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Maquinas de Inyeccion

Visitenos en:

de Termoplasticos Eléctricas Del 8 al 11 de._iufm
e argenplas
de Haitian 5090
de 400 - 13.800 kN Stand C-42
Nesher S.R.L.

Maquinas, equipos y auxiliares para la industria plastica

Loyola 61/65 1° piso

C1414AUA Buenos Aires, Argentina

T/f.:54-11-4856-5529 nesher39@gmail.com - info@nesher.com.ar
C.:15-4147-0463 www.nesher.com.ar
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EN MATERIALES PLASTICOS,
LO QUE PRIMA ES LA EXPERIENCIA.

Mas de 40 anos abasteciendo de materias primas
a la industria plastica argentina.

Polietileno.de alta densidad
Polietileno de baja densidad
Poliestireno SAN ABS
Polipropileno, Homopelimero y Copolimero

INEQS "@’ d Petro 4 ampaenergia

STYRO

Dow Argentina

OFICINAS COMERCIALES: Colectora Panamericana 1804, Torre "B Piso 3 | BIGOTEEY | 5an lsidro | Buenos Aires | Argentina
tel, (011) 4708 3200 (rotativas) | fao. (011) 4708 3250 | web, www.simpa.com.ar |

CENTRO DE DISTRIBUCION: Ruta Panamericana, ramal Campana Km. 37,500 | Centro Industrial Garin

Fraccidn # 6y 7 | Calle Haendel </n (esq. Mozart) | B16190YA | Garin | Buenos Aires | Argentina |

tel, (011) 4708 3400 {conmutador} GRUPOISIMPA s.a.
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Alta .
flexibilidad

Fuerte
confiabilidad

Soporte
técnico total

e SERIES POD FLEX®

a Introduciendo la evolucion de
aTgEnpiEs

nuestra tecnologia multicapa para
lineas dedicadas a polyolefinas,

Visitanos en:

especificamente disefiadas para
peliculas sustentables
especializadas con espesor
reducido, perfecto sellado y
excelentes propiedades opticas.

Macchi S.p.A. Tel. +39 0331 827 717
Via Papa Paolo VI, 5 E-mail: macchi@macchi.it
21040 Venegono |. (VA) ltaly www.macchi.it
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info@cotnyl.com
www.cotnyl.com

Conozca al distribuidor
de su zona llamando al

0-800-555-0175




dig.com.ar

www.shakespearestu

Todo se transforma

Creamos nuestras materias primas de modo consciente con el medio ambiente,
para que generen nuevos productos que mas tarde seran reciclados y reutilizados,

transformando asi, los residuos en recursos.

I. Petrocuyo &

Repensando el futuro



INDUSTRIAS MAQTOR S.A.

Somos la empresa
LIDER EN ARGENTINA

en la exportacion a América Latina de
equipos para la INDUSTRIA PLASTICA.

Fabricamos equipos completos
para la elaboracion de:

- Film de PEy PP de 1 o de varias
capas

-Tubos de PE, PP y PVC

- Laminas

- Reciclado

- Soplado de envases de hasta 50
litros

- Cables

- Mangueras

- Importamos confeccionadoras

para todo tipo de bolsas

Juan Manuel de Rosas 7024 - Isidro Casanova (1765) Provincia de Buenos Aires, Argentina.
Tel: +54 11 4694-6404/6446 - e-mail: industrias@maqtor.com.ar - www.magqtor.com.ar
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aditivos
cargas
compuestos
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REPRESENTACIONES

SHUMAN PLASTICS INC.
DYNA-PURGE®

CABOT PLASTICS

PRODUCIMOS EN LA ARGENTINA

CON LA MEJOR TECNOLOGIA

Nuestras plantas y laboratorios estén equipados con la mas
avanzada tecnologfa, lo que nos permite desarrollar y
comercializar nuestros productos bajo normas de calidad
certificada reconocidas a nivel internacional.
DESARROLLAMOS MASTERBATCHES
ESPECIALES A LA MEDIDA DE CADA NECESIDAD
Estamos preparados para dar una precisa y rapida respuesta a
las necesidades de cada cliente, desarrollando masterbatches
en diferentes termopldsticos y colores especiales, en forma
confidencial y sin limite de cantidad.

EL MAS COMPLETO SERVICIO TECNICO

DE PREY POST VENTA

Contamos con un equipo de profesionales altamente
capacitado para brindar a nuestros clientes el mas completo
servicio de asesorfa técnica.

Julio Garcia e Hijos sa

SOMOS PRIMEROS

Almirante Brown 824 (1704) Ramos Mejia

Buenos Aires Argentina

Tel (54 11) 4658 1860 | Fax (54 11) 4656 3616
www.juliogarciaehijos.com.ar | info@juliogarciaehijos.com.ar



LA VIEJOR TECNDLQGiA
DEL IVIUNDO ESTA
EN ARGENTINA.

Ya que MATEXPLA representa en nuestro pais las principales marcas
del mundo en tecnologia para la industria.
Les brinda ademas un servicio completo, con la informacion
mas actualizada y el mas experimentado asesoramiento.
Para que usted se.mantenga a la vanguardia de la industria nacional.

_a—-_
— j _.j Pone la tecnologia del mundo a su servicio.
Ruiz Huidobro 2965 Tel.: (54-11) 4703-0303
C1429DNW Buenos Aires - Argentina Fax: (54-11) 4703-0300
Internet: www.matexpla.com.ar E-mail: matexpla@matexpla.com.ar

Areas que abarcamos:
Alimenticia - Bebidas - Embalaje - Medicinal - Artefactos del Hogar - Automotriz
Papelera - Plastica - Tabaco - Textil - Confecciones - Ofras.

HA(ER @ =21y M

PACKAGING TECHNOLOGY Imprasidn flexografica y rotograbado
Envasamiento en Blister Tampagrafia Laser Laminacion con o sin solvente

("’ipnsnn; wrespieliem
@ O e e m::::;“*::*;zf:.,i., QJ uroia

Termoformado

Reciclado y Recupﬂral:mn

Extrusoras Sopladoras de PET
Termoformadoras PP Sopladoras convencionales
I ¥ rotativas

BOCEDI MYUNG-IL FOAMTEC - COREA

Extrusion de XP5 0 S
Enfundadoras (encogibles ylo -
estirables para pallets) ! Flejadoras R 9 w
4J00 P

Hﬂ.‘ﬂ Yu horizontales Y varticales

Since 1980 Sopladoras de PET MOSS
' Lwﬂek Sopladoras convencionales Impresoras Offset

Lineas de Extrusidn

P in Plastics L
y Tejido de Rafia de PP A y rotativas Serigrafia y

Desificacion, transporte, Hot Stampin
mezclado, secado de materiales " oL aEmpng

Lakatos JSW Guncer

; e e e e Equipos de perforado electromagnético
Fabricacion de maguinas N | i
termoformadoras y moldes Extrusoras de doble y maguinas soldadoras para la
tornillo corrotantes produccion de bolsas de plastico.




MAQUINAS PARA PRODUCIR BOLSAS

02

CONFECCION DE BOLSAS MAQUINAS MAQUINAS VERSATILES
DE ALTA RESISTENCIA BOBINA A BOBINA PARA FONDO

MAQUINAS UNIVERSALES EQUIPOS DE PERFORADO MAQUINAS PARA BOLSAS
DE SELLADO LATERAL DE ALTA VELOCIDAD CON CIERRE DE CORDEL

MAQUINAS PARA BOLSAS MAQUINAS CORTADORAS

REFORZADAS ADHESIVAS II;/IEA?IL:,ISICVSICCKCDEﬁrTADORAS DE BOLSAS PARA HIGIENE
Y CON LAZO SUAVE Y PANALES

VISIiTANOS:

EXPO PLASTICOS INTERPACK ARGENPLAS DRUPA PLASTIMAGEN PLAST EURASIA
Guadalajara Dusseldorf Buenos Aires Dusseldorf Ciudad de México Estanbul
Mexico Alemania Argentina Alemania Mexico Turquia
Stand 1118 Hall/Stand 8Bd69 08. - 11.06.2020 Hall/Stand 13A15 Stand 1257 02. - 05.12.2020
11. - 13.03.2020 07. - 13.05.2020 16. - 26.06.2020 10. - 13.11.2020
PLAST

Bae Al : I ) T Plasttursia

Cos. interpack  argenplas ~i---- staml 7419

/4
cuncer

Gunter Kunststoffmaschinen GmbH - Zwickau - Alemania - Teléfono +49 375 30345-0 - guenter-kunststoffmaschinen.de
MATEXPLA S.A. - Buenos Aires - Argentina - Teléfono +54 11 4703-0303 - matexpla.com.ar




METALURGICA
GOILCHE SRI,

e Conjuntos Simple_éa
y Bimetalicos



W/ COLORSUR®

38 anos al servicio del Cliente

v Microdispersiones

v" Concentrados de color
v' Pastas - Pigmentos

v Masterbatches

Servicio de igualacion de colores y desarrollos especiales
para todo tipo de polimeros y compuestos de ingenieria.

v COLORVINYL®
v COLORLENE®
v COLORPUR®

150 14001

BUREAU VERITAS g ' BUREAU VERITAS W 3
Cenification

INCLAN 3082 - B17546J0 - SAN JUSTO - Bs. As. - ARGENTINA
TEL (54] 11 4441-1667/1683 FAX (64] 11 4441 - 1683
E-mail: info@colorsur.com [ ventas@colorsur.com

WEB: www.colorsur.com
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PROVEEDORA I:IIJIMIGA S.A.

Materias Primas
Plasticas - Cauchos - Pinturas en polvo

Distribuidor Oficial |

b LANXESS

KARINA

PETROBRAS

AU
AkzoNobel §.” (> gama

colores?

ROSARIO CORDOEA
Entre Rios 1840 - S2000F XD Gral. Guido 838 - X5000MGR
Tel./Fax: (54-341) 481-6787 y rotativas Tel./Fax; (54-351) 471-5578

E-mail; ventas@provguimica.com.ar E-mail: cordoba@provquimica com.ar




= GAYNOR S

CONTROLS 4208-6668 - 4115-8778 / 7649 6 134*181

SOLUCIONES PARA EL CONTROL DE TEMPERATURA

¥ Amplia gama de tensiones de alimentacién,
formatos.

¥ Entradas TC -PTC - PT100.
v Fuentes switching incorporada.
¥ 100% configurables.

v Interfaces Hombre-Maquina con
Pantallas Tactiles de 3,55 4,35 77 10,2"y
104"y Controladores Logicas
Programables desde 8 entradas, 6
salidas expandibles con entradas por
celdas de cargas (kg.), termoresistencias
y termocuplas.

Contadores - Temporizadores - Relés de Estado Sdlidos - Detectores de Resistencias Quemadas - Termocuplas - Sensores.

ventas@gaynorcom.ar | Www.gaynor.com.ar

> NUEVA TERMOFORMADORA
MULTIESTACIONES TCM2 IDEAL PARA
BANDEJAS, EMBALAJES PARA ALIMENTOS,
PIEZAS PERFORADAS Y EMBALAJES BLISTER.

Contactenosy
solicite su presupuesto

@ +55 (11) 4704-3699 Lakatos

@ www.lakatos.com TERMOFORMADORAS




“¢ Vogel&Co.

Mifones 2332 - C1428ATL Buenos Aires - Argentina
Tel.: (54-11) 4784-5858 (Lin. Rot) - Fax: (54-11) 4786-3551
Internet: www.vogelco.com.ar - E-mail: vogel@vogelco.com.ar

Estas empresas nos confiaron su representacion exclusiva

ol HAUG

lonizing Systems

@ 5=
...we control electrostatics.

Tradition forms future
Heilbronn - Alemania Leinfelden - Alemania
Termoformadoras manuales y automaticas, blisteras, Control de estatica. Sistemas ionizadores
skinpack, formado llenado y cerrado o sellado, accesorios para toda aplicacion.
y equipos periféricos, etc.

-Erlenbach

-
TecaPrint ™=
Lautert - Alemania
Inyectoras de poliestireno y polipropileno

Thayngen - Suiza
Impresoras tampogréaficas de uno a cinco colores, :
impresoras serigraficas. expandible. Blogueras. Pre-expansores,
Accesorios y equipos periféricos.

thermoware
EPS Machinery b.v.

Barneveld - Holanda
Maoldeadoras de bandejas y vasos de
paredes finas en poliestireno expandible (EPS).
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Tradition forms Future

Impresionante versatilidad
para las necesidades individuales

Todo lo que desea, ILLIG lo dispone,
Ofrecemos un amplio espectro de
termoformadoras y maquinaria para
embalaje de alto valor cualitativo con
orientacion al futuro. Tanto lo que
respecta a los moldes y matrices, en
forma econamica, de larga vida uotll,
disponibles para el munde enterg, a
medida de sus exigencias. Para ello,
tambien tenemos un extenso y com-
pleto paquete de servicios para garan-
tizar una alta seguridad de produccion
perdurable por varios decenios.

EFN mE

El secreto del éxito: Maquinas y equipos del lider mundial.

ILLIG Maschinenbau GmbH & Co. KG Vogel & Co.

Robert-Bosch-Strasse 10 Mifones 2332

74081 Heilbronn | Germany C142B8ATL Buenos flires | Argentina
Tel. +49 7131 505-0 Tel. +54 11 4784 5858

E-Mail: info@illig.de E-Mail: mvogel@vogelco.com.ar
Internet: www.illig.de Internet: www.vogelco.com.ar
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Asia Packaging & Printing
Industry Expo(APPl Expo)2020

@ March 1921, 2020
Q Shenzhen Convention & Exhibition Center

& 30000+m?

s 800+exhibitors & 50000+visitors
= e

Live Activities & Co-located Events

fgﬂm Asia Product Design Festival
020 Asia Print & Pack Expo
+2020 Asia IncILfﬁirlaI Rubber & Plastics Forum

+2020 Asia Rul;ber & Plastics Products Innovation Competition
+2020 Asia Rubber & Plastics Brands Innevation Forum

2020 Top 100 Rubber & Plastics Products Enterprises Awards Ceremaony
'We%fome Dinner

.:; .' A

Contact Person: Avery

@) 86-020-29188711 (W) 86-18928774207 (&) hw4@grandeurhk.com




Una muy variada y amplia gama de Maquinas para plasticos:
Inyectoras horizontales y verticales
Extrusoras, Sopladoras, todos los periféricos y robots

1l ;.‘%”:_,

Mas de 40 afios de experiencia respaldan el compromiso con la seguridad,
seriedad, calidad y transparencia de

BN Teléfono: 54-11-6079-0005 - Celular: 54-9-11-2332-6619
www.magqui-chen.com




1lu-A\‘Ameeric;:a Visite nuestro sitio:

""7"‘ Service www.americaservice.com.br
ASISTENCIA TECNICA
ESPECIALIZADA EN
INYECTORAS ROMI

%‘1 (00 55 11) 2042'7002 (00 55 11) 2476-2175/2791-0236

OFRECEMOS LOS SIGUIENTES SERVICIOS:

% REPARACION ELECTRONICA EN LABORATORIO PROPIO
PARA TODA LA LINEA DE MANDOS ROMI.

% PRESTAMOS AL CLIENTE MODULO ELECTRONICO
MIENTRAS REPARAMOS EL SUYO.

4% REPARAMOS VALVULAS HIDRAULICAS BOSCH,VICKERS
Y MOOG CON ELECTRONICA INCORPORADA.

% DAMOS SOPORTE TECNICO AL CLIENTE POR TELEFONO
U OTROS MEDIOS DE COMUNICACION. .

% FABRICAMOS MEMBRANAS PARA TODA LA LINEA DE IHMS ROMI.

la

SI USTED DESEA REDUCIR HASTA 60% EL CONSUMO
DE ENERGIA DE SU INYECTORA: jCONSULTENOS!

Rua Pinheiro de Ulhoa Cintra, 214 CEP 03673+000 Sdo Paulo - SP

Tel.: (00 55 11) 2476-2175/2791-0239 Soporte técnico: (00 65 11) 9-8420-7374 - (00 556 11) 9-9670-4750
E-mail: comercial@americaservice.com.br BRASIL
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PARTICIPACION EN EL
PRODUCTO BRUTO

La industria del plastico
y su desarrollo en la Argentina

CAMARA ARGENTINA DE LA INDUSTRIA PLASTICA
Con pldstico, se puede. ®

La visién de CAIP a través de sus estadisticas
con actualizacién 2017 - 2018

MATERIAS PRIMAS: Consumo - Importacién - Exportacién
PRODUCTOS PLASTICOS: SEMIELABORADOS y TERMINADQOS: Importacién - Exportacién
MAQUINAS Y EQUIPOS: Importacién - Exportacién
MOLDES Y MATRICES: Importacién - Exportacién
LA INDUSTRIA PLASTICA EN EL MERCOSUR: Importacién - Exportacién - Balanza Comercial

Tiempo de lectura: 64 min.

INDUSTRIA TRANSFORMADORA PLASTICA

ANO

1990
1992
1994
1996
1998
2000
2002
2004
2006
2008
2010
2012
2013
2014
2015
2016
2017
2018

en el PRODUCTO en el PRODUCTO
BRUTO INTERNO BRUTO INDUSTRIAL
(PBI) (PBInd.)
% %
1,1 4,3
0,8 33
0,9 4,7
1,2 7,0
1,1 6,3
1,2 7,3
08 54
1,4 8,2
1,7 10,3
1,9 12,0
1,6 10,3
1,7 10,5
1,6 10,4
1,6 10,3
1,6 10,2
1,5 10,1
1,7 10,4
1,4 9,7

14,0

12,0

10,0

8,0

6,0

4,0

w—en el P.B.l.

«Cmen el P.B.IND.
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ESTRUCTURA DE LA INDUSTRIA
DISTRIBUCION POR N2 DE TRABAJADORES
[ANO| | N°DE PLANTAS | [ TRABAJADORES | Afio 2018
1990 3.500 38.000
1995 2.600 30.000 De 51a  Masde
100 100
2000 2.385 32.300 De 11 a 35% 2.0%
2006 2.285 45.500 ) 4520/
2008 2.680 47.800 e
2010 2.710 50.600
2015 2.805 55.560
2018 2.650 50.350
DISTRIBUCION POR NUMERO DE
TRABAJADORES
[ANO| | TRABAJADORES | | PORCENTAJE |
2018 |[De 1 a 10 70,5
De 11 a 50 24,0
De 51 a 100 3,5
Mas de 100 2,0
DISTRIBUCION GEOGRAFICA 70 «T{DISTRIBUCION GEOGRAFICA DE LAS EMPRESAS
DE LAS EMPRESAS - 2018
60 4 ECIUDAD DE BUENOS AIRES
| REGION | |  PorcentaE | 50 ¥ EGRAN BUENOS AIRES
w OResto Pcia. Bs.Aires
Ciudad de Buenos Aires 16,8% < g0 @SANTA FE
Provincia de Buenos Aires 63,5% & % OCORDOBA
Gran Buenos Aires 60,4% % 30 LSAN LUIS
Resto Provincia de Buenos Aires 3,1% ) L~ mResto del pais
Santa Fé 6,8% |
- o 10
Cérdoba 5,5% — e
San Luis 2,5% 0 RIONES — :
Resto del pais 4,9%

Argentina: CAMPOS DE APLICACION DE LOS PRODUCTOS PLASTICOS

Los campos de aplicacién de los productos plasticos difieren en los distintos paises segun su estructura industrial y los
habitos de consumo de sus poblaciones. En el caso de Argentina, los campos de aplicacion son los siguientes:

‘Argentina: CAMPOS DE APLICACION DE LOS PRODUCTOS PLASTICOS I

Muebles -  Otros usos Packaging

Decoracion 12,5% (Envases y

3,5% _\ Embalajes)

Articulos de uso 45,5%
doméstico ..

3,5% 4
Agro /
4,0%

Industria automotrizj
8,0%

Industria eléctrica 'y
electronica
10,0%

Construccion
13,0%
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Argentina: CONSUMO DE PLASTICOS POR HABITANTE

L Kgs/
Al habistlante
1990 11,5
1991 15,9
1992 19,3
1993 22,8
1994 24,6
1995 244
1996 28,1
1997 34,2
1998 34,3
1999 34,7
2000 33,8
2001 32,0
2002 21,6
2003 29,5
2004 35,0
2005 36,6
2006 39,0
2007 43,1
2008 40,0
2009 37,8
2010 42,4
2011 46,4
2012 441
2013 42,8
2014 40,5
2015 45,0
2016 40,9
2017 41,9
2018 40,1

15,0

10,0

5,0

0,0

Argentina: CONSUMO DE PLASTICOS POR HABITANTE -

Kgs/habitante - Evolucién anual

O
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CAIP

CONSUMO APARENTE DE MATERIAS PRIMAS PLASTICAS

EN TONELADAS

ANOS

2000
2001
2002
2003
2004
2005
2006
2007
2008
2009
2010
2011
2012
2013
2014
2015
2016
2017
2018

PRODUCCION IMPORTACION EXPORTACION CONSUMO APARENTE
1 /4 2 2/4 3 34 4= 7+2-3
885.642 77,9% 598.488 52,6% 346.792 -30,5% 1.137.338 100,0%
1.132.380 | 706,3% 507.050 47,6% 573.845 -53,9% 1.065.585 100,0%
1.145.939 | 142,6% 324.084 40,3% 666.309 -82,9% 803.714 100,0%
1.201.566 | 772,9% 509.570 47,9% 646.838 -60,8% 1.064.298 100,0%
1.339.340 | 705,8% 593.921 46,9% 667.893 -52,8% 1.265.368 100,0%
1.327.205 99,2% 653.279 48,8% 642.029 -48,0% 1.338.455 100,0%
1.416.927 98,0% 628.468 43,5% 599.633 -41,5% 1.445.762 100,0%
1.304.431 82,3% 762.458 48,1% 482.562 -30,5% 1.584.327 100,0%
1.312.976 87,5% 681.635 45,4% 493.570 -32,9% 1.501.041 100,0%
1.369.367 94,1% 690.230 47,4% 604.647 -41,6% 1.454.950 100,0%
1.328.306 81,6% 809.888 49,7% 509.421 -31,3% 1.628.773 100,0%
1.383.167 77,7% 901.371 50,7% 505.201 -28,4% 1.779.337 100,0%
1.375.259 79,4% 829.826 47,9% 474.075 -27,4% 1.731.010 100,0%
1.368.427 78,3% 807.559 46,2% 428.497 -24,5% 1.747.489 100,0%
1.407.490 84,3% 718.191 43,0% 456.351 -27,3% 1.669.330 100,0%
1.367.362 73,6% 849.004 46,3% 382.040 -20,8% 1.834.326 100,0%
1.353.035 84,7% 809.227 50,6% 564.299 -35,3% 1.597.963 100,0%
1.362.515 82,5% 823.608 49,9% 535.413 -32,4% 1.650.710 100,0%
1.369.930 92,4% 740.034 49,9% 626.571 -42,2% 1.483.393 100,0%

CAMARA ARGENTINA DE LA INDUSTRIA PLASTICA

“on pldstico, s
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EVOLUCION ANUAL Y ACUMULADA
AROS PRODUCCION IMPORTACION EXPORTACION CONSUMO APARENTE
Anual Acum. Anual Acum. Anual Acum. Anual Acum.
2000 12,1% --- 0,3% --- 42,4% --- -0,5% ---
2001 27,9% 27,9% -15,3% -15,3% 65,5% 65,5% -6,3% -6,3%
2002 1,2% 29,4% -36,1% -45,8% 16,1% 92,1% -24,6% -29,3%
2003 4,9% 35,7% 57,2% -14,9% -2,9% 86,5% 32,4% -6,4%
2004 11,5% 51,2% 16,6% -0,8% 3,3% 92,6% 18,9% 11,3%
2005 -0,9% 49,9% 10,0% 9,2% -3,9% 85,1% 5,8% 17,7%
2006 6,8% 60,0% -3,8% 5,0% -6,6% 72,9% 8,0% 27,1%
2007 -7,9% 47,3% 21,3% 27,4% -19,5% 39,2% 9,6% 39,3%
2008 0,7% 48,3% -10,6% 13,9% 2,3% 42,3% -5,3% 32,0%
2009 4,3% 54,6% 1,3% 15,3% 22,5% 74,4% -3,1% 27,9%
2010 -3,0% 50,0% 17,3% 35,3% -15,7% 46,9% 11,9% 43,2%
2011 4,1% 56,2% 11,3% 50,6% -0,8% 45,7% 9,2% 56,4%
2012 -0,6% 55,3% -7,9% 38,7% -6,2% 36,7% -2,7% 52,2%
2013 -0,5% 54,5% -2,7% 34,9% -9,6% 23,6% 1,0% 53,6%
2014 2,9% 58,9% -11,1% 20,0% 6,5% 31,6% -4,5% 46,8%
2015 -2,9% 54,4% 18,2% 41,9% -16,3% 10,2% 9,9% 61,3%
2016 -1,0% 52,8% -4,7% 35,2% 47,7% 62,7% -12,9% 40,5%
2017 0,7% 53,8% 1,8% 37,6% -5,1% 54,4% 3,3% 45,1%
2018 0,5% 54,7% -10,1% 23,7% 17,0% 80,7% -10,1% 30,4%
CONSUMO DE MATERIAS PRIMAS - Toneladas
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=+=PRODUCCION «u=IMPORTACION «=EXPORTACION =e=CONSUMO APARENTE

CONSUMO APARENTE DE MATERIAS PRIMAS PLASTICAS

2014 2015 2016 2017 2018

POLIETILENO BAJA DENSIDAD 377.194| 26,8% 330.030| 24,1% 313.000| 23,1% 363.661| 26,7% 325.597| 238%
POLIETILENO ALTA DENSIDAD 244.948| 17,4% 249.443| 182% 286.920| 21,2% 258.638| 19,0% 304.276| 22,2%
P.V.C. 204.882| 14,6% 204.045| 14,9% 212.579| 157% 187.361| 138% 184.077| 134%
POLIPROPILENO 247.827| 17,6% 288.627| 21,1% 285.151| 21,1% 292.529| 21,5% 287.800| 21,0%
POLIESTIRENO 56.921 4,0% 58.713 43% 61.185( 4,5% 65.726| 4,8% 47.340| 35%
POLIESTIRENO EXPANDIBLE 12.300| 09% 14.400 1,1% 16.100 1,2% 17.700 1,3% 17.540 1,3%
P.E.T. 185.000| 13,1% 162.004( 11,8% 158.000| 11,7% 159.000( 11,7% 188.000( 13,7%
AB.S. 3) 0,0% 3) 0,0% 3) 0,0% 3) 0,0% 3) 0,0%
S.AN. 3) 0,0% 3) 0,0% 3) 0,0% 3) 0,0% 3) 0,0%
RESINAS FENOLICAS 3.000 0,2% 2.500 0,2% 3.100 0,2% 2.500 0,2% 2.000 0,1%
RESINAS POLIESTER 6.780 0,5% 7.000 0,5% 9.450 0,7% 8.000 0,6% 6.700 0,5%
POLIAMIDAS (1) 35.800 2,5% 10.000 0,7% 800 0,1% 800 0,1% 200 0,0%
POLIETERES 26.738 1,9% 35.734( 26% o[ o00% o[ o00% 0| o00%
COPOLIMERO E.V.A. (2) --- 0,0% --- 0,0% --- 0,0% --- 0,0% --- 0,0%
POLICARBONATO (2) --- 0,0% .- 0,0% .- 0,0% --- 0,0% .- 0,0%
RESINAS MELAMINICAS 6.100( 04% 4.866| 04% 6.750( 05% 6.600| 05% 6.400( 05%
OTRAS MATERIAS PRIMAS s/d 0,0% s/d 0,0% s/d 0,0% s/d 0,0% s/d 0,0%

TOTAL 1.407.490( 1700,0% || 1.367.362| 1700,0%|| 1.353.035| 100,0% || 1.362.515| 700,0% 1.369.930( 100,0%
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2 - IMPORTACION

POLIETILENO BAJA DENSIDAD 170.545| 20,1% 188.057| 232% 250.659| 304% 218.501| 29,5% 185.004| 250%
POLIETILENO ALTA DENSIDAD 111.253| 131% 116.778| 14,4% 105.518|  12,8% 104.523| 14,1% 98.095( 13,3%
P.V.C. 49.212 5,8% 64.189 7,9% 58.244 7,1% 52.490 7,1% 46.854 6,3%
POLIPROPILENO 52.077 6,1% 42.808 5,3% 53.714 6,5% 74919 101% 98.321| 133%
POLIESTIRENO 1.458 0,2% 4.499 0,6% 1.451 0,2% 1.480 0,2% 10.252 1,4%
POLIESTIRENO EXPANDIBLE 13.855 1,6% 11.494 1,4% 9.309 1,1% 9.702 1,3% 8.879 1,2%
PE.T. 67.692 8,0% 104.379| 12,9% 58.235 7,1% 52.646 7,1% 45.189 6,1%
AB.S. 6.877 0,8% 7.647 0,9% 7.559 0,9% 7.849 1,1% 7.070 1,0%
S.AN. 2.682 0,3% 3.180 0,4% 2.043 0,2% 2.511 0,3% 1.029 0,1%
RESINAS FENOLICAS 4.128 0,5% 4513 0,6% 3.777 0,5% 7.135 1,0% 9.506 1,3%
RESINAS POLIESTER 9.677 1,1% 9.872 1,2% 9.011 1,1% 11.722 1,6% 12.179 1,6%
POLIAMIDAS (1) 10.046 1,2% 18.570 2,3% 21.917 2,7% 20.024 2,7% 21.702 2,9%
POLIETERES 25.025 2,9% 30.908 3,8% 23.204 2,8% 30.520 41% 26.448| 36%
COPOLIMERO E.V.A. (2) 15.682 1,8% 16.111 2,0% 13.679 1,7% 12.293 1,7% 11.056 1,5%
POLICARBONATO (2) 10.907 1,3% 11.243 1,4% 9.235 1,1% 11.910 1,6% 9.245 1,2%
RESINAS MELAMINICAS 13.018 1,5% 15.851 2,0% 13.067 1,6% 16.119 2,2% 16.339| 22%
OTRAS MATERIAS PRIMAS 154.057| 181% 198.905| 24,6% 168.605| 20,5% 189.264| 256% 132.866| 18,0%
TOTAL 718.191| 84,6% 849.004| 104,9% 809.227| 98,3% 823.608| 111,3% 740.034( 100,0%
POLIETILENO BAJA DENSIDAD 132.024| 34,6% 103.343| 183% 170.251| 31,8% 173.911| 27,8% 164.491| 26,3%
POLIETILENO ALTA DENSIDAD 79.350| 20,8% T2.647| 129% 123.284| 23,0% 103.709| 16,6% 165.648| 26,4%
P.V.C. 113.300| 29,7% 99.103| 17,6% 139.908| 26,1% 87.960| 14,0% 106.217| 17,0%
POLIPROPILENO 32.437 8,5% 31.831 5,6% 58.267| 10,9% 74391 11,9% 100.149| 16,0%
POLIESTIRENO 3.714 1,0% 3.703 0,7% 5.300 1,0% 4732 0,8% 6.346 1,0%
POLIESTIRENO EXPANDIBLE 322 0,1% 166 0,0% 780 0,1% 221 0,0% 803| 01%
P.E.T. 23.681 6,2% 8.588 1,5% 11.511 2,1% 14.527 2,3% 20.659| 33%
AB.S. 50 0,0% 20 0,0% 29 0,0% 21 0,0% 22 0,0%
S.AN. 119 0,0% 49 0,0% 70 0,0% 35 0,0% 19|  00%
RESINAS FENOLICAS 6.921 1,8% 5.733 1,0% 6.016 1,1% 6.646 1,1% 2.359| 04%
RESINAS POLIESTER 7.475 2,0% 6.935 1,2% 6.267 1,2% 21.936 3,5% 6.770 1,1%
POLIAMIDAS (1) 25.751 6,7% 17.269 3,1% 4.288 0,8% 4.786 0,8% 4.650 0,7%
POLIETERES 5.947 1,6% 5.765 1,0% 7.115 1,3% 8.165 1,3% 4.152 0,7%
COPOLIMERO E.V.A. (2) 70 0,0% 77 0,0% 164 0,0% 147 0,0% 83 0,0%
POLICARBONATO (2) 180 0,0% 156 0,0% 277 0,1% 412 0,1% 47| 01%
RESINAS MELAMINICAS 2.118 0,6% 401 0,1% 315 0,1% 404 0,1% 252 0,0%
OTRAS MATERIAS PRIMAS 22.892 6,0% 26.254 47% 30.457 57% 33.410 53% 43.504 6,9%
TOTAL 456.351| 119,5% 382.040| 67,7% 564.299| 105,4% 535.413( 855% 626.571( 100,0%
4 O O APAR
POLIETILENO BAJA DENSIDAD 415.715| 227% 414,744 26,0% 393.408| 238% 408.251| 27,5% 346.110( 233%
POLIETILENO ALTA DENSIDAD 276.851 151% 293.574| 184% 269.154| 16,3% 259.452| 17,5% 236.723| 16,0%
P.V.C. 140.794 7.7% 169.131| 10,6% 130.915 7,9% 151.891| 102% 124.714 8,4%
POLIPROPILENO 267.467| 146% 299.604| 187% 280.598| 17,0% 293.057| 19,8% 285.972| 19,3%
POLIESTIRENO 54.665 3,0% 59.509 3,7% 57.336 3,5% 62.474 4,2% 51.246 3,5%
POLIESTIRENO EXPANDIBLE 25.833 1,4% 25.728 1,6% 24.629 1,5% 27.181 1,8% 25.616 1,7%
PE.T. 229.011| 125% 257.795| 16,1% 204.724| 124% 197.119| 133% 212.530( 14,3%
AB.S. 6.827 0,4% 7.627 0,5% 7.530 0,5% 7.828 0,5% 7.048 0,5%
S.AN. 2.563 0,1% 3.131 0,2% 1.973 0,1% 2476 0,2% 1.010 0,1%
RESINAS FENOLICAS 207 0,0% 1.280 0,1% 861 0,1% 2.989 0,2% 9.147|  06%
RESINAS POLIESTER 8.982 0,5% 9.937 0,6% 12.194 0,7% 2214 -01% 12109 08%
POLIAMIDAS (1) 20.095 1,1% 11.301 0,7% 18.429 1,1% 16.038 1,1% 17.252 1,2%
POLIETERES 45.816 2,5% 60.877 3,8% 16.089 1,0% 22.355 1,5% 22.296 1,5%
COPOLIMERO E.V.A. (2) 15.612 0,9% 16.034 1,0% 13.515 0,8% 12.146 0,8% 10.973 0,7%
POLICARBONATO (2) 10.727 0,6% 11.087 0,7% 8.958 0,5% 11.498 0,8% 8.798| 06%
RESINAS MELAMINICAS 17.000 0,9% 20.316 1,3% 19.502 1,2% 22.315 1,5% 22.487 1,5%
OTRAS MATERIAS PRIMAS 131.165 7,2% 172.651| 10,8% 138.148 8,4% 155.854| 10,5% 89.362 6,0%
TOTAL 1.669.330| 971,0%|| 1.834.326| 77148%|| 1.597.963| 968%|| 1.650.710| 71711,3% 1.483.393| 700,0%

Notas: Los datos de Polietileno de Baja Densidad incluyen los correspondientes a Polietileno de Baja Densidad Lineal.- (1) Datos correspondientes a

Poliamida 6 y 66 - No hay produccién local de Poliamidas 11y 12. - (2) No hay produccién local - (3) No hubo produccién local -

MATERIAS PRIMAS PLASTICAS

TOTAL EVOLUCION ANUAL

TONELADAS u$s En Toneladas En u$s
2000 346.792 320.929.357 42,4% 62,4%
2001 573.845 435.501.662 65,5% 35,7%
2002 666.309 456.484.310 16,1% 4,8%
2003 646.838 489.608.168 -2,9% 7.3%
2004 667.893 648.885.111 3,3% 32,5%
2005 642.029 758.284.856 -3,9% 16,9%
2006 599.633 759.531.390 -6,6% 0,2%
2007 482.562 689.466.657 -19,5% -9,2%
2008 493.570 835.924.369 2,3% 21,2%
2009 604.647 710.742.054 22,5% -15,0%
2010 509.421 813.405.601 -15,7% 14,4%
2011 505.201 870.457.936 -0,8% 7,0%
2012 474.075 764.717.983 -6,2% -12,1%
2013 428.497 712.183.891 -9,6% -6,9%
2014 456.351 765.923.948 6,5% 7.5%
2015 382.040 541.042.261 -16,3% -29,4%
2016 564.299 618.341.732 47,7% 14,3%
2017 535.413 661.998.119 -5,1% 7.1%
2018 626.571 846.309.450 17,0% 27,8%

EVOLUCION PRECIO PROMEDIO
DE EXPORTACIONES - Valor FOB
u$s/Tns 925
u$s/Tns 759
u$s/Tns 685
u$s/Tns 757
u$s/Tns 972
u$s/Tns 1.181
u$s/Tns 1.267
u$s/Tns 1.429
u$s/Tns 1.694
u$s/Tns 1.175
u$s/Tns 1.597
u$s/Tns 1.723
u$s/Tns 1.613
u$s/Tns 1.662
u$s/Tns 1.678
u$s/Tns 1.416
u$s/Tns 1.096
u$s/Tns 1.236
u$s/Tns 1.351
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DESTINO DE EXPORTACIONES - En Toneladas

PAIS DE 2013 2014 2015 2016 2017 2018
DESTINO Toneladas % Toneladas % Toneladas % Toneladas % Toneladas % Toneladas %
RASIL 307.965| 71,9% 356.307| 78,1% 288.186| 754% 409.508( 72,6% 397.135| 74,2% s/d
HILE 30.777 7,2% 22.162 4,9% 18.095 4,7% 30.603 5,4% 35.178 6,6% s/d
JOLIVIA 12.732 3,0% 14.812 32% 11.849 3,1% 23.946 4,2% 24.146 4,5% s/d
RUGUAY 27.518 6,4% 21.650 4,7% 16.242 4,3% 17.076 3,0% 20.640 3,9% s/d
ARAGUAY 13.879 3,2% 13.087 2,9% 11.033 2,9% 12.089 2,1% 18.020 3,4% s/d
=.Uu. 4.762 1,1% 7.947 1,7% 11.226 2,9% 13.578 2,4% 13.635 2,5% s/d
=RU 2.902 0,7% 1.993 0,4% 1.266 0,3% 3.866 0,7% 8.017 1,5% s/d
HINA 9.407 2,2% 4.489 1,0% 4.586 1,2% 16.627 2,9% 5.880 1,1% s/d
SPANA 838 0,2% 648 0,1% 937 0,2% 1.291 0,2% 924 0,2% s/d
OLOMBIA 658 0,2% 478 0,1% 672 0,2% 1.817 0,3% 766 0,1% s/d
=NEZUELA 4.827 1,1% 1.188 0,3% 374 0,1% 383 0,1% 398 0,1% s/d
TROS 12.232 2,9% 11.590 2,5% 17.574 4,6% 33.515 5,9% 10.674 2,0% s/d
TOTAL 428.497| 100,0% 456.351| 100,0% 382.040| 7100,0% 564.299| 100,0% 535.413| 100,0% 626.571
PAIS DE 2013 2014 2015 2016 2017 2018
DESTINO u$s % ugs % u$s % ugs % u$s % ugs %
RASIL 489.610.010( 68,7% 584.527.533| 76,3%| 402.338.574| 74,4%| 454.776.345( 73,5%| 492.942.032| 74,5% s/d
HILE 50.067.464 7,0% 39.191.440 51% 27.530.140 51% 3.661.031 0,6% 44.578.562 6,7% s/d
JLIVIA 20.029.977 2,8% 20.965.857 2,7% 13.921.485 2,6% 22.940.727 3,7% 27.629.491 4,2% s/d
RUGUAY 40.219.398 5,6% 30.380.136 4,0% 20.866.555 3,9% 17.530.891 2,8% 22.149.804 3,3% s/d
ARAGUAY 23.312.720 3,3% 20.576.967 2,7% 14.513.663 2,7% 13.862.933 2,2% 21.613.240 3,3% s/d
=.Uu. 10.874.077 1,5% 17.216.899 2,2% 17.061.706 3,2% 18.597.874 3,0% 19.957.173 3,0% s/d
=RU 5.528.256 0,8% 4.148.312 0,5% 2.753.791 0,5% 5.203.169 0,8% 10.633.453 1,6% s/d
HINA 24.897.694 3,5% 11.760.173 1,5% 10.086.975 1,9% 16.799.071 2,7% 6.414.784 1,0% s/d
OLOMBIA 1.907.495 0,3% 1.373.266 0,2% 1.894.828 0,4% 2.376.912 0,4% 1.598.684 0,2% s/d
SPANA 1.710.273 0,2% 1.403.360 0,2% 1.392.814 0,3% 1.649.766 0,3% 1.198.159 0,2% s/d
=NEZUELA 9.109.113 1,3% 3.125.649 0,4% 982.884 0,2% 627.276 0,1% 628.788 0,1% s/d
TROS 34.917.414 4,9% 31.254.356 4,1% 27.698.846 51% 60.315.737 9,8% 12.653.949 1,9% s/d
TOTAL 712.183.891| 7100,0% 765.923.948| 100,0% | 541.042.261| 700,0%| 618.341.732| 100,0%| 661.998.119| 100,0%] 846.309.450
MATERIAS PRIMAS PLASTICAS
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CONSUMO APARENTE DE
PRODUCTOS SEMIELABORADOS Y TERMINADOS PLASTICOS

En toneladas

ANOS PRODUCCION IMPORTACION EXPORTACION CONSUMO APARENTE
1

N
(&%

1/4 2 Pz 3 3/4 4=(1+2-3)

2000 1.137.338 | 90,9% 176.373 14,1% 62.077 5,0% 1.251.634 100% g
2001 1.065.585 | 91,7% 167.666 14,4% 71.170 6,1% 1.162.081 100% %
2002 803.714 | 101,6% 68.996 87% 81.457 10,3% 791.253 100% &
2003 1.064.298 | 97,6% 117.442 10,8% 91.597 8,4% 1.090.143 100% E
2004 1.265.368 | 96,8% 156.276 12,0% 114.865 8,8% 1.306.779 100% g
2005 1.338.455 | 96.8% 174.226 12,6% 129.958 9,4% 1.382.723 100% . <
2006 1.445.762 | 97.3% 183.958 12,4% 143.273 9,6% 1.486.447 100% F
2007 1.584.327 | 955% 220.789 13,3% 146.740 8,8% 1.658.376 100% ]
2008 1.501.041 96,6% 219.897 14,2% 167.084 10,8% 1.553.854 100% z
2009 1.454.950 98,0% 179.840 12,1% 149.823 10,1% 1.484.967 100% £
2010 1.628.773 | 959% 225.059 13,3% 155.897 9.2% 1.697.935 100% ‘ '§
2011 1.779.337 | 948% 251.765 13,4% 153.370 8.2% 1.877.732 100% Z
2012 1.731.010 | 959% 211.634 11,7% 137.903 7,6% 1.804.741 100% i
2013 1.747.489 | 967% 185.819 10,3% 126.943 7,0% 1.806.365 100%

2014 1.669.330 | 96,6% 176.344 10,2% 117.065 6,8% 1.728.609 100%

2015 1.834.326 | 94,5% 197.965 10,2% 91.747 4,7% 1.940.544 100%

2016 1.597.963 | 932% 197.852 11,5% 80.728 4,7% 1.715.087 100%

2017 1.650.710 | 92.0% 226.935 12,6% 82.852 4,6% 1.794.793 100%

2018 1.483.393 | 89.8% 241.776 14,6% 73.701 4,5% 1.651.468 100%

EVOLUCION ANUAL Y ACUMULADA

ANOS PRODUCCION IMPORTACION EXPORTACION CONSUMO APARENTE
Anual Acumul. Anual Acumul. Anual Acumul. Anual Acumul.
2000 -0,5% --- 3,2% --- 23,4% --- -1,0% ---
2001 -6,3% -6,3% -4,9% -4,9% 14,6% 14,6% -7,2% -7,2%
2002 -24,6% -29,3% -58,8% -60,9% 14,5% 31,2% -31,9% -36,8%
2003 32,4% -6,4% 70,2% -33,4% 12,4% 47,6% 37,8% -12,9%
2004 18,9% 11,3% 33,1% -11,4% 25,4% 85,0% 19,9% 4,4%
2005 5,8% 17,7% 11,5% -1,2% 13,1% 109,3% 5,8% 10,5%
2006 8,0% 27,1% 5,6% 4,3% 10,2% 130,8% 7,5% 18,8%
2007 9,6% 39,3% 20,0% 25,2% 2,4% 136,4% 11,6% 32,5%
2008 -5,3% 32,0% -0,4% 24,7% 13,9% 169,2% -6,3% 24,1%
2009 -3,1% 27,9% -18,2% 2,0% -10,3% 141,4% -4,4% 18,6%
2010 11,9% 43,2% 25,1% 27,6% 4,1% 151,1% 14,3% 35,7%
2011 9,2% 56,4% 11,9% 42,7% -1,6% 147,1% 10,6% 50,0%
2012 -2,7% 52,2% -15,9% 20,0% -10,1% 122,1% -3,9% 44,2%
2013 1,0% 53,6% -12,2% 5,4% -7,9% 104,5% 0,1% 44,3%
2014 -4,5% 46,8% -5,1% 0,0% -7,8% 88,6% -4,3% 38,1%
2015 9,9% 61,3% 12,3% 12,2% -21,6% 47,8% 12,3% 55,0%
2016 -12,9% 40,5% -0,1% 12,2% -12,0% 30,0% -11,6% 37,0%
2017 3,3% 45,1% 14,7% 28,7% 2,6% 33,5% 4,6% 43,4%
2018 -10,1% 30,4% 6,5% 37,1% -11,0% 18,7% -8,0% 31,9%
PRODUCTOS SEMIELABORADOS Y TERMINADOS PLASTICOS
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PORTA O onelada

ANO SEMIELABORADOS TERMINADOS TOTAL Evolucién

7 173 2 73 3=71+2 Anual
2000 83.716 47,5% 92.657 52,5% 176.373 100,0% 3,2%
2001 80.092 47,8% 87.574 52,2% 167.666 100,0% -4,9%
2002 42.291 61,3% 26.705 38,7% 68.996 100,0% -58,8%
2003 63.455 54,0% 53.987 46,0% 117.442 100,0% 70,2%
2004 82.195 52,6% 74.081 47,4% 156.276 100,0% 33,1%
2005 92.102 52,9% 82.124 47,1% 174.226 100,0% 11,5%
2006 89.779 48,8% 94.179 51,2% 183.958 100,0% 5,6%
2007 116.586 52,8% 104.203 47,2% 220.789 100,0% 20,0%
2008 109.352 49,7% 110.545 50,3% 219.897 100,0% -0,4%
2009 93.426 51,9% 86.414 48,1% 179.840 100,0% -18,2%
2010 120.179 53,4% 104.880 46,6% 225.059 100,0% 25,1%
2011 129.049 51,3% 122.716 48,7% 251.765 100,0% 11,9%
2012 111.658 52,8% 99.976 47,2% 211.634 100,0% -15,9%
2013 93.439 50,3% 92.380 49,7% 185.819 100,0% -12,2%
2014 91.778 52,0% 84.566 48,0% 176.344 100,0% -5,1%
2015 103.978 52,5% 93.987 47,5% 197.965 100,0% 12,3%
2016 101.125 51,1% 96.727 48,9% 197.852 100,0% -0,1%
2017 110.897 48,9% 116.038 51,1% 226.935 100,0% 14,7%
2018 119.937 49,6% 121.839 50,4% 241.776 100,0% 6,5%

PORTA O golare

ANO SEMIELABORADOS TERMINADOS TOTAL Evolucién

1 1/3 2 2/3 3=1+2 Anual
2000 263.670.533 41,6% 369.825.573 58,4% 633.496.106 100,0% 2,1%
2001 236.919.682 42,9% 314.976.059 57,1% 551.895.741 100,0% -12,9%
2002 124.485.120 53,6% 107.923.007 46,4% 232.408.127 100,0% -57,9%
2003 181.300.119 50,5% 177.655.854 49,5% 358.955.973 100,0% 54,5%
2004 236.644.690 47,7% 259.532.529 52,3% 496.177.219 100,0% 38,2%
2005 291.697.106 46,7% 333.348.359 53,3% 625.045.465 100,0% 26,0%
2006 299.627.939 42,0% 413.742.512 58,0% 713.370.451 100,0% 14,1%
2007 397.155.114 43,4% 518.324.296 56,6% 915.479.410 100,0% 28,3%
2008 429.072.117 40,5% 629.293.732 59,5% 1.058.365.849 100,0% 15,6%
2009 358.954.725 45,7% 426.913.935 54,3% 785.868.660 100,0% -25,7%
2010 421.746.050 39,4% 649.378.301 60,6% 1.071.124.351 100,0% 36,3%
2011 569.941.865 40,8% 826.441.910 59,2% 1.396.383.775 100,0% 30,4%
2012 523.391.967 41,9% 725.289.131 58,1% 1.248.681.098 100,0% -10,6%
2013 463.057.966 38,3% 746.932.274 61,7% 1.209.990.240 100,0% -3,1%
2014 445.742.689 39,2% 692.350.362 60,8% 1.138.093.051 100,0% -5,9%
2015 467.973.614 39,1% 728.711.282 60,9% 1.196.684.896 100,0% 5,1%
2016 404.266.484 35,0% 751.718.606 65,0% 1.155.985.090 100,0% -3,4%
2017 413.581.141 32,9% 844.297.830 67,1% 1.257.878.971 100,0% 8,8%
2018 436.513.240 33,4% 869.746.343 66,6% 1.306.259.583 100,0% 3,8%

PORTA O onelada

ANO SEMIELABORADOS TERMINADOS TOTAL Evolucion

1 1/3 2 2/3 3=71+2 Anual
2000 34.839 56,1% 27.238 43,9% 62.077 100,0% 23,4%
2001 39.952 56,1% 31.218 43,9% 71.170 100,0% 14,6%
2002 49.872 61,2% 31.585 38,8% 81.457 100,0% 14,5%
2003 56.309 61,5% 35.288 38,5% 91.597 100,0% 12,4%
2004 66.023 57,5% 48.842 42,5% 114.865 100,0% 25,4%
2005 73.855 56,8% 56.103 43,2% 129.958 100,0% 13,1%
2006 78.280 54,6% 64.993 45,4% 143.273 100,0% 10,2%
2007 80.317 54,7% 66.423 45,3% 146.740 100,0% 2,4%
2008 99.685 59,7% 67.399 40,3% 167.084 100,0% 13,9%
2009 90.976 60,7% 58.847 39,3% 149.823 100,0% -10,3%
2010 94.156 60,4% 61.741 39,6% 155.897 100,0% 4,1%
2011 98.736 64,4% 54.634 35,6% 153.370 100,0% -1,6%
2012 84.451 61,2% 53.452 38,8% 137.903 100,0% -10,1%
2013 75.930 59,8% 51.013 40,2% 126.943 100,0% -7,9%
2014 70.125 59,9% 46.940 40,1% 117.065 100,0% -7,8%
2015 52.672 57,4% 39.075 42,6% 91.747 100,0% -21,6%
2016 50.828 63,0% 29.900 37,0% 80.728 100,0% -12,0%
2017 54.455 65,7% 28.397 34,3% 82.852 100,0% 2,6%
2018 44.512 60,4% 29.189 39,6% 73.701 100,0% -11,0%
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PORTA O golare
ANO SEMIELABORADOS TERMINADOS TOTAL Evolucién
i 173 % 73 3=7+2 Anual

2000 87.989.896 49,2% 91.025.046 50,8% 179.014.942 100,0% 14,6%
2001 93.852.692 50,1% 93.327.190 49,9% 187.179.882 100,0% 4,6%
2002 90.679.243 54,3% 76.376.659 45,7% 167.055.902 100,0% -10,8%
2003 108.463.758 56,3% 84.048.176 43,7% 192.511.934 100,0% 15,2%
2004 142.538.487 53,0% 126.551.428 47,0% 269.089.915 100,0% 39,8%
2005 193.452.441 53,1% 170.699.008 46,9% 364.151.449 100,0% 35,3%
2006 224.180.813 53,0% 198.887.775 47,0% 423.068.588 100,0% 16,2%
2007 251.374.235 53,5% 218.533.176 46,5% 469.907.411 100,0% 11,1%
2008 333.773.624 55,4% 268.632.635 44,6% 602.406.259 100,0% 28,2%
2009 258.691.409 54,3% 217.467.101 45,7% 476.158.510 100,0% -21,0%
2010 295.890.096 54,0% 252.333.468 46,0% 548.223.564 100,0% 15,1%
2011 341.558.962 55,9% 269.441.779 44,1% 611.000.741 100,0% 11,5%
2012 312.126.744 52,6% 280.911.895 47,4% 593.038.639 100,0% -2,9%
2013 292.274.139 52,7% 262.120.691 47,3% 554.394.830 100,0% -6,5%
2014 282.015.933 55,1% 229.363.790 44,9% 511.379.723 100,0% -7,8%
2015 210.335.587 52,5% 190.365.728 47,5% 400.701.315 100,0% -21,6%
2016 184.949.610 53,9% 158.174.802 46,1% 343.124.412 100,0% -14,4%
2017 181.973.275 54,2% 153.989.545 45,8% 335.962.820 100,0% -2,1%
2018 140.007.731 47,3% 156.004.992 52,7% 296.012.723 100,0% -11,9%

DOLARES - Millones

SEMIELABORADOS Y TERMINADOS PLASTICOS
EVOLUCION DE IMPORTACIONES - En millones de dolares
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- PRODUCTOS SEMIELABORADOS PLASTICOS

En Toneladas

DETALLE DE LAS IMPORTACIONES

PRODUCTOS 2014 2015 2016 2017 2018
SEMIELABORADOS Toneladas % Toneladas % Toneladas % Toneladas % Toneladas %

-deP.V.C. 17.754] 19,3% 17.689| 17,0% 21.145( 20,9% 20.880| 18,8% 30.075( 251%
- de POLIPROPILENO 9.088 9,9% 12.080| 11,6% 12.935| 12,8% 8.278 7,5% 16.751| 14,0%
- de POLIETILENOS 12.030| 13,1% 14.230| 13,7% 13.778| 13,6% 21.027| 19,0% 14.347| 12,0%
- AUTOADHESIVOS 13.135| 14,3% 14.015| 13,5% 12.953| 12,8% 14.143| 12,8% 13.240| 11,0%
-de PET 9.626| 10,5% 10.476| 10,1% 9.321 9,2% 10.323 9,3% 9.364 7,8%
- PRODUCTOS CELULARES 4.522 4,9% 8.738 8,4% 7.252 7,2% 7.433 6,7% 5.924 4,9%
- de POLICARBONATO 1.199 1,3% 1.337 1,3% 1.023 1,0% 1.453 1,3% 1.126 0,9%
- de POLIESTIRENOS 600 0,7% 1.014 1,0% 909 0,9% 406 0,4% 738 0,6%
- de OTROS MATERIALES 23.824| 26,0% 24.399| 23,5% 21.809| 21,6% 26.954| 24,3% 28.372 23,7%

TOTAL 91.778| 100,0% 103.978| 100,0% 101.125| 100,0% 110.897| 100,0% 119.937| 100,0%

DETALLE DE LAS EXPORTACIONES

PRODUCTOS 2014 2015 2016 2017 2018
SEMIELABORADOS Toneladas % Toneladas % Toneladas % Toneladas % Toneladas %
- de POLIETILENOS 26.175| 37,3% 22.083| 41,9% 19.122| 37,6% 17.358| 31,9% 16.672| 37,5%
-deP.V.C. 8.733| 12,5% 7.531] 14,3% 6.797| 134% 7.960| 14,6% 5979 134%
- de POLIPROPILENO 7.555| 10,8% 4.160 7,9% 6.061| 11,9% 6.750| 12,4% 5.446| 122%
- de POLIESTIRENOS 6.981| 10,0% 5.043 9,6% 4.098 81% 5.212 9,6% 1.965 4,4%
- AUTOADHESIVOS 2.316 3,3% 1.607 31% 1.644 3,2% 1.212 2,2% 722 1,6%
- de MELAMINA 520 0,7% 426 0,8% 406 0,8% 472 0,9% 474 1,1%
- PRODUCTOS CELULARES 498 0,7% 891 1,7% 364 0,7% 394 0,7% 375 0,8%
-de PET 130 0,2% 112 0,2% 74 0,1% 201 0,4% 365 0,8%
-de ACRILICOS 129 0,2% 57 0,1% 71 0,1% 34 0,1% 26 0,1%
- de POLIAMIDAS 382 0,5% 211 0,4% 80 0,2% 84 0,2% 7 0,0%
- de OTROS MATERIALES 16.706| 23,8% 10.551| 20,0% 12.111] 23,8% 14.778| 27,1% 12.481| 28,0%
TOTAL 70.125( 100,0% 52.672| 100,0% 50.828( 7100,0% 54.455| 100,0% 44.512| 100,0%
SEMIELABORADOS PLASTICOS SEMIELABORADOS PLASTICOS
Detalle de Importaciones - 2018 Detalle de Exportaciones - 2018
- de OTROS
- de OTROS MATERIALE
MATERIALE S
S -deP.V.C. 30,8% éﬁi:»%ls
25,2% 25,1% - AUTO 37.5%
ADHESIVOS

1,6%

CELULARES 4 ‘; her

4,9% > 4

Ry
- de POLI - de POLI
-de PET PROPILENO| | ESTIRENOS - de POLI
8% 14% 4,4% PROPILENO -de P.V.C.
¥ 12,2% 13,4%
-AUTO - de POLI
ADHESIVOS ETILENOS

11% 12%
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PRODUCTOS SEMIELABORADOS PLASTICOS
ORIGEN DE LAS IMPORTACIONES

SEMIELABORADOS

PAIS DE 2018 ORIGEN DE LAS IMPORTACIONES - 2018 /

ORIGEN Toneladas % OTROS CHINA ‘5’
CHINA 33.952| 283% PAISES 28,39, 3
BRASIL 25.387| 21,2% 13.2% <
CHILE 10.216|  8,5% &2
EE.UU. 6.999| 58% 2
ALEMANIA 4105  34% CONFIDEN I -
PERU 3.464| 29% 16.7% < g
COREA DEL SUR 2595  22% E 3
INDIA 2535  21% ‘M . g3
COLOMBIA 1.868|  1,6% prive } : sz
MEXICO 1.740|  1,5% o zs
TAIWAN 1189  1,0% ALEMANIA B;Azﬁ/'L i
URUGUAY 1151 1,0% 3,4% e
ITALIA 1.145|  1,0% EE.UU.
CONFIDENCIAL(1|  20.022| 16,7% 5,8%
OTROS 3.569  3,0%

TOTAL 119.937( 100,0%

DESTINO DE LAS EXPORTACIONES
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SEMIELABORADOS
DESTINO DE LAS EXPORTACIONES - 2018
PAIS DE 2018
DESTINO Toneladas % OTROS
5 PAISES
BRASIL 11.380| 25,6% 5% BRASIL
CHILE 5.680 12,8% ’ 25,6%
URUGUAY 4.769| 10,7% CONFIDEN
PARAGUAY 3.249  73% CIAL
BOLIVIA 1.072|  24% 35,7%
EE.UU. 850  1,9%
PERU 482  1,1% EE.UU
COLOMBIA 4a72|  1,1% ot CHILE
1,9% 12,8%
CONFIDENCIAL(1 15.909| 35,7% »8%
OTROS PAISES 649  1,5% BOLIVIA
TOTAL 44.512| 100,0% 2,4%
Y URUGUAY
7,3% 10,7%

PRODUCTOS TERMINADOS PLASTICOS

DETALLE DE LAS IMPORTACIONES

En Toneladas

RUBROS 2014 2015 2016 2017 2018
Toneladas % Toneladas % Toneladas % Toneladas % Toneladas %

- ENVASES Y SUS PARTES 23.398| 27,7% 25.062| 26,7% 24.061| 24,9% 25.708{ 22,2% 29.166| 23,9%
- MARROQUINERIA DE PLASTICO 7.614 9,0% 7.741 8,2% 9.781| 10,1% 12.722| 11,0% 13.135| 10,8%
- ARTS. SANITARIOS Y P/CONSTRUCCION 4.873 5,8% 5.259 5,6% 5.753 5,9% 7.703 6,6% 9.533 7,8%
- ARTICULOS DE ECONOMIA DOMESTICA 3.859 4,6% 4.110 4,4% 4.806 5,0% 5.674 4,9% 6.841 5,6%
- TELAS VINILICAS Y POLIURETANICAS 3.281 3,9% 4.581 4,9% 3.942 4,1% 5.413 4,7% 5.747 4,7%
- ARTS.P/HIG.,LAB.,FARMACIA Y MEDICINA 1.375 1,6% 1.775 1,9% 4.563 4,7% 4.273 3,7% 4.780 3,9%
- MUEBLES Y SILLAS PLASTICAS 2.158 2,6% 2.783 3,0% 3.033 31% 4.278 37% 4.692 3,9%
- INSTRUMENTOS DE ESCRITURA Y DIBUJO 3.901 4,6% 4.629 4,9% 3.450 3,6% 3.821 3,3% 3.540 2,9%
- ARTS. DE OFICINA Y ARTS. ESCOLARES 1.862 2,2% 2178 2,3% 1.968 2,0% 2.512 2,2% 2.219 1,8%
- OBJETOS P/ADORNOS DE INTERIORES 1.168 1,4% 1.343 1,4% 1.393 1,4% 2.182 1,9% 2.009 1,6%
- SACOS Y TALEGAS P/ENVASAR 849 1,0% 564 0,6% 755 0,8% 839 0,7% 897 0,7%
- LOS DEMAS ARTICULOS - cap. 39 (1) 22.971| 27,2% 25.544| 27,2% 25.229| 26,1% 31.730| 27,3% 30.588| 25,1%
- OTROS ARTICULOS (2) 7.257 8,6% 8.418 9,0% 7.993 8,3% 9.183 7,9% 8.692 7,1%

TOTAL 84.566| 700,0% 93.987| 700,0% 96.727| 100,0% 116.038| 700,0% 121.839| 100,0%
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DETALLE DE LAS EXPORTACIONES

En Toneladas

RUBROS 2014 2015 2016 2017 2018
Toneladas % Toneladas % Toneladas % Toneladas % Toneladas %

- ENVASES Y SUS PARTES 35.766( 76,2% 30.085( 77,0% 22.070| 738% 21.004| 74,0% 22.529( 77,2%
- ARTS. SANITARIOS Y P/CONSTRUCCION 4.448 9,5% 3.634| 93% 3.438| 11,5% 3.174| 11,2% 2.526 87%
- ARTICULOS DE ECONOMIA DOMESTICA 1.275 2,7% 1.039) 27% 1.141 3,8% 1252 44% 1152 39%
- MUEBLES Y SILLAS PLASTICAS 1.001 2,1% 659 1,7% 202 07% 121 0,4% 229 0,8%
- TELAS VINILICAS Y POLIURETANICAS 218 0,5% 193" 90,5% 149  0,5% 110 0,4% 52 0,2%
- SACOS Y TALEGAS P/ENVASAR 196 0,4% 127)  0,3% 224 07% 25 0,1% 37 0,1%
- PAPELES DECORATIVOS VINILICOS 331 0,7% 341 0,9% 161 0,5% 181 0,6% 19 0,1%
- LOS DEMAS ARTICULOS - cap. 39 (1) 3.042 6,5% 2.387 6,1% 1.903( 64% 1.908 6,7% 1.949 6,7%
- OTROS PRODUCTOS (2) 663 1,4% 610 1,6% 612 2,0% 622 2.2% 696 2,4%

TOTAL 46.940( 700,0% 39.075( 700,0% 29.900| 700,0% 28.397| 100,0% 29.189| 100,0%

(1) Comprende Los Deméas Productos Terminados Plasticos del Capitulo 39 del Nomenclador Comtn del Mercosur (NCM) -
(2) Comprende Otros Productos Terminados Plasticos ubicados en otros Capitulos distintos del Capitulo 39 del Nomenclador Comun del Mercosur (NCM) -

PRODUCTOS TERMINADOS - IMPORTACIONES 2018 - Detalle x rubrosl

- ENVASES Y SUS PARTES
23,9%

- OTROS ARTICULOS
39,4% - MARROQUINERIA DE
PLASTICO

10,8%

- ARTS. SANITARIOS Y
P/CONSTRUCCION
- MUEBLES Y SILLAS 7,8%
PLASTICAS
3,9%
- ARTICULOS DE

- ARTS.P/HIG.,LAB., - TELAS VINILICAS Y
FARMACIA Y MEDICINA. POLIURETANICAS
3,9% 4,7%

PRODUCTOS TERMINADOS - EXPORTACIONES - 2018 - Detalleporrubrasl

- OTROS PRODUCTOS
9,4%

-MUEBLES Y SILLAS
PLASTICAS
0,8%

- ARTICULOS DE
ECONOMIA DOMESTICA _—— g
3,9%

- ARTS. SANITARIOS Y
P/CONSTRUCCION
8,7%

- ENVASES Y SUS PARTES
77,2%

PRODUCTOS TERMINADOS PLASTICO

ORIGEN DE LAS IMPORTACIONES

‘ PRODUCTOS TERMINADOS |
ORIGEN DE LAS IMPORTACIONES - 2018
PAIS DE 2018
ORIGEN Toneladas % PARAGUAY
CHINA 63.011| 51,7% 2,1% OTROS
BRASIL 18.922| 155% ALEMANIA PAISES
URUGUAY 4.885| 4,0% 2,6% 18,0%
EE.UU. 3.829| 31% N st g:";f,f
CHILE 3415 28% CHILE e
ALEMANIA 3222| 26% 2,8%
PARAGUAY 2564 21%
ITALIA 2258 1,9%| | EE-
MEXICO 2199| 1,8% e
TAILANDIA 1.832|  1,5%
ESPANA 1.778|  1,5% UR: oGr;f,AY BRASIL
FRANCIA 1621 1,3% 15,5%
VIETNAM 1471 1,2%
COLOMBIA 1242  1,0%
OTROS 9.590|  7,9%
TOTAL 121.839] 100,0%
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DESTINO DE LAS EXPORTACIONES

PRODUCTOS TERMINADOS

DESTINO DE EXPORTACIONES - 2018

URUGUAY
19,9%

BRASIL
34,7%

OTROS
PAISES
3,1%
DESTINO Toneladas % 1AL
BRASIL 10.140| 34,7% 14,1%
URUGUAY 5.805| 19,9%
CHILE 4.078| 14,0%
PARAGUAY 2.784| 9,5%| |BOLIVIA
BOLIVIA 1.356 4,6% 4,6%
PERU 220 0,8%
MEXICO 140|  0,5% PARAGUAY
ECUADOR 130  0,4% 9,5%
CONFIDENCIAL(1) 4.130| 14,1%
OTROS PAISES 406|  1,4% CHILE
29.189| 100,0% 14,0%

N
(Lo

CAIP

BIENES DE CAPITAL

(MAQUINAS y EQUIPOS + PARTES y PIEZAS + MOLDES y MATRICES)

IMPORTACIONES

TOTAL TOTAL EVOLUCION Inversion
ANUAL ACUMULADO ANUAL Periodo Periodo
Afo Doélares USA Dolares USA Doélares USA
2000 96.255.454 1.304.174.719 12,3% 1996 - 2000 691.052.190
2001 75.508.725 1.379.683.444 -21,6%
2002 41.168.218 1.420.851.662 -45,5%
2003 47.343.464 1.468.195.126 15,0%
2004 97.655.166 1.565.850.292 106,3%
2005 127.862.222 1.693.712.514 30,9% 2001 - 2005 389.537.795
2006 130.498.593 1.824.211.107 2,1%
2007 175.105.934 1.999.317.041 34,2%
2008 186.733.746 2.186.050.787 6,6%
2009 139.186.715 2.325.237.502 -25,5%
2010 190.607.244 2.515.844.746 36,9% 2006 - 2010 822.132.232
2011 222.301.924 2.738.146.670 16,6%
2012 203.495.454 2.941.642.124 -8,5%
2013 214.202.219 3.155.844.343 5,3%
2014 239.033.035 3.394.877.378 11,6%
2015 245.795.092 3.640.672.470 2,8% 2011 - 2015 1.124.827.724
2016 211.770.591 3.852.443.061 -13,8%
2017 198.708.892 4.051.151.953 -6,2%
2018 197.035.449 4.248.187.402 -0,8% 2016-2018 607.514.932

CAMARA ARGENTINA DE LA INDUSTRIA PLASTICA
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BIENES DE CAPITAL
EVOLUCION DE IMPORTACIONES
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BIENES DE CAPITAL

DETALLE DE LAS IMPORTACIONES

PARTES Y PIEZAS

DETALLE DE 2014 2015 2016 2017 2018
RUBROS ugs % ugs % ugs % ugs % ugs %
MAQUINAS 96.631.623| 40,4%| 74.650.318| 30,4%| 90.601.193| 42,8%| 76.598.282( 385%| 78.036.519| 39,6%

EQUIPOS AUXILIARES | 41.797.385( 17,5%| 28.863.313| 11,7%| 35.578.735| 16,8%| 29.154.073| 14,7%| 24.936.583| 12,7%

MOLDES Y MATRICES | 81.346.912| 34,0%|123.427.268| 50,2%| 67.762.833| 32,0%| 71.832.687| 36,1%| 74.842.460( 380%

19.257.115| 81%| 18.854.193| 7,7%| 17.827.830| 84%| 21.123.850| 10,6%| 19.219.887 9,8%

TOTAL

239.033.035| 100,0% | 245.795.092( 100,0% | 211.770.591| 100,0% ] 198.708.892| 100,0% | 197.035.449| 100,0%

BIENES DE CAPITAL
COMPOSICION DE LAS IMPORTACIONES - 2018

MOLDES Y MAQUINAS
MATRICES 39,6%
38,0%
EQUIPOS
PARTES Y PIEZAS AU):g_I7Ao/RES
9,8% A%
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MAQUINAS Y EQUIPOS

DETALLE DE 2014 2015 2016 2017 2018
RUBROS ugs % ugs % uds % ugs % ugs %
* MAQUINAS:
INYECTORAS 42.456.401| 30,7%| 36.143.196| 34,9%| 38.615.684| 30,6%| 32.308.013| 30,6%| 29.117.869( 29,9%
EXTRUSORAS 34.611.875| 250%| 21.561.077| 20,8%| 22.265.019| 17,6%| 28.427.103| 26,9%| 21.533.386| 22,1%
SOPLADORAS 13.457.545 9,7%| 11.972.301| 11,6%| 18.846.431| 14,9% 6.431.863 6,1%| 19.736.216| 20,3%
TERMOFORMADORAS 4.833.574 3,5% 2.810.181 2,7% 9.360.230 7,4% 8.555.841 8,1% 6.957.258 7.2%
PRENSAS 1.272.228 0,9% 2.163.563 2,1% 1.513.829 1,2% 875.462 0,8% 691.790 0,7%
SUB TOTAL 96.631.623 | 69,8%| 74.650.318| 72,1%| 90.601.193| 71,8%| 76.598.282| 724%| 78.036.519| 80,2%
* EQUIPOS:
Los Demas (1) 41.797.385| 30,2%| 28.863.313| 27,9%| 35.578.735| 282%| 29.154.073| 27,6%| 19.219.887| 19,8%
TOTAL 138.429.008( 700,0%|103.513.631( 7100,0%]126.179.928| 100,0%]105.752.355| 100,0%| 97.256.406| 700,0%

(1) Los equipos (molinos, recubridoras, cortadoras, etc) no tienen posiciones arancelarias especificas. Se despachan por una posicién genérica.

MAQUINAS Y EQUIPOS

COMPOSICION DE LAS IMPORTACIONES - 2018
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MAQUINAS Y EQUIPOS PARA LA INDUSTRIA PLASTICA
ORIGEN DE LAS IMPORTACIONES

PAIS DE 2014 2015 2016 2017 2018

ORIGEN ugs % ugs % ugs % ugs % ugs %
CHINA 29.984.836| 21,7%| 32.158.066| 26,3%| 32.249.063| 22,4%| 28.736.887( 22,6%| 28.509.560| 23,3%
ALEMANIA 18.913.665| 13,7%| 21.681.535| 17,7%| 33.728.653| 23,4%] 22.186.811 17,5%| 24.564.587| 20,1%
ITALIA 37.857.448| 27,3%| 20.432.989| 16,7%] 25.690.004| 17,8%| 20.700.754( 16,3%| 21.066.792| 17,2%
AUSTRIA 10.517.585 7,6% 2.165.646 1,8% 4.822.750 33%| 9.314.387 7,3% 8.280.855 6,8%
BRASIL 8.771.370 6,3%| 12.698.319| 10,4% 7.344.711 51%| 7.888.879 6,2% 6.231.257 51%
FRANCIA 187.192 0,1% 1.833.608 1,5% 5.635.071 39%| 2.441.416 1,9% 5.762.160 4,7%
SUIZA 273.747 0,2% 3.571.580 2,9% 3.394.982 24%| 1.784.603 1,4% 4.379.455 3,6%
TAIWAN 7.659.634 5,5% 4.653.747 3,8% 6.213.939 4,3%| 6.249.720 4,9% 3.932.339 3,2%
EE.UU. 1.166.436 0,8% 4.199.025 3,4% 4.959.085 34%| 5.258.517 4,1% 3.583.383 2,9%
JAPON 12.911.002 9,3% 5.855.392 4,8% 9.252.742 6,4%| 4.116.125 3,2% 2.335.314 1,9%
CANADA 3.786.422 2,7% 5.269.548 4,3% 3.237.839 2,2%| 6.846.733 5,4% 1.799.773 1,5%
OTROS 6.399.671 4,6% 7.848.369 6,4% 7.478.919 52%] 11.351.373 8,9%| 11.747.514 9,6%

TOTAL 138.429.008| 100,0% | 122.367.824| 100,0% | 144.007.758| 100,0% |126.876.205| 100,0% | 122.192.989| 100,0%
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CAMARA ARGENTINA DE LA INDUSTRIA PLAS
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MAQUINAS Y EQUIPOS - ORIGEN DE LAS IMPORTACIONES - 2018-
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CAMARA ARGENTINA DE LA INDUSTRIA PLASTICA

TOTAL - en u$s EVOLUCION ANUAL
2000 37.022.377 531,5%
2001 22.096.392 -40,3%
2002 15.220.017 -31,1%
2003 11.919.129 -21,7%
2004 32.037.754 168,8%
2005 36.820.204 14,9%
2006 33.385.136 -9,3%
2007 48.951.599 46,6% ==
2008 57.375.787 17,2%
2009 70.046.306 22,1%
2010 72.627.393 3,7%
2011 61.203.428 -15,7% U
2012 64.953.684 6,1%
2013 75.389.196 16,1%
2014 81.346.912 7,9%
2015 123.427.268 51,7%
2016 67.762.833 -45,1%
2017 71.832.687 6,0%
2018 74.842.460 4,2%
OR ) PORITA O
PAIS DE 2013 2014 2015 2016 2017 2018
ORIGEN ugs % u$s % u$s % ugs % ugs % u$s %
CHINA 21.223.242| 28,2%|24.674.744| 30,3%| 37.095.465| 30,1%| 19.744.434| 29,1%| 20.588.486| 28,7%| 27.484.729| 36,7%
BRASIL 17.590.010| 23,3%|14.161.205|  17,4%| 18.327.220|  14,8%| 20.686.721| 30,5% | 21.155.593| 29,5%| 24.189.698| 32,3%
COREA DEL SUR| 5.003.098| 6,6%| 4.608.024 57%| 21.282.865| 17.2%| 5.759.511| 85%| 4.996.552| 7.0%| 3.951.949| 53%
ITALIA 5.525.019| 7,3%| 5.483.634 6,7%| 2.136.753 1,7%| 5.218.635| 7,7%| 3.938.036| 55%| 2.921.389| 39%
CANADA 2.508.746| 3,3%| 5.824.306 7.2%| 5.505.219 45%| 2137900 32%| 4.332.778| 60%| 2.011.819] 27%
ALEMANIA 4.300.262| 57%| 6.079.533 7.5%| 2.127.972 1,7%| 2.268.176| 33%| 2.511.025| 35%| 1.867.776| 25%
JAPON 557.149| 07%| 392.683 0,5%| 18.587.757| 151%| 1.000.790| 1,5%| 1.029.172| 14%| 1.777.540| 24%
EE.UU. 2.446.668| 32%| 4.441.779 55%| 2.211.862 1,8%| 1.086.507| 1,6%| 2.895.506| 4,0% 707.816| 0,9%
PORTUGAL 5.290.014| 7,0%| 2.281.959 28%| 4.338.581 3,5% 441292  0,7% 473.890| 0,7% o 00%
OTROS 10.944.988| 14,5%|13.399.045|  16,5%| 11.813.574 9,6%| 9.418.867| 13,9%| 9.911.649| 138%| 9.929.744| 13.3%
TOTAL 75.389.196| 100,0% [81.346.912] 100,0% [123.427.268] 100,0%| 67.762.833| 700,0% | 71.832.687] 100.0%| 74.842.460{ 100,0%
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INDUSTRIA PLASTICA ARGENTINA EN EL MERCOSUR
TOTAL DEL COMERCIO - En millones de dolares
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MERCOSUR : Industria Plastica Argentina

ANO |IMPORTACIONES desde MERCOSUR] £vOLUCION|EXPORTACIONES al MERCOSUR EVOLUCION SALDO evoLucion] TOTAL COMERCIO |evoLucion
2000 414.145.943 23,8% 341.762.373 41,9%| -72.383.570 -22,8%| 755.908.316 31,4%
2001 348.048.071 -16,0% 407.686.651 19,3% 59.638.580 -182,4%| 755.734.722 -0,02%
2002 205.568.680 -40,9% 373.686.651 -83%| 168.117.971 181,9%| 579.255.331 -23,4%
2003 368.958.525 79,5% 405.989.111 8,6% 37.030.586 -78,0%| 774.947.636 33,8%
2004 543.624.657 47,3% 581.422.804 43,2% 37.798.147 21%| 1.125.047.461 45,2%
2005 710.557.714 30,7% 697.106.008 199%| -13.451.706 -135,6%| 1.407.663.722 251%
2006 753.504.519 6,0% 698.384.888 02%| -55.119.631 309,8%| 1.451.889.407 3,1%
2007 939.425.212 24,7% 744.226.630 6,6%| =-195.198.582 254,1%| 1.683.651.842 16,0%
2008 764.759.393 -18,6% 809.967.074 8,8% 45.207.681 -1232%| 1.574.726.467 -6,5%
2009 722.674.591 -5,5% 776.239.949 -4,2% 53.565.358 18,5%| 1.498.914.540 -4,8%
2010 961.941.600 33,1% 887.510.237 14,3% -74.431.363 -239,0%| 1.849.451.837 23,4%
2011 1.087.467.653 13,0% 1.011.379.402 14,0%| -76.088.251 22%| 2.098.847.055 13,5%
2012 1.036.911.280 -4,6% 913.178.939 -97%| -123.732.341 62,6%| 1.950.090.219 -7,1%
2013 920.810.114 -11,2% 871.460.128 -4,6%| -49.349.986 -60,1%| 1.792.270.242 -8,1%
2014 860.800.219 -6,5% 908.743.178 4,3% 47.942.959 -197,1%| 1.769.543.397 -1,3%
2015 785.837.823 -8,7% 668.474.268 -264%| -117.363.555 -344,8%| 1.454.312.091 -17,8%
2016 680.604.694 -13,4% 680.214.592 1,8% -390.102 -99,7%| 1.360.819.286 -6,4%
2017 772.549.765 13,5% 679.495.523 -0,1%| -93.054.242 | 237538%| 1.452.045.288 6,7%
ANO |IMPORTACIONES desde MERCOSUR] £vOLUCION[EXPORTACIONES al MERCOSUR EVOLUGION SALDO evoLucion] TOTAL COMERCIO |evoLucion
2000 274.102.095 30,5% 229.927.392 68,1%| -44.174.703 -39,7%| 504.029.487 45,3%
2001 204.282.157 -25,5% 302.688.030 31,6% 98.405.873 -322,8%| 506.970.187 0,6%
2002 135.108.480 -33,9% 300.332.809 -0,8%| 165.224.329 67,9%| 435.441.289 -14,1%
2003 250.461.659 85,4% 326.725.838 8,8% 76.264.179 -538%| 577.187.497 32,6%
2004 376.601.121 50,4% 463.459.620 41,8% 86.858.499 139%| 840.060.741 45,5%
2005 493.246.484 31,0% 536.169.667 15,7% 42.923.183 -50,6%| 1.029.416.151 22,5%
2006 501.621.435 1,7% 504.795.947 -5,9% 3.174.512 -92,6%| 1.006.417.382 -2,2%
2007 663.205.570 32,2% 517.885.756 26%| -145.319.814 | -4677,7%| 1.181.091.326 17,4%
2008 611.072.158 -7,9% 645.536.168 24,6% 34.464.010 -123,7%| 1.256.608.326 6,4%
2009 473.816.106 -22,5% 506.070.771 -21,6% 32.254.665 -6,4%| 979.886.877 -22,0%
2010 628.987.311 32,7% 568.677.640 12,4% -60.309.671 -287,0%| 1.197.664.951 22,2%
2011 689.669.816 9,6% 650.408.976 14,4%| -39.260.840 -34,9%| 1.340.078.792 11,9%
2012 698.319.787 1,3% 554.509.999 -14,7%| -143.809.788 266,3%| 1.252.829.786 -6,5%
2013 628.037.184 -10,1% 553.142.128 -02%| -74.895.056 -47,9%| 1.181.179.312 -5,7%
2014 590.571.996 -6,0% 635.484.636 14,9% 44.912.640 -160,0%| 1.226.056.632 3,8%
2015 521.597.934 -11,7% 437.718.792 -31,1%| -83.879.142 -286,8%| 959.316.726 -21,8%
2016 457.604.694 -12,3% 486.170.169 11,1% 28.565.475 -134,1%| 943.774.863 -1,6%
2017 531.205.589 16,1% 486.170.000 0,0%| -45.035.589 -257,7%| 1.017.375.589 7.8%
TOTAL COMERCIO PRODUCTOS SEMIELABORADOS + TERMINADOS - En délares USA
ANO |IMPORTACIONES desde MERCOSUR] EVOLUCION [EXPORTACIONES al MERCOSUR EVOLUCION SALDO EVOLUCION|] TOTAL COMERCIO |EVOLUCION
2000 140.043.848 12,5% 111.834.981 7,.5% -28.208.867 37,6%| 251.878.829 10,2%
2001 143.765.914 2,7% 104.998.621 -6,1%| -38.767.293 37,4%| 248.764.535 -1,2%
2002 70.460.200 -51,0% 72.896.148 -30,6% 2.435.948 -106,3%| 143.356.348 -42,4%
2003 118.496.866 68,2% 79.263.273 87%| -39.233.593 -1710,6%| 197.760.139 38,0%
2004 167.023.536 41,0% 117.963.184 48,8%| -49.060.352 250%| 284.986.720 44,1%
2005 217.311.230 30,1% 160.936.341 36,4% -56.374.889 149%| 378.247.571 32,7%
2006 251.883.084 15,9% 193.588.941 20,3% -58.294.143 34%| 445.472.025 17,8%
2007 276.219.642 9,7% 226.340.874 16,9%| -49.878.768 -14,4%| 502.560.516 12,8%
2008 153.687.235 -44,4% 164.430.906 -27,4% 10.743.671 -121,5%| 318.118.141 -36,7%
2009 248.858.485 61,9% 270.169.178 64,3% 21.310.693 98,4%| 519.027.663 63,2%
2010 332.954.289 33,8% 318.832.597 180%| -14.121.692 -166,3%| 651.786.886 25,6%
2011 397.797.837 19,5% 360.970.426 13,2% -36.827.411 160,8%| 758.768.263 16,4%
2012 338.591.493 -14,9% 358.668.940 -0,6% 20.077.447 -154,5%| 697.260.433 -8,1%
2013 292.772.930 -13,5% 318.318.000 -11,3% 25.545.070 27,2%| 611.090.930 -12,4%
2014 270.228.223 -7,7% 273.258.542 -14,2% 3.030.319 -88,1%| 543.486.765 -11,1%
2015 264.239.889 -2,2% 230.755.476 -156%| -33.484.413 -1205,0%| 494.995.365 -8,9%
2016 223.153.828 -15,5% 194.044.423 -15,9% -29.109.405 -131%| 417.198.251 -15,7%
2017 241.344.176 8,2% 193.325.354 -0,4%| -48.018.822 650%| 434.669.530 4,2%
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INDUSTRIA PLASTICA ARGENTINA - COMERCIO INTRA Y EXTRA MERCOSU

COMERCIO DE MATERIAS PRIMAS PLASTICAS
IMPORTACIONES EXPORTACIONES

o Desde Desde Desde Desde Desde Hacia Ha Hacia Hacia Hacia
ANO| [ Toneladas EXTRA- Toneladas EXTRA-
| MERCOSUR [l {ee Tl | BRASIL | URUGUAY | PARAGUAY] MERCOSUR [Tl | BRASIL | URUGUAY | PARAGUAY
1997( | 566.337 61,6% 38,4% 37,6% 0,8% - 166.322 50,4% 49,6% 332% 10,1% 6,3%
1998( | 625.485 61,0% 39,0% 382% 0,8% SCE 255.991 32,1% 67,9% 56,4% 7,0% 4,5%
1999| | 596.739 58,4% 41,6% 40,7% 0,9% S5 s 243.516 38,2% 61,8% 48,0% 88% 50%
2000| | 598.488 52,8% 47,2% 46,3% 0,9% = s 346.792 35,4% 64,6% 53,8% 6,9% 3,9%
2001| | 507.050 56,2% 43,8% 42,8% 1,0% =e s 573.845 37,2% 62,8% 56,7% 45% 1,6%
2002( | 324.084 44,3% 55,7% 54,7% 1,0% === 666.309 41,8% 58,2% 52,3% 3,8% 2,1%
2003| | 509.570 40,3% 59,7% 58,2% 1,5% S s 646.838 37,6% 62,4% 56,3% 4,0% 2,1%
2004| | 593.921 39,8% 60,2% 59,1% 1,1% =S 667.893 29,1% 70,9% 63,7% 52% 2,0%
2005| | 653.279 39,7% 60,3% 59,1% 1,2% e 642.029 30,3% 69,7% 62,3% 52% 22%
2006| | 628.468 40,3% 59,7% 58,6% 1,1% Sos 599.633 32,7% 67,3% 57,1% 7,5% 2,7%
2007| | 762.458 41,7% 58,3% 57,1% 1,2% =e o 482.562 25,0% 75,0% 63,4% 86% 3,0%
2008| | 681.635 51,7% 48,3% 46,8% 1,5% e 493.570 24,3% 75,7% 63,8% 85% 3,3%
2009( | 690.230 50,7% 49,3% 48,6% 1,4% oo 604.647 31,4% 68,6% 56,8% 7,6% 42%
2010| | 809.888 56,0% 44,0% 42,3% 1,7% LB 509.421 23,2% 76,8% 63,1% 8,5% 52%
2011| | 901.371 62,5% 37,5% 36,0% 1,5% Tk 505.201 22,1% 77,9% 66,1% 8,0% 3,8%
2012| | 829.826 61,0% 39,0% 37,5% 1,5% Lk 474.075 23,5% 76,5% 67,2% 6,2% 3,1%
2013| | 807.559 60,3% 39,7% 38,0% 1,6% 500 428.497 18,5% 81,5% 71,9% 6,4% 3,2%
2014| | 718.191 58,4% 41,6% 39,8% 1,8% Sos 456.351 14,3% 85,7% 78,1% 4,7% 2,9%
2015| | 849.004 65,8% 34,2% 32,2% 2,0% ooo 382.040 17,4% 82,6% 754% 4,3% 2,9%
2016( | 809.227 61,4% 38,6% 36,8% 2,9% oo0 564.299 22,3% 77,7% 72,6% 3,0% 2,1%
2017| | 823.608 56,4% 43,6% 41,5% 2,1% 535.413 18,1% 81,9% 76,5% 32% 2,3%

COMERCIO DE PRODUCTOS PLASTICOS (Semielaborados + Terminados)
IMPORTACIONES CIONES

~ Desde Desde Desde Desde Desde Hacia Ha Hacia
ANO| | 7oneladas EXTRA- 5
MERCOSUR MERCOSU BRASIL

Hacia Hacia

Toneladas EXTRA-

URUGUAY | PARAGUAY| MERCOSUR (]3Il | BRASIL | URUGUAY | PARAGUAY|
1997( | 176.081 82,7% 18,8% 16,0% 2,4% 0,4% 46.783 32,0% 68,0% 46,3% 152% 6,5%
1998( | 178.474 82,7% 17,3% 14,9% 2,1% 0,3% 55.875 31,3% 68,7% 45,5% 18,9% 4,3%
1999( | 170.964 79,9% 20,1% 16,1% 3,5% 0,5% 50.292 33,4% 66,6% 36,1% 24,6% 5,9%

2000( | 176.373 77,9% 22,1% 18,6% 2,9% 0,6% 62.077 37,5% 62,5% 35,7% 21,2% 56%
2001 167.666 74,0% 26,0% 20,6% 45% 0,9% 71.170 43,9% 56,1% 31,9% 19,3% 4,9%
2002 68.996 69,7% 30,3% 26,4% 3,6% 0,3% 81.457 56,4% 43,6% 26,3% 13,4% 4,3%

2003( | 117.442 67,0% 33,0% 27,4% 3,9% 1,7% 91.597 58,5% 41,2% 25,1% 13,2% 2,9%

2004| | 156.276 66,3% 33,7% 27,6% 45% 1,6% 114.865 56,2% 43,8% 29,4% 11,7% 27%
2005| | 174.226 54,7% 45,3% 33,0% 83% 4.0% 129.958 50,7% 49,3% 34,9% 12,1% 23%
2006| | 183.958 55,3% 44,7% 33,8% 7,1% 3,8% 143.273 52,7% 47,3% 32,7% 11,7% 2,9%
2007| | 214.271 61,1% 38,9% 28,4% 6,5% 40% 146.740 48,6% 51,4% 358% 12,3% 3,3%
2008 | 219.897 63,6% 36,4% 257% 6,5% 42% 167.084 46,3% 53,7% 36,6% 12,9% 42%
2009| | 179.840 67,9% 32,1% 23,7% 45% 3,9% 154.552 42,6% 57,4% 39,4% 13,4% 46%
2010| | 225.059 69,3% 30,7% 24.2% 42% 2,3% 155.897 40,3% 59,7% 39,9% 14,5% 53%
2011| | 251.765 71,0% 29,0% 22,4% 42% 2,4% 153.370 39,0% 61,0% 41,2% 14,0% 58%
2012| | 211.634 70,4% 29,6% 22,8% 4.3% 25% 137.903 36,6% 63,4% 43,1% 14.5% 58%
2013| | 185.819 72,8% 27,2% 22,1% 2,8% 27% 126.943 36,7% 63,3% 39,0% 16,7% 7,6%
2014| | 176.344 72,5% 27,5% 21,9% 3,4% 22% 117.065 44,5% 55,5% 352% 13,0% 7,3%
2015| | 197.965 74,1% 25,9% 20,2% 42% 1,5% 91.747 40,9% 59,1% 357% 152% 81%
2016| | 197.852 74,2% 25,8% 19,5% 49% 1,4% 80.728 44,2% 55,8% 27,6% 18,6% 9,5%
2017| | 226.935 75,0% 25,0% 18,9% 45% 1,5% 82.852 42,2% 57,8% 30,9% 16,3% 10,6%

CAMARA ARGENTINA DE LA INDUSTRIA PLAST
Con pidstic, se puede. ®

NdeR.: s/d : No se ha podido detallar porque el INDEC suministra datos parciales para este aino .
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K 2019: Aseguro la grandeza del Plastico para brillar en el Futuro

J

La grandeza del plastico asegurada

para brillar en el futuro
La K, siempre una fuente

de inspiracién y sabiduria
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Por Ph Lic. Emma Fiorentino,

Periodista y Directora de las revistas de Argentina

para América Latina: Industrias Pldsticas
Pldsticos Reforzados, Composites, Poliuretano

Tiempo de lectura: 33 min.

Es la principal feria mundial de la industria del plastico

y el caucho! La cita del sector para la innovacion,

informacion e inversién!
Economia Circular: Fue Tema Candente en la K 2019
para mantener el valor y ahorrar recursos

Los productos plasticos se han convertido en una parte
esencial en casi todos los dmbitos de la vida. Por un buen
motivo: los envases de plastico prolongan la caducidad
de los alimentos y las piezas de pléstico de los automé-
viles hacen que estos sean mas ligeros, reduciendo asi
las emisiones de CO2. En medicina, el plastico ofrece el
maximo nivel de higiene y, por lo tanto, de seguridad.
Pese a sus muchas ventajas, esta importante materia pri-
ma ha sido desacreditada desde hace algun tiempo, ya
que los residuos plasticos se acumulan en zonas enteras
y flotan en los océanos del planeta, formando enormes
alfombras de plasticos. Sin embargo, este problema tie-
ne solucién. La economia circular desempefia un papel
crucial y por ello

fue un tema candente en laK2019. El concepto de econo-
mia circular es sencillo de por si. El valioso material basico
utilizado para un producto se procesa al final de su vida

util para que pueda ser reutilizado. Y asi sucesivamente.
No todos los materiales son reciclables. Sin embargo, el
reciclaje funciona muy bien con muchos plésticos.

Una economia circular conduce a una reduccién dréstica
de la cantidad de residuos. Asimismo, protege el recurso
del petréleo crudo, pues al fabricar nuevos productos a
partir de plastico reciclado, no es necesario utilizar otros
recursos. Hace unos 70 afos, el plastico se convirtié en un
producto de masas. Segun calculos de la universidad de
California, se han producido 8.300 millones de toneladas
desde entonces. Especialmente a raiz del elevado creci-
miento de la poblacién en muchas partes del mundo, la
cantidad de plastico producidos ha aumentado conside-
rablemente en los Ultimos tiempos. Segun un estudio, en
1950 solo se producian 2 millones de toneladas de plasti-
o, pero en 2017 esta cifra habia alcanzado los 348 millo-
nes de toneladas.

En consecuencia, la cantidad de residuos plasticos esta

¥ Rotomoldeo. Noticiero del Pldstico
Packaging - Laboratorios
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RECICLADO

aumentando y la cuestion
de cémo gestionarlos con
sensatez es cada vez mas ur-
gente, ya que la basuray el
uso ilimitado de los recursos
no solo perjudican el medio
ambiente, sino que ademas
frenan el crecimiento econé-
mico.

Abordar el problema
Muchos paises del mundo ya
han reconocido: si se sigue
insistiendo en los innegables
beneficios de los productos de plastico, no serd posible
continuar como hasta ahora. En su estrategia sobre plas-
ticos presentada en 2018, la UE se centra, por tanto en la
economia circular. En el actual plan quinquenal de Chi-
na, la economia circular estd en el punto de mira. Paises
como la India e Indonesia han declarado la guerra a la
contaminacion por residuos plasticos. También hay pla-
nes de reciclado en Africa, por ejemplo en Nigeria. Dado
que la critica a los plasticos aumenta entre los consumi-
dores de muchos lugares, toda una serie de fabricantes
de marcas internacionales ya se han comprometido a
reciclar. Compaiias como Coca-Cola, Ikea, Kraft Heinz o
Adidas se han comprometido a utilizar en el futuro mas
plastico de materiales reciclados en la fabricacién de sus
productos o sus envases. Este es el caso de la empresa
china Gree Electric Appliances, uno de los mayores fa-
bricantes de electrodomésticos electrénicos, para hacer
que sus productos sean completamente reciclables.

Convergencia de muchos factores

De momento no existe ningun rincén del planeta donde
el reciclaje esté en pleno desarrollo. Para que funcione,
deben cumplirse muchos requisitos previos. En primer
lugar, se necesitan sistemas de recoleccién.

Silos plasticos usados van a ser reciclados se debe dis-
poner de una cantidad suficiente.

Actualmente existen diferentes sistemas en el mundo.
Hay sistemas de depdsito por la devolucién de los enva-
ses para botellas de PET como por ejemplo en Alemania,
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asi como modelos que prevén la participacion financiera
de laindustriay el comercio en la recoleccion de envases.
Todos ellos estan basados en la idea de que los residuos
plasticos tienen un valor y que, por lo tanto, vale la pena
recogerlos. El disefio del producto también es importan-
te. Hasta ahora, la atencion se ha centrado principalmen-
te en la funcionalidad y, en el caso de los bienes de con-
sumo, en la apariencia. En el futuro, ya desde la fase de
desarrollo de un producto deberd tenerse en cuenta su
capacidad de reciclaje.

El reciclaje es otro componente basico de cualquier
economia circular.

Se necesitan tecnologias que permitan limpiar, clasificar,
triturar y volver a transformar los plasticos usados en gra-
nulados plasticos que a su vez se puedan utilizar como
material para la fabricacion de piezas de plastico.
Muchas de esas tecnologias ya existen actualmente. Un
problema, por otro lado, es la calidad del material recicla-
do. Para la fabricacion de piezas de plastico de gran cali-
dad solo se puede utilizar material reciclado en perfecto
estado. En la practica, sin embargo, resulta casi imposible
predecir la pureza de un plastico secundario hecho de
material reciclado. Thorsten Kiihmann, director general
de la Asociacion de Maquinaria para Plasticos y Caucho
de la VDMA, propone crear estandares para los plasticos
reciclados. «Hasta ahora, nadie que utiliza materiales re-
ciclados conoce de antemano el nivel de calidad que va
conseguir. Esto hace que los procesos sean menos fiables,
ya que no es posible influir en la produccién tanto como
con el material virgen estandarizado. Los plasticos reci-
clados serian mucho mas faciles de aceptar si existiera un
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estandar». En cualquier caso: cuanto mas limpios estén
los residuos plasticos, mas facil sera su transformacién en
granulado plastico de alta calidad. Por lo tanto, muchos
expertos abogan por sistemas de recogida selectiva para
que los diferentes plasticos no tengan que separarse en
la empresa de reciclaje utilizando mucha agua y energia.

Necesidad de conexion en red

El nucleo de la gestién del reciclaje es la conexién en red
de la gestion de residuos y el reciclaje con la produccién.
Hoy, esto es solo el principio. «El principal obstaculo
para el funcionamiento de una economia circular son
los diversos grupos de actores», apuntd Henning Wilts,
experto en economia circular del Instituto de Clima, Me-
dio Ambiente y Energia de Wuppertal. Existe un déficit
de vinculacién entre los procesos de recogida, reciclaje
y producciéon mas alld de los limites de la empresa. El in-
tercambio de datos auin no se esta llevando a cabo. Por
ejemplo, un productor todavia no puede saber en qué
plastico esta trabajando la empresa de reciclaje y, por lo
tanto desconoce qué cantidades puede obtener. Ade-
mas, las distintas areas del ciclo suelen estar sujetas a
normativas legales completamente diferentes.

«Los sistemas se han desarrollado por separado duran-
te décadas. Reunirlos supone un enorme reto», apunté
Wilts.

Sin embargo, merece la pena el esfuerzo de eliminar los
obstaculos, no solo por motivos de proteccién del medio
ambiente y conservacién de los recursos. La Comision
Europea también considera que una economia circular
es una contribucion al aumento de la competitividad y,
por tanto, un beneficio econémico concreto.

En calidad de experto en la materia Wilts esta de acuerdo:
«Si logramos establecer una economia circular, entonces
seria tan eficiente y rentable que otros paises seguirian el
ejemplo», afirmé Wilts convencido. Quien comience con
la economia circular cumple por lo tanto la funcién de
servir de ejemplo a los demas.

El uso de los pldsticos como recurso para preservar el
valor es también un argumento convincente para aque-
llos paises y regiones en los que la solucién al problema
de los residuos plasticos no ha hecho més que empezar.
Aunque no todos los plasticos se puedan reciclar de for-
ma rentable y ni todos los plasticos usados sirvan para
la economia circular, también pueden resultar utiles.
Gracias el reciclado térmico, es decir, la incineracién, los
plasticos ayudan a ahorrar el combustible necesario, por
ejemplo, para las plantas de cemento.

De este modo, el material basico, es decir el plastico, se
utiliza al menos una segunda vez.

Todos los expertos estan de acuerdo en un aspecto: para
que algo cambie de forma sostenible y global y para que
la economia circular funcione de forma permanente, es
necesario el apoyo y la cooperacién de toda la cadena de
valor, desde el fabricante de materiales hasta el consu-
midor final. El comportamiento sostenible comienza en
el hogar y en la escuela. Es fundamental concienciar a la

poblacién de todas las nacionalidades,
grupos de edad y grupos sociales acerca
del valor de los plasticos. Pero también
es esencial un alto nivel de compromiso
por parte de politicos y legisladores. El
proteccionismo, que solo tiene en cuen-
ta los propios intereses nacionales y una
serie de influencias en relaciéon con la
politica comercial, no ayudard a aplicar
medidas apropiadas y a promover un re-
planteamiento general. Ya existen algu-
nas iniciativas positivas: por ejemplo, los estados miem-
bros de la Unién Europea estan obligados a alcanzar una
tasa de recoleccion de botellas de plastico desechables
del 90 % para 2025. Sin embargo, se requieren medidas
mucho mas concretas, como establecer margenes para el
uso de material reciclado en la produccién, asi como en
la cuota de generacidn de electricidad que debe lograrse
con la incineracién de residuos plasticos.

16

Foro de Economia Circular
delaVDMA enlaK2019:

Emocionantes conferencias, debates y ejemplos practicos so-
bre todos los aspectos de la economia circular.

El plastico es valioso hasta como residuo.

El concepto de economia circular se discute en la industria
del plastico como un buen camino hacia el futuro.

Pero ;qué significa realmente liderar a los plasticos en un cir-
culo?

{Qué pasos son decisivos?

¢{Quiénes son los socios involucrados?

En el Foro de Economia Circular de la VDMA en la K 2019 (la
feria mas importante del mundo dedicada al pléstico y al cau-
cho), la VDMA discutié con sus invitados, por ejemplo, sobre
el disefio del reciclaje y los requisitos previos para un buen
reciclaje de plésticos. En el pabellén de la VDMA, erigido es-
pecialmente para el Foro de Economia Circular, justo enfrente
del pabelléon 16, en los terrenos al aire libre, se examinaron las
caracteristicas especiales del procesamiento de los materia-
les reciclados y se resaltaron las conexiones entre los merca-
dos, las cantidades, las calidades y las condiciones del marco
juridico.

Con el ejemplo de los embalajes, el pabellon VDMA mostré
las ventajas de los productos de plastico en la fase de vida,
pero también se discutiron los argumentos a favor del mode-
lo «sin embalar». Se ensefaron los ciclos exitosos que se han
establecido como modelo de negocio y se invité a los estu-
diantes al «Fridays for future». Con charlas, presentaciones y
talleres, el programa ofrecié informacidn sin rodeos sobre la
economia circular. Una galeria con mas de veinte expositores,
por ejemplo, Arburg, Engel, Erema, KraussMaffei y Reifenhau-
ser, pero también marcas de renombre como Procter & Gam-
ble completaton la presencia de la VDMA en la feria K 2019.
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i como motc.)r.de innovz-lcién. .
Una exposicién especial y el Science
' Campus (campus de la ciencia) trata-
J raon temas fundamentales para la in-
dustria de los polimeros.
Las empresas de la industria del plastico y el caucho
apostaron por su feria lider a nivel mundial con ma-
teriales y procesos innovadores, la digitalizacién y la

economia de ciclo integral estuvieron en el centro de la
atencién

K2019:

Los materiales y tecnologias de vanguardia siempre han
caracterizado las presentaciones de la K de Disseldorf, la
plataforma de novedades méas importante a nivel mun-
dial para la industria del plastico y el caucho. El progra-
ma marco de la K 2019, giré en torno a temas como la
economia de reciclado, la conservacion de los recursos y
la digitalizacion.

Foco en materiales y tecnologias innovadoras,
digitalizacion y economia circular.
Impactantes novedades en plasticos reforzados, compo-
sites, uso de los compuesto con carbono, etc.

Los temas de actualidad de la K 2019 en K-online.
com.
Los cuatro temas de actualidad de la K, Plasticos
para el desarrollo sostenible y la economia circular,
Digitalizacién/industria del plastico 4.0, Integracion de
sistemas: funcionalidad a través del material, el proceso
y el disefio, y Nueva generacion para la industria fueron
definidos por los cientificos y expertos del Circulo de
innovacion de la K 2019.

Nuevo polimero abordala contaminacion por PFAS:
La contaminacién por sustancias alquil polifluoradas
toxicas (PFAS), comunmente utilizada en recubrimien-
tos antiadherentes y protectores, lubricantes y espumas
contra incendios de aviacion, ahora se puede eliminar
del medio ambiente gracias a un nuevo polimero de bajo
costo, seguro y ecoldgico.

Impresiond la particular y atractiva exposicion es-
pecial en la K 2019, que un afio mas se tituld «Plastics
shape the Future»:

El foro de la industria plastica alemana representé de alto
rango de los ambitos de la politica, la economia y la em-
presa. Foro central para el intercambio de informacién,
ideas y puntos de vista, tanto para visitantes especializa-
dos como para legos interesados. Este afio, la atencién se

K 2019: Aseguro la grandeza del Plastico para brillar en el Futuro

centré en la fuerza innovadora de los materiales y en los
sectores de la preservacion de recursos, la digitalizacion,
la funcionalidad, las energias renovables, la economia cir-
culary la sostenibilidad. Tampoco se quedan en el tintero
temas cruciales como los residuos plasticos en los océa-
nos, la mentalidad de usar y tirar por la ventana los enva-
ses de plastico y la aplicacion de recursos finitos para su
fabricacion. Como pieza central de la exposicion especial,
se realizaron conferencias, ponencias impulsoras y me-
sas redondas en dias tematicos, en parte en inglés y en
parte en aleman. Expertos de la industria, la politica, las
autoridades, el mundo cientifico y las organizaciones no
gubernamentales informaron y debatiron sobre desafios
econdémicos, sociales y ecoldgicos, y sus posibles solu-
ciones. Los participantes son tan internacionales como
su publico. Entre ellos —palabra clave Marine Litter- se
encontraron desde el CEO que aboga por una iniciativa
global para reducir los residuos plasticos en el medio am-
biente (Alliance to end Plastic Waste), hasta ONG nacio-
nales que informan sobre medidas para la sensibilizacion
con eventos de limpieza y otras medidas locales. Asi, esta
exhibicion especial facilitd respuestas globales, europeas,
regionalesy locales para las megatendencias empresaria-
les que mueven actualmente a las personas. . Los jovenes
investigadores del FabLab Lubeck e.V. ofrecieron durante
la feria una mirada especial al futuro de la robdtica y la
inteligencia artificial: desde su propia superficie de expo-
siciéon, mostraron a diario hacia donde se dirige el camino
de lavinculacién de la fabricacién aditiva, la robéticay los
materiales modernos como el plastico con la presenta-
cién de sus trabajos sobre un robot humano. El quimico y
animador, Dr. Gerhard Heywang, también estuvo presen-
te: con sus fascinantes experimentos con plastico, que
presentd en inglés o alemdan segun el publico, y volvié a
dejar alos visitantes de la feria entusiasmados y asombra-
dos. Un brillo deportivo amplié la exposicidn especial en
el «Golden Sunday»: varios campeones olimpicos de pira-
gliismo, asi como campeones del mundo de piraglismo
y campeones de Europa del Team Kunststoff, la iniciativa
de patrocinio de los fabricantes de plasticos en Alemania,
fueron honrados en la K respondiendo preguntas y po-
sando para fotos de recuerdo.

Propuestas importantes para el area farmacéutica:
La feria K es la feria mas importante del mundo dedica-
da al plastico y al caucho. Nuevamente fue también en el
ano 2019 la plataforma ideal para hacer negocios y esta-
blecer contactos. Las principales empresas de las indus-
trias del plastico y el caucho del sector presentaron toda
la gama de prestaciones del sector en el maximo nivel
internacional.

Textiles electronicos lavables para marcar el comien-
zo de una era de productos portatiles ain mas inteli-
gentes

Fluor, téxicoyagresivo peroampliamente utilizado:
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En pasta de dientes, teflon, LED y medicamentos, mues-
tré su lado positivo. Un equipo de investigacién ahora ha
aclarado la estructura real del flior utilizando neutrones
de la Heinz Maier Leibnitz Research Neutron Source (FRM
)

Los diodos laser organicos se mueven del suefio a
la realidad:
investigadores de Japén han demostrado que es posible
un tipo de diodo laser de larga duracién basado en se-
miconductores organicos, allanando el camino para una
mayor expansion de los laseres en aplicaciones como
biosensores, pantallas, atencion médica y comunicacio-
nes opticas.

Materiales solares:
Los investigadores obtuvieron informacién clave sobre
su eficiencia

Una historia para el recuerdo.
Remar en botes de goma
kayaks, botes rapidos y maniobrables
en los que los esquimales siempre
han ido a cazar o pescar

Quien nunca ha sofiado con pararse en las tablas de ma-
dera de un bote en la costa con los ojos cerrados y la brisa
marina y tener todo el tiempo del mundo para ir a una
expedicion a través de las vastas extensiones del océano,
sin saber dénde terminaria y cudndo regresaria? No hay
problema: jcualquiera puede convertirse en capitan de su
propio barco, por poco dinero y sin licencia de capitan!
Gracias al inventor Alfred Heurich (1883-1967) y, por su-
puesto, al sastre Johann Klepper (1868-1949).

La gente siempre ha tenido una atraccién emocional por
el mar. Nos preocupa cuando las nubes oscuras comien-
zan a formarse en la distancia y el horizonte desaparece
en un borrén de agua. Cuando el aire es cristalino, el agua
estad en calma y el cielo esta despejado, por otro lado, te-
nemos un anhelo insaciable por lugares lejanos. Si bien
no es inusual que las relaciones amorosas comiencen en
la playa viendo la puesta de sol reflejada en la superficie
del agua ... Cualquiera sea la razén que tenga la gente
para ir, entrar, entrar o debajo del mar, lo que todos tie-
nen en comun de alguna manera u otro es una pasion
por el agua. ;Qué condujo exactamente a Alfred Heurich,
quien naci6 en Merz, Lorraine, en 18837

Los registros muestran que estaba interesado en los
kayaks, botes rapidos y maniobrables en los que los
esquimales siempre han ido a cazar.

Lo que a Heurich no le gusté de los kayaks originales de
los esquimales fue su engorroso disefio: la estructura ba-
sica estaba hecha de madera y hueso, sobre la cual los
inuit, como también se conoce a los esquimales, estira-
ban las pieles de los animales. Heurich, que queria un
tipo de barco mas facil de manejar, utilizé su imaginacién
para disefar un kayak que cumpliera con sus requisitos
con precision: se podia plegar en cuestién de minutos y
se podia transportar de A a B a mano o en tren sin ninglin
tipo de ayuda. esfuerzo o costo. Cuando se llegé al desti-
no, todo lo que se necesitaba era un poco de habilidad y
algunas operaciones para colocar un bote con suficiente
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espacio para dos personas en el agua que fuera adecuado
para alta mar, como lo muestra la historia.

El innovador creativo y su "Luftikus"

Fue el 30 de mayo de 1905, un hermoso dia de primavera,
demasiado célido para la época del afo. En Europa Cen-
tral, el termdmetro habia alcanzado la marca de los 25° C
considerablemente y el Unico lugar donde habia incluso
una pequena posibilidad de lluvia era cerca de la costa.
Las tropas del Imperio Otomano estaban luchando con
las del Reino de Montenegro y Albert Einstein esperaba
con interés la publicacion de su teoria especial de la rela-
tividad en Suiza. En el balneario de Bad Tolz, el estudiante
de arquitectura Alfred Heurich fue al rio Isar para el viaje
inaugural de lo que llam6 su "Luftikus".

En aleman, la palabra "Luftikus" hace que uno piense mas
en un neumatico inflado que en un bote, particularmente
porque, para empezar, ni siquiera era reconocible como
tal. Entonces, sin embargo, Heurich sacé un gran trozo de
tela impermeable de su mochila y sacé varias varillas de
bambu de un contenedor estrecho que era de la altura de
un hombre. El estudiante de arquitectura hizo un marco
esquelético con las varillas y extendio la tela sobre las va-
rillas y estir6 la tela de vela sobre ellas. Klepper Heurich
habia terminado todo lo que habia que hacer en un buen
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cuarto de hora. Con cierta inquietud, bajé al agua y em-
pujé el bote plegable de cuatro metros y medio de largo
que se parecia a un kayak esquimal fuera de la orilla, al
mismo tiempo que se metia en el casco abierto del bote.
Y flotaba en lugar de hundirse. Encantado con este tre-
mendo éxito inicial, Heurich partié hacia Munich en el rio,
llegando a la ciudad a 50 kildmetros de distancia después
de remar durante cinco horas. Describi6 sus recuerdos de
este viaje de la siguiente manera:“El viaje en el Isar, donde
el agua estaba alta, fue una tarea muy arriesgada. Estuve
en grave peligro tres veces, pero sali de las situaciones
cada vez manteniéndome tranquilo y tomando decisio-
nes rapidas y decididas ". Antes de su muerte, se dice que
Alfred Heurich viajé mas de 100,000 kildémetros en kayaks
plegables que él mismo habia construido. ;Era conscien-
te de laimportancia de su invento en el momento en que
realizé el viaje inaugural del "Luftikus"? De todos modos,
no logré vincular su nombre de manera inextricable con
el concepto del kayak plegable y no participé en un gra-
do apropiado en el éxito que disfrutaron los kayaks ple-
gables en los afios y décadas posteriores. El hombre que
se hizo famoso fue el sastre y minorista de articulos de-
portivos Johann Klepper, quien adquirié la licencia para
producir un kayak plegable de segunda generacion lla-
mado "Delphin" en serie de Heurich en 1907. La compa-
fifa que se remonta a Klepper - Klepper Faltbootwerft AG:
ahora es uno de los principales fabricantes del mundo.
Los detalles siempre hacen la diferencia Fuente: Klepper
por cierto: los kayaks plegables no son un invento moder-
no. Se dice que los armenios transportaron mercancias a
Babilonia en botes plegables hechos de madera, huesos
y pieles de animales desde el afio 500 antes de Cristo. Los
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Unangans, los habitantes indigenas de las Islas Aleutia-
nas, un grupo de islas que ahora forman parte de Alaska,
usaron kayaks conocidos como baidarkas. Aunque no
eran plegables como los botes plegables utilizados por
los armenios, consistian en un marco comparable hecho
de madera a la deriva y huesos con pieles de animales es-
tiradas sobre él. Los unanganos cazaron leones marinos
en el mar de Bering en sus baidarkas, que se asemejan
a los modernos kayaks plegables en su tamafio y forma.

La forma en que funciona el kayak plegable que Alfred
Heurich disefd sobre la base del kayak esquimal y el
baikarka armenio y que Johann Klepper luego tuvo éxito
en la venta en todo el mundo apenas ha cambiado hasta
el dia de hoy. En forma simplificada, la descripcion es la
siguiente: tan pronto como el remador se ha sentado en
el kayak plegable después de haberlo puesto en el agua,
la presion lateral ejercida por el agua se transfiere desde
la cubierta de tela de vela al vastago, el hacia arriba ex-
tensién de la quilla: como resultado de la contrapresion
ejercida por los listones longitudinales delgados y las ner-
vaduras transversales. La tensidn creada como resultado,
que es comparable al principio arquitecténico de la ojiva
gotica, le da al barco su resistencia.

Fuente: Klepper Heurich estaba particularmente inte-
resado no solo en un disefio estable para el armazon del
bote sino también en lados flexibles para el bote, que ya
no se suponia que consistieran en pieles de animales. El
nuevo material necesitaba repeler el agua razonablemen-
te bien o, idealmente, ser resistente al agua, mientras que
al mismo tiempo se requeria que fuera lo suficientemen-
te flexible para que, por un lado, pudiera ser arrastrado
sobre el armazén del bote y para que era, por otro lado,
lo suficientemente estable como para no rasgarse o da-
Aarse de otras maneras, incluso en contacto con tierra
sélida debajo de él. También se suponia que era de un
tamafo y peso que permitia transportarlo y maniobrar-
lo facilmente. Heurich opté por la tela de vela, una tela
tejida firme y firmemente de un hilo fuerte que repele el
agua en una medida razonable. La tela de la vela fue re-
cubierta de goma para que sea resistente al agua. Esto se
realiza aplicando una capa elastica de caucho al material
del sustrato y vulcanizdndolo agregando azufre. El proce-
so comienza aplicando el agente adhesivo a la superficie
limpia de la tela para velas. Después de que la capa de
caucho se haya secado, se vulcaniza en aire caliente o con
vapor saturado a aproximadamente 130 ° C. Dependien-
do del compuesto y el grosor de la capa, la operacién de
vulcanizacién puede tomar entre 30 minutos y 24 horas.
Todavia hoy se lleva a cabo la goma en lugares donde los
equipos, contenedores y tuberias deben protegerse con-
tra la corrosién, aceites, grasas, ceras, acidos y lejias, o se
espera que las superficies demuestren propiedades de
recuperacion eldstica, resistencia a la abrasién y capaci-
dad de estiramiento.

Al otro lado del océano en un kayak plegable el Dr.

Hannes Lindemann cruzé el Atlan-
tico en 72 dias en un bote plegable
Klepper.

Aunque su nombre solo sugiere que
no son particularmente estables y real-
mente capaces de hacer frente a todas
las condiciones climaticas, los kayaks
plegables se han utilizado para com-
pletar una serie de viajes espectacula-
res, no solo en vias navegables interio-
res sino también y sobre todo en alta
mar. En su libro titulado "Viaje de fiordo a fiordo en un
kayak plegable", por ejemplo, Erich Wustmann describe
el viaje que realiz6é desde Schleswig-Holstein a través del
Mar del Norte y la costa oeste de Noruega que duré has-
ta el invierno de 1926. En 1928, el capitan Franz Romer,
nacido en Konstanz, fue la primera persona en cruzar el
Atlantico en un kayak plegable Klepper; Para este proyec-
to, utilizé un bote que incluia una vela, comenzando en
Lisboay deteniéndose en lugares como Puerto Rico antes
de desaparecer en su camino a Nueva York, desde enton-
ces Romer ha sido registrado como desaparecido. Oskar
Speck incluso eligié un viaje que fue mucho mas largo.
En 1932, el aleman dejé a Ulm solo en un kayak plegable
y se dirigi6 a Chipre para trabajar alli. Sin embargo, luego
remaron a través del Canal de Suez hasta Australia, donde
lleg6 en 1939 después de unos siete afos y fue internado
como prisionero de guerra alemdan hasta 1945; el barco
en el que Speck hizo su viaje se exhibe en el Museo Mari-
timo Nacional de Sydney. Hablando de museos: el kayak
plegable Aerius Il Klepper (5,20 metros de largo) utilizado
por el médico aleman Dr. Hannes Lindemann para cruzar
el Atlantico ileso en 72 dias en 1956 se exhibe en el Mu-
seo Deutsches de Munich. Lindemann atrajo regularmen-
te publicidad durante afios gracias a sus cruces atlanticos
en botes cada vez mas pequenos.

Tejido. Klepper

Es cierto que los kayaks plegables utilizados en los pri-
meros dias difieren significativamente en apariencia y
tecnologia de aquellos en los que los soldados britani-
cos desembarcaron en las Islas Malvinas en 1982 sin ser
detectados por los sistemas de radar argentinos y esta-
blecieron la primera cabeza de playa para la posterior
invasion. En particular, se utilizan materiales de alta tec-
nologia para la estructura y superficie de la embarcacion:
el marco interno consiste en madera, fibra de carbono o
aluminio, mientras que la capa impermeable esta hecha
de Hypalon (polietileno clorosulfanado, CSM), un mate-
rial de alta calidad y extremadamente resistente a los ra-
yos UV. elastdmero resistente a la temperatura, resistente
al envejecimiento y al desgarro, y / o poliuretano (PU), un
plastico que puede usarse para muchos propésitos dife-
rentes.

Fuente: Klepper - Guido Deussing - Fuente: Press k
www.k-online.com. © Messe Diisseldorf GmbH
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Testimonios de
expositores de la
=019 exposicion mas
. &= grande del mundo
nicacion de Marketing EMEA, Mi-

lliken”: “El stand de Milliken fue un
gran éxito en K 2019, con miles de visitantes de todo
el mundo atraidos por nuestras soluciones de econo-
mia circular.
Nuestro equipo demostrd las diversas formas en que
nuestros aditivos y colorantes plasticos avanzados estan
ayudando a hacer posible la reutilizacion y el reciclaje de
los plasticos. Un punto culminante particular fue nuestra
conferencia de prensa conjunta con PureCycle Technolo-
gies, donde nuestra asociacion sobre reciclaje de circuito
cerrado atrajo una fuerte atencién de los medios inter-
nacionales. Ya estamos deseando que llegue el K 2022

20I9

Veerle De Wolf, Gerente de Comu-

Michael Wittmann, Gerente General del Grupo Witt-
mann:

“Estamos muy satisfechos con el resultado de la feria.
Sorprendentemente tuvimos muchos visitantes de una
gran cantidad de paises. Junto a Alemania, Austria, Tur-
quia, India, Polonia, Italia, Francia y Brasil estuvieron
particularmente bien representados. En el stand de Witt-
mann Battenfeld en el pabelléon 15, nuestras tecnolo-
gias de ingenieria de procesos y HiQ, asi como nuestros
desarrollos en digitalizacion, tuvieron especial interés.
También atrajo especial atencidon nuestra aplicacién en
Economia circular con Zeroplast, donde demostramos la
posibilidad de moldear por inyeccién todo tipo de ma-
teriales, incluso materiales completamente bioldgicos.
En el stand de WITTMANN en el Pabellén 10, los nuevos
desarrollos de robética cayeron especialmente bien, so-
bre todo el nuevo WX138 y el WLAN Teachbox. También
observamos un mayor interés en los granuladores. Lo-
gramos cerrar una serie de acuerdos concretos, lo cual
no es inusual especialmente para la feria Ky, por lo tanto,
también esperamos 6rdenes de seguimiento.”

Stefan Rittmann, Vicepresidente Ejecutivo de Estra-
tegia y Desarrollo de Negocios, asi como Director Ge-
rente de ARLANXEO Deutschland GmbH:

“ARLANXEO estuvo muy satisfecho en general con la res-
puesta de los visitantes y los clientes en K 2019. El tema
central de la presentacion de la feria comercial de AR-
LANXEO fueron los productos y desarrollos para la mo-
vilidad del futuro con un enfoque en nuevas soluciones
de caucho para neumaticos, almacenamiento de ener-
gia, asi como Una amplia variedad de otras aplicaciones
automotrices. Estos temas se encuentran con un interés
definido ya que tendencias como la electrificacién o la

K 2019: Aseguro la grandeza del Plastico para brillar en el Futuro

conduccién auténoma cambiardn fundamentalmente el
transporte. En la préxima década y estamos llamados a
encontrar conjuntamente respuestas para una movilidad
mas sostenible, comoda y segura en el futuro”.

Udo ErbstoB3er, Gerente de Proyecto para K 2019 en
LANXESS:

“Para nosotros, K en Disseldorf es una de las ferias mas
importantes del mundo para todo lo relacionado con los
plasticos. Bajo el titulo "Trabajos de calidad: energizando
el futuro”, hemos presentado soluciones de alta calidad
para la industria del plastico y el caucho en nuestro con-
currido stand de feria. En aproximadamente 700 metros
cuadrados, los temas Nueva movilidad, Urbanizacién y
Digitalizacién fueron un tema central aqui. K realiza una
importante contribucién al didlogo con nuestros clientes
y visitantes interesados. No solo nuestras exhibiciones,
sino también nuestras conferencias de expertos en el
stand fueron muy populares y de gran demanda. Aqui
la IA (Inteligencia Artificial) fue de particular interés para
acortar los tiempos de desarrollo. Nuestro veredicto: K
2019 ha demostrado ser un éxito rotundo para LANXESS
unavez mas".

Dr. Guiscard Gliick, Vice President Product Develop-
ment & Creation Center, BASF Performance Materials:
“K2019 ha establecido un signo de exclamacion: jel sector
estd en movimiento! La feria lider mundial con su perfil de
visitante altamente internacional volvié a proporcionar a
BASF una plataforma perfecta. Desde automocién hasta
empaques y bienes de consumo: registramos un amplio
interés en todas las industrias de aplicaciones. Nuestros
proyectos de cooperaciéon con clientes, como nuestro
concepto de autocaravana VisionVenture, y proyectos
de digitalizacién y sostenibilidad como ChemCycling,
demostraron atracciones particulares para visitantes y
expertos.”

Karlheinz Weinmann, Jefe de Comunicaciones Corpo-
rativas en Briickner Maschinenbau: “Nuestro stand de
feria fue muy bien atendido desde el primer dia. Nuestros
clientes vinieron de Peru a Japén, de Estados Unidos a
Indonesia y nuestros mercados mas importantes actual-
mente, China e India, estuvieron muy bien representados
con numerosos visitantes. Nos complacié especialmente
notar que nuestros invitados en el stand estaban intere-
sados no solo en el tema del reciclaje omnipresente, sino
gue también mostraron un gran interés en nuestros otros
temas de sostenibilidad, como el ahorro de energiay CO2
o el uso eficiente de las materias primas".

Gerd Liebig, CEO, Sumitomo Demag Plastics Machi-
nery GmbH: “Nuestro enfoque especifico del sector se
ha encontrado con una respuesta muy positiva entre
nuestros clientes. Demostramos muy bien nuestra expe-
riencia principal en empaques a través de dos exhibicio-
nes interesantes. En el segmento de tecnologia médica
presentamos una interesante exhibicién de pipetas. Y
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nuestro segmento automotriz también se ha posiciona-
do claramente con dos exhibiciones: en el campo de LSR
con nuestra asociacién con Nexus y con nuestra atractiva
parte IMD, que demostramos con nuestro nuevo Intelect
500. Por lo general, nuestras expectativas sobre la con-
clusion de negocios en K son de importancia mas bien
secundaria. Pero las cosas fueron muy diferentes en esta
edicién Kya que toda la industria estd esperando una se-
Aal sobre como se desarrollard aun mas la situacién eco-
némica. Para nuestra gran sorpresa, el negocio contrata-
do aqui esta vez incluso superd los ultimos resultados de
K hace tres afos. Esto muestra tanto el éxito de nuestra
estrategia como la creciente disposicion a invertir en la
actualidad. El negocio posterior al espectaculo se desa-
rrollard ain mds positivamente que el negocio durante la
feria. Nuestra cartera de proyectos ha mejorado notable-
mente con K2019.".

Dr. Christoph Schumacher, Jefe de Marketing y Co-
municaciones Corporativas, Arburg GmbH + Co KG: “K
siempre ocupa un lugar especial en nuestras considera-
ciones estratégicas de exhibicion: nuestro largo trabajo
preparatorio realmente ha producido resultados sobre-
salientes. Y el estado de animo era claramente mejor de
lo que se podria esperar dado el clima econémico. Algu-
nos dias estdbamos casi invadidos. La combinacién de
temas de digitalizacion con arburgXworld y los esfuerzos
de sostenibilidad que estamos emprendiendo con nues-
tro arburgGREENworld funciona muy bien "

Manfred Hackl, CEO del Grupo EREMA: “Esta vez, K se
convirtié en la feria lider para la economia circular y el
reciclaje de plasticos. La audiencia comercial se intere-
s6 fervientemente en nuestras innovaciones tecnolégi-
cas para lograr el proceso mas alto posible y regranular
cualidades. Esto ya se hizo evidente en los primeros dias
de ferias comerciales cuando se miraba a la multitud de
visitantes en los stands de exhibicién de EREMA y se ce-
rraron los acuerdos de venta. También recibimos muchos
comentarios positivos para nuestro Centro Circondmico
en las instalaciones al aire libre. En cooperacién con so-
cios de toda la cadena de valor de los plasticos, hemos
logrado proporcionar fuertes impulsos aqui con miras a
implementar nuevos proyectos de circularidad ain mas
rapido en el futuro ",

Bettina Konig, directora de comunicaciones de mar-
keting global, Coperion "La K de este aflo ha cumplido
todas nuestras expectativas. Estamos muy contentos con
la calidad de las conversaciones que tuvimos. Ademas de
eso, notamos una marcada demanda en Europa, Asia y
EE. UU. Por los temas que cubrimos y los productos que
ofrecemos, incluido el reciclaje, la Industria 4.0 y, por su-
puesto, nuestros nuevos y mas desarrollos en extrusoras
de doble tornillo, sistemas de dosificacion y manejo de
materiales a granel. Todos estos desarrollos contribuyen
aaumentar la eficiencia de los procesos de fabricacion de
nuestros clientes ".

Dr. Stefan Hanstein, Departamento
de Sistemas Biogénicos, Fraunhofer
IWKS: “La feria K ha demostrado de
manera convincente que la sostenibi-
lidad ahora también ha alcanzado la
cima de la agenda en la industria del
plastico. Hay mas que solo reciclaje: el
uso eficiente y sostenible de los recur-
sos también tiene una gran demanda.
Nuestro estudio de investigacion sobre
una nueva materia prima de biopolime-
ro a base de orujo de manzana tuvo un interés particular,
ya que es adecuado para aplicaciones versatiles y puede
usarse para fabricar plasticos de barrera ".

Harry Prunk, Vorstand SIKORA AG: K 2019 ha supera-
do con creces nuestras ambiciosas expectativas, ya en los
primeros dias, el interés de los visitantes fue enorme. Cin-
co dias después del comienzo del programa, el nimero
de visitas de clientes ya habia excedido el niUmero que
teniamos al final del programa en 2016. Hubo muchas
discusiones positivas y técnicas con un fuerte enfoque en
la optimizacion del proceso, la calidad y la eficiencia au-
mentan a medida que asi como en sostenibilidad: todos
los temas, que se realizan mediante el uso de nuestros
sistemas de medicién y prueba. Se presté especial aten-
cién a nuestro nuevo sistema de medicién, que permite
por primera vez una medicién del 100% de la tuberia di-
rectamente después y a través del cabezal de la tuberia.
El porcentaje de visitantes internacionales fue bastante
alto, especialmente de China e India. En general, sacamos
un resultado muy positivo sobre nuestra participaciéon en
el programa, lo que ha demostrado que existen muchos
planes de inversidn sélidos. Hemos experimentado la K
como un espectaculo muy avanzado y orientado hacia el
futuro”.

Dr. Ralf Duessel, Vicepresidente Senior y Gerente Ge-
neral de Polimeros de Alto Rendimiento, Evonik: “Esta-
mos extremadamente satisfechos con K2019. Nos hemos
reunido con un gran nimero de socios nuevos existentes
y potenciales, y esto de todo el mundo y las mas variadas
areas de aplicacién, como la fabricacion de automéviles
o aditivos. Nuestras innovaciones, como la ultima gene-
racion de elastdmeros de poliamida PEBA y las lineas de
combustible conductoras y de baja extraccién, desper-
taron gran interés. También hubo un interés mucho mas
fuerte en nuestra VESTAMID Terra de base bioldgica que
hace 3 afos. Hemos podido lanzar proyectos concretos
para varios mercados ",

Prof. Dr. Christian Oehr, Jefe Adjunto del Instituto, Ins-
tituto Fraunhofer de Ingenieria Interfacial y Biotecno-
logia IGB: “En el pabellén conjunto Fraunhofer, 11 insti-
tutos presentaron soluciones y desarrollos innovadores,
sostenibles y eficientes para la conversién de plasticos.
Un gran niumero de nuestros visitantes, especialmente de

a7

20I9

16=23 Octobar
Dasseldor!

Gormani

-




48

Alemania, ltalia, China e India, expresa-

ron una demanda de reciclaje, plasticos
) de origen biolégico, eficiencia de los re-
cursos y economia circular, y para el re-
ciclaje del polietilentheftalato (LBF). Esto
significa que la feria y nuestras exhibicio-
nes respondieron muy bien a las tenden-
cias también relevantes en la sociedad ".

-
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J Christian Kirchbaumer Jefe de Co-
municaciones de Marketing, Grupo
Kautex “Ahorrar recursos mediante la
produccidn sostenible, el reciclaje y los rapidos cambios
de color fueron nuestros temas centrales en la feria Ky
estaran mas alla. Estamos satisfechos con la respuesta
positiva en todos los dmbitos y el gran interés en nues-
tra botella de demostracion sostenible de espuma de
PCR y polietileno de base biolégica, por nombrar el bit
dos. Con este proyecto pudimos demostrar de manera
creible que no solo estamos pagando servicios de labio
cuando se trata de sostenibilidad ".
Dr. Stefan Engleder, CEO, Grupo ENGEL: “El K expe-
rimentd una gran multitud de visitantes, lo cual no fue
algo natural este afo. Se superaron nuestras expectati-
vas, aunque se puede ver que la proporcién de visitantes
de la industria automotriz es menor que hace tres afos.
Ciertamente, es demasiado pronto para llegar a una con-
clusién antes de evaluar los informes de la visita. Sin em-
bargo, lo que si podemos decir es que el interés en tec-
nologias de procesamiento innovadoras que conducen
a una mayor eficiencia, productividad y sostenibilidad
sigue siendo alto. El enfoque continda siendo la digita-
lizacion. Es un pionero importante para la industria del
reciclaje, como K 2019 dejé en claro "

Como ecovio® contribuye a
cerrar el ciclo de nutrientes
hacia un Economia circular

Plasticos biodegradables certificados para peliculas de
mantillo, bolsas de frutas y verduras asi como las bolsas de
desechos orgénicos agregan valor para los clientes y consu-
midores finales y la sociedad

Estudio independiente realizado por ETH Ziirich demues-
tra por primera vez la formacién de biomasa cuando PBAT se
biodegrada en el suelo
Ante el cambio climatico y la creciente poblacién huma-
na, el concepto de un

K 20139: Aseguro la grandeza del Plastico para brillar en el Futuro

La economia circular se esté volviendo cada vez mas impor-
tante para los alimentos y nutrientes ciclo. Con el plastico
compostable certificado ecovio®, BASF ha desarrollado un
cartera de materiales para una variedad de aplicaciones que
se pueden utilizar en todo el ciclo completo de alimentos.
Ahora numerosos estudios realizados por instituciones de
investigacién independientes confirman las ventajas de
ecovio® para la produccion, el envasado y el transporte asi
como la recolecciéon de residuos de alimentos, en funcién de
la biodegradabilidad certificada del material en composta-
je industrial y doméstico, asi como en el suelo. Los estudios
muestran: el desperdicio de alimentos es reducido, los nu-
trientes se devuelven al suelo por medio de mayores volu-
menes de compost generado y se evita la acumulacién de
plasticos en el suelo.

Peliculas de mantillo biodegradables en el suelo para
una agricultura sostenible

Las peliculas de mantillo de polietileno delgado (PE) son uti-
lizadas por los agricultores en muchos paises para aumentar
el rendimiento del cultivo. Sin embargo, después de la co-
secha, a menudo es imposible para los agricultores, recoja
estas peliculas por completo, especialmente cuando solo
tienen unos pocos micrémetros de espesor. Por lo tanto, los
residuos de PE llegan al suelo y se acumulan alli. Un estudio
de ETH Zirich, Suiza, ha demostrado que los microbios se
acumula en el suelo psobre peliculas hechas del adipato de
polibutileno plastico tereftalato (PBAT) como alimento. Los
microorganismos usan el carbono del polimero, tanto para
generar energia como para formar biomasa. Esto significa
que PBAT biolégicamente se degrada en el suelo y no per-
manece alli tan microplastico como el PE.

ecovio® M 2351 de BASF es un pléstico biodegradable al
suelo certificado (EN 17033) para peliculas de mantillo, que
consisten en el copoliéster biodegradable ecoflex® (PBAT)
y otros polimeros biodegradables hechos de materias pri-
mas renovables. Peliculas hechas de ecovio® M 2351 puede
dejarse en el suelo después de la cosecha, en lugar de ser
laboriosamente eliminado y reciclado. Microorganismos na-
turales en el suelo, como bacterias u hongos, reconocen la
estructura de una pelicula de mantillo ecovio® M 2351 como
alimento que pueden metabolizar los productos finales res-
tantes después de la biodegradacién por los microorganis-
mos son CO2, agua y biomasa.

Evitar el desperdicio de alimentos mediante el envasado
inteligente de frutas y verduras.

Debido a la transpirabilidad, las bolsas de frutas y verduras
hechas de ecovio® ayudan a los alimentos a mantenerse
fresco por mas tiempo. Este es el resultado de un estudio
realizado por la Universidad de Natural Recursos y Ciencias
de la Vida Aplicadas, Viena, Austria, que midio la vida util de
diferentes tipos de frutas y verduras almacenadas en bolsas
de PEy de ecovio®. Las bolsas de frutas y verduras hechas de
ecovio® muestran mejor vapor de agua y oxigeno tasas de
transmision: esto conduce a una concentraciéon optima de
humedad y oxigeno para diferentes frutas y verduras en una
bolsa con el volumen correcto. Esto a su vez resulta en un
mayor vida util: por ejemplo, los tomates se pueden almace-

Continda Pé4g. 81
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Tercera generacion de tecnologia

presentada en k 2019

Nuevas soluciones fue el objetivo

para el suceso

Haitian International presenté la
proxima generacion de su
tecnologia en K Show 2019

Nuevas tecnologias, componentes y versiones de
rendimiento

Nuevamodularidadatravésdesolucioneshibridas

Integracién abierta para mayor flexibilidad

Optimizacion adicional para aplicaciones especificas
de la industria

Siguiendo la estrategia comprobada "Technology to
the Point', la tercera generacién de tecnologia de Hai-
tian International combina nuevos desarrollos innova-
dores en hardware y software con una optimizacion
beneficiosa de los modelos de maquinas, tanto en los
principales vendedores servohidraulicos de Haitian
como en la serie pionera eléctrica de la marca Zhafir.
La tercera generacion de tecnologia ofrece ain mas
eficiencia, productividad y nuevas "Technology to the
Point". La versatilidad de la gama de productos eléc-
tricos se ha ampliado considerablemente, y el rendi-
miento de las maquinas servohidraulicas de dos platos
ha aumentado significativamente. Las unidades opti-
mizadas y una estrategia de integracion abierta para la
robdtica y la automatizacion aumentan el alcance de la
inversion y la flexibilidad en la produccion. Las mejoras
continuas y la mejora constante de los componentes
estandar, como los motores, dan como resultado un

| |
‘ |

3er generacion de tecnologia
Nuevos desarrollos
Nueva modularidad
Integracion abierta

mayor rendimiento pero también un mayor ahorro ge-
neral de recursos.

En todo el mundo, los plasticos estandar con una tasa
de reciclaje tedricamente alta se utilizan predominan-
temente en mas del 80% de las aplicaciones estandar.
La estrategia de éxito de Haitian International es cons-
truir maquinas de moldeo por inyeccién para precisa-
mente éstas aplicaciones estandar y optimizarlas con-
tinuamente con respecto a los componentes estandar.
Tecnologias con punto de apoyo en el uso de recursos
y ahorro de energia de las materias primas para produ-
cir piezas de plastico reciclables.

Al mismo tiempo, han trabajado intensamente para
hacer que las tecnologias eléctricas sean asequibles,
porque la ingenieria mecanica responsable, sin duda,
requiere conceptos de eficiencia energética. Las solu-
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ciones eléctricas bajo la marca Zhafir se encuentran
ahora entre las 3 mejores del mundo en ventas; son
per se energéticamente eficientes y sostenibles.

Las exhibiciones en K2019

En la feria K, 4 exhibiciones en vivo produjeron apli-
caciones estandar con materiales parcialmente recicla-
dos o con materiales 100% reciclados y reciclables.

= ZHAFIR
A4 PLASTICS MACHINERY
Desde su introduccién,la serie Zhafir
se ha mejorado continuamente. La tec-
nologia eléctrica en la'generacion 3 se
presenta aun mas orientada al cliente
gracias a un disefio de palanca optimi-
zado y una nueva unidad de inyeccion,

especialmente en el segmento de fuer-
za de sujecion superior.

Estreno mundial
patentado:
nueva unidad de inyeccidn
eléctrica Zhafir

El nuevo y pionero concepto de unidades de inyeccién

- eléctrica de los ingenieros de alta tecnologia de Zhafir

esel punto culminante de la feria tecnolégica.
Disponible en cuatro versiones de disefio con 1,2 y 4

El nuevo concepto patentado para grandes unidades de inyec-
'cion eléctrica: 4 husillos + 4 motores.

HAITIAN lanzo con suceso la tercera Generacién de su Tecnologia en K 2019

husillos (patentado y con un precio atractivo), la pre-
sion de inyeccién aumenta significativamente.
Después de la presentacion exclusiva en la planta fa-
bril, se mostré en el stand de la k 2019 la gran unidad
de inyeccion 12800. Causo sorpresa y sensacion.

Solucién eléctrica limpia para uso médico: Serie
Zhafir Venus

Dinamica, totalmente eléctrica, con la maxima preci-
sion y hasta un 70% de ahorro de energia. Un VE1200llI
produce una pieza médica hecha de PP debajo de una
caja de flujo laminar del fabricante de salas limpias
Max Petek.

Lifting facial y optimizaciones técnicas: la
tercera generacion de la familia eléctrica

Zhafir Solucion dinamica para el envasa-
do: Zhafir Zeres F Series

Eléctrico todo terreno con accionamiento
hidraulico integrado.

ZE2300F-830h, basado en la ultima tec-
nologia de tercera generacion de Zhafir,
produce una tapa de 4 cavidades con IML,
ambas hechas de PP, en una celda de pro-
duccion Sepro Robotique.
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Solucién compacta para piezas automotrices gran-
des:
Serie Haitian Jupiter Il

Soluciéon compacta de dos placas con aiin mas espacio
libre y un concepto de integracion abierta para control
inteligente y digitalizaciéon de secuencias de proceso.
Las innovaciones de diseio conducen a movimientos
de platina mas estables y tiempos de ciclo de secado
mas cortos. Un JU5500I11-2230 produce una tira de luz
LED hecha de PC, integrada en una celda de produc-
cién con un robot de 6 ejes de ABB.

Solucion econémica para bienes de consumo: Serie
Haitiana Mars Ill

La serie Mars sigue siendo la mdquina de moldeo por in-
yeccién mds vendida del mundo.

El bestseller servohidraulico se presenta en la tercera

4
& BATIAN

[REET

generacién con nuevos motores, nuevo disefio de ma-
quina y muchas otras mejoras analogas a la serie Ju-
piter Ill.

Un MA1700Ill / plus produce abrebotellas hechos de
reciclado de PP con tecnologia de insercién, integra-
dos en una celda de produccién que incluye un robot
Hilectro de Haitian Drive Systems.

La nueva generacion de tecnologia
3: Sistemas de accionamiento de
alto rendimiento con control
de movimiento inteligente

Rentable, flexible y confiable: las maquinas Haitian
ahora son mas potentes y econdmicas que nunca. Con
fuerzas de sujecién de 600 a-66.000 kN-y soluciones
precisas para todas las aplicaciones estandar. Preciso y
confiable en los movimientos de todos los ejes, gracias
a Motion Plus y una nueva generacién de accionamien-
tos servohidraulicos, hechos a medida y rentables.

La dltima generacion de tecnologia de la-marca

Haitian ofrece mejoras beneficiosas, asi como nue-

vos desarrollos significativos en hardware y soft-
ware.

Las unidades optimizadas y una estrate-
gia de comunicacion abierta para la auto-
matizacion y cualquier interfaz aumentan
el alcance de la accién para el procesador
y la flexibilidad en la produccién porque
Haitian deja al cliente la eleccién absolu-
tamente libre de socios de integracion.
Las mejoras continuas y el desarrollo

e re—

Nuevo disefio, nueva generacion de servomotores: la probada Serie

Haitian Mars Plus

Serie Haitian Mars, version standard

consecuente de componentes estandar,
como la exitosa "Tecnologia de Marte",
dan como resultado un mayor rendimien-
to pero también un mayor ahorro de re-
cursos en general.

"La nueva generacion de
servoaccionamientos hi-
draulicos en combinacidn
con una nueva generacion
de inversores promete mas
potencia y garantiza mo-
vimientos mas precisos
de todos los ejes", dijo Fu
Nanhong, ingeniero jefe
de Haitian International en
Ningbo, China. Gracias a los
algoritmos inteligentes, el
control del proceso de in-
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yeccién se ha optimizado al reemplazar las valvulas
proporcionales con valvulas estandar, de circuito ce-
rrado, sin sacrificar la velocidad y la presion.

Integracion abierta con
Connectivity Plus
y Motion Plus

La tercera generacién de tecnologia ya no
es solo una actualizaciéon de hardware. Por
el contrario, es un sistema o plataforma con
software adaptativo inteligente y extremada-
mente rapido.

La mecénica, Motion Plusy la conectividad forman una
fuerte simbiosis y estén en buen equilibrio entre si.
Las soluciones de software desarrolladas internamen-
te por'Haitian ofrecen al procesador un alto grado de
flexibilidad en la optimizacién del proceso de todos los
ejes. Basado en los estandares OPC-Unified Architec-
ture (OPC-UA), el software permite una integracién o
conectividad extremadamente abierta con todas las
interfaces comunes y unaconexién perfecta de la au-
tomatizacion industfial o cualquier sistema MES.

Fu Nanhong: "Proporcionaremos al cliente un sistema
de maquinainteligente que esté abierto a todas las po-
sibilidades y al mismo tiempo le deja libre eleccién de
socios de integraciéon". De esta manera, las maquinas
Haitian altamente estandarizadas se pueden integrar
facilmente en cualquier proceso automatizado: maxi-
ma flexibilidad con la mejor productividad posible.
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Serie Jupiter

HAITIAN lanzo con suceso la tercera Generacion de su Tecnologia en K 2019

De un vistazo: Connectivity Plus

« Conexion simple a través de la interfaz OPC-UA inte-
grada para un intercambio de datos seguro y confiable
« Comunicacién a todas las interfaces comunes a nivel
internacional, como Euromap 77, 82y 83.

« Business to Machine: integraciéon en sistemas MES
verticales

« Compatibilidad de datos mejorada con la capacidad
de transformar datos heterogéneos de computadoras
de borde

Motion Plus es el conjunto de desarrollos ya estable-
cidos y nuevos en torno al control de movimiento in-
teligente. Para la serie Haitian, fue un gran paso hacia
el futuro digital a través de la inteligencia digital. "Esto
puede no sonar espectacular en todos los competido-
res, pero dado el enorme poder de fabricacién y ca-
pacidad de servicio, este salto tecnolégico esta adqui-
riendo un nuevo significado’, dijo Fu.

De otro vistazo: Motion Plus

« El conjunto de desarrollos ya establecidos y nuevos
en torno al control de movimiento inteligente

« Unidad hidraulica a medida para una reaccién rapida
y un ajuste mas preciso.

« Bus de campo en tiempo real de alta velocidad con
gran ancho de banda

- Control de circuito cerrado de alta precision del pro-
ceso de inyeccién.

Protagonista en las exhibiciones de HAITIAN en K
2019

Solucién compacta para piezas automotrices grandes:
Serie Haitian Jupiter Il
Solucién compacta de dos platos con
mucho espacio para moldes grandes
y la ultima tecnologia de control. Las
actualizaciones de disefio conducen a

| movimientos de platina mas estables y
tiempos de ciclo de secado mas cortos.

"9 Un JU5500IIl / 2230 produce una tira de

g luz LED para VW fuera de la PC, integrada

en una celda de produccién con monta-
je, clasificacion y extraccién utilizando un
robot de 6 ejes de ABB.

Solucion econémica para bienes de
consumo: Serie Haitian Mars Il Plus

Hasta la fecha, la version estandar de la
serie Mars es la maquina de moldeo por
inyeccién mas vendida del mundo con
mas de 230,000 unidades colocadas en el
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mercado internacional. El superventas servohidraulico
se presenta en la tercera generacién con nuevos moto-
res, unidad de inyeccién optimizada y un nuevo disefio
de chapa. Un MA1700IIl / plus produce abrebotellas de
100% PP reciclado con tecnologia de insercién, inte-
grado en una celda de produccién que incluye un ro-
bot de Haitian Drive Systems.

Panorama para la optimizacion

La innovadora tecnologia de accionamiento servohi-
draulico de la serie Haitian Mars ha sido inspiradora
desde hace 10 afos a través de su excelente eficiencia
y confiabilidad econdmica. Los ingenieros haitianos
trabajan constantemente para optimizar los compo-
nentes de hardware. Aqui nos centramos en la dinami-
ca, los movimientos precisos y la precisién del proceso,
asi como en la estandarizacién con la maxima flexibi-
lidad.

"Nuestro objetivo es mantener un equilibrio saludable
entre hardware y software”, dijo Fu Nanhong. "En nues-
tra opinion, el control de movimiento inteligente solo
puede convertirse en una ventaja real para el cliente y
ofrecer nuevas posibilidades con hardware reflexivo y
sobre todo rentable.

Nuevas formas
de plastificacion
HAITIAN inicia proyecto
del+ D con IKV

Haitian International y el IKV - Institute for Plastics Pro-
cessing en Aachen, Alemania, acordaron desarrollar
posibilidades alternativas para la unidad de plastifi-
cacion como parte de un proyecto conjunto y buscar
enfoques completamente nuevos. Los objetivos prin-
cipales son nuevos campos de aplicacion, ahorro de
energia y material. El proyecto comenzé en agosto de
2019.

Desde la izquierda: Prof. Helmar Franz, Prof. Dr.-Ing.
Christian Hopmann y Zhang Jianming

Haitian International, una de las compafiias lideres en
el mundo en investigacién, desarrollo e innovacién,
asi como en la produccién de tecnologia moderna de
moldeo por inyeccién, ha iniciado un emocionante
proyecto de investigacion junto con el IKV - Institu-
te for Plastics Processing (Instituto de Procesamiento
de Plasticos) en la Universidad RWTH Aachen para
"repensar"el tema de la plastificacion.

El IKV es sinénimo de investigacién cientifica, orien-
tada a la practica y es un lider europeo en el campo
de la tecnologia de los plasticos. Alrededor de 300
empleados, incluidos 80 cientificos y 180 estudiantes
asistentes, desarrollan nuevas soluciones para la tec-
nologia del plastico del futuro basadas en un enfoque
holistico.

Prof. Helmar Franz, Director de Haitian International,
y Prof. Dr.-Ing. Christian Hopmann, jefe del IKV, ha ini-
ciado el prometedor proyecto de investigacion y esta
continuamente involucrado. 3

A los ojos de ambos iniciadores, la plastificacion tie-
ne un enorme potencial/de desarrollo. Por un lado, la
preparacién del material tiene una influencia consi-
derable en la calidad de la pieza (homogeneidad de
palabras clave); Por otro lado, representa uno de los
componentes mecanicos mas complejos (ahorro de
recursos de palabras clave). "Dependiendo de la apli-
cacion, aproximadamente el 50% del consumo total
de energia en el moldeo por inyeccién esta en el pro-
ceso de plastificacién, a veces significativamente mas",
dice Dipl.-Ing. Gao, gerente de proyectos y subdirector
del departamento de | + D de Haitian International.
Los objetivos principales del proyecto conjunto de | +
D son, por lo tanto, ahorrar costos de energia y recursos
en plastificacion, mejorar la procesabilidad de los plas-
ticos existentes y nuevos, simplificar la procesabilidad
de los compuestos o hacer que sea posible en primer
lugar, y asi abrir Areas de aplicaciéon completamente
nuevas para la tecnologia de moldeo por inyeccion.
Por lo tanto, no se trata solo de optimizacion, sino tam-
bién del desarrollo de conceptos completamente nue-
vos. "Desde nuestro punto de vista, esto es absoluta-
mente necesario para complementar o quizas incluso
reemplazar por completo el proceso de plastificacion
de tornillos que ha existido durante mas de 60 anos.
Este es un requisito muy alto y veremos qué sale de él,
pero todos juntos, Haitian International e IKV, somos
de la opinién de que ya es hora de intentar esto ', dice
el profesor Franz, y continda:" Vemos al IKV como el
mejor socio posible a nivel mundial para avanzar deci-
sivamente en el futuro tema de plastificando. Estamos
particularmente complacidos de que el Prof. Dr. Hop-
mann pueda ser conquistado y entusiasmado por este
proyecto "
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Las tareas estan claramente distribuidas, el trabajo del
proyecto se lleva a cabo en tres etapas. Después del
equipo de IKV bajo la direccion del proyecto del Dr.-
Ing. Malte Robig Malte Robel, jefe del departamento
de moldeo por inyeccion, se concentra inicialmente en
el andlisis y las conclusiones, sigue el concepto con-
junto y la fase de disefio. En la fase de realizacién con
prototipos y pruebas, el equipo de | + D de Haitian In-
ternational vuelve a tener una mayor demanda.

Prof. Dr.-Ing. Christian Hopmann, director del Instituto
de Procesamiento de Plésticos: "Para nosotros, el pro-
yecto es un desafio emocionante para contribuir a la
mejora de los principios fundamentales de la tecnolo-
gia de moldeo por inyeccion. Esperamos una colabo-
racion creativa con los ingenieros de Haitian Interna-
tional y estamos altamente motlvado para desarrollar
enfoques mnovadores

Panorama-al futuro 2

"Los procesos de fabricacién, eficientes e inteligentes
y la produccién de alto vqunInen hacen que los com-
ponentes personalizados sean un estandar rentable”,
dijo Fu Nanhong. "También podriamos llamarlo estan-
darizaciéon a medida. Esto abre perspectivas comple-
tamente-nuevas para toda-la compania”. Las unidades

-

Zaphir en Alemania

HAITIAN lanzo con suceso la tercera Generacidn de su Tecnologia en K 2019

personalizadas, el software inteligente y la potencia de
fabricacion unica en el Grupo Haitiano nos permiten
pensar aun mas en términos de unidades eléctricas y
amplie aun mas la gama de conceptos eléctricos, que
todavia tiene un precio atractivo: fuerzas de sujecion
especialmente grandes y, sobre todo, unidades de in-
yeccién grandes y asequibles.

Nesher.

Miquinas, equipos y suxilianes
para la industria plastica

@ INIAN

Los robots de
Ningbo Haitian
Drive Systems

Ningbo Haitian Dri-
ve Systems Co., Ltd.
fue fundada en 2005
como una de las cua-
tro industrias prin-
cipales de Haitian
Group.

Gracias a la plata-
forma industrial de
las inyectoras y los
equipos de CNC del
grupo, apuntando a
la meta de la innova-
cién independiente,
el desarrollo susten-
table, la conserva-
cién de la energia
y la proteccion del
medio ambiente, Hai-
tian Drive Systems
se transformé en un
fabricante  especia-
lizado en la industria de la transmisién eléctrica, que
incluye servomotores, controladores, sistemas de im-
pulsién con nuevas energias, componentes funciona-
les y robots.

Haitian comenzé en el aio 2007 las tareas de investi-
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gacién y desarrollo de robots, con un equipo de
profesionales especializados en el disefio de ma-
quinas, desarrollo de software y disefio de circuitos
neumaticos.

Los controles avanzados que se adoptaron para los
robots de alta calidad son de Japén y ofrecen un
posicionamiento mas preciso y una mayor estabi-
lidad.

Los componentes neumaticos también son de
Japén y los componentes eléctricos proceden de
Japon y Alemania.

Gran precisién y confiabilidad para garantizar el
funcionamiento estable del robot.

El servomotor, importado de Japdn, tiene un po-
sicionamiento preciso y ofrece ventajas altamente
controlables

Cadenay cable.
De alta calidad y sumamente ﬂexi_gle, ofrece unalar-
gavida util y bajo nivel de ruido.

£ 5

Conlos dispositivos de amortiguacion, se reducen
las sacudidas y se incrementa la vida util

G HAITIAN
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Componentes neumdticos en el cilindro.
El cilindro importado de Japdn tiene baja friccion y
larga vida util.
Los componentes neumdticos ofrecen un desempero
configble.

{1

Brazos telescopicos. -
El uso de-brazos telescpicos permite un rdpido fun-
cionamiento.™

T

Correa de transmision.
La correa de transmision ofrece un funcionamiento
estable, alta eficiencia, bajo nivel de ruido y una larga
vida util.

Componentes de transmision lineal.
La guia importada ofrece gran rigidez, bajo nivel de
ruido y un desempeno estable

Perfiles de aleacidn altamente resistente.

Tienen un bajo esfuerzo interno, gran rigidez y una
excelente estética.

Fabricante de manipuladores

El equipo de I&D del fabricante de manipulador
Hilectro, ha desarrollado productos cada vez mas
competitivos para sus clientes.

Con el concepto de disefio de alta eficiencia y
ahorro de energia, luego de afos de rapido desa-
rrollo, el manipulador de Hilectro ha sido recono-
cido por sus clientes como de excelente calidad y
con un servicio de postventa del mas alto nivel.

Lider en soluciones de automotizacion

Hilectro no sélo puede desarrollar y producir un
manipulador superior, sino también proveer a
sus clientes de soluciones integrales de automa-
tizacion. Con la llegada de la industria 4.0, crece
el nimero de clientes que desean una mayor au-
tomatizacién durante la produccién. Por lo tanto,
Haitian Drive establecié un equipo de automati-
zacion especializada, para ofrecer soluciones de
automatizacién profesional a sus clientes.

Red de Ventas y Servicios

Basandose en la avanzada plataforma de Haitian
Group, Hilectro ha desarrollado una red de ventas
internacional junto a una poderosa red servicio

MAYOR INFORMACION:

NESHER S.R.L.

MAQUINAS, EQUIPOSY AUXILIARES

PARA LA INDUSTRIA PLASTICA

LOYOLA 61 /65 - 1*PISO

1414 - BUENOS AIRES ARGENTINA

Tel.: 4856-5529 / 4454 3922 - Celular: 15 4147 0463
E-mail: info@nesher.com.ar
<nesher39@gmail.com>

Web: www.nesher.com.ar

www.haitian.com - www.haitianinter.com
www.haitianprecision.com - http://haitiandrive.com
www.haitian-dc.com
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Con mas de 60 anos en el mercado ponemos a disposicion de la industria plastica

local el know how y tecnologia de las siguientes empresas lideres en su especialidad.

Inyectoras y periféricos
Uillmann X Borrenfeld » Inyectoras eléctricas e hidraulicas
* Fuerzas de cierre de 5 a 2000 toneladas

= Maquinas horizontales y verticales
* Robots e IML

 Periféricos: atemperadores, alimentadores, secadores,
dosificadores y molinos

# Extrusoras y lineas completas de extrusion

T -
battenfeld-cincinnati’#

* Para tuberias en poliolefinas hasta 2,6m de diametro

* Para tuberias, perfiles y laminas en PYC (también
WPC/NFC)

* Para laminas para termoformado, multicapa y pelletizado
* Equipos de downstream

Maquinas de extrusion soplado

= Maguinas hidraulicas, hibridas y totalmente electricas
* Para articulos de hasta 20 litros

BLASFORMTECHNIK

Maquinas de inyeccién soplado

* Maquinas de 1 etapa de inyeccion estirado soplado
= Maguinas de 1.5 etapas de inyeccion estirado soplado

» Maquinas de soplado con recalentamiento
Form Your Vision * Mdquinas compactas para moldeo de preformas

Contamos ademas con una amplia gama de maquinas-herramienta e
instalaciones industriales y probado servicio técnico.

BEMAQ S.A.

Panamericana Colectora Este 2011 - Of. 104
B1609]VB Boulogne - Prov. de Buenos Aires Tel.: +54 11 5252 6897
www.bemagq.biz info@bemaq.biz
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Asia Rubberé&
Plastics Expo 2020

www.asiaplasexpo.com

Live Activities & Co-located Events 300w

2020 Asia Product Design Festival
i 2020 Asia Packoging & Printing Industry Expo -:I'r'l3 800'!‘
T 2020 Asia Industrial Rubber & Plastics Forum "“i—-..._____

2020 Asia Rubber & Plastics Products Innovation Competition E"ﬂhlbrlnrs
2020 Asia Rubber & Plastics Brands Innovation Forum
2020 Top 100 Rubber & Plastics Products Enterprises Awards

+
4 Ceremony 50090

4 Welcome Dinner yﬁ"sﬁgrs
2020 Shenzhen Convention
Mqrch] 9 > 2 ] & Exhibition Center, China

If you are interested in visiting or exhibiting, please contact us without hesitation!
Guangdong Grandeur International Exhibition Group

Conltact Us

Person. Avery Tel: 86-020-29188711
Mobile/What 's App. 86-18928774207 Fax. 86-020-29188711

Wechat: 18928774207  E-mail: hw4@grandeurhk.com




% Davis-Standard

Warld Leadership in Extrusion Process Technodogy

Manguinas Inyectoras para Plastico, Caucho y Silicona.

Linea Victory de 25 Mt a 600 Mt sin columnas en sus Converting Systems

versiones POWER, TECH y SPEED.
Linea Victary COMBIMELT para varios materiales.
Linea Classic Speed con columnas desde 120 Mt para

*Black Clawson
«Egan
« ER-WE-PA GmhH

piezas de pared fina para ciclo rapido.

Linea McPet con columnas para Preformas de PET.

Linea DUO de dos platos para grandes piezas, de 600 a 5500 Mt.
Linea E-Motion eléctricas.

Linea Insert horizontales y verticales para insertos.

Robots.

Moldes especiales.

Lineas de Extrusion de Film plano y tubular
Lineas de Extrusion Coating

gy Sysieem

Termoformadoras monoestaciones
Termoformadoras en linea

Corte CNC de lamina por fresado

Corte CNC de lamina por chorro de agua
Corte CNC de lamina por laser

Maguinas de Extrusicn Soplado

: MASTERS OF GRANVLISTICS

Soluciones integrales en Sistemas de Granulacion
de alta tecnologia.

Trituradores de materiales termoplasticos.

Toda la gama de Granuladores desde

pequenos molinos para pie de maguina hasta
granuladores para grandes producciones.

C.NAIR

Equipos auxiliares para la
Industria Plastica

Impresoras offset de hasta seis colores para vasos, haldes,
tapas de baldes y tapas de rosca para botellas.
Impresoras Laser para interiores de tapas.

Av. Olazabal 4700 Piso 13 A - C1431CGP Buenos Aires - Argentina
Tel./Fax: (54-11) 4524-7978
E-mail: pl@pamatec.com.ar - Web: www.pamatec.com.ar
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MOVEMOS TODOS LOS ENGRANAJES
DE LA INDUSTRIA DEL PLASTICO

PLASTICOS DE INGENIERIA

Y DEL CAUCHO

Polimeros Termoplasticos
Acetal
Acrilico
Acrilonitrilo-butadieno-estireno

Caucho termoplastico vulcanizado (TPV)
Copolimero estireno-metilmetacrilato

MAQUINARIAS Y EQUIPOS

Estirenc-Acrilonitrile

Fluorotermoplasticos . Sistemas de transporte neumnatico
Eg::gm:g: g,ﬁ Extrusoras doble tornillo
Resinas barrera Poliamida 6 y Aditivos Bombas de engranaje
Policarbonato y sistemas de extrusion
Policarbonato/ABS Cambia filtros

Poliester termoplastico (TPU) Elementos y sistemas para filtracion

Poliestireno i
Poliuretano termoplastico Mezcladores estaticos
Aditivos biodegradables Preformadoras para caucho
Auxiliares p/ Moldes Defrashing
Des nToida ntes Vibracaol
Limpiadores S
Lubricantes para moldes Alimentadores gravimeétricos
Materiales de purga y volumeétricos
Protectores Sistemnas de pelletizado bajo agua
Secadores centrifugos
Blogues de co-extrusion
Cabezales planos
Sistemas de medicion
CAUCHO y control de espesores en linea
Polimeros elastoméricos Lineas de extrusion multicapa,
Caucho Natural soplado y cast

Cauchos Sintéticos
Cauchos Poliuretano de Colada

PET

Caucho silicona HTV

Latex Natural Preformas
Ad |I'IE5i'|-I'D:’- Caucho-Metal Repuestos para sopladoras Sidel
Poliuretanos de colada Moldes para soplado de PET

Aunxiliares quimicos para Caucho
Acelerantes
Antioxidantes
Antiozonantes
Activadaores
Cargas
Esponjantes A
A7 0 AR

Reticulantes E E
Resinas
Promotores de Adhesion %'

[=] 5%,

Moldes y repuestos para Inyeccién de PET

Equipos de refrigeracion
y secado para inyeccion de PET
Inyectoras y Sopladoras de PET

Simko 5.4,

Av.de los Constituyentes 1636
(B1650LWS) San Martin

Bs. As.- Argentina

Tel:{+5411) 47531111
Fax:(+5411) 4753 4866

simkosa@simko.com.ar » www.simko.com.ar




Evitemos que
nuestros pellets
terminen en

los océanos...

Adhiérase al programa de control de pellets de la cadena de valor
del sector plastico en www.ceroperdidadepellets.com.ar

CAIP ( ”)

AMARA ARGENTINA DE LA INDUSTRIA PLASTICA
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El limitees
tu Imaginacion.

RCOLOR

S.A.C.LLLEA.

Fabrica Argentina de Masterbatch y
Pigmentos para |a Industria Plastica

Planta Industrial:

Callie 13 N® 626, entie 10 ¥ 17 - Poue. lndustrial
Filar - BagaaMyXA Filar, Busnos Aes, Argenling
Tel: {ga-2322) 45-2000

ventas@arcolor-sa.com.ar | www.arcolor-sa.com.ar
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www.ceroperdidadepellets.com.ar

Beneficios inmediatos
por adherirse al compromiso:

# |[nclusion en la lista de colaboradores del Programa Cere Perdida
de Pellets®

« Derecho a utilizar el logotipo Cero Perdida de Pellets® en sus
comunicaciones

« Obtener un conjunto de herramientas informativas de ayuda para
trabajadores v directivos,

CAIP
Jerdnimo Salguero T2 - Cludsed Albdnoms de Buenos Alres
Talédong «5411 A821-9603

CalpridCalp or.an
AW Cal e Aar
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AL SERVICIO DE

LA INDUSTRIA PLASTICA ARGENTINA

Santa Rosa Plasticos

IMPORTADORES - REPRESENTANTES - DISTRIBUIDORES

Algunos de nuestros productos

FOLIPROPILEND - POLICARBONATO - POLIURETANO - POLIPROPILENO COMPUESTO - ACRILICO
POLIESTIRENO -ALTO IMPACTO - OXIBIODEGRADABLE - NYLON 6- NYLON 66
RESINAPOLIESTER ¥ ACETAL - ABS - SAN - COPOLIESTER - POLIPROPILENO RECUPERADO
DESMOLDANTES - POLIETILEND DE ALTA Y BAJA DENSIDAD

- - =
@ Pompocregs ENSTMAN  PTenkEN Q%o

et

¥ olorfix 9 @Lucor @UNISEL  DyPont s

Dir: Mag. Carregal 3151/3171 - CP 1405 - Munro - Buenos Aires - Argentina
Tel: 4762 3399 / 4870 Rotativas E-mail: info@srplasticos.com.ar Web: www.srplasticos.com.ar




Todos los eslabones
de la cadena productiva
reunidos en un solo lugar.

AVICOLA 2020
- ez PORCINOS

13v° Seminario Internacional de Ciencias Avicolas

En 10.000m?
de exposicion encontrara: Del 12 al 14 de mayo
= Empresas nacionales e internacionales. CE‘I’ItI’D C'DSta S a]g uero

= Lanzamientos de nuevos productos y servicios. BUE”DS Ail“es Argentina

» Ultimas tecnologias y tendencias del mercado.
+ Actividades acadéemicas, técnicas y de actualizacion.
» Ambito ideal para realizar contactos y negocios. www.avicola.com.ar

| feise:]

Por tratarse de un evento de negocios, los manores de 18 afos estando. incluso acompanados por un mayor,
MO PODRAN INGRESAR a la exposicidn bajo ningdan motivo ¥ circunstancia




Mallas Metélicas | Filtros | Zarandas

30 anos de experiencia
brindando soluciones
de filtrado.

Trabajos especiales y
soluciones a medida.

Fabricacion de discos

Filkcrantes l[gacks tiras de
]

malla metalica y filtros de
repuesto para extrusoras

Venta de mallas
metalicas y tejido
artistico en AlSI 304,
Hierro Galvanizadoy
Acero al carbono

Bergamini 1127 - Ciudadela, Buenos Aires
Tel: 011 - 4488-4649/3825
ventas@sueiroehijos.com.ar
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CITA DE LA INDUSTRIA
INTERNACIONAL DEL PLASTICO

27 al 30 MAY0 2020  EXPO

.~ Domos Costa Verde
dﬂﬂ?&?‘ San Miguel, Lima - Peru

FERIA INTERNACIONAL DE LA N
INDUSTRIA DEL PLASTICO P ERU

En simultaneo

www.expoplastperu.com

info@expoplastperu.com
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: 2020 )
+390 +1.8.,000 FERIA DE ENVASES, EMPAQUES Y EMBALAJES
Expositores Visitantes

www. packperuexpo.com

8 CONGRESO

® INTERNACIONAL
20,000 m* 30,000 7\ DE RECICLAJE
Area total con Ejemplares w PLASTICO
Pack Peru Expo Guia del plastico www.plasticoresponsable.com
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@ INDUSTRIAS METALURGICAS
s MAQUINAS Y EQUIPOS PARA LA INDUSTRIA DEL PLASTICO Y EL CAUCHO
*CAMISAS Y TORNILLOS EXTRUSORES NUEVOS

*RELLENADO DE TORNILLO + BRUNIDO DE CAMISA

Av. Pte. Peron 27151 (1722) Merlo, Buenos Aires
© (0220) 483-2621 // 486-7232 (O 15 6678 4511 (O 15 3238 5210
& info@metalurgicasnupieri.com.ar @& www.metalurgicasnupieri.com.ar

K2019
KANEKA:

grupo quimico duplica
la capacidad de los
modificadores para

resinas epoxi en Japon

La capacidad para el rango Kane Ace MX produ-
cido en el sitio de los grupos en Takasago / Japén
se duplicard para julio de 2020. Kaneka planea
invertir alrededor de JPY 1.600 millones (aproxi-
madamente 13 millones de euros) para esta ex-
pansién. Entre otras cosas, los aditivos Kane Ace
MX se utilizan para aumentar la tenacidad y la du-
rabilidad de las resinas epoxi termoestables, sin
afectar su resistencia térmica.

Las resinas modiAcadas son adhesivos adecuados
para aplicaciones automotrices, asi como palas
de rotor de generador de energia edlica y se utili-
zan como materiales de refuerzo para materiales

"
20IS

16-23 October

Disseidorf
Germany

compuestos. Considerando la tendencia hacia la
construccién liviana en las industrias automotriz y
de aviacion, Kaneka espera un aumento mundial
en la demanda. A Anes de 2018, el grupo, des-
pués de un largo retraso, expandi6 la planta piloto
para la produccién de su polimero biodegradable
PHBH hecho de aceite vegetal, consulte Plasteuro-
pe.com del 24.09.2018. La capacidad en Takasago
se incrementard de 1.000 t / afio a 5.000 t / afo a
Anales de 2019. El siguiente paso es un aumento

de 20.000 t / afo, para el cual Kaneka alin no ha
nombrado una fecha objetivo.

Fuente: k-online de Messe Disseldorf GmbH




ENVASES FLEXIBLES, PELICULAS PLASTICAS vy ETIQUETAS, mas de 35 afios de experiencia lider como
representantes y distribuidores de materias primas, maquinas, accesorios, repuestos y servicios
técnicos para el PACKAGING, PLASTICOS, RECICLADOS y DESARROLLOS INDUSTRIALES y NAVALES.

BRUCKNER @
GROUP . GOEBELOIMS

Reifenhduser

I.U.:;azcjggmut:b )“ NGR \“'

MAILLEFER RECYELINDG MACHINES

& ez sosorex

éGAMAm NT $ evtro log
PolySpec

SCHROTER GROUP
( CORAS
do Brasil

Grupo CORAS:en Buenos Aires, ArgentinaCORAS S.A. ARGENTINAy VERISYM,
en Miami U.5.A.SouthParts LLC, en Montevideo, Uruguay NEWPRES S.A.

¥
lii!{|]rlit$ PLAST[== g 1]
e e

CORAS S.A.: Billinghurst 1833 Piso 2A — Buenos Aires (C1425DTK)
Tel: (011) 4828-4000 — Fax: (011) 4828-4001
Email: coras@coras.com.ar — Skype: @coras

corasgroup.com  verisym.com.ar



EN TERMOPLASTICOS DE INGENIERIA

LA MEJOR OPCION ES... 5

a

«$ Productores de:

@ Poliamida 6 B Poliamida 6.6 [} Polipropilenos

Caprind® Nilar © y su linea de compuestos
y su linea de compuestos y su linea de compuestos

} tl‘o\ % Makrolon® % Desmaopan” % Bayblend

Policarbonato Pofiuretano ABS + PG
' Termopiastico

=
"'1'*'! BASF & PA Ultramid ™ & POM Ultraform” # TPU Elastallan”

Thie Chamical Company

INEQS

Industria Argentina de Poliomidas

.
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STYROLUTFON & SAN Luran” & ABS Torluran & ASA Luran’
15% ® Kocetal® ® Kopa™ ® Spesin”
KOLDN Acetal Copolymer PAG, PAGD PBT ‘
DuPomt”™ Hytrel DuPomt”™ Delrin™ « DuPont™ Crastin®
« DuPont™ Zviel® DulPom™ Rynie™ » DuPont™ Minlon®
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EUREAU VERITAS
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CON PLASTICO,
LA INNOVACION Y EL FUTURO
SON SUSTENTABLES

argenplas

XVIIlI Exposicion
Internacional
de Plasticos

Del 8 al 11 de junio
Centro Costa Salguero,
Buenos Aires, Argentina
www.argenplas.com.ar

El punto de encuentro elegido
por los profesionales de la industria
para realizar negocios:

* Empresas Nacionales
e Internacionales.

« Importantes actividades
academicas, tecnicas
y de actualizacion profesional.

* Lanzamiento de nuevos
productos y servicios.

Para reservar su participacion
comuniguese al:

+54 (11) 5219-1553
pablo.wabniki@pwievents.com

Organiza Reallza

Comerclaliza

BOoo8
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uipos Inaustriales

[Industrias Petroquimicas y Plasticas
Todo lo imaginable en el manejo de materiales a granel

Equipos para Big Bags '.

Valvulas

Fluidificacion

B¥” coperion

Molienda y Mezclado N

.- LAO SOUNG

L Machinery Co., Lud,

Dosificacion :

CARLAREN Servicios S.A.

French 3681 - PB "B" - CABA - Bs.As. - Argentina - +5411-4805-5305



ZERMA y WIPA son empresas lideres en soluciones
para lavado y Reciclado de Pléstico con agua o con lavado en seco
Crearon una alianza para ofrecer
tecnologia alemana innovadora al mercado mundial

Representante exclusivo de ambas empresas
alemanas, ofrece al mercado de Argentina, Chile,
Paraguay y Uruguay, equipamiento integral

]

para el reciclado de plasticos tradicional H.r :
z y lanza la conveniente linea
\—/' de lavado en seco .

* Sin agua « Separacién de agua e impurezys, como
* Contamina muchisime menos papel, sustancias orgdnicas y arena.
* Reduce notablemente los costos de * Limpieza continua del exterior de la cesta
tratamiento y generacion de barro y del interior de la carcasa.
= Sistemas innovadores y personalizados * Las cestas se pueden intercambiar
para el fratamiento y recuperacién de materiales facilmente, dodecagenal.
que van desde pelicula agricola hasta PET. * Tambor-rotor con cuchillas intercambiables.
* Secado efectivo de materiales granulados. *» Cubierta plegable, facil y rapida de abrir
* Limpieza efectiva en seco sin agua o gracias al dispositive de elevacion integrado

Limpieza efectiva con agua fria o caliente.

N
e ™

1 LAVADORA DE FHICI'CIN 2 TANQUE DE SEPARACION

ROBERTO O.
RODOFELI ¥ ClA. S.R.L.

Planta y oficinas: Diag. 76 N2 1655
(ex J. M. Campos 1370)
CP 1651 San Andrés
Prov, de Buenos Aires - Argentina
Tel. 5411 4752 2665
Fax. 5411 4754 2815

. Cel 1549923336
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CATANIA LYNcH &

CAMISAS Y TORNILLOS

CILINDROS TORNILLOS

CON DESGASIFICACION REFRIGERADOS, RANURADOS DE EXTRUSION, INYECCION Y DEL CAUCHO

RECTIFICACION INTERIOR DE CILINDRO Y RECUPERACION DE TORNILLOS CON APORTES ESPECIALES
ADAPTACION DE UN NUEVO TORNILLO DE ULTIMA GENERACION

DISPONE DE STOCK DE CAMISAS BIMETALICAS TORNILLOS BIMETALICOS
EN VARIAS MEDIDAS

SECUENCIA
DE APORTE
SOBRE UN
TORNILLO

TORNILLO A
RECONSTRUIR

TORNILLO
APORTADO

TORNILLO
TERMINADO

Cnel. Esteban Bonorino 2810/20 - C.P. 1437
Tel./Fax: (54-11) 4918-6889/7598; 4919-9798
E-mail: catanialynch@catanialynch.com.ar

tallerescatanialynch@hotmail.com
Web: www.catanialynch.com.ar

TA LLERES

CATANIA LYNCH



Un mundo de oportunidades

EXPO
TRANSPORTE

CAMIONES - BUSES - UTILITARIOS

12 Exposicién internacional de
equipamiento y tecnologia del
autotransporte de carga y pasajeros

www.expotransporte.com.ar

& € > Industry

I C 9 I d di CAmARA EMPRESARIA DF sponsor

EAD S A C R

Es Transporte de Cargas

Patrocina

Enfocados en 14 a 20hs
la Proxima La Rural
Edicion Buenos Aires

EXPO
LOGISTI-K

Logistica y movimiento de mercaderias

14° Exposicién Internacional de Equipamiento,
Tecnologia y Soluciones para la Logistica, el Flujo
de Informacién y la Cadena de Abastecimiento

Q00

www.expologisti-k.com.ar

Grupo /\
BAUTEc Patrocina /A\

ARLOG

ASOCIACION ARGENTINA

DE LOGISTICA EMPRESARIA

Apoyo
internacional

MNMHIT Sponsor
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INYECTORAS HORIZONTALES Y \fERTICALE§, APLICACIONES ESPECIALES:
INYECTORAS DE ALTA VELOCIDAD, PET, PYC RIGIDO Y SOLUCIONES A MEDIDA.

Plan de Maquinas para plasticos:
Inyectoras horizontales y verticales - Extrusoras y Sopladoras

Se caracterizan por:
* Bajo vibracion y ruidos
* Gran ahorro de energia * Fiobilidad y estabilidad

* Estabilidad superior * Repetibilidad de precision
* Alta precision a alta velocidad * Larga vida otil

* Amplia Diversidad de Aplicaciones * Componentes de prestigio
* Controlador computarizado inteligente internacional

Mas de 40 aiios de experiencia respaldan el compromiso con la seguridad,
seriedad, calidad y transparencia de

. Teléfono: 54-11-6079-0005 - Celular: 54-9-11-2332-6619 - www.maqui-chen.com I



ZERMA y WIPA empresas lideres
en soluciones para lavado
y Reciclado de Plastico

innovadora al Mercado Mundial
crean alianza para ofrecer
tecnologia alemana

Zerma, lider en fabricacion de trituradores y molinos

Con mdas de 70 anos de experiencia, ZERMA es el fabricante lider en
maquinas especializadas, trituradoras y granuladoras industriales
para plastico, madera, llantas, metales, caucho y residuos

electrénicos. Siete décadas de experiencia, brindando tecnologia

alemana de alta calidad que facilita el proceso de reciclaje

y cubre todo el espectro de aplicaciones de reduccién de tamano p

de materiales.

La gama ZERMA cubre desde molinos pequenos de bajas velocidades, hasta méaquinas
grandes de altas prestaciones, incluyendo trituradoras compactas insonorizadas con
sistema neumdtico de descarga integrado y sistemas de sincronizacion para aplicaciones
de polvo. Con potencias desde 2,2 Kw hasta 200 Kw.

Roberto O Rodofeli y Cia. SRL

Email: of.comercial@rodofeli.com.ar
Web: www.rodofeli.com.ar




RODOFELI, es el representante
de ZERMA en Argentina,

Chile, Paraguay y Uruguay y, a partir
de éste convenio, ROR representara
también a WIPA.

Wipa lider en lineas de lavado con agua
o con la Revolucionaria tecnologia en seco

WIPA es tecnologia alemana en lineas de lavado y reciclaje
; de plastico, ofrece sistemas innovadores y personalizados
para el tratamiento y recuperacion de materiales que van

-
J 2 desde pelicula agricola hasta PET. Entre las soluciones mds
e ,, destacadas se encuentra la linea basica de lavado de plastico.
o A Esta linea incluye tres componentes: el tanque de separacion

L5 g
de impurezas; la lavadora de friccion y la lavadora/secadora

centrifuga. Esta linea puede producir entre 500 y 1400 kg/hr dependiendo del
material que se procese. Ocupa poco espacio fisico y es de fdacil mantenimienfo
y limpieza. Desde 1994, Wipa también produce lineas de extrusion y peletizado,
que incluyen un compactador de pldstico, y que ofrecen opciones ideales para
quienes necesitan trabajos mas especializados.

Lavado en seco es una de las lineas mas inferesante que se ofrece ol mercado para el reciclado
de plasticos con lavado en seco evitando el lavado en agua.
Este lavado en seco, contamina muchisimo menos, lo que reduce los costos de tratamiento y
generacion de barro.
Ventajas
* Secado efective de materiales granulades.
* Limpieza efectiva en seco sin agua,
* Limpieza efectiva con agua fria o caliente.
* Separacion de agua e impurezas, como

papel, sustancias organicas y arena.

* Limpieza continua del exterior de la
cesta y del interior de la carcasa.
* Las cestas se pueden intercambiar
facilmente, dodecagonal.

* Tambor-rotor con cuchillas

intercambiables.

% * Cubierta plegable, facil y
rapida de abrir grocias

al dispositive de
elevacion integrado.

o

ROBERTO O.
RODOFELI Y CIA. S.R.L.

Planta y oficinas:
Diag. 76 N° 1655 (ex J. M. Campos 1370)
CP 1651 San Andrés

------

Prov. de Buenos Aires - Argentina
Tel. 5411 4752 2665 - Fax. 5411 4754 2815
Cel: 15 4992 3336




EXTRUSORA MONOTORNILLD D-GOX25D-G4

Equipo de 4* generacion, proyectade con la mayor tecnologia
adquirida en mas da 50 afos de experiencia, con gran rendimento
¥ minimo mantenimiento construido bajo las severas y estricias
normas de seguridad (NR12) que rigen en el mundo.

EXTRUSORA MONOTORNILLO EM-03
DIAMETRO 105 MM LD 30

Utilizada an los mas diversos tipos de extrusion de
cualguier termoplistico. Disponible en los
diametros 25-30-35-45-60-75-90-105-120-150 mm,
con ¢ sin degasage, 25-30 y 35D,

EXTRUSORA DE LABORATORIOD
DIAMETRO DE 25-30-35 MM

Compuesta de: cabezal para una cinta,
dos espaguetis, bafera de anfriamienta
extractor y granulador.

EXTRACTOR PL 4

Para linea de recubrimiento de cables

de 08 a 70 mm de diamaetro,

Vaelocidad hasta 200 mimin. Ciarre neumatica.
Traccidn hasta 1000 Kg/t.

Industrias de Maguinas Miotto Ltda. Fabrica: Estrada Galvao Bueno, 4.595 Batistini - CEP 09842-080
Sao Bernardo do Campo, SP Brasil - Tel.: (55-11) 4346-5555 - Fax: (55-11) 4346-5550
E-mail: miotto@miotto.com.br - Web: www.miotto.com.br
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K 2019 resultd en una Unica Fuente de Inspiracion y Sabiduria y clave para el manejo responsable de los plasticos y cauchos

K 2019 resulted in a single Source of Inspiration and Wisdom and key to the responsible management of plastics and rubbers

Viene de Pag. 48
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nar hasta cuatro veces mas en bolsas ecovio® que en bolsas
de PE. De esta forma, el embalaje inteligente puede reducir
los alimentos residuos. Ademas, las bolsas de frutas y ver-
duras hechas de ecovio® no son solo transportadoras
y bolsas de almacenamiento: reutilizadas como bolsas

de desechos organicos, pueden mejorar la recoleccion
y recuperacién de desperdicio de alimentos.

Limpio, seguro y facil: recolectando mas desechos
organicos con doble compostable y usar bolsas

La recoleccion selectiva de residuos organicos es el requisito
previo para la recuperacion de nutrientes y, por lo tanto, un
ciclo cerrado de nutrientes. Una serie de proyectos piloto,
por ejemplo, en Berlin. y en el distrito de Bad Diirkheim, Ale-
mania, pero también en India y China, demostraron que los
consumidores recogen significativamente mas desechos or-
ganicos con compostables bolsas de plastico cuando tienen
facil acceso a las bolsas. Los consumidores también recolec-
tan desperdicio de alimentos que normalmente no recolec-
tarian, como residuos de alimentos oleosos y liquidos.

Las bolsas compostables de doble uso hechas de ecovio®
permiten grandes cantidades de residuos que se recogeran
para la recuperacién organica de una manera limpia, segu-
ra y facil, y sin bolsas empapadas y olores desagradables, ya
que ecovio® es resistente a la rotura y la humedad.

Bajo las condiciones de una planta de compostaje industrial,
ecovio® esta completamente biodegradado por microorga-
nismos y sus enzimas en unas pocas semanas (como se de-
fine en EN 13432).

El valioso compost se puede utilizar posteriormente para

Willmann

aumentar la densidad de nutrientes en el
suelo, cerrando asi el ciclo de nutrientes.
La division de materiales de rendimiento
de BASF abarca el conocimiento de los
materiales completos de BASF con res-
pecto a plasticos innovadores y persona-
lizados bajo un mismo techo. Globalmen-
te activo en cuatro grandes industrias/
sectores - transporte, construccion, apli-
caciones industriales y bienes de con-
sumo. Una soélida cartera de productos
y servicios combinada con un profundo
conocimiento de la aplicacion. Soluciones orientadas al sis-
tema. Los principales impulsores de la rentabilidad y el cre-
cimiento con estrecha colaboracién con clientes y un claro
enfoque en soluciones. Fuertes capacidades en | + D pro-
porcionan la base para desarrollar Productos y aplicaciones
innovadores.

www.biopolymers.basf.com
www.plastics.basf.com
www.basf.com

Enla K2019 WITTMANN
presentod otra opcion
innovadora para el sistema
de control de robot

WITTMANN R9 WLAN
TeachBox: la nueva libertad
de movimiento

Especialmente en vista de la forma en que operamos los
electrodomésticos, la influencia del gran mercado de con-
sumo en el entorno industrial es cada vez mas fuerte. Para
satisfacer esta nueva tendencia, WITTMANN ahora ofrece
tanto el toque capacitivo como la funcionalidad multitac-
til para la version estandar del WITTMANN R9 TeachBox. Al
configurar robots, estar lo mas cerca posible de la accion es
absolutamente vital para un ajuste preciso de la posicion
deseada. Para que esto sea posible en todos los casos, los
terminales operativos deben tener una funcionalidad que
permita al operador iniciar los movimientos directamente.
Esto hace que sea necesario equipar los terminales con ca-
racteristicas de seguridad tales como cierre de emergencia
e instalaciones de confirmacion.

Bortenfeld
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Por todas estas
razones, el WITT-
MANN TeachBox
ha venido por
décadas como un
terminal operati-
vo separado con
una conexién de
cable al sistema
de control. Este concepto ofrece seguridad y libertad de ope-
racion. (Si esos terminales fueran unidades de visualizacion
pura, sus tareas ciertamente podrian realizarse mediante
tablets estandar). Con la conexién del cable, el alcance maxi-
mo del operador estd, por supuesto, limitado por la longitud
del cable, una desventaja definitiva, especialmente cuando
se trabaja en maquinas grandes y / o grandes sistemas de
automatizacién. Los cables mas largos necesarios interfieren
con el tréfico en las rutas de viaje, se daflan mas facilmente o
se convierten en riesgos de tropiezos. El R9 WLAN TeachBox,
un terminal operativo industrial seguro sin cable, ha sido di-
sefiado para resolver precisamente este tipo de problema.

La transmisién segura de datos se realiza a través de una
transmision de radio redundante, combinada con un enlace
activo a la estacion base correspondiente. Tan pronto como
se establece el enlace, se activan las funciones de seguridad,
como el apagado de emergencia, el interruptor de confirma-
cién y el interruptor de llave, que se hacen visibles para el
operador a través del interruptor de apagado de emergen-
cia iluminado activamente. Para la transmisién de datos de
seguridad, se utiliza la tecnologia de comunicacién "Black

Fig. 2: Micro anillo de retencién para tubos médicos en
miniatura
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Channel". Gracias al uso de un concepto de seguridad cer-
tificado por TUV, el WITTMANN R9 WLAN TeachBox est4 listo
para uso industrial.

En la exposicion Compamed 2019

WITTMANN BATTENFELD exhibio

Micro moldeo por inyeccion para
tecnologia médica

El MicroPower totalmente eléctrico estd disefhiado como una
celda auténoma encerrada en todos los lados, que simulta-
neamente ofrece suficiente espacio para la integracién de
varios equipos opcionales, como una mesa giratoria, robots,
secadores de materiales o controladores de temperatura.

Todos los médulos de accionamiento del sistema de accio-
namiento totalmente eléctrico, incluidos todos los compo-
nentes mecanicos, estan encapsulados en carcasas faciles de
limpiar.

Las maquinas de moldeo por inyeccién de WITTMANN BAT-
TENFELD ya son ideales para la produccién en salas blancas
en sus versiones estandar, ya que estan disefiadas para un
nivel minimo de emisiones. Esto se aplica en particular a las
maquinas de la serie MicroPower disefiadas para el moldeo
por inyeccién de piezas pequefas y micro.

WITTMANN BATTENFELD demostré su competencia en el
area de tecnologia médica con la produccién de un micro ani-
llo de retencién para tubos médicos en miniatura, transfor-
mado en una MicroPower 15/10 con una fuerza de sujecién
de 150 kN utilizando un molde de 8 cavidades de Wittner,
Austria. El producto tiene un peso de solo 2 mg. La maquina
tiene con una unidad giratoria, un robot WITTMANN W8VS2
integrado y una cdmara para la inspeccién completa de las
piezas. Después de la extraccién y la inspeccién de la cdmara,
las piezas se transfieren a contenedores de transporte, sepa-
radas segun las cavidades individuales. Las piezas se proce-
saron en un ambiente de sala limpia (aire limpio de clase 6
segun la norma ISO 14644-1) que se crea utilizando una caja
de flujo laminar dentro de la maquina.

Nueva gerencia en
WITTMANN BATTENFELD
Deutschland

Tras la jubilacién de Klaus Ehlig del servicio activo, los inge-
nieros graduados Dipl.-Ing. Andreas Schramm y Dipl.-Ing.
Michael Tolz lo sucederd conjuntamente como Directores
Gerentes de WITTMANN BATTENFELD Deutschland. Andreas
Schramm asumié el cargo de Director Gerente de WITTMANN
BATTENFELD Deutschland en octubre de 2019. Hasta finales
de este afo, trabajard junto con Klaus Ehlig.

Cuando Klaus Ehlig finalmente se jubile, Michael Tolz tam-
bién serd nombrado Director Gerente a partir de enero de
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Desde la izquierda: Klaus Ehlig, Andreas Schramm y Michael
Tolz.

2020. Desde principios de enero de 2020, Andreas Schramm
asumira también el cargo de Portavoz de Gestién. Andreas
Schramm estudié ingenieria mecénica en la TU Dresden.
Trabajé durante muchos afos en Sumitomo (SHI) Demag
Plastics Machinery en Schwaig en varios puestos ejecutivos.
Como gerente de producto y lider de proyecto, Andreas
Schramm cooperé estrechamente con los clientes y otros
socios comerciales y, por lo tanto, adquirié una profunda
experiencia en la industria. Como CTO, también fue respon-
sable del desarrollo técnico del producto.

Michael Tolz se gradué en Tecnologia de Produccion de la
Universidad de Ciencias Aplicadas de Gie3en-Friedberg, y ha
estado empleado en WITTMANN desde julio de 2011 como
CTO y Gerente de Planta de las instalaciones de Nuremberg.
Andreas Schramm, con sus muchos afios de experiencia en
tecnologia de moldeo por inyecciéon y Michael Tolz, con su
amplia experiencia en tecnologia de automatizacion, ven el
enfoque de su cooperacion, entre otras cosas, en la combi-
nacion inteligente de la ultima tecnologia de automatiza-
cién con las modernas maquinas de moldeo por inyeccién
de WITTMANN BATTENFELD.

La experiencia del Grupo WITTMANN en el drea de maquinas
de moldeo por inyeccién con sistemas de automatizacion
complejos, como se mostraré en el stand de WITTMANN
BATTENFELD en la K. El Dr. Werner Wittmann, Socio Director
del Grupo WITTMANN, se complace en haber asegurado los
servicios de Andreas Schramm para el puesto responsable
de un Director Gerente en WITTMANN BATTENFELD Deuts-
chland: "Estoy seguro de que Andreas Schramm con su va-
liosa experiencia en puestos ejecutivos en la inyeccion.

La industria del moldeo, junto con Michael Tolz, avanza-
ra aun mas al Grupo WITTMANN en Alemania, su principal
mercado”. Werner Wittmann agradece a Klaus Ehlig por su
servicio dedicado a WITTMANN BATTENFELD Deutschland y
especialmente a sus instalaciones de Meinerzhagen, donde
Klaus Ehlig se ha desempefiado como Director Gerente des-
de 2006, y le desea todo lo mejor para su merecida jubila-
cion después de 53 anos de empleo en BATTENFELD .

Mayor informacién: BEMAQ S.A.

Panamericana Colectora Este 2011 - Of 104
B1609JVB - Boulogne - Prov. de Buenos Aires

Tel.: +54 11 5252 6897 NUEVO MARZO 2018 NO FAX
e-mal: info@bamagh.com.ar

Web: www.bemag.biz - www.wittmann-group.com

CABOT ~

Cabot lanzo6 nuevas
formulaciones de
Masterbatch para mejorar
la economia circular de los
plasticosenla K2019

La nueva serie de masterbatch negro
TECHBLAK ™ 85 ayuda
a satisfacer las necesidades de sostenibilidad en
la evolucidn de la industria del pldstico

Cabot Corporation anuncié el lanzamiento de una nueva
serie de masterbatch negro hecha de negro de carbén pos-
tindustrial y polimeros reciclados. Las nuevas formulaciones
estdn disefadas para ayudar a los productores de plasticos
a cumplir con los objetivos de sostenibilidad en una amplia
variedad de industrias, manteniendo un rendimiento 6ptimo.
A medida que los fabricantes de plasticos buscan soluciones
mas sostenibles para cumplir con los estandares medioam-
bientales y de etiquetado globales, estas formulaciones estan
especificamente disefiadas para ayudar a la industria a reducir
su huella de carbono y aumentar la cantidad de contenido re-
cicladoy secundario en los productos finales. "Si bien nuestras
soluciones formuladas han funcionado con éxito en aplica-
ciones de plastico durante décadas y contindan siendo una
de las mejores opciones para los clientes, siempre estamos
innovando para perfeccionar y expandir nuestro portafolio
de manera consistente con las necesidades cambiantes de la
industria’, explicé Denise Myrtoglou, vicepresidenta y gerente
general Compuestos de especialidad EMEA y América. "Nos
complace presentar estas nuevas formulaciones de master-
batch negro para satisfacer las cambiantes necesidades de
sostenibilidad de nuestros clientes y avanzar en la economia
circular de las materias primas plasticas, al tiempo que brinda-
mos los altos estandares de calidad y rendimiento que nues-
tros clientes esperan”. La nueva serie TECHBLAK ™ 85 incluye
formulaciones basadas en carbonos recuperados, materiales
de negro de carbén postindustriales, asi como polimeros re-
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ciclados disefados para aplicaciones de
i compuestos, moldeo por inyeccién y pe-
o liculas no criticas para su uso en mercados
industriales, de empaque y de consumo.
EO]S "Estamos actuando de acuerdo con los
IB-E30eebet  principios de 'reducir, reutilizar, reciclar'
% Germany siempre que sea posible’, dice Emmanuel
. Tarret, director comercial regional, EMEA
J y América para Compuestos Especiales.
“Esto se aplica a toda nuestra red de fabri-
cacion, incluida la formulacién de negro
de humo y masterbatch. Con esta nueva
serie de masterbatch, nuestra cartera ahora incluye no solo
formulaciones disefiadas para actualizar chatarra reciclada,
sino que también estan formuladas con material reciclado”
Ademads, Cabot se ha unido a mas de 400 organizaciones en
todo el mundo para avanzar en una economia circular para
los plésticos, como signatario de la Iniciativa de Compromiso
Global de la Nueva Economia del Plastico de la Fundacién
Ellen MacArthur. Cabot también prometié recientemente
su compromiso con Operation Clean Sweep, un programa
internacional disefiado para ayudar a mantener el plastico
fuera del medio marino. “El Compromiso Global de la Nue-
va Economia del Plastico une a las empresas, los gobiernos
y otros detras de una visién clara de una economia circular
para el plastico. Nos complace que Cabot se una a nosotros,
estableciendo objetivos concretos para 2025. Nuestra visién
es para un mundo donde el plastico nunca se convierta en
basura o contaminaciéon. Serd un viaje desafiante, pero al
unirnos podemos eliminar los plasticos que no necesitamos
e innovar, por lo que los plasticos que necesitamos pueden
circular de manera segura y facil, manteniéndolos en la eco-
nomia y fuera del medio ambiente", dijo. Sander Defruyt,
lider de la iniciativa Nueva economia del plastico en la Fun-
dacién Ellen MacArthur.

ACERCA DE LA CORPORACION CABOT

Cabot Corporation (NYSE: CBT) es una compania global de
productos quimicos especializados y materiales de rendi-
miento, con sede en Boston, Massachusetts. La compaiia es
un proveedor lider de caucho y carbonos especiales, carbén
activado, colorantes de inyeccién de tinta, masterbatches y
compuestos conductores, silice pirbgena y aerogel. www.ca-
botcorp.com - cabotcorp.com/masterbatch.

Una técnica laser resulta efectiva
para recuperar material disefnado
para proteger productos
industriales

Los fluoropolimeros son macromoléculas compuestas de
carbono y fluoruro que, debido a sus propiedades, tienden
a usarse como recubrimientos antiadherentes y anticorrosi-
vos en una amplia gama de materiales. Los productos de las
industrias de vestimenta, gréfica, quimica y automotriz, asi
como diferentes moldes metélicos y utensilios de cocina, ne-
cesitan fluoropolimeros para sus recubrimientos y para me-
jorar sus caracteristicas con respecto a la adherencia y resis-
tencia a la corrosién. Estos tipos de recubrimientos tienden
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a ser bastante efectivos debido a sus caracteristicas. Resisten
la abrasion, se comportan de manera estable a altas tempe-
raturas y su estructura no se ve afectada por la mayoria de los
agentes quimicos. Sin embargo, a pesar de su resistencia, se
desgastan con el uso como cualquier otro tipo de material.
Para solucionar este problema, la alternativa a reemplazar
toda la pieza, a menudo una solucién muy costosa, es eli-
minar el recubrimiento, eliminar las impurezas y quitar las
piezas que se adjuntan, y volver a recubrirlo. Aqui es donde
los méritos de los fluoropolimeros se convierten en un pro-
blema. Como son materiales extremadamente resistentes y
quimicamente inertes, se adhieren a una superficie y no se
desprenden facilmente. Para hacer frente a esto, el grupo de
investigacidn de Ingenieria de Procesos de Manufactura de la
Universidad de Cérdoba ha validado un nuevo método para
quitar estos tipos de recubrimientos utilizando una técnica
laser. Después de realizar varias pruebas sobre el material,
el grupo de investigacion caracterizé diferentes pardmetros
como la tenacidad, la rugosidad y las propiedades mecéni-
cas del material después de haber sido expuesto al laser. La
Fundacion IK4-Tekniker también participé en estas pruebas.
Como nos explicé el investigador Guillermo Guerrero Vaca,
uno de los autores del articulo, los resultados muestran que
la técnica se comporta de manera efectiva, especialmente
para un tipo de fluoropolimero, PTFE, por lo que "podemos
concluir que podria ser una alternativa para este tipo de re-
cubrimientos en lugar de otros tipos de métodos". Se refiere
al laser industrial Nd:YAG, que es un laser de onda continua y
de estado sélido que posee 6xido de itrio y aluminio dopado
con neodimio. Aunque tiene varias aplicaciones, por ejem-
plo en el campo de la soldadura, asi como en tratamientos
oftalmoldégicos, nunca antes se habia utilizado para estos
tipos especificos de materiales. A pesar de que uno de sus
inconvenientes es el costoso equipo, como sefala el profesor
Guerrero Vaca, su precio ha disminuido en los ultimos afos.
El siguiente paso para mejorar su utilidad seria hacer que el
proceso sea automatico, algo que podria hacerse posible en
el futuro utilizando cabezas robéticas.

Referencia:

Oscar Rodriguez-Alabanda et al., Estudio sobre los princi-
pales factores que influyen en el proceso de eliminacion
de recubrimientos de fluoropolimeros antiadherentes utili-
zando laser Nd: YAG, Polymers 2019, 11 (1), 123 https://doi.
0rg/10.3390/polym11010123 Fuente: Universidad de Cérdo-
ba: www.uco.es - www.k-online.com.
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EREIVA®

PLASTIC RECYCLING SYSTEMS

El Grupo EREMA presento
"Seeds for your
performance"
Asombré la cantidad de
servicios para proyectos de
reciclajeen K2019

EREMA Group companlies

EREMAGRDLP

EREMA®

PURE LOOP

e L LA RS

35 ))))

umoc™ e PLASMAC

EREMA Business Unit

.( KEYCYCLE il POWERFIL

El Grupo EREMA presentd su programa de productos y
servicios para el proceso de reciclaje de plasticos de forma
mas completa que nunca. Por primera vez, un total de siete
empresas y unidades de negocio - EREMA, POWERFIL, KEY-
CYCLE, PURE LOOP, 3S, UMAC y PLASMAC - representaron
al Grupo EREMA en la feria. A pesar de tener una historia
empresarial relativamente breve, EREMA ha pasado de ser
una empresa pionera a ser una empresa innovadora y lider
mundial en sistemas de reciclaje de plésticos. "Hoy en dia,
ofrecemos a nuestros clientes tecnologias y componentes,
asi como servicios de consultoria, servicio de ingenieria y
planificacion y, por supuesto, la experiencia y dedicacion de
nuestros empleados. Todos estos son factores de éxito que
contribuyen al rendimiento de nuestros clientes, por lo que
el Grupo EREMA se present6 este afio en la K bajo el lema
"Seeds for your performance’, explic6 Manfred Hackl, CEO
del Grupo EREMA.

Los aspectos tecnoldgicos destacados
En EREMA estan seguros de que los ulti-
mos sistemas de reciclaje presentados en
K también tendran éxito.

La tecnologia VACUNITE botella a bote-
lla, introducida en el mercado como una
primicia mundial, fue la protagonista de
la feria. Es una combinacion del probado
proceso VACUREMAZ® con la recién paten-
tada policondensacion de estado sélido
asistida por vacio (SSP) de Polymetrix para
la produccién de granulos rPET de calidad
alimentaria.

El nuevo sistema INTAREMA® ZeroWastePro es una solucion
compacta que se adapta perfectamente a las necesidades de
reciclaje de los residuos de produccién. El disefio optimizado
de la maquina facilita ain mas la integracién en la cadena de
procesos existente y permite unos plazos de entrega signifi-
cativamente mas cortos para los clientes.

PURE LOORP filial del Grupo EREMA en el segmento de la tec-
nologia de trituracidon y extrusion, presentd la nueva serie
ISEC evo como complemento a su gama de productos exis-
tente. De este modo, en el futuro se podran alcanzar por pri-
mera vez rendimientos de mas de 1.500 kg/h.

Y en las aplicaciones post-consumo, el foco estd puesto en
una gama cada vez mas diversa de aplicaciones para mate-
riales reciclados de alta calidad que utilizan residuos plasti-
cos contaminados y que pueden ser procesados utilizando
la innovadora tecnologia de reciclaje EREMA. El ejemplo més
reciente de ello son los frascos de gel de ducha de un cono-
cido fabricante de marcas que, por primera vez, se fabrican
con material reciclado 100% HDPE de las bolsas amarillas de
reciclaje de Austria, una primicia mundial en el sector de la
cosmética.

BluPort - Nueva plataforma de |0 para clientes EREMA tam-
bién demostré su papel pionero en relacion con las aplica-
ciones industriales 4.0. BluPort, un nuevo portal para clien-
tes, retne informacion relevante para la toma de decisiones y
ofertas de servicios para los clientes de forma clara y facil de
usar. "La conexion en red de los niveles de datos virtuales con
secuencias de procesos reales crea nuevas soluciones para
la operacion de la planta y nuevas ofertas de servicios inte-
ligentes en el futuro. Con un enfoque en la seguridad de los
datos y los beneficios para el cliente, BluPort fue una plata-
forma emocionante para nuevas aplicaciones, que permitié a
nuestros clientes aprovechar al maximo el diverso potencial
que la digitalizacion ya ofrece y seguira ofreciendo en el futu-
ro", explica Manfred Hackl.

Economia circular - en directo en el Centro Circonémico El
Centro Circonémico EREMA fue un punto culminante para los
visitantes de la zona exterior. "Circonomic es una palabra que
creamos a partir de circulary economia para expresar lo que
nosotros, como Grupo EREMA, queremos conseguir, es decir,
la integracién de los conocimientos técnicos de reciclaje en
la cadena de valor del plastico, para que nuestra industria, el
medio ambiente y la sociedad en su conjunto puedan obte-
ner beneficios ecoldgicos y econdmicos de ello”, asi describe
Manfred Hackl el objetivo de las presentaciones en el Centro
Circonémico. La forma en que esto es posible se explicé a los
visitantes en in situ, utilizando como ejemplo proyectos de
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cooperacion destacados. "Hicimos posible
que los visitantes de la feria experimenta-
ran la economia circular en el sentido mas
auténtico de la palabra’, comenta Gerold
Breuer, director de marketing.

Germany
J EREMA recicl6 los residuos de la feria
Para ello, los residuos de moldeo por in-
yeccién y de pelicula recogidos durante la
feria se reciclaron y procesaron in situ. En cooperacién con
fabricantes de materias primas, procesadores, empresas de
productos de marca y recicladores, EREMA también presenté
una serie de otros proyectos que demuestraron los diferen-
tes materiales de partida y tecnologias de reciclaje que ya se
han utilizado para producir con éxito materiales reciclados
para la produccién de nuevos productos plasticos de alta ca-
lidad. "Productos reciclados" fue también el nombre de una
exposicion que se exhibio en el Circonomic Centre para ofre-
cer una vision general de la impresionante gama de produc-
tos. Estos proyectos son importantes para la industria, pero
también en términos de sensibilizacién de los consumidores.
"El reciclaje debe convertirse en un eslabon fijo de la cade-
na del plastico. Los actores de la industria del plastico sélo
pueden lograrlo juntos. El Grupo EREMA es la fuerza central
detrds de la realizacion de la Circular Economy para plasticos.
Queremos promover el trabajo conjunto y al mismo tiempo
demostrar que podemos ofrecer las mejores tecnologias de
reciclaje posibles para los requisitos de la Circular Economy",
dijo Manfred Hackl, resumiendo las expectativas para la feria
K.
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JASTIC RECYCLIMNG SYSTEMES

KEYCYCLE

Inicio exitoso para la nueva
unidad de negocio de
EREMA:

KEYCYCLE

S

Michal Prochazka*
Foto credit: EREMA

Justo cuatro meses después
de la fundacién de la nueva

i

K'2019 resulted in a single Source of Inspiration and Wisdom and key to the responsible management of plastics and rubbers

unidad de negocio KEYCYCLE, se pudo apreciar que EREMA
y su gama de soluciones globales para proyectos de recicla-
je de plastico son muy bienvenidas en el mercado.

El equipo recientemente formado ya ha recibido numero-
sas peticiones de proyectos, la mayoria de ellos para post-
consumo Yy aplicaciones de PET. La razén de ésta alta de-
manda es, por una parte, la creciente industrializacion del
sector y, por otra, el aumento del interés sobre el reciclaje
plastico entre los recién llegados. KEYCYCLE apoya a estos
recicladores potenciales, tal y como explica Manfred Hackl,
CEO de EREMA: “Los clientes, a menudo necesitan asesoria
especifica y apoyo en un estadio inicial de una planificacién
global de una planta nueva de reciclaje o en la integracién
de la soluciéon mas adecuada para un entorno de produc-
cién ya existente, por ejemplo en forma de un estudio de
viabilidad”

Portafolio integral

El rango de servicios ofrecidos en la nueva unidad de nego-
cio estd orientado hacia dos tipos de clientes. Por una parte,
los que estdn buscando una solucién global pero que tie-
nen una experiencia limitada en el reciclaje plastico, y por
otra parte, aquéllos que estan considerando la idea pero
que prefieren concentrar sus recursos en su negocio princi-
pal. Asimismo, KEYCYCLE también es un socio competente
cuando hay planes para optimizar instalaciones ya existen-
tes o cuando se requiere un planificador general para una
variedad de servicios.

*Michal Prochazka, responsable de la unidad de negocio, ve
el espectro total de la ingenieria y los servicios integrales
para soluciones de reciclaje plastico como el foco actual de
las actividades. A ellos se unen la planificacion de la fabrica
y la logistica, asi como la gestion de proyectos bajo peticién.
Desde que se presentd por primera vez la unidad de KEY-
CYCLE a una amplia audiencia internacional en Discovery
Day de EREMA de finales de junio, han recibido una gran
cantidad de peticiones de proyectos de todo el mundo.
Prochazka ve en esto una confirmacion de que este nuevo
portafolio es la decision correcta en el buen camino. “Los
proyectos de reciclaje se estan haciendo cada vez mas com-
plejos debido a que tienen que interconectar varias tecno-
logias. Para llevar a cabo este tipo de proyectos, se necesita
un alto nivel de conocimiento del sistema para soluciones
industriales, conocimiento de proceso y experiencia en la
implementacién de proyectos de gran escala. Y esto es lo
que precisamente ofrecemos a nuestros clientes,” anadid,
confiado acerca de su exitoso desarrollo.

MAYOR INFORMACION: Fernando Gomes Veiga - Islandia
2397 - 1625 Escobar.

Fincas de Maschwitz 12 28 - Prov. De. Buenos Aires - Argen-
tina

T+54911 52614129-T.+541552614129-M+49(0) 16277
04 309 en Alemania

E-mail: <fgomesveiga@fibertel.com.ar> <fergomesveiga@
gmail.com> www.erema.at. www.keycycle.at
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RPOICI
GOP

En K2019 con un nuevo
producto de aplicacion de
alta temperatura:

Radilon® NeXTreme

El Grupo presenté su amplia
gama de materiales innovadores
centrados en el rendimiento, la
seguridad y la sostenibilidad.

Durante la K2019, en el area comercial de polimeros de alto
rendimiento RadiciGroup presentd su mas reciente oferta Ra-
dilon® NeXTreme, junto con otras soluciones recientes que
se han desarrollado en respuesta a las solicitudes cada vez
mas exigentes de los mercados globales. Radilon® NeXTreme
es un material de poliamida capaz de resistir la exposiciéon
a altas temperaturas a largo plazo. "Radilon ® NeXTreme se
desarrollé inicialmente para aplicaciones automotrices, para
lo cual es muy adecuado ya que presenta una resistencia
excepcional al envejecimiento por calor en el aire a 230 ° C',
dijo Erico Spini, gerente de marketing global de RadiciGroup
High Performance Polymers . "Después de eso, desarrolla-
mos un grado en la misma base de polimero para la extru-
sion de filamentos técnicos para aplicaciones industriales en
condiciones de uso muy severas". Se ofrecen dos grados de
Radilon ® NeXTreme para el sector automotriz: 35%reforza-
do con fibra de vidrio (RV350HHR 3800 BK) y 50% de fibra
de vidrio (RV500HHR 3800 BK). Las aplicaciones tipicas para
estos materiales son los componentes del sistema de succién
de aire que requieren una resistencia al calor considerable.
"Nuestro tercer grado, Radilon ® NeXTreme HSW 100 NT, para
la extrusién de monofilamento técnico "Spini agregé, "ya se
ha probado con éxito tanto en el proceso de extrusién como
en aplicaciones especificas donde se requiere alta resisten-
cia al calor (cepillos profesionales para uso industrial, cepillos
para limpieza de metales como reemplazo de fibra tampico
natural y cepillos profesionales para peluqueros) " La feria K
de plésticos y caucho fue una oportunidad para que Radici-
Group conozca a clientes de todo el mundo e inicie nuevas
colaboraciones y desarrollos innovadores. "Tener plantas
de produccion en 3 continentes convierte a RadiciGroup en
una compania global, con la fuerza adicional de la produc-
cién de poliamida integrada verticalmente", enfatiz6 Cesare
Clausi, gerente de ventas globales de RadiciGroup High Per-
formance Polymers. "Ser parte de RadiciGroup nos permite
crear fuertes sinergias, desde | + D hasta la recuperacién de

residuos de produccién, y un enfoque es-
tratégico para la sostenibilidad".

Con respecto a los campos de aplicacién,
los polimeros de alto rendimiento de Ra-
diciGroup: El equipo de Investigacién e In-
novacién se ha centrado ultimamente en
la movilidad electrénica, una expansién
rapida mercado donde el aligeramiento
de vehiculos a través del reemplazo de
metal es una importante necesidad. Re-
ducir el peso de los vehiculos electrénicos
es aun mas esencial que para los convencionales vehiculos
de combustible fésil, porque juega un papel en el aumento
del rango de kilometraje. Poliamida, materiales libres de fos-
foro rojo y halégenos resistentes al fuego, como Radiflam ® A
(PA 6.6) y Radiflam® S (PA6), ya se estan utilizando en muchos
componentes de sistema de la bateria, conectores e inverso-
res para automoviles, vehiculos pesados, motocicletas y eléc-
tricos, bicicletas , para los vehiculos eléctricos, la gestién del
calor es de particular importancia porque determina la efi-
ciencia general del sistema. En la K 2019, RadiciGroup estuvo
exhibiendo soluciones con productos estandar (Radilon © A,
un PA6.6 resistente a la hidrdlisis) e innovadores, por ejem-
plo Radilon ® D (PA6.10 parcialmente obtenido de fuentes
bioldgicas), adilon® DT (PA6.12), Radilon® Aestus T1 (PPA) y
Raditeck® (PPS). Para el mercado automotriz més tradicional,
RadiciGroup High Performance Polymers ofrece soluciones
usando PA6.12 (Radilon® DT) y PA6.10 (Radilon® D) como re-
emplazos para PA12. Esta eleccién esta dictada por la necesi-
dad de tener materiales capaces de resistir temperaturas de
uso continuo mas altas para algunos segmentos automotri-
ces que las tradicionales PA12 puede manejar.

En la K, RadiciGroup HPP presenté nuevos materiales desa-
rrollados especificamente para conductos de aire, conductos
de sistemas de enfriamiento, mangueras de TOCy SCRy com-
bustible, tubos de linea, que son capaces de pasar pruebas
en aire y gasolina en uso continuo en temperaturas de hasta
120/130 ° C. K 2019 fue también un espacio de nuevas es-
pecialidades para agua, calefaccién y fontaneria . "Esto es un
sector en el que estamos trabajando cada vez mas , continué
Enrico Spini." En la feria, hemos Introducido nuevos materia-
les aprobados para el contacto con el agua potable de acuer-
do con los estdndares WRAS (Reino Unido), W270 DVGW y
KTW (Alemania), ACS (Francia) y NSF 61 (ESTADOS UNIDOS).
Hemos creado poliftalamidas (Radilon © Aestus T1 RKC) para
contacto con calor y agua, aprobada para su uso a tempera-
turas de hasta 85 ° C, de acuerdo con el estandar KTW; grados
especiales de PA6.12 (Radilon © DT RKC2) con alta resistencia
a la hidrdlisis y excelente fluidez, aprobado de conformidad
con el estandar KTW para contacto con agua calientea 60 ° C;
y, por ultimo, grados PA6.6 (Radilon ® A RKC2) con resistencia
mejorada a oxidacion térmica”. Ademas, hemos desarrollado
materiales especiales a base de poliftalamida (Radilon ® Aes-
tus T1 FC) adecuado para su uso en contacto con alimentos.

Han pasado pruebas especificas (UE10/2011 estdndar) para el
contacto prolongado con alimentos a altas temperaturas: en
este caso, las palabras clave son seguridad y proteccion de la
salud. La sostenibilidad siempre ha sido parte de la estrategia
comercial de RadiciGroup. En 2018, mudarse en esta direc-
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cién, el drea de negocio de polimeros de alto rendimiento
fue el primer grupo del éarea de negocios para unirse al pro-
grama Operation Clean Sweep promovido por Plastics Euro-
pa, con el objetivo de evitar la pérdida de pellets y polvo de
plastico en el medio ambiente. Uno tras otro, todas las areas
de negocio de RadiciGroup han asumido este compromiso.
El objetivo de Operation Clean Sweep fue el tema central del
taller “Cero pérdida de pellets. UNA compromiso de la cade-
na de valor ", programado con éxito en la feria.

RADICI: las actividades
de compuestos de PA de los Paises
Bajos se reubicaran
en Alemania e Italia

El especialista italiano en poliamida Radici (Bergamo: www.
radicigroup.com) anuncio el cierre de su planta en Born, Pai-

Mdquina de moldeo por soplado de nuevo diserio "Concept 808"
para envases con muchas caracteristicas innovadoras

K 2019 resulted in a single Source of Inspiration and Wisdom and key to the responsible management of plastics and rubbers

ses Bajos. Un portavoz le dijo a PIE que las instalaciones que
componen las instalaciones PA 6 y PA 6.6 (Radilon y Torzen)
se trasladarén a los sitios de la compaiiia en Liineburg, Ale-
mania y Bergamo. Con esta medida, Radici espera mejorar
su competitividad a la luz de la desaceleracién econémica en
Europa y, en particular, de la caida de la automocién. El por-
tavoz no ofrecié ningun detalle sobre las capacidades de las
plantas nacidas. AlUn no se sabe cuando se cerrard la instala-
cién, las conversaciones con sindicatos y representantes de
los empleados ya han comenzado. Radici adquirié el sitio en
2016, cuando comprd Invistas (Wichita, Kansas, EE.UU.: www.

invista.com)

ENFOCADO EN EL FUTURO
Bekum presento un diseno
innovador y orientado
hacia el futuro en sus
maquinas

Estrenadas en K 2019, éstas maquinas de moldeo por sopla-
do de nuevo disefio son para embalaje, "Concepto 808", con
muchas caracteristicas innovadoras:

« Nuevo disefo funcional de la maquina. « Sistema de cambio
rapido de molde magnético.

- Paquete de extrusion de alto rendimiento y eficiencia ener-
gética - Nueva generacién de controles Bekum 8.0

« Procesamiento de molienda en linea con economia circular.
Quien quiera estar informado sobre las tendencias, innova-
ciones y temas relevantes de la industria en K2019, no pasara
por alto a Bekum, anuncié el futuro del Moldeo por Soplado
con el estudio de maquinas "Concepto 808"

Nuevo diseiio y funcionalidad mejorada

A primera vista, todos los observadores notaran el disefio
moderno del revestimiento de la maquina. El disefio es lla-
mativo a primera vista por su estética, colores y apariencia
moderna, ademas se caracteriza por una funcionalidad aun
mayor y una ergonomia mejorada. Entre los factores extras
practicos se encuentran, por ejemplo, las puertas de seguri-
dad a gran escala y las luces integradas de sefalizacién LED
de color variable que indican el estado operativo y simplifi-
can el mantenimiento requerido.

Solo 15 minutos para un cambio de molde
Una de las excelentes caracteristicas es el sistema opcional
de cambio rapido de molde magnético. Con esto, el cambio
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de molde se realiza en 15 minutos por unidad de sujecion, sin
herramientas o carro-transporte especial para moldes. Parti-
cularmente notable, es el sistema de cambio rapido del pa-
sador magnético, por ser simple y facil de operar. Los moldes
y los pernos de soplado siempre se cambian desde la parte
frontal de la maquina.

Paquete de extrusion de alto rendimiento y eficiencia
energética

Un sistema de extrusién de alto rendimiento y bien ajustado,
esencialmente garantiza la calidad del producto. La nueva
generacion de extrusoras de alto rendimiento de la futura
linea de maquinas de envasado, se distinguen por su capa-
cidad de proceso, alto rendimiento al maximo y excelente
homogeneidad de la masa fundida. Al desarrollar las extruso-
ras, Bekum otorga especial importancia en la eficiencia ener-
gética. Las extrusoras son los principales consumidores de
energia en cualquier maquina de extrusién de moldeo por
soplado. Las extrusoras Bekum utilizan motores y unidades
de bajo consumo, que son importantes para lograr una alta
eficiencia energética. (Clasificada Clase 10 como se indica en
EUROMAP 46.1).

Los cabezales de extrusién Bekum en tecnologia mono o
multicapa estan disefiados para lograr una guia de flujo pre-
cisa, cambio de color en corto tiempo y un espesor de pared
uniforme en todo el articulo, en todos los plasticos moldea-
bles por extrusién soplado.

Bekum Control 8.0 - Nuevo panel de operador con nueva vi-
sualizacién

El disefio moderno de la futura serie de maquinas se mejo-
rara a través de una pantalla del operador que cuenta con
un disefo horizontal, generosas dimensiones de 24 pulga-
das, y pantalla tactil intuitiva llamada, Bekum Control 8.0. La
cual proporciona visualmente los valores de rendimiento y el
consumo de energia en el multitactil panel de operacidn, asi
como de la potencia, el agua, el consumo de aire y las pre-
siones de todos los servicios de suministro utilizados para el
proceso.

El servicio remoto en li-
nea, como se enfatizé en
“Industry 4.0" ha estado
disponible en Bekum
durante muchos afos.
Con el permiso del pro-
pietario, los técnicos de
servicio de Bekum pue-
den iniciar una sesién en
los controles de la mé&-
quina para realizar prue-
bas de funcionamiento e
instalar actualizaciones
de software.

Economia circular:
procesamiento de rec-
tificado en la maquina
del K-Show Bekum se
esfuerza para estar en

linea con la economia
circular y, con sus cabe-
zales de 3 capas, Bekum

ofrece una solucién para el reciclaje renta-
ble de rebaba de pléstico PP proveniente
de material virgen PE. Gracias a la tecno-
logia de triple extrusion de Bekum, el ma-
terial reciclado (PCR) se puede incrustar
entre capas de materiales plasticos virge-
nes. El uso de PCR en la capa intermedia
también puede permitir una reduccion de
costos en la fabricaciéon de contenedores.
Bekum presenta la maquina “Concepto
808" con una aplicacién de tres capas y
multiples cavidades.

Acerca de Bekum: Pionero y lider de tendencias de la téc-
nica del moldeo por soplado. Bekum Maschinenfabriken
GmbH, fundada en Berlin en 1959, forma parte de los fabri-
cantes lideres a nivel mundial de instalaciones de extrusién
moldeo por soplado y su fundador, Gottfried Mehnert, le
puso el nombre Bekum como acrénimo (Berliner Kunststoff
Maschinen, maquinas del plastico de Berlin). El aflo de su
fundacion, la compafiia se estrené con el desarrollo de la pri-
mera calibracion de superficies anulares del mundo. Nume-
rosas innovaciones y patentes posteriores confirmaron que
Bekum siempre iba un paso por delante con soluciones de
maquinaria novedosas y cercanas a los clientes. Y en ese as-
pecto, nada ha cambiado desde entonces. Cuando se trata de
ofrecer maquinaria innovadora y rentable con gran producti-
vidad para re-sponder a exigencias individuales de cuerpos
huecos, Bekum es una opcién excepcional a nivel mundial
gracias a sus mas de 60 afios de experiencia en la técnica de
moldeo por soplado.

Gama de programas y areas de aplicacién en el sector ali-
mentario y no alimentario

Gracias a sus procesos productivos seguros y orientados al
futuro, asi como a sus maquinas completamente eléctricas
e hidraulicas para la fabricacién rentable de cuerpos huecos
soplados de 5 ml hasta 3.000 |, Bekum ofrece de una sola
mano todo lo necesario para los envases de plastico.

Solo 15 minutos para un cambio de molde con el nuevo sistema magnético de cambio rdpido
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Filosofia de la empresa
Cultivar y mantener relaciones duraderas
-’J con los socios de mercado mediante una
E 0 l 9 politica de empresa.predecible y 9rienta-
- da al futuro, determina la actuacién de la
16=23 Octobar . .. .
Dusseldor!  primera y segunda generacion de la fami-
Bermany Jja, Esta estrategia garantiza los puestos
de trabajo a empleados con dedicacién y
J experiencia. La preservacion de estructu-
ras tradicionales, una red acreditada de so-
cios y una adaptacion anticipada a futuros
cambios, constituyen la base de un desa-
rrollo continuo y la inspiracion de la compafiia para interés
de socios, clientes y empleados.

Innovacién y técnica

Fiabilidad del proceso, disponibilidad, rentabilidad y disefio
depurado, caracterizan el alto estandar de las lineas de pro-
duccién de Bekum para la técnica de moldeo por soplado.
Bekum aporta todo el conocimiento acumulado en base a
estas referencias, incluidas las 40 patentes en técnica de so-
plado, en cada requerimiento nuevo de sus clientes.

El nivel del disefio del proceso decide en gran medida la
fiabilidad del mismo, su reproducibilidad, la calidad de las
piezas y la rentabilidad. Una cadena de produccién de alta
calidad para el moldeo por soplado y extrusién, compuesta
de méquina, herramientas y automatizacién que convence
en todos los aspectos de velocidad, resistencia al desgaste,
disponibilidad, fiabilidad del proceso y estabilidad, es decisi-
va para el retorno sobre la inversién (ROI) y el nivel del valor
anadido.

Cifras y fechas

Con unas 18.000 maquinas suministradas e instaladas en
todo el mundo, el grupo Bekum ostenta con diferencia el
mayor numero de méquinas de moldeo por soplado del
mercado. Aproximadamente la mitad sigue en funciona-
miento.

El grupo Bekum presta servicio a unos 100 paises de todo
el planeta, bien directamente, o también a través de repre-
sentantes. Hoy, 350 empleados trabajan para el grupo Be-
kum en todo el mundo en tres ubicaciones en Europa y en
los Estados Unidos. (Berlin (Alemania), Traismauer (Austria) y
Williamston (EE.UU.)

MAYOR INFORMACION: Empresa:LatinComEx - Paises: argen-
tina, Uruguay & Paraguay

Representacion de Maquinaria para Plasticos: Bekum/Jon-
wai

Representacién de Materias Primas plasticas: Repsol - Resi-
rene

Contacto: Juan Pablo Afonso, Operations Director

E-mail: <j.afonso@latincomex.com.ar> Alicia Moreau de
Justo 1120 3°Piso Of. A306 Dock 8 Puerto Madero - Buenos
Aires, Argentina - Tel: +54 11 5278 3403 - Cel: +54 9 11 3342
5715 - www.latincomex.com.ar - www.bekum.com
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El husillo LFS para procesar materiales reforzados con fibras de
vidrio largas mantiene fiablemente la longitud de las fibras y
garantiza su distribucién uniforme en la masa fundida. Imdge-
nes: ENGEL

Se conocieron en la feria
Nuevos productos para
sistemas de plastificacion
Maquinas de moldeo por
inyeccién mas rentables,
duraderas y potentes

Los husillos, las vélvulas antirretorno y los cilindros deter-
minan tanto la calidad del material fundido como la repro-
ducibilidad del proceso de moldeo por inyeccion e influyen
decisivamente en la vida util y la rentabilidad de la maquina.
Por eso, entre las especialidades principales de ENGEL esta el
perfeccionamiento continuo de los sistemas de plastificacion
y la fabricacién de husillos propios. Este fabricante de maqui-
nas de moldeo por inyeccion y proveedor de sistemas, cuya
planta matriz esta en Austria, es el mayor productor de husi-
llos del mundo en el sector del moldeo por inyeccién. En la
K 2019, celebrada en Diisseldorf, ENGEL presenté su amplia
gama de soluciones en plastificacion.

Como proveedor de soluciones de sistema integradas y per-
sonalizadas, ENGEL también adapta la unidad de plastifica-
cion a los requisitos especificos de cada aplicacion. A conse-
cuencia de ello, los requisitos que se exigen a las unidades de
plastificacion no dejan de crecer. “Esto se debe, entre otros
factores, a la sustitucion constante de los materiales técnicos
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tradicionales y al consecuente aumento del rendimiento de
los poliméricos’, explicé Guinther Klammer, director del 4rea
de sistemas de plastificacion en ENGEL AUSTRIA.“Nos ocupa-
mos de que incluso los nuevos materiales puedan procesarse
cada vez mas rapido y con mas calidad pese al creciente es-
fuerzo que a veces ello implica para los componentes meca-
nicos”. Las claves para lograrlo son, por un lado, la inversién
continua en nuevas tecnologias de procesamiento y, por
otro, la division del surtido de husillos a fin de ofrecer la me-
jor solucién posible para cada tipo de material.

Los expertos en plastificacion de ENGEL ofrecen servicios de
consultoria integrales para seleccionar en cada caso el siste-
ma de plastificacion mas adecuado en cuanto a geometria y
material, asi como para localizar averias y optimizar procesos.
Durante la feria K, estos expertos compartieron sus experien-
cias con los asistentes y presentaron soluciones destinadas
a diversos sectores. Una de ellas es el Universal Automotive
Screw (UAS), que permite procesar una amplia variedad de
materiales en la industria automotriz logrando capacidades
de plastificacién muy altas y flujos de material muy grandes.
Otra es el Mixing Barrier Screw (MBS), que obtiene los me-
jores resultados de coloracién de la industria del embalaje
gracias a su geometria de barrera con cabezal mezclador di-
namico de cizalla. Con dos nuevos husillos —el Physical Foa-
ming Screw (PFS) y el Long Glass Fiber Screw (LFS) —, ENGEL
satisface requisitos cada vez mas estrictos, especialmente de
la industria automotriz, y se adapta al uso creciente de mate-
riales reforzados con fibra.

PFS: mejor homogeneidad en procesos con espuma

El husillo PFS ha sido desarrollado especificamente para el
moldeo por inyeccién de espuma. La nueva geometria de
este husillo y su nuevo tipo de material garantizan una mejor
homogeneizacion del fundido presurizado con gas, aumen-
tando de ese modo la productividad del husillo y alargando
su vida util cuando se utiliza con polimeros reforzados con
fibra de vidrio. Durante la K 2019, el stand de ENGEL exhibio
una maquina de moldeo por inyeccién victory equipada con
el nuevo PFS que elaboraba piezas tridimensionales comple-
jas y profusamente decoradas. Para esta aplicacion se combi-
né el moldeo por inyeccion de espuma MuCell de Trexel con
el proceso IMD rollo-a-rollo.

LFS: procesamiento cuidadoso de fibras de vidrio largas

El polipropilenoy la poliamida reforzados con fibras de vidrio
largas se emplean en la construccion ligera de automoviles,
sobre todo cuando se busca una gran tenacidad ante los im-
pactos, un muy buen comportamiento en caso de choque y
un peso ligero. En el moldeo por inyeccion, el reto a la hora de
procesar el material consiste en que las fibras mantengan la
mayor longitud posible y en asegurar su distribucién unifor-
me en el material fundido. La solucién empleada hasta ahora
era un husillo de 3 zonas con un paso de rosca provisto de un
cabezal mezclador LGF atornillado. En respuesta al aumento
de la demanda de méaquinas de moldeo por inyeccién para
procesar granulados de pellets cilindricos reforzados con fi-
bras de vidrio largas, ENGEL ha optado por fabricar el husillo
y el cabezal mezclador de una sola pieza y optimizar atin mas
la geometria del husillo. El nuevo LFS ofrece la maxima con-
sistencia de dosificacién en el procesamiento de granulado
de pellets cilindricos y reduce la incidencia de roturas en las

fibras. Ademas, la geometria del husillo se ha optimizado a
fin de asegurar una mejor distribucién de los haces de fibras
en el producto. El blindaje, altamente eficaz, proporciona al
husillo la resistencia necesaria al desgaste y la corrosién.

Una adaptacion 6ptima

Con mas de 20 tipos distintos de husillo para aplicaciones
estandar, de alto rendimiento y especiales, y un surtido igual-
mente amplio de valvulas antirretorno, ENGEL ofrece una
unidad de plastificacion éptimamente adaptada para cada
aplicacion. Otra de las caracteristicas Unicas de venta de EN-
GEL es la disponibilidad de husillos para aplicaciones espe-
ciales con diametros grandes. Con el objetivo de ampliar aun
mas sus competencias en plastificacion, durante los ultimos
tres afos ENGEL ha invertido mas de 17 millones de euros en
maquinas herramientas, equipos de tratamiento térmico y
tecnologias de procesamiento innovadoras para su planta de
St. Valentin (Austria), donde se encuentra el centro de desa-
rrollo de husillos para las plantas de produccién que el Grupo
ENGEL tiene en diversos lugares del mundo. Asi, por ejem-
plo, se ha puesto en funcionamiento un nuevo equipo de
soldadura laser para el blindaje de la superficie plana entre
espiras de los husillos sometidos a esfuerzos mecanicos muy
grandes y se ha equipado con nuevos sistemas de analisis el
laboratorio de materiales propio.

Nueva funcion del ENGEL
e-flomo premium
Cambios de molde mas
rapidos, menor necesidad
de mantenimiento

ENGEL presento en la K 2019 de Dusseldorf la nueva funcion
de la versiéon premium de su distribuidor electrénico de agua

En la version premium, el distribuidor electrénico de agua para el
ajuste de la temperatura de ENGEL, e-flomo, se puede optar por el

soplado automaditico de los circuitos distribuidores en el molde.
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para el ajuste de la temperatura, e-flomo.
El soplado secuencial automatizado de los
circuitos distribuidores en el molde permi-
te colocar los moldes con mayor rapidez y
prolonga su vida util.

El agua residual y la suciedad pueden cau-
sar corrosién en los canales de tempera-
. J tura de los moldes, lo cual afecta negati-

)
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vamente a la vida util de los moldes y a la
estabilidad térmica. Por ello, antes de cam-
biar los moldes y los insertos, los canales
de temperatura se soplan con aire compri-
mido, generalmente de forma manual. Este proceso no solo
requiere mucho tiempo, sino que ademas conlleva un riesgo
residual, ya que a menudo el aire com-primido no fluye por
los conductos de manera homogénea.
Para garantizar una mayor eficiencia y seguridad, ENGEL ha
decidido incorporar una nueva opcion en la version pre-
mium de su distribuidor electrénico de agua para el ajuste
de la temperatura, e-flomo: el soplado secuencial automa-
tizado de los circuitos distribuidores. La automatizacién del
proceso de soplado reduce los tiempos de colocacion del
molde y minimiza el riesgo de aguas residuales en los ca-
nales de temperatura. Esto permite alargar los intervalos de
mantenimiento del molde y reducir los costos de manteni-
miento. Otra de las ventajas se produce al montar el molde,
ya que la nueva funcién garantiza la 6ptima ventilacion de
los canales de temperatura y, en consecuencia, la alta calidad
de las piezas desde un principio.

El proceso de regulaciéon de temperatura: epicentro del
desarrollo

“El ajuste de la temperatura del molde es fundamental en
la eficiencia y la calidad del proceso de moldeo por inyec-
cién’, explica Klaus Tanzler, director de producto en Regula-
cién de la Temperatura en ENGEL AUSTRIA. Como experto
en sistemas, ENGEL considera que la continua optimizacion
del proceso de regulacion de la temperatura es una de sus
principales competencias, por lo que estd fomentando acti-
vamente la digitalizacién en este dmbito. En este sentido, el
distribuidor electrénico de agua para el ajuste de la tempe-
ratura es fundamental. El software iQ flow control, desarrolla-
do por ENGEL, regula el indice de flujo en ba-se a los valores
medidos por e-flomo y adapta el proceso de regulacién de la
temperatura a las condiciones del proceso correspondientes
de forma dinamica e independiente. En el caso de los contro-
les de temperatura e-temp de ENGEL, esto incluye también
la regulacién en base a la demanda de las revoluciones de la
bomba en los controles de temperatura. “La solucion interco-
nectada de regulacién de la temperatura de ENGEL permite
combinar la maxima estabilidad térmica con la maxima pro-
ductividad y eficiencia energética’, explico Tanzler.

ENGEL AUSTRIA GmbH: Es uno de los lideres mundiales en la
fabricacion de maquinas para el procesamiento de plas-ticos.
Hoy en dia, el grupo ENGEL ofrece una gama completa de
moddulos de tecnologia para el procesamiento de plasticos
como unico proveedor: maquinas de moldeo por inyeccion
de termoplasticos y elastémeros, y la automatizacion con la
garantia de que los componentes individuales también son
competitivos y exitosos en el mercado mundial. Con nueve
plantas de produccién en Europa, Norte-américa y Asia (Chi-

na y Corea), asi como sucursales y oficinas de representacion
en mas de 85 paises, ENGEL ofrece a sus clientes de todo el
mundo una asistencia éptima que les permite ser competi-
tivos y eficaces empleando las nuevas tecnologias y las mas
modernas instalaciones de produccién.

MAYOR INFORMACION:

PAMATEC S.A. - Av Olazabal 4700 - Piso 13 A
C1431CGP - Buenos Aires - Telefax 4524-7978

E-mail : pl@pamatec.com.ar

Web : www.pamatec.com.ar. - www.engelglobal.com.

YMAAG:

a JZIZ) company

Deslumbrante stand que
albergo todas las unidades
que integran Maag Group

“iFue una feria comercial fenomenal! Recibimos comentarios
positivos en todos los sentidos de nuestros clientes, de posi-
bles clientes y de nuestros socios, sobre nuestros productos
altamente innovadores, soluciones integradas en el drea de
reciclaje e identidad de marca recién estructurada. Por su-
puesto, el hecho de que pudimos vender nuestro sistema de
peletizacién bajo el agua PEARLO® 160 directamente en el
stand de la exposicion fue un verdadero punto culminante. Al
mismo tiempo, confirma que estamos en el camino correcto
en el Grupo MAAG. Tenemos productos, sistemas y equipos
para fabricantes de plasticos y procesadores de plasticos que
satisfacen las necesidades y demandas futuras del mercado.
Esta confirmacién de una multitud de discusiones en la feria
nos estimula ", dijo Ueli Thuerig, presidente del Grupo MAAG.
"Personalmente, estoy muy satisfecho con dos declaraciones
que escuché mucho mas de una vez durante K 2019:" jReal-
mente has logrado algo alli! "Y" jRealmente has alcanzado el
siguiente nivel! Tenemos curiosidad por ver qué mas vendra
...l "Estoy haciendo todo lo posible para establecer no solo
productos fuertes, sino también este nuevo espiritu, en el
Grupo MAAG".

Productos y sistemas destacados en K2019

Presentamos a la audiencia de comercio internacional de la
industria del plastico una amplia variedad de productos de
nuestros cuatro campos de competencia Sistemas de bom-
beo y filtracion, sistemas de granulacion, sistemas de pulve-
rizacién y sistemas de reciclaje. Nuestras marcas de produc-
tos AUTOMATIK, ETTLINGER, GALA, MAAG, REDUCTION y
SCHEER estuvieron representadas con sus nuevos productos:

Campo de competencia de Sistemas de bombeo y filtra-
cién
MAAG mostro varias bombas de von extrex® y vacorex® de
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la clase x6 junto con los filtros CSC-
HMA, ESC-BF y FSC-OEM.

ETTLINGER estuvorepresentado por
los filtros de fusion ECO y ERF.

La nueva generacion de bombas de
engranajes MAAG de la clase extrex®
una vez mas amplia el campo de apli-
caciéon al mejorar enormemente la
eficiencia volumétrica incluso a velo-
cidades mas altas, pero sin una mayor
entrada de temperatura en el produc-
to. La capacidad de acumulacion de
presion de la bomba a bajas velocida-
des aumenta significativamente; por
lo tanto, la ventana se extendié sig-
nificativamente de la tasa de entrega
minima a la maxima. La salida se puede ajustar exactamente
a los requisitos especificos del cliente.

Los sistemas de filtro recibieron el mayor interés. Recibimos
mucha respuesta para el ESC-BF, un filtro de retrolavado para
extrusion de pelicula para el uso de regenerados. La deman-
da de filtros de fusidn de ETTLINGER para el reciclaje de plas-
ticos en el sector postconsumo fue igualmente intensa. Se
prestd especial atencion al filtro de fusion ERF 1000 de alto
rendimiento completamente nuevo para un rendimiento
particularmente alto en el reciclaje de plésticos. "Nadie mas
puede hacer eso ahora', dijeron con frecuencia muchos de
los visitantes de la feria en el stand.

Campo de competencia de los sistemas de peletizacion
AUTOMATIK presenté PRIMO E y PRIMO FC junto con PRI-
MOPIus flex, que también es compatible con rotores SCHEER.
GALA introdujo PEARLO®, CYCLO® y, totalmente nuevo,
GALA Color & Pellet Control.

El campo de competencia de Sistemas de peletizacién en
el stand del Grupo MAAG recibié mucho trafico. Alaaddin
Aydin, vicepresidente Maag Alemania, lo resumié de esta
manera:“Con dos productos, hemos satisfecho absolutamen-
te las necesidades actuales de la industria. El PRIMO FC, que
permite una limpieza rapida, un mantenimiento rapido y un
funcionamiento silencioso, generé un gran interés. Ademas
de la promesa "Limpieza rapida, cambio rapido", este nuevo
peletizador de hebras, se han incorporado mas funciones;
a saber, la capacidad de ajuste y legibilidad del espacio de
corte desde el exterior, una carcasa del cabezal de corte que
puede girar en tres ejes y un control inteligente del estado de
la maquina. Nuestro control de color y pellets GALA es una
verdadera innovacién para la industria. Con los tres servicios
principales ColorControl, ColorDosage y muestreo automati-
co, el producto es una solucion altamente innovadora en el
area de gestion del color y control de calidad para la industria
de extrusién, composicion y reciclaje de plasticos cada vez
mas exigente. Un mejor control significa una mejor materia
prima, una clara reduccién de desperdicios y rechazos, y me-
nos quejas.

Esa es una contribucién efectiva a la produccidn sostenible.
En general, el tema de las redes y la Industria 4.0 fue un tema

MAAG Group at K 2019

muy discutido en todas las discusiones con la audiencia
de comercio internacional. Nuestros productos del Grupo
MAAG impresionaron a todos, ya que estdn equipados con
tecnologia de la informacion y las interfaces correspondien-

"

tes .

Campo de competencia de sistemas de pulverizacion
REDUCCION estuvo representada por los pulverizadores
REX Powder y COLORex

El pulverizador REX Powder se puede utilizar de forma versa-
til para muestras de polvo de la mas alta calidad o para lotes
pequenos. El sistema sirve una amplia gama de materiales,
desde polimeros técnicos hasta caucho, adhesivos, mate-
riales reciclados, productos farmacéuticos y alimentos. El
mezclador COLORex es impresionante como una excelente
alternativa a los mezcladores convencionales de alta veloci-
dad, cuya limpieza y mantenimiento lleva mucho tiempo y
es costoso. Los granulos, pigmentos y aditivos naturales en
bruto pueden colorearse de forma homogénea directamen-
te del pulverizador.

Campo de competencia de Sistemas de Reciclaje
Linea de reciclaje del grupo MAAG

Al mostrar nuestra linea de reciclaje en K2019, demostramos
que tenemos los productos correctos y los sistemas integra-
dos correspondientes para los exigentes desafios de reciclaje
y las demandas del reciclaje sostenible de ciclo cerrado. El
nuevo director de Sistemas de Reciclaje, Volker Neuber, esta
impulsando el enfoque estratégico del negocio de reciclaje
en el Grupo MAAG, ya que la necesidad de soluciones de re-
ciclaje en laindustria del plastico aumenta constantemente y
representa un enorme potencial de crecimiento.

Simko representa del Grupo MAAG, a MAGG, bombas a en-
granajesy a GALA, Peletizadoras bajo agua,

MAYOR INFORMACION: Simko S.A. - Av. De los Constituyen-
tes 1636 - B1650LWS San Martin, Pcia. de Bs. As., Argentina
Tel.: (54-11) 4753-1111 - Fax: (54-11) 4753-4866/0766

E-mail: simkosa@simko.com.ar - Web: www.simko.com.ar
www.maag.com. - https://maag.com/gala/
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MASTER MOLDS

La més amplia variedad de
“Sistemas de moldes”
expuestos en la K

Varios Moldes de Insertos pueden unificarse en un sélo “Master Mold’,
permitiendo producir varios articulos con un mismo Molde.

El diseio modular de este sistema, reduce los costos de producciéon
y aumenta la eficiencia de la produccion.

La empresa enfatiza que es una Innovacién en lo que respecta a la
Matriceria Mundial.

IFW Master Mold: sorprendente video:

www.facebook.com/226499231618800/videos/410815729703138/

MAYOR INFORMACION: CABBONLINE S.A.Uruguay 2522 of.
207 B1643EKO Beccar - Pcia Buenos Aires — Argentina - Con-
tacto: Alexis May - Tel: (011)4723-1432/6048 - Celular: +54 9
11 6865 7000

E-mail: info@cabbonline.com / amay@cabbonline.com

Web: cabbonline.com - www.ifw.at

FKu?

plpstics - made by nofune™

Taza reutilizable de reinas
termoplasticas biobasadas
para un sostenible consumo
de café fue presentado
por FKuR en la K2019

Con tazas reutilizables
hechas de pldsticos re-
ciclables  biobasados,
FKuR mostréenlaK2019
cémo se pueden cerrar
ciclos de materiales con
productos para llevar. ©
FKuR

Los visitantes de la K

puedieron saborear una taza reutilizable de 350 ml llena de café recién hecho
al visitar el stand de FKuR. Dom Polymer-Technik utiliza plasticos biobasados
de la cartera de FKuR, que cumplen diferentes requisitos funcionales:

« Para los elementos principales taza y tapa, Dom ha seleccionado el Terralene®
HD 4527 de FKuR. Este compuesto de polietileno desarrollado para moldeo
por inyeccion esta basado al 95% en recursos renovables y esta certificado
para el contacto con alimentos de acuerdo con EN 10/2011 y US FDA. Debido
a su alta rigidez y durabilidad, es adecuado para productos duraderos, como
piezas de ingenieria, juguetes, tapas y cierres, articulos cosméticos y envases
de uso general. Al final de su uso, los productos de Terralene® se pueden inte-
grar en ciclos de reciclaje de PE ya existentes.

« El tapdn de cierre enganchado en la tapa de la taza esta hecho del Green
HDPE SHA 7260 también biobasado de la gama de PE Verde I'm green™ de
Braskem, con un contenido en recursos renovables de 94 %.

« Para la manga, Dom utiliza el Terraprene® SI 601 de la gama de los compues-
tos TPE parcialmente biobasados de FKuR, que se puede procesar y utilizar
como grados TPE-S a base de recursos fésiles. Con su superficie antideslizante
y su efecto aislante, este material, que también esta aprobado para el contacto
con alimentos, garantiza que la taza se pueda sostener de forma segura inclu-
so con café caliente recién llenado. Gracias a su buena adhesién a las poliolefi-
nas, Terraprene también es muy adecuado para la produccion de compuestos
duros y blandos en moldeo por inyeccién de dos componentes.

Patrick Zimmermann, miembro de la Gerencia de FkuR comenta: "Como pro-
veedor de una de la carteras mas amplias del mundo de plasticos biodegra-
dables y biobasados, hemos seleccionado un regalo promocional practico
y atractivo para la K2019 que muestra de manera impresionante como los
productos monouso pueden ser reemplazados por productos reutilizables y
cdmo sus beneficios continuaran creciendo a través de la eleccién de mate-
riales sostenibles”. La presencia de FKuR en la K2019 se centrara en su amplia
cartera de termoplasticos biobasados y/o compostables y biodegradables, asi
como en nuevos desarrollos para una gama mas amplia de aplicaciones, in-
cluidos envases, productos de consumo, articulos deportivos y componentes
técnicos. Estos incluyen dos grados reforzados con fibra de vidrio de los grados
Bio-Flex® y Terralene®, ambos con alta rigidez, y tres grados Terraprene® TPE,
uno caracterizado por su alto contenido biobasado, mientras que los otros dos
estan exentos de aceite.

Sobre FKuR: El Grupo FKuUR es un grupo de empresas medianas, de gestion
privada, que se dedica al desarrollo, produccién y venta de compuestos espe-
ciales de alta calidad y a la distribucion de plasticos especiales. FKuR Kunsts-
toff GmbH, uno de los principales productores de compuestos bioplasticos
para soluciones de envases flexibles y aplicaciones técnicas, y FKuR Polymers
GmbH, que se especializa en el desarrollo y producciéon de compuestos de TPE
y PP/ PE, estan actualmente integrados en este grupo de empresas.La cartera
de productos del Grupo FKuR incluye los grupos de productos de FKuR Kunsts-
toff GmbH Bio-Flex®, Biograde®, Fibrolon®, Terralene® Terraprene®, asi como las
marcas Macoprene®, Macolen® PE y Macolen® PP de FKUR Polymers. El negocio
de distribucion comprende el PE I'm green ™ biobasado de Braskem, el Bio PET
Eastlon del Grupo FENC.

www.fkur.com y www.fkur-polymers.com - www.dom-pt.com
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Unién Obreros y Empleados Plasticos - UOYEP

Este aio, como los anteriores, en un esfuerzo mancomunado entre la UTN-FRA y la UOYEP se brindan conocimientos
tedricos-practicos en las aulas y taller de maquinas-herramientas de UOYEP, ubicadas en Sede Central, sobre los procesos
de transformacion de la industria plastica a través de una serie decursos especificos.

Ademas se imparten cursos de rapida salida laboral para distintas actividades de la industria plastica con sostén
tedrico aulico en cada sede y practicas en maquinas en los talleres de UOYEP de su sede central.

Estas actividades de capacitacion se realizan en la Sedes: Capital, Laferrere, San Miguel y Quilmes mediante
un convenio entre el Ministerio de Trabajo, Seguridad y Desarrollo Social y la UOYEP.

Para mas datos sobre las distintas actividades de capacitacion solicitar informacidn en:

Sede Capital: José Marmol 1350 1° piso - Tel.: 5168-3200/01 int. 4275 de 9 a 18 a las Sras. Neri y Zulma
Sede San Miguel: Av. Pte. Perdon 1483 2° piso - Tel.: 4667-0236 / 4664-0727
Sede Laferrere: Honororio Lugque 6143 - Tel.: 4626-5241
Sede Quilmes: Humberto 1° 99 - Tel.: 4224-0439
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ROR, Acaba de ser Nombrada Representante Exclusivo
de Zerma y WIPA para los Paises del Cono Sur

Ambas empresas Alemanas son lideres mundiales en soluciones innovadoras
para el lavado y reciclado de plastico, y eligieron a ROR como socio
estratégico por su trascendencia en mercado local.
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i e s . Centrifuga MD
S o R DM A Sl ROR aprovecha este momento para introducir
al mercado surefio una de las novedades mas
importantes de esta nueva alianza:
La Centrifuga tipo MD de WIPA para Lavado
de Plastico al Seco. Esta maquina presenta
innumerables ventajas, entre las mas
imporante se encuentran:
Menor contaminacién,
Ahorro en agua,
Mejor secado,

ROBERTO O.RODOFELI Y CIA. S.R.L. entre ofras.
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(ex J. M. Campos 1370) CP 1651 San Andrés

& B & @ &8 P8 A PR
-.II.III.‘-I..IIII..

Prov. de Buenos Aires - Argentina
Tel. 5411 4752 2665 - Fax. 5411 4754 2815 - Cel: 15 4992 3336



O BAITIAN \

o PLASTICS MACHINERY NESher@

Nueva serie de

maquinas JUPITER I

de cierre hidraulico de 2 platos
con servomotor

de 4.500 - 66.000 kN

Nesher S.R.L. i )
Méquinas, equipos y auxiliares para la industria plastica Visitenos en:

_ Del 8 al 11 de Junio
Loyola 61/65 1° piso -
C1414AUA Buenos Aires, Argentina &rgenplas

T./f.: 54 -11 - 4856-5529
C.: 15 -4147-0463

nesher39@gmail.com - info@nesher.com.ar Stand C-42
www.nesher.com.ar



