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Nesher.

Maquinas, equipos y auxiliares
para la industria plastica

Molinos y equipos auxiliares
para la industria plastica

[Ev 4 NINGBO HUARE MACHINERY MANUFACTURING CO,, LTD

Nueva serie de
maquina Haitian Mars/G
de inyeccion de termoplasticos
con servomotor para el

ahorro de energia.

Nesher S.R.L.
Maquinas, equipos y auxiliares para la industria plastica

Loyola 61/65 1° piso
C1414AUA Buenos Aires, Argentina
T/f.: 54 -11 - 4856-5529
e MNESHER S.R.L. - L la 61/651°Pi Cl414AUA-B A A H

) ) .R.L. - Loyola is0 - - Buenos Aires - Argentina
i e Tel./Fax: (54-11) 4856-5529 - Cel.: 15 - 4147-0463
www.nesher.com.ar nesher39@gmail.com - info@nesher.com.ar - www.nesher.com.ar
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EN MATERIALES PLASTICOS, I?_II' Bemaq
LO QUE PRIMA ES LA EXPERIENCIA.

Con mas de 60 afos en el mercado ponemos a disposicion de la industria plastica
local el know how y tecnologia de las siguientes empresas lideres en su especialidad.

Inyectoras y periféricos

Willmann /| Boctenfeld

* Inyectoras eléctricas e hidraulicas

* Fuerzas de cierre de 5 a 2000 toneladas
* Maquinas horizontales y verticales

= Robots e IML

* Periféricos: atemperadores, alimentadores, secadores,
dosificadores y molinos
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# Extrusoras y lineas completas de extrusion

* Para tuberias en poliolefinas hasta 2,6m de diametro

* Para tuberias, perfiles y laminas en PVC (también
WPC/NFC)

= Para laminas para termoformado, multicapa y pelletizado
* Equipos de downstream

Mas de 40 aiios abasteciendo de materias primas B e »
& = = z = = Maquinas hidraulicas, hibridas y totalmente eléctricas
a la industria plastica argentina. «Para articulos de hasta 20 litros
Polietileno de alta densidad BLASFORMTECHNIK
Polietileno de baja densidad
Poliestireno SAN ABS

Polipropileno, Homopolimero y Copolimero Contamos ademas con una amplia gama de maquinas-herramienta e
instalaciones industriales y probado servicio técnico.
INEOS S Dow__

@ Petro “ ampaenergia
SIVRO ' BEMAQ S.A.

OFICINAS C
el [011) 47 00 (rotativ fa
CENTRO DE DISTRIBUCION: Ruta Pa

GOVEEV | San Isidro | Buenos Asres | Argentina

Panamericana Colectora Este 2011 - Of. 104
B1609]VB Boulogne - Prov. de Buenos Aires Tel.: +54 11 5252 6897
GRUPOISIMPA s.A. www.bemaq.biz info@bemagq.biz
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CATANIA LYNCH @

CAMISAS Y TORNILLOS

CILINDROS TORNILLOS

CON DESGASIFICACION REFRIGERADOS, RANURADOS DE EXTRUSION, INYECCION Y DEL CAUCHO

RECTIFICACION INTERIOR DE CILINDRO Y RECUPERACION DE TORNILLOS CON APORTES ESPECIALES

ADAPTACION DE UN NUEVO TORNILLO DE ULTIMA GENERACION

DISPONE DE STOCK DE CAMISAS BIMETALICAS TORNILLOS BIMETALICOS
EN VARIAS MEDIDAS

SECUENCIA
DE APORTE
SOBRE UN
TORNILLO

TORNILLO A
RECONSTRUIR

TORNILLO
APORTADO

TORNILLO
TERMINADO

Cnel. Esteban Bonorino 2810/20 - C.P. 1437

LA LRI E By s i~ ) Tel./Fax: (54-11) 4918-6889/7598; 4919-9798

CATANIA LYNCH \&¥

E-mail: catanialynch@catanialynch.com.ar

tallerescatanialynch@hotmail.com
Web: www.catanialynch.com.ar

\’ COLORSUR"

39 anos al servicio del Cliente

v Microdispersiones

v" Concentrados de color
v’ Pastas - Pigmentos

v Masterbatches

Servicio de igualacién de colores y desarrollos especiales
para todo tipo de polimeros y compuestos de ingenieria.

v/ COLORVINYL®
v COLORLENE®
v COLORPUR®

BUREAU VERITAS BUREAL VERITAS
Certification Cenilication

INCLAN 3082 - B17545GJ0 - SAN JUSTO - Bs. As. - ARGENTINA
TEL (54] 11 4441-1667/1683 FAX (54) 11 4441 - 16883
E-mail: info@colorsur.com / ventas@colorsur.com

WEB: www.colorsur.com




MOVEMOS TODOS LOS ENGRANAJES
DE LA INDUSTRIA DEL PLASTICO
Y DEL CAUCHO

PLASTICOS DE INGENIERIA

Polimeros Termopldsticos
Acetal
Acrilico
Acrilonitrilo-butadieno-estireno
Caucho termoplastico vulcanizado (TPV)

Copolimero estireno-metilmetacrilato ' MAQUINARIAS Y EQUIPOS

Estireno-Acrilonitrilo
Fluorotermoplasticos J
Poliamida 6 -
Poliamida 6,6

Resinas barrera Poliamida 6 y Aditivos
Paolicarbonato

Policarbonato/ABS

Poliester termoplastico (TPU)
Poliestireno

Poliuretano termopldstico

Sistemas de transporte neumatico
Extrusoras doble tornillo

Bombas de engranaje
y sistemas de extrusion

Cambia filtros

Elementos y sisternas para fltracion
Mezcladores estaticos

Aditivos biodegradables Preformadoras para caucho

Auxiliares p/ Moldes
Desmoldantes
Limpiadores
Lubricantes para moldes
Materiales de purga

Defrashing
Vibracool

Alimentadores gravimétricos
¥ volumeétricos

Protectores Sistemas de pelletizade bajo agua
Secadores centrifugos
Bloques de co-extrusion
Cabezales planocs
Sistemas de medicion
CAUCHO

y control de espesores en linea

Polimeros elastoméricos
Caucho Natural
Cauchaos Sintéticos
Cauchos Poliuretano de Colada
Caucho silicona HTY

Lineas de extrusion multicapa,
soplado y cast

PET

Latex Matural

Adhesivos Caucho-Metal

Poliuretanos de colada
Auxiliares quimicos para Caucho

Acelerantes

Antioxidantes

Antiozonantes

Activadores

Cargas

Esponjantes i

I v
Reticulantes E m _ s
Resinas - - ! Simbke S.A
Promotores de Adhesion AT WAL H A Av.de bos Constituyentes 1636
MRNUEESS. (B1650LWS) San Martin
R )
E . Bs. As.- Argentina
Tel:(+5411} 4753 1111
' S Im |‘(O Fax: (+5411) 4753 4866

simkosa@simko.com.ar - www.simko.com.ar

Preformas

Repuestos para sopladoras Sidel
Moldes para soplado de PET
Moldes y repuestos para Inyeccion de PET

Equipos de refrigeracion
y secado para inyeccion de PET
Inyectoras y Sopladoras de PET

masterbatch
aditivos
cargas
compuestos

REPRESENTACIONES

SHUMAN PLASTICS INC.
DYNA-PURGE®

CABOT PLASTICS

PRODUCIMOS EN LA ARGENTINA

CON LA MEJOR TECNOLOGIA

Nuestras plantas y laboratorios estan equipados con la mas
avanzada tecnologfa, lo que nos permite desarrollar y
comercializar nuestros productos bajo normas de calidad

certificada reconocidas a nivel internacional.

Estamos preparados para dar una precisa y rapida respuesta a
las necesidades de cada cliente, desarrollando masterbatches
en diferentes termoplasticos y colores especiales, en forma

confidencial y sin limite de cantidad.

Contamos con un equipo de profesionales altamente
capacitado para brindar a nuestros clientes el mas completo

servicio de asesoria técnica.

Julio Garcia e Hijos sa
SOMOS PRIMERQS

Almirante Brown 824 (1704) Ramos Mejia

Buenos Aires Argentina

Tel (54 11) 4658 1860 | Fax (54 11) 4656 3616
www.juliogarciaehijos.com.ar | info@juliogarciaehijos.com.ar




LA VIEJOR TECNOLOGIA
DEL MIUNDO ESTA
EN ARGENTINA.

Ya que MATEXPLA representa en nuestro pais las principales marcas
del mundo en tecnologia para la industria.
Les brinda ademas un servicio completo, con la informacion
mas actualizada y el mas experimentado asesoramiento.
Para queusted semantenga a la vanguardia de la industria nacional.

Pone la tecnologra del mundo a su servicio.

Ruiz Huidobro 2965 Tel.: (54-11) 4703-0303
C1429DNW Buenos Aires - Argentina Fax: (54-11) 4703-0300
Internet: www.matexpla.com.ar E-mail: matexpla@matexpla.com.ar

Areas que abarcamos:
Alrmenticio - Bebidas - Embalaje - Medicinal - Artefactos del Hogar - Automotriz
Papelera - Plastica - Tabaco - Textil - Confecciones - OLras.
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PACIAGING TECHNOLOGY, = Impresidn flexografica y rotograbado
Envasamiento en Blister Tampografia - Laser Laminacion con o sin solvente

Termoformado leopn“
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— — Reciclado y Recuparacion
= i @

Extrusoras — Sopladoras de PET
Termoformadoras PP r Sopladoras convencionales
y rotativas

BOCEDI MYUNG-IL FOAMTEC - COREA
Extrusién de XPS OuS
Enfundadoras (encogibles ylo

" L aestirables para pallets) / Flejadoras s s w
Hﬂﬂ Tu horizontales Y verticales RW

Lo

Since 1980 quoteh Sopladoras de PET MOSS
Lineas de Extrusian Sopladoras convencionales

i Impresoras Offset
Poswver in Plstics f
y rotativas Serigrafia y

¥ IujlaRde Ratia de. e Dosificacion, transporte, ;
' Hot Stamping
/4

mezclado, secado de materiales

Lakatos JSW Guncenr

T T T Equipos de perforado electromagnético
Extrusoras de doble y maquinas soldadoras para la
tornillo corrotantes produccion de bolsas de plastico.

Fabricacion de maquinas
termoformadoras y moldes

Consulte asim

MAQUINAS

CONFECCION DE BOLSAS
DE ALTA RESISTENCIA

MAQUINAS UNIVERSALES
DE SELLADO LATERAL

REFORZADAS ADHESIVAS
Y CON LAZO SUAVE

VISITANOS:

EXPO PLASTICOS
Guadalajara
Maxico

Stand 1118

100 - 12.11,.2021

EXFPO

an
PLASTICOS.

INTERPACK
Duisseldor!
Alemania
Hali/Stand BEdED
252 -33.2021

interpack

PARA PRODUCIR BOLSAS

MAQUINAS MAQUINAS VERSATILES
EOBINA A BOBINA PARA FONDO

EQUIPOS DE PERFORADOD MAQUINAS PARA BEOLSAS
DE ALTA VELOCIDAD COMN CIERRE DE CORDEL

MAQUINAS CORTADORAS
DE BOLSAS PARA HIGIENE
Y PANALES

MAQUINAS CORTADORAS
DE TIPO WICKET

ARGENPLAS DRUPA PLASTIMAGEMN PLAST EURASIA
Buenos Aires Dilsseldor Ciudad de México Estanbul
Argentina Alemania Mexico Turguia
26, - 20.7.2021 Hall{Stand 12415 Stand 12567 2. B A2 2000

20 - 30.4.2021 11 - 1401 2021

PLAST
IMAGEN

argenplis - Plast st
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s Matexpla.. GUNGEN

Ginter Kunststoffmaschinen GmbH - Zwickau - Alemania « Teléfono +49 375 303450 - guenter-kunststolfmaschinon.de

MATEXPLA 5.A. - Buenos Airas - Argentina - Teléfono +54 11 4703-0303 - matexpla.com.ar




SUEIRO E HIJOS

Mallas Metdlicas | Filtros | Zarandas

PROVEEDORA QUIMICA S.A.

0s de experiencia

. , rindando soluciones
Materias Primas on, de filtrado.

Plasticas - Cauchos - Pinturas en polvo

Trabajos especiales y
soluciones a medida.

~ Fabricacién de discos
filtrantes Facks tiras de
icay filtros de

ﬁg .;:1' 1.,,, , b & ~{h,:
. malla meta
A LANXESS ./ repuesto para extrusoras
& E——— . ) SRR

Distribuidor Oficial |

KARINA
3 \ vetglﬁgadseyﬂtjea' E?S
; me
covestro SR PETROBRAS artistico en AISI 304,

Hierro Galvanizadoy
Acero al carbono

Bergamini 1127 - Ciudadela, Buenos Aires

[ROSARI® moRboEA Tel: 011 - 4488-4649/3825
Entre Rios 1840 - S2000F XD Gral. Guido 838 - X5000MGR . .o
Tel /Fax: (54-341) 481-6787 y rotativas Tel /Fax: (54-351) 471-5578 ventas@sueiroehijos.com.ar

E-mail: ventas@ provguimica.com.ar E-mail: cordoba@provguimica.com.ar




Plastover,

MAQUINAS Y EQUIPOS AUXILIARES PARA LA INDUSTRIA PLASTICA

Representaciones con la mds alta tecnologia en
Mdéquinas y equipos auxiliares para la Industria Pléstica y del Packaging

plastiblow

EXTRUSION BLOW MOULDING

MARIS

Technological Campany

PLASTIBLOW srl
Maguinas de extrusian soplado de nieva
tecnologia eléctricas, hidrkulicas o hibridas,
de simghe o doble extacion, para la
produccion de ervases hasta 30000 oo

MARIS Spa
Lineas de extruwan de doble tomBio coratantes
para la homegenmzacion iy produccion de polimeos
madificados (Compounds, masterbachs, Hot Mait, TR,
Elastdmeras, etel Turbo mezcladoras

OMS0 Spa
Impresoras offset y sengraficas, oon secado Y
para grvases, tapas, pomos, corchos sintétoos,

CDVD. Alsmentadores para toda tipo de envases

Cono Moncenisio 22 10090 Rosta (Torino)
Tl DOTSITE S5ETS2Y - Fas DOIA01 T FSHFGET

\ia Aifige 11/p 42100 Reglo Ersila
Tel 00390522 I42600 - Faw 003S0422 0T61E

VA Babepening - 20000 CORIICD - Mian, reaka
Fl, O30T SROTFO) J J054876 Fans JO3I9-02 4478330

Email! infoPomaoit - Wb wanw. cmiac it

EURDCHILLER sri
Unidades de endriammento de aire ¥ linuito
para cualgquier tipo de industia, Enfnamiento

ARF pasa anillos e 1BC de equipos de
extrusitn da film soplada

Emall; info@mariseorp oo - Web! Wani masiscorp. com

TECN@MATIC

TICEROLOGILY FOF FLALTIC MATIRIAL FRGCITLING

Emadl: plistiblowiiplestiblow - WWeb; was plastidow. il

FRIULFILIERE

NEXTRUSION CIRCLE

TECHOMATIC SH1
Extrusoras y cosxtrusoras mono temdlo con contiel
a microprocesndor, Caberales de extnusion
para MV hasta diametro exteros de 1200 mm,
pabislefinas (PE, PP et | hasta didmetro extenior
1600 mm , especiales (cables de fibra optica,
tubos multicapal, canos mdlliples. Batleas de vacio
y de enfriamiento. Calibradores de waclo ¥ a presion
Equipos auxilianes. Lineas compledas para la produccidn
de cafios egidos y Mexibiles

FRILIL FILIERE Spa
Equipos, matnoes y tecnologia para
la produccidn de puertas, tubos, cables y perfiles
(Rigidos; semirigidos, fleabies v recubrimeento)
Lineas dealta tecrilogla en FWC enpandido
para perhiles v puerias complelas con diferéntes acabados

Wia Wilang &0 FT0A0 Castelo I Agogia (Pevial
Tl COFH0ZES JHa0AS - Faw DOFD03548 205584

Wis Pobvadies 21 33030 Busd (Ldipe)
el DOTIOLIT 9REN1T - Fan GOXI04IT B0I591

Froal: srargehiller@maochulerccoumn - Wab: wasceurechiller, ooen

Frvoael: Fritlfilimre @ frrlilirin o < Wsts: v, frilfiTire, it il Bl - A Ao Sn Pl (Bergime) 1kl

Tel: BUADHI5I1027S Fan: DOFINISETT 284

Emall; Info@tecnamaticsri.net - Web: wasiatecnomabicsrl.nat

T procrea..

E” GAMMA MECCANICA
AECYCLING LINES FOR PLASTIC MATERLALS

GAMMA MECCANICA Spa MSYSTEMS =rl PROCREA 5l "
Sisternas de recugeracion especializada Dosiheadores gravienétnood ¥ volurnéiricds, Magumnas de inyeccidn - soplado para producodn | s hr.‘ 3 1
en tesmoplésticos, deleciores de particulas metalicas, alimentadores deenvases de PE, PS, PP POy PVE I g !'

Cabozates de corte en-anillo o bago aqua de tolva, rompesacns o

Via Leoasrda da Vind, 1214 24060 v B " I
Via Saces @ Vanzeni 13 £3021 Bbbiang Via 6 05 Vilinria 30 ~30060 Listate (hklans) Carabiia diegli Angel {Bergams) | S . ; ==

Teel, DOAIWO522 TLOAT Y- Fax: DOIRI52D ERT00. Tl DO3S0E SIE00RT - Fax DOIGAT G5IRO0TE Tedo 0039035 031307 - Faxc 0OFI035 953377

Emall) fofodPitiysdemssnl com - Wed: wwwitrstemssriogm Lmall: infe@procreait - Web b wiviw proches. it

“SIDE

SIDE 54
Micuinas sopladaras de preformas
de PET Serie ThS

Lmail: infofqammamaccanice it - Peb! wiviv. gemmamaccenica.

&8F HENNECKE - OMS

HEMMECKE - D83 Spa
Sistemas de magueinas modulares para
el procesaments de polumetans & alta y
bapa presisn Setemas inlégrales de produccion
en contineo y disconlinus de paneles sandwich
para la produccidn de-elementos de construcctn
¥ pancies aislantes con estroctura sindwich

HERGOPAS, SA La Ultima generacion de la serie TANDEM, con la combinacién de extru-

soras mono-husillo y doble-husillo y un sistema de desgasificacion mas
eficiente, da valor agregado a los materiales reciclados en relacion al
respeto del ambiente.

HERGOPAS 5A
Empaquetadoras y emboliadorad aulomaticas,
paletizaciin y sohiciones para & empaiuetado

Enfardadoras, precintadoras y fiejadosas Maquinas para

ta formacktn de cajas y encajonadoras de envases llenos

Fliggen bativial Mingues £ Centalle &N
Have &y 808420 L
Areetila deld Valldy [Barcelons)
Tl DOF038 A6AZA0 Fax: DOZADIE LRZ2 01

Aiverics de Castila no 30-32, Nave 12
JEEZ0 San Fernanda de Hemanss (hadid)
Telo 0034 51 3043847 - Fax 0034 59 7545707

Via Sebbicrests 4 - 20840 Vevano Brianza iWilans)
Tl DOFROAEIVATT - Fax OOFOAIETREATIT

E-mails salerBhergopescam - Web wais hergopas com Emall; tnsiiside.ss - ek wiwvne dide.os

Lmall: infoBhonnecke-omeoom - Web: www bennecke-oms.com

G M ica S.p.A.
wenw.gamma-mecoanicait /’:/// GAMMA MECCANICA
VICENTE LOPEZ 70 - PB A - B1640ETB MARTINEZ —— RECYCLING LINES FOR PLASTIC MATERIALS

Agente: info@plastover.com.ar
tel, + 54 011 4733 0049

Provincia de Buenos Aires - Argentina - Tel./fax. (54 11) 4733.0049
E-mail: info@plastover.com.ar. - Web: www.plastover.com.ar.



info@cotnyl.com
www.cotnyl.com

Conozca al distribuidor
(CESTROLERIETHELTE]

0-800-355-0175

Maquinas Inyectoras para Plastico, Caucho y Silicona.
Linea Victory de 25 Mt a 600 Mt sin columnas en sus
versiones POWER, TECH y SPEED.
Linea Victory COMBIMELT para varios materiales.
Linea Classic Speed con columnas desde 120 Mt para
piezas de pared fina para ciclo rapido.
Linea McPet con columnas para Preformas de PET.
Linea DUO de dos platos para grandes piezas, de 600 a 5500 Mt.
Linea E-Motion eléctricas.
\Un&a Insert horizontales y verticales para insertos.
Robots.
Moldes especiales.

Maquinas de Extrusién Soplado

- Rapid
\ @-\I-whm OF GRANULISTIUS

| Soluciones integrales en Sistemas de Granulacidn
de alta tecnologia.
\ Trituradores de materiales termoplasticos.
' Toda la gama de Granuladores desde
pequenos molinos para pie de maquina hasta
granuladores para grandes producciones.

L]
L

.\ CHaIR

Equipos auxiliares para la

Industria Plastica

& Davis-Standard

Waorld Leadership in Extrusion Process Technodogy

Converting Systems

*Black Clawson

+Egan

- ER-WE-PA GmbH
Lineas de Extrusion de Film plano y tubular
Lineas de Extrusion Coating

comi

Adtearn or! FApiniogy Sealvrmm

Termoformadoras monoestaciones
Termoformadoras en linea

Corte CNC de lamina por fresado

Corte CNC de lamina por chorro de agua
Corte CNC de lamina por laser

Impresoras offset de hasta seis colores para vasos, baldes,
tapas de baldes y tapas de rosca para botellas.
Impresoras Laser para interiores de tapas.

Av. Olazabal 4_700 Piso 13 A - C1431CGP Buenos Aires - Argentina
Tel./Fax: (54-11) 4524-7978
E-mail: p!@pamatéi:.:nr_!‘l.ar - Web: www.pamatec.com.ar




METALURCICA |
COLCHE 8D, leoic

AT

* Tornillos y Camisas para la Industria Plastica
e Conjuntos Simples y Dobles, Nitrurados o METALURGICA ggg;;’f::; Z‘:?:ﬁ?r:zi’:"
y Bimetalicos & GOLCHE &RI '

£ Provincia de Bs. As. - Argentina
* Disenos adecuados a los Materiales a Procesar Sl Tel/Fax:(54-11) 4652-1923
* Conjuntos para alta Produccion 4454-1965

g . info@golche.com.ar
* Reparaciones y Accesorios wwwigolche.com.ar

> NUEVA TERMOFORMADORA MULTIESTACIONES
BANDEJAS, EMBALAJES PARA ALIMENTQS, PIEZAS
PERFORADAS Y EMBALAJES BLISTER.

Contactenos y

solicite su presupuesto

Q +54 11 4703-0303

= matexpla@matexpla.com.ar

& www.matexpla.com.ar | www.lakatos.com

Introduce una iniciativa de
reciclado de vasos

Tiempo de lectura: 2 min.

La compafiia estd trabajando con su compafia hermana del
Grupo RPC, RPC bpi recycled products, para que los provee-
dores y operadores de maquinas expendedoras que recogen
sus propios vasos usados puedan llevarlos a las instalaciones
de RPC bpi en Dumfries. Alli serdn reprocesados y mezclados
con otros polimeros reciclados para su uso en la fabricacion
del producto lider del mercado, la plaswood de RPC bpi. Se
trata de una madera de alto rendimiento hecha de plastico
reciclado al 100% que no se descompone, astilla, agrieta o
degrada con el tiempo y que no requiere mantenimiento. Los
productos fabricados en plaswood incluyen vallas, postes y
mobiliario para exteriores. El importante proveedor escocés
de maquinas expendedoras, Excel Vending, es la primera
compaiia en hacer uso de este servicio, recogiendo los vasos
de su base de clientes por toda Escocia. “Esta es una gran ini-
ciativa,’ comenta Jane McDonald, Directora Gerente de Excel
Vending. “Los vasos son un valioso recurso que puede apro-
vecharse para otros usos en vez de terminar en el vertedero,
y que ayudard a respaldar nuestra estrategia medioambiental
y nuestra responsabilidad social corporativa (CSR, Corporate
Social Responsibility).” Nigel Cannon, Director de Ventas de
RPC Tedeco-Gizeh para el Reino Unido, dice que la nueva ini-
ciativa proporciona una oportunidad de suministro de ciclo

Representante exclusivo:

@Matexplu,.. Lakato

TERMOFOR

cerrado para los negocios de las maquinas expendedoras.
“Como productor britanico, nuestros vasos ya ofrecen unos
importantes beneficios en términos de una huella de carbo-
no mas baja debido a una logistica y entregas mas eficientes,”
explica. “Ahora podran tener un uso de fin de vida mas im-

portante que los mantendra fuera de la cadena de desechos.”

www.rpc-tedeco-gizeh.com

RAS




INDUSTRIAS MAQTOR S.A.

Strong Partners: Boucherie Borghi e ILLIG combinan
su experiencia como proveedores de sistemas

Somos la empresa

LIOSR EN ARGENTINA ILLILG Y5

equipos para la INDUSTRIA PLASTICA.
Strong Partners:

Fabricamos equipos completos Boucherie Borghi e ILLIG combinan
para la elaboracion de: su experiencia como proveedores de sistemas

Tiempo de lectura: 3 min.
- Film de PEy PP de 1 o de varias -- ' el
capas o ‘ :
-Tubos de PE, PPy PVC
- Laminas
- Reciclado
- Soplado de envases de hasta 50
litros
- Cables
- Mangueras
- Importamos confeccionadoras
para todo tipo de bolsas
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El grupo belga Boucherie Borghi e ILLIG estan tra-
bajando juntos. La cooperacién de ambas com-
pafias fortalecerd la fabricacion y el envasado
de productos en los campos de "Cuidado bucal’,
"Atencién médica" y "Cuidado personal”.

El Grupo Boucherie Borghi ofrece numerosas solu-
ciones para la produccién de cepillos de dientes,
escobas y cepillos domésticos, cepillos técnicos e
industriales y articulos para el cuidado personal.
ILLIG es un proveedor de maquinas de termofor-
mado y sistemas de herramientas y sistemas de
embalaje.

Soluciones de una sola fuente

Gracias a la cooperacion, los clientes reciben so-
luciones completas, desde la produccién hasta el
producto listo para la venta. Con esta experiencia
combinada, pueden responder rapidamente a los
cambios del mercado global y presentar sus pro-
ductos a la perfeccién.

Sobre el Grupo Boucherie Borghi: Disefia y cons-
truye una amplia gama de maquinaria para fabri-
cantes de cepillos en todo el mundo. Ademas, el
Grupo es un proveedor profesional de moldes de
inyeccion de alta precisidn y un socio atento para
el desarrollo, el montaje y las soluciones de au-
tomatizacién para diversas industrias. Boucherie
se centra principalmente en el lado del cuidado
bucal y del cuidado personal del negocio, y ofre-
ce una amplia gama de tecnologias y soluciones
para la produccion de cepillos de dientes, cepillos
interdentales y una gran variedad de cepillos de
cuidado personal. El Centro de Tecnologia de Mol-
des Boucherie esta estructurado para proporcio-

HSU 35 @,

Strong Partners: Boucherie Borghi e ILLIG combinan
su experiencia como proveedores de sistemas

nar la ingenieria, fabricacién, pruebas y gestién
necesarias para producir herramientas de alta
precision para una amplia gama de productos de
consumo, médicos y de ingenieria.
www.boucherieborghigroup.com

Sobre ILLIG: Es un proveedor global lider de siste-
mas de termoformado y sistemas de moldes para
termoplasticos. La cartera de productos y servi-
cios de la compaiiia incluye el desarrollo, disefio,
fabricacion, instalacion y puesta en servicio de
complejas lineas de produccién y componentes.
Con el exclusivo desarrollo de envases de 360 °,
Pactivity® y los sistemas de envases de alto rendi-
miento, ILLIG proporciona a sus clientes solucio-
nes sostenibles y amigables con los recursos, dise-
Aadas para el reciclaje. Con sucursales y agencias
de ventas en mas de 80 paises, ILLIG esta presente
localmente en todos los mercados del mundo.
Durante mas de 70 afos, la empresa familiar ha
estado sirviendo a sus clientes en todo el mundo
como un socio confiable para la fabricacién renta-
ble de piezas termoplasticas de precisién comple-
jas con tecnologia innovadora de calidad inigua-
lable y un amplio servicio postventa mundial.

NdeR.: Los términos marcados con ©® son marcas
registradas y protegidas de ILLIG Maschinenbau
GmbH & Co. KG. . KG.Pictures: ILLIG

MAYOR INFORMACION:

VOGEL & Co. - Mifiones 2332

C1428ATL Buenos Aires, Argentina

Tel.: (54-11) 4784-5858 - Fax: (54-11) 4786-3551
E-mail: vogel@vogelco.com.ar

Web: www.vogelco.com.ar

www.illig.de
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7 al 11 de Diciembre 2020

Un mundo sin tubos,
cables y alambres:
idificil de imaginar!

Tiempo de lectura: 30 min.

Son indispensables porque sin alambres, cables y tu-
bos los edificios no se pueden errar, los puentes no se
pueden construir y los aviones no pueden despegar.
Y toda la transformacion digital tampoco seria posible
sin cables, alambres y tubos.

Esta es la razén por la cual los actores clave en estas
industrias se reuniran en el Centro de Exposiciones de
Dusseldorf del 7 al 11 de diciembre de 2020 para pre-
sentar la Ultima maquinaria y equipo para la fabrica-
cién, acabado y procesamiento de alambres y tubos,
productos terminados, productos y servicios en el sec-
tor mas relevante del mundo. eventos, cable y tubo. Se
esperan aproximadamente 2.000 expositores de alre-
dedor de 50 paises.

Wire 2020 se presentard en las salas 10 a 17, los exposito-
res de Tube 2020 mostrardn sus innovaciones en las salas
56,7.ay7 asicomoen8a,8by?9.
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Sostenible, respetuoso con el medio ambiente, ahorra-
dor de energia e innovador: asi es como la mayoria de
las empresas manufactureras quieren mostrarse al pu-
blico. Pero el camino para lograr esto es largo y sinuo-
5o, especialmente para las empresas de tecnologia de
uso intensivo de recursos en las industrias de alambres,
cables y tubos. Mas aun, por qué Messe Dusseldorf se
estd centrando en la campafna ecoMetals: mientras
dure la feria, ahora habra, por primera vez, visitas guia-
das, los llamados senderos ecoMetals. Estos guiaran a
los visitantes a los stands de los expositores con una
produccién sostenible, con ahorro de recursos y bajas
emisiones.

alambre 2020

Los expositores en Wire 2020 presentaran maquinariay
equipos para la produccién de alambre, procesamien-
to y acabado de alambre, herramientas y auxiliares
de tecnologia de proceso, materiales, tecnologias de



fibra de vidrio, alambres y ca-
bles especiales, tecnologia de
medicion, control e ingenieria
de inspeccién, maquinas de sol-
dadura de malla, sujetadores y
resortes. Tecnologia. Por prime-
ra vez también se presentaran
productos terminados, es decir,
resortes técnicos y sujetadores. Esto significa que se
mostrara toda la cadena de valor desde la maquinaria
y el equipo para la produccién de alambres y cables y
su procesamiento y acabado hasta los productos ter-
minados.

Tube 2020

Tube 2020 muestra la cadena de procesos completa
de la industria de tubos: desde maquinaria y equipo
para la produccion de tubos, acabado y procesamien-
to de tubos hasta materias primas, tubos y accesorios,
magquinaria de segunda mano, herramientas de tec-
nologia de procesos, auxiliares para la tecnologia de
medicion y control e ingenieria de inspeccion. . El co-
mercio de tubos, el doblado y el aserrado de tubos, la
tecnologia OCTG, tuberias, perfiles, maquinas y tubos
de plastico complementan la amplia y completa gama.

Dos estrenos como parte de Tube Diisseldorf

Especialmente sefalizado bajo el encabezado Saw
EXPO estara aserrando y cortando tecnologias indus-
triales como parte de Tube. Del 8 al 11 de junio de
2021, Saw EXPO se celebrara como una feria comercial
separada en el recinto ferial de Friedrichshafen. Las
empresas interesadas pueden registrarse en linea en
www.sawexpo.de.

Un mundo sin tubos, cables y alambres: idificil de imaginar!

Esta feria de interés especial tiene que ver con maqui-
nas de aserrar y tecnologias de corte alternativas, equi-
pos de llana, herramientas de desbarbado, accesorios,
consumibles, asi como maquinaria y sistemas periféri-
cos. Saw Jobbers, maquinaria de segunda mano, aso-
ciaciones, editoriales, proveedores de servicios, ciencia
e investigacion complementaran las gamas.

Estreno para WTT-Expo, feria de interés especial para
intercambiadores de calor industriales y tecnologia de
transferencia de calor celebrada en Diisseldorf por pri-
mera vez del 7 al 9 de diciembre de 2020.

Después de todo, los sistemas energéticamente efi-
cientes para la transferencia de calor tienen una gran
demanda. La energia se esta convirtiendo cada vez mas
en un factor de costo para las empresas. Como resul-
tado, las empresas manufactureras, en particular, co-
menzaran a invertir mas en eficiencia energética nue-
vamente. Segun el indice de Eficiencia Energética (EEI)
actual, casi tres cuartos de todas las compaiias gastan
mas del diez por ciento de su inversién total en esto.

Satélites internacionales sobre mercados dinami-
cos del futuro

Durante un periodo de 30 afos, Wire and Tube Diissel-
dorf se ha convertido en una de las principales ferias
comerciales de sus industrias, y a escala internacional
también hay once satélites con temas de alambre, ca-
ble y tubos. Los lideres del mercado en sus respectivas
regiones, proporcionan impulsos para las industrias
locales y cuentan con un alto potencial de crecimien-
to. Por lo tanto, los satélites en Rusia, Brasil, China, Tai-
landia, India y EE. UU. Ahora forman parte de la cartera
de ferias comerciales de Metal and Flow Technologies
realizadas por Messe Dusseldorf.
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Industria 4.0
tecnologia de automatizacion
del futuro

En 2020 este tema ya estara en pleno desarrollo. Por
ello “El término Industria 4.0” ha sido una palabra de
moda desde hace varios afios. Y por la importancia y
vigencia en el futuro todo lo que se comunique serd
bienvenido por la industria. Generalmente se usa
como sindnimo de la cuarta revolucion industrial,
donde los mundos real y virtual crecen juntos en un
"internet de las cosas". En gran medida, debe verse en
el contexto de los cambios en la produccién industrial,
con una creciente individualizacién de los productos y
procesos de fabricaciéon altamente flexibles. Ademas,
segun el Ministerio Federal de Educacién e Investiga-
cién de Alemania, ha habido una "integracién de gran
alcance de clientes y socios comerciales en los proce-
sos comerciales y de valor agregado, mientras que el
vinculo entre la produccién y los servicios de alta cali-
dad ha llevado a llamados productos hibridos ".

El término Industria 4.0 se ha manifestado claramente
en la mayor automatizacién de los diversos procesos
dentro de una empresa industrial. Solo funciona bajo
el desarrollo de procesos inteligentes y auténomos de
monitoreo y toma de decisiones, para que las rutinas
relevantes puedan ser controladas y optimizadas en
tiempo real. Dos conceptos estrechamente relaciona-
dos con Industry 4.0 son los términos fabrica inteligen-
te y produccién inteligente. El objetivo de una fabrica
inteligente es desarrollar sistemas y procesos de pro-
duccién inteligentes y realizar sitios de produccién

21

distribuidos y en red o, para
usar jerga de TI, la integracién
de sistemas ciberfisicos adap-
tativos en la produccion. La
produccion inteligente incluye,
entre otras cosas, la logistica de
produccion entre empresas y la
interaccion hombre-maquina.

Disseldorf

Quelle: Polysoude
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Para implementar Industry 4.0
en la practica, se requieren
grandes volimenes de datos
("big data"). Aunque estan dis-
ponibles en muchas compafias,
todavia tienden a estar bastante

aislados y desconectados. Para

configurar rutinas genuinamen-
te eficientes dentro de una empresa, es importante
analizar, procesar y conectar inteligentemente todos
los datos. La Prof. Katharina Morik, del Departamento
de Inteligencia Artificial de la Universidad TU Dort-
mund, dice: "A menos que se analicen grandes colec-
ciones de datos, pueden degenerar en cementerios de
datos. Esto se hace con las herramientas de Inteligencia
Artificial (IA) que permite el aprendizaje automatico, es
decir, la adquisicién automatica de reglas basadas en
datos.

Los macrodatos y los sistemas ciberfisicos son dreas es-
tudiadas por SFB 876, una unidad del Departamento

Un mundo sin tubos, cables y alambres: idificil de imaginar!

de Tl de la Universidad TU Dortmund. Uno de sus pro-
yectos es el desarrollo de algoritmos de flujo de datos
que permiten un andlisis de flujos de datos entrantes
en tiempo real. La unidad de investigacion especial ha
desarrollado una herramienta llamada Streams para la
configuracion conveniente, la disposicion en paralelo
y la ejecucion distribuida de procesos en linea. La base
tedrica creada por SFB 876 se ha implementado en la
practica junto con SMS Siemag AG y un grupo de tra-
bajo de Dillinger Hiitte bajo un proyecto de previsién
en tiempo real en una aceria. Este innovador sistema
es adaptativo, es decir, es capaz de aprender vy, por lo
tanto, de ajustar un proceso de produccién basado en
los datos que recibe del proceso de fabricacién, Di-
llinger Hiittenwerke, segun el Dr. Dominik Schone, es
el "fabricante lider de placas pesadas de Europa’, con
una produccién de alrededor de 1,8 m. Sus productos
se utilizan, entre otras cosas, para la produccién de tu-
bos de gran didmetro. El horno central de la planta de
fundicion de Dillingen es un convertidor BOF (horno
de oxigeno basico) en el que se alimentan arrabio y
acero chatarra y luego se agre-
gan los agentes formadores de
escoria, como la cal. Usando
una lanza soplante, el oxige-
no se insufla posteriormente
en la masa fundida a veloci-
dad supersénica, quemando
cualquier elemento indesea-
ble (como carbono, fésforo y
azufre) y asegurando su elimi-
nacion en forma de escoria y
gas residual. El propdsito del
proceso BOF es obtener acero
fundido con ciertas propieda-
des definidas al final del proce-
so de soplado de oxigeno (es
decir, el punto final de sopla-
do). El modelo de pronéstico
basado en datos para el con-
vertidor BOF se desarrollé con
el objetivo de mejorar la pre-
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dictibilidad de las cuatro variables objetivo en el punto
final de soplado. Para registrar los datos del proceso,
se integré una computadora en la automatizacion del
proceso con la capacidad de detectar 90 variables de
proceso estaticas. Para aumentar ain mas la precisién
predictiva, se recogieron 36 variables dindmicas del
proceso, asi como el uso de sensores adicionales con
el foco en la vibracion, el sonido y las propiedades 6p-
ticas.

En total, el modelo de pronéstico basado en datos
puede manejar 126 variables de proceso. El modelo de
pronéstico recién desarrollado no solo puede apren-
der de forma independiente, basandose en grandes
volumenes de datos, y no solo puede hacer prediccio-
nes en tiempo real; también puede controlar el proce-
so de soplado identificando las correcciones sugeridas,
nuevamente, en tiempo real. Una comparacién con los
valores objetivo pronosticados de un modelo meta-
ldrgico convencional muestra que el modelo basado
en datos es mucho mas preciso para predecir la tem-
peratura en el punto final de
soplado. Ademas, a diferencia
del método convencional, el
nuevo modelo también pue-
de predecir todas las demas
variables objetivo. El modelo
de prondstico basado en da-
tos tiene una amplia gama
de beneficios econdmicos:
mientras que la produccién de
acero aumenta a través de una
reduccion de las tasas de so-
plado y soplido, los costos de
proceso y los costos de los ma-
teriales de entrada se reducen.
Ademas, el forro ignifugo del
convertidor esta menos sujeto
al desgaste, el convertidor pro-
duce mas acero y la compania
tiene menores gastos de per-
sonal. Con el convertidor BOF

de 190 toneladas en Dillingen,
que ofrece un volumen anual
de 2 millones de toneladas, la
reduccion del combustible de
calefaccidon y su menor indice
de soplado conducen a un aho-
rro potencial de alrededor de
500 000 euros por ano. Esto es bajo la suposicién de
una precisién mejorada de 5 ° C para la temperatura de
golpeteo. Un beneficio importante de un modelo de
prondstico basado en datos es su flexibilidad. Dichos
modelos también se pueden transferir a otras aplica-
ciones con relativamente pocos ajustes. Esto es cierto
para otros convertidores y también para otros hornos.
Pero las nuevas opciones de automatizacién de Indus-
try 4.0 ofrecen alin més beneficios a los fabricantes de
sistemas en ingenieria metaldrgica y de laminacion.
Dichos sistemas, que suelen ser grandes, complejos
y tecnolégicamente avanzados, cubren toda la carte-

Quelle: Kuka Roboter

23




24

ra de la fuente de alimentacién
y de la ingenieria eléctrica y de
automatizacién. Las soluciones,
qgue estan hechas a medida, en
su mayoria, comprenden pro-
cesos técnicos totalmente per-
sonalizados con las soluciones
de automatizacién correspon-
dientes. "Por eso, antes de la puesta en servicio real,
llevamos a cabo pruebas exhaustivas sobre el software
relevante de todos nuestros sistemas", dice Hubertus
Schauerte de SMS Siemag AG en Disseldorf, para que
podamos garantizar los mas altos estandares de cali-
dad y para que los periodos de puesta en marcha son
lo mas cortos posible. "Comparado con el mundo de
los modelos mapeados en Industry 4.0, los ingenieros
incluso van un paso mas all3, reemplazando el mundo
fisico real con un mundo fisico virtual en sus pruebas
de sistema. Para probar la ingenieria de software de un
cliente, esto implica el uso de la simulacién en tiempo
real del sistema relevante.
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Para hacerlo, mapean el comportamiento dindmico de
los sistemas de control, todas las conexiones funciona-
lesy laingenieria de los procesos en forma de modelos.
Estos se implementan luego en clusteres de servidores
donde la simulacién se puede ejecutar en tiempo real.
La red resultante de soluciones de automatizacion y
componentes de simulacién de sistemas, dice Schauer-
te, es heterogénea en su estructura, por lo que se acer-
ca mucho a Internet de las cosas y, de hecho, a la base
misma de Industry 4.0.

La ingenieria de soluciones de simulacién ya tiene su
base automatizada en los datos de otros procesos de
ingenieria. Por ejemplo, la simulacién completa de
una conexion de proceso fisico, generalmente mas
de 10.000 senales, se simula con la ayuda de procesos
genéricos.Tales simulaciones en tiempo real, por cier-
to, son utilizadas no solo por SMS Siemag, sino tam-
bién por el fabricante lider de sistemas de tuberias
SMS Meer en Mdnchengladbach. La siguiente etapa
en las simulaciones de procesos y produccidn, segun
Schauerte, serd un debut en el mundo 3D. Esto significa
que los disefios 3D necesarios
para la fabricacion se simplifi-
can automaticamente y luego
se integran directamente en
los modelos de simulacién re-
levantes. Vale la pena senalar
que esto se hace con la ayuda
de soluciones de un entorno
de Tl muy diferente: la com-
putadora y los juegos en linea,
donde los mundos virtuales y
las simulaciones han alcanza-
do un alto nivel de calidad en
los ultimos afos. "Esta es un
area’, dice Schauerte, "donde
se han desarrollado escenas
complejas, rutinas y relaciones
fisicas elementales que pue-
den integrarse directamente
en nuestros sistemas con el fin
de simulaciones de sistemas en
tiempo real".

']r:l.. i'.ll i
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En vista de las opciones asociadas con Industry 4.0, se
puede esperar que los desarrollos en big data, simu-
lacion y tecnologia de automatizacidn nuevamente
desempefien un papel importante en la préxima feria
internacional de tubos y tubos, Tube. Ademas, induda-
blemente también existe una gran necesidad de deba-
te y desarrollo sobre el importante tema de la seguri-
dad de los datos.

Robots y personas unen fuerzas
Siguiente poderoso impulso
a través de la inteligencia artificial

Puede confiar en los robots, y no solo para soldar con
precision, doblar y cortar tuberias o para transportar y
depositar tuberias. Generan cifras de ventas en cons-
tante aumento para sus fabricantes y usuarios con la
misma fiabilidad. Y eso, a pesar de que su enorme tiem-
po de cambio de limites acaba de comenzar. Porque
muy pronto, los robots usaran inteligencia artificial
para catapultar la produccién
industrial en esferas que antes
eran inimaginables. Los robots
son definitivamente un mode-
lo para el éxito. Tal vez todavia
no estén en la pasarela, donde
probablemente tampoco se
veran bien en el futuro, sino
que se veran incobmodos, pero
en produccién. Cifras impre-
sionantes de la Federacion In-
ternacional de Robética (IFR)
demuestran cuadnto ha cam-
biado su uso en la industria, y
también en la produccién de
tuberias, Unicamente en tér-
minos de cantidad. En 2008, el
numero de unidades de rob6-
tica industrial en todo el mun-
do todavia era de 113,000. En
2018, este nUmero aumento a
384,000 unidades.

China, el mayor cliente

El mercado asiatico-australiano
depende en gran medida del
apoyo de los robots. La deman-
da fue de 260,000 unidades el
ano pasado, 71,000 en Europa
y 49,000 en América. China
sigue siendo, con mucho, el
mayor cliente; segun las estimaciones de IFR, adquirié
133,000 en 2018, seguido de Japdn con poco mas de
52,000 unidades. Estados Unidos, el tercer mercado
mas grande para robots, dio un salto notable del 15% a
un total de 38,000 unidades el afo pasado.

"Los paises de América del Norte, Estados Unidos, Ca-
nada y México, representan la segunda base operativa
mas grande de robots industriales en el mundo des-
pués de China", dijo el presidente de IFR, Junji Tsuda,
presidente de la Federacién Internacional de Robdti-
ca. Si bien muchos de los principales integradores de
sistemas de robots provienen de América del Norte,
la mayoria de los principales fabricantes de robots se
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encuentran en Japén, Corea y
Europa.

Cadenas de proceso cerradas
Amor que dura: los robots si-
guen teniendo demanda, inclu-
so ante las incertidumbres eco-
némicas y politicas mundiales.
Alemania como ejemplo: segun
la Asociacién Alemana de la Industria de la Ingenie-
ria Mecanica (VDMA), la robdtica y la automatizacion
alemanas alcanzaron un volumen de ventas de 15 mil
millones de euros por primera vez en 2018, un aumen-
to del 4%. "Geograficamente, el desarrollo mas sdlido,
por supuesto, tiene lugar en los mercados que hoy en
dia aun prescinden total o parcialmente de la automa-
tizacion", explica Stefanie Flaeper, Directora Gerente

.'.-. —_—

de transfluid. Dondequiera que los empleados puedan
ejercer una influencia cualitativa en los productos, el
potencial también es muy alto. “Si se desean cadenas
de proceso cerradas, ciertamente hay un gran poten-
cial de crecimiento aqui. Esto también es de interés
cuando se trata de componentes sensibles ",

Automotriz como motor

La fuerza impulsora detrds de la demanda cada vez
mayor de robots es el sector automotriz, donde el uso
de robots estd ganando impulso. Esto es seguido por
areas como electricidad / electrénica, metal, plasticos y
productos quimicos, asi como la industria de alimentos
y bebidas. En otras palabras, un desarrollo que electrifi-
ca numerosas industrias.

El tamano de la empresa juega un papel clave en el uso
de robots. En 2018, casi cada sexta empresa del sector
manufacturero (16%) en Alemania con al menos diez
empleados utilizaba robots industriales o de servi-
cio. Como explica la Oficina Federal de Estadistica de
Alemania, las grandes empresas industriales utilizan
robots con mas frecuencia que las empresas mas pe-
quenas. En grandes empresas con al menos 250 em-
pleados, la proporcion es del 53%. En las empresas me-
dianas con 50 a 249 empleados, es del 24%. Con una
participaciéon del 10%, las pequefias empresas con en-
tre 10 y 49 empleados utilizan la tecnologia de robots
con mucha menos frecuencia. "Los robots industriales
se utilizan, por ejemplo, para soldar, cortar con lasery
pintar con fines especiales', informa la Oficina Federal
de Estadistica. Los robots de servicio se utilizarian para
fines de monitoreo, transporte y limpieza.

Hombro a hombro

El robot funciona como un reloj y da impetu a las ven-
tas de la companiia. Una palmada en la espalda seria
apropiada, si hubiera significado algo para un robot.
Simplemente como agradecimiento por hacer su tra-
bajo en producciéon repetidamente con la misma pre-
cision.

Las ventajas del robot en la industria son obvias: in-
cluyen "mayor productividad, confiabilidad de pro-
duccion, procesos estables, procesos de produccién”

Editorial Emma Fiorentino Publicaciones Técnicas S.R.L. - Industrias Plésticas - Afo 35 - N° 253 - Mayo/Junio 2020

Un mundo sin tubos, cables y alambres: idificil de imaginar!

cerrados ', con una pieza terminada, y vinculacién
también en un posicionamiento dificil’, explica Stefa-
nie Flaeper, CEO de transfluid.

Sin embargo, los robots suelen ser "guerreros solita-
rios". A menudo estan separados de los humanos por
una valla de seguridad. Pero es probable que esto
cambie con el uso de inteligencia artificial en el futu-
ro, cuando el robot y el hombre trabajen hombro con
hombro. Lo que se habria considerado ciencia ficcion
hace afos, se estd convirtiendo lenta pero seguramen-
te en realidad.

Hombre imitador

Los robots uniran fuerzas con los humanos, realizaran
aun mas tareas, ayudaran a sus colegas humanos a
realizar tareas dificiles especificas. "El desafio es poder
usar los robots incluso para volumenes de produccién
muy pequenos, lo que hoy en dia es solo parcialmente
posible", dice Flaeper. Si tiene éxito, abrira un nuevo
campo de actividad para la robética. "También seria
interesante si el robot pudiera imitar con mucha pre-
cision el movimiento de una persona en un proceso
de produccion sin tener que ser programado”. El po-
tencial de un robot inteligente y "sensible" es incon-
mensurable. "Debido a que los procesos especificos
que pueden simularse digitalmente y someterse a las
evaluaciones correspondientes son importantes en
la Industria 4.0, un robot es superior a los humanos',
continua Flaeper. Debido a que el robot proporciona
la seguridad de que los procesos son siempre los mis-
mos y podrian simularse en consecuencia. Los proce-
sos podrian representarse y verificarse mediante un
gemelo digital.

Enfoque digital

Por lo tanto, los limites de lo posible que parecian
apenas superables hasta hace unos afos se cambian
incansablemente no solo en las empresas, sino tam-
bién en los institutos y universidades. El Instituto de
Robética y Mecatrdnica, por ejemplo, esta trabajando
en esto. Uno de los objetivos del instituto es el proyec-
to piloto "Fabrica del futuro". Implica la implementa-
cién de robustos procesos de fabricacién asistidos por
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Diisseldorf
robot con la ayuda de enfoques iy, T—
de digitalizacion en el contexto ﬂ
de la Industria 4.0. "Esto inclu-
ye, por ejemplo, Cobots (robots
colaborativos), que son tan fa-
ciles de usar como los teléfonos
inteligentes, asi como robots
gue generan los programas ne-
cesarios para el ensamblaje en
cualquier cantidad", explica el instituto. Estos procesos
de fabricacion flexibles e interconectados hardn que
las aplicaciones sean mas eficientes, menos costosas y
mas seguras. Como parte del proyecto SOMA en toda
la UE, los empleados del Instituto de Robética y Me-
catrénica han logrado un progreso significativo en la
capacidad de agarre sensible de los robots. SOMA co-
menzé con el objetivo de mejorar las capacidades de
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manipulacion de robots de ulti-
ma generacion para la industria.

El proyecto ya se ha completado
"e incluye una serie de avances
cientificos en la capacidad de
agarrar y manipular objetos in-
definidos como frutas o verdu-
ras con manos roboticas", explica el instituto.

"Manos suaves"

El enfoque tradicional para el agarre robético y la ma-
nipulacion en la mano utiliza manos rigidas y considera
el entorno del objeto como un obstaculo. El desarrollo
se centré en explorar formas de agarrar un objeto sin
entrar en contacto con su entorno.

Un mundo sin tubos, cables y alambres

: idificil de imaginar!

"El proyecto SOMA, por otro lado, usa manos suaves
que pueden adaptarse facilmente a la forma del obje-
to y usar las restricciones fisicas del entorno como una
oportunidad para guiar la manipulacion', enfatiza el
Instituto de Robotica y Mecatrdnica. Este cambio fun-
damental en el enfoque se inspir6 en la forma en que
las personas usan sus manos.

El consorcio SOMA esta formado por investigadores,
académicos y cientificos de renombre mundial. Ade-
mas del Centro Aeroespacial Aleman (DLR), los em-
pleados de la Universidad Técnica de Berlin, Ocado, la
Universidad de Pisa, el IIT - Istituto Italiano di Tecno-
logia y el Instituto de Ciencia y Tecnologia de Austria
estan cooperando.

Festo desarroll6 el "BionicSoftHand".

La mano humana es un modelo natural para la pinza.
Segun la compafiia, serd operado neumaticamente
para permitir que BionicSoftHand interactie de ma-
nera segura y directa con los humanos. La inteligencia
artificial permitira que "la mano robot biénica aprenda
de forma auténoma a resolver tareas de agarre y giro,
similar a la mano humana en interaccién con el cere-
bro"

Eficiente y Productivo

Los robots ya estan teniendo éxito en la vida industrial
cotidiana. Por ejemplo, TWISTER® de Wafios "cumple
con los mas altos estandares de calidad con un proce-
samiento extremadamente rapido, haciendo que los
procesos de fabricacion sean eficientes y productivos”,
enfatiza la compania. El sistema de doblado de robots
Twister® no es una maquina dobladora tradicional, sino
"una maquina versatil compacta que cumple con los
multiples requisitos de las tareas de doblado y el ma-
nejo de las piezas de doblado mas complicadas".
TWISTER® proporciona un sistema de doblado que
incluso se puede usar con combinaciones de tubos y
mangueras. "Esta base, combinada con un robot KUKA,
forma un equipo inmejorable", dice Wafios. Esta técnica
permite que el sistema logre un aumento significativo
en la productividad.

MiiC OPTON (Europa) también desarrolla continua-
mente sus robots. Por ejemplo, un robot MiiC OPTON
(Europa) de 6 ejes con cabezal de doblado es guiado
en una cama. El robot atraviesa la guia para doblar una
pieza de trabajo, que esta sujeta por el mandril en una
ubicacion fija. "En su modo de conduccién, el robot
realiza la carga, descarga, todos los movimientos de la
alimentacion entre dos puntos de flexion, asi como la
rotacion y la flexiéon', explica la compania.

Energia y datos
Hay muchas cosas a considerar en el campo de la robé-
tica, por ejemplo, la gestién de energia y datos. Leoni
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desarrollé soluciones inteligentes para el suministro
de energia de robots y cadenas de arrastre. "Esto hace
posible evitar las paradas no planificadas de una plan-
ta y asi reducir los costos de mantenimiento’, explica
Leoni. Esto hace que la produccién sea mas eficiente.

Los sistemas de suministro de energia y las cadenas
de arrastre suministran energia a los robots y las ins-
talaciones de produccion y aseguran la conexién al
controlador y los sensores. "Estan expuestos a niveles
muy altos de produccién diaria y pueden conducir a
un tiempo de inactividad de produccion costoso y no
planificado cuando los cables de datos y de energia
en los robots y las cadenas de arrastre fallan debido
al desgaste". Por lo tanto, Leoni desarroll6 sistemas in-
teligentes de cables que monitorean, analizan y trans-
miten activamente su condicion. . "El objetivo claro es
evitar tiempos de inactividad en la produccion y au-
mentar la disponibilidad de la planta en la produccién”.

Ordenes lucrativas

Las inversiones en robdtica han valido la pena. Por
ejemplo, Volkswagen encargd a Leoni que equipara
1.300 robots para la fabricacién de vehiculos eléctricos
desde la plataforma MEB (Sistema Modular de Electrifi-
cacion Modular) en su sitio de Zwickau con la solucién
de paquete de manguera LSH3. De esta manera, Leoni
ayuda a VW en la conversion del sitio de produccién de
vehiculos de combustion a un sitio de movilidad eléc-
trica pura, que deberia completarse para fines de 2020.
En el sitio de producciéon de VW en Zwickau, Leo-
ni equipa a los robots con la solucién de paquete de
manguera LSH3 para unir técnicas como soldadura,
manipulacion, laser, remachado o encolado. Ademds,
el proyecto incluye la instalacion de juegos de cables
de piso, en otras palabras, el cableado desde el robot
o la herramienta estacionaria hasta el controlador del
robot.

El desarrollo en torno a la robdtica se estd aceleran-
do en el carril rapido. Por lo tanto, las empresas que
desean mantenerse dentro del camino hacia el éxito
deben mirarlos de cerca. Porque las 6rdenes lucrativas
hacen sefas. Las novedades y tendencias en robdtica
se presentaran en Wire and Tube.

Visite también nuevo portal de metalflow en www.me-
talflow-alliance.com y obtenga mas informacién sobre
la Cartera internacional de metalflow.

MAYOR INFORMACION:

Cémara de Industria y Comercio Argentino - Alemana

Erika Enrietti - Gerente Ferias y Exposiciones

Avenida Corrientes 327 - AR - C1043AAD Buenos Aires

Tel: (+54 11) 5219-4000 - 5219-4017/4031- Fax: (+54 11)
5219-4001 - E-mail: eenrietti@ahkargentina.com.ar.

Web: www.ahkargentina.com.ar. www.tube-tradefair.com.
www.wire.de y www.Tube.de.
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El sector del automévil es una oportunidad y, al mismo tiempo, un reto

Tiempo de lectura: 18 min.

globalmente creciente que,
unida a un aumento de la pros-
peridad, se percibe en muchas
regiones, especialmente en las
areas Medical y Packaging.

Si bien la industria automo-
triz se puede considerar como
causante del debilitamiento,
es precisamente este sector el
que trae consigo importantes
factores de crecimiento. Las
tendencias hacia la conduccién
auténoma y la movilidad eléc-
trica exigen en parte produc-
tos y tecnologias de procesa-

1* “Estamos muy bien preparados para satisfacer los cam-
biantes requisitos de la industria automotriz. Nuestra cerca-
nia a los clientes nos permite anticipar cada tendencia con
mucha antelacion”.

2* “Hemos introducido y consolidado en las distintas regiones
un conocimiento descentralizado y, con ello, hemos reforzado
la confianza de los clientes en ENGEL en sectores con requisi-

o | Dr. Stefan Engleder, CEO del Grupo ENGEL, izquierda 'y el Dr. Christoph Steger, CSO del
Grupo ENGEL. Imdgenes: ENGEL

“Los descensos de los ultimos meses han sido drasticos
y actualmente no es previsible una reactivacion de la
economia”. Tampoco es facil predecir hasta qué punto
las nuevas oportunidades de mercado que se presen-
ten servirdn para compensar, siquiera parcialmente,
esta desaceleracién. No obstante, el fabricante de ma-
quinas de moldeo por inyeccién y proveedor de solu-
ciones de sistema esta bien pertrechado para afrontar
los nuevos desafios gracias a sus recientes inversiones
en el desarrollo de tecnologia y a la ampliaciéon y mo-
dernizacién de sus plantas de produccion.

La digitalizacién, las tecnologias y la economia cir-
cular impulsan la innovacién

Entre los factores que impulsan el crecimiento y con-
trarrestan este debilitamiento, cabe citar el continuo
avance de la digitalizacion, la transformacion de la
industria automotriz, la implantacién de una econo-
mia circular para los plasticos y la demanda de calidad

miento totalmente nuevos. La
conduccién auténoma exige
al sector del procesamiento
de plasticos superficies de ca-
lidad aun mayor que ademas
puedan combinar cada vez
mas funciones, mientras que
la creciente importancia de la
movilidad eléctrica se refle-
ja en nuevas tecnologias de
compuestos de alta eficiencia y en un aumento de la
demanda de componentes electrénicos tales como
clavijas y juntas. “Estamos muy bien preparados para
satisfacer los cambiantes requisitos de la industria au-
tomotriz’, subraya Stefan Engleder.“Nuestra cercania a
los clientes nos permite anticipar cada tendencia con
mucha antelacion. Por ello, en los ultimos afilos hemos
invertido intensamente en el desarrollo de tecnologia,
tanto para el ambito de las superficies como para el de
la construccion ligera con compuestos, lo que actual-
mente nos ofrecer una amplia gama de procesos listos
para ser aplicados a la produccion en serie”

Un nuevo centro tecnolégico para atender las cre-
cientes peticiones de los clientes

Cada ano, ENGEL invierte 70 millones de euros en in-
vestigaciéon y desarrollo. Junto a ello, las continuas
inversiones destinadas a las plantas de produccion y
sucursales distribuidas por el mundo contribuyen a
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consolidar y ampliar el liderazgo de ENGEL. El progra-
ma de inversiones 2020, el mas grande desde que se
fundd la empresa en 1945, casi ha concluido. Como
parte de este programa, se destinaron mas de 375 mi-
llones de euros solo a la ampliacién y modernizacion
de las plantas de produccién. El proyecto de construc-
cién de mayor envergadura —la ampliacién de la fa-
brica de maquinas grandes de St. Valentin (Austria)—
se terminard el préoximo ano y sera el ultimo proyecto
del programa 2020. A principios de este afio, ENGEL ha
podido inaugurar el edificio nuevo de su planta matriz
de Schwertberg. En la parte norte del recinto de dicha
planta, se ha construido un nuevo centro para clien-
tes cuyo nucleo, consistente en 1700 m? de superficie
para maquinaria, es el “Centro tecnolégico ENGEL. El
progreso en el centro”. “Hemos aumentado claramen-
te nuestra capacidad de realizar ensayos para clien-
tes y realizar tareas de desarrollo conjuntas’, explica
Engleder.“Debido a los nuevos requisitos que plantea
la digitalizacién, nuestros clientes siguen solicitando
mas asesoramiento. El nuevo centro tecnologico sirve
para satisfacer esta demanda”. Este centro para clien-
tes incluye, ademas, toda la zona de formacién, provis-

tos de calidad muy especificos”.

tes. Imdgenes: ENGEL

ta de las mas modernas aulas para seminarios y de un
gran centro formativo, asi como una exposicion sobre
la empresa. La exposicion es una novedad que ENGEL
ofrece a los invitados a su planta de Schwertberg. Esta
permite no solo conocer la historia de la empresa, sino
que ademas anima a los visitantes a desarrollar junto
con ENGEL ideas para el futuro del moldeo por inyec-
cion.

El centro para clientes se encuentra en los pisos supe-
riores del edificio nuevo. En la planta baja se han cons-
truido, ademas de un comedor nuevo y mas grande y
un centro de calculo, 2250 m” adicionales de superfi-
cie para montaje. Esta superficie proporciona a ENGEL
mas flexibilidad para atender los pedidos de clientes
para los que hay poco tiempo.

Europa central contintia impulsando el desarrollo
tecnolégico

El andlisis por regiones permite componer un cuadro
diferenciado de los distintos desafios y oportunidades.
En el ultimo ejercicio, Europa central —Alemania, Aus-
tria y Suiza— ha sido la regién que mas ha contribuido
al nuevo crecimiento del Grupo ENGEL. “Esta region

3* En servicio desde principios de ano: el edificio nuevo en la
planta matriz de Schwertberg con el nuevo centro para clien-
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sigue siendo precursora en cuanto a tecnologia. Ade-
mas, en ella tienen su sede importantes consorcios
internacionales que invierten desde Europa en todo el
mundo’, explica el Dr. Christoph Steger, CSO del Gru-
po ENGEL. La regién sigue teniendo potencial, aunque
también en ella se ha hecho notar el debilitamiento
de la industria automotriz mundial. “Esperamos que la
politica y la industria automotriz vuelvan a ponerse de
acuerdo en una direccién comun’, afirma Steger.

El viento en contra se nota con mucha fuerza en los
paises del oeste de Europa, donde ENGEL ha manteni-
do tradicionalmente grandes cuotas de mercado. En el
Reino Unido, muchos fabricantes de equipos originales
aguardan el desarrollo posterior del Brexit, que reper-
cutird en toda la cadena de abastecimiento. Actual-
mente, en esta regidn, la oportunidad mas importante
reside en el gran numero de aplicaciones altamente
complejas que pueden servir a ENGEL para obtener
muchos proyectos gracias a su pericia tecnolégica. Las
tecnologias de la industria 4.0 desempefian un papel
importante en este contexto, al igual que en Europa
del Este, donde la globalizacién de los negocios impul-
sa con gran fuerza la digitalizacion. Sobre todo, existe
una fuerte demanda de sistemas de asistencia inteli-
gentes. En muchas empresas, estos sistemas constitu-
yen el primer paso hacia la fabrica inteligente.

La movilidad eléctrica contintia impulsando el cre-
cimiento en Asia
También en Asia Oriental, la industria automotriz plan-

tea a un mismo tiempo el desafio mas grande y la opor-
| tunidad mas grande. En China, el porcentaje de vehicu-

los eléctricos —New Electric Vehicles (NEV)— continda
aumentando masivamente y da lugar a una demanda
creciente de soluciones de moldeo por inyeccién in-
novadoras mientras las ventas totales de automéviles
disminuyen. El mercado chino de la automocidn esta
retrocediendo por primera vez desde 1990.

En el sureste asiatico, por el contrario, estan surgiendo
oportunidades nuevas, sobre todo en Vietnam. Como
resultado del conflicto comercial entre Estados Unidos
y China, se estan estableciendo alli consorcios automo-
trices que llevan consigo a sus proveedores.

Un cuadro especialmente interesante es el que pinta
la region formada por Oriente Medio, Turquia, Africa y
La India. En muchas zonas de esa regidn, la situacién
geopolitica y las malas infraestructuras dificultan el
acceso al mercado. Sin embargo, al mismo tiempo, el
rapido crecimiento demografico, con un alto porcen-
taje de personas jévenes y formadas, ofrece enormes
oportunidades. La globalizacién y la digitalizacién es-
tan haciendo crecer rapidamente el nivel de viday, con
él, las exigencias de calidad.

El sector del automévil es una oportunidad y, al mismo tiempo, un reto

Reforzada la atencion a los clientes en Latinoamé-
rica

En Estados Unidos, el clima econémico sigue siendo fa-
vorable, pero en la segunda mitad de 2018 alcanzé un
tope y, segun los prondsticos, empeorara en los préxi-
mos trimestres. “Debido a las incertidumbres, parte de
las inversiones se estan aplazando’, explica Steger. Una
tendencia opuesta es el hecho de que los aranceles es-
tan fomentando la produccidn interna. En Norteamé-
rica, las empresas de procesamiento estan apostando
cada vez mas por las tecnologias de la Industria4.0 a la
hora de ampliar sus capacidades productivas y moder-
nizar sus plantas, lo que constituye una oportunidad.
En Sudamérica, el sector se estd beneficiando de un
poder adquisitivo creciente. Al mismo tiempo, la indus-
tria estd invirtiendo mas en soluciones energéticamen-
te eficientes. Mientras que la situacién en Venezuela
sigue siendo dificil, ENGEL prevé crecer durante los
préximos anos en Brasil, Colombia, Chile y Pert gracias
a la estabilidad politica. “Hemos aumentado nuestras
inversiones en esta regién y ampliado considerable-
mente nuestra red de distribucidn y servicio posventa”,
afirma Steger. “Gracias a ello, podremos aprovechar al
maximo las oportunidades que estan surgiendo”.
México, tras un excelente ejercicio 2018/19, evolucio-
na de manera acorde después del primer trimestre del
nuevo ejercicio 2019/20. También en este pais la incer-
tidumbre comercial genera un consumo cada vez mas
cortoplacista, pero sobre todo las empresas internacio-
nales siguen invirtiendo en sus emplazamientos. Esto
repercute en la producciéon en masa de las grandes
marcas de automoviles, pero también, por ejemplo, en
el sector de los embalajes de pared delgada. Gracias a
la inauguracién de una segunda planta en Monterrey,
en el norte del pais, ENGEL se ha acercado ain mas a
sus cliente mexicanos. “Eso nos permite reaccionar de
modo aun mas flexible y agil ante las peticiones que
deben atenderse rapido’, explica Steger.

Nuevos clientes gracias al conocimiento descentra-
lizado de los sectores

Las areas Teletronics, Medical y Packaging correspon-
den a sendos sectores de los que ENGEL espera impul-
sos positivos. Durante el ultimo ejercicio, ENGEL ha lo-
grado obtener una serie de clientes nuevos en las areas
Medical y Packaging, muchos de ellos en Asia, donde
la introduccién de la estructura basada en unidades
de negocio estd dando ahora sus frutos. “Internacio-
nalizando nuestra estructura de unidades de negocio,
hemos introducido y consolidado en las distintas re-
giones un conocimiento descentralizado que refuerza
la confianza de los clientes en ENGEL, sobre todo en
sectores con requisitos de calidad muy especificos y
a la vez muy estrictos’, subraya Steger. En la industria
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del embalaje, ENGEL se enfoca prioritariamente en el
area de la alta tecnologia, que continuda evolucionando
positivamente en todo el mundo. A este ambito per-
tenece la produccion de tapones para bebidas y la de
embalajes de pared delgada, actividades en las que
ENGEL ocupa una posicion de liderazgo del mercado
con sus dos series de maquinas de alto rendimiento: e-
cap y e-motion. Por tanto, ENGEL apenas se vera afec-
tada por las nuevas prohibiciones de determinados
productos desechables. En la industria teletrénica, el
impulso proviene de las aplicaciones de alta precisién
que emplean, entre otros materiales, la silicona. Como
ejemplo cabe citar las lentes para cdmaras y las juntas
para teléfonos inteligentes. En la industria teletrénica
asiatica se ha implantado con fuerza la serie de maqui-
nas de moldeo por inyecciéon totalmente eléctricas y
sin columnas e-motion TL, desarrollada por ENGEL es-
pecificamente para este segmento del mercado.

Otro ambito de crecimiento en este sector son las apli-
caciones hibridas con elementos insertados de metal.
A ello se suma el hecho de que, con la nueva tecno-
logia AMM (Amorphous Metal Moulding), ENGEL ha
abierto la puerta de una nueva area de negocio. En
colaboracion con Heraeus, ENGEL ha logrado mejorar
hasta tal punto la eficiencia del moldeo por inyeccién
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de metales amorfos que los desarrolladores de produc-
tos estan considerando estos innovadores materiales
para aplicaciones de fabricacion en grandes series. El
nuevo método de procesamiento hizo su debut en la
feria de Hannover y tendra lugar el siguiente paso de
desarrollo con el procesamiento de metales amorfos y
silicona mediante moldeo por inyeccion en dos com-
ponentes.

En Interplastica 2020

En Interplastica 2020, celebrada en Moscu, Rusia, EN-
GEL AUSTRIA muestré como los lotes mas pequenos
se pueden realizar de manera eficiente y rentable en el
moldeo por inyeccién.El fabricante de éstas maquinas
y experto en sistemas, con sede en Austria, presentd
una celda de produccion altamente integrada y con
asistencia, una solucién totalmente automatizada para
el cambio muy rapido de insertos de molde. ENGEL

e ENGEL estd integrando todas las unidades de proceso para la fabricacion de variantes totalmente automatiza-

das en una huella muy compacta.
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guia a sus clientes hacia la produccion en red de mol-
deo por inyeccion auto-optimizado con inject 4.0.

Produccion variada con cambio totalmente auto-
matizado

Con su enfoque en lotes pequenos, ENGEL estuvo
retomando la tendencia hacia la individualizacién del
producto y una mayor diversidad de variantes en Inter-
plastica 2020. Los ejemplos incluyen bienes de consu-
mo como instrumentos de escritura, piezas técnicas en
los sectores automotriz y eléctrico, pero también una
gama de productos médicos.

Productos tecnolégicos

Los moldes con insertos intercambiables a menudo
se usan en el moldeo por inyeccién para poder cu-
brir una gran diversidad de variantes de una manera
rentable. ENGEL esta llevando este principio un paso
mas alld en colaboracién con Braunform (Bahlingen,
Alemania) y otros socios del sistema. La solucién del
sistema presentado admite el intercambio totalmente
automatizado de insertos de molde en solo un minuto.
La maquina de moldeo por inyeccién totalmente eléc-
trica ENGEL e-motion 170/120TL est4 equipada con un
molde que presenta el mecanismo de cambio rapido
patentado por Braunform.

® Se estdn produciendo pinzas de dos partes durante el espec-
tdculo.

Durante la feria, la maquina estuvo produciendo dos
componentes geométricamente diferentes de una pin-
za en rapida sucesién con un cambio rapido. Después
de solo diez ciclos, la maquina de moldeo por inyec-
cién informa al robot articulado ENGEL easix integrado
que el lote estd completo y desbloquea los insertos de
molde. El robot primero elimina el Gltimo componente
que se produjo, luego cambia la pinza y reemplaza los
insertos de molde. Un proceso completo de cambio de
una buena parte a una buena parte de la produccién
lleva solo un minuto.

La unidad de control CC300 se exhibié en Interplastica
con un concepto de control actualizado y nuevas ca-
racteristicas.

El sector del automévil es una oportunidad y, al mismo tiempo, un reto

Uno de los desafios de esta aplicacion es que los dos
componentes tienen pesos de disparo diferentes.

Sin embargo, para producir una buena parte con el pri-
mer disparo después del cambio, la maquina de mol-
deo por inyeccién se auto-optimiza continuamente
con la ayuda de tres sistemas de asistencia inteligen-
tes del programa inyectar 4.0 de ENGEL. Mientras que
el control de peso iQ reajusta el volumen de fusion
para cada disparo individual, el control de sujecién
iQ determina la fuerza de sujecidn 6ptima y se ajusta
automdticamente. En funcién de los valores medidos
determinados por e-flomo, el control de flujo iQ ajusta
automaticamente las diferencias de temperatura en el
circuito del colector de agua de refrigeracién y ajusta la
capacidad de la bomba en las unidades de control de
temperatura e-temp para que coincida con las condi-
ciones actuales del proceso.

El disefo extremadamente compacto de la celda de
produccién es particularmente llamativo. El robot easix
en el centro es responsable del manejo completo de los
insertos de molde y las partes componentes, marcan-
do y ensamblando las piezas moldeadas por inyeccion
y expulsando las pinzas. La maquina de moldeo por
inyeccién, la estacién para las pinzas y los insertos de
molde, la impresora laser, el dispositivo de ensamblaje
y la unidad transportadora estan dispuestos en forma
de estrella alrededor del robot. La unidad de
sujecion sin barra de unién de la maquina de
moldeo por inyeccién e-motion TL contribu-
ye a la disposicion de ahorro de espacio de
los componentes individuales. El acceso sin
barreras al area del molde hace posible que
el robot se mueva muy cerca de la unidad de
sujecion sin restringir su movimiento.

El portal del cliente integra productos de servicios
inteligentes

El enfoque modular de la gama de inyeccién 4.0 de EN-
GEL facilita que los procesadores aprovechen los po-
tenciales de eficiencia y calidad que la digitalizacién y
las redes ofrecen en la produccién. Incluso las solucio-
nes individuales, como los sistemas de asistencia inte-
ligente, ofrecen considerables beneficios. Ademas de
esto, ENGEL llevo sus soluciones de servicio inteligente
a Interplastica. En cualquier momento y en cualquier
lugar, el portal para clientes de e-connect ofrece una
descripcion general del estado de la maquina, la condi-
cion de los componentes de la maquina monitoreada,
el estado de procesamiento de las érdenes de servicio
y soporte y los precios y disponibilidad de repuestos.
e-connect.monitor para mantenimiento predictivo ba-
sado en condiciones y e-connect.24 para soporte en
linea 24/7 estan integrados en el portal del cliente.
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El sector del automévil es una oportunidad y, al mismo tiempo, un reto

Tutoriales en la pantalla de la maquina. Otro enfo-
que de ENGEL fue la unidad de control de la ma-
quina

La unidad de control CC300 se exhibié en Moscu jun-
to con un concepto de control actualizado y nuevas
caracteristicas. Desde el principio, los teléfonos inte-
ligentes han servido como modelos para el desarrollo
de la interfaz de usuario. Esto esta claro para ver una
vez mas a partir de las ultimas mejoras. Por ejemplo,
los favoritos se pueden crear y editar increiblemen-
te facil y rapidamente en la nueva version. La nueva
navegacién ofrece una orientacién aiin mejor y, dado
que las tareas y los componentes ahora estan organi-
zados en la misma pagina, los operadores de la maqui-
na pueden alternar entre tareas y componentes aun
mas rapido.

ENGEL esta dando otro paso significativo hacia ade-
lante en el desarrollo al proporcionar tutoriales en la
unidad de control CC300y, por lo tanto, directamente
en el lugar de trabajo.El objetivo de estas lecciones ra-
pidas es ayudar al operador del sistema a desbloquear
todo el potencial de las maquinas de moldeo por in-
yeccion y las soluciones de sistemas, sin que tengan
que pasar mucho tiempo en sesiones de capacitacion
o investigacion en linea. Los tutoriales aseguran que
todos los empleados de la fabrica siempre tengan el
mismo nivel de conocimiento.

e La unidad de control CC300 se
exhibird en Interplastica con un
concepto de control actualizado y
nuevas caracteristicas.

Los tutoriales cubren una amplia gama de temas
Desde guias sobre nuevas funciones hasta temas de
tendencias frecuentes, como calidad y tiempos de pro-
duccién. Los visitantes de la feria puedieron hacer clic
en los tutoriales en vivo y aprender ain mas sobre las
nuevas caracteristicas de la unidad de control CC300.

ENGEL AUSTRIA GmbH: Es uno de los lideres mundiales
en la fabricacion de maquinas para el procesamiento
de plasticos. Hoy en dia, el grupo ENGEL ofrece una
gama completa de mddulos de tecnologia para el
procesamiento de plasticos como Unico proveedor:
maquinas de moldeo por inyeccién de termoplasticos
y elastébmeros, y la automatizacién con la garantia de
que los componentes individuales también son com-
petitivos y exitosos en el mercado mundial. Con nueve
plantas de produccién en Europa, Norteamérica y Asia
(China y Corea), asi como sucursales y oficinas de re-
presentacion en mas de 85 paises, ENGEL ofrece a sus
clientes de todo el mundo una asistencia éptima que
les permite ser competitivos y eficaces empleando las
nuevas tecnologias y las mas modernas instalaciones
de produccion.

MAYOR INFORMACION:

PAMATECS.A. - Av Olazabal 4700 - Piso 13 A-C1431CGP
- Buenos Aires — Argentina

Telefax 4524-7978 - E-mail : pl@pamatec.com.ar
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Tiempo de lectura: 15 min.
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Haitian International presenté la proxima generacion
de su tecnologia en K Show 2019

Nuevas tecnologias, componentes y

versiones de rendimiento
Nueva modularidad a través
de soluciones hibridas

Integracién abierta para mayor

flexibilidad
Optimizacion adicional para
aplicaciones especificas
de la industria

Con la tercera generacién de tecnologia, la familia
Zhafir mas potente de todos los tiempos ingresa al
mercado con fuerzas de sujecidon de 400 a 33,000 kN
y soluciones precisas de todo eléctrico a hibrido. Alta-
mente preciso, ahorrador de energia y con un precio
atractivo. Desde maquinas dinamicas de alta veloci-
dad hasta la nueva, grande y asequible unidad de in-
yeccién eléctrica.

La ultima generacidon de tecnologia de la marca pre-
mium Zhafir ofrece actualizaciones beneficiosas, asi
como nuevos desarrollos en hardware y software. Las
unidades optimizadas y una estrategia de integracion
abierta para la robética y la automatizacién aumentan
el alcance de las inversiones y la produccion. Las mejo-
ras continuas y el desarrollo constante de componen-
tes estdndar como los motores dan como resultado
un mayor rendimiento pero también un mayor ahorro
general de recursos.

i

3" GENERATION TECHNOLOGY
MEWY DEVELDPNENT®

CFEN INTEGRATHON

La serie Venus totalmente eléctrica en la tercera gene-
racion de Zhafir nuevamente proporciona la tecnolo-
gia bésica para todas las demdas mdaquinas eléctricas de
la serie Zhafir. La serie Zeres, altamente flexible, que ya
aborda la gama mas amplia de aplicaciones debido a
su sistema hidraulico integrado para aplicaciones de
extraccion de nucleos, también se ha ampliado con
soluciones especificamente disefadas para procesos
rapidos o tareas de multiples componentes.

Uno de los nuevos desarrollos de Zhafir es la combi-
nacion inteligente de hardware y software. La unidad
de inyeccion eléctrica proporciona un ejemplo muy in-
novador con su principio de 4 husillos. "Aqui se puede
ver la simbiosis perfecta de software y hardware", dijo
Zhang Bin, CEO de Zhafir Plastics Machinery. "El desafio
era la sincronizacién exacta de los cuatro ejes. Esto solo
es posible con componentes extremadamente poten-

Serie JENIUS
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300"

Zhafir VENUS MEDICA- VE 1200 lli

tes, confiables pero también flexibles que son contro-
lados por un centro de control inteligente”.
Integracién abierta con Connectivity Plus y Motion
Plus. La tercera generacién de tecnologia ya no es solo
una actualizacion de hardware. Mas bien, es una plata-
forma de sistema con software adaptativo inteligente
y extremadamente rapido. Las soluciones de software
desarrolladas internamente ofrecen al procesador una
flexibilidad muy alta en la optimizacién del proceso
de todos los ejes. Basado en los estandares de OPC-
Unified Architecture (OPC-UA) (para plataforma, arqui-
tectura de sistema, comunicacion y transferencia de
datos), permiten una integracién y conectividad extre-
madamente abiertas con todas las interfaces comunes
y una conexion perfecta de automatizacion industrial o
cualquier sistema MES.

Connectivity Plus

- Interfaces de comunicacion versétiles y funciones de
integracién de dispositivos.

« Protocolos de interoperabilidad y modelos de infor-
macién para coordinar la maquina de moldeo por in-
yeccion con equipos periféricos y células de automa-
tizacion.

« Business to Machine: integracién en sistemas de ges-
tién vertical

« Arquitectura unificada OPC: interoperabilidad como
estandar para un intercambio de datos seguro y confia-
ble en el campo de la automatizacién industrial

« Compatibilidad de datos mejorada con la capacidad
de transformar datos heterogéneos de computadoras
de borde

Fu Nanhong, ingeniero jefe de Haitian International,

explica: "Proporcionamos al cliente un sistema de
maquina inteligente que esta abierto a todas las po-
sibilidades y al mismo tiempo lo deja libre eleccién de
socios de integracion". Esto permite que las maquinas
Zhafir altamente estandarizadas se integren en pro-
cesos automatizados, celdas y lineas de produccion
segun sea necesario: maxima flexibilidad con la mejor
productividad posible. Motion Plus Motion Plus es el
conjunto de desarrollos ya establecidos y nuevos para
el control inteligente del movimiento. "Esto puede no
parecer espectacular al principio, pero dado el enorme
poder de fabricacion y las capacidades de servicio, este
avance tecnolégico estd adquiriendo un nuevo signi-
ficado", dijo Fu Nanhong. "Motion Plus combina hard-
ware y software en una simbiosis de alto rendimiento"
Las exhibiciones en K 2019 marcaron que el avance
tecnolégico en la Serie Zhafir se desatacé por el de-
sarrollo continuo, la tecnologia eléctrica en la Genera-
ciéon 3 se presenté aun mas orientada al cliente gracias
a un disefio de palanca optimizado y una nueva unidad
de inyeccién, especialmente en el segmento de fuerza
de sujecion superior.

Prototipo de la nueva unidad de inyeccion eléctrica
Zhafir

Un ejemplo muy innovador es la nueva unidad de in-
yeccién eléctrica con principio de 4 husillos. "Aqui se
puede ver la interaccidn perfecta de software y hard-
ware", dijo Fu Nanhong. "El desafio fue sincronizar
exactamente el software y hardware para los cuatro
husillos.

La tecnologia de control multieje se basa en acciona-
mientos directos de servo torque. Esto solo es posible
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con componentes extremadamente potentes, confia-
bles, pero también flexibles que son controlados por
un centro de control inteligente”.

Solucién eléctrica limpia para tecnologia medica:
Serie Zhafir Venus lll

Dinamica totalmente eléctrica con la maxima precision
y hasta un 70% de ahorro de energia. Un VE1200I11-300
produce una producto médico hecha de PP bajo una
caja de flujo laminar de Max Petek.

Solucion dinamica para el envasado: Zhafir Zeres
F Series Solucion eléctrica con accionamiento hi-
draulico integrado.

La tercera generacion ZE2300F-830 produce una tapa
de 4 cavidades con etiquetado en molde (IML), ambas
hechas de PP, en una celda de produccién Sepro Ro-
botique.

HAITIAN PLASTICS MACHINERY

Siguiendo la estrategia comprobada "Technology to
the Point’, la tercera generacion de tecnologia de Hai-
tian International combina nuevos desarrollos innova-
dores en hardware y software con una optimizacion
beneficiosa de los modelos de maquinas, tanto en los
principales vendedores servohidraulicos de Haitian
como en la serie pionera eléctrica de la marca Zhafir.
La tercera generacién de tecnologia ofrece ain mas

eficiencia, productividad y nuevas "Technology to the
Point". La versatilidad de la gama de productos eléc-
tricos se ha ampliado considerablemente, y el rendi-
miento de las maquinas servohidraulicas de dos platos
ha aumentado significativamente. Las unidades opti-
mizadas y una estrategia de integracién abierta para la
robotica y la automatizacion aumentan el alcance de la
inversion y la flexibilidad en la produccion. Las mejoras
continuas y la mejora constante de los componentes
estandar, como los motores, dan como resultado un
mayor rendimiento pero también un mayor ahorro ge-
neral de recursos.

En todo el mundo, los plasticos estdndar con una tasa
de reciclaje teéricamente alta se utilizan predominan-
temente en mas del 80% de las aplicaciones estandar.
La estrategia de éxito de Haitian International es cons-
truir maquinas de moldeo por inyeccidn para precisa-
mente éstas aplicaciones estandar y optimizarlas con-
tinuamente con respecto a los componentes estandar.
Tecnologias con punto de apoyo en el uso de recursos

Serie ZHAFIRF
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Zaphir en China.

y ahorro de energia de las materias primas para produ-
cir piezas de plastico reciclables.

Al mismo tiempo, han trabajado intensamente para
hacer que las tecnologias eléctricas sean asequibles,
porque la ingenieria mecanica responsable, sin duda,
requiere conceptos de eficiencia energética. Las solu-
ciones eléctricas bajo la marca Zhafir se encuentran
ahora entre las 3 mejores del mundo en ventas; son per
se energéticamente eficientes y sostenibles.

Panorama al futuro
"Los procesos de fabricacion eficientes e inteligentes

G HAITIAN

® Gran precisién y confiabilidad para garantizar el funciona-
miento estable del robot.

La nueva generacién de tecnologia 3: Oportunidades eléctricas en una nuevaDimensién

Zaphir en Alemania.

y la produccién de alto volumen hacen que los com-
ponentes personalizados sean un estandar rentable”,
dijo Fu Nanhong. "También podriamos llamarlo estan-
darizaciéon a medida. Esto abre perspectivas comple-
tamente nuevas para toda la compania" Las unidades
personalizadas, el software inteligente y la potencia de
fabricacion unica en el Grupo Haitiano nos permiten
pensar ain mas en términos de unidades eléctricas y
amplie aun mas la gama de conceptos eléctricos, que
todavia tiene un precio atractivo: fuerzas de sujecion
especialmente grandes y, sobre todo, unidades de in-
yeccién grandes y asequibles.

Nesher.

Mébquinas, equipos y auxiliares
para la industria plastica

Nesher y los robots
de Ningbo Haitian
Drive Systems

Tiempo de lectura: 9 min.

Ningbo Haitian Drive Systems Co., Ltd. fue fundada en
2005 como una de las cuatro industrias principales de
Haitian Group.

Gracias a la plataforma industrial de las inyectoras y los
equipos de CNC del grupo, apuntando a la meta de la
innovacién independiente, el desarrollo sustentable, la
conservacion de la energia y la protecciéon del medio
ambiente, Haitian Drive Systems se transformé en un
fabricante especializado en la industria de la transmi-
sion eléctrica, que incluye servomotores, controlado-
res, sistemas de impulsién con nuevas energias, com-
ponentes funcionales y robots.
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Haitian comenzé en el afo 2007 las
tareas de investigacion y desarrollo de
robots, con un equipo de profesionales
especializados en el disefio de maqui-
nas, desarrollo de software y disefio de
circuitos neumaticos.

Los controles avanzados que se adop-
taron para los robots de alta calidad son
de Japén y ofrecen un posicionamiento
mas preciso y una mayor estabilidad.
Los componentes neumaticos también
son de Japon y los componentes eléc-
tricos proceden de Japén y Alemania.

Fabricante de manipuladores

El equipo de I&D del fabricante de ma-
nipulador Hilectro, ha desarrollado pro-
ductos cada vez mas competitivos para
sus clientes.

Con el concepto de disefo de alta efi-
ciencia y ahorro de energia, luego de
anos de rapido desarrollo, el manipula-
dor de Hilectro ha sido reconocido por
sus clientes como de excelente calidad
y con un servicio de postventa del mas
alto nivel.

Lider en soluciones de automoti-
zacion

Hilectro no solo puede desarrollar y
producir un manipulador superior, sino
también proveer a sus clientes de so-
luciones integrales de automatizacion.
Con la llegada de la industria 4.0, crece
el nimero de clientes que desean una
mayor automatizacion durante la pro-
duccion. Por lo tanto, Haitian Drive es-
tablecié un equipo de automatizacién
especializada, para ofrecer soluciones
de automatizacién profesional a sus
clientes.

41

® Brazos telescopicos. El uso de brazos telescdpicos permite un
rdpido funcionamiento.

® El servomotor, importado de Japdn, tiene un posiciona-
miento preciso y ofrece ventajas altamente controlables

L g
o Correa de transmision. La correa de transmision ofrece un
funcionamiento estable, alta eficiencia, bajo nivel de ruido y
una larga vida util.

Rz

o Componentes de transmision lineal. La guia importada
ofrece gran rigidez, bajo nivel de ruido y un desemperio estable

-

® Cadenay cable. De alta calidady sumamente flexible, ofrece
una larga vida dtil y bajo nivel de ruido.

® Con los dispositivos de amortiguacion, se reducen las sacu-
didas y se incrementa la vida util

e Componentes neumdticos en el cilindro.

El cilindro importado de Japon tiene baja friccin y larga vida
atil. Los componentes neumdticos ofrecen un desemperio
confiable.

® Perfiles de aleacién altamente resistente. Tienen un bajo es-
fuerzo interno, gran rigidez y una excelente estética.
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Red de Ventas y Servicios

Basandose en la avanzada plataforma de Haitian
Group, Hilectro ha desarrollado una red de ventas in-
ternacional junto a una poderosa red servicio.

Olobal Salea
and Tarviess
Matwark

MAYOR INFORMACION

NESHER S.R.L.

MAQUINAS, EQUIPOS Y AUXILIARES PA!
LOYOLA 61/ 65 - 1*PISO
1414 - BUENOS AIRES ARGENTINA
4856-5529 / 4454 3922

CEL 154147 0463

E-mail: info@nesher.com.ar <nesher39@gmdil.com>
Web: www.nesher.com.ar - www.haitian.com
HAITIAN INTERNATIONAL: www.haitianinter.com
HAITIAN PRECISION: www.haitianprecision.com
HAITIAN DRIVE SYSTEMS: http://haitiandrive.com
HAITIAN DIE CASTING: www.haitian-dc.com
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Instalaciones de soplado de cuerpos huecos para
envases, piezas de automéviles y piezas técnicas

Dienes Packaging GmbH hizo
un pedido de varias maquinas de
moldeo por soplado BEKUM

Planta de Dienes Packaging GmbH — Kaiserslautern Alemania

Tiempo de lectura: 6 min.

Esta empresa especialista en envasado
apuesta por la calidad en sus nuevas lineas de
produccion

Dienes Packaging GmbH invierte en nuevas lineas de
produccion para fabricar bidones con asa apilables de
5-15 litros en su sede de Kaiserslautern. La especialista
en envasado con mds de 55 anos de experiencia sigue
intensificando la larga relacion comercial entre ambas
empresas con el pedido de varias mdquinas de moldeo
por soplado BEKUM para la fabricacién de bidones con
bandas transparentes.

“Para fabricar envases de calidad excepcional teniendo
en cuenta nuestras exigencias como, por ejemplo, la
sostenibilidad y la elevada disponibilidad de la produc-
cidén, es esencial contar con una tecnologia eficiente en

recursos y con un socio de confianza. Por este motivo,
nos hemos decidido por BEKUM” aclara el gerente de
Dienes Packaging GmbH, Klaus Dienes.

Gracias al buen volumen de pedidos de Dienes Packa-
ging, ambas empresas han discutido sobre opciones
para adquirir instalaciones adicionales ademas de las
maquinas de moldeo por soplado BEKUM ya solicita-
das. Dienes Packaging reacciona asi de forma previsora
a la creciente demanda de bidones con asa de 5-15 li-
tros y desea seguir ampliando la capacidad de produc-
cion en su sede de Kaiserslautern para el futuro.

Las maquinas de moldeo por soplado pedidas cuentan
con cabezales de extrusién continuos con distribuido-
res helicoidales BEKUM. Esta tecnologia permite a Die-
nes Packaging reducir la cantidad de material emplea-
doy los tiempos para cambiar el material y el color. Los
cabezales de soplado con distribuidores helicoidales
estan disefiados para una duracién prolongada de pro-

Editorial Emma Fiorentino Publicaciones Técnicas S.R.L. - Industrias Plésticas - Afo 35 - N° 253 - Mayo/Junio 2020

Dienes Packaging GmbH hizoun pedido de varias mdquinas

duccién, asi como para un fundido homogeneo y una
temperatura uniforme, y pueden emplearse con casi
todos los termoplasticos soplables. Esto le permite a
Dienes ampliar su rango de produccién al tiempo que
aumenta la calidad del articulo y se optimiza el peso
del mismo. Para la manipulacién de parison ideal en el
caso de los bidones, se emplea un control de espesor
de pared parcial que permite producir igualmente bi-
dones ligeros y bidones apilables.

Dienes Packaging esta presente en 17 paises y sumi-
nistra sus productos a mas de 2.000 clientes en todo
el mundo. En su planta de 45 000 m? se fabrican y co-
mercializan 2.000 productos diferentes conforme a la
norma de gestion de calidad ISO 9001:2015.

Pionero y lider de tendencias de la técnica del mol-
deo por soplado

BEKUM Maschinenfabriken GmbH, fundada en Berlin
en 1959, forma parte de los fabricantes lideres a nivel
mundial de instalaciones de moldeo por soplado y
extrusion. Su fundador, Gottfried Mehnert, le puso el
nombre BEKUM como acréonimo (Berliner Kunststoff
Maschinen, maquinas del plastico de Berlin). El afo
de su fundacion, la compania se estreno con el desa-
rrollo de la primera calibracion de superficies anulares
del mundo. Numerosas innovaciones y patentes pos-
teriores confirmaron que BEKUM siempre iba un paso
por delante con soluciones de maquinaria novedosas
y cercanas a los clientes. Y en ese aspecto, nada ha
cambiado desde entonces. Cuando se trata de ofrecer
maquinaria innovadora y rentable con gran productivi-
dad para responder a exigencias individuales de cuer-
pos huecos, BEKUM es una opcién excepcional a nivel
mundial gracias a sus mas de 55 anos de experiencia
en la técnica de moldeo por soplado.

Gama de programas y areas de aplicacion en el sec-
tor alimentario y no alimentario

Gracias a sus procesos productivos seguros y orienta-
dos al futuro, asi como a sus maquinas completamente
eléctricas e hidraulicas para la fabricacion rentable de
cuerpos huecos soplados de 5 mla 3.000 |, BEKUM ofre-
ce de una sola mano todo lo necesario para los envases
de plastico.

Filosofia de la empresa

Cultivar y mantener relaciones duraderas con los so-
cios de mercado mediante una politica de empresa
predecible y orientada al futuro determina la actuacién
de la primera y segunda generacion de la familia. Esta
estrategia garantiza los puestos de trabajo de emplea-
dos con dedicacién y experiencia. La preservacién de
estructuras tradicionales, una red acreditada de socios
y una adaptacién anticipada a futuros cambios, cons-
tituyen la base de un desarrollo continuo y la inspira-

de moldeo por soplado BEKUM

cién de la compaiiia para interés de socios, clientes y
empleados.

Innovacion y técnica

Fiabilidad del proceso, disponibilidad, rentabilidad y
disefo depurado, caracterizan el alto estandar de las
lineas de produccién de BEKUM para la técnica de mol-
deo por soplado. BEKUM aporta todo el know-how
acumulado en base a estas referencias, incluidas las 40
patentes en técnica de soplado, en cada requerimiento
nuevo de sus clientes. El nivel del disefio del proceso
decide en gran medida la fiabilidad del mismo, su re-
producibilidad, la calidad de las piezas y la rentabili-
dad. Una cadena de produccién de alta calidad para el
moldeo por soplado y extrusién, compuesta de maqui-
na, herramientas y automatizacién que convence en
todos los aspectos de velocidad, resistencia al desgas-
te, disponibilidad, fiabilidad del proceso y estabilidad,
es decisiva para el retorno sobre la inversién (ROI) y el
nivel del valor afadido.

Cifras y fechas

Con unas 18.000 instalaciones suministradas e insta-
ladas en todo el mundo, el grupo BEKUM ostenta con
diferencia el mayor nimero de maquinas de moldeo
por soplado del mercado. Aproximadamente la mitad
sigue en funcionamiento. El grupo BEKUM presta ser-
vicio a unos 100 paises de todo el planeta, bien direc-
tamente, bien a través de representantes. Hoy en dia,
trabajan en el grupo BEKUM mas de 300 empleados en
3 centros repartidos por todo el mundo generando un
volumen de negocio de 80 millones de euros (2015).
Hoy, 310 empleados trabajan para el grupo BEKUM en
todo el mundo en tres ubicaciones en Europa y en los
Estados Unidos. (Berlin (Alemania), Traismauer (Aus-
tria) y Williamston (EE.UU.)).

LatinComEx

Representaciéon de Maquinaria

para Plasticos: Bekum/Jonwai

Contacto: Juan Afonso

Cargo: Director

E-mail: Juan Pablo Afonso
j.afonso@latincomex.com.ar

Alicia Moreau de Justo 1120 3°Piso

Of. A306 Dock 8 Puerto Madero

Buenos Aires, Argentina

Tel: +54 11 5278 3403 - Cel: +54 9 11 3342 5715
www.latincomex.com.ar
www.dienespackaging.com. - www.bekum.de.
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CENTRO TECNOLOGICO _86 proye(.:tos de |_+D
DEL PLASTICO nacionales e internacionales

Reunién del Patronato de la Fundacién Andaltec,
que plantea retos a partir de 2019 como la puesta en
marcha del Cluster del Plastico de Andalucia,
la internacionalizacién y la organizacion
de formaciones de primer nivel

Tiempo de lectura: 6 min.

El Centro Tecnolégico del Plastico (Andaltec)
ha trabajado sobre 86 proyectos de [+D de
caracter nacional e internacional y ha au-
mentado de forma considerable el nimero
de clientes atendidos. Asi se ha puesto de
manifiesto en la reunion del Patronato de la
Fundacién Andaltec, que ha contado con la
participacién del alcalde de Martos, Victor To-
rres; el delegado de Empleo, Empresas y Uni-
versidad de la Junta de Andalucia, Francisco
Martinez, y el presidente de la Fundacién An-
daltec, Francisco Buenano. Este encuentro ha
servido para realizar balance de la actividad
del centro desde 2018, un afo positivo en el
que Andaltec ha logrado aumentar sus cifras
en sus tres ambitos de actuacién: consultas,
servicios tecnoldgicos avanzados y proyec-
tos de |+D.

A lo largo del afo pasado, los investigadores
del centro cerraron también 116 proyectos
de [+D y prestaron servicios tecnolégicos a
140 clientes ubicados en diez paises de cua-
tro continentes. El gerente de Andaltec, José
Maria Navarro, realiza un balance muy positi-
vo y deja claro que se concreté una notable
consolidacién después de varios afios de ra-
pido crecimiento y expansion del centro. Es-
tamos orgullosos de que cada vez sean mas
las empresas de Espafa y otros paises que se
beneficien de la actividad innovadora de An-
daltec. De hecho, somos el departamento de
I+D de las pymes que no pueden tener uno
propio y, por otra parte, somos la puerta de
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acceso de las grandes empresas a grandes
proyectos nacionales y europeos de |+D’,
afirma.

En cuanto a las perspectivas para el futuro,
José Maria Navarro, presenta tres lineas de
actuacién, a acometer con caracter urgen-
te y en acompanados con las instituciones
provinciales y regionales, a favor de la sos-
tenibilidad de la industria y la creacion de
empleo de calidad. Una es la puesta en mar-
cha del Cluster del Plastico y aprovechar la
sinergia de las diversas tecnologias, know
how, y productos del tejido industrial, pro-
moviendo el trabajo colaborativo. Otra es la
continua apuesta por la formacién, cuestién
clave para el sector del plastico, que esta en
continua evolucion, estableciendo alianzas
con entidades como la Universidad de Jaén,
y la organizacién de actividades propias de
primer nivel. Por ultimo, Andaltec llevard a
cabo proyectos de investigacidn, prestara
servicios tecnoldgicos y participara en ini-
ciativas publicas o privadas que persigan
actuaciones divulgativas a favor de combatir
el dafo que estd ocasionando en el sector la
mala imagen que se estd dando al plastico a
la sociedad. El objetivo es centrarse en alter-
nativas sostenibles, saludables y respetuosas
con el medio ambiente. Actuacién que ya se
ha iniciado en Andaltec con la jornada técni-
ca de plastico biodegradable, que reunié con
éxito a mas de cien profesionales de toda Es-
pafa y recibié inscripciones hasta de México
e Italia.

Andaltec participa en el proyecto de I+D Fi-
naiconst, una iniciativa financiada por la Jun-
ta de Andalucia que tiene como objetivo de-
sarrollar nuevos materiales avanzados para
la industria y la construccidn que incorporen
fibras naturales provenientes del esparto y
el cdhamo. El objetivo de los investigadores
es aprovechar restos del procesado de pro-
ductos de la agricultura para desarrollar ma-
teriales que sean mas sostenibles, baratos y
gue cuenten con mejores propiedades me-
canicas. Ademas, en el proyecto se pretende
obtener materiales con menor peso en com-
paracién con los utilizados actualmente en la
industria y la construccion.
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Andaltec organizé una jornada técnica sobre plésticos biodegradables

Andaltec organizé una
jornada técnica sobre
pldsticos biodegradables

La sede del Centro Tecnolégico del Plastico en Martos recibié esta
actividad gratuitamente y de alto nivel

El Centro Tecnoldgico del Plastico (Andaltec) organizé
en su sede de Martos una jornada técnica sobre plas-
ticos biodegradables, que abordé diversos aspectos
relacionados con este material. La actividad contd con
la participacién con oradores de gran prestigio nivel y
estuvo dirigida principalmente a empresas del sector
del plastico, profesionales e investigadores interesados
en los plasticos de origen bioldgico.

El programa incluyd varias confeencias que trataron
tematicas ligadas a diferentes aspectos de los plasti-
cos biodegradables, como sus caracteristicas, ensa-
yos, aplicaciones y tendencias de mercado. Ademas,
empresas de referencia hablaron de su experiencia en
la fabricacién de la materia prima de los plasticos bio-
degradables o en las diferencias de la maquinaria para
procesos estos plasticos respecto a los convencionales.
Como disertantes, participaron expertos en la materia
como Daniel Aguilera, director de Desarrollo de Ne-
gocio de Andaltec, Jordi Simén, director técnico de la
Asociacién Espanola de Plasticos Biodegradables (Aso-
biocom), Alejandro Gracia, de Resinex Spain, Pascal
Antoine, gerente de Imvolca, y Adolfo Ibafez, director
comercial de Negri Bossi Espana, entre otros.

Ademas, la jornada incluird un interesante panel de
casos de éxito, en el que varias firmas presentaron
productos fabricados con plastico biodegradable. De
esta forma, Andaltec presentd un envase para alimen-
tos activado con grafeno (proyecto europeo Grafood),
Bioammo expuso el caso de cartuchos de plastico bio-

Tiempo de lectura: 3 min.

degradable, Smart Materials hablé sobre Hilo PLA e IBC
presentdé sus bolsas de plastico fabricadas con plasti-
co a partir de materia organica. Por su parte, Andaltec
presentd a las empresas participantes sus capacidades
tecnoldgicas para el desarrollo de materiales y para
realizacion de ensayos, asi como la experiencia adqui-
rida en proyectos nacionales internacionales con plas-
ticos biodegradables.

El gerente del Centro Tecnoldgico del Pléstico, José
Maria Navarro, puso de relieve el alto nivel de los pro-
fesionales que se explayaron con extraordinaria inte-
ligencia y con un caudal de informacién asombroso
que demostraron el perfil de grandes conocedores del
tema ydejando de manifiesto

el gran interés para las empresas del sector del plasti-
co."Por la normativa que estd viniendo de Europa y las
demandas de los propios consumidores y empresas,
estamos viendo que buena parte del futuro del sector
pasa por los plésticos biodegradables. Por ello, en esta
jornada vamos a darles a las empresas un marco ge-
neral, les vamos a explicar cdmo se trabaja con estos
materiales y van a poder debatir con expertos en este
ambito”, senalo.

La jornada cont6 con el patrocinio de Resinex, Negri
Bossi e Imvolca, y con la colaboraciéon de Asobiocom
y Packnet.

Consultor: jose.lopez@andaltec.org.

Andaltec es un Centro Tecnolégico Nacional certificado
por el Ministerio de Economia y Competitividad, que
cuenta con una plantilla de 140 profesionales y mas
de 10.000 metros cuadrados de instalaciones, lo que lo
convierte en uno de los mas grandes de Andalucia. La
sede de Andaltec en Martos posee equipos cientificos
de ultima generacidn para la investigacién en nuevos
materiales, desarrollo y validacién de nuevos produc-
tos, asi como optimizacién de procesos.

Elena Lara / Carlos Risquez - Tlfs: 953 235480 / 696
532039

www.andaltec.org
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Innovacién en los equipos de la compania
y experiencia regional de Davis-Standard

Davis-Standard, LLC promovié la innovacién de
equipos de la compania y el crecimiento regional
durante la pasada CHINAPLAS en Guangzhou,
junto con sus subsidiarias Maillefer y Brampton
Engineering.

Davis-Standard compartié informacién sobre sus
recientes adquisiciones, la expansién de las ins-
talaciones de Suzhou, el sistema DS Activ-Check
para el monitoreo continuo de extrusoras, la tec-
nologia dsX flex-pack ™y las capacidades de pe-

Tiempo de lectura: 3 min.

licula estirable. Davis-Standard también exhibid
una extrusora HPE-100H de 1 "24: 1. La adquisicién
de Brampton en 2018 aumentd el procesamiento
de peliculas de multiples capas y la tecnologia de
bobinado para aplicaciones de peliculas sopladas.
TSL (Thermoforming Systems LLC), también agre-
gado en 2018, es el lider del mercado en equipos
de termoformado para aplicaciones de envasado
de gran volumen. TSL encaja perfectamente con
el crecimiento continuo de Davis-Standard en el
sector de empaques. Maillefer, adquirido en 2017,
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amplié la oferta de equipos de cables, tubos y tu-
berias de la compania, y agregd instalaciones en
Finlandia y Suiza para brindar un mejor servicio a
los clientes, incluidos los de China.La ubicacion de
Davis-Standard en Suzhou se estd expandiendo
desde el ano pasado. Las instalaciones adicionales
de 35,000 pies cuadrados (3,251 metros cuadra-
dos) cerca de la nave existente en Suzhou alber-
garan el ensamblaje del panel de control y pro-
porcionaran el almacenamiento tan necesario. La
adicién refleja el sélido negocio de recubrimiento
por extrusion de Davis-Standard y la estrategia a
largo plazo en la region. Suzhou también alberga
un laboratorio de investigacién y desarrollo que
respalda el mercado médico de Asia. Esta capaci-
dad ha sido un activo para los clientes y una exce-
lente herramienta para respaldar el desarrollo de
nuevas resinas y productos biodegradables.

En respuesta a la mayor demanda de tecnologia
"inteligente", Davis-Standard introdujo reciente-
mente el sistema DS Activ-Check para el moni-
toreo continuo de la extrusora. DS Activ-Check
permite a los procesadores aprovechar el mante-
nimiento preventivo en tiempo real al proporcio-
nar notificaciones tempranas de posibles fallas en
el extrusor. Los operadores de maquinas reciben
alertas sobre problemas antes de que ocurran, lo
que evita tiempos de inactividad innecesarios y al
mismo tiempo recopila datos valiosos.

Los parametros clave que se monitorean incluyen
el reductor del extrusor, el sistema de lubricacién,
las caracteristicas del motor, la unidad motriz, el
calentamiento y enfriamiento del barril. El dltimo
modelo dsX flex-pack ™ que se promociona es el
300S. Esta linea de extrusion y laminacion de es-
tacién unica estd disefiada especificamente para
el mercado asiatico de empaques flexibles. Es una
colaboracién entre los equipos de Davis-Standard
en los EE. UU., Alemania y China, que aborda los
precios, lahuellade lamaquina, las velocidadesy la
produccién, y las carreras mas cortas que deman-
dan los convertidores. Davis-Standard también
estd diseflando una configuracién en tandem de
esta maquina llamada dsX flex-pack ™ 300T. El dsX
flex-pack ™ 300S esta recientemente disponible

Innovacién en los equipos de la compaiia y experiencia regional de Davis-Standard

para demostracién en Suzhou. Para aplicaciones
de peliculas estirables, Davis-Standard ofrece una
linea de peliculas estirables equipadas con una
bobinadora DS S3. La linea ofrece una disposicién
compacta de la maquina, facilidad de servicio, ex-
celente control de perfil, calidad de rollo constan-
te y un paquete de control intuitivo. Esta disefiado
para producir peliculas delgadas de calibre 31 a
51 (7.8u a 13p) a altas velocidades. El enrollador
superpuesto DS S3 de lado a lado es esencial para
esta capacidad, ya que permite anchos de ranura
maximos para enrollar a mano, enrollar a maqui-
na y rollos jumbo. Esta bobinadora también hace
posible que los convertidores admitan multiples
segmentos de mercado en una bobinadora.

El extrusor HPE-100H que se mostrd es un ejem-
plo de la ingenieria de rendimiento de Davis-
Standard por su versatilidad, valor de mercado a
largo plazo y un atractivo retorno de la inversion.
Esta extrusora esta disefada para aplicaciones de
coextrusidon y multicapas, y esta disponible con
una variedad de disefios de husillo de alimenta-
cién DSB® segun la aplicacion. Las ventajas inclu-
yen un tamano reducido, una gran capacidad de
torsion para manejar una variedad de resinas y un
motor de acoplamiento directo. Los modelos es-
tan disponibles en pulgadas inch (20 mm) a 1.75
(45 mm) con L/ D en 24: 1 o 30: 1. Para soporte
adicional, la extrusora se acompafa con una ga-
rantia de tres afos.

MAYOR INFORMACION:

PAMATEC S.A. - Av Olazabal 4700 - Piso 13 A
C1431CGP - Buenos Aires - Telefax 4524-7978
E-mail: pl@epamatec.com.ar

Web: www.pamatec.com.ar

Contactos: Ing. Pedro Frankel, Presidente,
E-mail: pl@pamatec.com.ar, Cel. 15 4449 4543,
Martin Frankel,

E-mail: <martinf@pamatec.com.ar>
www.davis-standard.com
www.davis-standard.de.
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Tradition forms future

Impresionante versatilidad
para las necesidades individuales

Todo lo que desea, ILLIG lo dispone,
Ofrecemos un amplio espectro de
termoformadoras y maquinaria para
embalaje de alto valor cualitativo con
orientacion al futuro. Tanto lo que
respecta a los moldes y matrices, en
forma econamica, de larga vida uotll,
disponibles para el munde enterg, a
medida de sus exigencias. Para ello,
tambien tenemos un extenso y com-
pleto paquete de serviclos para garan-
tizar una alta seguridad de produccion
perdurable por varios decenios.

El secreto del éxito: Maquinas y equipos del lider mundial.

ILLIG Maschinenbau GmbH & Co. KG
Robert-Bosch-Strasse 10

74081 Heilbronn | Germany

Tel. +49 7131 505-0

E-Mail: info@illig.de

Internet: www.illig.de

Vogel & Co.

Mifiones 2332

C142B8ATL Buenos flires | Argentina
Tel. +54 11 4784 5858

E-Mail: mvogel@vogelco.com.ar
Internet: www.vogelco.com.ar
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SOLUCIONES PARA EL CONTROL DE TEMPERATURA

¥ Amplia gama de tensiones de alimentacicn,
formatos.

¥ Entradas TC -PTC - PT100.
o Fuentes switching incorporada.
« 100% configurables.

v Interfaces Hombre-Maguina con
Pantallas Tactiles de 3,55 4,35 77 10,2"y
104"y Controladores Logicos
Programables desde 8 entradas, 6
salidas expandibles con entradas por
celdas de cargas (kg.), termoresistencias
y termoacuplas.

Contadores - Temporizadores - Relés de Estado Sélidos - Detectores de Resistencias Quemadas - Termocuplas - Sensores.

ventas@gaynor.com.ar | www.gaynor.com.ar
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Nuevas y mejores funcionalidades ,
Agenda de eventos, Portal de noticias,
Revistas digitales y mucho mads

DESCUBRA
NUESTRA
NUEVA WEB

www.emmafiorentino.com.ar

Estados Unidos 2796 Piso 1 A - C1227ABT CABA - Argentina
Tel.: 4 943 - 0380 (lineas rotativas)
E-maill: info@emmafiorentino.com.ar - NEWSLETTER: EMMA FIORENTINO INFORMA
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Technological Company

PLASTOVER 5.R.L. Nuave domicilio

Vicente Lopez 70 - PB A / BIB40ETE Martinez
Provincia de Buenos Aires - Argentina

Talfax, (54 1) 4733.0049

E-mail: info@plastover.com.ar

Web: www.plastover.com.ar

Tecnologia y competencia, para llevar las formulaciones
de composicion a nuevos estandares en:

» Masterbatches de pigmentos arganicos, inorganicos y nacarados

» Masterbatches de Aditivos, Blanco y Negro

* Compuestos alto cargados

= Aleaciones poliméricas

= Tecnopolimeros reforzados con fibra de vidrio y fibra natural.

» Compuestos de elastomeros termoplasticos, TPE (base SEBS / SBS), TR

» TPV, Elastomeros Vulcanizados Termoplasticos

* Monomeros y reduccion del contenido de disalventes

* Reciclaje de plastico

» Compuestos para cables, HFFR, EVA, XLPE, Elastomeros de poliolefina,.. .

» Compuestos de PVC duro y blando

* Compuestos de caucho EPDM, NBR, NR, SBR,...

* Reciclaje de caucho

* Praceso de devulcanizacion de caucho.

* Hot-melt y adhesivos base solvente

* Compuestas WPC (Compuestos de Madera Plastica)

* Extrusion reactiva (sintesis de TPU, sintesis y estabilizacion de POM, ...)

* Extrusoras para lineas de pelicula biorientadas (BOPF, BOPS, BOPET, BOPA,
BOPE, pelicula de bateria de litio)

* Produccidn de biopolimeros y compuestas

* Materiales expandidos y de espuma

 Aplicaciones especiales y procesos personalizados




XVIIl Exposicion Internacional de Plasticos

argenplas -

Reprogramamos “ARGENPLAS” a una nueva

fecha: del 26 al 29 Julio del 2021

Con motivo de la situacion generada por el COVID-19, y su impacto a nivel global, el
Comité Organizador compuesto por MBG & Events y la Camara Argentina de la
Industria Plastica (CAIP), anuncian la nueva fecha de realizacidn de la exposicién
internacional, la cual ha sido reprogramada para realizarse del 26 al 29 de Julio del
2021, en el Centro Costa Salguero.

Las decisiones y normativas del Gobierno Nacional y del Gobierno de la Ciudad de
Buenos Aires que permiten la realizacion de eventos y espectaculos con grandes
concentraciones de personas en espacios publicos o privados recién entrada la FASE
6, prevista para el mes de octubre/noviembre del corriente afo, limitan el éxito de una
Exposicion que reune cada dos afios a todos los protagonistas del sector, locales e
internacionales.

Es por lo expuesto, y considerando que vuestro esfuerzo, inversion y trabajo conjunto E I I rm .'
con nosotros contribuyen a maximizar el beneficio de estar presente en la exposicion, ' I e es

5 . . . g L L e r
los organizadores de ARGENPLAS consideramos que lo mas oportuno y atinado para i
el éxito de la exposicion es trasladar su organizacion y realizacion para el 26 al 29 de u Ima g I nQC| o n [ ]
Julio del 2021.

Esperando se comprenda la naturaleza de tal decisién, saludamos a los Sres.
Expositories, Sponsors y Visitantes con nuestra mayor distincién.

L L)
L 1 I B

Gabriel Pascual Antonio Paolini R R
Managing Director Presidente L
MBG & EVENTS CAIP S A.C.LILEA
Fabrica Argentina de Masterbatch y
Organiza Realiza Comercializa £ Pigmentos para la Industria Plastica
MBG & EVENTS g e
MANABEMERY: BUSINE RS S RALA - Administracidn y Ventas | Capital Federal: Planta industrial:
PWIEVE David 46 - Bi ¥ 1393 - C1g 6AAE Capital Federal, Calle 11 N 626, entie 10§12 - Pgue. Industrial
s Pcia W T 5 g Pilar - BifidgMXA Pilar, Buenos: Alres, Argenting
Tl (54141 40085300 [ Fax (54-21) 4008-B118 Tel: {54-2122) 45-2000
e®
e ventas@arcolor-sa.com.ar | www.arcolor-sa.com.ar
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PLASTIBLOW SRL

Via Salvemini, 20 20094 Corsico (MI) - ITALY

OFFICES - TEL: +39 02 44.05.476

EXPORT SALES - TEL: +39 02 48.01.21.02

e-mail: plastiblow@plastiblow.it - www.plastiblow.it

PLASTOVER S.R.L.
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Prov. de Buenos Aires - ARGENTINA

TEL/FAX: (54 11) 4733.0049

Email: info@plastover.com.ar - www.plastover.com.ar
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CARLAREN Equipos Industriales
' Industrias Petroquimicas y Plasticas

Todo lo imaginable en el manejo de materiales a granel

ENVASES FLEXIBLES, PELICULAS PLASTICAS y ETIQUETAS, mas de 35 afios de experiencia lider como
representantes y distribuidores de materias primas, maquinas, accesorios, repuestos y servicios

Equipos para Big Bags
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Regisfro en linea SIN COSTO
para visitar el piso de exposicion

Patrocinador Meglistro

Este 2021, PLASTIMAGEN® MEXICO presenta lo mads ovanzada
tecnelngio en plastico para lo ndustio automotnz.

B70 empresas represeniando 1,600 marcas provenientes de mads de
27 paises, 14 pabellones internacionales v 1 pabelién especializado
de lo Asociacion Macional de Industnios del Plastico en México

[ANIPAL).

Promeder gran innovacidn para la indusina automolng gracios a las
dwersas aplicaciones como: la estélica, disefio, aerodinamica,
llantas, componentes, complejas plezas mulli-funcién, materiales
que combinan la funcienalidad con allos esténdares de calidad,
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estratégicos en & mondo, como; aulemofriz, oceroespacial,
dlimentos, eléchica y elechénica, dispositives médicos, agriculiura,
construccidn enbre muchaos alros.

Asisha v conczca el lop de las recientes apicaciones @ innovacioneas Encuentre a los prncipaies fobrcontes v proveedores en;
rcostos de produccidn. aumenial  ppocEsos DE TRANSFORMACION DE PLASTICOS, MATERIALES,
MOLDES, HERRAMIENTAS ¥ MUCHD MAS. .
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ZERMA y WIPA empresas lideres
en soluciones para lavado

y Reciclado de Plastico

innovadora al Mercado Mundial
crean alianza para ofrecer
tecnologia alemana

Zerma, lider en fabricacién de trituradores y molinos

Con mas de 70 anos de experiencia, ZERMA es el fabricante lider en
maquinas especializadas, trituradoras y granuladoras industriales
para plastico, madera, llantas, metales, caucho y residuos

electrénicos. Siete décadas de experiencia, brindando tecnologia

alemana de alta calidad que facilita el proceso de reciclaje _

y cubre todo el espectro de aplicaciones de reduccién de tamano \_/

de materiales.

La gama ZERMA cubre desde molinos pequenos de bajas velocidades, hasta maquinas
grandes de altas presfaciones, incluyendo tfrituradoras compactas insonorizadas con
sistema neumadtico de descarga integrado y sistemas de sincronizaciéon para aplicaciones
de polvo. Con potencias desde 2,2 Kw hasta 200 Kw.

Email: of.comercial@rodofeli.com.ar
Web: www.rodofeli.com.ar

RODOFELI, es el representante
de ZERMA en Argentina,
Chile, Paraguay y Uruguuy y, a purhr
de éste convenio, ROR representara
también a WIPA.

Wipa lider en lineas de lavado con agua
o con la Revolucionaria tecnologia en seco

WIPA es tecnologia alemana en lineas de lavado y reciclaje

) de plastico, ofrece sistemas innovadores y personalizados

A para el tratamiento y recuperaciéon de materiales que van

: desde pelicula agricola hasta PET. Entre las soluciones mds

s ./ destacadas se encuentra la linea bdasica de lavado de pléastico.
Ty Esta linea incluye tres componentes: el fanque de separacion

de impurezas; la lavadora de friccién y la lavadora/secadora

centrifuga. Esta linea puede producir entre 500 y 1400 kg/hr dependiendo del
material que se procese. Ocupa poco espacio fisico y es de fdcil mantenimiento
y limpieza. Desde 1994, Wipa también produce lineas de extrusién y peletizado,
que incluyen un compactador de plastico, y que ofrecen opciones ideales para
quienes necesitan trabajos mas especializados.

Lavade en seco es una de las lineas mds interesante que se ofrece al mercado para el reciclado
de plasticos con lavado en seco evitando el lavado en agua.
Este lavado en seco, contamina muchisimo menos, lo gque reduce los costos de tratamiento 'y
generacion de barre.
Ventajas
* Secado efectivo de materiales granulades.
* Limpieza efectiva en seco sin agua.
* Limpieza efectiva con agua fria o caliente.
* Separocion de aguo e impurezas, como
papel; sustancias orgdnicas y arena.
+ Limpieza continva del exterior de la
casta y del interior de la carcasa.
* Las cestas se pueden intercambiar
facilmente, dodecagonal.
* Tambor-rotor con cuchillas
intercambiables.
*» Cubierta plegable, facil y
rapida de abrir gracias
al dispositiva de
elevacion integrado.

ROBERTO 0.
RODOFELI Y CIA. S.R.L.

Planta y oficinas:

Diag. 76 N°® 1655 (ex J. M. Campos 1370)
CP 1651 San Andrés

Prov. de Buenos Aires - Argentina

Tel. 5411 4752 2665 - Fax. 5411 4754 2815
Cel: 15 4992 3336

——m e W




¢ Vogel &Co.

Mifiones 2332 - C1428ATL Buenos Aires - Argentina
Tel.: (54-11) 4784-5858 (Lin. Rot) - Fax: (54-11) 4786-3551
Internet: www.vogelco.com.ar - E-mail: vogel@vogelco.com.ar

Estas empresas nos confiaron su representacion exclusiva
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lonizing Systems
...we control electrostatics.

L =
ILLIG
Tradition forms future

Heilbronn - Alemania
Termoformadoras manuales y automaticas, blisteras,
skinpack, formado llenado y cerrado o sellado, accesorios
y equipos periféricos, etc.

Leinfelden - Alemania
Control de estatica. Sistemas ionizadores
para toda aplicacion.

B Erlenbach
==

Lautert - Alemania
Inyectoras de poliestireno y polipropileno
expandible. Bloqueras. Pre-expansores.
Accesorios y equipos periféricos.

o Teca Print

Thayngen - Suiza
Impresoras tampograficas de uno a cinco colores,
impresoras serigréficas.

thermoware
EPS Machinery b.v.

Barneveld - Holanda
Moldeadoras de bandejas y vasos de
paredes finas en poliestireno expandible (EPS).
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BMW Group abrié el Centro de Competencia para la Produccién
de Sistemas E-Drive en Dingolfing para 500,000 vehiculos electrificado

BMW

- . K Rolls-Royce
THE NEXT & : Maocor Cars Limited

BMW Group intensifica la movilidad eléctrica
Sistemas E-Drive para medio millén
de vehiculos electrificados

BMW Group abre el Centro de Competencia para la
Produccién de sistemas E-Drive en Dingolfing: sis-
temas E-Drive para 500,000 vehiculos electrificados;
inicio de produccion para la tecnologia BMW eDri-
ve de quinta generacién; el Centro de Competencia
empleara hasta 2,000 personas en el mediano pla-
zo; inversién de mas de 500 millones de euros para
2022. «Transformacion exitosa del sitio de produc-
cién mas grande de BMW Group en Europa.

BMW Group esta intensificando la electromovilidad
y estableciendo nuevos estandares para la transfor-
macion de la industria con su produccién. Hoy, en
su ubicacion de fabricacidon europea mas grande en
Dingolfing, la compaiiia abrié el Centro de Compe-
tencia para la Produccion de sistemas E-Drive. Des-
pués de haber producido componentes de trenes
motrices eléctricos en Dingolfing desde 2013, BMW
Group ahora estd ampliando significativamente su
capacidad. ElI Ministro-Presidente Bavaro, Markus
Soder y el Presidente del Consejo de Administra-

Tiempo de lectura: 18 min.

cion de BMW AG, OliverZipse, hicieron simbdlica-
mente el inicio de la produccién del nuevo sistema
BMW eDrive altamente integrado, que combina el
motor eléctrico, la transmisién y la electrénica de po-
tencia en una carcasa central. La nueva generaciéon
del sistema BMW eDrive se utilizara por primera vez
en el nuevo BMW iX3, que entrara en produccion en
China a finales del verano. En el Centro de Compe-
tencia en Dingolfing, BMW Group producird compo-
nentes eléctricos del tren motriz como modulos de
bateria, baterias de alto voltaje y motores eléctricos
en ocho lineas de produccidn. En los préximos afos,
la compania establecerd cuatro lineas adicionales,
que aumentaran significativamente la capacidad de
produccion de las instalaciones.

El presidente del Consejo de Administracion de
BMW AG, Oliver Zipse comenté en la inauguracion:
“Continuamos fomentando la electromovilidad y
estableciendo estandares para la transformacion de
nuestra industria. Para 2022, tan solo en Dingolfing,
podremos producir sistemas E-Drive para mas de
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medio millén de vehiculos electrificados por afo.
Al mismo tiempo, produciremos una combinacién
de vehiculos totalmente eléctricos, hibridos conec-
tables y modelos con motor de combustién interna
en una sola linea de produccién, segun lo requiera
la demanda, para que podamos ofrecer a nuestros
clientes el "Poder de Elecciéon". Esto muestra como
hemos allanado el camino para hacer del cambio
en nuestra industria, una historia real de éxito." En
los préximos anos, el area de produccién del Cen-
tro de Competencia para la Produccién de sistemas
E-Drive se ampliara a diez veces el tamafo original:
de 8,000 metros cuadrados en 2015 a 80,000. El nu-
mero de empleados también aumentara. Solo en la
primera mitad de 2020, la fuerza laboral crecié de
600 a 1,000. Hasta 2,000 empleados trabajaran en la
produccién de sistemas E-Drive en la ubicacion de
Dingolfing a mediano plazo.

Produccion interna de baterias de alto voltaje y mo-
tores eléctricos: "Nuestra experiencia Unica en la pro-
ducciéon de baterias de alto voltaje y motores eléc-
tricos garantiza que nuestra tecnologia sea siempre
de ultima generacién y que podamos aumentar la
producciéon de manera rapida y sistematica en linea
con la demanda’, explicé Michael Nikolaides, jefe de
Planificacién y Produccion de Motores y sistemas
E-Drive. Una cuarta parte de los vehiculos de BMW
Group vendidos en Europa deberian tener un tren
de propulsién eléctrico para 2021; un tercio en 2025
y la mitad en 2030. Para 2023, BMW Group ofrecerd a
sus clientes no menos de 25 modelos electrificados,
alrededor de la mitad de ellos con un tren de pro-
pulsiéon puramente eléctrico. BMW Group posee una

amplia experiencia en toda la cadena de valor. Tanto
el nuevo sistema eDrive altamente integrado como
las nuevas baterias de alto voltaje se desarrollaron
internamente en estrecha cooperacién entre los de-
partamentos de desarrollo y produccién. La compa-
fifa esta reuniendo su experiencia en la producciéon
en serie a gran escala de trenes de propulsion eléc-
tricos en el Centro de Competencia para la Produc-
cion de sistemas E-Drive y, por lo tanto, asegura una
produccion eficiente que puede responder a la de-
manda de trenes de propulsidn para vehiculos total-
mente eléctricos y parcialmente eléctricos con poca
antelacion. “La experiencia con nuestro sistema de
produccion flexible para motores de combustion se
ha incorporado al disefio de nuestra produccién del
sistemas eDrive. Como resultado, la produccién del
sistema eDrive también puede responder rapida-
mente a la demanda de vehiculos BEV y PHEV. De
esta manera, nos estamos dando cuenta del "Poder
de Eleccién" para nuestros clientes ", explicé Niko-
laides. El Centro de Competencia también ha estan-
darizado la tecnologia utilizada en la produccién de
modulos de bateria para nuevas baterias de alto vol-
taje de quinta generacion, refinando el proceso para
reflejar la creciente gama de modelos electrificados
y permitiendo que se produzcan diferentes varian-
tes de médulos en la misma linea. De esta manera, la
compania no solo esta estableciendo el curso parala
tecnologia de produccién, sino también aseguran-
do trabajos y calificaciones clave.

El sitio de Dingolfing se transforma para la movili-
dad eléctrica: “La Planta de BMW Group en Dingol-
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fing es un ejemplo perfecto de cémo la industria
automotriz se esta transformando para la movilidad
eléctrica. Aqui tenemos todo bajo un mismo techo:
produccion de baterias, motores eléctricos y vehi-
culos electrificados’, explicé Christoph Schroder,
director de la Planta de Dingolfing de BMW Group.
Hoy, alrededor del diez por ciento de los vehiculos
producidos en Dingolfing ya estan electrificados.
Con el lanzamiento del BMW iNEXT en 2021, la Plan-
ta de Dingolfing sera capaz de producir vehiculos
totalmente eléctricos, hibridos conectables y mo-
delos con motor de combustion en una sola linea.
"Asi es como estamos implementando el "Poder de
Elecciéon" en la produccién de automoviles", agregd
Schroder. Estas estructuras altamente flexibles tam-
bién beneficiaran a la préxima generacién del BMW
Serie 7, que se producira en el sitio y se lanzard al
mercado con variantes de gasolina, diésel, hibrido
conectabley, por primera vez, totalmente eléctrico.
Dingolfing tiene afos de experiencia en la construc-
cién de componentes para vehiculos eléctricos. Las
baterias de alto voltaje producidas en serie para el
BMW i3 han salido de la linea aqui desde 2013. Esta
ubicacion también ha producido motores eléctricos
desde 2015. La mayoria de las baterias y motores
eléctricos de alto voltaje para todos los vehiculos
electrificados del Grupo BMW provienen del Cen-
tro de Competencia para la Produccién de sistemas
E -Drive. Las estructuras existentes de un antiguo
almacén de piezas perteneciente a la logistica de
Postventa de BMW Groupa se han modernizado y
utilizado para este propésito en los ultimos anos.
"Al mismo tiempo, hemos impulsado el cambio de

competencia a largo plazo en el sitio al proporcionar
alos empleados capacitacién especifica para nuevas
tareas y extender el desarrollo a la movilidad eléctri-
ca como una actividad futura del area’, dijo el Presi-
dente del Comité de Empresa de Dingolfing, Stefan
Schmid. "La educacién y calificacion adicionales son
clave para una transformacion exitosa."

Red mundial de producciéon de sistemas E-Drive
centrada en Alemania: BMW Group tiene una red de
produccion altamente flexible para trenes de pro-
pulsion eléctrica. Las baterias de alto voltaje nece-
sarias para los vehiculos electrificados provienen de
las tres fabricas de baterias de la compaiia en Din-
golfing (Alemania), Spartanburg (Estados Unidos)
Y Shenyang (China). BMW Group también ha loca-
lizado produccion de baterias en Tailandia, donde
estd trabajando con Draxlmaier Group. BMW Group
fabrica motores eléctricos de Dingolfing y Landshut.
El Centro de Competencia de Celdas de Bateria en
Munich cubre toda la cadena de valor de celdas de
bateria, desde la investigacion, el desarrollo, la com-
posicién y disefo de las celdas de bateria, hasta la
fabricacion a gran escala.

Tecnologia BMW eDrive de quinta generacion: El
mismo dia de la inauguracion oficial, el Centro de
Competencia también comenzé la produccion del
tren de propulsién eléctrica de quinta generacion.
El componente del tren motriz eléctrico altamente
integrado combina el motor eléctrico, la transmision
y la electrénica de potencia en una carcasa. Ya no se
requieren materiales considerados como tierras ra-
ras. El tren de propulsiéon es compatible con todos
los conceptos del vehiculo y estara disponible con

HG::E-R{}:’"{E‘
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varios niveles de potencia para diferentes modelos.
El disefio altamente integrado del sistema aumenta
significativamente la densidad de potencia. La tec-
nologia BMW eDrive de quinta generacion presenta
baterias de alto voltaje nuevas y mas potentes. Gra-
cias a su disefio modular escalable, éstos se pueden
usar de manera flexible en la arquitectura del vehi-
culo respectiva y en las ubicaciones de producciéon
respectivas. El Centro de Competencia se esta pre-
parando para aumentar la produccién de estas nue-
vas baterias de alto voltaje.

Abastecimiento sustentable de materiales a largo
plazo: La sustentabilidad y la seguridad del suminis-
tro son factores importantes en la expansién de la
movilidad eléctrica. BMW Group obtiene las celdas
de bateria necesarias para la produccién de baterias
de alto voltaje de los principales proveedores de sis-
temas que fabrican las celdas segun las especifica-
ciones exactas de BMW Group. Para los expertos en
compras de BMW Group, la extraccién y el procesa-
miento de materias primas éticamente responsables
comienza al inicio de la cadena de valor: se intere-
san mucho en las cadenas de suministro de celdas
de bateria, hasta las minas. El cumplimiento de las
normas ambientales y el respeto de los derechos
humanos son de maxima prioridad. Para sus nuevas
baterias eléctricas de alto voltaje de quinta genera-
cion, la compania ha reestructurado sus cadenas de
suministro y obtendra cobalto y litio para las celdas
de las baterias directamente desde 2020. Esto ga-
rantiza la plena transparencia de dénde provienen
estas dos importantes materias primas de las bate-
rias. Los contratos de suministro también garantizan
la seguridad del suministro hasta 2025 y mas alla. En
el futuro, el cobalto se obtendra directamente de las
minas en Australia y Marruecos, mientras que el litio
provendra de Australia y otros paises.

El nuevo campus tecnoldgico para la impresidn en
3D abre sus puertas: BMW Group se basa en la ma-
nufactura aditiva, con habilidades consolidadas en
un solo sitio.

El campus como centro de produccidn, investiga-
ciéon y formacién. « Experiencia interna integral para
avanzar en la tecnologia de manufactura aditiva. «
Integracion acelerada de vehiculos e integracién de
la produccién. « Inversion de 15 millones de euros
en esta nueva instalacién. « 2019: produccién anual
totalizaba mas de 300,000 piezas.

BMW Group ha abierto hoy oficialmente su nuevo
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campus de manufactura aditiva. El nuevo centro
reune la produccion de prototipos y piezas en se-
rie bajo un mismo techo, junto con la investigacion
de nuevas tecnologias de impresiéon en 3D y una
formacion asociada para el despliegue global de la
produccion sin herramientas. El campus, que tuvo
una inversién de 15 millones de euros, permitira
que BMW Group desarrolle su posicién como lider
tecnolégico en la utilizacion de la manufactura adi-
tiva en la industria automotriz. Hablando en la cere-
monia de apertura, Milan Nedeljkovi¢, Miembro de
la Junta del Consejo para Produccién de BMW AG,
comenté: “La manufactura aditiva ya es una parte
integral de nuestro sistema de produccién mundial
hoy, y se estableci6 en nuestra estrategia de digita-
lizacion. En el futuro, las nuevas tecnologias de este
tipo acortaran los tiempos de produccion incluso
mas y nos permitirdn beneficiarnos aun mas del
potencial de la fabricaciéon sin herramientas." Daniel
Schéfer, vicepresidente sénior de integracién de
produccién y planta piloto en BMW Group, agrega:
“Nuestro objetivo es industrializar cada vez mas los
métodos de impresion en 3D para la produccion
automotriz e implementar nuevos conceptos de
automatizacion en la cadena de procesos. Esto nos
permitira optimizar la fabricacion de componentes
para la produccion en serie y acelerar el desarrollo.
Al mismo tiempo, estamos colaborando con el de-
sarrollo de vehiculos, la produccién de componen-
tes, las compras y la red de proveedores, asi como
con varias otras areas de la compania para integrar
sistematicamente la tecnologia y utilizarla de mane-
ra efectiva.”

Muchos anos de experiencia interna y cooperacio-
nes avanzan la tecnologia: Jens Ertel, director del
Campus de Manufactura Aditiva: "Durante los ul-
timos 30 aflos mas o menos, BMW Group ha desa-
rrollado habilidades integrales, que continuaremos
mejorando en nuestro nuevo campus, que cuenta
con las ultimas maquinas y tecnologias. Ademas,
desarrollamos y disefiamos componentes que son
mas rapidos de producir que por medios convencio-
nales, ofrecen flexibilidad en términos de su formay
también son mas funcionales." Ertel continud: "Esta-
mos trabajando arduamente para madurar comple-
tamente la manufactura aditiva y sacar el maximo
provecho de ella durante todo el ciclo de vida del
producto, desde el primer concepto de vehiculo
hasta la produccion, postventa y su uso en vehicu-
los clasicos". El afio pasado, BMW Group produjo
alrededor de 300,000 piezas por manufactura adi-
tiva. El Campus de Manufactura Aditiva actualmen-

te emplea hasta 80 asociados y opera alrededor de
50 sistemas industriales que trabajan con metales y
plasticos. Otros 50 sistemas estan en funcionamien-
to en sitios de produccién en todo el mundo. El ac-
ceso a las ultimas tecnologias se obtiene a través de
asociaciones a largo plazo con fabricantes y univer-
sidades lideres, y explorando con éxito a los recién
llegados de la industria. En 2016, BMW i Ventures, el
brazo de capital de riesgo del Grupo BMW, invirtié
en la empresa Carbon, con sede en Silicon Valley,
cuya tecnologia DLS (Digital Light Synthesis) logré
un avance en los procesos planos, utilizando un pro-
yector de luz plana para permitir un componente
sUper rapido produccion. Se realizaron nuevas in-
versiones en 2017, cuando BMW Group se involucré
con Desktop Metal, una nueva empresa especia-
lizada en la manufactura aditiva de componentes
metalicos y el desarrollo de procedimientos de fa-
bricacién innovadores y altamente productivos. Las
estrechas colaboraciones con Desktop Metal conti-
nuan. En el mismo ano, BMW i Ventures invirtié en
la empresa estadounidense Xometry, la plataforma
lider mundial para la fabricacién a pedido. Con su
extensa red de empresas de fabricacion especializa-
das en campos como la impresién en 3D, Xometry
proporciona acceso rapido a los componentes. La
altima inversion fue en la nueva empresa alemana
ELISE, que permite a los ingenieros producir ADN
de componentes que contiene todos los requisitos
técnicos para la pieza, desde los requisitos de carga
y las restricciones de fabricacion hasta los costos y
los posibles pardmetros de optimizacién. ELISE en-
tonces utiliza este ADN, junto con herramientas de
desarrollo establecidas, para generar automatica-
mente componentes 6ptimos. Al cooperar con so-
cios innovadores y universidades, BMW Group esta
trabajando para acelerar la aplicacién de tecnologia
de manufactura aditiva y generar su propia cartera
adecuada de procesos de fabricacion.

Manufactura aditiva en investigacion y desarrollo
previo: La unidad de predesarrollo del Campus de
Manufactura Aditiva optimiza las nuevas tecno-
logias y materiales para un uso integral en toda la
empresa. El objetivo principal es automatizar las
cadenas de procesos que anteriormente requerian
grandes cantidades de trabajo manual, para hacer
que la impresién en 3D sea mas econdmica y viable
para su uso a escala industrial a largo plazo. Cuando
se trata de desarrollar procesos de impresién en 3D
para su uso a escala industrial, los proyectos de in-
vestigacion son especialmente importantes. Como
el proyecto de industrializacién y digitalizaciéon de
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la manufactura aditiva para la produccion en serie
automotriz (IDAM), asi como el proyecto IDAM, am-
bos apoyados por el Ministerio de Educacién e In-
vestigacién de Alemania. Con IDAM, BMW Group y
sus 12 socios del proyecto estan allanando el camino
para la integracién de la manufactura aditiva en en-
tornos de produccion en serie dentro de la industria
automotriz. En el Campus de Manufactura Aditiva,
se esta estableciendo una linea de produccién que
replica toda la cadena de procesos, desde la prepa-
racion de la produccién digital hasta la fabricaciéon y
reelaboracion de componentes. El equipo de IDAM
ahora lo esta preparando para los requisitos especi-
ficos de la produccidn en serie, individual y de piezas
de repuesto. Los objetivos de produccién confirman
el estado de esta empresa de colaboracién como un
proyecto faro: se espera que la produccion totalice al
menos 50,000 componentes de la serie al afio, con
mas de 10,000 piezas individuales y de repuesto, to-
dos producidos en muy alta calidad y permitiendo
que BMW Group ayude a fortalecer el papel de Ale-
mania como pionero en la impresién en 3D. El Cam-
pus de Manufactura Aditiva también estd haciendo
una contribuciéon significativa a la produccién en
serie de piezas plasticas. En el proyecto POLYLINE,
la atencion se centra en aspectos como la vincula-
cién digital de los pasos del proceso y el desarrollo
de una metodologia consistente de garantia de cali-
dad para toda la cadena de procesos. El Campus de
Manufactura Aditiva proporcionara el telén de fon-
do para que el consorcio de 15 socios del proyecto
desarrolle y pruebe una linea de produccién auto-
matizada, totalmente vinculada y a prueba de futu-
ro para componentes plasticos. Se espera que los
resultados del proyecto ayuden a reducir los costos
de fabricacién hasta en un 50 por ciento, haciendo
una contribucion vital a la produccidn en serie. Ade-
mas, los métodos integrados de garantia de calidad
aumentaran la estabilidad de las tecnologias y haran
que la fabricacion sea mas sostenible.

Capacitacion en toda la empresa:Ademas de fabricar
componentes, el equipo del campus ofrece consul-
tas personales y cursos de capacitaciéon para los aso-
ciados de toda la empresa. “Para implementar estas
tecnologias con éxito, necesitamos colegas bien ca-
pacitados en toda la red que comprendan completa-
mente sus ventajas y caracteristicas. Para usarlos, los
disenadores deberan adoptar una nueva forma de
pensar y un enfoque completamente nuevo a medi-
da que disefien los componentes que se aproximan.
La impresiéon en 3D permite que se produzca casi
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cualquier forma, allanando el camino para nuevos
disefos y funciones. Hoy en dia, hay innumerables
componentes que solo se pueden fabricar de forma
aditiva’, explica Jens Ertel. Las instalaciones de pro-
duccién de BMW Group en todo el mundo ya fabri-
can componentes de impresién en 3D, ya sea para
prototipos o produccion, o piezas especificas para
cada pais para los clientes. La fabricacion de piezas
donde se necesitan es una soluciéon sensata para
BMW Group, y los procesos de manufactura aditiva
son un complemento util para las tecnologias de
produccion existentes.

Aplicaciones en produccién en serie: BMW Group
comenzd por primera vez la manufactura aditiva de
piezas prototipo en 1991, para vehiculos conceptua-
les. Para 2010, los procesos basados en plastico y me-
tal se estaban implementando, inicialmente en una
serie mas pequena, para producir articulos como la
rueda de la bomba de agua fabricada aditivamente
en los autos de carreras DTM. A partir de 2012, si-
guieron otras aplicaciones de produccion en serie,
con una gama de componentes para el Rolls-Royce
Phantom, el BMW i8 Roadster (2017) y el MINI John
Cooper WorksGP (2020), que contiene no menos de
cuatro componentes impresos en 3D de serie.

. BMW Group aplica soluciones de inteligencia ar-
tificial para aumentar la calidad en sus plantas de
pintura.Analisis continuo basado en algoritmos del
contenido de polvo en la cabina de pintura. Compa-
racién de bases de datos para predecir la calidad de
la pintura.

. Aprender de las crisis y dominar los desafios: Re-
trospeccion histérica para celebrar la centésima Re-
unién General Anual de BMW Group. Desde su crea-
cién hace mas de 100 afos, la compafia siempre ha
generado un nuevo impulso al superar situaciones
particularmente dificiles. La fuerza innovadora y el
coraje, la determinacién y el espiritu de equipo for-
man la base de este espiritu innato de renovacion.

. BMW Group esta haciendo que los robots de logis-
tica sean mas rapidos e inteligentes.

- Las ultimas tecnologias graficas y de computacién
para aplicaciones de robética en logistica de pro-
duccién. - Capacidad de coordinacién avanzada de
robots logisticos auténomos. « Uso de computado-
ras de alto rendimiento para estabilizar procesos.
« Colaboracién con la empresa de tecnologia con
sede en California NVIDIA.

Fuente: www.bmwgroup.com
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Embaquim es pionero en la produccién de sistemas de embalaje
bag-in-box en Brasil, siempre basado en la Gltima tecnologia e innovacién

Aumenta su produccion de LINER
con nuevo equipo

Tiempo de lectura: 3 min.

Sao Paulo, julio de 2020 Desde principios de este mes,
el nuevo equipo para la produccion de revestimientos
simplificados ha estado en pleno funcionamiento en
la planta de Embaquim), en Sdo Bernardo do Campo
(SP). Como dice Renata Canteiro, directora de la com-
pania, “el objetivo es que Embaquim también pueda
ofrecer a sus clientes revestimientos simplificados,
mono material (PE - polietileno), a partir de bobinas de
entre 1,8 y 2 metros de ancho. Esta oferta satisface una
demanda de clientes que ya compran revestimientos
especiales”.

"Hasta entonces, para satisfacer esta demanda de re-
vestimientos simplificados, extrajimos las bobinas y las
enviamos a los clientes para formatear manualmente
el revestimiento en sus empresas’, explica Renata. Se-
gun ella, esta nueva estructura garantizara una mayor
competitividad y valor agregado para los revestimien-
tos de Embaquim.

El equipo es un corte / soldadura producido a pedido
y que tiene como diferencial ocho cabezales de solda-
duras inclinadas. El revestimiento producido puede
tener una valvula superior y / o inferior, con tamanos
que varian de 150 a 1200 mm. El nuevo equipo tam-
bién ofrece la opcion de producir el revestimiento con
un fondo soldado o no. Los nuevos revestimientos
producidos por Embaquim sirven a las industrias de
alimentos, agroquimicos, quimicos en general, granos
y otras aplicaciones.

(RIT

Este equipo es parte de
un plan de inversion y
expansion para la em-
presa. A principios de
ano, Embaquim anun-
ci6 la operacién de una
nueva coextrusora con
capacidad para produ-
cir 50 toneladas / mes
de peliculas con 05 capas. El equipo aseguré un au-
mento del 15% en la capacidad total de produccién de
peliculas de Embaquim, totalizando cinco extrusoras
en su planta.

Sobre Embaquim

Embaquim es pionero en la produccién de sistemas de em-
balaje bag-in-box en Brasil, siempre basado en la ultima
tecnologia e innovacién. La compania ofrece envases de
plastico flexibles (bolsas) desde 800 ml hasta 1,000 litros con
diferentes estructuras y varias opciones de boquillas y tapas.
Suministra varios segmentos industriales, incluidos alimen-
tos, bebidas, productos quimicos, cosméticos y productos
farmacéuticos. La certificacion 1SO 9001: 2015, otorgada por
Bureau Veritas, garantiza la trazabilidad total de sus produc-
tos, que son ampliamente probados por sus caracteristicas
fisico-quimicas y simulacion de uso. Las bolsas se fabrican en
un proceso automatizado, utilizando materias primas 100%
virgenes y no toxicas.

www.embaquim.com.br.
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HAMER lanzé sus envases revolucionarios de pulpa de fibra
y otros materiales sostenibles y respetuosos con el medio ambiente

HAQER

PACKAGING TECHNOLOGY
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Envases Revolucionarios

Tiempo de lectura: 6 min.

Es cada vez mas comun encontrar envases
de pulpa de fibra en nuestro dia a dia, esto
ha llevado a Hamer a lanzar su nueva linea
para la laminaciéon de bandejas de pulpa o
de otros materiales sostenibles y respetuosos
con el medio ambiente.

Esta linea completamente automadtica nos
permite impermeabilizar cualquier bandeja
de material sostenible con una fina ldmina de
plastico, incluso con materiales de base bio-
l6gica como PLA permitiendo asi conseguir
un envase 100% compostable. Ademas, la
aplicacién de una lamina fina de film nos per-
mite el sellado de la bandeja para alimentos
frescos que requieran atmosfera modificada.
Es posible afhadir esta capa de film en bande-
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jas de un Unico compartimento o de varios e
incluso la laminacion de bandeja de cartén
plegada.

Hasta ahora hemos podido usar estos enva-
ses de manera restringida debido a su per-
meabilidad, esta laminacién nos permitira
diferentes aplicaciones como en comidas
preparadas o para el envasado de productos
frescos.

Hamer lleva mds de 40 ahos ofreciendo so-
luciones de envasado a medida, como fabri-
cante de maquinaria. Cuenta con presencia
en sectores como: retail, industria, sector mé-
dico y en la actualidad ofrece soluciones de
eco-packaging.
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MAYOR INFORMACION:

Ing. Ronaldo Schreck,
Presidente

MATEXPLA S.A.
Representante exclusivo

Ruiz Huidobro 2965 - C1429DNW
Buenos Aires - ARGENTINA

Tel: ++ 54 11 4703 0303

Fax: ++ 54 11 4703 0300

E-mail: matexpla@matexpla.com.ar
Web: wwww.matexpla.com.ar
Skype : ronny9339

Cel.: 154578 5050

Cel:++ 54 /911 /4578 5050
https://hamer-pack.com



7 4 El bono de reduccién de residuos pldsticos subraya el compromiso
de Henkel de fomentar una economia circular

Financiacién sostenible innovadora de 70
millones de délares estadounidenses

Henkel es la primera empresa en suscribir un
bono de reduccién de residuos pldsticos

Tiempo de lectura: 6 min.

Henkel da otro paso en la combinacién de atractivos
instrumentos de financiamiento corporativo con avan-
ces en sostenibilidad: Como primera empresa a nivel
mundial, Henkel concluyé un bono de reduccion de re-
siduos plasticos. El producto de este bono, una coloca-
cién privada con las companias de seguros japonesas
Dai-ichi Life y Dai-ichi Frontier Life, se asignara especifi-
camente a proyectos y gastos relacionados con las ac-
tividades de Henkel para reducir los residuos plasticos.
El bono tiene un volumen total de 70 millones de dé-
lares estadounidenses y un vencimiento de cinco afos.
El bono de reduccién de residuos plasticos subraya el
compromiso de Henkel de fomentar una economia
circular y reducir los residuos plasticos y, por tanto, a
Sustainable Finance. Al mismo tiempo, ofrece la opor-
tunidad de aprender mas de productos financieros
que incluyen caracteristicas de sostenibilidad. En 2018,
Henkel fue la primera empresa en Alemania en con-
cluir un préstamo sindicado vinculado a la sostenibi-
lidad, una linea de crédito vinculada al desempeio de
Henkel en tres calificaciones independientes de soste-
nibilidad.

Contribuciéon a los objetivos de sostenibilidad de
Henkel "La sostenibilidad no sélo esta firmemente
integrada en nuestro marco estratégico para el futu-
ro, sino que también es cada vez mas relevante para
los inversores y los mercados financieros', dijo Marco
Swoboda, del CFO de Henkel. "Nos enorgullece ser el
primer emisor corporativo de un bono de reduccién de
desechos plasticos, demostrando una vez mas nuestra
capacidad para concertar instrumentos innovadores
de inversiéon sostenible en condiciones atractivas. Al
vincular los conceptos de financiamiento a nuestras
iniciativas de reduccion de residuos plasticos, el equi-
po de Finanzas muestra su compromiso continuo de
contribuir activamente a nuestra agenda de sostenibi-
lidad"

"Los desechos plasticos son uno de los mayores desa-
fios ambientales a nivel mundial. Hemos reafirmado
nuestro claro compromiso de acelerar nuestras accio-
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nes de sostenibilidad y estamos trabajando para al-
canzar objetivos ambiciosos para reducir los residuos
plasticos y fomentar una economia circular" anade
Sylvie Nicol, miembro del Consejo de Administracion
de Henkel responsable de Recursos Humanos y Soste-
nibilidad. "Este bono de reduccién de residuos plasti-
cos es una fuerte sefal de nuestra conviccion de que
especialmente en tiempos como estos, en medio de la
actual crisis de COVID-19, Debemos redoblar nuestros
esfuerzos para promover soluciones y conceptos sos-
tenibles en toda la organizacién y a lo largo de toda la
cadena de valor”"

"Dai-ichi Life ha estado promoviendo inversiones en
ESG e invirtiendo activamente en bonos verdes y so-
ciales. Este es el primer bono corporativo que tiene
ingresos asignados exclusivamente a la reduccién de
residuos plasticos. Como el bono estd siendo emitido
por un fabricante, el impacto va directamente a la ca-
dena de suministro donde Henkel esta desarrollando
soluciones de embalaje mas sostenibles, por ejemplo
aumentando la cantidad de plastico reciclado, Geren-
te General, Departamento de Inversiones Globales de
Renta Fija. en Dai-ichi Life. "Esperamos que el bono de
reduccion de residuos plasticos contribuya a fomen-
tar una economia sostenible y a reducir los residuos
plasticos.”

Iniciativas y asociaciones para reducir los residuos
plasticos

Los ingresos de las obligaciones contribuiran a finan-
ciar proyectos y actividades clave en consonancia con
los objetivos de envasado de Henkel para 2025. Para
entonces, el 100 por ciento de los envases de la com-
pafnia seran reciclables o reutilizables*, la cantidad
de plasticos virgenes fosiles se reducira en un 50 por
ciento y Henkel quiere ayudar a evitar que los residuos
sean eliminados en el medio ambiente. Ademas de
desarrollar soluciones de embalaje sostenibles, Henkel
participa en varias asociaciones e iniciativas intersec-
toriales que buscan impulsar la innovacion en el de-
sarrollo de envases y la transicién hacia una economia
circular. Por ejemplo, la empresa es miembro fundador
de la Alliance to End Plastic Waste (AEPW) y socio del
Plastic Bank.

* Excepto productos adhesivos en los que los residuos

pueden afectar a la reciclabilidad o contaminar los flu-
jos de reciclado

www.henkel.com/plastic
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PLASTIMAGEN® MEXICO

anuncia que debido a la

pandemia global, su ediciéon 23
se pospone a enero del 2021

En este tiempo de crisis la toma de decisiones implica grandes
retos al posponer la fecha de PLASTIMAGEN® México 2020

En colaboracion con ANIPAC y en apoyo a la industria, el evento pospone su
vigésima tercera edicion del 11 al 14 de enero de 2021.

=T

Tarsus
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Tiempo de lectura: 3 min.

La vigésima tercera edicion de PLASTIMAGEN® MEXICO
el encuentro mas importante de la industria del plasti-
co en Latinoamérica, anuncia sus nuevas fechas del 11
al 14 de enero de 2021, en el Centro Citibanamex de la
Ciudad de México. Derivado de la situacion de salud
provocada por el COVID-19, no existen aun las condi-
ciones 6ptimas de calidad para realizar el evento en
forma segura y protegida, por lo que se tomd la deci-
sion de cambiar las fechas para este foro internacional.

“Hemos dialogado con muchos jugadores clave de la
industria, nacionales e internacionales, y nuestra deci-
sién esta basada en el compromiso de colaborar con el
sector para llevar a cabo el evento en las mejores con-
diciones posibles. Lo mas importante para Tarsus Mé-
xico es hacer eventos efectivos y que cumplan con los
estandares de salud. Nos dara mucho gusto comenzar
2021 con un evento potente que coadyuve a reactivar
la actividad econdmica de la industria”, afirmo José Na-
varro, Director General de Tarsus México.

“En este tiempo de crisis la toma de decisiones implica
grandes retos, pues se deben valorar multiples facto-
res, en el que sin duda, la vida y la salud son prepon-
derantes y deben estar por encima de cualquier inte-
rés. Hoy, ANIPAC agradece a Tarsus el haber tomado
en cuenta la voz de muchos de sus asociados al pos-
poner la fecha de PLASTIMAGEN® MEXICO 2020. Una
decisién que pone en claro y refrenda los valores de
sus directivos’, aseguré el Ing. Aldimir Torres, Presiden-
te de la Asociacion Nacional de Industrias del Plastico
(ANIPAC).

La decision se anuncia en beneficio de expositores y visitantes, confirmando
el compromiso de Tarsus México en el impulso de la industria.

“La industria del plastico sigue trabajando, caminado
y fortaleciéndose. Estoy seguro que este cambio repre-
senta una oportunidad, y que la préxima ediciéon de
PLASTIMAGEN® MEXICO, contard con una mejor ver-
sion de cada uno de nosotros”, anadio.

Organizado por Tarsus México, este evento representa
un detonador en los negocios y una plataforma de tec-
nologia y capacitacion. Con 45,000 metros cuadrados
de exposicién, 870 empresas y 1,600 marcas proceden-
tes de 27 paises, PLASTIMAGEN® MEXICO ofreceré a los
asistentes innovaciones y soluciones para las empresas
en maquinaria y equipo, materias primas, transforma-
cién de plasticos y productos, asi como servicios para
la industria.

www.plastimagen.com.mx

Acerca de Tarsus México

Tarsus México se distingue por ser el Unico organizador
con la mayor trayectoria en el mercado mexicano des-
de 1991, presentando eventos de calidad internacional
con las tendencias, innovaciones y el panorama mundial
y local para sectores como agua, alimentos y bebidas,
energia e hidrocarburos, estilismo, manufactura, medio
ambiente, movilidad inteligente, poliuretano, plastico,
textiles, entre otros. Actualmente Tarsus Group es uno de
los organizadores mas importantes a nivel mundial con
mas de 150 eventos de 20 industrias en 17 paises, convo-
cando a 30 mil expositores y mas de un millén de visitan-
tes anualmente.

www.tarsus.mx

Editorial Emma Fiorentino Publicaciones Técnicas S.R.L. - Industrias Plésticas - Afo 35 - N° 253 - Mayo/Junio 2020

Oldrati, con sede en Villongo, ltalia, utiliza su experiencia en la fabricacién de méscaras de snorkel para la lucha contra
COVID-19. Produce méscaras respiratorias de alta calidad para su uso en hospitales con vdlvulas para estas mascaras
fabricadas en una mdaquina de moldeo por inyeccién EcoPower 180 COMBIMOULD de WITTMANN BATTENFELD

Willmann

Borrenfeld

Valvulas para mascaras respiratorias de Oldrati,
producidas en una maquina de moldeo por inyeccion
de WITTMANN BATTENFELD

oldratic
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Oldrati, con sede en Villongo, Italia, utiliza su expe-
riencia en la fabricacion de mascaras de snorkel para
la lucha contra COVID-19. Desde hace varias sema-
nas, esta empresa produce mascaras respiratorias de
alta calidad para su uso en hospitales. Las valvulas
para estas mascaras se fabrican en una maquina de
moldeo por inyecciéon EcoPower 180 COMBIMOULD
de WITTMANN BATTENFELD.

Tiempo de lectura: 21 min.

Advanced Innovation.
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Manuel Oldrati, propietario del grupo Oldrati, frente al EcoPower 180 COMBIMOULD con un robot W822 de WITTMANN. (Foto: OI-

El grupo Oldrati con sede en Villongo, Italia, fundado
por Vanni Oldrati en 1964, se dedica a la fabricacién
de productos de caucho, silicona y resinas termo-
plasticas mediante moldeo por inyeccién de uno
o varios componentes. Con la adquisicion de Silital
Europe en 2007, un fabricante italiano lider de pro-
ductos de silicona liquida y sélida, la compania ex-
pandié sustancialmente su capacidad en el area de
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Tecnologia médica que salva vidas en la crisis actual de COVID-19. Foto: Oldrati Group

procesamiento de silicona. La cartera de productos
y servicios de Oldrati incluye desarrollo y produc-
cién de materiales, fabricacion de moldes, desarro-
llo y fabricaciéon de productos, asi como embalaje y
logistica.

Foto: Oldrati Group

Para fabricar sus productos, el grupo Oldrati utiliza
maquinas de moldeo por inyeccién con fuerzas de
sujecion que oscilan entre 350 y 40,000 kN. WITT-
MANN BATTENFELD ha estado suministrando Oldra-
ti y Silital desde 2015. Mien-
tras tanto, se han entregado
30 maquinas con fuerzas de
sujecién de 350 a 3.000 kN
al grupo Oldrati, la mayoria
de los cuales son modelos
de la serie servohidraulica
SmartPower y EcoPower
totalmente eléctrica. Otras
cinco maquinas de la serie
SmartPower se instalaran
en Silital en mayo y junio.

Lo que Oldrati aprecia de
las maquinas de WITT-
MANN BATTENFELD, aparte
de su eficiencia energética,
es principalmente su alta
precisién y repetibilidad, asi
como su facilidad de uso.
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El pilar de laamplia gama de productos del grupo Ol-
drati son los sellos de goma para una gran variedad
de aplicaciones. Ademas, Oldrati fabrica productos
como filtros para la industria automotriz, perfiles de
ventanas y puertas, piezas de plastico para articulos
del hogar, soportes para paneles solares, productos
para aplicaciones médicas, como inhaladores para
ninos pequefos y productos para actividades de-
portivas y de ocio, por nombrar unos cuantos.

Ademas de aletas y varios tipos de gafas de natacién
y buceo, la compafia también produce una masca-
ra de snorkel para toda la cara. Y gracias a la fuerza
innovadora de Oldrati, esta mascara creada original-
mente para la industria del ocio ahora se ha transfor-
mado en un producto de tecnologia médica que sal-
va vidas en la crisis actual de COVID-19. Con la ayuda
de una valvula hecha de PP, que Oldrati produce en
su planta Silital en un EcoPower 180 COMBIMOULD
de WITTMANN BATTENFELD equipado con un robot
W822 de WITTMANN, la méscara de snorkel original
se ha convertido en una mascara respiratoria de alta
calidad para Corona de emergencia pacientes

Los asociados de Oldrati estdn orgullosos de poder
hacer una contribucién sustancial a la lucha contra
el virus COVID 19 con esta mascara. Y WITTMANN
BATTENFELD se complace en apoyar a Oldrati con
su innovadora tecnologia de moldeo por inyeccion
para fabricar la valvula de este producto que salva

ri7- /e

We offer technical solutions

Cierres FACEshield de FT-TEC GmbH,
Austria, fabricados con tecnologia
de moldeo por inyeccion de
WITTMANN BATTENFELD

FT-TEC, con domicilio en Neutal, se especializa en
el desarrollo y producciéon de soluciones de alta
tecnologia para la industria automotriz, la inge-
nieria ferroviaria y el sector de la seguridad. Como
respuesta a la situacién actual de COVID 19, FT-TEC
ha desarrollado un protector facial de alto grado. La
tecnologia de moldeo por inyeccion de WITTMANN
BATTENFELD se utiliza para fabricar los dispositivos
de fijaciéon de los escudos.

FT-TEC, una empresa mediana con sede en la pro-
vincia austriaca de Burgenland, fue fundada en 2005
por su actual socio gerente Friedrich Trobolowitsch.
La empresa se encuentra en su domicilio actual en
Neutal desde 2012. En su planta de produccion, se
utilizan 8 maquinas de moldeo por inyecciéon de
WITTMANN BATTENFELD, que van desde 650 a 4.000
kN en fuerza de sujecion y estan equipadas con ro-
bots y aparatos auxiliares de WITTMANN. Segun
Friedrich Trobolowitsch, WITTMANN BATTENFELD
debe el uso exclusivo de la tecnologia WITTMANN
BATTENFELD en FT-TEC no solo por su excelente
soporte personal y respuesta rapida, sino también
principalmente por la disponibilidad de maquinas,
robots y auxiliares, todo desde una sola fuente gra-
cias a la empresa como miembro del Grupo WITT-
MANN. "Para mi, es importante tener un solo socio
de contacto para maquinas, automatizacién y auxi-
liares, especialmente para proyectos internaciona-
les", dice Friedrich Trobolowitsch. Otra gran ventaja
para Friedrich Trobolowitsch es la posibilidad de ac-
ceder a las maquinas a través de WebService en caso
de cualquier problema.

FT-TEC se especializa basicamente en tres segmen-
tos comerciales principales.

En primer lugar, desarrolla y fabrica productos de
alta tecnologia para la industria automotriz y es una
de las aproximadamente 200 empresas en todo el
mundo que estan certificadas segun el estandar de
automoviles IATF 16949.

La segunda linea de especializacién de la compaiia
son los productos de ingenieria ferroviaria, como
componentes para la producciéon de durmientes de
hormigén, sistemas de fijacion y tacos.

En este sector, FT-TEC posee el certificado HPQ (Cali-
ficacion del producto relacionado con el fabricante)
de la compaiia ferroviaria alemana Deutsche Bahn
AG.

En tercer lugar, FT-TEC suministra sistemas de emer-
gencia para la industria naviera y productos especia-
les de pesca. Vale la pena mencionar en el sector de
la pesca, por ejemplo, un colector de cangrejo recar-
gable inductivamente que opera con luz, sonidos y
vibraciones y reemplaza en parte al pez cebo que de
otro modo habria sido utilizado. Para este produc-
to, FT-TEC gané un premio a la innovacién en 2019.
Los dispositivos de emergencia para la industria
del transporte maritimo son sistemas de hombre al
agua (MOB). El dispositivo desarrollado por FT-TEC
es el sistema MOB mas pequefio del mundo con li-
cencia para navegacion profesional.

Un nuevo producto de alta tecnologia en el que FT-
TEC esta trabajando actualmente es un dispositivo
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Fig. 1: desde la izquierda: Christoph Schweinberger, Sales WITTMANN Kunststoffgerdte, Roland Pechtl, Sales WITTMANN BATTEN-
FELD y Friedrich Trobolowitsch, CEO FT-TEC, con sujetadores de POM reciclado para el FACEshield (Foto: WITTMANN BATTENFELD)

de emergencia para redes 5G en el segmento NB loT
(Internet de las cosas de banda estrecha). El socio
del proyecto de la compaiia es Deutsche Telekom
AG, el cliente es T-Mobile.

La crisis de COVID 19 provocé que FT-TEC desarro-
llara un protector facial que cubriera los ojos, la na-
riz y la boca. En este contexto, era importante que
Friedrich Trobolowitsch se apegara a su filosofia de
crear un producto de alta calidad que no solo fuera
adecuado para el uso diario, sino que también cum-

pliera con los requisitos mas estrictos de tecnologia
médica y, por lo tanto, también sea adecuado para
su uso en hospitales y entornos de cuidados de en-
fermeria. Tampoco se descuidé la consideracion de
su impacto ambiental.

Con la ayuda de la impresién 3D, se creé un diseio
apropiado que difiere de otros modelos en el merca-
do principalmente por el hecho de que los escudos
estan menos curvados y, en consecuencia, ofrecen
mas libertad de movimiento. La produccién en serie
comenzd a mediados de abril.

Para cumplir con los requisi-
tos de alta calidad, se utilizan
exclusivamente  protectores
faciales de PETG. Este tipo de
PET modificado con glicol ofre-
ce una transparencia extrema-
damente alta, baja viscosidad
y alta resistencia al impacto.
Los atributos de este material
permiten que los protectores
faciales intercambiables y reci-
clables se limpien con desinfec-
tantes que contengan alcohol.
Los protectores se cortan a me-
dida desde una lamina enrolla-
da y un cortador laser les da la
forma requerida.

Fig. 2: Los sujetadores FACEshield se producen en 4 colores. (Foto: WITTMANN BATTENFELD)
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Fig.3: Escudos FACE terminados (Foto: WITTMANN BATTENFELD)

FT-TEC fabrica los sujetadores para los escudos me-
diante moldeo por inyeccién con equipos de WITT-
MANN BATTENFELD. El material utilizado es POM,
una resina ideal para la produccién de piezas de alta
precision debido a su excelente estabilidad dimen-
sional. Los sujetadores se producen actualmente
a partir de POM reciclado en blanco, rojo, negro y
azul. Los moldes respectivos, un molde de una sola
cavidad utilizado en una maquina con una fuer-
za de cierre de 650 kN y un molde de 4 cavidades
montado en una maquina con una fuerza de cierre
de 1.100 kN, provienen de la empresa HWB Horits-
choner Werkzeugbau, con sede en Burgenland. Los
protectores faciales se pueden imprimir individual-
mente con un téner de impresién UV resistente al
alcohol. Los productos terminados se empaquetan
en FT-TECy se pueden comprar a través de la tienda
web https://www.faceshield.at. Ademads de los mo-
delos estandar, la compania fabrica modelos espe-
ciales para nifos. La capacidad de produccion diaria
actual es de aproximadamente 25,000 unidades.
Como siguiente paso, FT-TEC planea desarrollar un
nuevo producto para el sector médico. Estos mode-
los serdan adecuados para la medicina de cuidados
intensivos, donde también se deben usar anteojos
protectores.

Email: ceo@ft-tec.com - Web: www.ft-tec.com
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Fig. 4: Friedrich Trobolowitsch, CEO de FT-TEC, con un producto
terminado listo para su envio (Foto: WITTMANN BATTENFELD)
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Visualizacién de “SmartRemoval Move In” (izquierda)

y “SmartRemoval Move Out”, en el Sistema de control
Robot WITTMANN R8

Tiempos muertos de maquina
reducidos enun 10%,
sin costos extra !!!

La minimizacién de tiempos muertos improductivos
es una prioridad para los operadores de la maquina
de moldeo, ya que es la Unica manera de amortizar
la inversién en la maquina en el menor tiempo po-
sible. Las generaciones de robot WITTMANN W8 y
WX vienen con la funcion patentada de SmartRemo-
val como estandar, que automaticamente acorta el
tiempo necesario para la eliminaciéon de partes de la
zona del molde sin intervencion del operador.

Las ventajas son obvias: acortamiento de los tiem-
pos improductivos y menor consumo de energia
total del Sistema, mediante la reduccidon de la pérdi-
da de calor causada por el molde abierto, para cual-
quier longitud del tiempo, que en ultima instancia
también contribuye a la coherencia en la calidad del
proceso.

Aqui, el proceso de moldeo basicamente queda to-
talmente sin tocar, ya que SmartRemoval sélo influ-
ye en el tiempo requerido para eliminar la parte de
la maquina. Todos los pardmetros en la maquina de
proceso permanecen inalterados.

{Como opera la funcion patentada de WITTMANN
SmartRemoval?

Los sistemas de control robot, R8 y R9, de WITT-
MANN calculan automaticamente desde el primer
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ciclo cuanto tiempo tardara el movimiento de aper-
tura de molde. Entonces, en todos los procesos de
extraccion de piezas posteriores el sistema ya no es-
pera para la abertura completa de la mitad del mol-
de, en cambio ya empieza a mover el eje vertical del
robot WITTMANN de antemano, al igual que arranca
el motor. En el momento en que el molde se abre
completamente, el eje ya se estd moviendo a una
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Panel de entrada para “SmartRemoval Move In” (iz-
quierda)y “SmartRemoval Move Out”, en el Sistema
de control robot WITTMANN R9

I Mowve-In Move-Out

Axis sequence -

First move | X-Axis v

Second move | Y-Axis v

away from its takecu! position using & siraight motion

AX 0.0

on the parmit fo close the mold, in order to eliminale any switching delays of the machine interlace.

Al 0o s

The: distanca from the X-Takeout position, where the Y movemeni is staried, after the X-Axis moved

This is the time before the position above mold is reached, when the command SmarRemoval already tums

posicién pueda tomar las piezas directa-
‘ mente sin tener que esperar respuesta de
los expulsores . Este proceso es indicado
como "mover". En la fase posterior de "mo-
ver a", el momento ideal para la maquina
se envia la senal de "cerrar molde" (antes
de que el robot WITTMANN se haya movi-
do totalmente fuera de la zona del molde)
se calcula de manera similar. El objetivo de
estas medidas es eliminar del proceso los
retrasos causados por la transmision de la
senal eléctrica.
La funcion patentada de SmartRemoval
estd incluida en el alcance estandar de la

Posttion above mold N e entrega para los sistemas de control WITT-
XoAxs | 1320 MANN R8y R9.
L) {Qué ahorros son posibles?
En una secuencia de programa idéntico:
Distance - BN ¢ | climinacion de partes 1,0 seg de tiempo,

pueden salvarse 0.2 seg mediante el uso
de un pequeno robot de la serie W818*%, es
decir, aproximadamente el 20%.

Con modelos mas grandes, como el robot
WITTMANN WX173**, un tiempo de retiro
de piezas acortado a 1.2 seg en vezde 1,7
seg , se alcanza en condiciones analogas

Y 10.0; AX: 0.0 R; AL 0.0s

0126, SmartRemoval OUT: Position above moid; X' 132.0 l

a las pruebas, es decir, una reduccion de
‘ casiel 30%!

velocidad éptima y puede acelerarse aiin mas para
el proceso de eliminacién real dentro de la zona
del molde abierto. Por lo tanto, en contraste con el
proceso de eliminacién secuencial convencional, la
pinza del robot llega antes a la posicién donde rea-
liza la transferencia de la parte moldeada.

La sincronizacion con las funciones de eyectores es
de una manera similar. Basado en anteriores medi-
ciones automaticas, el robot WITTMANN vya recibe
la sefal del eyector antes de llegue a la posicién de
extraccion de piezas, para que cuando llegue a esa

Mayor informacién:
BEMAQS.A.

* Principalmente para maquinas de mol-
deo con 80 a 200 tn de fuerza de sujecion.

** Principalmente para maquinas de moldeo con
600 a 2.400 t de fuerza de sujecion.

La interconexién del grupo WITTMANN ha llevado a
la conectividad entre todas las lineas de producto,
algo que han estado buscando los procesadores de
plasticos, como una ventaja en términos de integra-
cion de maquinas, automatizacion y equipos auxilia-
res de moldeo por inyeccidn, todo ocurriendo a una
tasa progresiva.

Panamericana Colectora Este 2011 - Of 104 - B1609JVB - Boulogne - Prov. de Buenos Aires - Tel.: +54 11 5252 6897
e-mal: info@bemaqgh.com.ar - Web: www.bemag.biz - www.wittmann-group.com www.oldrati.com
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Tiempo de lectura: 9 min.

Ayuda a los fabricantes a expandir
la oferta de plasticos para mascaras
faciales protectoras

La empresa global experta en ciencia de los materia-
les, Milliken & Company, nuevamente aprovecha sus
capacidades exclusivas a fin de ayudar a producir los
equipos de proteccién personal (EPP) médicos necesa-
rios para enfrentar la pandemia del COVID-19. El déficit
actual de materiales plasticos utilizados para mdscaras
faciales protectoras obliga a los fabricantes a ofrecer el
ya disponible plastico de polipropileno. Este material
es naturalmente opaco por lo que los fabricantes de
plastico acuden a Milliken y al concentrado de polipro-
pileno NX® UltraClearTM de la empresa para producir
plasticos con los niveles de transparencia ideales para
las mascaras faciales de la industria médica.

“Durante esta pandemia global, la necesidad de EEP
médico sigue aumentando’, afirma Halsey M. Cook,
presidente y director ejecutivo de Milliken & Company.
“Estamos comprometidos a encontrar soluciones que
ayuden a nuestros clientes y nos permitan unirnos a la
lucha contra el COVID-19 donde quiera que podamos
hacer diferencia”.

Milliken ha colaborado con una amplia cantidad de fa-
bricantes de plastico, desde empresas internacionales
hasta regionales, a fin de evaluar el NX® UltraClearTM
en esta nueva aplicacion del producto. Impact Plastics
se encuentra entre las empresas estadounidenses que
utilizan los concentrados NX® UltraClearTM para acla-
rar el polipropileno a fin de poder usarlo en mascaras
faciales. Mezger en Alemania también esta empleando
los concentrados NX® UltraClearTM para producir 13-
minas de polipropileno ideales para usar en mascaras
faciales.

Las mascaras faciales médicas fabricadas con polipro-
pileno NX® UltraClearTM ahora se encuentran en el
mercado y ya las utilizan los trabajadores de primera
linea.

En Asia, los fabricantes de articulos
del hogar adoptan el uso de
etiquetas ecoldgicas de UL para
productos de polipropileno
fabricados con el clarificador
Millad® NXTM 8000 de Milliken

Desde hace mucho tiempo se conocen y documentan
los beneficios de ahorro de energia proporcionados
por el clarificador Millad® NXTM 8000 de Milliken para
polipropileno (PP). Pero reciéntemente, los clientes in-
termedios o de manufactura, particularmente en Asia,
estan descubriendo sus ventajas y estdn comenzando a
aprovechar este sistema para beneficiar su fabricacion
y la etiqueta de Validacién de declaraciones medioam-
bientales (ECV) para beneficiar su comercializacién.
Milliken Chemical ha colaborado con la Asociacién de
Articulos del Hogar de Plastico de China para ampliar
el reconocimiento de las reducciones de consumo de
energia que se pueden lograr mediante el uso de Mi-
llad NX 8000 en un producto de polipropileno trans-
parente.

La organizacién independiente UL Environment, una
unidad de negocios de UL (Underwriters Laboratories),
ha documentado que el uso del clarificador Millad NX
8000 puede generar ahorros de energia de entre el 8
y 12 % en productos de polipropileno transparentes
moldeados por inyeccidon. “La asociacion se espe-
cializa en ayudar a la industria de articulos del hogar
de pléstico en China a consumir menos energia y ser
mas ecoldgicos y, por ello, la etiqueta de UL significa
mucho en cuanto a demostrar un compromiso con el

ahorro de energia’, informé Kurt Xu, lider empresarial
de China, Milliken. “Aunque esta iniciativa se encuen-
tra en la fase inicial, cinco de las empresas miembro
lideres de la asociacién han acordado que obtendran
la autorizacion de la etiqueta de UL para las piezas
plasticas que fabrican usando el clarificador Millad NX
8000." “Hasta el momento, alrededor de una docena de
fabricantes de resina de polipropileno clarificada han
aplicado la etiqueta de UL, y algunas marcas lideres
de articulos del hogar de China, Taiwan y Tailandia,
incluidas Picnic Plast Industrial Co. Ltd. en Tailandia y
Citylong Group en China, han recibido autorizacién
para usarla’, agrega Vincent Wang, lider de marketing
de Asia, Milliken. “Estamos notando que hay cada vez
mas marcas internacionales que también muestran
interés”. Milliken obtuvo la validacion de UL por pri-
mera vez para los beneficios de ahorro de energia de

Millad NX 8000 en 2013. Ahora es evi-
dente que los moldeadores y propie-
tarios de marca estdn comenzando
a adoptar el valor del concepto. Se
ha comprobado que Millad NX 8000
proporciona beneficios positivos rela-
cionados con el medioambiente y las
cualidades del polipropileno. Su cam-
bio radical en el mejoramiento de la
apariencia turbia del polipropileno
y respalda el desarrollo de articulos
del hogar de plastico de alta calidad
y transparencia. El uso de aditivos
también permite disminuir las tem-
peraturas de conversion en el moldeo
por inyeccién. Esto reduce el consu-
mo de energia y las emisiones de CO2
de los procesadores. Diferentes prue-
bas industriales indican que el uso
de Millad NX 8000 puede reducir las
temperaturas de proceso de 235°Ca
190 °C (de 455 °F a 374 °F), lo que ge-
nera los ahorros de energia mencio-
nados de entre 8 y 12 % y, al mismo
tiempo, disminuye las emisiones de
CO2 asociadas.

En una época donde el ahorro
energético y la sustenibilidad tie-
nen prioridad en toda la industria,
estos son grandes avances.
Milliken descubrio, al recibir la
certificacion por primera vez, que
la Validacion de declaraciones
medioambientales de UL ofrece
la garantia de una confirmacion
independiente  de  credenciales
medioambientales otorgada por un tercero en mer-
cados plagados por afirmaciones relacionadas con el
medioamiente no corroboradas. Milliken sefala que
estd comprometido a desarrollar innovaciones que
respalden un procesamiento mas sostenible y una
reduccién del impacto medioambiental para la indus-
tria de plasticos. El hecho de que UL Environment haya
verificado los ahorros energéticos positivos de Millad
NX 8000 significo un paso importante en esa direccion.
“Estamos encantados de ver cada vez mas propietarios
de marcas y clientes adoptar los beneficios medioam-
bientales que nos otorga el clarificante para resina de
polipropileno Millad NX 8000 y darse cuenta cémo
pueden sacarle provecho para diferenciarse en un mer-
cado competitivo y saturado al mostrar la etiqueta de
ECV en sus productos”, observa Rui Guo, lider de proce-
samiento de China.
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El clarificante Millad® NX™ 8000
de Milliken para polipropileno
recibe el Reconocimiento de Guia
Fundamental de la Asociacion
de recicladores de plastico

Milliken Chemical, una division de Milliken & Company,
anuncié hoy que su agente clarificante Millad® NX™
8000 para polipropileno (PP) recibié el Reconocimiento
de Guia Fundamental de la Asociacion de recicladores
de plastico (ARP, por su sigla en inglés). El prestigioso
reconocimiento para los materiales innovadores valida
que el clarificante Millad NX 8000 es compatible con el
reciclaje de embalajes de plastico. A la fecha, el aditivo
Millad NX 8000 es el unico agente clarificante de PP que
recibié el Reconocimiento de Guia Fundamental de la
APR, una organizacién de comercio nacional cuyos es-
fuerzos apuntan a identificar y eliminar las barreras del
reciclaje comercial exitoso. "El liderazgo y la vision de
Milliken para desarrollar el clarificante Millad NX 8000
y otras tecnologias sustentables de aditivos es impre-
sionante”’, menciona Steve Alexander, presidente y di-
rector ejecutivo de APR.“En APR, creemos que Milliken
estd a la vanguardia del reciclaje y la sustentabilidad
de los plasticos y no tenemos dudas de que la empre-
sa continuard haciendo una significativa diferencia en
toda la industria global del plastico”. “Consideramos
que el Reconocimiento de Guia Fundamental de la
APR es un estandar dorado para la compatibilidad del
reciclaje’, afirmé Allen Jacoby, Vicepresidente Sénior,
Aditivos para plasticos, Milliken & Company. “Millad NX
8000 es un clarificante de ultima tecnologia que apoya
los esfuerzos de sustentabilidad de nuestros clientes.
Sus ventajas ambientales ayudan a abordar la sélida
demanda global. Como consecuencia, Milliken estd in-
virtiendo en una nueva planta de fabricacion de clase
internacional que impulsara la capacidad del clarifican-
te en un 50 por ciento”.

El clarificante Millad® NX™ 8000 de Milliken para polipropileno
recibe el Reconocimiento de Guia Fundamental de la Asociacion

de recicladores de pldstico.

Rigurosas pruebas de compatibilidad

A través del Programa de reconocimiento de la APR, el
clarificante de Milliken se sometié exitosamente a ri-
gurosas pruebas que usaron los Documentos de Guia
Fundamental del grupo comercial. El protocolo de
pruebas, que difiere segun el material, esta disefado
para simular el proceso de reciclaje, incluido el molido,
la separacidn, la limpieza y el reprocesamiento. Los re-
sultados de las pruebas demostraron que el clarificante
Millad NX 8000 cumplié o excedié la guia mas exigente
de los Documentos de Guia Fundamental, lo que indica
que el clarificante no afecta en forma adversa a la capa-
cidad de reciclaje de las piezas de PP. Este logro puede
atribuirse al extensivo régimen de control de calidad
de Milliken y a la alta pureza de producto del clarifican-
te. La avanzada tecnologia del clarificante Millad NX
8000 mejora la estética y la capacidad de procesamien-
to del PP, alentando el uso mas amplio de este plastico
liviano con una baja huella de carbono. Ademas, el PP
clarificado con el aditivo Millad NX 8000 ha obtenido
la etiqueta ecoldgica de Underwriters Laboratories (UL)
por el bajo consumo de energia. UL ha confirmado que
el procesamiento de la resina que contiene el clarifican-
te Millad NX 8000 requiere menos consumo de energia
que otros PP que usan los clarificantes tradicionales.
Las temperaturas de procesamiento mas bajas pueden
ofrecer ahorros de energia que benefician tanto a los
fabricantes como al medio ambiente.

Milliken se encontré entre un selecto grupo de desti-
natarios que recibio el certificado de Reconocimiento
de Guia Fundamental en la reunién de miembros de la
APR de octubre de 2019 en Scottsdale, Ariz.

Acerca de Milliken

Milliken ha estado resolviendo problemas diarios con
soluciones innovadoras durante mas de 150 afos.
Nuestra experiencia en investigacion, disefio y fabri-
cacion se aplica a una amplia variedad de disciplinas,
que incluyen especialidade quimicas, revestimientos
para pisos, la atenciéon médica y los productos textiles
protectores y de rendimiento. Un compromiso inque-
brantable a la ética guia nuestro trabajo para redefinir
la manera en que afadimos fuerza y proteccién a los
productos, la manera en que inculcamos vitalidad y
color en nuestro entorno y la manera en que nos pre-
ocupamos por el medioambiente. Para nosotros, tener
éxito es cuando los descubrimientos realizados dentro
de Milliken nos ayudan a todos a tener conexiones mas
significantes con el mundo.

NdeR.: Milliken, y el logotipo de Milliken son marcas co-
merciales registradas de Milliken & Company.,Millad es
una marca comercial de Milliken & Company.
Milliken:en

www.milliken.com yen Facebook, Instagram, LinkedIny
Twitter.
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ELIX Polymers se suma a la lucha
contra la COVID-19 con grados de ABS
biocompatibles para dispositivos médicos

Tiempo de lectura: 9 min.
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ELIX Polymers se suma a la lucha contra la COVID-19 con grados de ABS biocompatibles para dispositivos médicos. (Foto: ELIX Po-

lymers, PRO58)

ELIX Polymers, lider en la produccion de ABS, colabora
con un amplio abanico de empresas dentro de Cluster-
MAV, el Cluster de Materiales Avanzados de Cataluia,
Espafa, en la lucha contra la COVID-19. Los asociados
trabajan en colaboracion con la Federacién Nacional
de Agrupaciones Empresariales Innovadoras y Clus-
ters (FENAEIC), que se centra en promover la colabora-
cién entre federaciones, clusteres y sus asociados, en

el marco de la Plataforma Europea de Colaboracion de
Clusteres.

ELIX Polymers ha decidido donar un material de gra-
do médico, ELIX ABS 3D-FC, en respuesta a la gran
demanda de los hospitales de mascarillas médicas, val-
vulas para ventiladores y otros dispositivos médicos.
Este producto estd disenado para la transformacion
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Con una trayectoria de mdés de 40 afos, en ELIX Polymers son expertos en polimeros de ABS
y disponen de los recursos, la habilidad y la experiencia para crear valor para sus clientes
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Mascarillas médicas. (Foto cortesia de la empresa Noumena, PR0O58)

en filamentos para el proceso de impresién 3D de FFF
(fabricaciéon con filamento fundido), y actualmente lo
estan utilizando Ford Motor Company (que ha cambia-
do parte de su produccién en automéviles por equipos
médicos), la organizacién de investigacién AIMPLAS y
dos empresas espanolas de procesamiento de plasti-
cos, PESL y SIIM. Los materiales desarrollados por ELIX
Polymers para el sector sanitario cumplen con los es-
tandares de biocompatibilidad ISO 10993 y USP clase
VI. Se han incluido en los Drug Master Files (DMF) para
su uso en aplicaciones médicas y de contacto con ali-
mentos, tanto en Europa como en los Estados Unidos.
«Muchas empresas con capacidad de impresién en 3D
estan poniendo sus equipos a disposicién de la comu-
nidad para producir piezas médicas», dice Luca Chio-
chia, Business Development Manager de ELIX Poly-
mers. «La demanda de filamentos de impresion en 3D
en Espana se esta canalizando a través de la platafor-
ma digital 3Dcovid19.tech, una iniciativa que vincula
las necesidades de los hospitales y los recursos de pro-
duccioén de impresion en 3D, ademas de ClusterMAV y
FENAEIC. Tanto Ford como AIMPLAS estan producien-
do filamentos con ELIX ABS 3D-FC, y creando mascari-
llas y componentes de proteccion facial en sus propios
departamentos de AM».

Ford cuenta con 15 impresoras 3D en sus instalacio-
nes de Valencia para producir protectores faciales a

un ritmo de 300 unidades al dia. Los filamentos, que se
producen en extrusores operados por empleados vo-
luntarios, se utilizan para imprimir los soportes de los
cabezales de los protectores faciales. Los protectores
ensamblados se envian a un centro de desinfeccion de
ozono coordinado por el Ministerio de Salud en Valen-
cia, y luego se distribuyen a los hospitales y centros de
asistencia. El apoyo logistico de la iniciativa 3Dcovid19.
tech, en coordinacién con el distribuidor lider de plas-
ticos Nexeo Plastics en Barcelona, hace posible la dis-
tribucién de los filamentos de ELIX ABS 3D-FC a varias
empresas de impresién 3D de la red. Producen varias
piezas de gran demanda, incluyendo adaptadores de
ventiladores y colectores. Otro ejemplo es la empresa
Noumena, empresa tecnoldgica especializada en fabri-
cacion aditiva que utiliza sus maquinas de impresion
3D WASP con ELIX ABS 3D-FC para producir diferentes
tipos de mascaras de proteccion con filtro intercam-
biable para suministrarlas a los hospitales. En algunos
casos también se utiliza el moldeo por inyeccion; para
ello, ELIX Polymers ofrece otro grado médico, ELIX ABS
M203-FC.

Fabian Herter, Marketing Manager en ELIX Polymers,
cuenta: «La disponibilidad de moldes especificos que
puedan utilizarse para esas aplicaciones médicas ha
sido el factor clave, junto con la disponibilidad de ma-
terial, para hacer factible la produccién de moldeo por
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Adaptador vdlvula, parte de respirador. (Foto: ELIX Polymers, PRO58)

inyeccién, de modo que los volimenes de produc-
cién puedan aumentar facilmente. Sin embargo, la
impresién en 3D ha sido la clave para permitir la ra-
pida disposicion de soluciones: es excepcionalmente
versatil, por lo que puede producir componentes para
dispositivos médicos muy diversos sin la necesidad de
usar herramientas especificas. Ademas, la produccion
puede tener lugar muy cerca de los hospitales.» Hay
diferentes marcas de impresoras 3D que estan proce-
sando ELIX ABS 3D-FC, entre las que se incluyen las de
impresoras abiertas, como Prusa y Ultimaker, y cerra-
das como WASP. En una impresora cerrada se reduce
la fluctuacion de la temperatura, pero las impresoras
3D abiertas también ofrecen resultados excelentes. El
perfil de impresion descargable para ELIX ABS 3D-FC,
compatible con el software Cura (de uso comun en la
impresion 3D de FFF) ha sido muy util para identifi-
car el ajuste mas adecuado para el material. También
han sido utiles los ajustes estdndar de Prusa para ABS.
Con una altura de capa reducida (0.15 mm) es posi-
ble lograr una muy buena resolucién de la pieza con
ELIX ABS 3D-FC. Con un Ultimaker 3, por ejemplo, el
material puede imprimirse a la temperatura de pro-
cesamiento recomendada por el ABS. La adhesién co-
rrecta de las primeras capas del material y la placa de
construccién se consigue con adhesivo en spray. Las
caracteristicas de rendimiento del ABS, junto con el

hecho de que puede adaptarse y personalizarse para
satisfacer cada necesidad especifica en su uso final, asi
como la seguridad y la fiabilidad de los diferentes tipos
de ABS fabricados por ELIX, lo han convertido en un
material esencial para muchos fabricantes de equipos
médicos.

ELIX Polymers Américas - ELIX Polymers Américas es
una filial de la compania ELIX Polymers SL, uno de los
fabricantes lideres de resinas de acrilonitrilo-butadie-
no-estireno (ABS, del inglés «Acrylonitrile-Butadiene-
Styrene») y derivados en Europa. Desde nuestra planta
en Tarragona (Espaina) y con apoyo de nuestro equipo
de ventas en todos los mercados clave, nos especializa-
mos en ofrecer soluciones a medida para aplicaciones
de termoplasticos de gran calidad. Con una trayectoria
de mas de 40 afios, en ELIX Polymers somos expertos
en polimeros de ABS y disponemos de los recursos, la
habilidad y la experiencia para crear valor para nues-
tros clientes mediante soluciones hechas a medida.
Ofrecemos una amplia gama de soluciones materiales
para distintos sectores y aplicaciones, y cumplimos con
los estrictos requisitos de cada sector, entre ellos el de
salud, automocién, dispositivos eléctricos y electroni-
0s, y juguetes, entre otros.

NdeR.: De acuerdo con la identidad corporativa, ELIX se
escribe en mayusculas.

www.elix-polymers.com

POLYMERS
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Para secar y descontaminar copos de PET reciclados post consumo para el envasado
de alimentos MEAF combina sus extrusoras R-PET con el sistema KREYENBORG IR-CLEAN®
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Para secar y descontaminar copos de PET reciclados post
consumo para el envasado de alimentos MEAF combina

Tiempo de lectura: 6 min.

Apartirde ahora, los clientes de MEAF pueden solicitar sus
extrusoras R-PET con un sistema KREYENBORG IR-CLEAN®
para el secado y la descontaminacién de escamas de PET
post consumo para la produccion de envases de alimen-
tos de conformidad con los alimentos y regulaciones de
sequridad. La parte de extrusién de la combinacién, una
extrusora APET MEAF de 90 mm con un dispositivo de me-
dicion en linea 1V, se presentd en el stand de MEAF en la
K-2019

El uso de una extrusora de PET MEAF en combinacién
con el sistema IR-CLEAN ofrece a los fabricantes de en-
vases de alimentos una solucién que ha sido verifica-
da por una Carta de No Objecién de la Administraciéon
de Drogas y Alimentos de los Estados Unidos (FDA) y
cumple con los criterios establecidos por la Autoridad
Europea de Seguridad Alimentaria (EFSA), para el uso
de materiales reciclados para envases de contacto di-
recto con alimentos. Al elegir esta solucién robusta y
econdmica, los productores de laminas de PET pueden
cumplir con las estrictas demandas de reciclaje que les
imponen sus clientes y dar un paso importante hacia la
produccion de PET 100% circular.

Debido al proceso de reciclaje y limpieza, las escamas
de PET post consumo generalmente tienen una hume-
dad relativamente alta. Por lo tanto, para la produccién
de PET de calidad alimentaria es vital que el material
se cristalice, se seque y se descontamine antes de ser
procesado en una extrusora. El sistema KREYENBORG
hace todo eso mientras usa solo de 0.14 a 0.16 kWh /
kg, mantiene el valor IV de las escamas de PET y, por lo
tanto, proporciona la mejor ldmina de PET para el ter-
moformado de envases de grado alimenticio. En com-
binacidn con la extrusora de PET MEAF de 90 mm, con
un consumo de energia de 0,18 a 0,20 kWh / kg, esta es

sus extrusoras R-PET con el sistema KREYENBORG IR-CLEAN®

una de las soluciones de envasado de alimentos R-PET
con mayor eficiencia energética de la industria.

La viscosidad intrinseca (IV) es una medida del peso
molecular de los polimeros y refleja el punto de fusion,
la cristalinidad y la resistencia a la traccién del material.
El IV se usa como parte de la especificacion para se-
leccionar el grado correcto de PET para una aplicacion
particular. Cualquier agua presente en el proceso de
extrusion causard la degradacién hidrolitica del PET, lo
que dara como resultado una pérdida IV significativa,
seguida de una pérdida de control del proceso y reduc-
ciones en las propiedades del producto final.

«Los secadores infrarrojos KREYENBORG son bien co-
nocidos por su rapido tiempo de procesamiento, sim-
plicidad de procesos, bajos costes de mantenimiento,
eficiencia energética y bajo coste de inversion». Eso
encaja bien con las filosofias de ingenieria y disefio de
MEAF. Ambos somos empresas familiares, hay una cul-
tura empresarial compartida, asi que esperamos con
interés nuestra mayor cooperacion con MEAF».

A finales del afo pasado MEAF instalo una linea com-
pleta de producciéon de R-PET, combinando el coex-
trusor de MEAF 90+50 con un KREYENBORG IR-CLEAN
para fines de prueba. Ardjan Houtekamer, Director Téc-
nico de MEAF, dice: "Estamos invirtiendo en esta linea
para permitir a nuestros clientes de la industria de en-
vasado de alimentos realizar ensayos con sus grados
especificos y, al hacerlo, adquirir algunos conocimien-
tos y experiencia importantes con el procesamiento de
R-PET. Al tener esto internamente, nuestros ingenieros
de disefo estaran disponibles directamente para ayu-
darlos si es necesario. Ademas, trabajar con los clien-
tes de esta manera nos llevarad hacia nuevas mejoras
potenciales que podemos hacer a nuestras maquinas».
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Acerca de MEAF

Fundada en 1947, MEAF disefa, de-
sarrolla y construye maquinas de
extrusion para la industria global de
procesamiento de envases y plasticos.
La empresa es una "ventanilla unica"
para extrusoras y maquinas termo-
formadoras para una amplia gama de
polimeros y aplicaciones. El éxito de
MEAF se debe a un enfoque centra-
do en el cliente, innovador y flexible,
ofreciendo soporte en cada etapa del
proceso de produccion. Los clientes
de MEAF incluyen fabricantes en los
sectores de envases de alimentos,
desechables, aplicaciones médicas
y pisos, asi como en la industria au-
tomotriz y de aviacién. Para obtener
mas informacion:
https://www.meaf.com

Acerca de KREYENBORG

Con sede en Senden, Westfalia (Ale-
mania), KREYENBORG fabrica maqui-
nasy equipos durante mas de 60 afnos.
Estamos especializados en soluciones
innovadoras para el almacenamiento,
secado, medicién y mezcla de sélidos
a granel exigentes en las industrias
plastica, alimentaria y quimica con un
solo objetivo: la combinacién inteli-
gente de estos pasos de proceso para
garantizar el suministro eficiente de
materiales en sus plantas de produc-
cion. Nuestros especialistas trabajan
en soluciones 6ptimas para las necesi-
dades de nuestros clientes cada dia. El
intenso didlogo con clientes y socios
comerciales es un pilar importante de
nuestro trabajo, lo que a menudo re-
sulta en mejoras de productos y nue-
vos desarrollos.

MAYOR INFORMACION:

Ing. Ronaldo Schreck

Presidente de MATEXPLA S.A.
Representante exclusivo:

Ruiz Huidobro 2965 - C1429DNW Buenos
Aires - ARGENTINA

Tel: ++ 54 11 4703 0303 - Fax: ++ 54 11
4703 0300

E-mail: matexpla@matexpla.com.ar - Web:
wwww.matexpla.com.ar

Skype : ronny9339 - Cel.: 15 4578 5050 -
Cel:++54 /911 /4578 5050

www.meaf.nl - www.kreyenborg-pt.de
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X La extrusora MEAF PET en combinacion con el sistema IR-CLEAN es una de las soluciones

de envasado de alimentos R-PET mds eficientes energéticamente en la industria.
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Eurecat facilita a las empresas el ciclo completo de produccién, des- de la conceptualizacién
hasta la industrializacién de piezas y productos elaborados con plastrénica

eurecat

Centre Tecnoldgic e Catalur Ty

Inauguro la planta piloto de plastrénica
lider en Europa

Tiempo de lectura: 9 min.

La planta piloto de Plastronica del centro tec-
nolégico Eurecat, situada en sus instalaciones
de Cerdanyola del Valles, es la primera de estas
caracteristicas a nivel de un centro tecnolégico
en Europa y su actividad permite a empresas del
territorio desarrollar nuevos productos con esta
tecnologia y adquirir el conocimiento necesario
para su produccién rentable.

Eurecat “ha venido desarrollando en los dlti-
mos tiempos unas capacidades, competencias,
know how e infraestructuras en el ambito de la
Plastrénica que sitdan nuestra entidad como un
referente, incluso internacional, en estas tecno-
logias”, destaca el director general Corporativo y
de Operaciones de Eurecat. Estd compuesta por
dos salas blancas que permiten la combinacion
ordenada de diferentes procesos de fabricacioo:
una dedicacién a la impresion y la electrénica y
otra orientada a los procesos plasticos.

Qué es la plastréonica y para qué sir-
ve

La plastrénica, también conocida como In Mold
Electrénics, es una tecnologia emergente que
une la electrénica y los materiales plasticos y que

tiene como objetivo la obtencién de productos
de alto valor afadido dotandolos de funciones
o prestaciones avanzadas, fabricados a gran
escala. Mediante la combinacién de la impre-
sion funcional y la hibridacién de componentes
electrénicos con procesos de transformacion
mas tradicionales como la inyeccion, es posible
conseguir dispositivos ligeros, con nuevas fun-
cionalidades integradas en piezas de geometrias
complejas.

e VIDEO: https.//eurecat.org/es/tecnolo-
gias-diferenciales/planta-piloto-de-plastro-
nica/

Eurecat facilita a las empresas el ciclo completo de produccién, des- de la conceptualizacién
hasta la industrializacién de piezas y productos elaborados con plastrénica 9 3

Sala blanca de procesos
plasticos

Equipada con:
« Maquina de inyeccién de silicona LSR (Arburg
50Tn).
« Maquina de inyeccion Tri-material termoplasti-
co (Engel 160 Tn).
« Impresion Hibridacién Termoconformado In-
yeccion
« Ambas salas estan acondicionadas con instala-
ciones preparadas para ISO7 pero con protoco-
los de trabajo pensados para ISO8.
« Maquina de termoformado de laminas ILLIG
100-UA.
« Robot de 6 ejes para la carga y descarga de in-
sertos.

Sala blanca de impresion
electrénica

Equipada con:
« Maquina de impresién serigrafica (One-stop
cylinder S2S screen printing)
« Maquina de hibridaciéon de componentes SMD
(distribucion y pick & place).
- Campana para la manipulacién de tintas elec-
trénicas.
« Lineas de multicurado: térmico, ultravioleta
(UV) e infrarrojo (IR)
« Horno de curado para pastas de soldadura.
« Equipo de corte con control numérico.

Ciclo completo de produccién de plastréonica de Eurecat
Con esta nueva infraestructura, Eurecat facilita a las empresas el ciclo completo de producci n, des-
de la conceptualizaci n hasta la industrializaci n de piezas y productos elaborados con plastr nica.
En concreto, la planta permite:

g lElEl6

Hibridaclon

Termoconformado Inyeccion

Impresidn

Wi Do rradide det Tl Cont ol Rretiotinmiento del fim 30 oor
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eurecatl

Centre Tecnologic de C.-u:.-!-.u“.‘..-.

—

=

Eurecat facilita a las empresas el ciclo completo de produccién, des- de la conceptualizacién
hasta la industrializacién de piezas y productos elaborados con plastrénica

Casos de éxito de plastrénica
Proyecto PLASTFUN

Desarrollo de técnicas y métodos necesarios
para el establecimiento, a escala industrial, de
una linea piloto de fabricacién de piezas inyecta-
das de plasticos con superficies que dispongan
de funciones avanzadas. El piloto de fabricacion
permitira a empresas del territorio desarrollar
nuevos productos con estas tecnologias y adqui-
rir el conocimiento necesario para su produccion
rentable. PLASTFUN es un proyecto de la Co-
munidad Industrias del Futuro (IdF) de RIS3CAT
coordinado por Eurecat.

Impresion de sensores y pistas con
hibridacion de leds, termoconfor-

mado y sobreinyeccion

Demostrador de les capacidades de fabricacion
de interfaces. Dispone de toda la funcionalidad
necesaria para el juego de memoria SIMON.

Arbol de LEDs, impresos, hibridatos
y sobreinyectados

—

A\

e Film de policarbonado como pista con-
ductora de plata con LEDs integrados.
Prueba de concepto de una pieza por
iluminaci n para el interior del autom vil.

emiten en streaming a través de una platafor-
ma de formacién creada especificamente para
el proyecto. Mediante el uso de esta plataforma,
los alumnos pueden participar remotamente a
las sesiones presenciales y al mismo tiempo ac-

ceder a las sesiones grabadas y

al material formativo empleado.

En el marco del convenio de co-
laboracién, Between Technology
y Eurecat trabajardn conjunta-
mente también en el disefo y
desarrollo de maquinas y utilla-
jesyenlainnovacién de produc-
tos para la industria.

https://eurecat.org
www.eurecat.org

- Industrias Plésticas - Aho 35 - N° 253 - Mayo/Junio 2020

Editorial Emma Fiorentino Publicaciones Técnicas S.R.L.

Interpack, que es la Feria Lider Processes & Packaging fue postergada para 2021

Interpack

PROCESSING & PACKAGING

25 FEB™ 3 MAR 2021
DUSSELDORF

#INTERPACK

Postergada para 2021
25 de Febrero al 3 de Marzo

Interpack es la Feria Lider Processes & Packaging

Es la feria de referencia para la industria del pac-
kaging, envase, envasamiento y embalaje. Toda
la cadena de valor del sector se da cita en ésta
feria. El evento reune cada tres afios en Dussel-
dorf a empresas y profesionales de la gestion
del embalaje y packaging. Desde la creacion,
produccién y preparado de los productos, en-
vasado, distribucion, hasta la garantia de cali-
dad y proteccion del consumidor. interpack
se caracteriza por una oferta con un volumen
unico y un caracter internacional insuperable
tanto en expositores como visitantes.

Sectores de la oferta

« Alimentacion, bebidas, dulces y reposteria.
« Farmacia, cosmética.

« Bienes de consumo (no alimentarios).

« Material industrial y servicios.

Perfil de los productos
 Procesos y maquinaria para el envasado de

Tiempo de lectura: 24 min.

alimentos y bebidas, productos farmacéuticos
y cosméticos, bienes de consumo (no alimenta-
rios), bienes industriales.

- Materiales de embalaje, medios de embalaje y
de produccién de envases

« Procesos y maquinaria para panaderia y con-
fiteria

« Servicios para la industria del embalaje y las
industrias de confiteria y panaderia

« Embalaje conceptos para el futuro Innova-
tionparc

Fechas y Horarios

interpack 2020 se ha aplazado y se celebrara del
25 de febrero al 3 de marzo 2021. Abierto al pu-
blico de 10:00 a 18:00 todos los dias.

Ubicacion

Dusseldorf Exhibition Centre norte, sur y este.
Messe Duesseldorf Stockumer Kirschstralle 61,
40474 Dusseldorf, Alemania
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interpack
alliance

MADE FOR TOMORROW
Las fechas para interpack 2021
se han fijado
con los componentes paralelos
Diisseldorf - Alemania
25 de Febrero al 3 de Marzo

La ultima interpack atrajo a 2.865 expositores y 170.500
visitantes, Se reunié con una respuesta muy positiva
entre las empresas que asistieron. Los expositores elo-
giaron, sobre todo, la calidad de los visitantes alema-
nes e internacionales y su sorprendente disposicidn

Interpack, que es la Feria Lider Processes & Packaging fue postergada para 2021

a realizar pedidos. Un nimero de firmas dijeron que
nunca habian recibido antes tantos pedidos especifi-
cos durante una feria comercial.

Para el afio 2030, Messe Dusseldorf habra invertido un
total de 636 millones de euros con fondos propios en
la ampliacién y modernizacion del centro de exposicio-
nes. Un hito para dar la bienvenida a los expositores y
visitantes de Interpack 2021 sera la Entrada Sur total-
mente redisefiada y un nuevo Hall 1. El nuevo edificio
reemplazard a los antiguos Salas 1y 2 en el verano de
2019, edificios cuya sustancia basica data de los afos
setenta. El nuevo Hall 1 tendrd una capacidad de 12.025
metros cuadrados, por lo que interpack 2021 tendra un
poco mas de 550 metros cuadrados de espacio com-
parado con las instalaciones anteriores. Ademas de un
nuevo Hall 1, el nuevo complejo tendrd un vestibulo
directamente afuera, de unos 2.100 metros cuadrados
de tamafo, con un dosel de 17 metros (56 pies) espec-
tacular disefo parahacerlo de tejido de fibra de vidrio
translucido con iluminacién LED integrada. Tendra seis
salas de reuniones y acceso directo al Centro de Con-
gresos Sid.
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Components for
processing & packaging 2021
interpack alliance

La feria components se presento en la interpack 2014
como evento complementario y dirigido a la industria
de los componentes y soluciones de automatizacién
para la elaboracién, envasado, embalaje y packaging.
La préxima edicidon volvera a celebrarse de forma si-
multanea a interpack 2021 pero con un concepto re-
visado. Los visitantes encontrardn components en el
pabellén 18, que abarca alrededor de 5.000 metros
cuadrados, en el corazén de Interpack, entre los pabe-
llones 10 y 16, cuyas areas de exposiciéon estan com-
pletas.

Sectores de la oferta: Evento dirigido a ingenieros me-
canicos en el procesamiento y envasado de alimentos.
La ingenieria mecanica para procesamiento y envasa-
do de alimentos es uno de los motores mdas importan-
tes para el sector de la tecnologia de automatizacién.

« Alimentacion, bebidas, dulces y reposteria.
« Farmacia, cosmética.

- Bienes de consumo (no alimentarios).

« Material industrial y servicios.

Perfil de productos

Los expositores mostraran productos y soluciones de
areas de tecnologia:

« Drive tecnology

« Control de la tecnologia

« Sensores

« Procesamiento industrial de imagenes

« Técnica de manipulacidon de materiales

« Software industrial de comunicacién

Area de maquinaria / componentes, accesorios:

« Equipo periférico

« Sistemas de automatizacion completos

Y area de componentes / ayudas para materiales de
embalaje.

« Procesos y maquinaria para el envasado de alimentos
y bebidas, productos farmacéuticos y cosméticos, bie-
nes de consumo (no alimentarios), bienes industriales.
+ Materiales de embalaje, medios de embalaje y de
produccién de envases

« Procesos y maquinaria para panaderia y confiteria

« Servicios para la industria del embalaje y las indus-
trias de confiteria y panaderia

« Embalaje conceptos para el futuro Innovationparc
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El poder de seduccion
de un buen envase

El segmento de la confiteria y la panaderia es uno de los
mejores exponentes de la influencia que tiene la confi-
guracién del envase en la decisién del consumidor en
el punto de venta. Este es uno de los ramos que mas
se benefician del negocio con productos de tempora-
da, en los que el envase juega un papel fundamental.
No faltan ocasiones para lanzar ediciones especiales:
el Dia de la Madre, el Dia de San Valentin, Pascua, Ac-
cién de Gracias, Navidades o Halloween. Las distintas
marcas y los fabricantes de envases se superan afo
tras afo ideando nuevos productos, sabores y disefios
acordes con las expectativas del cliente. Al fin y al cabo,
uno de los deseos mas destacados del consumidor es
disponer de variedad para elegir. Consecuentemente,
una de las principales férmulas de éxito empresarial
consiste en lanzar a menudo productos innovadores.

Factor de éxito: la nueva diversidad

El fabricante aleman de chocolate RITTER SPORT es
consciente de esta tendencia. «El consumo de chocola-
te tiene cierta similitud con el de vino. Los gustos expe-
rimentan un proceso de maduracion con el paso de los
anos. En consecuencia, tenemos que esforzarnos por
mantener el atractivo de nuestros productos y ofre-
cer al consumidor un amplio abanico de sabores dife-
rentes. Asi lo hemos hecho con la serie Bunte Vielfalt,
que se ha convertido en la esencia de nuestra marca»,
afirma Asmus Wolff, Director Gerente y Supply-Chain
Manager de RITTER SPORT, en referencia a la linea de
chocolates cuyo nombre significa «diversidad multi-
color» en espanol. La ultima tendencia del sector de
la confiteria es el "food pairing", consistente en combi-
nar distintos ingredientes, por ejemplo chocolate con
té matcha y ardndano rojo, capaces de suscitar expe-
riencias multisensoriales al degustarlos. Por un lado,
las variaciones introducidas en la textura, las mezclas
y los rellenos de dulces y productos de reposteria y
panaderia, sumadas a los envases de distintos tipos y
tamanos, han diversificado la oferta en los supermerca-
dos. Por otro, han derivado en un aumento de la com-
plejidad de los procesos de produccién. Teniendo esto
en cuenta, tanto los fabricantes de dulces, chocolates y
productos de panaderia como los especialistas en en-
vasado deben ser capaces de anticiparse a los deseos
de los consumidores para integrarlos en los planes de
producciéon y en el posterior proceso de suministro.

Rapidez de reaccion y capacidad de adaptacion

Para satisfacer las exigencias planteadas por la fabrica-
cion inteligente ("smart manufacturing”) se precisan
tecnologias e instalaciones modernas. Mas de 1.000
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» La serie Bunte Vielfalt de RITTER SPORT estrena con frecuencia combinaciones nuevas que
garantizan una renovacion adecuada de la gama de chocolates. Foto: RITTER SPORT

fabricantes del sector de la confiteria y la panaderia
expondran las innovaciones del ramo en la préxima
edicién de interpack, que tendra lugar entre el 7 y el
13 de mayo de 2020 en Dusseldorf. Justo detras de la
nueva entrada sur del recinto ferial, los visitantes pro-
fesionales podran ver soluciones y productos relacio-
nados con la confiteria y la panaderia en el nuevo pa-
bellén 1y en los pabellones 3 y 4, e informarse sobre
las Ultimas tendencias que se registran en el sector. A
medida que aumenta la diversidad se acortan los ciclos
de vida de los productos y el volumen de los envases.
Ante este fenémeno, la maquinaria y las instalaciones
tienen que poder reaccionar con rapidez y flexibilidad.
Se requieren tiempos breves de adaptacién de la ma-
quinaria, procesos sencillos de cambio de productos,
cantidades y formatos y también conceptos modulares
que ayuden a recombinar o ampliar las lineas de pro-
duccién y envasado.

Mejora de la eficiencia de las instalaciones

Theegarten-Pactec, especialista en maquinaria de en-
vasado, presentara una novedad absoluta en la inter-
pack 2020. «La nueva envasadora puede realizar diez
tipos de envases diferentes y estd llamada a conver-
tirse en el referente del envasado primario», anuncia
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Steffen Hamelmann, jefe de
Marketing y Relaciones Pu-
blicas en Theegarten-Pactec.
«Como los médulos especifi-
cos correspondientes a cada
tipo de envase son faciles
de cambiar, se puede adap-
tar facilmente la maquina a
las distintas modalidades de
plegado y cierre. Ademas, la
maquina de nuevo desarrollo
incrementa de forma patente
la capacidad maxima: si antes
se envasaban alrededor de
1.200 productos por minuto,
ahora se puede llegar a 1.800,
siempre en funcién del tama-
Ao del producto y la moda-
lidad de envasado». El lider
mundial del segmento de en-
vases primarios para dulces
o chocolates en pequenas
cantidades ha inaugurado un
nuevo campo de actividades
que presentard en interpack
2020, exponiendo su solu-
cién para el envasado secun-
dario. Anteriormente, el alto
rendimiento de las maqui-
nas causaba problemas en el
punto de enlace con el envasado subsiguiente. La nue-
va instalacién ha sido especialmente concebida para
su conexion directa con sistemas de envasado primario
de Theegarten-Pactec, a fin de aumentar la eficiencia
del sistema completo, es decir, del primer y el segun-
do envasado. Ralf Schiffer, Jefe Comercial y miembro
de la Gerencia de Sollich Kg, fabricante de maquinaria
especial para la industria de la confiteria, conoce per-
fectamente los desafios que conlleva el mayor deseo
de diversidad de los consumidores para el proceso de
fabricacion. «La gran diversidad de dulces y chocolates
hace que sea practicamente imposible fabricar en serie
con la maquinaria. El reto consiste en ser capaces de
reaccionar con flexibilidad a pesar del creciente grado
de automatizacion y de los rapidos cambios», explica
Schaffer. La empresa familiar Sollich tiene en cuenta los
deseos de los clientes y los requisitos especiales inhe-
rentes al producto y, si es preciso, construye maquinas
completamente nuevas. Todo esto, respetando al mis-
mo tiempo unos plazos de suministro breves.

El mercado de maquinaria para dulces y chocolates
El segmento de construccién de maquinaria para con-
fiteria se caracteriza por su alto grado de especializa-
ciény por su destacado dominio de las técnicas de pro-
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cesos. Este ramo esta acostumbrado a las
fuertes fluctuaciones del negocio exterior,
ya que depende en gran medida de pro-
yectos de gran envergadura. En 2018 el
volumen total de maquinas para produc-
cién de dulces y chocolates en el comer-
cio exterior internacional ascendié a 972
millones de euros, segun la Federacién
Alemana de Construcciéon de Maquinaria
e Instalaciones (VDMA por sus siglas ale-
manas). Los fabricantes alemanes de ins-
talaciones lideran el "ranking"de exporta-
ciones, ostentando una cuota de mercado
del 35 %. Les siguen los Paises Bajos, con
una cuota del 16%, y a continuacion ltalia,
que ocupa el tercer puesto con un 14 %.

Los fabricantes alemanes de maquinas
para confiteria vienen registrando desde
2016 un aumento sustancial de los pedi-
dos con destino a Africa, Oriente Préximo
y Oriente Medio. Por efecto de la globa-
lizacién, cobran importancia los envases
protectores para dulces de calidad, ya
que es necesario que estén adaptados a
los requisitos especiales que supone la
climatologia extrema de estas regiones.
Por ello, el foco no solo se dirige al disefio,
sino también a la hermeticidad del enva-
se, condicién indispensable para garanti-
zar una 6ptima proteccién del producto.
Empresas como Theegarten-Pactec estan
trabajando para ampliar la oferta de enva-
ses atractivos, mas alla de las bolsas habi-
tuales, y que ademas sean aptos para pro-
teger convenientemente los productos en
climas tropicales.

Proteccion e higiene

Un tema prioritario para el ramo de la con-
fiteria y también para la panaderia es la
necesidad de garantizar unas condiciones
de produccién seguras e higiénicas. Las
maquinas e instalaciones se desarrollan
conforme al criterio del disefo higiénico,
para satisfacer las elevadas exigencias de
higiene en la produccién de conformidad
con las normas y directivas internaciona-
les. A tal efecto se evita, ante todo, que las
estructuras presenten rincones y espacios
huecos en los que puedan acumularse
restos de productos, microorganismos o
suciedad. De este modo se reducen las
tareas de limpieza, se acortan los tiempos de inactivi-
dady se minimiza el desperdicio de material. Al mismo

» El desarrollo de modernos programas de software permitird incre-
mentar la eficiencia de las mdquinas de envasado para confiteria y pa-
naderia y facilitard un manejo mds intuitivo. Foto: Theegarten-Pactec
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» La produccién de temporada registra un auge constante en el segmento de la confiteria. Los productos salen cada vez mds deprisa
al mercado. Por ejemplo, las chocolatinas de Pascua empiezan a venderse a principios de ario. Foto: Theegarten-Pactec

tiempo aumenta la productividad de las instalaciones.
Los métodos CIP ("Cleaning in Place") han ido exten-
diéndose en el transcurso de los ultimos afos. Unos
sensores CIP especiales avisan cuando detectan la
necesidad de limpiar una maquina. Con ello se evitan
procesos de limpieza exhaustivos e innecesarios y, por
tanto, se ahorra agua, productos de limpieza, energia
y costos. La produccién de bollos, panes y panecillos
estd sujeta a condiciones higiénicas muy estrictas. Es-
tos productos, especialmente el pan, ofrecen un caldo
de cultivo ideal para la proliferacion de hongos. La for-
macién de moho siempre es resultado de una reconta-
minacién, ya que todos los productos de panaderia y
bolleria salen del horno libres de gérmenes. Mediante
procedimientos especiales y envases adecuados es po-
sible alargar la durabilidad de los productos de pana-
deria y bolleria. Con ello, los panes envasados en fabri-
ca pueden conservarse hasta tres semanas, en funcion
del tipo de pan. En el caso de productos de pequeno
tamano como los panecillos precocidos, las panifica-
doras utilizan el intercambio de atmésfera en el interior
de las bolsas de envasado para prolongar la durabili-
dad del contenido. Para ello se sustituye el oxigeno del
interior por gases libres de oxigeno.

Otra posibilidad es la pasterizacion. En este proceso se
mantiene constante la temperatura de horneado a 75
grados centigrados durante un periodo prolongado de
tiempo. Para ello suelen utilizarse bolsas convenciona-
les de polietileno con cierre de clip. Este evita que se
forme una presion excesiva, que haria que se hinchara
la bolsa durante el proceso de pasterizacion. Ademas,

tiene la ventaja adicional de ser facil de abrir y cerrar. La
seguridad de los productos alimenticios es un aspecto
que seguira cobrando importancia debido a la impara-
ble globalizacién, a la creciente complejidad de las ca-
denas de creacion de valor y al cambio de costumbres
entre los consumidores. Asimismo, el cambio climatico
serd un factor a tener en cuenta para la seguridad de
los alimentos, especialmente en lugares afectados por
cambios de temperatura que repercutan en la seguri-
dad de los productos alimenticios durante su produc-
cién, almacenamiento y distribucién.

Estos factores, sumados al crecimiento de la pobla-
cidon mundial, se traducen en nuevos desafios para la
seguridad global en el sector alimentario. En vista de
ello, los productores y procesadores adquieren una
responsabilidad creciente por lo que respecta a la pro-
duccién de alimentos seguros y sostenibles. Gracias a
la digitalizacion y a la automatizacién, las maquinas de
las panificadoras ganan eficiencia y flexibilidad para
adaptarse al cada vez mas frecuente consumo de bo-
cadillos, pastas y aperitivos fuera de casa. Como con-
secuencia del cambio de pautas de consumo y alimen-
tacién y del aumento de la proporciéon de productos
envasados en porciones individuales ha ascendido la
produccion mundial de maquinas panificadoras. Esto
queda patente en las cifras de comercio exterior inter-
nacional de maquinas panificadoras, incluidos hornos
no eléctricos: segun los datos facilitados por la fede-
racion VDMA, la facturacién superé los 2.700 millones
de euros en 2018. Con una cuota de mercado del 31
%, Italia es el mayor fabricante y exportador de maqui-
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nas panificadoras, incluidas las destinadas
a fabricar pasta. Los fabricantes alemanes
de este tipo de maquinas ostentan el se-
gundo puesto, con un 11 %, seguidos por
los Paises Bajos, con un porcentaje del 7 %.

Soluciones sostenibles

Una de las principales prioridades de to-
dos los participantes en esta industria es
conseguir una produccién y un envasado
sostenibles de los productos de confiteria
y panaderia. En vista del calentamiento
global y del aumento de la poblacién mun-
dial, que rozard los 10.000 millones de per-
sonas en 2050, urge encontrar soluciones.
Algunas ya se han hecho realidad, como
podrd comprobarse en interpack 2020.
El consorcio multinacional Biihler ofrece,
entre otros articulos, el molino industrial
Mill E3. Gracias a la cinta transportadora
tubular TUBO, al sistema de molido inte-
grado y a la mesa modular de esclusas se
requiere un 30 % menos de espacio y un 10
% menos de energia. La productividad, por
contrapartida, aumenta varios puntos. Los
nuevos hornos como el Franz Haas SWAKT-
Eco para galletas planas y rellenables per-
miten reducir un 30 % el consumo de gas
e incluso un 90 % las emisiones. Con sus
Networking Days 2019, Buhler fue una de
las empresas que a lo largo del afo pasa-
do demostraron que este ramo industrial
esta dispuesto a asumir responsabilidad y
aportar soluciones para un mundo soste-
nible, en el que se reduzcan al minimo el
desperdicio y las pérdidas innecesarias de
productos alimenticios. lan Roberts, res-
ponsable de Tecnologia, se expresé con
claridad: «Tenemos que transformar radi-
calmente el comportamiento del ramo, de
las empresas y de las personas».

Por este motivo, su empresa ha decidido
fijarse objetivos mas ambiciosos de soste-
nibilidad y anadirles el aspecto del consu-
mo de agua. Bihler se ha propuesto con-
seguir un ahorro del 50 % con su préxima
generacién de sistemas de procesamiento.
Esto significa, concretamente, que consu-
mird un 50 % menos de energia y de agua,
respectivamente, y que generard un 50 %
menos de desperdicios. Con esta meta a
la vista, Biihler se convierte en ejemplo a
seguir en el sector de la confiteria y la panaderia. Para
alcanzar los objetivos climaticos mundiales se nece-
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» Los distintos productos requieren conceptos diferentes de fabricacion
y envasado. Foto: Sollich KG



» Kellogg dona productos descartados para la venta al publico. En Inglaterra se apro-
vechan desperdicios de la produccién alimenticia para fabricar cerveza. Foto: Kellogg

» Para la produccién de productos panaderos tanto el personal como la maquinaria
deben cumplir exigencias mdximas de higiene. Foto: Blihler Group
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sitan soluciones sostenibles de este
tipo. Para ello debe intensificarse el
uso de tecnologias digitales y conso-
lidar las cooperaciones con los clien-
tes, los proveedores y las empresas
emergentes. Autora: Melanie Streich.
Fechas y Horarios:components de in-
terpack se ha aplazado y se celebrara
del 25 de febrero al 3 de marzo 2021.
Abierto al publico de 10:00 a 18:00
todos los dias.

Ubicacion:Disseldorf

Exhibition Centre norte, sur y este.
Messe Diesseldorf, Stockumer Kirs-
chstralle 61, 40474 Disseldorf, Ale-
mania

MAYOR INFORMACION Y VENTA DE
LAS ENTRADASY CATALOGO: Cadmara
de Industria y Comercio Argentino —
Alemana: Erika Enrietti - Gerente Fe-
rias y Exposiciones

E-mail:
eenrietti@ahkargentina.com.ar -
Asegure su entrada a la exposicién
mads importante de la industria del
procesamiento y packaging del
mundo. interpack 2020 es el even-
to imprescindible para packaging
de los sectores de alimentos, bebi-
das, confiteria, pasteleria, productos
farmacéuticos, cosmética, productos
no alimenticios y bienes industriales.
Adquiera hoy su pase de visitante,
abonando en pesos a través de

AHK Argentina
y con varias formas de pago:

Ticket 1 dia

57 EUR Ticket 3 dias

107 EUR Ticket permanente

115 EUR

Erika Enrietti - Gerente Ferias

y Exposiciones

Avenida Corrientes 327

AR - C1043AAD Buenos Aires

Tel: (+54 11) 5219-4000
5219-4017/4031

Fax: (+54 11) 5219-4001

E-mail: eenrietti@ahkargentina.com.
ar - Web: www.ahkargentina.com.ar.
www.interpack.com 6 www.packa-
ging-components.com.
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La celebracién en bilbao de una prueba académica de gran formato, con més de 12.000 personas examinadas

repartidas en siete jornadas, ha supuesto una verdadera prueba de fuego para BEC; compromiso que
se ha superado con éxito, a tenor del aplauso undnime recibido

Bilbao Exhibition Centre
supera con éxito su primera
convocatoria multitudinaria

de la era post Covid-19

Mads de 19.500 profesionales han visitado
el certamen +INDUSTRY, SUMANDO FERIAS,

REUNIENDO PROFESIONALES

El protocolo de seguridad establecido para una prueba académica con mds de
12.000 examinados recibe el aplauso undnime de organizadores y alumnado

La actividad ha regresado a los pabellones de Bilbao
Exhibition Centre en el inicio de la era post Covid-19. La
celebracion de una prueba académica de gran forma-
to, con mas de 12.000 personas examinadas repartidas
en siete jornadas, ha supuesto una verdadera prueba
de fuego para BEC; compromiso que se ha superado
con éxito, a tenor del aplauso unanime recibido tanto
desde la organizacién como desde el propio alumna-
do. Para ello, BEC ha dispuesto de un minucioso plan
de seguridad y salud que ha resultado ciertamente
eficaz y aplicable al resto de convocatorias que ya es-
tan en el calendario del recinto ferial vasco, como por
ejemplo las pruebas de EBAU (antigua Selectividad)
o la OPE de la Ertzaintza. En paralelo y tomando esta
experiencia como base, BEC también estd trabajando
en la confeccién de un protocolo propio para las ferias
con publico que se celebraran en sus pabellones a lo
largo del segundo semestre del afio, sujeto a las direc-

Tiempo de lectura: 3 min.

trices de las autoridades competentes. En lo referente
a esta primera convocatoria con miles de asistentes y
agendada entre el 12 y el 19 de junio, se han tenido
en cuenta todos los aspectos que puedan afectar a los
asistentes: desde los accesos por el metro o el parking
hasta la entrada ordenada al interior, la higienizacién y
la utilizacion de ascensores y cuartos de bano. De esta
manera, el protocolo disefiado divide el espacio en tres
zonas: transito (accesos), espera (atrio de BEC) y priva-
da (interior del pabellén). Cada una de estas zonas ha
contado con carteleria especifica para dirigir de manera
unidireccional a los asistentes, evitando asi el cruce de
personas por las zonas comunes de transito y espera.
Asimismo, las 12 puertas del acceso principal al edificio
han permanecido abiertas para evitar cualquier con-
tacto con ellas. La colocacidon de una sefalética insis-
tente e incidente ha favorecido la entrada ordenada de
los examinados. Vinilos en el suelo en forma de punto
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La celebracién en bilbao de una prueba académica de gran formato, con més de 12.000 personas examinadas

marcando los dos metros
de distancia, carteles con
las medidas basicas de
comportamiento e higie-
nizacion, obligatoriedad
del uso de mascarilla en
el interior del recinto y re-
parto de gel hidroalcohé-
lico a las puertas de cada
pabellén son solo algunas
de las medidas adoptadas
para este evento. La limpieza es otros de los factores
importantes de este protocolo, con la desinfeccion de
todas las mesas y el material comun entre turno y tur-
no de exdmenes, y la higienizacién regular en bafos,
barandillas, pasamanos, ascensores y papeleras, entre
otros elementos. Durante las siete jornadas de pruebas,
el alumnado ha sido dividido en cuatro turnos por dia
con horas alternas y en dos pabellones distintos. El afo-
ro maximo de cada turno se ha fijado en 450 personas
por pabelléon de 15.000 metros cuadrados; estos a su
vez han sido parcelados en seis areas que han acogido
a un maximo de 80 personas cada una. Asimismo, se
han dispuesto largas mesas para garantizar la distancia
entre los candidatos y se ha solicitado al alumnado que
acudiera con su propio material para evitar cualquier
tipo de transferencias. En el primer dia de exdmenes,
el Departamento de Cultura y Politica Linguistica del
Gobierno Vasco, institucion encargada de organizar la
convocatoria a través de HABE, mostrd su “satisfaccion”
por la adopcién de este protocolo y por la colaboracion
de las miles de personas que participan en la convoca-
toria.

La industria ha sumado fuerzas, consolidando su ca-
pacidad de mostrar novedades tecnoldgicas, su po-
tencial innovador y proyeccion exterior durante esta
semana, con la celebracién de + Industry, un evento
que retne los certamenes Industry Tools by Ferrofor-
ma, Subcontratacion, Addit3D, Fitmaqg, Pumps&Valves,
Maintenance y BeDigital, los dias 4 a 6 de junio. Un to-
tal de 19.534 profesionales de 72 paises han acudido
a esta convocatoria, el 6% del total de los visitantes
extranjeros, procedentes de paises como Alemania,
Francia, Italia, Holanda, Portugal, Reino Unido, Argelia,
Argentina, Colombia, México, y algunos mas lejanos
como China, India, Iran, Rusia, Egipto, Canada, Suda-
frica y Singapur. Respecto los profesionales de dmbito
nacional, cabe senalar que el 49% procedia de fuera
de la Comunidad Auténoma Vasca. En esta ocasion, la
mayor afluencia ha correspondido a Catalunya, Madrid,
Comunidad Valenciana, Castilla-Ledn, Nafarroa, Canta-
bria y Asturias. Entre los profesionales ha destacado la
asistencia de Directores generales, propietarios, geren-
tes, ceos, ademas jefes de departamentos de compras
y empleados, en general. En esta edicion de + Industry

repartidas en siete jornadas, ha supuesto una verdadera prueba de fuego para BEC; compromiso que
se ha superado con éxito, a tenor del aplauso undnime recibido

ha destacado, asimismo, la amplia respuesta dada por
expositores y visitantes al programa de jornadas téc-
nicas, demostraciones en directo, “speakers corner” y
programas de encuentros B2B que han contado con la
intervencién de mas de un centenar de ponentes, con
sesiones de asistencia que han superado las mejores
expectativas y en las que se han tratado diversos as-
pectos relacionados con la industria 4.0., a través de
productos y servicios en procesos de fabricacion y su-
ministros para la industria.

Encuentros b2b, cerca de 2.000 Entrevistas

Los Encuentros B2B programados en Industry Tools by
Ferroforma y Subcontratacion, Pumps& Valves y Main-
tenance han sido espacios muy valorados por los parti-
cipantes de estos certamenes. En total, han participado
en ellos mas de 250 compradores que han mantenido
cerca de 2.000 entrevistas durante las tres jornadas de
celebracion. En lineas generales, los expositores han
reconocido haber cumplido sus expectativas con el
volumen de visitas recibidas y, sobre todo, con la can-
tidad de contactos “interesantes” que han obtenido
durante su participacion en + Industry. En el acto in-
augural, presidido por la consejera de Desarrollo Eco-
nomico e Infraestructuras, Arantxa Tapia, ya sefald la
relevancia de este certamen conectandolo a “la indus-
tria europea que esta sumida en un proceso de intensa
transformacion. Nuestra competitividad pasa por retos,
vinculados a las infraestructuras; a la energia; el talento
e intensificar la colaboracion entre empresas para tras-
pasar fronteras”.

Workinn, un centenar de ofertas de empleo

Un dia después y en paralelo a +Industry se inaugu-
ré6 WORKinn, el foro de empleo del sector industrial
que ha puesto sobre la mesa casi un centenar de ofer-
tas de trabajo dirigidas a profesionales en activo que
quieren mejorar su situacion laboral, desempleados o
jovenes recién graduados. Un total de 24 firmas, entre
las que habia empresas privadas, entidades publicas,
asociaciones de maquina-herramienta y empresas de
seleccion, han realizado cientos de entrevistas a los
candidatos que se acercaron al atrio de Bilbao Exhibi-
tion Centre. Las firmas mostraron al finalizar la feria su
satisfaccion, ya que han recibido una media de 30 cu-
rriculums que encajan con sus necesidades laborales;
varios de ellos, ademas, han sido seleccionados para
propiciar un segundo encuentro y ahondar en las con-
versaciones que quizas culminen en la formalizacion
de un contrato de trabajo. El viceconsejero de Empleo
y Juventud del Gobierno Vasco, Marcos Muro, puso en
valor la celebracién de una feria como WORKinn. “Aho-
ra que la economia se esta recuperando, tenemos que
reclamar mas y mejor empleo’, dijo durante el acto de
inauguracion.
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Impacto economico de mas de 21 millones de euros
Cerca de 1.300 firmas de 35 paises, mas de 100 con-
ferenciantes es, y, por supuesto los mas de 19.500 vi-
sitantes profesionales, han sido los protagonistas de
este encuentro industrial, cuya marca distintiva son las
sinergias entre profesionales, recogidas en el claim“Su-
mando ferias, creando industria” De tal manera que,
la celebracién de + Industry, ha supuesto un impacto
econdmico en el Pais Vasco de 21,1 millones de euros
en términos de Producto Interior Bruto (PIB). Por sector
de destino, el estudio revela que un 73 % del gasto di-
recto de expositores, organizadores y visitantes ha ido
dirigido a actividades externas al dmbito ferial, prin-
cipalmente a hosteleria, transporte, comercio al por
menor y actividades recreativas y culturales. El primer
apartado, que incluye alojamiento y restauracién, ha

concentrado practicamente la mitad de la cifra total
de impacto, al registrar unos ingresos que ascienden a
cerca de 9,6 millones de euros. El volumen y el perfil de
los participantes —internacional y de nivel cualitativo
elevado- explican estos resultados tan positivos.

Asimismo, una recaudacion fiscal de 2.625.899 euros y
la generacion de 438 empleos han confirmado el efec-
to tractor en la economia que proporciona la actividad
de Bilbao Exhibition Centre. Por ultimo, el equipo or-
ganizador de la principal feria mundial de la maquina-
herramienta: EMO Hannover, aproveché la celebracién
de las distintas ferias industriales en BEC para presentar
en rueda de prensa su préxima edicidn que se celebra-
ra del 16 al 21 de septiembre préximos, bajo el lema
“Smart technologies diving tomorrow’s production”.

WORLD MARITIME WEEK vuelve a BEC en marzo 2021
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WORLD MARITIME WEEK vuelve a BEC en marzo 2021

Bilbao Exhibition Centre ya ha encendido los mo-
tores del crucero que le llevara los dias 23 a 25
de marzo de 2021 a una nueva edicién de World
Maritime Week, uno de los encuentros maritimos
mas importantes de Europa. La cita bienal con el
mundo de la economia azul vuelve reforzando su
caracter internacional y con la celebracién de dis-
tintos congresos de manera simultanea siempre

Tiempo de lectura: 3 min.
con el mar como denominador comun. La nove-
dad de esta tercera edicién serd la incorporacion
al programa de Oil&Gas Conference, que mueve
las fechas en su tercera edicién para coincidir con
WMW y tratar todo lo relacionado con el petréleo
y el gas en sus vertientes upstream y downstream.
Junto a ello, el sector de la industria naval se reu-
nird en torno a Sinaval, el certamen veterano que
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celebra su 23 edicidn; la pesca tendra su foro en
Eurofishing, y todas las novedades y las ultimas
tecnologias en los puertos se pondran en comun
en FuturePort. World Maritime Week dispone tam-
bién de una zona expositiva, ademas de un pro-
grama de networking y encuentros B2B que lo
han convertido en una cita muy reconocida por
los profesionales del sector.

No en vano, en la pasada edicién se mantuvieron
458 reuniones repartidas en las dos jornadas del
programa B2B con la participaciéon de 35 com-
pradores internacionales, que acudieron con una
agenda cargada de compromisos. “Es una buena
oportunidad para contactar con empresas y pro-
veedores del sector maritimo”; “venimos buscan-
do nuevas oportunidades de trabajo y nuevos ni-
chos’, o “tratamos de ampliar nuestros horizontes
con empresas espanolas en Europa’, son algunas
de las impresiones de estos compradores interna-
cionales llegados a BEC desde Filipinas, México,
Tailandia, Alemania, Reino Unido, Egipto o Ma-
rruecos, entre otros paises.

repartidas en siete jornadas, ha supuesto una verdadera prueba de fuego para BEC; compromiso que
se ha superado con éxito, a tenor del aplauso undnime recibido

World Maritime Week celebré el afio pasado su
segunda edicion con la asistencia de alrededor
de 2.000 personas, que acudieron a las charlas y
conferencias del encuentro con los principales ar-
madores y empresarios internacionales de la eco-
nomia azul en todas sus vertientes: naval, puertos,
pescay energia.

Un centenar de expositores exhibio su trabajo en
la zona expositiva de esta edicion, en la que tam-
bién se vivio la tradicional cena de gala de los pre-
mios FINE, que reconocen el esfuerzo de empre-
sas y particulares del sector maritimo.

WORLD MARITIME WEEK

vuelve a BEC del 23 al 25 de marzo de 2021
Bilbao Exhibition Centre -Ronda de Azkue, 1
48902 Barakaldo - BIZKAIA
www.bilbaoexhibitioncentre.com
comunicacion@bec.eu
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battenfeld-cincinnati es uno de los principales fabricantes de extrusoras de alto rendimiento y energéticamente
eficientes, asi como de lineas completas de extrusién adaptadas a las necesidades especificas de los clientes

P §
baﬂenfeld—cincinnaﬁ’:

La tecnologia de extrusion de battenfeld-cincinnati
convence a los fabricantes de laminas para invernaderos

Linea de alto rendimiento para "bandejas danesas”

"Siempre vamos un paso por delante del mercado. No
hacemos las cosas a medias”. Este es el lema de Jacob
Sorensen, socio gerente de la empresa danesa Staal og
Plast A/S. Una mirada a las salas de producciéon en Rin-
ge subraya de manera impresionante su declaracién.
Aqui, con una superficie de 20 metros cuadrados, se
encuentra la planta de termoformado mas grande del
mundo, que fabrica las laminas destinadas a sistemas
de “inundacién” para invernaderos a partir de produc-
tos semielaborados extruidos de PS con un grosor de
unos 3 mm. Para producir las ldminas semiacabadas
de hasta 8 m de longitud y 2,5 m de ancho, battenfeld-
cincinnati Germany GmbH, situada en Bad Oeynhau-
sen, instalé hace casi un afio y medio una linea de Ia-
minas planas de 3 capas de Ultima generacién con una
capacidad de produccién de hasta 3.000 kg/h.

Tiempo de lectura: 9 min.

Ademas del crecimiento de la poblacion mundial y la
consiguiente demanda de flores, plantones de arbus-
tos y de hortalizas para jardineros profesionales y afi-
cionados, las macetas de hierbas frescas para la cocina
moderna y el creciente cultivo de cannabis estan pro-
vocando un auge en la construccién de invernaderos.
Es precisamente a este nicho de mercado al que la em-
presa danesa Staal og Plast suministra ldminas hechas
a medida de poliestireno de alto impacto (HIPS). Fun-
dada en 1984 por el padre del actual director general,
la empresa se centré desde el principio en productos
para invernaderos, que en los primeros aflos, como su-
giere el nombre de la empresa, incluian perfiles de ace-
ro ademas de laminas de plastico. "Hoy en dia, sélo pro-
cesamos pldstico porque estamos convencidos de que
es ahi donde reside nuestra principal competencia’,

Linea de pelicula plana de 3 capas altamente moderna. Vista general
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explica Jacob Sérensen. "Nos concentramos en lo que
mejor sabemos hacer, y solamente en un producto" El
concepto esta dando sus frutos, ya que la relativamen-
te pequena empresa, con 15 empleados, produce en-
tre el 60 y el 70 % de todas las ldminas necesarias en el
mundo para los invernaderos. Y este lider del mercado
sigue creciendo. Por eso cuadruplicé su capacidad de
produccién en el emplazamiento danés con la instala-
cién de lalinea de alto rendimiento y cred una sucursal
en Chicago (EE.UU.), que inicialmente equip6 con una
linea de termoformado. "Especialmente en Norteamé-
rica la demanda de nuestras llamadas ‘bandejas dane-
sas’ es enorme. La razén de ello es el creciente cultivo
de cannabis, que tiene una mayor demanda no sélo
para aplicaciones médicas, sino también para uso re-
creativo como resultado de la legalizacién en algunos
estados”, explica Jacob Sorensen, quien no descarta
una mayor expansion de esta ubicacion en el extran-
jero en un futuro préoximo, incluida la instalacién de
una linea de extrusion en ese lugar. Mientras tanto, la
compania estd transportando sus bandejas danesas a
los Estados Unidos para su termoformado in situ. "Esta
es la Unica manera de garantizar a nuestros clientes la
alta calidad”

battenfeld-cincinnati es uno de los principales fabricantes de extrusoras de alto rendimiento y energéticamente
eficientes, asi como de lineas completas de extrusién adaptadas a las necesidades especificas de los clientes

Altos estandares de calidad y ...

Staal og Plast construyé inicialmente una sala comple-
tamente nueva para la linea de ldminas de 3 capas de
battenfeld-cincinnati, que se instalé en 2018. Esta sala
alberga la linea de 65 m de longitud y también propor-
ciona suficiente espacio para la linea gigante de termo-
formado, asi como espacio libre para la manipulacion
de las ldminas mas grandes, con dimensiones de 2.500
X 8.000 mm. En la nueva linea de coextrusion, la extru-
sora principal, responsable de la capacidad total de
hasta 3 t/h, es la extrusora de alta velocidad 1-75 T6.1.
Ella sola consigue un rendimiento de alrededor de 2 t/h
para el HIPS. Las extrusoras de alta velocidad son muy
compactas y sus altas velocidades de husillo aseguran
las enormes capacidades de produccion. El tiempo de
residencia de la masa fundida en la extrusora es lo su-
ficientemente largo para lograr una homogeneizacion
6ptima, pero lo suficientemente corto para evitar dafos
mecanicos o térmicos y garantizar asi las propiedades
6ptimas de la masa fundida. En Dinamarca la extrusora
de alta velocidad plastifica la materia prima de la capa
principal, a la que, ademas del material virgen, se incor-
poran los materiales residuales propios de la empresa,
que se producen durante los cambios y el estampado.

Calandra de precision con rodillos especiales de alto rendimiento
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El material para las capas externas de lalamina de 3 ca-
pas es proporcionado por dos coextrusoras 1-75 T2.1.
También son extrusoras de alta velocidad, cada una de
las cuales puede producir hasta 500 kg/h. “Una parti-
cularidad Unica de nuestras ldminas es la capa exterior
gue entra en contacto con las macetas de las plantas.
Tiene la aprobacion para uso alimentario y es resisten-
te a los rayos UV y a los productos quimicos. Hemos
desarrollado esta formulacién junto con un partner
danés", enfatiza el Director General.

... conocimiento de las necesidades del cliente
como factores de éxito

Si bien los requisitos de idoneidad de los alimentos y
resistencia a los rayos ultravioleta de la capa exterior
de las ldminas para los invernaderos se explican por
si mismos, la resistencia quimica es el resultado del
principio de trabajo basado en “mareas altas y bajas”:
A intervalos regulares, las ldminas en las que se colo-
can las macetas de las plantas se inundan con agua y
fertilizantes importantes para las plantas. Después de
un periodo de tiempo definido, el agua, incluyendo los
aditivos, es drenada de nuevo y recogida. Por supuesto,
el agua de riego se recircula para garantizar el menor
consumo de agua posible. "Para asegurar la cantidad
correcta de fertilizante, el agua es analizada antes de
lainundacidén y luego se enriquece de nuevo', informa
Jacob Soérensen. También sabe que la tendencia en los
invernaderos modernos hoy en dia son los sistemas de
mesas moviles. A diferencia de las mesas rodantes con-
vencionales, que todavia se utilizan y pueden moverse
hacia adelante y hacia atrds en un bastidor, las me-
sas moviles pueden moverse en cualquier direccién.
Esto hace que el manejo sea mucho mas facil para el
operador. Staal og Plast ofrece las laminas adecuadas
para cada tipo de invernadero, en el tamafo deseado
y, sobre todo, en alta calidad. Porque la planitud, que
es importante para el riego uniforme de cada planta,
también debe ser garantizada. "Gracias a nuestros mas
de 30 anos de know-how, nuestros clientes pueden
confiar en nosotros', esta seguro Sérensen y esta es
también la razén de su éxito en el mercado.

Se tiene en cuenta el crecimiento

"Aunque el mercado de ldminas para este sistema de
‘mareas’ estd en auge y tenemos una buena cartera
de pedidos", dice Jacob Sérensen, "la nueva planta to-
davia ofrece espacio libre para mas capacidades". Por
lo tanto, se puede plantear la produccion de ldaminas
de poliestireno como un servicio para otros sectores.
Se pueden producir laminas de una, dos o tres capas
en casi cualquier dimensién deseada con espesores
de lamina entre 2 y 5 mm y con el color deseado por
el cliente. Por cierto, las laminas para este sistema de
inundacién son habitualmente grises. Ademas de la

nueva linea, el parque de maquinaria de Ringe incluye
otra linea de extrusidon de laminas y un total de cua-
tro lineas de termoformado. La nueva linea ha estado
reemplazando a la segunda linea antigua desde 2018
y, ademas de su alta capacidad, es particularmente im-
presionante por su bajo consumo de energia, que es
alrededor de un 40% mas bajo que la linea antigua.
Ademas de las extrusoras ya descritas, la nueva linea
incluye una boquilla plana con un ancho de 3.000 mm,
una calandria con tres rodillos principales y tres rodillos
de post-enfriamiento, y un transportador de rodillos
con medicién de espesor y recorte longitudinal. Final-
mente se encuentra el dispositivo de corte transversal
para las laminas de hasta 8 m de largo y un apilador de
portal.

"La linea de battenfeld-cincinnati ha superado incluso
nuestros requisitos técnicos. Estamos completamente
satisfechos y bien preparados para las futuras deman-
das de nuestros clientes', se complace Jacob Sérensen
y concluye con grandes elogios: "battenfeld-cincinnati
ha sido uno de los socios mas fiables para nosotros en
los ultimos afos".

Sobre battenfeld-cincinnati:

battenfeld-cincinnati es uno de los principales fabri-
cantes de extrusoras de alto rendimiento y energéti-
camente eficientes, asi como de lineas completas de
extrusion adaptadas a las necesidades especificas de
los clientes, con plantas de produccién en Bad Oeyn-
hausen y Kempen (Alemania), Viena (Austria), Shunde
(China) y McPherson, KS (EE.UU.). battenfeld-cincinnati
ofrece soluciones a medida para una amplia gama de
aplicaciones en los campos de tubos, perfiles, chapas,
l[dminas y granulado, construidas a partir de nuestra
amplia cartera de extrusoras de husillo simple y doble,
hileras, equipos auxiliares, calandrias y lineas de lami-
nacion. Los clientes de battenfeld-cincinnati se bene-
fician de una amplia red mundial de ventas y servicio.

Mayor informacion:

BEMAQ S.A.

Panamericana Colectora Este 2011 - Of 104
B1609JVB - Boulogne - Prov. de Buenos Aires

Tel.: +54 11 5252 6897

E-mail: info@bemagh.com.ar - Web: www.bemag.biz
www.battenfeld-cincinnati.com
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ICMA SAN GIORGIO y su extrusora corrotante, disefiada adecuadamente para procesar materiales reciclados,
es una méquina casi Unica en el panorama de las soluciones disponibles en el mundo

lHICVIA

SAMN GIORGIOD

Q , UNION OBREROS Y EMPLEADOS PLASTICOS
1 1 D 0\ a. LEY 24.551 PERSONERIA GREMIAL N 63 ADHERIDA A LA C.G.T.
Pavim 4175 - C1233AAM Ciudad Autdnoma de Buenos Aires - Argenting
o ‘ Tel: {00 54 11) 5108-3200 / 3201
‘ ‘ E=mail: uoyeplacapacitacion@ yahoocom.ar = Web: wwwnovep.orgar
Unioén Obreros y Empleados Plasticos - UOYEP
Este ano, como los anteriores, en un esfuerzo mancomunado entre la UTN-FRA y la UOYEP se brindan conocimientos
tedricos-practicos en las aulas y taller de maguinas-herramientas de UOYEP, ubicadas en Sede Central, sobre los procesos

Advanced Compounding and Extrusion Systems
de transformacion de la industria plastica a través de una serie decursos especificos.

Extrusora corrotante ICMA SAN GIORGIO
para el reciclaje avanzado de PP y HDPE

Ademas se imparten cursos de rapida salida laboral para distintas actividades de la industria plastica con sostén
tedrico aulico en cada sede y practicas en maquinas en los talleres de UOYEP de su sede central.

Tiempo de lectura: 3 min. Estas actividades de capacitacion se realizan en la Sedes: Capital, Laferrere, San Miguel y Quilmes mediante

eleccién de aceros de fuentes un convenio entre el Ministerio de Trabajo, Sequridad y Desarrollo Social y la UDYEP.

rimarias y trabajados adecua- . e iy LT i B .
P y ) Para mas datos sobre las distintas actividades de capacitacion solicitar informacion en:

El fabricante milanés, con una experiencia consolidada
de mas de 30 afios para la puesta a punto y nuevo
desarrollo de extrusoras doble husillo corrontantes
dedicadas al mundo del reciclaje avanzado, ha proba-
do con éxito una nueva linea que se instalara en un
importante grupo italiano activo en el sector de
componentes industriales.

Es una segunda linea seleccionada por el cliente tras
la alta satisfaccion obtenida de la instalacion de la
primera hace mas o menos dos afos, capaz de
lograr altos rendimientos de produccion de compues-
tos regenerados a partir de residuos plasticos molidos.

El corazén de la linea consiste en una extrusora
de alto torque modelo ICMA HT caracterizada por
una desgasificacion mejorada para la extraccion de gas
y sustancias volatiles, con bombas especiales de alto
vacio.

La extrusora mantiene todas las caracteristicas
técnicas tipicas del sector de compounding, co-
menzando desde las brujulas intercambiables en
los cilindros con doble rectificado para un control
Optimo de la temperatura del fundido, hasta la

damente segun un protocolo
de construccién muy riguroso y
el resultado de muchos afos de
experiencia.

Por lo tanto, el perfil husillo fue
disenado para procesar varias
familias de desechos poliolefi-
nicos.

Esta actividad fue realizada por
técnicos ICMA con software de
simulacién y pruebas de gra-
nulacién realizadas en el nuevo
laboratorio tecnolégico creado
con maquinaria de ultima ge-
neracién y puesto en funciona-
miento recientemente.

El alto grado de flexibilidad y el alto par ("torque") de
la extrusora HT ICMA permite procesar varios tipos de
materia prima para la recuperacion y obtener un
grénulo regenerado de una calidad comparable a
la virgen, por lo tanto listo para ser readmitido en
el ciclo productivo. La simplicidad del sistema, posible
gracias al uso de la corrotacién ICMA, es garantia de
una considerable agilidad de producciéon y los altos
rendimientos de produccidn son elementos adiciona-
les del atractivo de la solucion adoptada.

"La extrusora corrotante, disefiada adecuadamente
para procesar materiales reciclados, es una maquina
casi Unica en el panorama de las soluciones disponi-
bles. ICMA ha sido pionera en el mercado en la aplica-
cién de esta tecnologia al sector del reciclaje, lo que le
ha permitido acumular una experiencia considerable
en un mercado que busca cada vez mas soluciones de
plantas eficientes para el reciclaje sin compromisos ",
afirmé Silvano Zattra, Sales Director de IC

www.icmasg.it

Sede Capital: José Marmol 1350 1° piso - Tel.: 5168-3200/01 int. 4275 de 9 a 18 a las Sras. Neri y Zulma
Sede San Miguel: Av. Pte. Perdon 1483 2° piso - Tel.: 4667-0236 / 4664-0727
Sede Laferrere: Honororio Lugque 6143 - Tel.: 4626-5241
Sede Quilmes: Humberto 1° 99 - Tel.: 4224-0439

Recipientes pnsm (sin presion): piscinas, hateas.
Perfiles estructurales, superficies simples rigidizadas, etc.

| =
Inspeccion, analisis, diagndstico de fallas, y on.
Confeccion de especificaciones técnicas.” =

Optimizacion de procesos productivos.

Fabricacion, montaje y puesta en marcha de maquinas FW
y laminadoras de paneles, automatizadas.

Automatizacion de equipos de procesos ya existentes,
Procesos de RTM-Light, Infusion por vacio y similares.
Asesoramiento sobre Know-How y tecnologia-global.
Evaluacién de Proyectlos de Inversion.

. Ing. Gabriel Gonzdlez

TH0354-4513483
E-mail: gabrielng2005@gmail.com

‘Lic. MARIO R. WEBER

Representaciones en el sector de envasado

VE TRA CO Madignano / CR - Italia CA.VE.CO Palazzolo Sul'Oglio - Italia
P!a:'ws |§av9 an nmo para laboratonos medicnakes - Equipos de Envasado madianie Sstema I'W
8 paletas modificada) E 3
muitiiso llenadoras y linsas completas para Banado en caliente Linea de produccidn de pizzas y pastas.
(cosmetica y medicing) benders (mezcladores) para polvos
produccion |N1usimfy ploto - Prmsas compactadoras para
palvos clasicas B licas. Lineas compl ol
sistemas autcmalicos de paletizacion.
Automadién de lineas preexslantes

ELMAR Inc. Depew/NY
(BUFFALO) - US.A.
Lienadaras rotatvas para iaias ¥ ambores.
baldes y boteliones de plasbeo.

FRAMBATI srl Parma - ltalia
Ensatadnras alomaticas por banda o gravecad,

a valvula do ali ion por gravedad.
Ensacadoras a valvulas de almentzcion por turbing.
Ensacadoras & valvules de alimeniacidn por tubo esgiral
Ensacadoras para big baggs y binns, fijas o méviles

HAYSSEN PACKAGING (SANDIACRE)
HAYSSEN PACKAGING
(ROSE FORGROVE LTD.)
Reino Unido - USA.

.nmnl:: Economico dedicado ala P:m.ncmn dales

Equipos; E:
Flowpack. Envasedoras aulomaticas verbcales
[can cierre zig). Estuchacoras.

SPANTECH LLC Glasgow KY U.S.A.
erg'ras ae marhepo y transporta de materales, mw-lf-’lms

e ectos

cibvo, TianSorer, con Mok inermedioy v COZZOLI MACHINE COMPANY Inc.
Espiral ‘OutRunner’, Espiral ‘Blevalor Topper Lit, Somerset NJ U.S.A.l

, efc. elc. Ap % : Equipos de llanato saséotcos y estérles de poivos

Aplicaciones Especiaizacas, Tmnsle.rmuasa 90 buadns y liquidos, ‘como servigles, ampollas, vacunas, elc.,

Transferencias Verlicales

en & secior farmacéufico y bebidas an ef secior alimentos.
Curvas Veriicales y Horizontales Infegradas.

SPIROFLOW SYSTEMS
Inc. Monroe - NC USA

Cargadores y Descargadores de big-bags o binns.
Sistemas de transport2 nlemo de zonas de
elaboracidn y empagqua primana.

GRANDIR. Bologna ltalia
Formadoras de master boves y cajas
(inclusive para eshichas con 5° panel)
Estuchaderas inclusive aquelias para 5° panel
{exhibidores), blisleras, ete.l

CkMPﬂGNI.IOLO srl Galliera Vsneta PD - Italia
varicales sami
con sistemas delceidas de carga y:esnmde propeo disafio.
EnvasadorasFiowpach etc.

Mario R. Weber — Zabala 1725, 1° P., B
(1426) Buenos Aires, Argentina
Tel.: (54—11) 4785—-3985 — Celular: 15—4140-7253

E—mail: weberflia@arnet.com.ar
\ J
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ANO 35 - N2 253 ROR, Acaba de ser Nombrada Representante Exclusivo

MAYO/ de Zerma y WIPA para los Paises del Cono Sur
JUNIO 2020
EMMA D, FIORENTINO Ambas empresas Alemanas son lideres mundiales en soluciones innovadoras
para el lavado y reciclado de pldstico, y eligieron a ROR como socio
MARA ALTERNI roim .
Subdirectora estratégico por su trascendencia en mercado local.
Dra LIDIA MERCADO
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COMPOSITES / POLIURETANO
ROTOMOLDEO

RECICLADO Y PLASTICOS

LABORATORIOS Y PROVEEDORES

Centrifuga MD

 p

EQUIPAMIENTO HOSPITALARIO

ho v el i s e s ny ROR aprovecha este momento para introducir
TECNOLOGIA DE PET/PEN o SRR R B al mercado sureno una de las novedades mas
ENERCIASOLAR 40 18 SRR AR 1 AR importﬂni?s de esta nueva alianza:
ALTERNATIVAS ST ANs SRty La Cenrrlf.ugu tipo MD de WIPA para Lavado
CATALOGOS OFICIALES I S T S de Plastico al Seco. Esta maquina presenta
D S AR S ; innumerables ventajas, entre las mas
ARGENPLAS imporante se encuenfran:
ARGENTINA GRAFICA Menor contaminacion,

Ahorro en agua,
Mejor secado,
entre otras.
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