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PLASTICS MACHINERY NeSher®

Maquinas, equipos y auxiliares para la industria plastica
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Nueva serie de
magquina Haitian Mars/G
de inyeccion de termoplasticos

MARS/F es la nueva serie de maquina Haitian de alta velocidad,

con servom Oto ki pa F'a e I de 270 a 550 Tn de fu\_erza d?'cierre, con nuevos disenos en Ifas unidades

de cierre e inyeccion y de bajo consumo de energia.

ahorro de energia.

Nesher S.R.L.
Magquinas, equipos y auxiliares para la industria plastica

Loyola 61/65 1° piso

C1414AUA Buenos Aires, Argentina
T./f.: 54 -11 - 4856-5529
Cu13=4141-0463 NESHER S.R.L. - HAITIAN PLASTICS MACHINERY GROUP Co. LTD
nesher39@gmail.com - info@nesher.com.ar Web: www.nesher.com.ar - E-mail: info@nesher.com.ar - nesher39@gmail.com
Tel/Fax: (54 |11) 4856-5529 - Cel: 54 9 | | 4147 0463

www.nesher.com.ar
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' Alta >
~flexibilidad

Fuerte
confiabilidad

Soporte
técnico total

Mas de 40 anos abasteciendo de materias primas
a la industria plastica argentina.

Polietileno de alta densidad
Polietileno de baja densidad
Poliestireno SAN ABS

cw=  SERIES POD FLEX®

a Introduciendo la evolucion de

argenplas nuestra tecnologia multicapa para

Visitanos en:

lineas dedicadas a polyolefinas,

Pnliprupilenn. Hnmnpnlimem y Copnlimera especificamente disefiadas para
peliculas sustentables

especializadas con espesor
@b- . F'Etro ..’Uampaenwgia reducido, perfecto sellado y

Dow Argentina excelentes propiedades opticas.
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Fraccion # 6y 7 | Calle Haended sin (esq. Mozart) | B1619UWA | Garin | Buenos Aires | Argentina | 21040 Venegono . (VA) ltaly www.macchi.it
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PROVEEDORA QUIMICA S.A.

Materias Primas
Plasticas - Cauchos - Pinturas en polvo

Distribuidor Oficial |

A
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covestro
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colores ’

ROSARIO CORDOBA
Entre Rios 1840 - S2000F XD
Tel /Fax: (54-341) 481-6787 y rotativas
E-mail: ventas@provquimica.com.ar

Gral, Guido 838 - X5000MGR
Tel./Fax: (54-351) 471-5578
E-mail: cordoba@provquimica.com.ar
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Con mas de 60 aiios en el mercado ponemos a disposicion de la industria plastica
local el know how y tecnologia de las siguientes empresas lideres en su especialidad.

Inyectoras y periféricos
Wilfmann ,f Borcrenfeld « Inyectoras eléctricas e hidraulicas

* Fuerzas de cierre de 5 a 2000 toneladas

* Maquinas horizontales y verticales
* Robots e IML

* Periféricos: atemperadores, alimentadores, secadores,
dosificadores y maolinos

Extrusoras y lineas completas de extrusién

¢
ba’r’renfeld—cinciﬂmaﬁ’ &  «para tuberias en poliolefinas hasta 2,6m de didmetro

* Para tuberias, perfiles y laminas en PVC (también
WPC/NFC)

* Para laminas para termoformado, multicapa y pelletizado

* Equipos de downstream

Maquinas de extrusion soplado

= Maquinas hidrdulicas, hibridas y totalmente eléctricas

* Para articulos de hasta 20 litros

BLASFORMTECHNIK

Contamos ademas con una amplia gama de maquinas-herramienta e
instalaciones industriales y probado servicio técnico.

BEMAQ S.A.

Panamericana Colectora Este 2011 - Of. 104

B1609]VB Boulogne - Prov. de Buenos Aires Tel.: +54 11 5252 6897
www.bemaq.biz info@bemagq.biz
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PRODUCIMOS EN LA ARGENTINA
CON LA MEJOR TECNOLOGIA

L I G H T m a Ste rbatc h Nuestras plantas y laboratorios estan equipados con la mas
avanzada tecnologfa, lo que nos permite desarrollar y

MEXICO 2021 i , a d | t l VO S comercializar nuestros productos bajo normas de calidad
MARZO 9-11 A 7 . Ca rg a S certificada reconocidas a nivel internacional.

DESARROLLAMOS MASTERBATCHES
CO m pU eStOS ESPECIALES A LA MEDIDA DE CADA NECESIDAD

Estamos preparados para dar una precisa y rapida respuesta a

Centre Ciibonomex / Ciudad de México

las necesidades de cada cliente, desarrollando masterbatches

®
E'. PU NTO @ en diferentes termoplasticos y colores especiales, en forma
DE ENCUENTRO confidencial y sin limite de cantidad.
PARA REA“ZAR EL MAS COMPLETO SERVICIO TECNICO

DE PREY POST VENTA
; ; REPRESENTACIONES DEPREYP

GRANDES A REQIS"I’G en linea SIN COSTO SHUMAN PLASTICS INC. Contamos con un equipo de profesionales altamente
NEGOCIOS - A o DYNA-PURGE® capacitado para brindar a nuestros clientes el mas completo

CABOT PLASTICS servicio de asesoria técnica.

a Industria del Plastico juega en estos momentos un papel |
en el SECTOR DE LA CONSTRUCCION.
Edificios, fabricas, hospitales, tienen al pldstico como aliado.
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PLASTIMAGEN" LIGHT ¢

Agua, energia, electicidad

Julio Garcia e Hijos sa
SOMOS PRIMERQS

Almirante Brown 824 (1704) Ramos Mejia

Buenos Aires Argentina

Tel (54 11) 4658 1860 | Fax (54 11) 4656 3616
www.juliogarciaehijos.com.ar | info@juliogarciaehijos.com.ar
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LA VIEJOR TECNDLQGiA MAQUINAS PARA PRODUCIR BOLSAS
DEL VILUINDO ESTA
EN ARGENTINA.

Ya que MATEXPLA representa en nuestro pais las principales marcas U U T—h
del mundo en tecnologia para la industria.
Les brinda ademas un servicio completo, con la informacion
mas actualizada y el mas experimentado asesoramiento.

ted seynantenga a la vanguardia de la industria nacional. CONFECOION DK BOLEAS MAQUINAS MAGUINAS VERSATILES

Pone la tecnologia del mundo a su servicio.

Ruiz Huidobro 2965 Tel.: (54-11) 4703-0303
C1429DNW Buenos Aires - Argentina Fax: (54-11) 4703-0300 :
Internet: www.matexpla.com.ar E-mail: matexpla@matexpla.com.ar sl Sl N oo g MAAUINAS FARA BOLSAS

Areas que abarcamos:
Alimenticio - Bebidas - Embalaje - Medicinal - Artefactos del Hogar - Automotriz
Papelera - Plastica - Tabaco - Textil - Confecciones - Otras.

HA ) ER

u Tnmpu p n I nT = A MUMAN DNIVIN COMPFANY
PACKAGING TECHNOLOGY i Impresion flexografica y rotograbado
Envasamiento en Blister Tampografia - Laser Laminacion con o sin solvente

Termoformado “ leopn"
3 :
ROTOMOLDEO
DYCOMET, S.A. DEC.K i U l MAQUINAS PARA BOLSAS MAQUINAS CORTADORAS
L | | !
mcal Riciniado y Recuperacion muoldes en aluminio | uro a REFORZADAS ADHESIVAS g":‘%‘;";“ff;ccxiiTAuonﬁs DE BEOLSAS PARA HIGIENE
= % & ¥ CON LAZO SUAVE Y PARALES

Extrusoras —_— ! I Sopladoras de PET
Termoformadoras PP Sopladoras convencionales
“3 y rotativas VISITANOS:

B D C E D I Wiy N{é—“_ FqAMJEEF; COREA o s EXPO PLASTICOS INTERPALCK ARGENPLAS DRUPA PLASTIMAGEN PLAST EURASIA
xtrusién de XPS Guadalajara Diisseldor Buenos Aires Disseldart Ciudad da México Estanbul

Enfundadoras (encogibles yio w Maxico Alamania Argentina Alamania Mexico Turquia

o F w
“t"“ﬁ i :ﬂtp“"ﬂ” ¢ H'I’Jad'““ R i; Stand 1118 Hall/Stand 8869 26 - 20.7.2021 Hall/Stand 13A15 Stand 1257 2. 512 2000
arizoniaies y verticales - 10. - 12.11.2021 25.2. - 3.3.2021 20 - 30.4.2021 11 - 14,01 2021

Since 1980 So
pladoras de PET MOSS PLAST
Lineas de Extrusion m quotek Sopladoras convencionales AN !__ﬂlGEH

imprasoras Offset EXFO

el e _ - i turasia
il “ ¥ rotativas Serigrafia y PLASTICOS mterpack argenplas ﬂ PIﬂSl».-.-m:-! mis

Dosificacion, transporte, Hot St i
mezclado, secado de materiales ’ * amping

Lakatos JSW cuncenr A

L L M YT Equipos de perforado electromagnético

y Tejido de Rafia de PP

Fabricacion de maguinas Extrusoras de doble y maquinas soldadoras para la

teminfommadarasy maldes tornillo corrotantes produccion de bolsas de plastico. ii 4 MEXM G' |‘ ep
5. 3.
.

Ginter Kunststoffmaschinen GmbH - Zwickau - Alemania - Telélono +43 379 303450 - guonter kunststolfmaschinen.de
MATEXPLA 5.A. - Buencs Airas - Argentina - Teléfono +54 11 4703-0303 - matexpla.com.ar



INDUSTRIAS MAQTOR S.A.

Somos la empresa
LIDER EN ARGENTINA

en la exportacion a América Latina de
equipos para la INDUSTRIA PLASTICA.

Fabricamos equipos completos
para la elaboracion de:

- Film de PE y PP de 1 o de varias
capas

- Tubos de PE, PP y PVC

- Laminas

- Reciclado

- Soplado de envases de hasta 50
litros

- Cables

- Mangueras

- Importamos confeccionadoras

para todo tipo de bolsas

-

Juan Manuel de Rosas 7024 - Isidro Casanova (1765) Provincia de Buenos Aires, Argentina.
Tel: +54 11 4694-6404/6446 - e-mail: industrias@maqtor.com.ar - www.magqtor.com.ar
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Sucursal Capital Federal:

Av. Boyaci 1393 - Ci416AAE Capital Federal,

Buenos Aires, Argenting
Tet: (54-11) 4588-3500

'k A
Planta Industrial: .
Calle 23 N* 626, entre 10y 12 - Pgue. (ndustrial
Pilar - BabzoMKA Filar, Buenos Aires, Argenting
Tel: (gq-2322) 45:2000
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LIMA, SEDE DE LA
CITA DE LA INDUSTRIA
INTERNACIONAL DEL PLASTICO

& Davis-Standard

World Leadership in Extrusion Process Technodogy

'} Maquinas Inyectoras para Plastico, Caucho y Silicona.

| Linea Victory de 25 Mt a 600 Mt sin columnas en sus Converting Systems
' versiones POWER, TECH y SPEED. « Black Clawson
Linea Victory COMBIMELT para varios materiales. -Egan
Linea Classic Speed con columnas desde 120 Mt para « ER-WE-PA GmbH
piezas de pared fina para ciclo rapido. Lineas de Extrusion de Film plano y tubular
Linea McPet con columnas para Preformas de PET. Lineas de Extrusion Coating

 Linea DUO de dos platos para grandes piezas, de 600 a 5500 Mt.
\Linea E-Motion eléctricas.
Linea Insert horizontales y verticales para insertos.
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durn-tis Domos Costa Verde

= San Miguel Lima - Per(l Termoformadoras monoestaciones
e guel, % m I Termoformadoras en linea
f 'ﬁ KAUTEX Corte CNC de lamina por fresado
MASCHINENBALU Corte CNC de lamina por chorro de agua

WV, expuplastperu.cnm Corte CNC de lamina por laser

Maguinas de Extrusion Soplado

FERIA INTERNACIONAL DE LA N .'
INDUSTRIA DEL PLASTICO P E Rb
info@expoplastperu.com

En simultaneo

1t =,  §® Rapic

. En'c"j" PaCk PEH“ I,II MASTERS OF GRANULLISTICS

| EXPD ‘| Soluciones integrales en Sistemas de Granulacidn

v 2021 - 5

+39° +1 _B_' 000 S FERIA DE ENVASES, EMPAQUES ¥ EMBALAJES de alta tecnologia. :
Expositores Visitantes i . Trituradores de materiales termoplasticos.
www.packperuexpo.com Toda Ia_ gama _ﬂa Eranulal_iures dgsdt_: Impresoras offset de hasta seis colores para vasos, baldes,

pequenos molinos para pie de maquina hasta tapas de baldes y tapas de rosca para botellas.
granuladores para grandes producciones. Impresoras Laser para interiores de tapas.

' o ¥/ INTERNACIONAL
20,000 m* 30,000 % DE RECICLAJE N CJAIR

Area total con Ejemplares PLASTICO Equipos auxiliares para la
Pack Peru Expo Guia del plastico www.plasticoresponsable.com Industria Plastica
i Av. Olazabal 4700 Piso 13 A - C1431CGP Buenos Aires - Argentina
o~ | Tel/Fax: (54-11) 4524-7978
G .eisdie reASPERy vyl eeoe | [Arer o SRl miguel ALIPLAST E-mail: pil@pamatec.com.ar - Web: www.pamatec.com.ar
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info@cotnyl.com
www.cotnyl.com

Conozca al distribuidor
de su zona llamando al

0-800-555-0175

MOVEMOS TODOS LOS ENGRANAJES
DE LA INDUSTRIA DEL PLASTICO

PLASTICOS DE INGENIERIA

Polimeros Termoplasticos
Acetal
Acrilico

Acrilonitrilo-butadieno-estireno
Caucho termopldstico vulcanizado (TPV)
Copolimero estireno-metilmetacrilato

Estireno-Acrilonitrilo
Fluorotermoplasticos
Poliamida 6
Poliamida 6,6

Resinas barrera Poliamida 6 y Aditivos

Policarbonato
Policarbonato/ABS

Poliester termoplastico (TPU)
Poliestireno

Poliuretano termoplastico

Aditivos biodegradables
Auxiliares p/ Moldes

Desmoldantes
Limpiadores
Lubricantes para moldes
Materiales de purga
Protectores

CAUCHO

Polimeros elastoméricos

Caucho Matural

Cauchos Sintéticos

Cauchos Poliuretano de Colada
Caucho silicona HTV

Latex Natural

Adhesivos Caucho-Metal
Poliuretanos de colada

Auxiliares quimicos para Caucho

Acelerantes
Antioxidantes
Antiozonantes
Activadores

Cargas

Esponjantes
Reticulantes

Resinas

Promotores de Adhesion

Y DEL CAUCHO

MAQUINARIAS Y EQUIPOS

Sistemas de transporte neumatico
Extrusoras doble tornillo

Bombas de engranaje
y sistemas de extrusion

Cambia filtros
Elementos y sistemas para filtracidn
' Mezcladores estaticos

’@

Preformadoras para caucho
Defrashing
Vibracool

Alimentadores gravimétricos
y volumétricos

Sistemas de pelletizado bajo agua
Secadores centrifugos

Blogues de co-extrusion
Cabezales planos

Sistermnas de medicidn
y control de espesores en linea

Lineas de extrusion multicapa,
soplado vy cast

PET

Preformas

Repuestos para sopladoras Sidel

Moldes para soplado de PET

Moldes y repuestos para Inyeccion de PET

Equipos de refrigeracion
y secado para inyeccion de PET
Inyectoras y Sopladoras de PET

Simko S.A.

Av.de los Constituyentes 1636
{B1650LWS) San Martin

Bs. As.- Argentina

Tel: (#5411} 4753 1111
Fax:(+5411) 4753 4866

simkosa@simko.com.ar » www.simko.com.ar
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¢ Vogel &Co.

Mificnes 2332 - C1428ATL Buenos Aires - Argentina
Tel.: (54-11) 4784-5858 (Lin. Rot) - Fax: (54-11) 4786-3551
Internet: www.vogelco.com.ar - E-mail; vogeli@vogelco.com.ar

Estas empresas nos confiaron su representacion exclusiva

G

Tradition forms future

“ - | : .
I I.I.I E@ 4 HAUG Impresionante versatilidad
lonizing Systems para las necesidades individuales

...we control electrostatics.

Tradition forms future

Heilbronn - Alemania Leinfelden - Alemania
Termoformadoras manuales y automaticas, blisteras, Control de estatica. Sistemas ionizadores
skinpack, formado llenado y cerrado o sellado, accesorios para toda aplicacion.

y equipos periféricos, etc.
Todo lo que desea, ILLIG lo dispone,
Ofrecemos un amplio espectro de
termoformadoras y maquinaria para
embalaje de alto valor cualitativo con
orientacion al futuro. Tanto lo que
respecta a los meldes y matrices, en
forma econamica, de larga vida uotll,

- Er’enbach disponibles para el mundo entero, a

medida de sus exigencias. Para ello,

A T -P -] t e también tenemos un extenso y com-
f eca ‘ 'n pleto paquete de servicios para garan-
Thayngen - Suiza Lautert - Alemania tizar una alta seguridad de produccion
Impresoras tampograficas de uno a cinco colores, Inyectoras de poliestireno y polipropileno perdurable por varios decenios.
impresoras serigraficas. expandible. Blogueras. Pre-expansores.

Accesorios y equipos periféricos.

thermoware El secreto del éxito: Maquinas y equipos del lider mundial.

EPS Machinery b.v.

ILLIG Maschinenbau GmbH & Co. KG Vogel & Co.
Barneveld - Holanda Robert-Bosch-Strasse 10 Mifiones 2332
Moldeadoras de bandejas y vasos de 74081 Heilbronn | Germany C1428ATL Buenos Aires | Argentina
paredes finas en poliestireno expandible (EPS). Tel. +48 7131 505-0 Tel. +5& 11 4784 5858
E-Mail: info@illig.de E-Mail: mvogel@vogelco.com.ar
Internet: www.illig.de Internet: www.vogelco.com.ar




ENVASES FLEXIBLES, PELICULAS PLASTICAS y ETIQUETAS, mas de 35 afios de experiencia lider como
representantes y distribuidores de materias primas, maquinas, accesorios, repuestos y servicios
técnicos para el PACKAGING, PLASTICOS, RECICLADOS y DESARROLLOS INDUSTRIALES y NAVALES.

BRUCKNER

i 4@} GOEBELQIMS
' o Qo KBA R
KBA-Flexotecnica 5.p.A. Reifenhiuser

LUTZELAL) ES
exactly

M
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SCHROTER GROUP

¥
linchr:h#g PLAST[=TE g o] ( Enﬂggsﬁ

Grupo CORAS:en Buenos Aires, ArgentinaCORAS S.A. ARGENTINAy VERISYM,
en Miami U.5.A.SouthParts LLC, en Montevideo, Uruguay NEWPRES S.A.

CORAS S.A.: Billinghurst 1833 Piso 2A — Buenos Aires (C1425DTK)
Tel: (011) 4828-4000 — Fax: (011) 4828-4001
Email: coras@coras.com.ar — Skype: @coras

corasgroup.com  verisym.com.ar
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Editorial Emma Fiorentino Publicaciones Técnicas S.R.L.

El Grupo WITTMANN es lider mundial en la produccién de méquinas de moldeo por inyeccién,

robots y auxiliares para la industria de procesamiento de pldsticos.

Maquinas de moldeo por inyeccion seguras
en la era del acceso remoto

Tiempo de lectura: 12 min.

Las medidas de proteccién dictadas por la pandemia
COVID-19 obligan a las empresas a limitar al minimo
absoluto el nUmero de personas presentes en la planta
de produccion. Para Garantizar una produccién com-
pletamente automdtica y eficiente a pesar de esto,
una solucion ideal es combinar un pequefio nimero
de trabajadores en el sitio con colegas que trabajan
desde las oficinas en casa a través del acceso remoto
a la maquinaria. Cada vez son mas las empresas que
descubren y utilizan cada vez mas opcién para acce-

-

1
al

der a las maquinas desde fuera de las instalaciones cor-
porativas. Sin embargo, muchos sistemas de control
de maquinas aln no estan disefiados para este tipo
de uso en el momento en el que serd desarmado en
el mismo, en consecuencia, es susceptible de infesta-
cién de malware y al uso indebido a través de ataques
cibernéticos.

Sin embargo, la Ultima generacién de maquinas de
moldeo por inyeccién WITTMANN BATTENFELD con

Representacion esquemdtica del blindaje de la celda de
trabajo.

_._.}':'
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El Grupo WITTMANN es lider mundial en la produccién de méquinas de moldeo por inyeccién,
robots y auxiliares para la industria de procesamiento de pldsticos.

mediante un sistema de
control de celda de pro-
duccién separado (el en-

|2
@ Test

A rutador WITTMANN 4.0),
3D que realiza diversas ta-

Robot program

A)B' i 1=
e

reas de comunicacién y
funciones de proteccion.

w
‘ | ‘ Una de estas funciones

R0-06-16 10, 1845762

es el cortafuegos exter-
no, que ha sido optimi-
zado para su funciona-
miento con maquinas de
moldeo por inyeccion.

T,
Coutiler
GountE)
Lot
De esta manera, el en-
rutador WITTMANN 4.0
protege el sistema de
control de la maquina
del mundo exterior. A
diferencia de las PC de
oficina, los sistemas de
control de maquinas de
moldeo por inyeccién
normalmente no se pue-
den actualizar automati-

(000055

I camente al software del
| | sistema operativo mas

reciente y estar equipa-
dos con los parches de

seguridad mdas recien-

Ny tes. Una actualizaciéon
primero tendria que pa-

! 0007 11202
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sar por un proceso de
verificacién  elaborado

y lento llevado a cabo
l por el fabricante. Como

resultado, mientras tan-
to, el malware puede
aprovechar las brechas
de seguridad en los sis-
temas operativos de los
sistemas de control de

b {

= | 3%

Home Fite Edit | Test | | Manual Settings l Alarmis

maquinas que ya se co-
nocen pero que aun no
I se han cerrado. Un es-
it N cenario posible es el uso
indebido de los sistemas

control B8 y la opcién WITTMANN 4.0 se ha desarro-
llado para un acceso remoto seguro con la ayuda de
un firewall optimizado y muchas caracteristicas de se-
guridad adicionales, y por lo tanto ofrece un alto nivel
de seqguridad cibernética. La opcion WITTMANN 4.0
amplia el sistema de control de la maquina UNILOG B8

de control de maquinas

para ataques de dene-
gacién de servicio (DoS), que en el peor de los casos
provocaran fallas en el sistema de control y, por lo
tanto, paralizar la produccion.WITTMANN 4.0 Firewall
se ha optimizado para el uso tipico de una celda de
producciéon de moldeo por inyeccion (firewall restric-

Editorial Emma Fiorentino Publicaciones Técnicas S.R.L. - Industrias Pldsticas - Ao 35 - N° 255 - Septiembre/Octubre 2020

El Grupo WITTMANN es lider mundial en la produccién de méquinas de moldeo por inyeccién,
robots y auxiliares para la industria de procesamiento de pldsticos.

tivo). Como estandar,
practicamente todos los

19

puertos estan cerrados,

que no estan dedica-
dos a la comunicacion
externa esencial de la |j——

Test 3D

magquina de moldeo por
inyeccién y los aparatos

Robot program -

conectados a ella. Los
procesos de comunica-
cién expresamente per- 1- 20000

mitidos también estan
sujetos a pruebas con-
tinuas de plausibilidad
(deteccién de intrusos).
Si el volumen de comu- L e
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ware que podrian eludir todo tipo de instalaciones de
seguridad. Cabe esperar que en el futuro las maquinas
deberéan ser cada vez mas accesibles desde el exterior.
Esto hace que sea alin mas importante tener acceso se-
guro a todas las células de produccién, como el acceso
proporcionado por el sistema de control WITTMANN
BATTENFELD UNILOG B8 en combinacién con el enru-
tador WITTMANN 4.0.

Sistema de asistencia
por videoen robots WITTMANN
con control R9

En las transmisiones deportivas en vivo, las repeti-
ciones en camara lenta de escenas controvertidas o
espectaculares han sido una practica comun durante
un tiempo considerable. Ademas del valor afadido de
entretenimiento para los espectadores, estas vistas en
camara lenta también ayudan a los arbitros a tomar de-
cisiones correctas y pueden utilizarse en los entrena-
mientos. Esta funcidn ahora también estd instalada en
robots WITTMANN con sistemas de control R9.

La tarea del asistente de video del robot la realiza el
gemelo digital, que se instala en todos los sistemas
de control R9 de forma estandar. El gemelo digital se
muestra directamente en el TeachBox y puede repro-
ducir secuencias anteriores a la velocidad deseada.
Dado que el gemelo digital tiene acceso a la configu-
racion del robot fisico en el que estd instalado, esta fa-
miliarizado con las opciones de equipamiento de ese
robot y puede visualizarlas de forma adecuada. Tan
pronto como el robot fisico cambia al modo de fun-
cionamiento automatico, el gemelo registra todos los
cambios en las posiciones de los ejes individuales, los
puntos de entrada / salida, los contadores y todos los
demas valores relevantes para el funcionamiento del
aparato. Toda la informacién se registran con una pre-
cisién de 4 ms y se pueden rastrear en el pasado hasta
100 segundos. De esta manera es posible acceder al
registro para cualquier momento deseado. Otro dato
fundamental es que aqui también se guardan los co-
mandos de aprendizaje ejecutados.

Un ejemplo de una aplicacién practica podria ser la pa-
rada de un robot por motivos desconocidos, con la op-
cion posterior de recuperar una visualizacién del inci-
dente en el TeachBox para el analisis de fallas. Cuando
se produce la parada del robot, se interrumpe el regis-
tro de datos y los 100 segundos anteriores ahora estan
disponibles para su andlisis. Un controlador de tiempo
instalado en el TeachBox permite definir un punto en el
tiempo dentro de la secuencia mostrada. Este contro-
lador se puede desplazar en ambas direcciones segun

El Grupo WITTMANN es lider mundial en la produccién de méquinas de moldeo por inyeccién,
robots y auxiliares para la industria de procesamiento de pldsticos.

se desee, para examinar en detalle y repetidamente los
cambios criticos de estado que se han producido.
Durante el anélisis, el robot fisico podria permanecer
defectuoso o fuera de funcionamiento, ya que solo el
gemelo digital se mueve en el TeachBox y solo se mues-
tran sus cambios de estado.

El asistente de video hace que sea mucho mas facil de-
tectar las causas de los defectos y apoya los esfuerzos
del operador para evitar la repeticion de incidentes
similares. En consecuencia, contribuye a aumentar el
tiempo de actividad de cada robot R9 y, por lo tanto, la
eficiencia en la produccion.

El Grupo WITTMANN es lider mundial en la produccién
de méaquinas de moldeo por inyeccidn, robots y auxilia-
res para la industria de procesamiento de plasticos, con
sede en Viena / Austria y que consta de dos divisiones
principales: WITTMANN BATTENFELD y WITTMANN.
Operan conjuntamente las companias del grupo con
ocho plantas de produccién en cinco paises, y sus com-
pafias adicionales de ventas y servicios estén activas
con 34 instalaciones en todos los mercados importan-
tes de plasticos en todo el mundo. WITTMANN BATTEN-
FELD persigue una mayor expansién de su posicién en
el mercado como fabricante de maquinas de moldeo
por inyeccién y especialista en tecnologias de proce-
so de vanguardia. Como proveedor de tecnologia de
maquina moderna y completa en disefio modular, la
compania cumple con las demandas actuales y futuras
del mercado para equipos de moldeo por inyeccién de
plasticos. La cartera de productos WITTMANN incluye
robots y sistemas de automatizacion, sistemas de ma-
nejo de materiales, secadoras, mezcladoras gravimé-
tricas y volumétricas, granuladores, controladores de
temperatura y enfriadores. Con esta gama diversifica-
da de auxiliares, WITTMANN ofrece soluciones de pro-
cesadores de plastico para cubrir todos los requisitos
de produccién, que van desde celdas de produccion
independientes hasta sistemas integrados de toda la
planta. La sindicacion de los diversos segmentos bajo
el paraguas del Grupo WITTMANN ha llevado a una
conectividad completa entre las diversas lineas de pro-
ductos, en beneficio de los procesadores de plasticos
con una demanda creciente de integracién perfecta
de maquinaria de procesamiento con automatizacion
y auxiliares.

Mayor informacion:

BEMAQ S.A.

Panamericana Colectora Este 2011 - Of 104
B1609JVB - Boulogne - Prov. de Buenos Aires
Tel.: +54 11 5252 6897

E-mail: info@bemaqgh.biz - Web: www.bemaq.biz
www.wittmann-group.com
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BLENDA POLIMERICA NORYL PPX
Y POLIPROPENO NATURAL

Tiempo de lectura: 12 min.

INTRODUCCION

Con el creciente aumento del costo del Noryl PPX,
blenda de polidxido de fenileno con polipropileno,
suministrado exclusivamente por una Unica empresa,
monopolio en la fabricacion de este polimero en el
mundo, surgid la necesidad del desarrollo de un nue-
vo material, donde se introducira una mayor cantidad
de polipropileno virgen al Noryl PPX, formando una
nueva blenda polimérica con objetivo principal de re-
duccién de costo.

Los estudios buscan analizar la posibilidad de la im-
plementacion de esta blenda en el proceso producti-
vo con embasamiento en ensayos fisicos y quimicos,
estudio de miscibilidad y compatibilidad asi como el
costo de los materiales involucrados y procesamiento.
La presente investigacion tiene como objetivo Formu-
lar blendas de Noryl PPX con polipropileno natural,
con costo competitivo en el mercado de materiales
poliméricos, que mantenga propiedades similares y
caracteristicas del material Noryl PPX puro, actual-
mente utilizado, em par choques de autobuses.

El desarrollo de este nuevo material proporcionara la
continuidad de manufactura de muchos productos
que hoy son fabricados con excelente desempefio y
aceptacion de mercado, sin embargo, por inviabilidad
econdmica debido al alto costo del Noryl PPX puro se
cogita la sustitucién de este material por otros polime-
ros de ingenieria.

POLIPROPENO Y NORYL PPX

El Polipropileno o Polipropeno como también se lla-
ma, es un polimero linear con poca o ninguna insatu-
racion. El PP comercial no es perfectamente estereo-
rregular, y su grado de isotacticidad varia del 88 al 97
%, (isotactico, donde todos los grupos laterales estan
del mismo lado con relacion al plan formado por los
atomos de la cadena polimérica).

En los polimeros comerciales cuanto mayor sea su
grado de isotacticidad mayor serd su cristalinidad, su
punto de fusién y consecuentemente, mas resistencia
a la tracciéon y més dureza. Las demas caracteristicas
del polimero no son afectadas. (VERCELINO, et al).

El Grupo metil (-CH3) del Polipropileno puede formar
diferentes configuraciones estereoespecificas, isotacti-
cas, sindiotacticas o atacticas. Dependiendo de la con-
figuracién puede ocurrir la cristalizacion del polimero.
Su grado de cristalinidad es del orden del 30 al 65 %,

pues depende de varios
factores: peso molecular,
cinética de cristalizacion,
aditivo, grado de orien-
tacion molecular, entre
otros (MANRICH, 2005).

El Polipropileno tiene
como aplicaciones ti-
picas, parachoques de
vehiculos, carcasas de
electrodomeésticos, reci-
pientes, cintas para lacres
de embalajes, juguetes,
sacos, moquetas, tubos
para carga de boligrafos,

material hospitalario, en- Jean Zolet es
tre otras. ingeniero especializado en

materiales poliméricos.

El principal cambio en

las propiedades del poli-

mero ocurre principalmente por su tenacidad, su peso
molecular y su estructura, y diferencias entre los tipos
comerciales estan en el peso molecular, que puede ser
analizado en el ensayo de fluidez (Melt Index). El peso
molecular tiene una gran influencia en las propiedades
del polipropileno.

El aumento del peso molecular genera una reduc

cion en el indice de fluidez, resultando en el aumento
de la viscosidad en el estado fundido y de la resistencia
al impacto. Por otro lado, se verifica una reduccion en
la resistencia a la traccién, dureza y rigidez. Esas varia-
ciones se explican partiendo del principio que, el au-
mento en el peso molecular dificulta la cristalizacion
del polimero, variando el grado de cristalinidad. (Cien-
cia del Polimero, 2001).

Polioxido de fenileno

Por tener rigida estructura de la molécula del polime-
ro, presenta una alta temperatura de transicién vitrea
(~ 208° C) que posibilita la cristalizacién entre la Tg y
la temperatura de fusion (~ 260° C). Por haber esa pe-
quena diferencia entre Tg y Tm en un corto espacio de
tiempo ese polimero es normalmente considerado
amorfo. Sin embargo, puede ocurrir la cristalizacion
en el caso de que los movimientos moleculares sean
facilitados, por la presencia de solventes o aumento de




temperatura.

Una de sus propiedades mas importantes es la exce-
lente estabilidad dimensional. Comparado a los demas
plésticos de ingenieria él es uno de los que tiene bajo
coeficiente de expansion térmica lineal, excelente esta-
bilidad hidrolitica y baja contraccién en molde.
Caracterizado en un grupo de polimeros como rigidos,
autoextinguibles y resistentes a la temperatura, baja
absorciéon de agua, buena resistencia quimica y bue-
na estabilidad dimensional. Tiene elevada resistencia a
la distorsién debido al calor (HDT = 190° C), y requiere
elevada temperatura de procesamiento. Si se lo super-
calienta puede ocurrir oxidacién que interfiere en las
propiedades mecanicas y acabado superficial.

El precio de la resina de PPO pura es muy elevado para
aplicaciones restrictas, por ello, la GE introdujo a partir
de 1966, una familia de blendas de PPO con otros ma-
teriales, presentada comercialmente como Noryl, con
el objetivo de reduccién de costos y volviéndolo mas
competitivo. Actualmente existen todavia pocas fuen-
tes de PPO puro.

Noryl PPX

El Noryl PPX es una blenda de Poliéxido de fenileno
y polipropileno. Este material presenta caracteristicas
que combinan una buena procesabilidad de las polio-
lefinas con propiedades mecanicas y térmicas a los ter-
moplasticos de ingenieria. El PP contribuye con el flujo,
resistencia quimica e impacto, mientras que el PPO
contribuye con la rigidez en temperatura ambiente,
estabilidad dimensional, baja absorcién de humedad
y resistencia térmica. La blenda del PPO/PP ofrece ex-
celente moldabilidad, ductilidad y ligereza (GENERAL
ELECTRIC COMPANY, 2005, FEIPLAR, FEIPUR, 2008).

Lo que diferencia el PPO y sus blendas de los demas
polimeros de ingenieria es su comportamiento en am-
bientes de humedad elevada, resistencia u oxidacion,
pues el ozono se vuelve inofensible al PPO modificado.
La empresa americana General Electric y la holandesa
AKU, introdujeron en el mercado en 1965 el poli (2,6
dimetil éter p - fenileno). Su estructura es rigida y tem-
peratura de transicion vitrea es alta, lo que posibilita
la cristalizacion entre la Tg y la temperatura de fusién
(WIEBECK, HARADA, 2005).

Presenta buena tenacidad, excelente impacto a ba-
jas temperaturas, resistencia térmica y retenciéon de
propiedades superior a la mayoria de las poliolefinas
(Tabla 4), baja absorcién de humedad, excelente resis-
tencia quimica, buena estabilidad hidrolitica, excelen-
te resistencia del fundido y procesabilidad (Tabla 5), de
esta forma abre un espacio muy grande para el proce-
so de termoformado. Puede ser moldado por inyec-
cién, extrusion y termoformado (GENERAL ELECTRIC
COMPANY, 2005).

Las blendas estudiadas presentaron un excelente desempefo

Aplicaciones tipicas en parachoques y otras piezas de
la linea automotriz, paneles de instrumento, filtrado de
aire agua, bandejas para alimentos, carcasas de deshu-
midificador, entre otras.

METODOLOGIA

En la obtencién de las blendas Noryl PPX y Polipropile-
no, fueron utilizados los siguientes polimeros:

Noryl PPX y el Polipropileno Natural.

La preparacion de las blendas siguié la técnica de mez-
cla mecanica, realizada directamente en la maquina
inyectora marca, Sinetron SYA 900DT rosca D=40, por
proceso de inyeccion.

La mezcla de los polimeros fue procesada a través del
calentamiento y cizallamiento de los materiales, dentro
del caién de la inyectora, el mismo proceso utilizado
normalmente en escala industrial. La Tabla 2 presenta
el porcentaje de cada polimero en la composicién de
las blendas.

Se produjeron por el proceso de extrusion, planchas
con espesor de 6 mm y posteriormente se las procesé
por termoformado, en el moldeado de parachoques de
autobuses.

Tabla 2 - Composicion de los polimeros (%) en la pre-
paracion de las blendas

COMPOSICION DOS POLIMEROS (%)

Noryl PPX Polipropileno
100 0

0 100

70 30

60 40

50 50

Para inyeccion de las muestras, se utilizaron los para-
metros de inyeccién conforme Tabla 3.

Tabla 3- Pardmetros de inyeccién

Parametros Presién Velocidad Pos. Final
Cierre Rap. 1 80 80 170
Cierre.Rap. 2 40 60 25

Prot. Molde 5 55 2

Alta Presion 130 55

Abert. Lenta 40 50 50
Abert. Rap 50 70 100
Abert. Rap 20 60 150

Se ajusté la temperatura de inyeccién (hubo un au-
mento de temperatura), a medida que el porcentaje de
Noryl PPX aumentaba (Tabla 4).
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Tabla 4 - Parametros de temperatura de inyeccién

Muestras Temperatura de inyeccion

Zonal Zona2 Zona3 Zona4

Polipropileno  210°C 200°C 195°C 190°C

50 % PP +
50% Noryl 220°C 210°C 205°C 200°C
40 % PP +
60% Noryl 250°C 240°C 230°C 220°C
30 % PP +
70% Noryl 250°C 240°C 230°C 220°C
Noryl PPX 250°C 240°C 230°C 220°C

La caracterizacion de los materiales se realizd a través
de ensayos mecanicos, de traccién e impacto Izod, y
ensayos térmicos de calorimetria diferencial de barre-
dura (DSC) e indice de fluidez (MFI).

RESULTADOS

A seguir se presentan y discuten los resultados refe-
rentes a las blendas:

70 % Noryl PPX + 30 % Polipropileno
60 % Noryl PPX + 40 % Polipropileno
50 % Noryl PPX + 50 % Polipropileno

Los resultados siempre seran comparados con el
desempeiio del material original Noryl PPX.

Los resultados obtenidos a través de ensayos meca-
nicos de traccién pueden ser verificados y compara-

dos conforme Tabla 5.

Tabla 5 - Ensayos de traccion
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A medida que el polipropileno se adiciona se verifi-
c6 que la tension maxima de las blendas aumenta,
el alargamiento disminuye el médulo de elasticidad
aumenta, ese comportamiento puede ser atribuido
al grado de cristalinidad del polipropileno, sin em-
bargo os resultados son inferiores a los materiales
iniciales, (Noryl PPX y polipropileno natural).

En escala industrial, se realizo test de traccion en la
blenda 50 % Noryl PPX mas el 50 % Polipropileno
y en el Noryl PPX puro, se retiraron los cuerpos de
prueba de una plancha extrudida de 6 mm.
Podemos observar que con la adicion del 50 % de
polipropileno en medio al Noryl PPX puro, ocurre un
gran aumento en la tensién maxima, el alargamiento
presenta una reduccion significativa y el modulo de
elasticidad aumenta considerablemente debido a la
alta cristalinidad del polipropileno.

Resultados obtenidos a través de ensayos mecanicos
de impacto pueden ser comparados conforme Tabla
7.

Comparacion de los test de impacto Izod
de los materiales estudiados

Material Espesor (mm)  Impacto J/m

Noryl PPX puro 3,22 437,4

Blenda polimérica
70% Noryl PPX +
30 % Polipropileno 3,23 423,2

Blenda polimérica
60% Noryl PPX +
40 % Polipropileno 3,23 412,1

Blenda polimérica
50% Noryl PPX +
50 % Polipropileno 3,27 4034

Polipropileno puro 3,26 382,3

Comparacion de los test de traccion de los materiales estudiados

Material Tensidon maxima (MPa)  Alargamiento en la rotura (%) Médulo de elasticidad (MPa)
Noryl PPX puro 26,49 +1,43 104,2 + 16,0 1947 +£111,0
Blenda polimérica

70 % Noryl PPX +

30 % PP Nat. 22,76 £ 0,59 230,9 £ 87,0 1364 +227,0
Blenda polimérica

60 % Noryl PPX +

40 % PP Nat. 23,58 £ 0,23 270+ 16,1 1543 +169,0
Blenda polimérica

50 % Noryl PPX +

50 % Polipropileno 25,21+ 1,35 153 + 105,0 1759 + 238,0
Polipropileno puro 26,55 + 2,37 82,69 + 66,0 1904 + 288,0
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Tabla 7- Ensayos de impacto

El comportamiento de las blendas con relacién a la pro-
piedad de tenacidad a impacto sigue la misma légica
obtenida en los ensayos de traccién, a medida que se
adiciona polipropileno en las diferentes proporciones,
la resistencia al impacto se reduce debido al aumento
del grado de cristalinidad.

El andlisis de los resultados obtenidos a través de ensa-
yos térmicos de calorimetria diferencial de barredura
(Tabla 13) demostré un aumento en el grado de cris-
talinidad de las blendas a medida que se adicioné el
polipropileno.

Tabla 13 - Ensayos de calorimetria
diferencial de barredura

Valores de temperatura de fusion cristalina

Material Tm AH

Noryl PPX puro 162,0°C 12,59 J/g
Blenda polimérica
70 % Noryl PPX +

30 % Polipropileno 165,0° C 27,36 J/g
Blenda polimérica

60 % Noryl PPX +

40 % Polipropileno 165,3°C 29,63 J/g

Blenda polimérica
50 % Noryl PPX +

50 % Polipropileno
Polipropileno puro

165,1°C 33,45 J/g
166,8° C 45,71 J/g

Se utilizan como criterios para evaluacion de la mis-
cibilidad en una blenda, la obtencién de una Unica
transicion vitrea (Tg) y ou alteraciones en las tempera-
turas de fusion cristalina (Tm). Las blendas inmiscibles
presentan mas de una Tg, las miscibles presentan una
Unica Tg y una Unica Tm y las parcialmente miscibles
contienen valores aproximados a la de los polimeros

Perstorp estuvo presente en la European Coatings Show de Nuremberg, con
una nueva oferta para el sector de resinas y revestimientos, poniendo énfasis
en la innovacién, soluciones futuras y el compromiso de colaboracién y de
servicio. Perstorp también lanz6 una nueva gama de productos especializa-
dos, que se ainade al catadlogo de polioles respetuosos con el medioambiente

Las blendas estudiadas presentaron un excelente desempefo

puros (QUENTAL, et AL., 2010).
CONCLUSIONES

Con base en el resultado de los estudios realizados, se
concluyé que las blendas estudiadas presentaron un
excelente desempefio.

La compatibilidad y miscibilidad fueron comprobadas,
a través del test de DSC y las variaciones en las propie-
dades fueron pequenas y aceptables para las aplicacio-
nes donde se podran utilizar las blendas.

Durante el procesamiento de los materiales, para fabri-
cacion de los cuerpos de prueba utilizados en los en-
sayos, se verificé una homogeneidad interesante entre
los materiales, sin cualquier tipo de problemas en su
procesamiento.

Las blendas estudiadas: 70/30 y 60/40, y 50/50, presen-
taron un desempeno satisfactorio, en todos los aspec-
tos estudiados.

Considerando los resultados, la parte técnica, estructu-
ral y funcional, es posible utilizar todas las proporcio-
nes, en la sustitucién del Noryl PPX para confeccién de
parachoques para autobuses.

La blenda 50/50 se destaca por presentar el costo mas
competitivo entre las blendas estudiadas, cuando
comparadas al costo de los Noryl PPX puro, con este
nuevo material, podremos traer nuevamente la tan es-
perada viabilidad econémica a los fabricantes de pro-
ductos que actualmente se producen con el 100 % de
Noryl PPX puro.

En los ensayos mecdnicos la blenda 50/50, tuvo un des-
empefo muy cercano al del Noryl PPX puro, presentd
una reduccién en la viscosidad y un aumento significa-
tivo en la cristalinidad debido al aumento en la propor-
cion de polipropileno.

Jean Zolet es un ingeniero especializado en materiales
poliméricos.

dado a conocer hace un afo. «Estoy muy orgullosa de cémo hemos
trabajado juntos para desarrollar nuestra oferta en el mercado de
las resinas y los revestimientos. Nos emociona dar el siguiente paso
para ayudar a nuestros clientes de formas diferentes», dice Anna Ber-
ggren, directora del Segmento de mercado de resinas y revestimien-
tos. «También estamos encantados de mostrar nuestro ultimo pro-
yecto sostenible. Estoy convencida de que juntos podemos lograr un
cambio significativo en el sector, lo que me resulta muy motivador»,
concluye Berggren. Los expertos de Perstorp ofrecieron tres charlas
acerca de los siguientes temas:

1. La innovacién sostenible y la nueva oferta respetuosa con el
medioambiente;

2. Las soluciones a partir del agua y la garantia de las futuras
tecnologias sostenibles; 3. Perstorp como socio comprometido de
soluciones y servicios.

www.perstorp.com
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El objetivo principal de la nueva empresa es el desarrollo de nuevos proyectos de investigacion e

innovacién para los sectores quimico, polimeros de alto rendimiento y soluciones textiles avanza-
das, de acuerdo con la estrategia de sostenibilidad de RadiciGroup

Apuesta por la investigacion
y la innovacién al crear
el consorcio Radici InNova (LN

RPDICI

] b T

La | + D de la nueva empresa se centrard en soluciones
sostenibles mediante la puesta en comin de las
competencias de todas las empresas de RadiciGroup

RadiciGroup ha anunciado la fundacién de Radici InNo-
va, un consorcio sin fines de lucro, para llevar a cabo los
objetivos estratégicos del Grupo de garantizar la conti-
nuidad del negocio, mejorar la competitividad corpora-
tiva y crear valor para la comunidad. El objetivo principal
de lanueva empresa es el desarrollo de nuevos proyectos
de investigacion e innovacién para los sectores quimico,
polimeros de alto rendimiento y soluciones textiles avan-
zadas, de acuerdo con la estrategia de sostenibilidad de
RadiciGroup. De hecho, Radici InNova renueva y forta-
lece el compromiso de RadiciGroup con un modelo de
desarrollo que equilibre la rentabilidad econémica con
la sostenibilidad ambiental y la equidad social. La nueva
empresa aprovechard y mejorard las sinergias de las acti-
vidades de | + D que llevan adelante las dreas de negocio
de productos quimicos especializados, polimeros de alto
rendimiento y soluciones textiles avanzadas de Radici-

Tiempo de lectura: 12 min.

Group.“La formacién de Radici InNova representa un hito
importante para todo el Grupo en su camino hacia la in-
novacion, que se inicié hace muchos anos’, dijo Angelo
Radici, presidente de RadiciGroup. “De hecho, a lo largo
de los afos, la innovacién ha sido un elemento clave que
nos distingue y nos permite expandirnos en una varie-
dad de sectores y abastecer al mercado con productos y
soluciones competitivos y de vanguardia. Compartiendo
el know-how y las competencias de las distintas areas de
negocio del Grupo, serd posible desarrollar proyectos
integrados de investigacién avanzada, de acuerdo con
nuestra estrategia de sostenibilidad e inspirados en los
principios de proteccion medioambiental y economia
circular, asegurando un crecimiento constante y un futu-
ro mejor para las generaciones venideras ". Al aprovechar
las competencias internas y las relaciones especificas con
terceros, Radici InNova gestionara y coordinara todas las
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actividades de investigacion estratégicamente esencia-
les del Grupo, con el objetivo de fortalecer el papel de
lainnovacion como motor del desarrollo de RadiciGroup.
Ademas, la nueva compaiia fomentara activamente la
mejora continua de productos y procesos, optimizando
el uso de recursos y reduciendo el impacto ambiental de
sus actividades.

Especificamente, las actividades de investigacion de
Radici InNova se centraran en cinco areas macro:

e Desarrollo de polimeros obtenidos a partir de materia-
les de origen biolégico y, por lo tanto, impacto ambiental
reducido, para uso en diversos sectores como el automo-
trizy la confeccion;

® Produccion de productos quimicos intermedios deriva-
dos de fuentes naturales para su uso en la produccion de
nailon, poliéster y poliuretano, que se utilizaran, a su vez,
como materiales para la fabricacién de una amplia gama
de productos cotidianos;

e Desarrollo de soluciones de economia circular, con el
objetivo de alargar la vida util del producto. tanto como
sea posible mediante el reciclaje al final de su vida util
(disefo ecoldgico);

e Nuevas oportunidades de negocio para los productos
RadiciGroup, incluidos los ya existentes, como no tejidos.

Durante el cierre de la pandemia, los no tejidos del Grupo
se convirtieron en el ingrediente base para la creacién de
una nueva cadena de produccion Made in Italy dedica-
da a la fabricacion muy oportuna de batas y mascarillas,
para ayudar al sistema de salud publica a hacer frente a
la crisis sanitaria;

e Optimizacion de los procesos industriales, en la direc-
cién de una sostenibilidad cada vez mayor y un mejor
rendimiento. Hoy mdas que nunca, considerando la fase
muy delicada que atraviesa el mundo y la necesidad de
reactivar la economia, es fundamental idear un siste-
ma industrial innovador capaz de aprovechar cualquier
oportunidad que surja de cambios bruscos y brindar so-
luciones rapidas y sostenibles, para que para mantenerse
competitivo. Para ello, es necesario alentar a todos los
actores involucrados en la investigacion y el desarrollo
a dialogar de manera continua e integrar experiencias y
competencias heterogéneas.

“Radici InNova trabajard en estrecha colaboracién con
centros de investigacién publicos y privados, universi-
dades y clientes y proveedores del Grupo’, sefialé Stefa-
no Alini, director de la nueva empresa. “Particularmente
en esta etapa, nuestro objetivo es contribuir de manera
proactiva al reinicio de nuestra industria a través de la in-
novacion y la sostenibilidad, dos pilares de la visiéon de
nuestro Grupo”.
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Nueva camiseta de Atalanta
para la temporada 2020-2021

RadiciGroup es el patrocinador por tres
anos entre el Grupo y el club nerazzurri

"Estamos estrechamente vinculados con nuestras comu-
nidades locales y con Atalanta’, declaré Maurizio Radici,
vicepresidente de RadiciGroup, una multinacional de-
dicada a los sectores de productos quimicos, polimeros
de ingenieria y soluciones técnicas avanzadas, con mas
de tres mil empleados en todo el mundo que son fanati-
cos de el equipo llamado “The Dea”.“Durante estos afos,
nuestro Grupo ha demostrado en el campo que pueden
alcanzar metas inesperadas trabajando con lealtad, de-
terminacién y perseverancia. Una renovacion de tres
afnos de nuestra asociacion con el club nerazzurri se basa
en valores fuertemente compartidos y un gran cuidado
por nuestro territorio, lo que nos impulsa a seguir des-
empenandonos cada vez mejor, para ser apreciados a
nivel mundial "

Es de destacar la decisién de colocar el logotipo del Gru-
po sobre el corazén de la primera camiseta del Campeo-
nato y de la Coppa Italia: "Nos sentimos como si realmen-
te fuéramos el patrocinador del corazén de Atalanta’,
continué Radici.”Somos dos organizaciones importantes
de la provincia de Bérgamo que hemos intentado unir-
nos para fortalecer los valores comunes en los que cree-
mos. Hace cuatro anos, este vinculo nos llevé a apoyar al
equipo en su aventura de la Europa League. Por lo tanto,
estamos especialmente orgullosos de seguir junto con

Presenta los adhesivos sensibles
a la presiéon de emulsiéon
y solvente Aroset ™ durante
la feria virtual de Foam Expo

Tiempo de lectura: 2 min.

Los solucionadores de Ashland exhibiron sus adhesivos acrilicos sensi-
bles a la presion de alto rendimiento durante el reciente evento virtual
de Foam Expo, de agosto de 2020.

La linea de polimeros acrilicos Aroset ™ de Ashland representa una
amplia gama de resinas utilizadas en productos adhesivos de alta cali-
dad y alto rendimiento para uso industrial y de consumo. Estos inclu-
yen cintas, etiquetas, calcomanias, peliculas decorativas, espumas de
montaje y aplicaciones médicas y de artes graficas. Las resinas Aroset
™ exhiben una excelente claridad, resistencia a los rayos UV y carac-
teristicas deseables de envejecimiento. Los tipos termoplasticos, ter-
moendurecibles y auto-reticulantes proporcionan una amplia gama
de propiedades de pegajosidad, adhesion y cohesion. Estos adhesivos
sensibles a la presién mantienen su desempefio en un amplio rango
de temperatura y ofrecen resistencia a solventes y otros quimicos,
como plastificantes.

“Ofrecemos mas de 200 productos en solucién y emulsiéon que se
utilizan en todo tipo de aplicaciones sensibles a la presiéon’, dijo Ann
McGlone, gerente de la industria global de adhesivos sensibles a la
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Atalanta, el equipo de la ciudad de Bérgamo y su provin-
cia, donde se fundé nuestro Grupo hace mas de 75 anos
y que sigue siendo el corazén de nuestra presencia mun-
dial en la actualidad ". “Nuestra relaciéon con RadiciGroup
es realmente mds que una asociacion’, dijo Luca Percassi,
director gerente de Atalanta B.C. “Los valores que distin-
guen nuestra colaboracién no solo son importantes, sino,
sobre todo, el resultado de nuestro deseo mutuo de for-
mar un equipo y representar mejor a Bérgamo ya toda
su provincia. En estas ultimas temporadas, Atalanta ha
hecho muchos goles increibles, creciendo y adquiriendo
una valiosa experiencia. Estos éxitos también se han lo-
grado gracias a RadiciGroup, que creyd y sigue creyendo
en el equipo de Atalanta. Y eso es algo de lo que solo po-
demos estar orgullosos "

Perfil de Radici Group: fabricantes de productos quimicos
italianos, tiene presencia global y es una de las compafiias
mas activas a nivel internacional. Los negocios diversificados
de RadiciGroup operan en todo el mundo y se centran en:
productos quimicos especializados, polimeros de alto rendi-
miento, fibras sintéticas y no tejidos.

Mayor informacién

RADICI PLASTIC Ltda

Contacto: Ing. Daniel H. Lagomarsino

Cel.: 0054911 5992-7887

Gerente Ventas Sud America - Sales manager South Ame-
rica

E-mail: daniel.lagomarsino@radicigroup.com
www.radicigroup.com/ plastics

La empresa tiene distribuidores con stock local en
ARGENTINA, CHILE, PERU, ECUADOR Y COLOMBIA.
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{ Ashland

presion. "Estamos emocionados de mostrar estas soluciones innova-
doras durante esta nueva experiencia virtual con Foam Expo".
Ashland es lider en innovacién de mercado en adhesivos de emulsion
y solventes con laboratorios y especialistas en aplicaciones en todo el
mundo.

Sobre Ashland Global Holdings Inc. Es una de las principales empresas
mundiales de materiales especializados que presta servicios a clientes
en una amplia gama de mercados industriales y de consumo, incluidos
adhesivos, revestimientos arquitectdnicos, automocion, construccion,
energia, alimentos y bebidas, nutracéuticos, cuidado personal y farma-
céutico. En Ashland, somos aproximadamente 4.600 solucionadores
apasionados y tenaces, desde cientificos de renombre y quimicos de
investigacion hasta ingenieros y operadores de plantas, todos talen-
tosos, que prosperan en el desarrollo de soluciones practicas, innova-
doras y elegantes para problemas complejos para clientes en mas de
100 paises.

NdeR.: ™ Marca comercial, Ashland o sus subsidiarias, registrada en va-
rios paises.

www.ashland.com
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PlasticsEurope

La innovacién estd en el ADN de los plésticos y por ello han tenido tanto éxito estando
presentes, prdcticamente, en cualquier aplicacién que podamos imaginar

™
SUSCHEMEs

Duimica Sostenible

La capacidad de innovacién de los plasticos
al servicio de la Economia Circular

Tiempo de lectura: 6 min.

La Il Jornada “Innovacion con Plasticos para una Economia
Circular’, organizada por PlasticsEurope y la Plataforma
Tecnoldgica y de Innovacién Espafiola de Quimica Soste-
nible SusChem-Espafa, ha reunido a organizaciones lide-
res en sus sectores para dar a conocer la importancia de la
innovacion con plasticos para avanzar hacia la circularidad
de la economia.

La capacidad de innovacion de los plasticos al servicio
de la Economia Circular

e La Il Jornada “Innovacién con Plasticos para una
Economia Circular’, organizada por PlasticsEurope y la Pla-
taforma Tecnolégica y de Innovacién Espafiola de Quimica
Sostenible SusChem-Espaiia, ha reunido a organizaciones
lideres en sus sectores para dar a conocer la importancia
de la innovacion con plasticos para avanzar hacia la circu-
laridad de la economia.

e Por su versatilidad y capacidad de innovacion, los
plasticos son clave para afrontar algunos de los retos ac-
tuales de la sociedad como son la sostenibilidad de los
envases, la energia o la movilidad, en linea con la propia
Agenda 2030 de Desarrollo Sostenible de la ONU.

Evitar el desperdicio alimentario, optimizar la gestion de
los residuos e implementar la economia circular en to-
dos los sectores, son algunos de los desafios a los que el
mundo actual se enfrenta y que marcan su agenda mas
inmediata. Es por ello que industrias de todo tipo recu-
rren a los plasticos puesto que su versatilidad, capacidad
de innovacion y reciclaje estén al servicio de la economia
circular.

Con esta perspectiva, tuvo lugar ayer, en la sede del Centro
para el Desarrollo Tecnolégico Industrial (CDTI) en Madrid
la Il Jornada “Innovacién con Plasticos para una Economia
Circular’, organizada por PlasticsEurope y la Plataforma
Tecnolégica y de Innovacién Espafiola de Quimica Soste-
nible SusChem-Espafia. Un acto inaugurado por el Direc-
tor General del CDTI, Javier Ponce, el Director General de
PlasticsEurope en la regién Ibérica, Ignacio Marco y la Pre-
sidenta de SusChem-Espafia, Luisa Ma Fraga y clausurado
por el Director General de Industria y de la Pyme del Mi-
nisterio de Industria, Comercio y Turismo, Galo Gutiérrez.

Ignacio Marco, Director General de PlasticsEurope en
la region Ibérica quiso destacar que:“La innovacién esta
en el ADN de los plasticos y por ello han tenido tanto éxito
estando presentes, practicamente, en cualquier aplicacién
que podamos imaginar: las lentillas con las que vemos
mejor; los implantes médicos que salvan vidas o los com-
ponentes para el automévil que ahorran combustible y
emisiones. Sin embargo, en la actualidad, los plasticos se
encuentran en una encrucijada en la que todos sus bene-
ficios estan siendo eclipsados por los problemas que oca-
siona su abandono en el medio ambiente y en especial en
nuestros mares. Por ello, la innovacién ahora es esencial
para afrontar este nuevo desafio, para desarrollar nuevas
tecnologias en reciclado, crear nuevos modelos de nego-
cioy en definitiva evolucionar hacia una economia circular
y por tanto més sostenible”.

Luisa Ma Fraga, Presidenta de SusChem-Espaiia anadié
que: “Los plasticos estan presentes en nuestro dia a dia. Su
versatilidad y capacidad de innovacién ha permitido po-
ner a nuestro alcance soluciones sostenibles también en
el ambito de la recuperacién, del reciclaje y la valorizacién
fomentando asi un modelo de economia circular y eficien-
te en el uso de los recursos.

De esta forma, los plasticos resultan indispensables para
dar respuesta a muchos de los retos marcados por los Ob-
jetivos de Desarrollo Sostenible en la Agenda 2030 de la
ONU". Por su parte, el Director de Negocio de AIMPLAS,
Sergio Giménez, analiz6 en su ponencia los retos sociales a
los que nos enfrentamos y como los plasticos pueden con-
tribuir a solventarlos. Estos incluyen no sélo la economia
circular, también la seguridad alimentaria, el cuidado de la
salud, la industria 4.0, el cambio climatico o la agricultura
y silvicultura sostenibles. Mostré también algunas tenden-
cias y resultados de innovacién en materiales plasticos, e
ideas para nuevas oportunidades de negocio en el sector
de los plasticos.

Ecodiserio y circularidad, hoja de ruta para los envases
del futuro

A continuacion, tuvo lugar la mesa redonda “Innovacién
para Envases Circulares’, que conté con la intervencién de
Mercedes Hortal, R&D Centre of Excellence Packaging Lea-
der de Campofrio; Pedro Ruiz, Responsable Técnico Corpo-
rativo Medio Ambiente de Nestlé; Felip Vidiella, R&D Direc-
tor Packaging & Specialty Plastics de Dow Chemical Ibérica
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e Ivan Albertos, Responsable de Advocacy y Asuntos
Gubernamentales, de BASF Espafiola. Los participantes
destacaron los progresos que las empresas de gran con-
sumo estan realizando en materia de circularidad de los
envases, sefalando, ademas que los principales desafios
para el futuro se centran fundamentalmente en la apuesta
por el ecodisefio y en los compromisos empresariales para
garantizar un uso mas eficiente de los recursos. Para ello,
la industria plastica apuesta por soluciones tecnoldgicas
gue permiten envasar alimentos de manera mas eficien-
te: con menos material y haciendo mas efectiva su fun-
cionalidad; también por la innovacion en el desarrollo de
materiales plasticos bio-compostables para determinadas
aplicaciones. En cuanto al sector consumidor de envases,
los expertos apuestan por compromisos empresariales en
materia de sostenibilidad, que incluyen la utilizacién de
material reciclado en sus envases, la reciclabilidad de los
mismos y la mejora de los sistemas de recogida, todo ello
sin renunciar a la seguridad alimentaria y a las prestacio-
nes técnicas necesarias.

Innovacion tecnolégica y circularidad

La segunda parte de la jornada conté con la mesa
“Innovacion Circular: Movilidad, Energia e Impresién 3D
en la que representantes de estos sectores compartie-
ron nuevas tendencias en materia de circularidad. Asi,
Ma Luisa Soria, Directora de Relaciones Institucionales e
Innovacién de Sernauto; Olga Rodriguez, Co-fundadora
de Thermal Recycling of Composites (TRC); Carlos Mon-
real, CEO de Plastic Energy; Eva Garcia, Advisor Engineer
de Repsol Quimica e Ignacio Garcia, CEO y Fundador de
RECREUS, expusieron sus experiencias y perspectivas. En
esta segunda mesa, los ponentes coincidieron en que la
principal ventaja de estos materiales es su capacidad de
innovacion y de conseguir un uso mas eficiente de los
recursos. Desde el sector de la automocién, donde los
componentes plasticos son clave para fabricar vehiculos
mas sostenibles, se analizd el alcance y condicionantes
para la reutilizacién e incorporacion de materiales reci-
clados. Asimismo, se abord6 el reto del reciclado de ma-
teriales compuestos, como por ejemplo las palas de los
aerogeneradores y se mostré que el escalado industrial
del reciclado quimico es viable, y da respuesta a la gestion
de aquellos residuos plasticos que no se pueden reciclar
mecanicamente. Finalmente, la sesién mostré cémo la
impresion 3D y la circularidad mantienen una estrecha
relacion al conectar reciclaje y eficiencia, facilitando el
uso de materiales plasticos reciclados en la fabricacion
de diferentes productos. También puso de relieve cémo
este novedoso proceso se adecla a cualquier tipo de
aplicacion tecnoldgica. El broche a la jornada vino de la
mano de Begofa Galan, Coordinadora de Proyectos de
la ONG KUBUKA, que presenté el proyecto “Kleanbera
Recycling’, una planta de reciclaje creada como empresa
social cuyo objetivo es promover la importancia del cui-
dado del medio ambiente entre las personas de Kibera
(Kenia), demostrando que la economia circular ofrece
grandes oportunidades no sélo econémicas y medio am-
bientales, sino también sociales y solidarias. La clausura

corrié a cargo Galo Gutierrez, Director General de Indus-
tria y PYME del Ministerio de Industria, Comercio y Turis-
mo quien reconocié el papel necesario y fundamental de
la innovacién en el desarrollo y reciclado de los plasticos
para avanzar en el modelo productivo que todos desea-
mos en el que materias y materiales alarguen su vida para
ofrecer la mayor eficiencia. En resumen, la jornada mostré
experiencias tangibles y casos de éxito en los que se de-
muestra que la innovacién con plasticos ayuda tanto a las
empresas como a la sociedad a avanzar hacia la economia
circular.

Sobre PlasticsEurope AISBL, oficina de representacién en
Espana es la entidad que representa a los fabricantes de
materias primas plasticas en Espafa y Portugal. PlasticsEu-
rope es una de las asociaciones empresariales europeas
lideres, con centros en Bruselas, Frankfurt, Londres, Ma-
drid, Milan y Paris. Trabajamos en contacto con asociacio-
nes de plasticos europeas y nacionales. Son mas de 100
las empresas asociadas, que producen mas de un 90% de
los polimeros que se fabrican en los 28 estados miembros
de la Unién Europea, Noruega, Suiza, y Turquia. La indus-
tria europea de plasticos contribuye de forma significativa
al bienestar en Europa facilitando la innovacion, creando
calidad de vida para los ciudadanos y proporcionando
eficacia en el uso de los recursos y proteccion al medio
ambiente. Mas de 1,6 millones de personas trabajan en
alrededor de 60.000 empresas (principalmente pequenas
y medianas empresas en el sector de la transformacion)
y crean una cifra de negocios que supera los 360.000 mi-
llones de euros anuales. La industria de los plasticos esta
formada por los productores de polimeros, representados
por PlasticsEurope, los transformadores, representados
por EuPC y los fabricantes de maquinaria, representados
por EUROMAP.

Sobre SusChem-Espana: Creada en 2005, SUSCHEM Espara
es la Plataforma Tecnolégica Espaiola de Quimica Soste-
nible, entidad promovida por la Federacién Empresarial
de la Industria Quimica Espafola (FEIQUE), la Federacion
Espanola de Centros Tecnoldgicos (FEDIT), la Asociacion
Espanola de Bioempresas (ASEBIO) y Tecnalia, que tiene
como objetivos fomentar el desarrollo de la investigacion
y la innovacién en el campo de la quimica, contribuir a la
implementacién de los objetivos generales de la estrate-
gia estatal de innovacion, canalizar la transferencia de la
I+D+i al mercado para la generacién de empleo y de em-
presas innovadoras, asi como apostar por la incorporacion
del talento investigador al tejido productivo.

PlasticsEurope - Beatriz Meunier - Tel: 91 426 31 60 - E-mail:
beatriz.meunier@plasticseurope.org
www.plasticseurope.org

SusChem Espafia: Cristina Gonzalez, Secretaria Técnica:
Tel.: 91 431 79 64 - Email: secretariatecnica@suschem-es.
org - www.suschem-es.org <gimenez@aimplas.es> Sergio
Giménez- Director de Negocio AIMPLAS, Instituto Tecnol6-
gico del Plastico - www.aimplas.es
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modernizar las instalaciones de reciclaje para la clasificacién y el procesamiento de residuos en
el futuro, especialmente para limpiar los oceanos

Residuos

Desarrollan un pldstico que se puede reciclar
una y otra vez sin perder sus propiedades

Tiempo de lectura: 6 min.

Investigadores del Berkeley Lab, en EE.UU., aseguran
haber obtenido un material totalmente circular, cuyos
monomeros pueden recuperarse libres de cualquier
aditivo para su reutilizacion en la fabricacién de nuevos
productos plasticos.

Ligero pero resistente, el plastico es un material exce-
lente, hasta que llega el final de su vida util. Debido
a que los plasticos contienen diversos aditivos, como
colorantes, rellenos o retardantes de llama, muy pocos
pueden reciclarse sin pérdida de rendimiento o estéti-
ca. Incluso el plastico mas reciclable, el PET (tereftalato
de polietileno) solo se recicla a una tasa del 20-30%, y
el resto suele ir a incineradoras o vertederos, donde el
material rico en carbono puede tardar siglos en des-
componerse.

Ahora, un equipo de investigadores del Laboratorio
Nacional Lawrence Berkeley (Berkeley Lab), del Depar-
tamento de Energia de los Estados Unidos, ha disefiado

un plastico reciclable que, como un juego de Lego, se
puede desmontar en sus partes constituyentes a nivel
molecular, y luego volver a ensamblar en una forma,
textura y color diferentes una y otra vez sin pérdida
de rendimiento o calidad. El nuevo material, llamado
poli(dicetoenamina) o PDK, se ha dado a conocer en
un articulo publicado en la revista Nature Chemistry en
el siguiente link

www.nature.com/articles/s41557-019-0249-2

«La mayoria de los pldsticos nunca fueron hechos para
ser reciclados», dice el autor principal del estudio Peter
Christensen, un investigador postdoctoral del Molecular
Foundry de Berkeley Lab . «Pero hemos descubierto una
nueva forma de ensamblar pldsticos que tiene en cuenta
el reciclaje desde una perspectiva molecular«. Christen-
sen formé parte de un equipo multidisciplinario dirigido
por Brett Helms , cientifico del Molecular Foundry de Ber-
keley Lab.
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Los plasticos PDK son un material «circular» cuyos
mondmeros originales pueden recuperarse para su
reutilizacién durante el mayor tiempo posible, o «su-
praciclarse» para hacer un nuevo producto de mayor
calidad. Imagen: Peter Christensen et al./Berkeley Lab
Todos los plasticos, desde botellas de agua hasta par-
tes de automoviles, estan formados por moléculas
grandes llamadas polimeros, que se componen de
unidades repetitivas de compuestos mas cortos que
contienen carbono llamados mondmeros. Segun los
investigadores, el problema con muchos plasticos es
que los productos quimicos agregados para hacerlos
utiles, como los rellenos que hacen que un plastico sea
duro o los plastificantes que hacen que sea flexible, es-
tan estrechamente unidos a los monémeros y perma-
necen en el plastico incluso después de ser procesado
en una planta de reciclaje. Durante el procesamiento
en muchas de esas plantas, los plasticos con diferen-
tes composiciones quimicas(plasticos duros, plasticos
elasticos, plasticos transparentes, plasticos de color...)
se mezclan y se muelen en trozos. Cuando esa mez-
cla de plasticos cortados se funde para crear un nuevo
material, es dificil predecir qué propiedades heredara
de los plasticos originales. Esta herencia de propie-
dades desconocidas y, por lo tanto impredecibles, ha
evitado que el plastico se convierta en lo que muchos
consideran el Santo Grial del reciclaje: un material
«circular» cuyos monémeros originales pueden recu-
perarse para su reutilizaciéon durante el mayor tiempo
posible, o reciclarse para hacer un nuevo producto de
mayor calidad (lo que se conoce como upcycling o
«supraciclaje»). Asi, cuando una bolsa de la compra re-
utilizable hecha con plastico reciclado se desgasta con
el uso, no se puede «supraciclar» o incluso reciclar para
hacer un nuevo producto. Y una vez que la bolsa ha
llegado al final de su vida util, se incinera para producir
calor, electricidad o combustible, o termina en un ver-
tedero, segun explica Helms. «Los plasticos circulares
y el reciclaje de plasticos son grandes desafios», dice.
«Ya hemos visto el impacto de los residuos plasticos
que se filtran en nuestros ecosistemas acuaticos, y es
probable que esta tendencia se vea agravada por las
crecientes cantidades de plasticos que se fabrican y la
presién que ejerce aguas abajo sobre nuestra infraes-
tructura de reciclaje municipal».

MONOMEROS RECICLADOS LIBRES DE ADITIVOS

Los investigadores quieren desviar los plasticos de los
vertederos y los océanos incentivando la recuperacién y
reutilizacién de estos materiales, lo que podria ser posible
con polimeros formados a partir de PDK. «Con los PDK,
los enlaces inmutables de los plasticos convencionales
se reemplazan con enlaces reversibles que permiten que
el plastico se recicle de manera mas efectiva, dijo Helms.
A diferencia de los plasticos convencionales, los moné-
meros de plastico PDK podrian recuperarse y liberarse de
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cualquier aditivo compuesto simplemente sumergiendo
el material en una solucién altamente acida. El acido ayu-
da a romper los enlaces entre los monémeros y los separa
de los aditivos quimicos que dan apariencia y sensacion al
pléstico. Los investigadores descubrieron la esta propiedad
circular de los plasticos basados en PDK cuando Christen-
sen estaba aplicando varios acidos a la cristaleria utilizada
para hacer adhesivos PDK, y notaron que la composicion
del adhesivo habia cambiado. Interesado por la forma en
que podria haberse transformado el adhesivo, Christensen
analizé la estructura molecular de la muestra con un instru-
mento de espectroscopia de RMN (resonancia magnética
nuclear). «Para nuestra sorpresa, eran los monémeros ori-
ginales», dice Helms. Después de probar varias formulacio-
nes, demostraron que los acidos no solo descomponen los
polimeros PDK en monémeros, sino que el proceso también
permite que los mondmeros se separen de los aditivos en-
trelazados. A continuacién, demostraron que los monéme-
ros PDK recuperados pueden transformarse en polimeros,
y esos polimeros reciclados pueden formar nuevos mate-
riales plasticos sin heredar el color u otras caracteristicas
del material original, de modo que, por ejemplo, la correa
rota de un reloj podria encontrar una nueva vida. También
se podria «supraciclar» el plastico agregando caracteristicas
adicionales, como la flexibilidad.

HACIA UN FUTURO PLASTICO CIRCULAR

Los investigadores creen que su nuevo pléstico reciclable
podria ser una buena alternativa a muchos plasticos no re-
ciclables usados hoy dia. «<Estamos en un punto critico en
el que tenemos que pensar en la infraestructura necesaria
para modernizar las instalaciones de reciclaje para la clasi-
ficacion y el procesamiento de residuos en el futuro», dice
Helms. «Si estas instalaciones estuvieran disefadas para
reciclar o ‘supraciclar’ PDK y plasticos relacionados, enton-
ces podriamos desviar mas efectivamente el plastico de los
vertederos y los océanos. Este es un momento emocionante
para comenzar a pensar cémo diseiar los materiales y las
instalaciones de reciclaje para permitir plasticos circulares»,
concluye Helms. Ahora los investigadores planean desa-
rrollar plasticos PDK con una amplia gama de propiedades
térmicas y mecénicas para aplicaciones tan diversas como
textiles, impresion 3D y espumas. Ademas, buscan expandir
las formulaciones incorporando materiales de origen vege-
tal y otras fuentes sostenibles.
www.residuosprofesional.com/




3 2 PEAD (polietileno de alta densidad) puede reciclarse al menos 10 veces y procesarse
aun mas en condiciones controladas

RP”C Primeras pruebas cientificas demuestran

de alta densidad (PEAD)

las propiedades de reciclaje del polietileno
Tiempo de lectura: 3 min.

ESE World ha realizado el primer experimento prdctico para de-
mostrar que el PEAD (polietileno de alta densidad) puede reci-
clarse al menos 10 veces y procesarse atiin mds en condiciones
controladas.

La compania ha sido lider en el uso de los plasticos recicla-
dos para la fabricacién de envases para desechos y recicla-
bles durante mas de 30 afos. Sus avanzados procedimientos
y procesos en la limpieza, aditivos y procesado del material
permite a ESE fabricar productos de plasticos reciclados con
la misma calidad que la de la materia virgen.

Sin embargo, una pregunta que ha quedado sin contestar
hasta ahora es con qué frecuencia puede procesarse, triturar-
sey volver a procesarse el PEAD, polietileno de alta densidad
(por su sigla en inglés HDPE : high density polyethylene) , en
los procedimientos de moldeado por inyeccion sin cambiar
de forma fundamental la estructura y caracteristicas del ma-
terial.

Por lo tanto, ESE establecié un controlado modelo experi-
mental en sus instalaciones de produccion que facilitaron la
posibilidad de que el PEAD virgen pueda reutilizarse hasta
10 veces. Después de cada paso, el material fue analizado en
cooperacion con las instituciones de investigacién externas
utilizando unos métodos vanguardistas.

Matenas primas

Acero reciciada pata reusar
Goma reciciada para reusar

PEAD reciclado para reusar

ke L)
4 1 %
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i “q
Recoleccion al final de la vida bl

Desamado
Trturado

i

El proyecto fue liderado por Jeanett Khn, Doctor en Filoso-
fia, cientifico y especialista en plasticos de ESE

La prueba demostrd por primera vez que el proceso de mol-
deado por inyeccion y trituracion de los plasticos no tiene,
en principio, ningun efecto que afecte a las propiedades del
material a lo largo del periodo completo de reutilizacion. Con
la vida util de servicio de los envases estando entre los 10 y
los 20 afos, este resultado significa que la disponibilidad del
material para la produccion sostenible del mismo plastico re-
ciclado estd asegurada durante al menos de 100 a 200 afos.
Udo Frohlingsdorf, Director de Desarrollo de Productos y
Marketing de ESE, estd encantado con los resultados de la
prueba. "Varias décadas de desarrollo bajo condiciones de
produccién nos han puesto en la posicién de procesar y tratar
el material reciclado de tal modo que la calidad de los pro-
ductos esté a la par con el material virgen. Los hallazgos de
esta serie de experimentos nos permiten ahora dedicarnos a
una investigacion mas centrada y desarrollar ain mds unos
métodos orientados hacia el futuro".

Mayor informacion:

marketing@ese.com
RPC@nmpr.co.uk

FEAD produccién de contenedares

— Ensamblado

Reparackin y limpiezra de
conlenedoies para reusar

Uisa y mantenimiento

Gamma Meccanica S.p.A.
www.gamma-meccanica.it

Agente: info@plastover.com.ar
tel. + 54 011 4733 0049

La ultima generacion de la serie TANDEM, con la combinacién de extru-
soras mono-husillo y doble-husillo y un sistema de desgasificacion mas
eficiente, da valor agregado a los materiales reciclados en relacion al
respeto del ambiente.

L:/// GAMMA MECCANICA

RECYCLING LINES FOR PLASTIC MATERIALS
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39 anos al servicio del Cliente

v Microdispersiones

v" Concentrados de color
v’ Pastas - Pigmentos

v Masterbatches

Servicio de igualacién de colores y desarrollos especiales
para todo tipo de polimeros y compuestos de ingenieria.

v/ COLORVINYL®
v COLORLENE®
v COLORPUR®

BUREALU VERITAS BUREAU VERITAS g
Centification

Certification

INCLAN 3082 - B1754GJ0 - SAN JUSTO - Bs. As. - ABGENTINA
TEL (54) 11 4441-1667/1683 FAX (54) 11 4441 - 1683
E-mail: info@colorsurcom / ventas@colorsur.com

WEB: www.colorsur.com
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Tecnologia y competencia, para llevar las formulaciones
de composicion a nuevos estandares en:

» Masterbatches de pigmentos organicos, inorganicos y nacarados

» Masterbatches de Aditivos, Blanco y Negro

* Compuestos alto cargados

= Aleaciones poliméricas

= Tecnopolimeros reforzados con fibra de vidrio y fibra natural.

» Compuestos de elastomeros termoplasticos, TPE (base SEBS / SBS), TR

» TPV, Elastomeros Vulcanizados Termoplasticos

~ * Monomeros y reduccion del contenide de disalventes

s * Reciclaje de plastico

SECTORES = Compuestos para cables, HFFR, EVA, XLPE, Elastomeros de poliolefina,...
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* Praceso de devulcanizacion de caucho.

* Hot-melt y adhesivos base solvente

* Compuestas WPC (Compuestos de Madera Plastica)

* Extrusion reactiva (sintesis de TPU, sintesis y estabilizacion de POM, ...)

* Extrusoras para lineas de pelicula biorientadas (BOPF, BOPS, BOPET, BOPA,
BOPE, pelicula de bateria de litio)
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* Tornillos y Camisas para la Industria Plastica
e Conjuntos Simples y Dobles, Nitrurados
y Bimetalicos
* Disenos adecuados a los Materiales a Procesar
¢ Conjuntos para alta Produccion
* Reparaciones y Accesorios
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AL SERVICIO DE

LA INDUSTRIA PLASTICA ARGENTINA

Santa Rosa Plasticos

IMPORTADORES - REPRESENTANTES - DISTRIBUIDORES

Algunos de nuestros productos
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St Tel/Fax: (54-11) 4652-1923

4454-1965 Dir: Maq. Carregal 3151/3171 - CP 14605 - Munro - Buenos Aires - Argentina

info@golche.comar Tel: 4762 3399 / 4870 Rotativas E-mail: info@srplasticos.com.ar Web: www.srplasticos.com.ar
www.golche.com.ar




. nJ.'LLl\ Equipos Industriales

Industnas Petroquimicas y Plasticas

Todo lo imaginable en el manejo de materiales a granel

Molienda y Mezclado

I S : Transporte
SOPLADORA MAQTOR HIDRAULICA - SIN USO S _ POELS:

CARACTERISTICAS:

s Pico disparado a Fines opticos de carrera
s Cuchilla caliente m Capacidad de soplado 5 litros

m Regulador electronico de velocidad Inverter japonés = Neumatica Festo

= No tiene cambio de poleas para variar la velocidad m Hidraulica Cid
= Tornillo 45 mm a Motor de extrusor 10 hp.

m Procesa 22 Kg de plastico por hora = Motor mesa 5 hp.

a Velocidades de subida y bajada de mesa con control

electronico de velocidad CARLAREN SErUiCiOS 5 A

PARA MAYOR INFORMACION COMUNIQUESE AL 15 4495-3557.

French 3681 - PB “B" - CABA - Bs.As. - Argentina - +5411-4805-5305



Mallas Metalicas | Filtros | Zarandas
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MAQUINAS Y EQUIPOS AUXILIARES PARA LA INDUSTRIA PLASTICA

Representaciones con la més alta tecnologia en
Méquinas y equipos auxiliares para la Industria Plastica y del Packaging
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+ 170 expositores
+ 18.500 asistentes
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Argenplas es el punto de encuentro que cada dos afios, empresas nacionales
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ORS00

I skm e
Lal atos

Contactenos y
solicite su presupuesto

Q +54 11 4703-0303
= matexpla@matexpla.com.ar

@& www.matexpla.com.ar | www.lakatos.com

Representante exclusivo:

@ imatexpla.. | Lakatos

Instrumentos de Medicion y Control

Servicio Post venta
A208-6668 - 4115-8778 /7649 6 134181

= GAYNOR

CONTROLS

SOLUCIONES PARA EL CONTROL DE TEMPERATURA

¥ Amplia gama de tensiones de alimentacién,
formatos. 2

v Entradas TC -PTC - PT100.
¥ Fuentes switching incorporada.
¥ 100% configurables.

¥ Interfaces Hombre-Magquina con
Pantallas Tactiles de 3,57 4,35 77 10,2y
104"y Controladores Logicos
Programables desde 8 entradas, 6
salidas expandibles con entradas por
celdas de cargas (kg.), termoresistencias

y termocuplas.

Contadores - Temporizadores - Relés de Estado Sélidos - Detectores de Resistencias Quemadas - Termocuplas - Sensores.

ventas@gaynor.com.ar | www.gaynor.com.ar



TALLETRTES .

CATANIA LYNCH @

CAMISAS Y TORNILLOS

CILINDROS TORNILLOS

CON DESGASIFICACION REFRIGERADOS, RANURADOS DE EXTRUSION, INYECCION Y DEL CAUCHO

RECTIFICACION INTERIOR DE CILINDRO Y
ADAPTACION DE UN NUEVO TORNILLO

RECUPERACION DE TORNILLOS CON APORTES ESPECIALES
DE ULTIMA GENERACION

DISPONE DE STOCK DE CAMISAS BIMETALICAS
EN VARIAS MEDIDAS

TORNILLOS BIMETALICOS

SECUENCIA
DE APORTE
SOBRE UN
TORNILLO

TORNILLO A
RECONSTRUIR

TORNILLO
APORTADO

TORNILLO
TERMINADO

Cnel. Esteban Bonorino 2810/20 - C.P. 1437
Tel./Fax: (54-11) 4918-6889/7598; 4919-9798
E-mail: catanialynch@catanialynch.com.ar

tallerescatanialynch@hotmail.com
Web: www.catanialynch.com.ar
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Industria Argentina de PC
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Dlavarria 386. Quilmes (B1E73KBH). Bs. As. ARG.
Tal.: (54-11) 4224.7006
e-mail: admin@indarnyl.com.ar

Av. Eva Perdn N°557. Berazategui (B1BB4AAA). Bs. As. ARG.
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Centrarse en los contactos personales

Los contactos personales siguen siendo el foco de la
e-xperiencia en vivo de ENGEL. Los visitantes de la
feria comercial virtual pueden concertar citas con su
contacto de ventas o con un experto en tecnologia en
el periodo previo al evento. Las reuniones se realizan
a través de videoconferencias con Microsoft Teams.
Durante una reunion, el visitante de la feria puede ser
guiado a través de las exhibiciones en linea. ENGEL ha
puesto en funcionamiento las siete exhibiciones de
maquinas en su centro tecnolégico en la sede de EN-
GEL en Schwertberg, y proporcionara informacion so-
bre los nuevos conceptos de méaquinas y tecnologias
de proceso a través de grabaciones de video.

Ademas de las exhibiciones de maquinas, hay una
zona de experiencia donde los visitantes del evento
virtual pueden unirse a la accion ellos mismos. Adap-
tado a las necesidades de los ingenieros de procesos,
gerentes de produccion o personal de mantenimiento,
por ejemplo, se estan presentando tareas especificas
del grupo objetivo que pueden resolverse facil y efi-
cientemente con los productos Inject 4.0 de ENGEL.
Esto hace posible experimentar la digitalizacién de pri-
mera mano. Los visitantes pueden probar a trabajar en
una fabrica inteligente en la zona de experiencia. Vivo
e individual "La ENGEL live e-xperience es un evento
en vivo", enfatiza Steger, que también se refleja clara-
mente en el programa de apertura. Los expertos de
ENGEL estan presentando sus temas en dos dias de la
conferencia, y cada dia se repetird una vez. La audien-
cia puede usar la funcion de chat para hacer preguntas
durante la presentacion y unirse a la discusion en vivo
después de cada presentacion. El programa del evento
de cuatro dias comienza el primer dia con un discurso
de apertura del Dr. Stefan Engleder, CEO de ENGEL.

Destacan especialmente las cinco charlas de expertos,
en las que los expertos en productos y tecnologia de
ENGEL ofrecen una vision del futuro del moldeo por in-
yeccion. Las charlas se centran en la unidad de control
de miaquina inteligente, andlisis de datos, conceptos
de servicios digitales, soluciones de automatizacion in-
novadoras y nuevas tecnologias de procesamiento. Los
expertos de ENGEL estan explorando el estado actual
de desarrollo y discutiendo las nuevas oportunidades
que se abren en vivo con los participantes. Todas las
presentaciones y charlas de expertos estaran dispo-
nibles para su descarga en la biblioteca de medios
después del especticulo. Los visitantes registrados
pueden crear su propio programa individual de confe-
rencias y debates, participar en debates en directo o
experimentar el mundo innovador de ENGEL en cual-
quier otro momento. Nunca antes habia sido tan facil
unirsey es gratis.

El registro para ENGEL live e-xperience
comienza el 21 de septiembre.
Para obtener mds informacion sobre
las exposiciones y el programa de
conferencias, visite: www.engelglobal.
com/ENGELexperience

Produccion mas sostenible
de envases de plastico

Ampliacion de la serie ENGEL e-speed

Potentes, dinamicas y sostenibles: disefiadas para un
alto rendimiento continuo en la industria del embalaje,
las maquinas de moldeo por inyeccion ENGEL e-spe-
ed son las maquinas hibridas mas limpias y eficientes
energéticamente del mercado. La e-speed 280 ahora
ve a ENGEL expandir la serie a los rangos de fuerza de
sujecién mas bajos, con un enfoque particular en los fa-
bricantes de contenedores de paredes delgadas, cubos
y tapas a juego.

La nueva e-speed con una fuerza de cierre de 2800 kN
producira envases redondos de 1 litro para yogur he-
chos de polipropileno en tecnologia de pared delgada
para su estreno en el mercado en ENGEL live e-xperien-
ce 2020 del 13 al 16 de octubre. Para permitir que esto
suceda, la e-speed 280/70 estd equipada con una solu-
cién interactiva IML (etiquetado en molde), que ENGEL
estd implementando en cooperacién con los socios
Brink (Harskamp, Paises Bajos) y Verstraete en etiquetas
de moldes (Maldegem, Bélgica).

Con el nuevo tamaro, ENGEL optimiza alin mds su ma-
quina hibrida especialmente econémica, que combina
una unidad de cierre eléctrica con una unidad de in-
yeccién hidraulica. A partir de ahora, la serie comple-
ta, que cubre fuerzas de sujecion de 2800 a 6500 kN,
se disefara con la mejora de rendimiento. La unidad
de inyeccién en linea con su accionamiento eléctrico
de plastificaciéon, que se ha probado durante muchos
afnos, logra un rendimiento de inyeccién aun mas rapi-
do en la nueva generacion de maquinas e-speed. Esté
disefiado para velocidades de inyeccién de entre 800 y
1200 mm por segundo. Al mismo tiempo, se ha mejo-
rado el rendimiento del eyector. Las maquinas e-speed
ahora estan equipadas con eyectores hidraulicos de
serie. Los eyectores eléctricos estan disponibles como
opcién. La bancada de la maquinay los platos de mon-
taje del molde también se han adaptado aiin mas a los
requisitos de los envases de pared delgada y al uso de
moldes con un gran nimero de cavidades. Gracias a las
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» La e-speed 280 ve a ENGEL expandir la serie a los rangos de fuerza de sujecion mds bajos, con un enfoque particular en los fabri-
cantes de contenedores de paredes delgadas, cubos y tapas a juego. Imagen: ENGEL

nuevas caracteristicas, las maquinas ENGEL e-speed
cumplen de manera éptima la tendencia hacia nuevas
reducciones en el espesor de la pared y tiempos de ci-
clo aun mas cortos.

Consumo minimo de energia en funcionamiento
continuo a alta velocidad

La excelente eficiencia energética sigue siendo uno
de los puntos de venta exclusivos de la serie e-speed.
Para lograr una eficiencia energética extrema en el
funcionamiento a alta velocidad, las maquinas estan

equipadas con un innovador sistema de recuperacion
de energia a partir de una fuerza de cierre de 3800 kN.
Este sistema absorbe la energia de frenado de los mo-
vimientos de las placas y devuelve la energia almace-
nada al motor segun sea necesario, por ejemplo, para
acelerar de nuevo las placas de montaje del molde.

La palanca de palanca estd encapsulada para garanti-
zar un consumo de aceite particularmente bajo y una
limpieza maxima. De esta forma, las maquinas de la se-
rie e-speed cumplen de serie los estrictos requisitos de
la industria alimentaria.

» La nueva e-speed 280 producird envases redondos de 1 litro con tecnologia de pared fina en ENGEL liveexperiencia. La celda de

produccién estd equipada con una solucién IML. Imagen: ENGEL
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» VIDEO: https.//www.youtube.com/watch?v=LT8PMjE 1ybc&feature=emb_rel_end

El IML interactivo promueve la economia circular

Brink implementa tanto el molde como la automatiza-
cion de alta velocidad para el etiquetado en molde de
los envases de yogur de 1 litro. Verstraete suministra
las etiquetas interactivas en etiquetas de molde. Estan
basados en tecnologia de Digimarc (Beaverton, OR, EE.
UU.). Al igual que un cédigo QR, los codigos Digimarc
se pueden escanear con la cdmara de cualquier telé-
fono inteligente. La gran ventaja en comparacién con
los cédigos QR es que cubren de forma invisible toda
la superficie de la etiqueta. La cdmara puede escanear
cualquier punto. Y los cédigos ya no interfieren con el
disefio del empaque.

Desde la produccion hasta el comercio minorista y el
reciclaje, las etiquetas interactivas ofrecen un valor
anadido. Los consumidores pueden descubrir los de-
talles de los ingredientes y la fabricacion tanto del pro-
ducto como del embalaje mientras compran.Y cuando
el embalaje ha llegado al final de su vida util, la etiqueta
proporciona informacion sobre el proceso de reciclaje.
El embalaje IML interactivo es totalmente reciclable.
Junto con sus socios, ENGEL estd comprometida con
la produccién sostenible de envases de plastico y el
establecimiento de una economia circular global. La
tecnologia de pared delgada, la eficiencia energética y
el reciclaje son factores clave para lograrlo.

Feria comercial virtual e interactiva con exhibicio-
nes en vivo

ENGEL esta estableciendo nuevos estandares con un
concepto de feria comercial virtual e interactiva com-

pletamente nuevo en un ano que no permitira que la
feria Fakuma ocurra. Exhibiciones en vivo, un especia-
lista en linea congresos y reuniones individuales garan-
tizan que la e-xperience en vivo de ENGEL esté a la par
con

una feria fisica.

ENGEL AUSTRIA GmbH: Es uno de los lideres mundia-
les en la fabricacién de maquinas de procesamiento
de plasticos. En la actualidad, el Grupo ENGEL ofrece
una gama completa de médulos tecnolégicos para el
procesamiento de plasticos como proveedor Unico:
maquinas de moldeo por inyeccién para termoplasti-
cos y elastdmeros junto con automatizacién, con com-
ponentes individuales que también son competitivos
y exitosos en el mercado. Con nueve plantas de pro-
duccion en Europa, América del Norte y Asia (China y
Corea), y filiales y representantes en mas de 85 paises,
ENGEL ofrece a sus clientes el excelente soporte global
que necesitan para competir y triunfar con nuevas tec-
nologias y sistemas de produccion de vanguardia.

MAYOR INFORMACION:

PAMATEC S.A. - Av Olazdbal 4700 - Piso 13 A
C1431CGP - Buenos Aires - Telefax 4524-7978
E-mail : pl@pamatec.com.ar

Web : www.pamatec.com.ar
www.engelglobal.com.
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Soluciones Perfectas
para el Compounding

de Masterbatch presentaron

Coperion & Coperion K-Tron

Lanzé una extrusora de doble husillo STS 35 Mc11 para mas-
terbatch que presenta una serie de mejoras para un trabajo
mas seguro y una limpieza mejorada, como un nuevo dise-
Ao del bastidor base, cubiertas del extrusor redisefadas y
un nuevo dado desarrollado especificamente para producir
masterbatch de color.

También un peletizador Coperion SP 50 y un alimentador
gravimétrico de tornillo Coperion K-Tron, idealmente adap-
tado para la produccidn de masterbatch para garantizar una
continua y uniforme alimentacion.

Extrusor de doble husillo Coperion STS Mc11 Ideal para
Masterbatches de Color

La extrusora de doble husillo STS 35 Mc11 cuenta con un ni-
vel de torque especifico de 11.3 Nm/cm3 , velocidades de
tornillo de hasta 900 rpm con la calidad comprobada de los
extrusores Coperion. La linea completa de extrusoras STS
ofrece una relacién precio / rendimiento extremadamente
atractiva. Con el procesamiento de masterbatch de color en
mente, Coperion equipd la extrusora de doble husillo STS
Mc11 con nuevas caracteristicas que mejoran significativa-
mente el manejo del sistema y la facilidad de limpieza. La
STS Mc11 ahora incluye un nuevo disefio de bastidor base
que permite la integracién del colector de agua y las cone-
xiones de cableado para una mejor limpieza sin sacrificar la
accesibilidad.

—dl

= STS 35 Mc!

Tiempo de lectura: 6 min.

Tecnologia de Peletizado Coperion - Peletizador de Fila-
mentos SP

El peletizador de filamentos SP 50 pure que presentamos es
ideal para un funcionamiento prolongado debido a sus fun-
ciones robustas, tales como una fuerte carcasa para una bre-
cha de corte resistente y una alta calidad de corte en todo el
ancho de trabajo. El disefio de rodamientos en voladizo ofre-
ce facil acceso y rapida limpieza. El aislamiento de vibracién
y muchas otras opciones utiles tales como la regulacién del
largo del pellet, rodillo accionado de alimentacién superior,
enfriamiento de cabezal de corte o la sefial de transferencia
al control del extrusor, las cuales son disponibles para los di-
ferentes peletizadores de Tecnologia de Peletizado Coperion,
garantizan un manejo suave del producto y la mejor calidad
del pellet.

» Coperion ha equipado la extrusora de doble husillo STS Mc11 para masterbatch con nuevas caracteristicas que mejoran significa-
tivamente el manejo del sistema y la facilidad de limpieza. Imagen: Coperion, Stuttgart, Alemania
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pounding y extrusién, tecnologia de alimentacién y pesaje, sistemas y servicios de manejo de materiales a granel

Coperion disefia sistemas de peletizado para satisfacer exacta-
mente los requisitos de las lineas de compounding y extrusion.
Imagen: Coperion, Stuttgart, Alemania.

Alimentador compacto de Doble Tornillo de Coperion K-
Tron - Solucién Optima para la alimentacién de materia-
les dificiles.

El Alimentador de Doble Tornillo Coperion K-Tron KT20 con
herramientas intercambiables de montaje estdé montado
en una béscula de plataforma de 24 kg totalmente cerrada
para una alimentacién de alta precision de los ingredientes
que fluyen con dificultad. Todas las partes del alimentador
en contacto con el material que se alimenta son de acero
inoxidable, y el equipo de alimentacién es facil de desmon-
tar. Un agitador horizontal mueve suavemente el material a
granel hacia la garganta grande y luego hacia los tornillos.
Los alimentadores de doble tornillo son ideales para polvos
inundables y materiales mas dificiles, pegajosos o con poco
flujo, asi como fibras u hojuelas. Hay disefios especiales dis-
ponibles para agrupar los alimentadores por encima de las
extrusoras, mezcladoras y otros procesos para una 6ptima
accesibilidad y facil limpieza.

Perfil de Coperion: Es el lider internacional en tecnologia del
mercado de sistemas de compounding y extrusion, tecnolo-
gia de alimentacion y pesaje, sistemas y servicios de manejo
de materiales a granel. Coperion disefia, desarrolla, fabrica y
mantiene sistemas, maquinas y componentes para las indus-
trias de pldsticos, quimicos, farmacéuticos,
alimentos y minerales. Dentro de sus cua-
tro divisiones — Compounding y Extrusion,
Equipos y Sistemas, Manejo de Materiales y
Servicio - Coperion tiene 2,500 empleados y
cerca de 30 compafias de ventas y servicios
en todo el mundo. Coperion K-Tron es parte
de la division de Equipos y Sistemas de Co-
perion.

MAYOR INFORMACION:
Carlaren SA

Representaciones, asistencia técnica
y fabricacién local de equipos
Ing. Héctor M. Garcia Real
Representante en Argentina
French 3681, Planta Baja “B”
Ciudad de Buenos Aires

Tel.: 4805-5305 - Fax: 4805-0222
E-mail: equind@carlaren.com
www.carlaren.com.

www.coperion.com

El alimentador Coperion K-Tron se puede utili-
zar tanto para la alimentacién gravimétrica de
procesos continuos, asi como para la alimenta-
cion gravimétrica de lotes directo en mezclado-
res de lotes. Imagen: Coperion K-Tron, Sewell,
NJ, USA

Editorial Emma Fiorentino Publicaciones Técnicas S.R.L. - Industrias Pldsticas - Ao 35 - N° 255 - Septiembre/Octubre 2020

mdquinas sostenibles que brindan importantes ventajas competitivas

B et

Tiempo de lectura: 6 min.

Jorge Cuevas Martin asume la
direccion global
de Servicio

En el marco de su nueva orien-
tacion Kautex Maschinenbau
asigna nuevamente otro puesto
en la directiva: desde mayo del
2020 Jorge Cuevas Martin ocupa
en su posicién de Global Service
Manager la directiva del departa-
mento de servicios de la empre-
sa. A partir de ahora se ocupara
de los departamentos de servicio
posventa, recambios y accesorios. El espafiol de 51 afios de
edad es técnico especialista en energia y aire acondicionado
y trabajo en diversas empresas de dmbito mundial. Antes de
incorporarse a Kautex dirigio la filial espaiiola de una empre-
sa alemana de intercambiadores de calor.

Jorge Cuevas asume un punto de unién con el cliente. Debe
coordinar la oferta de servicios de la empresa a nivel mundial
y ampliarla orientada en los clientes. Parte de ello es, ademas
de la coordinacién de los equipos de servicio descentraliza-
dos y los almacenes de repuestos también la ampliacién de
la oferta de servicios y de repuestos basada en la tecnologia
digital, por ejemplo servicios remotos, pedidos digitales de
recambios y mantenimiento remoto.

CSO Andreas Lichtenauer estd contento de poder trabajar
con sus nuevos compaiieros: "En nuestro proceso de cambio
la orientacion alcliente y el servicio desempefian un papel
clave. El objetivo es descentralizar todavia mdas nuestro servi-
cio a nivel mundial y consolidarlo a nuestro alto nivel. Jorge
Cuevas aporta una gran experiencia y una larga vida laboral
para acelerar ese proceso y desarrollar un enfoque al cliente
aun mas intenso.”

Kautex Maschinenbau es uno de los proveedores lider a nivel
mundial para maquinas de moldeo por extrusion soplado.
La sede de la empresa, con el desarrollo central de produc-
tos esta ubicada en Bonn, las filiales y sucursales en China,
EE.UU,, Italia, Rusia, India, México y Malasia. Un equipo inter-
nacional de técnicos de servicio formados asesora y apoya
a los clientes de todo el mundo sin barreras de idiomas o
técnicas. El almacenamiento descentralizado de recambios
y accesorios permite reaccionar con rapidez y desarrollar un
enfoque al cliente mas cercano.

Cuevas: "El mercado del plastico estd en movimiento conti-
nuo, los requerimientos cambian con rapidez. Veo nuestra
tarea en ofrecerle a nuestros clientes el mejor soporte po-
sible para adaptar su produccién a las condiciones actua-
les del mercado. La cercania al cliente es un factor crucial.
Espero entusiasmado poder impulsar esa tarea como parte
del equipo global de Kautex, en colaboracién con nuestros
clientes y socios.

Samuel Tevosyan es el nuevo CEO de Kautex
Maschinenbau en Rusia

Samuel Tevosyan asumié la direccién de
la filial de Kautex
en Rusia en julio.

El profesional de ventas ha sido designa-
' do para ampliar ain mas el negocio de
u ) envases en Rusia y sus estados vecinos.
Rusia es uno de los mercados principales
de la empresa de ingenieria mecanica de
Bonn, que se especializa en el desarrollo y la construccion de
maquinas de moldeo por extrusion-soplado de alta eficien-
ciay sigue desempefiando un papel de liderazgo mundial en
este sector.
Samuel Tevosyan tiene muchos afios de experiencia en ges-
tién y ventas y conoce muy bien la industria del plastico y el
mercado ruso. Mas recientemente, fue director de ventas en
el norte de Rusia en la divisién no PET de uno de los provee-
dores de sistemas més grandes del mundo para tecnologia
de moldeo por inyeccién y logré adquirir importantes con-
tratos en el sector no PET en Rusia.
Junto con el equipo ruso de Kautex, Samuel Tevosyan am-
pliard las ventas de productos y servicios de Kautex en Rusia
y los paises vecinos. En el futuro, las circunstancias, los requi-
sitos y los productos especificos de los clientes individuales
estaran aun mas enfocados que antes. Kautex Maschinenbau
ha logrado recientemente avances exitosos en el sector del
embalaje con el desarrollo y la expansidn de soluciones de
maquinas individuales.
Thomas Hartkdmper, CEO del Grupo Kautex, cree que el nue-
vo nombramiento ofrece la oportunidad de ampliar aun mas
el negocio en Rusia: "Kautex es uno de los proveedores de
soluciones de sistemas mas importantes del mundo en el
campo de la tecnologia de moldeo por extrusién-soplado.
Construimos productos altamente eficientes y Soluciones de
maquinas sostenibles que brindan a nuestros clientes impor-
tantes ventajas competitivas. Su éxito es nuestro respaldo.
Rusia y los estados vecinos son un mercado futuro particu-
larmente importante para nosotros. Estamos felices de haber
encontrado en Samuel Tevosyan un director dindmico de
nuestra subsidiaria de Moscu que ha el conocimiento nece-
sario del mercado y del producto, asi como muchos afios de
experiencia en ventas "

Samuel Tevosyan espera con ansias este nuevo desafio y for-
ma parte del equipo internacional de expertos de Kautex. "Es
un gran honor para mi llevar a la filial rusa de Kautex hacia un
futuro solido, estable y exitoso"

MAYOR INFORMACION:

PAMATEC S.A. - Av Olazabal 4700 - Piso 13 A

C1431CGP - Buenos Aires - Telefax 4524-7978'

Martin Frankel - Pamatec S.A! <martinf@pamatec.com.ar>
E-mail : pl@pamatec.com.ar - Web : www.pamatec.com.ar.
www.kautex-group.com.
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Los plasticos desempefan un papel fundamental en
nuestras vidas; estan presentes en nuestras casas, en
el colegio, en los hospitales. Jugamos, viajamos y nos
vestimos con ellos. Los hay de muchas formas, pueden
ser mas fuertes que el acero, y también mas suaves que
la seda, de cualquier color o tamario. Nos protegen, ha-
cen nuestra vida mas confortable y divertida.

También en medicina se utilizan a diario en miles de
elementos y aplicaciones. En los ultimos afos, los avan-
ces en el cuidado de la salud han estado estrechamen-
te ligados a los materiales plasticos. Tenemos jeringas,
blisters, catéteres, y bolsas de sangre y suero fisiol6gi-
co, mascaras para nebulizaciones y oxigeno, barbijos,
protectores oculares, batas médicas, entre otros.

Se desarrollan nuevas prétesis plasticas que permiten
mejorar el funcionamiento de 6rganos lesionados, es
el caso de corazdn y riflones artificiales.

Las proétesis ortopédicas fabricadas con materiales
plésticos sustituyen a nuestras articulaciones cuando
estan danadas.

En el terreno de la salud bucodental el aporte de los
plasticos es incuestionable. Las prétesis auditivas y
oculares no serian una realidad sin ellos.

Los pldsticos cuidan la salud y son inocuos. Son reciclables y se transformar en nuevos
productos. Estdn aprobados para estar en contacto con alimentos

Los pldsticos cuidan la salud

Tiempo de lectura: 6 min.

Son seguros e innovadores

En el entorno sanitario son el material ideal, ya que son
seguros, higiénicos y biocompatibles. Precisamente
esta cualidad es la que recomienda su uso en la recons-
truccién de tendones.

Son un componente imprescindible en los equipa-
mientos tecnoldgicos que se utilizan en los hospitales,
investigaciones médicas y veterinarias. Los materiales
médicos de plastico son faciles de limpiar y esterilizar,
y contienen propiedades de barrera contra fluidos, ga-
ses y contaminantes, lo que explica porque se utilizan
tan frecuentemente en centros de salud. Por ejemplo,
los pisos y pavimentos fabricados de plastico son mas
higiénicos y faciles de mantener; las batas quirirgicas
estan hechas con fibras poliméricas.

También hay desarrollos de vanguardia, como las in-
yecciones plasticas sin dolor: es un pequeno parche
hecho de muchas «microagujas» de plastico que se di-
suelven una vez que se insertan en la piel, liberando el
medicamento al mismo tiempo.

Fuente: http://drugdelivery.chbe.gatech.edu/gallery_
microneedles.html

Asimismo, se estan desarrollando materiales plasticos
con capacidad de autocurarse, utilizados para desarro-
llar piel y musculos artificiales. La piel plastica imita la
flexibilidad y la sensibilidad de la piel humanay puede
permitir nuevas protesis.
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Personal médico transfiere a un paciente en el Hospital Queen Eli-
zabeth de Hong Kong, China - Fuente: https://www.france24.com

En un contexto de pandemia, la Organizacién Mundial
de la Salud (OMS) aconseja el uso de elementos plasti-
cos como guantes y barbijos para quienes manifiesten
sintomas o se encuentren en poblaciones denomina-
das de riesgo. Para el personal de salud, el uso adicio-
nal de articulos como mascarillas, gafas de seguridad,
batas quirdrgicas y delantales, elaborados con el mis-
mo material.

Sin embargo, fuera de los centros de salud y cerca de
la vida diaria, los plasticos también nos cuidan cuan-
do posibilitan que los productos lleguen protegidos y
saludables a nuestras manos. Es debido a que son ino-
cuos, livianos, resistentes, y con excelentes propieda-
des de barrera. Por ello, no sélo mantienen la sanidad
de alimentos, bebidas y productos sino que también
evitan su desperdicio.

&5 (D, T

Plasticos descartables como herramienta de pre-
vencion

Asimismo, los elementos descartables como vasos, cu-
biertos, platos, bandejas y vajilla plastica pueden ser
una herramienta para prevenir la propagacion de en-
fermedades.

Tanto en el dmbito sanitario como para el consumo
masivo en lugares como patios de comida, restauran-
tes, delivery, hoteles, geridtricos, guarderias, hospita-
les, sanatorios, consultorios médicos y similares.

Cuidan Ia salud. Los plasticos de un 5010 USO 50N Sequros y previenen enfermedades.
Los sorbetes son indispensables en niftos y aduitos mayores para no beber directo del envase,
Ayudan a preservar los alimentos y evitan su desperdicio.

SON INOCUO0S. Aprobados para estar en contacto con alimentos por el Cadigo Alimentario
Argenting, comin para todo e Mercosur. Y por los organismos de control alimentario de Europa,
Estados Unidos ¥ todos los paises del mundo,

Son reciclables. esun producidos con materia prima plastica que se puede reciclar
—poliestireno, polipropileno y PET- y ransformarse en nuevos productos.

www.ecoplas.org.ar
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excellence in compounding

75 anos de amasadora Buss
Tres cuartos de siglo de preparacién suave, de
alta eficiencia de mezcla y buena adaptabilidad

Tiempo de lectura: 6 min.

La mirada a la zona de proceso de las amasadoras continuas
actuales del tipo COMPEO muestra la posicion de los pernos
de amasado fijados en el cilindro que engranan con las aletas
amasadoras del eje del tornillo sinfin modular.

El 20 de agosto de 1945, el dia en el que el ingeniero gra-
duado Heinz List registr6 la patente para el principio de la
amasadora continua, marcé el nacimiento de esta tecnologia
de preparacién. Abrazando la idea, Buss inauguré el primer
centro de ensayos para la amasadora continua en 1948y, en
1950, entretanto con List en el puesto de director técnico, en-
trego las primeras instalaciones para PVC o bien poliestireno.
Como resultado, la empresa logré consolidar esta tecnologia
como sistema mundial siempre que se trataba de producir

compuestos de modo eficiente y, al mismo tiempo, particu-
larmente suave.

Hasta hoy, Buss ha producido y exportado a mas de 80 paises
mas de 3.500 de estos sistemas en forma de soluciones adap-
tadas al cliente y a la aplicacién. En esto, el espectro de apli-
caciones incluye desde la preparacion de plasticos técnicos
de alto rendimiento con componentes resistentes al calor y
al cizallamiento, como hollines eléctricamente conductores,
con niveles de llenado de hasta mas del 90 %, hasta la fabri-
cacion de recetas para las industrias del aluminio, quimica y
alimentaria.

El portafolio actual de amasadoras continuas de Buss para la
industria de los plasticos y de los elastomeros cubre la serie
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COMPEQ, en la que estan a disposicidn seis tamafos y que,
en el procesamiento de termoplasticos, permite rendimien-
tos de hasta 12.800 kg/h.

El principio de funcionamiento es la clave

El efecto de mezcla altamente eficiente y al mismo tiempo
suave es uno de los resultados del modo de funcionamien-
to especial de la amasadora continua. Por un lado, su torni-
llo sinfin muestra dos a cuatro aberturas por filete. De este
modo, se crean las caracteristicas aletas amasadoras que
engranan con pernos de amasado estacionarios, fijados en
la caja de la amasadora. Por el otro lado, el eje del tornillo
sinfin ejecuta dos movimientos simultdneos, uno rotatorio y
otro axial oscilante. De este modo, con cada vuelta realiza
una carrera completa hacia delante y de retorno a la posicion
inicial.

El cizallamiento requerido para la fundicion y dispersion
ocurre en la ranura de cizallamiento entre la aleta amasadora
y el perno de amasado. Gracias al disefo, la velocidad de ci-
zallamiento es independiente del tamafio de la méquinay es
directamente proporcional a la velocidad de rotacién del eje
del tornillo sinfin. Una consecuencia de esto es otra ventaja
mas de la tecnologia de amasadora continua: la adaptabili-
dad sencilla desde la escala de laboratorio hasta la escala de
produccion.

Creciente diversidad de aplicaciones

Para muchos usuarios que cubren una amplia gama de pro-
ductos, la amasadora Buss es el sistema preferido debido a
sus propiedades de aplicacidn universal. Ademds, ha llenado
nichos especificos como lider tecnoldgico. De esta manera,
fabricantes de aislamientos de cables de media y alta ten-

sion se benefician del control exacto de la temperatura en la
extrusion reactiva.

En el caso de los compuestos semiconductores, la distribu-
cién cuidadosa y suave de agregados altamente estructura-
dos es la clave y, en otros termoplasticos, la preparacion en
ventanas de proceso ajustadas desempefa un papel deter-
minante.

Las aplicaciones en la técnica médica incluyen la produccién
de compuestos para el manejo de liquidos y para envases
estériles de medicamentos, de compuestos antibacterianos
y antivirales, asi como de adhesivos, p. €j. para vendajes. Gra-
cias a las velocidades de cizallamiento moderadas, con bue-
nas propiedades de mezcla, la amasadora Buss permite aqui
la incorporacién homogénea de cantidades muy pequefas
de aditivos.

Donde componentes sensibles a la temperatura y al cizalla-
miento juegan un papel importante, como por ejemplo en el
caso de los compuestos a base de PBT (polibutilentereftalato)
o PA (poliamida) resistente a altas temperaturas, de plasticos
termoestables cuyos compuestos deben preparase debajo
del rango de reticulacion, o de materiales reforzados con fi-
bras naturales, las velocidades de cizallamiento moderadas
permiten la preparacion en ventanas de operacion ajustadas.
Las aplicaciones abarcan desde elementos electrénicos,
componentes en el compartimiento del motor, hasta piezas
de peso optimizado para aviones o vehiculos.

MAYOR INFORMACION: ORLANDO OSSO Equipos para Pro-
cesar Plasticos - San Luis 451 - (1706) Haedo Norte, Pcia. de
Bs. As., Argentina - Tel.: (54-11) 4627 8948 - Fax: (54-11) 4489-
4698 - Cel.: (54-11) 4479-5797 - E-mail: osso@orlandoosso.
com.ar. www.busscorp.com.

Recubrimientos
innovadores
para aerondutica

Tiempo de lectura: 6 min.

IK4-TEKNIKER desarrolla recubrimientos multifuncio-
nales para la proteccion de las alas de flujo laminar
natural de los aviones frente a la erosion de la lluvia.

La necesidad de reducir peso en los aviones para el ahorro
de combustible ha llevado a la industria aerondautica a adop-
tar materiales ligeros como los polimeros reforzados con fi-
bra de carbono (PRFC) por su excelente relacién entre resis-
tencia y peso. Sin embargo, la resistencia de estos materiales
frente a la erosién producida por arena, polvo, cenizas volca-
nicas o lluvia es muy inferior a la que presentan materiales
mas pesados como el acero, lo que implica la necesidad de
desarrollar sistemas protectores frente a la erosion.

"1 Tekniker

MEMBER OF BASQUE RESEARCH

& TECHNOLOGY ALLIANCE

La ingenieria de superficies en IK4-TEKNIKER
IK4-TEKNIKER desarrolla recubrimientos multifuncionales
para la proteccién de las alas de flujo laminar natural de los
aviones frente a la erosién de la lluvia. El centro tecnolégi-
co despliega pretratamientos superficiales y parametros de
proceso que garanticen bajas tensiones residuales en recu-
brimientos de alto espesor.

Los sistemas de protecciéon actuales basados en pinturas
suponen elevados costes de mantenimiento y no resul-
tan adecuados para nuevos conceptos aerodindmicos que
aprovechan el flujo laminar natural en torno al ala y que re-
quieren de acabados superficiales muy precisos. Ademas, es
necesario proporcionar soluciones que permitan eliminar el
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IK4-TEKNIKER desarrolla pretratamientos superficiales y pardmetros de proceso que garanticen bajas tensiones residuales
en recubrimientos de alto espesor para garantizar la adherencia en combinacio- nes multicapa de materiales con las
propiedades eléctricas y de proteccién a la erosién requeridas

MEMBER OF BASQUE RESEARCH

& TECHMOLOGY ALLIANCE

hielo, especialmente el que se forma en el borde de ataque
del ala, ya que afecta a la aerodindmica y a la seguridad del
avion, asi como proporcionar otras propiedades como la de
proteccion frente al rayo. En este contexto y en el marco de
WINNER, un proyecto perteneciente al programa Clean Sky
2, IK4-TEKNIKER esté desarrollando bajo las especificaciones
de Saab AB, nuevos recubrimientos multifuncionales. Estos
recubrimientos permitirdn la proteccion frente a la erosion a
la lluvia, la reduccién de las operaciones de mantenimiento

y proporcionaran, ademas, distintas propiedades eléctricas
con funcionalidades termoresistivas para la eliminacion del
hielo y conductoras para la proteccion frente al rayo. En con-
creto, IK4-TEKNIKER desarrollard recubrimientos avanzados
mediante tecnologia PVD (Physical Vapour Deposition), una
excelente alternativa de aplicacidn, ya que se ha probado su
capacidad de proteccién en distintas aplicaciones de protec-
cién de componentes, asi como por su capacidad de depo-
sitar recubrimientos con distintos metales y nitruros permi-
tiendo alcanzar distintas conductividades. Los procesos PVD
consisten en la evaporacion de un sélido en forma de dtomos
o moléculas que se transportan en condiciones de vacio y se
van condensando sobre la superficie de un substrato hasta
formar una fina capa con propiedades especificas. Sin em-
bargo, los substratos poliméricos plantean retos que hacen
que los recubrimientos empleados en otros componentes
metalicos no sirvan para la aplicacién por lo que es necesario
desarrollar nuevos recubrimientos especificos para la aplica-
cioén. La erosion frente a lluvia en aerondautica supone traba-
jar en condiciones muy extremas, dadas las velocidades que
pueden llegar a alcanzar los aviones. Para lograr la proteccion
requerida, IK4-TEKNIKER estd desarrollando recubrimientos
multicapa que combinan capas duras de nitruros con capas
metalicas que amortigiien el impacto. Uno de los grandes re-
tos es obtener recubrimientos de decenas de micras. Se trata
de recubrimientos muy novedosos al estar en la frontera del
conocimiento en PVD, ya que, con espesores mas bajos, el
impacto del agua o la arena hace que el substrato polimérico
blando se deforme y lleve al desprendimiento del recubri-
miento. Para abordar esta problematica, IK4-TEKNIKER desa-
rrolla pretratamientos superficiales y parametros de proceso
que garanticen bajas tensiones residuales en recubrimientos
de alto espesor para garantizar la adherencia en combinacio-
nes multicapa de materiales con las propiedades eléctricas y
de proteccidn a la erosién requeridas.

www.tekniker.es
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Guia completa: plasticos
en la impresion 3D

Tiempo de lectura: 21 min.

Si ya sabemos lo que es una impresora 3D y hemos
pasado al nivel de comenzar a imprimir es importante
saber con qué material queremos trabajar y qué carac-
teristicas tendra el objeto que queremos fabricar. Es
aqui donde llega un tema importante que debes co-
nocer: los plasticos en la impresién 3D.

Los plasticos son los materiales mas comunes den-
tro de la impresién 3D, pero ;cuanto sabes acerca de
ellos? ;Qué diferencias existen entre cada uno de estos
plasticos? Cada una de las tecnologias 3D fabrica con
diferentes tipos de materiales, por ejemplo, la tecnolo-
gia FDM/FFF trabaja con filamentos, la esterolitografia
con resinas liquidas de fotopolimeros y el sinterizado
Iaser con polvos termoplasticos.

Para que entiendas en profundidad el mundo de los
plasticos en la impresién 3D hemos creado una com-
pleta guia que te ayudara a entender cada uno de los
materiales, hoy te presentamos los pldsticos, también
puedes encontrar los materiales organicos, metalesy
mucho més...

Existe una gran variedad de colores y formas den-
tro de las plasticos en la impresion 3D

Los plasticos en la impresiéon 3D — FDM/FFF

Las tecnologias de deposicion fundida son las mas co-
nocidos por utilizar materiales plasticos en la impre-
sion 3D. Se presentan en formato de filamentos en una
bobina que sera colocada en la impresora 3D. En las
tecnologias FDM/FFF existen muchisimas variedades
de plasticos y de distintas caracteristicas para cada
uno de tus proyectos.

SDnatives

el sitio web de la mpresion 3D

ABS

iRecuerdas las piezas de lego? Pues el ABS es su mate-
rial de fabricacidn, también llamado acrilonitrilo buta-
dieno estireno, es el plastico mas utilizado dentro de
laindustria 3D. Actualmente podemos encontrarlo, por
ejemplo, en la carroceria de los automdviles, los elec-
trodomésticos o las carcasas de los mdviles. Pertenece
a la familia de los termoplasticos o plasticos térmicos,
contiene una base de elastdmeros a base de polibuta-
dieno que lo hace mas flexible y resistente a los cho-
ques.

El ABS tiene una temperatura de impresién de entre
230°C y 260 °C, y puede soportar temperaturas muy
bajas (-20 °C) y muy elevadas (80 °C). Ademas de su
alta resistencia, es un material reutilizable y puede
ser soldado con procesos quimicos. Sin embargo, no
es biodegradable y se encoge en contacto con el aire,
razon por la cual la plataforma de impresion se debe
precalentar con el fin de evitar el despliegue de las pie-
zas. Se recomienda ademas, la utilizacion de una im-
presora 3D con una estructura cerrada para limitar las
emisiones de particulas que se desprenden al utilizar
este material.

Spinners impresos en 3D con ABS

El ABS es empleado principalmente en la técnica de
modelado por deposiciéon fundida, es el que se en-
cuentra cominmente acompanando a las impresoras
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3D de escritorio. Existe igualmente un derivado del
ABS, en forma liquida, que es utilizado principalmente
en los procesos de estereolitografia y PolyJet.

PLA

El acido polilactico o PLA, al contrario del ABS es bio-
degradable, se fabrica a partir de materias primas re-
novables, como el almidéon de maiz. Es uno de los ma-
teriales con los que se puede imprimir mas facilmente,
ademas de que una de sus caracteristicas es el leve
encogimiento luego de la impresién 3D, razén por la
cual las plataformas calefactadas no son necesarias en
la utilizacidon de este material. Al imprimir con PLA en
una impresora FDM/FFF las temperaturas no deben ser
muy altas, entre 190°C a 230°C.

El PLA es mas dificil de manipular dada su elevada ve-
locidad de enfriamiento y solidificacién. Es importante
mencionar que puede deteriorarse o estirarse al con-
tacto con el agua. Sin embargo, este material, en ge-
neral trasltcido, es utilizado por la mayoria de las ma-
quinas de deposiciéon fundida y se encuentra en una
amplia variedad de colores.

Los plésticos son los materiales més comunes dentro de la impresién 3D, pero écudnto se sabe acerca de
ellos? ¢Qué diferencias existen entre cada uno de estos pldsticos?. Aqui una importante guia

Existe una gran variedad de colores en los filamen-
tos de PLA

ASA Técnicamente conocido como Acrilonitrilo estire-
no acrilato tiene propiedades similares al ABS, pero con
una mayor resistencia a los rayos UV, aunque también
es posible encontrar alguna complicaciones a la hora
de imprimir con este material, por lo que es recomen-
dable igualmente tener una plataforma de impresion
calefactada. Los ajustes de impresiéon son muy simila-
res a los utilizados por el ABS, en el caso de ASA hay
que tener especial cuidado con hacerlo con una ma-
quinas con cdmaras cerradas o en un espacio abierto
debido a las emisiones del estireno.

Modelos impresos en 3D con ASA

PET

El tereftalato de polietileno conocido popularmente
como PET, comunmente visto en las botellas de plasti-
co desechables. Es el filamento ideal para piezas desti-
nadas al contacto alimentario, es semirigido y con una
buena resistencia. Para obtener los mejores resultados
al imprimir con PET es necesario alcanzar temperaturas
de entre 75-90°C.

Comunmente comercializado como un filamento tras-
lucido, existen variantes como PETG, PETE, y el PETT.
Es un filamento que no libera ningun olor durante la
impresion y es 100% reciclable.

PC o Policarbonato

El policarbonato (PC) es un material de alta resistencia
disefiado para aplicaciones de ingenieria. Este mate-
rial es capaz de soportar altas temperaturas, pudiendo
mantenerse sin deformaciones hasta los 150°C. El poli-
carbonato es propenso a absorber la humedad del aire,
algo que puede afectar su rendimiento y resistencia de
impresion. Por ello debe ser almacenada en recipientes
herméticos.

Se requieren temperaturas muy altas para laimpresién,
si no se hace adecuadamente es posible que muestre
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Diferentes tipos de filamentos de PET

una separacién de capas, esto ocurre al imprimirlo con
una temperatura demasiado baja, o si se permite un
enfriamiento excesivo. Los filamentos de policarbo-
nato que existen actualmente contienen aditivos que
permiten que el filamento se imprima a temperaturas
mas bajas.

Otros plasticos en la impresiéon 3D FDM/FFF
Termoplasticos de alto rendimiento

La evolucién de las tecnologias de impresién 3D ha lle-
vado a un gran trabajo de investigacién en materiales

de impresion, que permite desarrollar una gama de fila-
mentos de alto rendimiento que tienen caracteristicas
mecanicas similares a los metales. Existen varios tipos
de polimeros de alto rendimiento, como PEEK, PEKK o
ULTEM; se distinguen por su familia, como las poliarile-
tercetonas (PAEK) o las polieterimidas (PEI). Estos fila-
mentos tienen una resistencia mecanica y térmica muy
alta, son muy fuertes y mucho mas ligeros que algunos
metales. Estas propiedades las hacen muy atractivas en
los sectores aeroespacial, automotriz y médico.

Debido a sus caracteristicas, los termoplasticos de alto
rendimiento no se pueden imprimir en todas las ma-
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quinas FDM del mercado. De hecho, es necesario que
la impresora 3D tenga una placa de calentamiento ca-
paz de alcanzar al menos 230 ° C, una extrusiéon a 350
° Cy un recinto cerrado. Hoy en dia, alrededor del 65%
de estos materiales se imprimen con tecnologia FDM,
pero también se encuentran en forma de polvos, com-
patibles con la tecnologia SLS.

Materiales flexibles

Cada dia existen mas tipo de filamentos, y algunos de
los que mas exito han tenido son los filamento flexi-
bles. Son muy similares al PLA , pero fabricados de TPE
o TPU. La ventaja de estos filamentos es que permiten
el desarrollo de objetos deformables, muy utilizado en
la industria de la moda como la coleccién de Danit Pe-
leg.

En general tiene las mismas cardcteristicas de impre-
sién que el PLA, y puede ser encontrado con diferentes
rangos de rigidez. Se recomienda Unicamente prestar
atencion a que el tipo de extrusor sea el adecuado para
evitar atascos en la maquina.

Los plésticos son los materiales més comunes dentro de la impresién 3D, pero écudnto se sabe acerca de
ellos? ¢Qué diferencias existen entre cada uno de estos pldsticos?. Aqui una importante guia

adecuado ya que las fibras de carbono pueden provo-
car la obstruccidn de las boquillas de impresion.

Impresion 3D con fibras de carbono, dotan de gran
resistencia a los modelos creados

Materiales Hibridos

Existen diferentes tipos de materiales que mezclan
una base como PLA y que después incluyen polvos
que dan un color o acabado diferente a los tradi-
cionales, estan compuestos en un 70% de PLA y en
un 30% por el material hibrido. Se pueden encon-
trar en el mercado filamentos a base de madera
que contienen polvos de bambu, corcho, madera,
etc. La presencia de estos materiales dentro del
filamento hace que el resultado final sean piezas
con una textura mas organica.

Aunque ya existan maquinas que utilizan la base

Materiales flexibles en la impresion 3D, amplia-
mente utilizados en el disefio y la moda

Fibras de carbono

Los filamentos que incluyen fibras de carbono han ido
adquiriendo cada vez mas popularidad dentro de la in-
dustria 3D, mas aun al llegar al mercado impresoras 3D
como las de Markforged especializadas en estos mate-
riales. El motivo de su gran demanda es su increible re-
sistencia manteniendo en las piezas fabricadas un peso
inferior en comparacion con otros materiales.

Los filamentos con estas caracteristicas incluyen pe-
quenas fibras de carbono en un material base que
puede ser PLA, PETG, Nylon, ABS, o Policarbonato,
mejorando las propiedades de cada uno. Los ajustes
de impresion suelen ser los requeridos por su material
base, aunque es importante contar con un hardware

de latecnologia FDM para imprimir en metal, como
las nuevas maquinas de Desktop Metal. Hasta aho-
ra es algo a lo que no todos tenemos acceso, por
ello la empresa Colorfabb lanzo su filamento 3D de
metal. Tiene la misma base que los filamentos hibridos
creados con madera, pero en este caso se cambia por
polvos de metal. Le dan a cada objetos un color dife-
rente dependiendo de lo que elijamos: cobre, bronce,
plata... etc.

Finalmente dentro de los filamento que consideramos
hibridos y siguiendo la misma regla de fabricacion,
estan los que mezclan materiales rocosos, como el
cemento, los ladrillos o la arena. Que dan una textura
completamente diferente a cada uno de los modelos.

Los materiales solubles

Los plasticos solubles pueden ser utilizados igualmen-
te para imprimir soportes de impresion (en funcion de
la complejidad y de la tecnologia utilizada para la pie-
za deseada) que seran disueltos en la etapa siguiente.
Los plasticos solubles mas utilizados actualmente son
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Filamento 3D a base de madera

el HIPS (Poliestireno de alto impacto) y el PVA (acetato
de polivinilo). El primero se asocia con el ABS, y puede
ser disuelto con limoneno, por el contrario el PVA se
asocia con el PLA y se disuelve Unicamente con agua.
Existen igualmente los filamentos BVOH o copolimero
de butanodiol y alcohol vinilico, muy popular ultima-
mente en la impresién 3D de doble extrusion por ser
un material de soporte soluble en agua, de acuerdo
con los expertos tiene mejor solubilidad que el PVA 'y
es compatible con multiples materiales.

Un ejemplo de materiales solubles al agua en la
impresion 3D

Los plasticos en la impresion 3D - SLA

Dentro de las tecnologias como SLA, DLP o incluso
PolyJet, se utilizan resinas liquidas fotosensibles para
la fabricacion. Estas pueden ser divididas en termo-
plasticas y termosolidificantes. Dependiendo de cual
elijamos permiten que los objetos impresos tengan
un acabado mate o brillante, dentro de estas resinas se
encuentran muchos de los plasticos de los que hemos
hablado en la seccién anterior, pero de forma liquida.
La gama de colores en estas tecnologias no es muy
variada suelen ser blanco, negro, transparente,
rojo, aunque actualmente desarrollos como las
nuevas resinas de Formlabs prometen una gama
mucho mas amplia. Lo que diferencia a estos ma-
teriales con los de las tecnologias FDM, es que es
imposible mezclar resinas para obtener resultados
diferentes. Por ende no existen maquinas duales,
lo Unico que conocemos es la maquina hibrida de
Layer One que incluye la tecnologia SLA y la FFF.
La utilizacién de resinas dentro de la impresion 3D
supone un proceso de postimpresién, hay que so-
meter los modelos a una limpieza en alcohol iso-
propilico para obtener los mejores resultados.

Dentro de laimpresién 3D con resinas existen dife-
rentes tipos consideradas mas técnicas, en donde
podemos encontrar las sélidas, las mas populares
dentro de estas tecnologias; las flexibles, que aportan
mayor flexibilidad y deformacién a los modelos; las cas-



SDnatives

el sitio web de la impresi

SD

on «

i

Impresion 3D con resinas de fotopolimeros

tables especializadas en la joyeria debido a su facilidad
para fundirse en la fabricacion con inversion directa; y
las biocompatibles que se centran especialmente en el
sector dental y en el desarrollo de prétesis dentales.
Los plasticos en la impresién 3D — SLS

La tecnologia del sinterizado selectivo por laser (SLS)
utiliza polvos plasticos para la fabricacion de las piezas,
mediante la utilizacién del laser las particulas pueden
fusionarse y capa a capa crear una pieza.

Dentro de estas tecnologias existen diferentes varieda-
des de materiales que permiten que los objetos fabri-
cados tengan diferentes caracteristicas de resistencia,
flexibilidad, o textura.

Existen igualmente resinas castables, muy utiliza-
das en el campo de la joyeria

Los plésticos son los materiales més comunes dentro de la impresién 3D, pero écudnto se sabe acerca de
ellos? ¢Qué diferencias existen entre cada uno de estos pldsticos?. Aqui una importante guia

Poliamidas
Los objetos fabricados con
poliamidas son generalmente
creados a partir de un polvo
fino, granuloso y blanco que se
utiliza en la tecnologia de sinte-
rizado selectivo por laser (SLS),
aunque algunas variantes de
este material, como el nylon,
también se presentan en forma
de filamento y se utilizan en las
impresoras 3D de material fun-
dido.
Gracias a su biocompatibilidad,
como el PLA, las poliamidas
pueden ser utilizadas para fa-
bricar piezas que tengan con-
o tacto con alimentos (excep-
tuando aquello que contengan
alcohol), y al contrario del PLA y el ABS, las superficies
logran ser mas lisas sin un efecto de ondulacién

Impresion 3D con poliamidas

Al estar constituido por estructuras semicristalinas,
este material presenta un buen equilibrio entre sus
caracteristicas mecanicas y quimicas, es ahi de don-
de provienen su estabilidad, rigidez, flexibilidad y re-
sistencia a los choques. Estas ventajas dan paso a una
amplia gama de aplicaciones y a un alto nivel de de-
talle. Su alta calidad es utilizada, por ejemplo, para la
fabricacion de engranajes, piezas para el mercado ae-
roespacial, el mercado de la automocién, la robética,
las prétesis médicas o para los moldes de inyeccion.
Alumide®

Los objetos plasticos de alumide son fabricados a par-
tir de una combinacién entre poliamidas y aluminio en
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La utilizacion del alumide le da un textura granulo-
sa a los modelos creados PP o Polipropileno

polvo, utilizando la tecnologia de sinterizacién selecti-
va por laser (SLS). Con una gran superficie ligeramente
porosay un aspecto arenoso y granulado, este material
ofrece una gran solidez y una alta resistencia a la tem-
peratura (172°C max.) y a los choques con una cierta
flexibilidad. Sin embargo, algunos post-tratamientos
son generalmente necesarios, como el rectificado, lija-
do, revestimiento o el fresado.

El alumide es utilizado para modelos complejos, piezas
de diseno o para pequeias series de modelos funcio-
nales, que necesiten de una alta rigidez y de un aspec-
to cercano al aluminio. La técnica utilizada implica po-
cos limites geométricos.

Otro termopldastico muy utilizado en el sector de la
automocion, los textiles profesionales desechables o
en la fabricacion de cientos de objetos cotidianos. Es
el polipropileno (PP) conocido por su resistencia a la
abrasién y a su capacidad de absorber los choques,
ademas de una relativa rigidez y flexibilidad.

Uno de sus inconvenientes es su baja resistencia a la
temperatura y su sensibilidad a los rayos UV lo cual
pueden ocasionar que se expanda, razén por la cual
varios fabricantes de impresoras han desarrollado de-
rivados de este material, los simili-propilenos, con el
fin de reforzar sus propiedades fisicas y mecanicas.

https://www.3dnatives.com/es/cascos-impresos-
en-3d-en-una-norma-130320202/
contacto@3dnatives.com - www.3dnatives.com

El polipropileno es cada dia mas utilizado dentro
de la industria




Un premio reconoce los esfuerzos y el éxito de PEMARSA y SILICONAS SILAM en sus respectivas categorias
por mejorar los INDICADORES MEDIOAMBIENTALES en los afios 2017 y 2018 relativos a: Generacién de
residuos; Consumo de energia y Consumo de disolventes (COVs)

CONSORCIO NACIONAL DE
INDUSTRIALES DEL CAUCHO

| premio economia
circular sector
caucho

Tiempo de lectura: 6 min.

El Consorcio Nacional de Industriales del Caucho
convocod en Octubre 2019 el | Premio de Econo-
mia Circular del sector del Caucho 2019 con el
que se persigue otorgar un reconocimiento a sus
empresas asociadas por los logros alcanzados y
al compromiso con los principios del Desarrollo
Sostenible.

PEMARSA S.A y SILICONAS SILAM S.A, han sido
los ganadores del PREMIO ECONOMIA CIRCULAR
2019 en esta su primera edicion.

PERMARSA, en la categoria de INDICADORES
MEDIOAMBIENTALES Micro y Pequena Empresa
y SILICONAS SILAM en la categoria de Mediana y
Gran Empresa.

El premio reconoce los esfuerzos y el éxito de PE-
MARSA y SILICONAS SILAM en sus respectivas ca-
tegorias por mejorar los INDICADORES MEDIOAM-
BIENTALES en los afos 2017 y 2018 relativos a:

a) Generacion de residuos
b) Consumo de energia
c) Consumo de disolventes (COVs)

PEMARSA S.A esta constituida hace mas de 57
anos. Actualmente cuenta con 45 trabajadores.
Desde el principio ha sabido reinvertarse como
empresa, Y ha pasado de fabricar suelas para cal-
zado a convertirse en referencia mundial en el
sector del fitness bajo la marca PAVIGYM. Actual-
mente es el principal proveedor de suelos para
gimnasios. Su caracter innovador y su orientacion
hacia el cliente le ha permitido, no solo adaptar-
se a los cambios, sino también convertirse en una
empresa pionera a nivel internacional gracias al
lanzamiento de sus soluciones interactivas como
PRAMA.

Por otro lado, su compromiso medioambiental le
ha llevado a desarrollar un plan de sostenibilidad
completo basado en el ecodisefio de sus produc
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tos, la eficiencia y el reciclaje de materiales. Como
parte de ese plan, el grupo PAVIGYM esta certifi-
cado ISO 14001 y, mas concretamente, PEMARSA
en sus actividades de disefio, fabricacién y comer-
cializacion de planchas de EVA, Caucho y deriva-
dos reciclados.

SILICONAS SILAM S.A estd constituida en 1964 y
cuenta actualmente con 51 empleados y, desde
sus inicios, ha evolucionado hasta convertirse en
referente europeo y lider en la Peninsula Ibérica
en transformacion de silicona HTV (elastomero
vulcanizable en caliente), proporcionando a sus
clientes soluciones personalizadas e innovadoras
de siliconas para los sectores de automocién, ae-
ronautica, ferroviario, transmision eléctrica, elec-
trodomésticos, iluminacién, laboratorios y usos
farmaceuticos, contacto alimentario, construc-
ciény agricultura.

En su politica de empresa que es publica, se refie-
re especificamente a la sostenibilidad ambiental,
en donde la innovacién ha sido un factor clave
para el disefo de soluciones ambientales, mejo-
ra de la eficiencia de sus procesos y minimizacion
del impacto de su actividad y de sus productos,
consiguiendo en el afio 2019 la reduccién de un
20% de mermas de fabricacion, de un 22% de re-
siduos y de un 7% de embalajes de cartén, ma-
dera y plastico. SILICONAS SILAM esté certificada
ISO 14001 desde hace mas de 15 afios.

Este premio pretende incentivar la mejora conti-
nua en el ambito de la Economia Circular, promo-
viendo la implementacion de acciones orienta-
das a alcanzar mayores niveles de transparencia
y buen gobierno, gestién del impacto medioam-
biental y crecimiento econémico sostenible, pro-
piciando a su vez las relaciones de forma que las
empresas asociadas del sector del caucho sean
una referencia hoy y en el futuro de la gestion
medioambiental.

El premio serd entregado en la Asamblea del Con-
sorcio Nacional de Industriales del Caucho 2020
en Alicante.

Este premio forma parte de las numerosas activi-
dades que lleva a cabo el Consorcio Nacional de
Industriales del Caucho para impulsar, dinamizar,
formar, asesorar y fomentar la ECONOMIA CIR-
CULAR en su sector como parte del compromiso

adquirido como entidad firmante del PACTO NA-
CIONAL POR UNA ECONOMIA CIRCULAR y, mas
concretamente, el compromiso adquirido en el
punto 10“Promover la incorporacién de indicado-
res del impacto social y ambiental derivados del
funcionamiento de las empresas, para poder eva-
luar mas alla de los beneficios econémicos que se
generen en las mismas, como consecuencia de su
compromiso con la economia circular”.

Quien es el consorcio nacional de industriales
del caucho

El Consorcio Nacional de Industriales del Cau-
cho es la organizacién empresarial espafola del
caucho, interlocutor sectorial con las Administra-
ciones y Organismos Publicos y Privados, tanto
nacionales como internacionales, y es miembro
directo de la organizacién del caucho en Europa
ETRMA (European Tyre and Rubber Manufactu-
rers' Association) y de FEIQUE (Federacién Empre-
sarial de la Industria Quimica Espanola).

Se fundé en 1948y en la actualidad esta formado
por cuatro colectivos diferentes:

P Transformadores de Neumaticos y No Neuma-
ticos y Mezcladores de caucho (CNAE 22.1)

» Productores y Distribuidores de Materias Pri-
mas para la Industria

» Fabricantes y Distribuidores de Maquinaria
para la Industria

P Distribuidores de productos de caucho

Las empresas asociadas al Consorcio del Caucho
representan aproximadamente el 85% de la cifra
de negocios de la CNAE 22.1 "sector transforma-
dor de caucho" en Espafa, una industria formada
por 300 empresas transformadoras y cuyo volu-
men de ventas en 2018 supero los 5.200 millones
€ dando trabajo directo a mas de 22.200 personas.

Mayor informacion:

Pilar Martin-Luengo

Area Innovacién y Medioambiente

Consorcio Nacional de Industriales del Caucho
C/ Sirio, 18 Bajo — 28007 Madrid - Espaia
Tel-9144584 12 -

www.consorciocaucho.es
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HT Masterbatch se une al
Claster del Plastico de
Andalucia, que alcanza

la veintena de miembros

i 7l
b
htmasterbatch

La red de empresas privadas, instituciones y centros de
formacion andaluces prepara nuevas iniciativas y servi-
cios de cara a los préximos meses

La empresa gaditana HT Masterbatch, dedicada al de-
sarrollo y fabricacién de masterbatches, se ha unido
al Cluster del Plastico de Andalucia, con lo que la en-
tidad ya alcanza los 20 miembros. Esta nueva incorpo-
racion refleja la confianza de las empresas andaluzas
del sector del plastico en el Cluster, que ha aumentado
su nivel de actividad este afio y que ya ha comenzado
a prestar servicios a los integrantes de la red. Uno de
ellos es la vigilancia de licitaciones publicas que estén
relacionadas con los distintos dmbitos industriales del
plastico, a lo que se sumaran nuevos servicios en los
préximos meses. A ello hay que anadir el interés de va-
rias empresas e instituciones publicas en formar parte
del Cluster, por lo que se espera que el numero de so-
cios continle aumentando este afio.

HT Masterbsatch es una empresa de base tecnolégica
con sede en El Puerto de Santa Maria, especializada en
el desarrollo, produccién y comercializacion de master-
batches innovadores, destinados a las industrias trans-
formadoras de film plastico, principalmente para los
sectores BOPP, agricola y packaging.

La firma, ubicada en el Parque Tecnoldgico Tecnobabhia,
posee un Know How de fabricacion propio, basado en
mas de 30 afos de experiencia en la tecnologia y la in-
dustria del plastico, que le permite desarrollar produc-
tos a medida, personalizados y exclusivos. La alta tec-
nologia aplicada a la formulacién de sus productos y al
proceso productivo, asi como el desarrollo de master-

tros de formacién andaluces que trabajan en el dmbito del desarrollo de nuevos materiales
poliméricos, asi como en la transformacién del pléstico y afines

batches de altas prestaciones para films antibacterias,
antifogging y envases activos, garantizan sus amplios
y profundos conocimientos del sector. Actualmente,
HT Masterbatch cuenta entre sus clientes con las prin-
cipales empresas del sector ubicadas en Europa, Asia'y
Sudamérica
El Cluster del Plastico de Andalucia es la primera red
de empresas privadas, instituciones y centros de for-
macién andaluces que trabajan en el ambito del desa-
rrollo de nuevos materiales poliméricos, asi como en la
transformacion del plastico y afines. Sus objetivos son
fortalecer la posiciéon de las empresas andaluzas en el
mercado global, y generar riqueza y empleo, mediante
el aumento de la competitividad estimulada por estra-
tegias de innovacién, cooperacién e internacionaliza-
cién.
Area de Comunicacién del Cluster del Plastico de An-
dalucia

www.plasticluster.com

Air Liquide firma un
acuerdo de compra a largo
plazo de electricidad
renovable en Espana

Air Liquide firma un acuerdo de compra de energia a
largo plazo (PPA) para contar con una fuente de elec-
tricidad renovable equivalente al 15% del consumo
actual de las actividades del Grupo en Espafia. Este
acuerdo es el primer contrato PPA de energia renova-
ble en Europa e ilustra el compromiso asumido por Air
Liquide para reducir su huella de carbono. Esta en linea
con los Objetivos de Clima del Grupo de incrementar
la compra de energia renovable en cerca de un 70% en
2025 (con respecto a 2015).

Gracias a este acuerdo a largo plazo de 10 afos, Air Li-
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quide podra utilizar fuentes de energia renovable para
abastecer algunos de sus centros de produccién de
gases industriales y medicinales en Espana. El parque
edlico que suministrard a Air Liquide en electricidad
renovable, equivalente al consumo eléctrico anual de
15.000 hogares, esta en desarrollo en Andalucia y se
prevé que entre en funcionamiento en 2021.

Esta electricidad generada por el viento evitara la emi-
sion de 250.000 toneladas de CO2 durante el plazo del
contrato. Este acuerdo permitira ampliar la oferta de
soluciones de bajo carbono a precios competitivos de
Air Liquide y dard a los clientes la posibilidad de afiadir
mas contenido renovable en sus productos finales.

En un contexto de transformacion sin preceden-
tes del sistema energético Europeo, Air Liquide estd
acelerando su compromiso de asumir un papel de
liderazgo en la transicion energética, apoyando el
desarrollo de los recursos renovables y una economia
con bajas emisiones de carbono en Europa.

Francois Jackow, Vicepresidente Ejecutivo y miem-
bro del Comité Ejecutivo del Grupo Air Liquide, ha
afirmado: “La lucha contra el cambio climatico es
fundamental para la mision de Air Liquide y estamos
desarrollando una amplia gama de soluciones. Con
este compromiso a largo plazo estamos facilitando el
desarrollo de la infraestructura renovable. Este acuer-
do demuestra nuestra capacidad de proporcionar a
nuestros clientes soluciones para contribuir a la reduc-
cién de las emisiones de CO2 y de liderar el camino en
la transicién energética en Europa a través de accio-
nes concretas en linea con los Objetivos de Clima de
nuestro Grupo”.

Abierto
el plazo de
presentacion de
candidaturas para
la renovacion de cargos
de la Mesa de la Asamblea
y de la Junta de Gobierno
de la ANQUE

En la Junta de Gobierno de la ANQUE celebrada el pa-
sado 11 de julio de 2020 se aprobé el calendario para
larenovacion de cargos de la Mesa de la Asamblea y de
la Junta de Gobierno.

Todo ello de conformidad con la normativa aplicable,

quedando establecidas las siguientes fechas:

e La fecha de inicio para presentar candidaturas sera el
18 de septiembre de 2020.

e La fecha de cierre de presentacion de candidaturas
serd el 25 de septiembre de 2020.

o Lafecha de reunién de la Mesa de la Asamblea el 9 de
octubre de 2020.

e La fecha de envio de la resolucién a las Asociaciones
y Agrupacion Territorial el 13 de octubre de 2020

Covestro y Google
acuerdan aplicar
la computacion cuantica
en el desarrollo de
la industria quimica

El acuerdo tiene como objetivo desarrollar la tecnolo-
gia de computacién cuantica y, de esta manera, afron-
tar los retos del futuro de la industria quimica.
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Menos tiempo, menos recursos, procesos mas eficien-
tes y respetuosos con el medio ambiente y materiales
completamente nuevos: este es el futuro de la nueva
tecnologia de computacién cuantica para la industria
quimica. Con el fin de liderar la innovacion a largo pla-
zo, Covestro estad apostando por optimizar los recur-
sos y ampliar sus socios. Con la llamada computacién
cuantica, la compania va un paso mas alla para investi-
gar nuevas posibilidades en el campo de las simulacio-
nes quimicas. Por este motivo, Covestro y Google han
firmado un acuerdo que pretende darle un giro a la
investigacion actual basada en el desarrollo de algorit-
mos fundamentales, para centrarse en una visién futu-
ra que estara enfocada en resolver ciertas simulaciones
complejas en un periodo de tiempo mas reducido que
el que utilizan los ordenadores tradicionales.

“La computacion cuantica abre nuevas perspectivas
innovadoras para nuestra industria. Por lo tanto, que-
remos invertir especificamente en el desarrollo adicio-
nal de esta tecnologia y desarrollar experiencia’, afirma
Markus Steilemann, CEO de Covestro. “La asociacion
con Google nos brinda la oportunidad de hacerlo y
hasta ahora es Unica en la industria quimica”.

Acceso a la tecnologia y know-how

La asociacién sobre computacion cuantica entre Goo-
gle y Covestro constituye la base para la cooperacion
cientifica conjunta. El objetivo principal es el desarrollo
adicional de la tecnologia cudntica y como se puede
utilizar para resolver los problemas quimicos del futu-
ro. Google proporciona el hardware y el acceso a sus
expertos en tecnologia. Por otro lado, Covestro toma
un papel pionero en la investigacion y el desarrollo
digital para probar y desarrollar ain mas los nuevos
métodos de computacién cudntica para la industria
quimica.

Las nuevas dimensiones de la computacion cuanti-
ca

Covestro lleva tres afios invirtiendo en investigaciéon y
desarrollo digital y la computacidn cuantica esta ahora
en el punto de mira de la compafia, con el objetivo de
hallar nuevos procesos de investigacion digitalizados.
Esta tecnologia informatica con vision de futuro es la
clave del conocimiento que se necesita, por ejemplo,
para avanzar con éxito en la economia circular. Con
la ayuda de la computacién cudntica, los detalles de
procesos de reaccion quimica altamente complejos se
pueden simular y evaluar digitalmente en muy poco
tiempo.

Hartmut Neven, jefe del grupo Google Al Quantum,
afirma: “Estamos progresando en la computacion
cudntica mediante el desarrollo de procesadores y al-
goritmos cuanticos novedosos para ayudar a los socios
de la industria a resolver sus problemas. Estamos muy
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contentos y agradecidos de poder colaborar con el
gran equipo de cientificos de Covestro”.

La computacion cuantica es un nuevo paradigma que
desempefara un papel importante en la aceleracion
de tareas informaticas. Google quiere ofrecer a los
investigadores y desarrolladores acceso a marcos de
codigo abierto y capacidades de computacién que
pueden operar mas alla de las formas clasicas. Median-
te este nuevo método, Google desarrollara las inno-
vaciones futuras, incluida la inteligencia artificial y se
compromete a construir hardware y software cuantico
especializado.

En la misma linea, Covestro tiene la intencién de apro-
vechar el éxito de las inversiones anteriores y profun-
dizar aiin mas sus competencias globales en quimica
computacional. A largo plazo, la tecnologia puede ir
mucho mas alla de las posibilidades de la informatica
de alto rendimiento. Con la expansion de un ordena-
dor de alto rendimiento para simulaciones en la sede
de Leverkusen y el impulso de una nueva plataforma
global para datos de investigacion durante mds de un
ano, Covestro esta sacando provecho al potencial que
la transformacion digital brinda a la industria quimica.

Air Products y thyssenkrupp
firman un acuerdo
estratégico para crear
plantas de electrdlisis que
produciran hidrégeno*
verde’ en todo el mundo

Air Products (NYSE: APD), lider mundial en el desarro-
llo de megaproyectos de gases industriales y del que
forma parte Carburos Metalicos, y thyssenkrupp Uhde
Chlorine Engineers, lider mundial en tecnologias y so-
luciones integrales para electrolizadores, han anuncia-
do la firma de un acuerdo de cooperacién estratégico
por el que ambas compafiias colaboraran en regiones
clave con el objetivo de desarrollar proyectos que su-
ministren hidrégeno ‘verde’ en todo el mundo.

De esta manera, thyssenkrupp proporcionara su tecno-
logia y suministrara servicios técnicos y de ingenieria,
asi como equipos especificos para las plantas de elec-
trélisis de agua que Air Products construird y operara
en exclusiva. Esta colaboracién aprovecha la tecnolo-
gia de thyssenkrupp que apoya el desarrollo de hidro-
geno verde de Air Products como vector energético
para el transporte sostenible, el sector quimico y la ge-
neracion de energia.
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“El acuerdo con thyssenkrupp es un elemento impor-
tante de nuestra cadena de valor para el desarrollo,
construccién y gestion de proyectos a escala mundial
y en el suministro de hidrégeno verde destinado a
aplicaciones de movilidad, energéticas e industriales.
Esperamos aplicar nuestras fortalezas complementa-
rias y ofrecer beneficios sustanciales de sostenibilidad
a través de proyectos transformadores de hidrégeno
verde’, explica el Dr. Samir J. Serhan, Director de Ope-
raciones de Air Products.

“Estamos orgullosos de cooperar con Air Products para
hacer sostenibles las cadenas de valor de combusti-
bles, productos quimicos y materias primas industria-
les. La electrdlisis a gran escala es la tecnologia clave
para llevar la energia renovable a diferentes sectores
de la movilidad y la industria. Como lider mundial en
electrolisis, implementamos tecnologia y capacidad
de produccién a gran escala. Actualmente podemos
ofrecer un gigavatio/afo en plantas de electrolisis de
agua, y estamos preparados para aumentar la capa-
cidad en un mercado que evoluciona rapidamente’,
ha indicado Denis Krude, CEO de thyssenkrupp Uhde
Chlorine Engineers.

thyssenkrupp ha desarrollado tecnologia de electrdli-
sis de agua alcalina de alta eficiencia. Con mas de 600
proyectos y plantas electroquimicas en todo el mundo
que suman una potencia instalada de mas de 10 giga-
vatios, thyssenkrupp tiene un amplio conocimiento en
la ingenieria, adquisicidn y construccion de este tipo
de plantas.

Air Products y thyssenkrupp se han comprometido a
crear plantas econémicas de hidrégeno verde con ca-
pacidad de varios gigavatios para satisfacer la necesi-
dad de contar con una tecnologia fiable low-CAPEX,
low-OPEXy una sélida ejecucion de proyectos que ha-
gan factible la creacion de este tipo de instalaciones a
escala mundial.

BASF presenta Luviset® 360:
un nuevo polimero para el
cabello que brinda texturas
excepcionales y una fijacion
fuerte pero flexible

BASF lanza su nuevo polimero para el cabello Luviset®
360 que brinda un eficaz rendimiento fijador para el
cabello en seis dimensiones: Este innovador produc-
toofrece una fijacion fuerte, flexible y duradera, sin
dejar practicamente residuo en el cabello. A su vez,
presenta propiedades antipolucién y permite nuevas

texturas en formulacion. Luviset 360 es idéneo para
producir productos de fijacién capilar de alta visco-
sidad con poco o nada de movimiento en el interior
del envase. Se ha disefiado para una amplia gama de
productos finales para el cabello, como geles, cremas
y ceras.

Gracias a sus propiedades autoespesantes, en con-
centraciones superiores al 4%, Luviset 360 garantiza
una consistencia agradable en los geles fijadores. Los
fabricantes de productos para el cuidado capilar que
utilizan Luviset 360 necesitan menos espesante (carbo-
mero) para lograr la viscosidad deseada.

“Los consumidores buscan cada vez mas productos
para el cabello que ofrezcan una fijacion flexible pero
fuerte y que sean menos propensos a dejar residuos.
Luviset 360 es la solucion perfecta para desarrollar ge-
les fijadores destinados a este mercado tan exigente’,
afirma Hans-Martin Haake, Director de Market Develo-
pment Hair, Body, Oral en BASF Personal Care Europe.

Eficacia probada

Los ensayos de eficacia han demostrado que Luviset
360 proporciona un alto grado de fijacién y retencién
del rizo incluso en formulaciones con bajas concentra-
ciones y muestra una excelente fijacion, especialmente
en condiciones de alta humedad. Los técnicos de BASF
utilizan métodos estandarizados para medir la fuerza
de fijacién (stiffness) de los mechones del cabello en
camaras climatizadas. En las pruebas sensoriales con
Luviset 360, esta flexibilidad en la fijacion se percibe
como una flexion mas natural sin rotura de la pelicu-
la. Este innovador polimero fijador también mostré un
nivel de residuos significativamente bajo con escamas
de menor tamafio y menos visibles.

Las pruebas sensoriales han demostrado que las for-
mulaciones con Luviset 360 muestran texturas me-
joradas (efectos de “peaking” y “cushion”) durante la
aplicacién en los mechones del cabello. Luviset 360
también es adecuado para productos para el cabello
con reivindicaciones antipolucién: En los laboratorios
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de BASF se realizaron pruebas en una camara de simu-
lacion de la contaminacién urbana que demostraron
una menor deposicion de ésta en los mechones de
cabello tratados con Luviset 360 que en los mechones
tratados con una formulacion placebo. Su compatibili-
dad con numerosos activos también hace que Luviset
360 sea idéneo para productos de fijacién con propie-
dades para el cuidado del cabello,como la hidratacion
o el fortalecimiento de éste.

Luviset 360 puede utilizarse solo 0 en combinacién con
otros polimeros de BASF como Luvigel® FIT UP, Luvis-
kol® K 90 o Tinovis® GTC UP, lo que proporciona exce-
lentes sinergias para una fijacion fuerte con texturas
creativas.

Sobre la division de Quimicos de Cuidado de BASF
La division Care Chemicals de BASF brinda una amplia
gama de ingredientes para el cuidado personal y del
hogar, la limpieza industrial e institucional y para apli-
caciones

técnicas. Somos un proveedor lider a nivel mundial
para la industria cosmética, asi como para el sector
de los detergentes y productos de limpieza. Ademas,
prestamos apoyo a nuestros clientes con productos,
soluciones y sistemas innovadores y sostenibles. La
cartera de productos de alto rendimiento de la divi-
sion incluye tensioactivos, emulsionantes, polimeros,
emolientes, agentes quelantes, ingredientes activos
para cosméticos y filtros de rayos UVA. Disponemos de
plantas de produccién y desarrollo en todas las regio-
nes y seguimos expandiendo nuestra presencia en los
mercados emergentes.

Encontrard mas informacién en www.care-chemicals.
basf.com

Repsol y SP Berner
colaboran para desarrollar
nuevas soluciones circulares
para el mobiliario de
nuestras casas y jardines

SP Berner y Repsol se han unido para ofrecer a los con-
sumidores una gama de muebles sostenibles que in-
corporan un 50% de reciclado plastico post-consumo
en su composicion. Se trata del modelo de muebles de
terraza SET NOVA.

En este sentido Repsol, dentro de su gama Repsol Re-
ciclex®, ha desarrollado la formulacién del nuevo poli-
propileno Repsol Reciclex® 50RXPB171 especialmente
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disefiado para las aplicaciones de moldeo por inyec-
cion. El material esta formulado como un compuesto
base polipropileno, con la mitad de la materia prima
utilizada procedente de diferentes residuos plasticos a
los que se ha conseguido dar una nueva vida. Repsol
ha conseguido garantizar las propiedades técnicas exi-
gidas en la aplicacién, ofreciendo muy buenas propie-
dades de resistencia al impacto.

En su apuesta por la innovacién y por ofrecer produc-
tos de alta calidad fabricados con plastico reciclado, SP
Berner comparte con Repsol su experiencia en la trans-
formacion y puesta en valor de este tipo de articulos
circulares en aplicaciones técnicas y en la creacién de
gamas de nuevos productos para su cadena de valor.
Colaboraciones de este tipo son esenciales para pro-
mover la economia circular y ofrecer a la sociedad
productos, que como en este caso, van a permitir el
disfrute de muebles fabricados a partir de materiales
que incorporan reciclado sin que los clientes perciban
cambios en sus propiedades y haciéndoles participes
de un consumo responsable y circular.

Para mas informacion:
comunicacionquimica@repsol.com
www.quimica.repsol.com

Markus Steilemann, CEO de
Covestro, nuevo Presidente
de PlasticsEurope, la
asociacion paneuropea
que representa a los
fabricantes de materias
primas plasticas

PlasticsEurope, la asociacidén paneuropea que repre-
senta a los fabricantes de materias primas plasticas,
anuncia el nombramiento de Markus Steilemann,
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CEO de Coves-
tro, como nuevo
Presidente y con
efecto inmedia-
to.  Steilemann
sucede a Javier
Constante, quien
fue nombrado re-
cientemente Pre-
sidente de Dow
Latinoamérica. En
este rol, Markus
Steilemann  im-
pulsara la visidon
compartida de la
asociacion y de
sus miembros para una mayor circularidad y sosteni-
bilidad en toda la industria.

Markus Steilemann agradecié el trabajo de su prede-
cesor, Javier Constante, por su importante papel en la
nueva configuracién de PlasticsEurope, apoyando los
esfuerzos de sus miembros en el avance hacia los ob-
jetivos de circularidad del Compromiso Voluntario de
PlasticsEurope y destacando también la energia con la
que ha promovido la necesidad de acabar con las pér-
didas de pellets en el medio ambiente.

En palabras de Javier Constante, Presidente de Dow
Latinoamérica: “estoy encantado con el nombramien-
to de Markus para este importante cargo estratégico.
En estos tiempos complejos, la industria necesita un
lider con la visién y capacidad de Markus, para cons-
truir un futuro realmente sostenible. Con Markus al
mando, creo que PlasticsEurope esta en una excelente
posicion para compartir y explicar la transicién de la
industria hacia la circularidad”.

Markus Steilemann, el nuevo Presidente de Plastic-
sEurope, ha afirmado que “ante los desafios globales,
la industria de los plasticos es absolutamente crucial
para construir un futuro verdaderamente sostenible y
hacer de la economia circular el nuevo principio rector.
El uso de materiales al final de su vida util y de resi-
duos como recursos para fabricar nuevos productos,
y la mejora de la circularidad de los plasticos en todas
sus aplicaciones, también contribuyen a incrementar
la competitividad y la creaciéon de valor de nuestra
industria’Nuestros miembros ya han iniciado esta
transformacion y deseo poder seguir trabajando con
todos los actores de nuestras cadenas de valor para
hacer este viaje juntos.”

Markus Steilemann es CEO de Covestro desde junio de
2018. Comenzd su trayectoria en el Grupo Bayer en el
ano 1999, y desde 2008 ocupd diferentes cargos direc-
tivos en la unidad de negocio de Policarbonatos en Ba-
yer MaterialScience, empresa predecesora de Coves-
tro. De 2013 a 2015, liderd a nivel global toda la unidad

de negocio con sede central en China. En 2015, se unié
al Consejo de Administracion de Covestro en Alema-
nia asumiendo la responsabilidad del area de Innova-
cién. Un aio mas tarde, asumid también la direccion
de la Unidad de Poliuretanos. En 2017, fue nombrado
Director Comercial, siendo el maximo responsable de
las tres unidades de negocio, incluyendo innovacién,
marketing y ventas.

Markus Steilemann nacié en Alemania en el afo 1970y
es doctor en quimica por la Universidad RWTH Aachen.

Dow fija metas para reducir
sus emisiones, eliminar los
residuos plasticos y avanzar
hacia una economia circular

e Para 2050: ser una empresa neutra en emisiones de CO2
® Para 2030: recoger, reutilizar o reciclar un millén de tone-
ladas métricas de plastico

® Para 2035: el 100% de los productos de Dow destinados
a aplicaciones de envase y embalaje seran reutilizables o
reciclables

o El Informe de Sostenibilidad de 2019 pone de manifiesto
su compromiso con la responsabilidad y la transparencia
Dow ha anunciado unos nuevos y ambiciosos compromi-
sos para hacer frente a los problemas derivados del cam-
bio climatico y los residuos plasticos en su aspiracién por
convertirse en la empresa de ciencia de los materiales mas
innovadora, centrada en el cliente, inclusiva y sostenible del
mundo. La Compaiiia, por 17° afio consecutivo, también ha
publicado su Informe de Sostenibilidad referente a 2019,
que pone en relieve los progresos y resultados alcanzados
en relacion a sus Objetivos de Sostenibilidad para 2025.

«El compromiso que hemos anunciado hoy es el siguiente
paso en la ruta que iniciamos hace mas de 30 afos. El cam-
bio climatico y los residuos plasticos se encuentran entre
los mayores problemas de caracter técnico, social y econé-
mico que el mundo haya enfrentado, y nuestros productos
y tecnologia son fundamentales para abordar ambos», ha
expresado Jim Fitterling, Presidente y CEO de Dow. «<En Dow
tenemos la responsabilidad y la oportunidad de asumir el li-
derazgo para abordar estos retos globales. Un futuro soste-
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nible es posible, pero sélo lo podremos lograr atacando de
frente estos problemas, siendo responsables y trabajando
juntos en aras de la creacién de nuevas soluciones cientifi-
cas -y tecnoldgicas- que combatan tanto el cambio climati-
co como el vertido de residuos plasticos.»

«El futuro de la industria o es sostenible o no serd, y eso lo
sabemos muy bien en Dow en general y en nuestros de cen-
tros de produccion de Espafa y Portugal en particular. Afio
tras ano, la sostenibilidad ha ido ocupando una parte mas

' importante dentro de nuestras estrategias, ya sean éstas

de produccién, de negocio o de innovacion. Apostar por la
sostenibilidad es apostar por el futuro», ha sefalado Ignasi
Canagueral, Director del Complejo Industrial de Dow Tarra-
gonay del Hub de Operaciones del Sur de Europa. «Reducir
las emisiones de CO2, redisefiar los plasticos para que sean
100% reciclables y minimizar los residuos son importantes
desafios que requerirdn cambios en nuestra forma de pro-
ducir y trabajar. Confio totalmente en el potencial de la qui-
mica para ofrecer a la sociedad esas grandes soluciones con
las que hoy nos estamos comprometiendo.»

Las nuevas metas de sostenibilidad que se ha marcado
Dow, alineadas con sus Objetivos de Sostenibilidad para
2025, incluyen:

® Proteger el clima: Para 2030, Dow reducird sus emisiones
netas anuales de dioxido de carbono en 5 millones de to-
neladas métricas, o un 15% del valor de referencia de 2020.
Ademés, la Compaiia quiere lograr la neutralidad de car-
bono en 2050, alinedndose asi al Acuerdo de Paris. Dow ha
asumido el compromiso de implementar y mejorar tecnolo-
gias que permitan fabricar productos consumiendo menos
recursos y que ayuden a sus clientes a reducir su huella de
carbono.

e Eliminar los residuos: Para 2030, Dow contribuira a «elimi-
nar los residuos» propiciando la recogida, la reutilizacién o
el reciclado de un milléon de toneladas métricas de plastico
a través de iniciativas directas o en colaboracién con otros
socios. La empresa estd invirtiendo y cooperando en el de-
sarrollo de tecnologias e infraestructuras clave para fomen-
tar el reciclaje a nivel mundial.

e Economia circular: Para 2035, Dow impulsara la economia
circular ayudando a “cerrar el ciclo” al hacer que el 100%
de sus productos vendidos y destinados a aplicaciones de
envase y embalaje sean reutilizables o reciclables. Dow se
compromete a redisefar y ofrecer soluciones reutilizables o
reciclables para las aplicaciones de envasado.

Ademads de las multiples iniciativas que ya ha emprendido
Dow en todo el mundo con el fin de alcanzar sus Objetivos
de Sostenibilidad, la Empresa ha confirmado hoy que ha
llegado a nuevos acuerdos de adquisicion de energia reno-
vable para sus centros de produccién de Argentina, Brasil,
Texas y Kentucky, con los que suma 338 megavatios a su ca-
pacidad de energia procedente de fuentes renovables, una
reduccion estimada de mas de 225.000 toneladas métricas
de emisiones de CO2. La empresa estd en camino de sobre-
pasar la meta marcada para 2025, que era la de producir 750
MW de energia renovable.

Muchos productos de Dow reducen las emisiones de los
clientes respecto a las emisiones de diéxido de carbono
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generadas para fabricarlos, gracias a la utilizacion de vehi-
culos mas ligeros y de menor consumo, edificios con mayor
eficiencia energética, y alimentos que se mantienen frescos
y seguros durante mds tiempo —-aspectos fundamentales en
un escenario mundial que en 2050 contara con dos mil mi-
llones de personas mas.

También Dow ha anunciado la introduccién de una nueva
linea de resinas plasticas recicladas mecanicamente para
aplicaciones de envases flexibles y rigidos, que tiene el po-
tencial de reducir hasta en un 20%-30% las emisiones de
CO2y el consumo de energia de sus aplicaciones.

Los objetivos de Dow en materia de residuos plasticos estan
concebidos para garantizar que las inversiones y los acuer-
dos de colaboracién de la Compania, incluidos los compro-
misos asumidos en las iniciativas globales Alliance to End
Plastic Waste y Circulate Capital, persigan metas claras que
tengan como fin evitar el vertido de residuos al medio am-
biente y fomentar una economia circular en el sector de la
ciencia de los materiales. Haga clic aqui para consultar mas
iniciativas de Dow en el desarrollo de tecnologias de reci-
claje y colaboraciones con clientes para disefiar productos
reciclables y proyectos de infraestructura y educacion.

“Reducir el impacto del cambio climatico y eliminar los resi-
duos plasticos son retos sociales que estan intrinsecamente
relacionados. Como fabricantes de tecnologias esenciales
para una economia baja en carbono, estamos invirtiendo
y trabajando en el desarrollo de nuevos procesos de pro-
duccién de baja emision y mas eficientes. Ademds, creemos
que los residuos son un recurso que nos permitird seguir
innovando en la produccién de materiales sostenibles», ha
afirmado Mary Draves, Vicepresidente y Directora de Soste-
nibilidad de Dow.

Dow también colaborard con investigadores, ONGs, ex-
pertos auditores, socios tecnolégicos y otros agentes des-
tacados del sector para incentivar el desarrollo y la comer-
cializacion de productos y tecnologias de baja emisidn
de carbono que reduzcan las emisiones mundiales de GEl
(gases de efecto invernadero), asi como para garantizar que
las empresas estén en condiciones de contabilizar tales re-
ducciones. Dow tiene previsto compartir mas informacion
acerca de estos acuerdos de colaboraciéon en los proximos
meses.

Tal y como sefiala Dow en su Informe de Sostenibilidad de
2019 publicado ayer, la empresa ha hecho grandes progre-
sos dentro de sus Objetivos de Sostenibilidad para 2025.
Por ejemplo, desde 2006, Dow:

e Ha reducido sus emisiones de GEl en un 15%;

e Ha incorporado en su plan de negocio un «precio del car-
bono»;

e Ha invertido en capacidad de energia renovable -Dow es
el numero uno en uso de energia limpia dentro de la indus-
tria quimica y se encuentra entre las 25 corporaciones mun-
diales que mds energia renovable utilizan.

Area de Comunicacion del Cluster del Plastico de
Andalucia

www.plasticluster.com
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biodegradables para enfrentar los exigentes desafios de sostenibilidad planteados por las

Extrusora corrotante
ICMA SAN GIORGIO
para el reciclaje
avanzado de
PP y HDPE

Tiempo de lectura: 6 min.

El fabricante milanés, con una experiencia consolida-
da de mas de 30 afos para la puesta a punto y nuevo
desarrollo de extrusoras doble husillo corrontantes
dedicadas al mundo del reciclaje avanzado, ha proba-
do con éxito una nueva linea que se instalara en un
importante grupo italiano activo en el sector de
componentes industriales.

Es una segunda linea seleccionada por el cliente tras la
alta satisfaccion obtenida de la instalacion de la pri-
mera hace mas o menos dos afos, capaz de lo-
grar altos rendimientos de produccién de compues-
tos regenerados a partir de residuos plasticos molidos.
El corazén de la linea consiste en una extrusora de
alto torque modelo ICMA HT caracterizada por una
desgasificacion mejorada para la extraccion de gas y
sustancias volatiles, con bombas especiales de alto va-
cio. La extrusora mantiene todas las caracteristi-
cas técnicas tipicas del sector de compounding,
comenzando desde las brujulas intercambiables en
los cilindros con doble rectificado para un control
optimo de la temperatura del fundido, hasta la elec-
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Advanced Compounding and Extrusion Systems

cién de aceros de fuentes primarias y trabajados ade-
cuadamente segun un protocolo de construccion muy
riguroso y el resultado de muchos afios de experiencia.
Por lo tanto, el perfil husillo fue disefado para procesar
varias familias de desechos poliolefinicos. Esta activi-
dad fue realizada por técnicos ICMA con software de
simulacion y pruebas de granulacién realizadas en el
nuevo laboratorio tecnolédgico creado con maquinaria
de ultima generacion y puesto en funcionamiento re-
cientemente.

El alto grado de flexibilidad y el alto par ("torque") de
la extrusora HT ICMA permite procesar varios tipos de
materia prima para la recuperacién y obtener un
granulo regenerado de una calidad comparable a
la virgen, por lo tanto listo para ser readmitido en
el ciclo productivo. La simplicidad del sistema, posible
gracias al uso de la corrotacién ICMA, es garantia de
una considerable agilidad de producciéon y los altos
rendimientos de produccién son elementos adiciona-
les del atractivo de la solucién adoptada. "La extrusora
corrotante, disefada adecuadamente para procesar
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ICMA SAN GIORGIO disefé tecnologia de reciclaje de pldstico y nuevos compuestos plésticos

economias modernas

materiales reciclados, es una maquina casi Unica
en el panorama de las soluciones disponibles. ICMA
ha sido pionera en el mercado en la aplicacién de esta
tecnologia al sector del reciclaje, lo que le ha permitido
acumular una experiencia considerable en un mercado
que busca cada vez mas soluciones de plantas eficien-
tes para el reciclaje sin compromisos ", afirmé Silvano
Zattra, Sales Director de IC.

ICMA SAN GIORGIO presentd nuevas lineas de com-
pound y extrusién, todas equipadas con sus extrusoras
doble husillo co-rotantes exclusivas, disefadas para
el reciclaje de plastico y nuevos compuestos plasticos
biodegradables para enfrentar los exigentes desafios
de sostenibilidad planteados por las economias mo-
dernas.

En el reciclaje avanzado, un avance importante es el
concepto de "ONE-STEP" UP-CYCLING de ICMA, una
linea especificamente concebida donde solo una ex-
trusora ICMA, seleccionada entre la amplia gama de
la serie co-rotante, puede realizar una amplia gama
de tareas de proceso, desde reciclaje hasta re-com-
pound de diferentes descartes de plastico industriales
o postconsumo (pelicula, embalaje rigido, RAEE...) con
los mas altos estandares de calidad y rendimientos de
produccion. Estas lineas traen todos los beneficios de
una extrusora de compounding co-rotante en térmi-
nos de flexibilidad, incorporacion de cargas/modifica-
dores, rendimiento del proceso y estan disefiadas para
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biodegradables para enfrentar los exigentes desafios de sostenibilidad planteados por las

tener una unica extrusora en lugar de otros sistemas
gue requieren mas extrusoras o "grandes ollas" en li-
nea a completamento. En resumen, el sistema de un
solo paso ofrece una linea mas simple con un alto gra-
do de flexibilidad incorporado para las tareas de pro-
cesamiento actuales y futuras y los costes minimos de
energia esperados.

En extrusién directa, ICMA presentara el enorme po-
tencial de sus dos proyectos principales en reciclaje/
up-cycling, tecnologia ECOIMPATTO y ECOSHEET-PRO,
un proyecto financiado por la UE que requirié mas de 2
anos de desarrollo para completarse. Estas lineas estan
concebidas para producir laminas o perfiles de dife-
rentes espesores y estructuras a partir de descartes de
plastico pero con un rendimiento técnico significativo
debido a la investigacion.

Las lineas Compound LLAVE EN MANO para producir
BIOCOMPOUND vy, en general, para combinar aplica-
ciones con videos y ejecuciones recientes estan a dis-
posicion. Las empresas que deseen comenzar nuevas
actividades o realidades productivas encontraran en
ICMA un equipo muy experimentado y con quien con-
frontarse tranquilamente con varias décadas de insta-
laciones exitosas en todo el mundo, capaz de actuar
como ingeniero "Unico" para una ejecucién completa
de la planta.

www.icmasg.it
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UNION OBREROS Y EMPLEADOS PLASTICOS

LEY 23661 PERSONERIA GREMIAL 5" 63 ADHERIDA A LA CGOT
Pavim 4175 - C1233AAM Ciudad Autdnoma de Buenos Aires - Argenting

Tel: (00 54 11) 5168-3200 / 3201

E=mail: uoyeplacapacitacion@ yahoocom.ar = Web: wwwnovep.orgar

Unioén Obreros y Empleados Plasticos - UOYEP

Este ano, como los anteriores, en un esfuerzo mancomunado entre la UTN-FRA y la UOYEP se brindan conocimientos
tedricos-practicos en las aulas y taller de maguinas-herramientas de UOYEP, ubicadas en Sede Central, sobre los procesos
de transformacion de la industria plastica a través de una serie decursos especificos.

Ademas se imparten cursos de rapida salida laboral para distintas actividades de la industria plastica con sostén
tedrico aulico en cada sede y practicas en maquinas en los talleres de UOYEP de su sede central.

Estas actividades de capacitacion se realizan en la Sedes: Capital, Laferrere, San Miguel y Quilmes mediante
un convenio entre el Ministerio de Trabajo, Sequridad y Desarrollo Social y la UDYEP.

Para mas datos sobre las distintas actividades de capacitacion solicitar informacion en:

Sede Capital: José Marmol 1350 1° piso - Tel.: 5168-3200/01 int. 4275 de 9 a 18 a las Sras. Neri y Zulma
Sede San Miguel: Av. Pte. Peron 1483 2° piso - Tel.: 4667-0236 / 4664-0727
Sede Laferrere: Honororio Lugque 6143 - Tel.: 4626-5241
Sede Quilmes: Humberto 17 99 - Tel.: 4224-0439
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TECNICAS & CIENTIFICAS
“Espariol / Inglés | Portugués / ltaliano”
Traducciones exactas y profesionales

Avisos publicitarios

TRANSLATIONS
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Accurate and professional translations
Carried out by engineers with broad experience
Technical and scientific texts, catalogues, notes
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Realizadas por Ingeniercs con amplia experiencia
Textos técnicos y cientificos, catélogos, articulos

“Spanish / English / Portuguese / Italian™

(Lic. MARIO R. WEBER)

Representaciones en el sector de envasado

VE TRA CO Madignano / CR - ltalia
Planizs llave en mano para laboratorios madicinales -
Er i a paleias dsp
muluso llenaderas y lineas completas para llenado en caliente
{cosmética y medicina) blenders (mezclacores) para poivos
produccién incustrial y pilolo - Prensas compactadoras para
polvos clasicas automaicas @ hidraulcas. Lineas completas con
sistemas automdicos de paletizacion.
Autemacidn de Ineas preexdstentes.

CA.VE.CO Palazzolo Sul'Oglic - Italia
Equipos de Envasado mediante Sistama MAP

Linea de produccion de pizzas y pastas.

ELMAR Inc. Depew/NY

(BUFFALO) - US.A.
Llanadoras rotativas para latas y tambores,

baidas y botellones de plastico
e e A HAYSSEN PACKAGING (SANDIACRE)
a vahvla de ali i por Uavwéd HAYSSEN PACKAGING
Er & valvulas de al in por turbina. (ROSE FORGROVE LTD.)

a vahulas de alimentacién por tubo espiral

Reino Unido - USA.
Ensacadoras para big baggs y binns, fjas o mviles.

Conjunto Econtmico dedicado a la Produccion de los
iguis Equipos: E o 3 heei
Flowpack. Envasadoras aulomaticas verticales
{con cierre 2ip). Estuchadoras.

NEW ENGLAND MACHINERY Inc.
Bradenton Fl. U.S.A.
Posici ¢ COZZOLI MACHINE COMPANY Inc.

| dor de bombas | 4 i
Aglicadores reativos de tapas, combinacer e cariies, taponacoras Somerset NJ U.S.A.J
P Equipos de lenado sasépticos y estériles de plvos

rotativas de mandriles, probador de aerosales, etc. ! :
y liqudos, como serviales, ampolas, vacunas, etc.,
en el sector farmacéutico y bebidas en el sector slimentos.

GRANDIR. Bologna ltalia
Formadoras de master boxes y cajas
{inclusive para estuches con 5° paned)
Estuchadoras indusive aguelias para 5° panel

(exhibidoras), blisteras, eic.

CAMPAGNUOLO srl Galliera Veneta PD - Italia
Envasadoras verlicales semautomaticas y automaticas
con sisiemas de'celdas de carga y pesado de propio disefio
EnvasedorasFlowpack elc.

SPIROFLOW SYSTEMS
Inc. Monroe - NC USA
Cargaderes y Descargadores de big-bags o binns.
Sistemas de ransporie inferno de zonas de
eadoracion y empague primario

SPANTECH LLC Glasgow KY U.S.A.
Sistemas de manejo y transparte de malerigles. modulares
y receniruibles. recios, incl finados,
curvos, . con Motor i de bajo perfil
Espiral “OutRunner”, Espiral “Elevator” Topper Lift
Transportador MicroZone, efe. efc. Aplicaciones de Conjuncon,
Aplicacicnes Especizlizadas, Transferencias a 90 Grados,
Transferencias Verticales
Curvas Verticales y Horizentales Integradas.

JORNEN
{ex - SHANGHAI JINGNIAN FARMACEUTICAL
MACHINERY Co. Shanghai/ China)!
Blisteras, estuchadoras, tandem blistera-estuchadora 2 en 1
estuchadoras 5° panel - llenadoras de twbos y pomos
sistemas de coaling o coberiura de comprimidos, grajeas, elc.,
comprimideras elc., para la industria farmacéutica y cosmética.

Mario R. Weber — Zabala 1725, 1° P., B
(1426) Buenos Aires, Argentina
Tel.: (54—11) 4785-3985 — Celular: 15-4140-7253
E—mail: weberflia@arnet.com.ar
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Coras s.a. 16 Plast Imagen 2021 4
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Gunter 7 SIMKO 13
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ROR, Acaba de ser Nombrada Representante Exclusivo
de Zerma y WIPA para los Paises del Cono Sur

Ambas empresas Alemanas son lideres mundiales en soluciones innovadoras
para el lavado y reciclado de plastico, y eligieron a ROR como socio
estratégico por su trascendencia en mercado local.

Centrifuga MD

o el el b4, e o ROR aprovecha este momento para introducir
e e al mercado sureno una de las novedades mas
A R Ay importantes de esta nueva alianza:
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imporante se encuentran:
Menor contaminacion,
Ahorro en agua,
Mejor secado,

entre otras.

ROBERTO O.RODOFEL! Y CIA. S.R.L.
Planta y oficinas: Diag. 76 N2 1655
{ex J. M. Campos 1370) CP 1651 San Andrés

Prov. de Buenos Aires - Argentina
Tel. 5411 4752 2665 - Fax. 5411 4754 2815 - Cel: 15 4992 3336



