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Editorial Emma Fiorentino Publicaciones Técnicas S.R.L.

El Grupo SIMPA adquiere la marca
Harley-Davidson® en Argentina

Con esta nueva incorporacion, de una marca
con casi 120 anos de historia, el grupo argentino se consolida
como el principal jugador en los segmentos de media y alta gama
del mercado de las dos ruedas en Argentina.

Tiempo de lectura: 12 min.

Grupo SIMPA S.A. adquirié la distribucion de la
marca de motocicletas Harley-Davidson® Motor
Company en Argentina. Con el objetivo de conti-
nuar su crecimiento en el pais, el Grupo SIMPA,
que a través de su divisiéon “motovehiculos” es lider
en la produccién y comercializacion de motocicle-
tas, cuatriciclos y utilitarios, amplia su propuesta

de movilidad con la absorcion de las operaciones
de Harley-Davidson® en Argentina, que hoy cuen-
ta con 16 colaboradores en la sede ubicada en Av.
Dardo Rocha 1654, Martinez, Bs. As; y la del servi-
cio técnico en Av. Fleming 1124, Martinez. Bs. As.

Harley-Davidson® se encuentra en la Argentina de
manera oficial desde el afio 1994. Se estima que



existe en nuestro pais un parque de aproxima-
damente 3.000 vehiculos activos de la marca. El
negocio local se habia visto afectado por las res-
tricciones a las importaciones y se sostuvo algunos
afios con el foco puesto en la atencién post venta
de su parque vehicular.

La adquisicion de Harley-Davidson® en Argentina
por parte del Grupo SIMPA le permite a la empresa
consolidar una oferta local de 13 marcas de renom-
bre internacional. Grupo SIMPA cuenta a través de
su division de “motovehiculos” con dos plantas in-
dustriales donde se producen motos de 5 recono-
cidas marcas que se comercializan en mas de 70
concesionarios oficiales en todo el pais.

Con respecto a la incorporacién de Harley-David-
son® en Argentina, Martin Schwartz, director del
Grupo SIMPA, enfatizdé que “esta adquisicion pre-
tende impulsar el fortalecimiento y reactivacion de
Harley-Davidson® en nuestro pais. Festejamos
que esta iconica marca siga en Argentina y que
se preservaran todos los puestos de trabajo. En-
tre otros proyectos, estamos confeccionando junto
a Harley-Davidson® Motor Company un plan de
expansion nacional con nuevos puntos de venta y
-sobre todo- de servicios”.

Ademas, Schwartz destacé que “a comienzos del
2023 estaremos relanzando la marca con un pa-
quete de novedades en cuanto a modelos y tam-
bién nuevas categorias hasta ahora inexploradas
por la marca en nuestro pais. Confiamos que bajo
nuestra gestion Harley-Davidson® volvera a recu-
perar su relevancia en el mercado local”.

“Estamos convencidos de que la incorporacion de
una marca emblematica y centenaria como Harley-

Davidson® encaja de manera excepcional en el
portafolio de productos de nuestra compafia. Hoy
podemos decir que contamos con la mejor marca
en cada uno de los segmentos de mercado en los
que participamos”, finalizé6 Martin Schwartz.

Durante el 2022, el Grupo Simpa inauguré de ma-
nera oficial su planta, de 35.000 m2 cubiertos em-
plazados sobre un lote de 125.000 m2, en el Par-
que Industrial de Pilar, provincia de Buenos Aires,
la cual demandd una inversion superior a los 35
millones de ddélares, donde ya trabajan 100 colabo-
radores directos. En esta nueva planta se producen
diferentes modelos para la divisién “Motovehicu-
los”, como asi también soldadoras, grupos electro-
genos y aspiradoras para la marca “GAMMA” de la
division “Maquinas y Herramientas”.

En la actualidad, el Grupo SIMPA S.A. posee cen-
tros logisticos y plantas industriales ubicados es-
tratégicamente en el territorio argentino: en el Par-
que Industrial de Pilar; en el Parque industrial de
Campana; en el Parque Industrial de Gariny en la
Provincia de San Luis. En total, el Grupo SIMPA, da
trabajo aproximadamente a 350 personas de ma-
nera directa y a 1.200 de manera indirecta.

Acerca de Harley-Davidson®

Desde 1903, Harley-Davidson Motor Company ha
cumplido suefios de libertad personal con motos de
viaje y custom, experiencias en el camino y even-
tos, asi como una linea completa de repuestos para
los distintos modelos, accesorios y merchandising
en general, equipo personal y traje para el moto-
ciclista, como asi también la linea de ropa marca
Harley-Davidson®.
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“Moto Morini” desembarco
en el mercado argentino de la mano del:

Con la incorporacién de la marca italiana, el grupo
argentino potencia su posicionamiento en el mer-
cado de las dos ruedas en el pais. En esta primera
etapa estaran disponibles 2 modelos (dos versio-
nes de la X-Cape 650 y dos de la familia Seiem-
mezzo) y anuncia la apertura de 6 concesionarios.

Buenos Aires, 16 de diciembre de 2022.- Como
parte de la estrategia de crecimiento y diversidad
de eleccion para los amantes de las motos, el Gru-
po SIMPA S.A. anunci6 el inici6é de las operaciones
en la Argentina de la marca de motocicletas italia-
na “Moto Morini”, con 85 afos de historia a nivel
mundial.

Durante el mismo, se anuncié la apertura de 6 con-
cesionarios a partir del mes de enero de 2023, y se
confirmé que los primeros modelos que se ofrece-
ran oficialmente en Argentina, seran las versiones
adventure trail de cilindrada media denominadas X-
Cape y X-Cape X; y las dos versiones de la familia
Seiemmezzo: la SCR Scrambler y la STR Street.

Con la presencia especial de Fabrizio Lucentini,
Embajador de ltalia en Argentina; junto a Martin
Schwartz, director del Grupo SIMPA S.A.; Santia-
go Negri, Brand Manager de Moto Morini; y Ma-
tias Funes, Marketing Manager de Moto Morini en
Argentina, se presentaron al mercado 2 modelos
de la marca italiana, uno para el segmento Trail y




otro del segmento Street, que tienen como princi-
pal objetivo lograr en un corto lapso posiciones de
liderazgo.

Tras la presentacion de “Moto Morini” en el pais,
Martin Schwartz, director del Grupo SIMPA, des-
taco que “estamos sumamente felices y orgullosos
de sumar otra marca de prestigio, como Moto Mo-
rini, al portfolio del grupo. Trabajamos mucho para
tener la posibilidad de operar y distribuir esta marca
italiana de gran trayectoria en nuestro pais, y con-
fiamos en que los usuarios de la Argentina apre-
ciaran estas motocicletas, que son conocidas por
su calidad, confiabilidad y desempefio. También
creemos que ingresar ya al mercado con 4 modelos
destacados para diversos gustos de manejo repre-
senta un gran potencial, garantizando los mas altos
estandares de calidad que tiene esta marca”.

Sobre el rol de Grupo Simpa en el sector, Schwartz
sostuvo que “podemos decir con seguridad que la
suma de marcas al Grupo genera oportunidades de
nuevos empleos y mano de obra nacional, en for-
ma directa e indirecta. Seguir creciendo es la meta
principal, con un 2022 de varias buenas noticias en
la industria de las dos ruedas por parte del Grupo,
que sin dudas nos permite finalizarlo con mucho
para celebrar y asi encarar el préximo con mucha
mas energia”.

Ya presentes en nuestro mercado, estos son los
Modelos “Moto Morini”:

En primer lugar, las Moto Moroni que se presentan
son la “X-Cape” y la “X-Cape x”, ambas son motos
de aventura equipadas con un motor bicilindrico en
paralelo DOHC de 649 cc, bajo la norma europea
Euro5. ElI mismo posee una potencia de 60 cv a
8.250 rpm y un par motor de 54 Nm. El bloque vie-
ne equipado con inyeccion electronica Bosch.

Cuentan con un chasis de acero estampado y bas-
culante de aluminio; y presenta una gruesa horqui-
lla hidraulica invertida y regulable con barras de 50
mm de la marca Marzocchi de 165 mm de recorri-
do. Posee una combinacién de llanta delantera de
19” y una trasera de 17”7, con neumaticos tubeless
mixtos Pirelli. Las mismas utilizan un sistema de
doble disco delantero (298mm de diametro) Brem-
bo, con pinza flotante de doble piston y pinza axial;
y un disco trasero de 255 mm con ABS Bosch 9.1,
el cual puede desactivarse en la rueda trasera ideal
para los amantes del off-road. El tanque de com-
bustible es de 18 litros.

La altura libre al suelo del asiento es de 845 mm.
En cuanto a la iluminacién utiliza la tecnologia LED
tanto delante como detras y esta equipa con una
pantalla TFT a color de 7 pulgadas con conexién
Bluetooth.

La diferencia entre ambas versiones se encuentra
en los colores y el equipamiento. La version entra-
da de gama “X-Cape” se podra conseguir en colo-
res blanco o gris. Por su parte, la “X-Cape x” estara
a disposicion en color rojo con llantas doradas y
posee accesorios como top case, valijones latera-
les, cubre carter, parabrisas regulable, defensa de-
lantera y cubre pufios.

Por su parte, la Moto Morini Seiemmezzo ofrece
dos alternativas, ambas con el mismo corazén y
diferente personalidad. Una con un caracter mas
asfaltico destinada a un publico que gusten de las
naked puras, llamada STR; y otra mas aventure-
ra pensada para aquellos que les gusta la ciudad,
pero también las excursiones por el campo, bauti-
zada SCR.

Ambas versiones de la familia Seiemmezzo -STR
y SCR- utilizan un motor bicilindrico en paralelo
DOHC de refrigeracion liquida de 649 cc de cuatro
tiempos, con doble arbol de levas a la cabeza, y 4
valvulas por cilindro. Este conjunto entrega unos 60
caballos de potencia a 8.250 rpm y 54 Nm de tor-
que maximo a 7.000 rpm. EI motor es Euro 5, con
inyeccion Bosch y poseen un tanque de combusti-
ble con capacidad de 16 litros.

En las dos versiones se utiliza un bastidor de ace-
ro unido a un basculante de aluminio. En las sus-
pensiones se utiliza un conjunto Kayaba con una
horquilla invertida de 43 mm y 120 de recorrido
para la parte delantera, y una suspension trasera
se compone por un monoshock central de 120 mm
de recorrido. En ambos casos cuentan con ajuste
hidraulico en precarga, rebote y compresion. Los
frenos son Brembo, dos discos de 298 mm con
pinzas convencionales de dos pistones delante, y
un disco trasero de 255 mm, ambos con tecnologia
ABS de Bosch 9.1.

Para sus llantas, (de 18 pulgadas delante y 17 pul-
gadas detras) “Moto Morini” usa tecnologia diferen-
te dependiendo la versién. En el caso de la SCR,
esta viene equipada con una estructura de rayos,
mientras que la STR ofrece una versién liviana con
brazos de aleacion de aluminio. Las dos utilizan
neumaticos Pirelli MT60RS en medidas 120/70-
18M/C adelante y 160/60-17M/C atras. Posee un
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asiento, proporcionado y comodo, a 810 mm de
altura libre al suelo que, junto con el disefio del de-
posito, ofrece una ergonomia perfecta tanto para el
piloto, como para el pasajero.

En cuanto a equipamiento tecnolégico, ambos mo-
delos cuentan con una pantalla a color TFT de 5
pulgadas, gestionada por mandos retroiluminados
en el manillar, que funciona perfectamente inclu-
so en condiciones de poca visibilidad. Ademas, del
sistema Bluetooth integrado con el que se puede
conectar simultaneamente un teléfono y dos auri-
culares. El equipamiento de serie se completa con
faros full LED.

Estéticamente, cada una tiene su propio estilo.
La STR cuenta con una imagen naked mas clasi-
ca con un faro redondo frontal sin proteccion, un
guardabarros ajustado a su rueda delantera y unas
formas del depésito algo mas estrechas para ganar
en agilidad. Por su parte, la SCR por su parte, pre-
senta un pequefio guardabarros tipo ‘pico de pato’,
una mascara de faro y un asiento algo mas ele-
vado que la STR, buscando diversion en terrenos
campestres. Otras diferencias son que el manillar
de la naked-street es plano y el de la scrambler
esta mas elevado.

Las “Moto Morini” Seiemmezzo -STR y SCR- se
presentaran en dos combinaciones de colores dife-
rentes de acuerdo a la version: verde o negro para
la SCR; mientras que para la STR estara en rojo o
blanco.

El precio de lista de las 4 nuevas versiones de
“Moto Morini” varian desde los USD 11.000.- y
se podran encontrar en la nueva red de concesio-
narios de la marca italiana en el pais ubicados en
Puerto Madero, Palermo, San Isidro, Rosario, Cor-
doba y Mendoza. A su vez, existe una amplia gama
de accesorios que mejoran sus prestaciones, co-
modidad y funcionalidad.

El Grupo Simpa sigue creciendo

La presentacion de “Moto Morini” en Argentina por
parte del Grupo SIMPA le permite a la empresa
consolidar una oferta local de 14 marcas de renom-
bre internacional y abarcando todos los segmentos
de las dos ruedas. Grupo SIMPA cuenta, a través
de su division de “motovehiculos”, con dos plantas
industriales donde se producen motos de 5 recono-
cidas marcas que se comercializan en mas de 70
concesionarios oficiales en todo el pais.

Durante el 2022, el Grupo Simpa inauguré de ma-

nera oficial su planta, de 35.000 m2 cubiertos em-
plazados sobre un lote de 125.000 m2, en el Par-
que Industrial de Pilar, provincia de Buenos Aires,
la cual demandd una inversion superior a los 35
millones de ddélares, donde ya trabajan 100 colabo-
radores directos. En esta nueva planta se producen
diferentes modelos para la divisién “Motovehicu-
los”, como asi también soldadoras, grupos electro-
genos y aspiradoras para la marca “GAMMA” de la
division “Maquinas y Herramientas”.

En la actualidad, el Grupo SIMPA S.A. posee cen-
tros logisticos y plantas industriales ubicados es-
tratégicamente en el territorio argentino: en el Par-
que Industrial de Pilar; en el Parque industrial de
Campana; en el Parque Industrial de Garin y en la
Provincia de San Luis. En total, el Grupo SIMPA, da
trabajo aproximadamente a 350 personas de ma-
nera directa y a 1.200 de manera indirecta.

Instagram @MotoMorini.arg

Acerca de Moto Morini

Compaiia italiana fabricante de motocicletas que
data de 1937, fundada por Alfonso Morini en cerca-
nias de Bologna, ltalia, y que empez6 a fabricar tri-
ciclos con motores de 350, 500 y 600 cc., que des-
de 2018 es propiedad del grupo empresarial chino
Zhongneng Vehicle Group. La primera moto recién
apareceria en 1946, una 125 cc 2t basada en la
DKW RT. Completamente renovada, durante el
arranque del nuevo milenio, el catélogo de la nueva
“Moto Morini” contd con modelos con un marcado
caracter deportivo en los segmentos naked, trail y
scrambler.

Acerca de Grupo Simpa S.A.

Grupo SIMPA S.A. es una empresa de capitales
nacionales de mas de 40 afos en el pais que desa-
rrolla fabricacion, importacion y distribucion en Ar-
gentina y la regidon de maquinas, motos y vehiculos
recreativos; asi como en la distribucion de insumos
plasticos, siendo lider en dichas actividades. Me-
diante su Division Rodados es representante exclu-
sivo en Argentina de las marcas Harley-Davidson®
Argentina, Royal Enfield, KTM, Husqgvarna Motor-
cycles, Vespa, Can-Am, CF-Moto, Piaggio, Aprilia,
Moto Guzzi, Ninebot-Segway y Super SOCO. Por
su parte, la Division Herramientas cuenta con sus
propias marcas; Gamma Maquinas y Umi Maqui-
nas, asi como también representa en el pais a: An-
novi Reverberiy Pulitecno. El grupo cuenta con una
subsidiaria en Brasil, Gamma Ferramentas donde
se comercializan las lineas de productos de Gam-
ma y Gamma Pro.
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X-Cape y la X-Cape X
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Motor de innovacion para la industria mundial
del plastico y el caucho

« Se presentaron numerosas soluciones
« Mdquinas y productos concretos para la transformacién

« Hacia una economia circular

La feria cumplio
con las expectativas mas altas

Tiempo de lectura: 24 min.

La alegria de la industria del plastico y del caucho
por poder volver a intercambiar ideas en persona a
nivel mundial después de tres afios marco el trans-
curso de la K 2022 Diisseldorf y causé un excelen-
te ambiente entre los 3037 expositores.

Las empresas contaron con contactos extraordina-
rios y con una clara voluntad de inversion por parte
de los visitantes profesionales, con el estableci-
miento de nuevas y prometedoras relaciones con
los clientes y con numerosos acuerdos comercia-
les, algunos de ellos espontaneos.
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III "DISENO PARA EL RECICLAJE" ADQUIERE UN ENORME SIGNIFICADO

«La K de Diisseldorf volvié a cumplir
las expectativas mas altas. Sigue sien-
do la feria mas internacional, completa
e innovadora de la industria mundial
del plastico y el caucho», afirma Er-
hard Wienkamp, director general de la
Messe Dusseldorf

Erhard Wienkamp, director general de
la Messe Dusseldorf, que se alegra
del buen resultado y afade: «La fe-
ria demostré de forma impresionante
el valor de las relaciones personales,
los encuentros fortuitos y las experien-
cias fisicas con marcas y productos.
Estamos muy satisfechos de que la K
2022 haya sido capaz de enviar fuer-
tes seriales como motor de innovacion
para la industria y de que nuestros ex-
positores hayan hecho negocios con
numerosos clientes internacionales de
gran poder de decision».

Ulrich Reifenhauser, presidente del
consejo asesor de expositores de la K
2022, también se muestra muy posi-
tivo: «Después de que en los ultimos
tres arfios apenas se hayan podido
celebrar ferias en todo el mundo, ni
siquiera a nivel nacional, la K 2022,
como feria lider mundial, ha sido muy
esperada por la industria del plastico y
del caucho y ha podido dar un nuevo
impulso a todos los ambitos de nues-
tro sector. Las numerosas, y a veces
inesperadas, negociaciones contrac-
tuales concretas celebradas en la feria
hablan por si solas».

La imprevisibilidad y la volubilidad de
los acontecimientos actuales hacen
que la situacién general del sector sea
tensa, pero esto no mermo el compro-
miso de los expositores ni el interés de
los visitantes, sino todo lo contrario:
«La K 2022 era el lugar ideal, sobre
todo ahora, en tiempos tormentosos
y cuando la industria del plastico se
encuentra en pleno proceso de trans-
formacion hacia una economia circular
para marcar juntos de forma activa el
rumbo hacia el futuro», afirma Ulrich
Reifenh&user.
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Los visitantes profesionales se mostraron especial-
mente entusiasmados con la riqueza de los nue-
vos desarrollos tecnoldgicos presentados por los
productores de materias primas, los fabricantes de
magquinaria y los transformadores de plasticos para
la realizacion de la economia circular, la conser-
vacion de los recursos y la proteccion del clima.
Ulrich Reifenhauser habla sobre esto: «Esta claro
que la necesidad de afrontar la responsabilidad so-
cial y de pensar en los plasticos de forma soste-
nible desde el principio de la cadena de procesos
ha llegado a todas las empresas. La variedad de
soluciones, maquinas y productos expuestos en la
K 2022 para la transformacién hacia la economia
circular, fue increible».

Los visitantes profesionales de la K de este afo
llegaron al Rin desde 157 paises. Ademas de Ale-
mania, los paises europeos mas representados
por los visitantes fueron Holanda, Italia, Turquia,
Francia, Bélgica, Polonia y Espafa. El alcance de
la K ha sido tan fuerte como de costumbre, con una
cuota del 42 % de extranjeros entre los visitantes
comerciales internacionales. Aunque los visitantes
de la region de Asia oriental, en particular, estuvie-
ron menos representados que en la K de hace tres
afios, debido a las condiciones actualmente mas
dificiles en estos paises por las regulaciones de
cuarentena, numerosos visitantes de Estados Uni-
dos, Brasil e India fueron recibidos en la K 2022.

La construccion de maquinaria e instalaciones fue
el principal punto de interés para unos dos tercios
de los visitantes encuestados. ElI 57 %, un 5 % mas
que en la K 2019, dijo estar interesado en las ma-
terias primas y auxiliares, siendo los reciclados y
los bioplasticos especialmente populares. Para el
28 %, los productos semielaborados y las piezas
técnicas de plastico y caucho fueron el principal
motivo para venir (posibles respuestas multiples).
Mas del 70 % de los visitantes son altos o medios
directivos.

Los visitantes de la K 2022 han valorado muy po-
sitivamente la exhaustividad de la gama vy la ilus-
tracion de toda la cadena de suministro. EI 98 %
de los profesionales declararon haber alcanzado
plenamente los objetivos de su visita.

Durante los ocho dias que durd la feria, quedé claro
que la K de este afio dio en el clavo con su eleccion
de temas candentes: economia circular, proteccion
del clima y digitalizacién. En cuanto a las intencio-
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nes de inversion, destacan la maquinaria y el equi-
pamiento para la transformacion y el reciclaje, con
un 43 %. La atencién se centrd especialmente en la
sostenibilidad, pero también en la economia circu-
lar y la eficiencia energética y de recursos en la pro-
duccion. Alrededor del 40 % de los responsables
de la toma de decisiones dijeron estar preocupados
por el tema de la descarbonizacion.

Los especiales de la K, que también se centraron
en los tres temas candentes, también fueron muy
bien recibidos. El espectaculo especial oficial, «Los
plasticos dan forma al futuro», se centr6 en los re-
tos econdmicos, sociales y ecoldgicos y en los en-
foques de las soluciones en torno a los temas clave
de la K en debates y conferencias de primera clase,
y contd con una gran asistencia.

El Foro de Economia circular, en el que la VDMA 'y
13 de sus empresas miembro ilustraron de forma
impresionante el importante papel que desempena
la tecnologia en la aplicacion de la economia circu-
lar en la industria del plastico, gand prestigio entre
el publico internacional con demostraciones en vivo
y muchos conocimientos profundos e informacion
detallada sobre el tema.

El lenguaje mundial de la produccion, OPC UA, con
el que se pueden coordinar de forma mas precisa y
especifica los parametros de procesamiento de las
maquinas y los dispositivos implicados, también se
debatiéo ampliamente en la K de este afio en Dis-
seldorf. Esto, a su vez, se considera un importante
requisito previo para optimizar la gestion del ciclo.
40 empresas de ocho paises participaron en un
proyecto de demostracion de OPC UA en la feria.

En el Campus Cientifico, tanto los expositores
como los visitantes de la K 2022 recibieron una
vision concentrada de las actividades y resultados
cientificos del sector del plastico y el caucho. Nu-
merosas universidades, institutos y organizaciones
de financiacién ofrecieron aqui la oportunidad de
un dialogo directo.

Numerosos alumnos, aprendices y estudiantes
aprovecharon la oferta de la Iniciativa de Forma-
cion en materia de plasticos (KAl) para informarse
sobre las profesiones y oportunidades profesiona-
les de la industria del plastico.

III DIGITALIZACION: PROCESOS DE TRANSFORMACION INTELIGENTES CONECTADOS
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La préxima K de Diisseldorf
tendra lugar del 8 al 15 de
Octubre de 2025.

Foro de Economia
Circular en K 2022

La VDMA y 13 empresas asociadas
presentaron en la K 2022 las
tecnologias mas avanzadas para
la economia circular en la industria
del plastico

Este afio volvera a haber un Foro de Economia Cir-
cular en la K de Dusseldorf, la feria numero 1 del
mundo de plasticos y caucho, del 19 al 26 de octu-
bre de 2022. La VDMA (Federacién Alemana de In-
genieria), en calidad de organizadora, y 13 de sus
empresas asociadas demostraran en la zona exte-
rior entre los pabellones 10 y 16 el importante pa-
pel que desempenia la tecnologia en la aplicacion
de la economia circular en la industria del plastico.
Todas las empresas participantes estan represen-
tadas en el Foro de Economia Circular, ademas de
sus estands en los pabellones de la exposicion.
Arburg, Coperion, Engel, Erema, Kurtz-Ersa, Lind-
ner, R-Cycle, Vecoplan participan con sus propios
pabellones, Battenfeld Cincinnati, Leonhard Kurz,
Plasmatreat, Sumitomo (SHI) Demag y Wittmann
Battenfeld exponen en el estand conjunto del Foro.
Con las maquinas en funcionamiento, los visitan-
tes pueden ver como se produce un regranulado
de alta calidad a partir de los residuos de plastico
0 como los productos reciclados se convierten en
productos atractivos, funcionales y reciclables en
varios métodos de procesamiento.

El Foro de Economia Circular aborda los tres te-
mas clave de la K 2022: economia circular, pro-
teccion del clima y digitalizacion. Y es que la alta
tecnologia también es necesaria para optimizar los
procesos de produccion y hacerlos cada vez mas
eficientes, lo que, junto al reciclaje de los productos
de plastico, es otra medida para ahorrar CO2. Am-
bas son inconcebibles sin la digitalizacion.
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Hacen posibles los pasaportes digitales de los pro-
ductos y las normas de trazabilidad aplicables a ni-
vel mundial. La conexion en red de todos los com-
ponentes de la linea de produccion se considera un
requisito previo para optimizar los procesos. Para
el intercambio de datos entre maquinas, la VDMA
ha puesto en marcha un escaparate que expone los
datos en directo de las maquinas conectadas sobre
la base de OPC UA, en la cupula de la VDMAy que
también son accesibles a través de un smartphone.

La cupula de la VDMA, situada en el centro del
Foro, volvera a ser un punto de informacion y de
encuentro Sin embargo, también ofrece una vision
general de los pasos importantes del proceso tec-
nolégico en el ciclo de los plasticos. Con la instala-
cion de «La Maquina», casi 40 empresas con mas
de 50 contribuciones muestran sus aspectos tecno-
I6gicos mas destacados sobre la economia circular.
El espectro abarca desde la clasificacion, la tritura-
ciony el lavado hasta la regranulacion, la manipula-
cion de materiales y los métodos de procesamiento
mas importantes (moldeo por inyeccion, extrusion,
moldeo por soplado, espumado y fabricacién aditi-
va), pasando por las fases posteriores del proceso,
como la soldadura por ultrasonidos, el tratamiento
de superficies o el termoformado.

El Consejo Cientifico
de la K 2022 ya se ha
puesto manos a la obra

Valiosisimos conocimientos
de expertos desarrollo de los temas
tan importantes como la proteccion
del medio ambiente, la economia
circular y la digitalizacion

Energias renovables, ahorro de recursos, neutrali-
dad climatica... Hay desafios muy importantes que
superar. Asi, estos retos globales requieren mentes
creativas, tecnologias innovadoras y materiales efi-
cientes. El sector internacional de los plasticos y
del caucho se reunira entre el 19 y el 26 de octubre
de 2022 en la K 2022 de Dusseldorf para presen-
tar sus soluciones. Al tratarse de la feria profesio-
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nal mas importante del mundo para el sector y sus
aplicaciones industriales, la K de Diisseldorf agru-
pa tendencias y ambitos de futuro fundamentales y
actua a modo de faro para el sector en estos mo-
mentos tan dificiles. Es la plataforma de innovacion
y comercial por excelencia para los productores de
materias primas, los fabricantes de maquinas de
plastico y caucho y las empresas procesadoras,
ademas de ser una plataforma informativa y de
contactos imprescindible para las partes interesa-
das mas importantes.

Asimismo, ofrece al sector de los plasticos y el cau-
cho los requisitos perfectos para debatir de forma
global y de cara al futuro los retos actuales y para
enfrentarse a ellos de forma activa en conjunto.
Lo dejan claro los tres temas conductores de la K
2022: proteccion medioambiental, economia cir-
cular y digitalizacion. Dichos temas, que definiran
de forma sostenida el desarrollo del mundo de los
plasticos y el caucho durante los préximos anos, se
abordaran durante las presentaciones de los expo-
sitores de la K 2022 entre el 19 y el 26 de octubre,
y determinaran la muestra especial oficial «Plastics
shape the future», el Circular Economy Forum vy el
Science Campus de la feria.

La K de Disseldorf cuenta con un apoyo altamente
cualificado para configurar sus temas principales
gracias a un gremio de expertos de alto calibre, el
Consejo Cientifico de la K 2022. ElI Consejo ya se
ha reunido dos veces, en julio y noviembre de 2021,
para determinar los aspectos mas importantes de
cada tema, formular planteamientos actuales y de
cara al futuro y sentar la base para su aplicacién
en la feria.

Los integrantes del Consejo Cientifico de la K 2022
son:

Prof. Dr. - Ing. Christian Bonten, Universidad de
Stuttgart, director del Institut fir Kunststofftechnik
(IKT)

Prof. Dr. - Ing. Hans-Josef Endres, Universidad
Leibnitz de Handver, Institut fir Kunststoff- und
Kreislauftechnik

Prof. Dr. Ulrich Giese, Deutsches Institut fur
Kautschuktechnologie (DIK) de Hanover, director
Univ. - Prof. Dr.-Ing. Christian Hopmann, RWTH
de Aquisgran, director del Institut fir Kunststoffve-
rarbeitung

Univ. Prof. Dipl.-Ing. Dr. mont. Reinhold W. Lang,
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Universidad Johannes Kepler de Linz, Institut fir
Polymerwerkstoffe und Prifung

Prof. Dr. Dr. h.c. Bernhard Rieger, Universidad
Técnica de Munich, catedra WACKER de Quimica
Macromolecular

Prof. Dr. - Ing. Alois K. Schlarb, Universidad
Técnica de Kaiserslautern, catedra de Materiales
Compuestos

Prof. Dr. Hans-Werner Schmidt, Universidad de
Bayreuth, catedra de Quimica Macromolecular |

Estos cientificos han redactado ya una lista muy
completa de los aspectos que deben tenerse en
cuenta. Presentamos algunos ejemplos: reciclaje
de componentes, estandarizacién de reciclados,
microparticulas en el medioambiente, plasticos bio-
degradables, CO2 como componente polimérico,
industria 4.0, marcadores digitales, la digitalizacion
como factor que hace posible la economia circular,
la construccion ligera, el hidrogeno y la movilidad
eléctrica.

Ademas de centrarse en los temas principales, el
Consejo Cientifico de la K 2022 también apoya ex-
plicitamente las medidas de promocién de los jéve-
nes talentos de la industria del plastico y el caucho.
La proxima K de Dusseldorf tendra lugar del 8 al 15
de octubre de 2025.

MAYOR INFORMACION,

VENTA DE LAS ENTRADAS Y CATALOGO:
Camara de Industria y Comercio Argentino
Alemana - Erika Enrietti

Gerente Ferias y Exposiciones

Avenida Corrientes 327 - Argentina
C1043AAD Buenos Aires

Tel: (+54 11) 5219-4000 - 5219-4017/4031
Fax: (+54 11) 5219-4001

E-mail: eenrietti@ahkargentina.com.ar
Web: www.ahkargentina.com.ar.
www.k-online.com



2202 2IGWIBIAON - 0LZ oN - LE OUY - SEd)ISe|d SeLISNpU| - “°Y'S SED1UD9] SaUOIIEedI|gNd OUIUSIOL] BwWS [eLO}PT













El portal en linea para toda
la produccion de moldeo por inyeccion

El portal para clientes de ENGEL ofrece una vi-
sion general de toda la produccion de moldeo
por inyeccion, independientemente de la ubica-
cion, y reduce el tiempo de acceso al mundo
ENGEL para los procesadores. La nueva ver-
sion de e-connect que el fabricante de maqui-
nas de moldeo por inyeccidon expuso en la K
2022 puede hacer mucho mas. Las maquinas
de moldeo por inyecciéon de otros fabricantes
también pueden integrarse en el sistema de
supervision del taller con el paquete basico
gratuito. Y el nuevo e-connect ofrece amplias
opciones de analisis de datos de proceso, tam-
bién para todas las marcas de maquinas y otros
ambitos de la cadena de valor.

Tiempo de lectura: 24 min.

"e-connect es el punto central en todas las fa-
ses de la produccion de moldeo por inyeccion.
El portal ayuda a nuestros clientes a sacar el
maximo provecho de la produccion de moldeo
por inyeccién de forma sencilla y fiable", afirmé
el Dr. Gerhard Dimmler, CTO del Grupo EN-
GEL, resumiendo las ventajas del nuevo portal
para clientes. "Hemos desarrollado e-connect
en un ecosistema digital holistico".

Desde el disefio de piezas y la inspeccion de
muestras, pasando por la producciéon, hasta
el mantenimiento y las reparaciones, el por-
tal ofrece todas las funciones y aplicaciones
que necesita en un paquete centralizado, por
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ejemplo, la interfaz de datos sim link para conectar
la simulacién de procesos con la maquina de pro-
duccion o las soluciones digitales para el manteni-
miento predictivo basado en la condicion.

Transparencia en toda la maquinaria con ma-
quinas de todas las marcas

La supervision del taller es la funcién mas utiliza-
da. Para obtener la mejor visidbn general posible,
los procesadores pueden reproducir con precision
la estructura de su maquinaria individual en el sis-
tema y supervisar los estados de todas las maqui-
nas y células de produccion en linea. En la nue-
va version, ENGEL ha abierto e-connect para las
maquinas de moldeo por inyeccion de todas las
marcas. Esto significa que los procesadores ya no
tienen que hacer malabares con varios sistemas de
supervision diferentes, sino que tienen una vision
general de toda su maquinaria en e-connect. Las
nuevas funciones de e-connect incluyen el calcu-
lo automatico de la eficacia global de los equipos
(OEE), al tiempo que se identifican activamente las
posibles mejoras. Y de nuevo, los datos de todas
las maquinas y sistemas -independientemente de
sus proveedores- fluyen hacia el sistema.

El analisis de datos apoya la optimizaciéon de
los procesos

La integracion del observador de procesos iQ tam-
bién aumenta enormemente los beneficios para el

cliente. El sistema de asistencia inteligente analiza
continuamente varios cientos de parametros del
proceso y compara los valores con los ciclos an-
teriores. De este modo, el software detecta auto-
maticamente las desviaciones y notifica al operario
de la maquina los estados del proceso que no son
optimos y sus posibles causas. Los resultados del
analisis del proceso se visualizan ahora claramente
en el portal del cliente y estan disponibles para la
optimizaciéon del proceso y la rapida resolucion de
problemas, independientemente del lugar.

ENGEL e-connect permite un analisis exhaustivo
de los datos del proceso incluso para maquinas de
moldeo por inyeccion mas antiguas y para maqui-
nas de otros fabricantes. La nueva version web del
observador de procesos iQ se utiliza para ello en
maquinas ENGEL con generaciones de unidades
de control anteriores.

Los datos de proceso de las maquinas ENGEL se
evaluan de forma totalmente automatizada. ENGEL
ofrece el mdédulo e-connect process insights para
un analisis mas amplio de los procesos y para el
analisis de los datos de los procesos en maquinas
de otros fabricantes. Este software se encarga del
analisis de datos de proceso tanto de maquinas de
moldeo por inyeccién de diferentes marcas como
de otros equipos a lo largo de la cadena de valor,
como equipos periféricos, sistemas de recubrimien-
to o maquinas de embalaje.
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Siempre al dia con los modelos de suscripcion
Hace siete afios, ENGEL fue uno de los primeros
fabricantes de maquinas de moldeo por inyeccién
en introducir su propio portal para clientes. Al prin-
cipio, el objetivo de e-connect era poner a dispo-
sicion de los clientes aplicaciones de servicio en
linea. EI mantenimiento remoto, la adquisicion de
piezas de repuesto y la organizacion de llamadas
de servicio fueron algunas de las primeras aplica-
ciones de e-connect. Desde entonces, el conjunto
de funciones ha crecido considerablemente.

Gracias a la supervision del taller entre marcas y a
las amplias opciones de analisis de datos del pro-
ceso, e-connect es ahora la herramienta central de
produccion en las operaciones de moldeo por in-
yeccion. Con e-connect, incluso una combinacién
de maquinaria puede mantenerse bajo control de
forma estructurada, sencilla y fiable. La flexibilidad
es el mayor punto fuerte de e-connect. ENGEL ofre-
ce diferentes paquetes que permiten que el portal
del cliente crezca a medida que aumentan las ne-
cesidades. Los modelos de suscripcidon garantizan
que los clientes de ENGEL estén siempre al dia.
ENGEL proporciona regularmente actualizaciones
y sin limitar estrictamente el niumero de usuarios.
De este modo, los modelos de suscripcion reducen
significativamente los costes y los gastos genera-
les de tiempo para afiadir nuevos usuarios o lanzar
nuevas funciones.

ENGEL amplié su catalogo de
maquinas grandes para la feria

K 2022 con la nueva maquina de
moldeo por inyecciéon duo tech

La superficie es la misma pero el
espacio para el molde es
mas grande

En Ia feria K 2022 , se presentaron maquinas
grandes de dos platinas de la gama ENGEL duo
aun mas flexibles y eficientes. La nueva duo
tech es capaz de alojar moldes mas grandes
ocupando la misma superficie y alcanza mas
productividad gracias a un tiempo de ciclo en
vacio mds corto y una mayor potencia.

"Ofrecemos la maquina de moldeo por inyeccion
Optima para cada aplicacion", subrayé el Dr. Ger-
hard Dimmler, CTO del Grupo ENGEL al comienzo
de la feria del plastico mas grande del mundo, ce-
lebrada en Dusseldorf. "Con ello ayudamos a nues-
tros clientes a producir con gran rentabilidad, efi-
ciencia energética y sostenibilidad. Perfeccionando
las maquinas grandes de dos platinas, seguimos
decididamente la fructifera via de las soluciones
optimizadas para la aplicacion de ENGEL".

La nueva serie duo tech comprende 35 tamaros
constructivos con una fuerza de cierre de entre
3500 y 55000 kN. Con ello, ENGEL afiade dos nue-
vos tamanios a su surtido de maquinas grandes. En
comparacioén con la serie duo anterior, la division de
los tamafios de fuerza de cierre es nueva y se han
afiadido mas modelos WP (de platinas extendidas).
La version estandar de la nueva duo tech ya ofre-
ce de por si un mayor espacio para el montaje del
molde. Eso implica la posibilidad de sujetar moldes
mas grandes. Como resultado, el usuario se be-
neficia de unos costos de inversién comparativa-
mente bajos y un menor consumo energético. Este

e Mas flexibilidad y potencia en una superficie pequeria:
la nueva maquina de moldeo por inyeccion ENGEL duo
tech permite producir componentes de plastico grandes
de manera aun mas rentable. Imagen: ENGEL
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aumento del espacio disponible ha sido posible
gracias unicamente a la nueva unidad de cierre,
que ha sido totalmente redisefiada. La superficie
que ocupan las maquinas duo tech sigue siendo
tan compacta como la que ocupaban los modelos
duo anteriores. Gracias al disefio de dos platinas,
las maquinas grandes de ENGEL siempre han sido
muy cortas y han alcanzado una alta productividad
en relacion a la superficie. En muchos casos, per-
miten incluso colocar otra maquina duo en la nave
de produccion.

Mas productividad gracias a una mejor
ergonomia y una mayor potencia

Ya en el modelo estandar de la duo tech, todas las
tomas para el suministro de medios estan clara-
mente ubicadas en una placa de medios facilmente
accesible y cercana al molde. Gracias a ello, el
equipamiento se agiliza y la productividad aumenta.
También en el lado de inyeccion, la nueva duo
tech presenta caracteristicas de potencia aun me-
jores. Tanto la capacidad de inyeccién como la de
plastificacion han aumentado hasta un 25 %. Gra-
cias a ello, es posible obtener recorridos de flujo
mas largos con modelos duo tech comparativa-
mente pequeRos.

Otra ventaja: las que hasta ahora eran las maquinas
de moldeo porinyeccion de dos platinas mas rapidas
del mercado, son ahora todavia mas rapidas. De-
pendiendo del tamafo constructivo, se ha podido
volver a acortar entre una y cuatro centésimas de
segundo el tiempo de ciclo en vacio. Esto reduce
el consumo de energia eléctrica especifico y, como
resultado, los costos de produccion.

Una maquina grande perfectamente adaptada a
cada aplicacion

En Disseldorf, los visitantes de la K 2022 pudie-
ron conocer de primera mano la nueva categoria
de rendimiento de las maquinas grandes de EN-
GEL. En su stand, una maquina de moldeo por
inyeccion duo 1000 tech con una fuerza de cierre
de 10000 kN producia componentes avanzados
para automoéviles mediante el procedimiento de
inyeccion de espuma foammelt.

En total, el surtido de maquinas grandes del grupo
ENGEL incluye seis series:

* La nueva duo tech, con una amplia gama de op-

ciones para la produccién flexible de componentes
de plastico grandes

* Las maquinas duo combi para el moldeo por
inyeccién multicomponente

* Las maquinas duo speed para aplicaciones de
embalaje de alta velocidad

* Las maquinas e-duo con unidades de inyeccién
eléctricas para aplicaciones que requieren mucha
precision

* Los modelos verticales v-duo, especialmente
disefiados para el uso en la industria de los com-
puestos

* Las maquinas grandes t-win de WINTEC -la mar-
ca secundaria de ENGEL- concebidas para el mol-
deo por inyeccién monocomponente clasico y dis-
ponibles ya en todo el mundo.

Tiempo de ciclo en vacio alrededor de un diez
por ciento mas corto

Cuanto mejor es la secuencia de movimientos,
mas alto es el rendimiento. Con iQ motion control,
ENGEL ha desarrollado un sistema de asistencia
que optimiza automaticamente las fases de acele-
racion, permitiendo asi movimientos mas rapidos.
Lo que ya era posible en los robots lineales viper,
llega también a las maquinas de moldeo por inyec-
cion coincidiendo con la feria K 2022. En las aplica-
ciones de alto rendimiento, esta novedad permite
acortar claramente el tiempo de ciclo y aumentar
con ello la competitividad.

En aplicaciones de alta velocidad, una parte im-
portante del tiempo de ciclo es el intervalo que la
maquina de moldeo por inyeccién tarda en abrir y
cerrar el molde. Al igual que un brazo de robot, la
platina movil de la maquina de moldeo por inyeccién
no solamente se abre y se cierra, sino que se mue-
ve a lo largo de puntos de movimiento individua-
les. Estos dividen el movimiento en fases y exacta-
mente aqui reside la clave de la optimizacion. Para
cada fase individual, el software iQ motion control
calcula la aceleracién 6ptima del respectivo ajuste
de maquina.

El movimiento 6ptimo para cada aplicacion
El citado calculo se basa —ademas de en la ca-

Sistemas de canal caliente
de Oerlikon HRSflow

Un innovador regulador de recorrido mecanico para sistemas de
valvulas de compuertas hidraulicas que evita los defectos de la
superficie

Oerlikon HRSflow ha desarrollado un Regulador de Recorrido
Mecanico (en inglés, Mechanical Stroke Regulator - MSR) para
sistemas de valvulas de compuertas hidraulicas que permite
preestablecer facil e individualmente las posiciones de apertura
de las agujas en sistemas de canal caliente.

Por medio de un tornillo de ajuste con escala graduada, el usua-
rio especifica el volumen individual de aceite que el sistema de
valvula de compuerta utiliza después para llevar las agujas a las
posiciones que se desea.

De esta forma, se puede establecer independientemente para
cada boquilla el descenso de presion y se puede controlar la
distribucion de la presion durante la fase de envasado.

El nuevo Regulador de Recorrido Mecanico (MSR) de Oerlikon
HRSflow para sistemas de valvulas de compuertas hidraulicas
proporciona una manera facil de ajustar y equilibrar el flujo de
fusion en distintos puntos de entrada.

Oerlikon HRSflow suministra su nuevo MSR listo para ser ins-
talado en todas las series de cilindros hidraulicos existentes de
la compafiia equipados con electrovalvulas. La instalacion pue-
de limitarse a boquillas individuales de un sistema para ahorrar
costos. Sélo se tarda unos 10 minutos y se puede hacer sin
desmontar el molde. No se precisan modificaciones al recorte
de canal caliente existente.

En combinacién con el sistema FLEXspeed de Oerlikon HRS-
flow, también se puede ajustar la velocidad de la aguja.

Los primeros usuarios que lo utilizan confirman una muy buena
idoneidad del nuevo MSR para equilibrar el flujo de fusion en

moldeado en cascada y evitar de esa forma defectos en la super-
ficie por medios sencillos. Numerosos ensayos han demostrado
también su uso con éxito en familias de moldes.

Stephan Berz, vicepresidente de Ventas de Oerlikon HRSflow,
comenta: "Hemos identificado que numerosos problemas de ca-
lidad que se dan en las piezas durante el proceso de inyeccion
pueden verse influidos positivamente por la gestién y el posicio-
namiento correcto de la aguja.

El nuevo MSR es el resultado de nuestros desarrollos para hacer
que la caida de la presion sea proporcional a la carrera de aper-
tura de la aguja. Permite un ajuste facil de la aguja incluso en una
actuacion hidraulica.”

Acerca de Oerlikon HRSflow

Oerlikon HRSflow forma parte del grupo suizo de tecnlogia Oer-
likon y de su Division de Soluciones para Procesado de Polime-
ros.

Su sede se encuentra en San Polo di Piave/ltalia, y se espe-
cializa en el desarrollo y produccion de sistemas avanzados e
innovadores de canal caliente para la industria de moldeado por
inyeccion.

La unidad de negocio da empleo a unas 1000 personas y esta
presente en todos los mercados mas importantes anivel global.
Oerlikon HRSflow fabrica sistemas de recorrido caliente en sus
instalaciones de San Polo di Piave, ltalia, sus instalaciones en
Asia en Hangzhou, China, y en el Byron Center cerca de Grand
Rapids, Michigan, EE UU.

www.oerlikon.com - www.oerlikon.com/hrsflow



STOCK DE MAQUINAS REVISADAS Y DISPONIBLES EN ESPANA:

cermel systems s.l.

NOVEDAD: PLANTA COMPLETA PERFILES AUTOMOCION (COCHES, CAMIONES, BUSES, ...)

MAQUINAS EXTRUSORAS Revisada
Para fabricacion de TUBOS
1 Linea Tubo Tricapa ( Interior Espumado) PVC hasta 400 mm
Marcas Krauss , Cincinnati , Battenfeld , Sica , Ipm...

MAQUINAS EXTRUSORAS Revisadas - Nuevos - Utilaje
Para fabricacion de PERFILES
Ancho Max 150, Linea Bausano + Cincinnati
Ancho Max 250, Linea Vobau + Cincinnati
Ancho Max 350, Linea Vobau + Cincinnati

MEZCLADORAS PVC Revisadas
Papenmeier 200 - 400 L / Nuevos1-10L

LINEAS COMPLETAS CON EXTRUSORAS CORROTANTES

Revisadas Para fabricacion de MASTERBATCH
150 Pigmentos Organicos APV 50, Automatic
150 Pigmentos Organicos Maris 58 , Automatic

200 Pigmentos Organicos ZSK 53, Scheer
600 Pigmentos Urganicos Farrel 4+6”

LINEAS COMPLETAS CON EXTRUSORAS CORROTANTES

Revisadas Para fabricacion de COMPUESTOS PVC
800 Flex / 600 kG/H Rig , Battenfeld Planetaria

« LABORATORIO: Nuevas Calandras, Prensas Sobre Mesa
- Planta Completa Perfiles Termoplasticos Automocion,
Proveedor de Primeras Marcas
- Inyectoras Ocasion , Engel , Krauss ,... de 50 hasta 2500 Tons

CERMEL SYSTEM S.L

08530 C / Vulca 67 , Pol Ind Can llla, La Garriga , Barcelona , Espaia,
Tel : (+34) 601 332 914
E-mail: cermelsystems@gmail.com
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rrera del molde ajustada y en la fuerza de cierre—
en el peso del molde. Con solo pulsar un botoén,
iQ motion control se encarga autbnomamente de
la optimizacién. El software optimiza las fases de
aceleracion y aumenta con ello la velocidad de la
platina de montaje del molde. Esto permite una
toma mas rapida y, gracias a ello, el tiempo de ci-
clo se acorta.

Para este aumento del rendimiento, la maquina de
moldeo por inyeccién no necesita energia adicional.
No se requieren potencias de conexidon mas altas.
El software simplemente aprovecha el potencial de
la maquina y de la tecnologia de accionamiento sin
por ello someterlas a un mayor esfuerzo.

Por ejemplo, cuando se ajusta la carrera de aper-
tura o se cambia de molde, a menudo las rampas
de movimiento no se ajustan éptimamente por el
poco tiempo disponible o se establece una reserva
debido a los diferentes pesos de los moldes. Gra-
cias a iQ motion control, esto es cosa del pasado.
No importa qué parametro cambie: siempre se cal-
cula la trayectoria 6ptima aprovechando los limites
fisicos y, gracias a ello, se logra el tiempo de ciclo
mas corto.

Demostracion en la feria K mediante la produc-
cion de empaques

En su stand de la feria de Dusseldorf, ENGEL de-
mostré como iQ motion control funciona en la prac-
tica, para lo cual us6 una aplicacion de empaque
compleja. En una maquina de moldeo por inyeccion
ENGEL e speed, se producian envases redondos
de rPET de 125 ml mediante moldeo por inyeccion
de pared delgada con Inmould Labeling en un mol-
de de 4 cavidades. Estos envases se utilizan para
empacar alimentos.

Para la competitividad del productor, el tiempo de
ciclo es fundamental. Analizando el tiempo de ciclo
de esta aplicacion de alto rendimiento, se ha visto
que una gran parte del mismo se emplea en abrir y
cerrar el molde. Sin iQ motion control, el movimien-
to del molde se realiza en 1,27 segundos.

Con iQ motion control activado, la maquina nece-
sita para mover el molde s6lo 1,12 segundos. Esto
supone un ahorro de tiempo del 12 %. En el tiempo
de ciclo completo, la reduccién resultante es del 5
%. Pasa de 3,15 a 3 segundos.
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Una caracteristica estandar de las maquinas
nuevas, y disponible como retrofit

iQ motion control pertenecié al equipamiento estan-
dar de todas las nuevas maquinas de moldeo por
inyeccioén eléctricas de rodillera de las series EN-
GEL e-cap y ENGEL e-speed y se pudieron afadir
a las maquinas mas antiguas.

Las maquinas de moldeo por inyeccion e-cap y e-
speed se utilizaron en aplicaciones de alto rendi-
miento en la industria del empaque y la industria
médica. Con iQ motion control, estas maquinas lo-
gran un tiempo de ciclo en vacio cerca de un diez
por ciento mas corto.

El mundo ENGEL
empresa de moldeo por
inyeccion de plastico

“ENGEL es sinénimo de vanguardia. Siendo fiel a
nuestro lema "be the first", apoyamos a nuestros
clientes para que sean pioneros en sus campos.
Con ellos, establecemos nuevos estandares en el
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procesamiento de plasticos con maquinas de mol-
deo por inyeccion, tecnologias y soluciones digita-
les. Asi es como estamos moldeando el futuro. Un
mundo en el que una vida moderna y sostenible es
posible”.

“Desde hace mas de 75 afios, hacemos honor a
nuestro lema “Ser el primero” garantizando a nues-
tros clientes un progreso continua que les brinde
una ventaja constante. Con el desarrollo y la pro-
duccién de maquinas de moldeo por inyeccion, tec-
nologias de procesamiento y soluciones digitales,
en ENGEL estamos dando forma al procesamiento
de plasticos del futuro.Tenemos nueve plantas de
produccion en Europa, Norteamérica y Asia, asi
como filiales y representantes en mas de 85 paises
con mas de 6,500 empleados en todo el mundo”.
Moldeo por inyeccion para su produccion de plas-
ticos

Mas de 20 procesos de moldeo por inyeccion
comprobados para una mayor eficiencia

“Con los procesos de moldeo por inyecciéon de EN-
GEL, puede producir piezas con una alta precision
y sin necesidad de reprocesamiento. No importa si
quiere que la superficie sea transparente, multico-
lor o con dibujos y grabados individuales. La com-
binacién de tecnologias le permite disefiar produc-
tos con altas propiedades mecanicas y superficies
atractivas al mismo tiempo. Con la transparencia
adecuada, los sensores pueden colocarse 6ptima-
mente protegidos detras de los paneles de cober-
tura. Siempre encontramos el proceso adecuado
para cada aplicacion”

MAYOR INFORMACION:
Representante exclusivo de

Av Olazabal 4700 - Piso 13 A

C1431CGP - Buenos Aires

Telefax 4524-7978'

Contactos:

Ing Pedro Frankel <pl@pamatec.com.ar>
Martin Frankel <martinf@pamatec.com.ar>
Web : www.pamatec.com.ar.
www.engelglobal.com.
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BASF en K 2022: acelerando
el viaje hacia un futuro sostenible

1. Plasticos y caucho

Cuando se trata de materiales de alta calidad, lige-
ros y de alto rendimiento, BASF define el camino
para las industrias. Utilizando nuestro conocimiento
establecido de la ciencia de los materiales, propor-
cionamos soluciones a sus desafios.

* En la feria comercial K 2022 realizada en octu-
bre de 2022, BASF present6 su 'Plastic Journey'
(MAKE - USE - RECYCLE) hacia una economia de
plasticos mas sostenible.

* BASF invita a todos los clientes y socios a unirse
al Plastics Journey y a co-crear soluciones sobre
coémo se fabrican, usan y reciclan los plasticos de
una manera mas sostenible.

* BASF exhibi” soluciones sostenibles para indus-
trias como la automotriz, la construccion y el em-
paque, acompafadas de paneles de discusion de
experto

con plasticos

Tiempo de lectura: 3 min.

BASF en K 2022: acelerando el viaje hacia un fu-
turo sostenible con plasticos. Presentod su Plastics
Journey para avanzar hacia el objetivo de una eco-
nomia circular en la feria comercial K 2022, que es
la feria comercial numero 1 para plasticos y cau-
cho. Plastics Journey consta de tres fases que re-
presentan el ciclo de vida de los plasticos: HACER,
USAR y RECICLAR. BASF ofrece productos y so-
luciones lideres en el mercado para las tres fases
de este viaje. ©OBASF 2022

HACER: Pantalones hechos con llantas viejas:
Pantalones reciclados a base de neumaticos vie-
jos: la nueva linea de productos de la empresa de
ropa para exteriores VAUDE que ya esta disponible
en las tiendas, no solo se destaca por su disefio
atemporal, material robusto y facil reparacion: los
pantalones también son sostenibles, ya que se re-
ciclan quimicamente. Los neumaticos de desecho
se utilizan como materia prima. ©VAUDE/Attenber-
ger
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Ludwigshafen, Alemania — 21 de junio de 2022.
BASF presentd su viaje para avanzar hacia el obje-
tivo de una economia circular en la feria comercial
K 2022, que es la feria comercial nUmero 1 para
plasticos y caucho que celebré su 70 anivesario.
BASF ha estado exhibiendo en K desde que la fe-
ria comercial debutd en 1952, mostrando continua-
mente su compromiso con la industria del plastico
y su capacidad para crear avances junto con sus
clientes.

“En K 2022, nuestro tema es 'Go!Create: bienve-
nidos a nuestro viaje por los plasticos"”, dijo el Dr.
Martin Jung, presidente de Performance Materials,
“Hemos invitado a todos los visitantes a unirse a
nuestro viaje hacia un futuro sostenible con plas-
ticos. Hemos mostrado productos y soluciones y
mas que eso queriamos dar una idea de nuestros
conceptos y planes. El viaje de los plasticos hacia
una economia mas sostenible necesita un enfoque
cooperativo y esto tiene un largo camino por reco-
rrer. Eso es lo que queremos expresar”. Plastics
Journey consta de tres fases que representan el
ciclo de vida de los plasticos: HACER, USAR y RE-
CICLAR. BASF ofreci6 productos y soluciones lide-
res en el mercado para las tres fases de este viaje.
‘Demostramos nuestras capacidades y pensa-
mientos en K 2022 exhibiendo numerosos pro-
yectos de creacion conjunta con socios y clientes
de industrias como la automotriz, la construccion,
E&E, empaque y consumo”, agregé Jung, “estos
proyectos van desde productos que tienen cero
emisiones netas o Huellas de carbono de producto
bajas a nuevos productos fabricados con materias
primas recicladas para conservar materias primas
fésiles. Como empresa integrada con nuestra pro-
pia produccion quimica base, somos un facilitador
clave para ayudar a nuestros clientes a descarbo-
nizar sus cadenas de valor”. BASF se ha compro-
metido a reducir las emisiones de CO 2 en un 25 %
para 2030 y alcanzar cero emisiones netas de CO
2 para 2050.

Otro enfoque fuerte estuvo en los modelos de ca-
dena de valor digitales y basados en datos que
ayuden a los clientes de BASF a transformarse ha-
cia un futuro neutral en CO2 . En esta area, BASF
ha introducido una aplicacion digital lider en la in-
dustria para calcular las emisiones de CO 2 de al-
rededor de 45 000 productos de ventas de BASF.
MAKE: las soluciones de BASF mejoran la forma
en que se fabrican los plasticos

“La fase MAKE se trata de mejorar la forma en que
se fabrican los plasticos, desde el disefio del pro-
ducto hasta la eleccién de las materias primas y el
proceso de fabricacién en si”, explica Jung. En la
K 2022, BASF presento soluciones para rastrear y
reducir la Huella de Carbono del producto a lo largo
de toda la cadena de valor de diferentes industrias.
Por ejemplo, BASF es miembro de Catena-X, un
esfuerzo de colaboracion de la industria automotriz
para construir un ecosistema basado en datos.

BASF también exhibié una serie de soluciones para
reducir la huella de carbono del producto utilizan-
do materias primas renovables o recicladas, como
en el caso de la cartera de Styrenics en embalaje
y construccion. Los materiales certificados de ba-
lance de biomasa de BASF también son utilizados
por clientes de la industria del mueble o por una
marca de calzado de seguridad que ofrece un cal-
zado de seguridad neutro en carbono que contiene
poliuretano de balance de biomasa de BASF certi-
ficado segun REDcert2. Otro ejemplo de como los
plasticos y, por lo tanto, los productos de consumo
pueden fabricarse de manera mas sostenible son
los pantalones para exteriores hechos de materias
primas obtenidas mediante el reciclaje quimico de
neumaticos al final de su vida util utilizando Ultra-
mid® Ccycled™ de BASF.

USO: Las soluciones de BASF mejoran el rendi-
miento de los plasticos

“Los plasticos vienen con muchos beneficios de
sustentabilidad”, enfatizé Jung, “En la fase de USO
de su ciclo de vida, los plasticos desarrollan todas
sus fortalezas: al mejorar la eficiencia energética
a través de su peso liviano, al prolongar los ciclos
de vida del producto gracias a su robustez y rendi-
miento maximo, y al permitir aplicaciones mas sos-
tenibles en sectores como la movilidad eléctrica y
los electrodomeésticos”.

En la K 2022, BASF mostrd varios ejemplos de
plasticos que son verdaderos materiales de rendi-
miento para la sostenibilidad: desde poliamidas se-
guras y duraderas para componentes de alto voltaje
dentro de la infraestructura de carga de movilidad
eléctrica hasta habilitar un disyuntor en miniatura
(MCB) ecoldgico para el negocio de E&E que utiliza
un compuesto a base de PA6 100 % reciclado que
utiliza aceite de pirdlisis de neumaticos al final de
su vida util, sin comprometer la robustez del MCB.
Los plasticos de BASF también ayudan a mejorar
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la eficiencia energética, por ejemplo, para los clien-
tes de la industria de la refrigeracion que enfrentan
altos requisitos para lograr la etiqueta energética
mas alta.

Aplicacién: Un disyuntor en miniatura verde:Con
Ultramid ® Ccycled™, BASF proporciona una so-
lucién de material sdlida y segura para el disyuntor
en miniatura Resi9 de Schneider Electric para apli-
caciones residenciales. Es un compuesto ignifugo
que utiliza un PA6 100% reciclado hecho de aceite
de pirdlisis derivado de neumaticos al final de su
vida util. ©Schneider Electric.

RECICLAR: Las soluciones de BASF mejoran los
meétodos de reciclaje de plasticos

“La pregunta crucial sobre los plasticos es qué les
sucede al final de su vida”, enfatizé el Dr. Martin
Jung, “para lograr una economia circular, debemos
mejorar mucho en el reciclaje de plasticos para ce-
rrar el ciclo”.

Para avanzar en la fase de RECICLAJE de Plas-
tics Journey, BASF ofrece varios paquetes de pro-
ductos que persiguen y amplian todos los métodos
de reciclaje existentes. Mientras que la subsidiaria
de BASF, trinamiX, ofrece innovadoras soluciones
moviles de espectroscopia de infrarrojo cercano
(NIR) para clasificar e identificar diferentes tipos de
desechos plasticos, IrgaCycle™ de BASF es una
nueva gama de soluciones aditivas que mejora el
reciclaje mecanico de plasticos. Para el reciclaje

quimico, BASF ofrece una variedad de productos
que contienen materias primas obtenidas a través
de ChemCycling™. Para completar los métodos de
reciclaje, el stand de BASF también presento el bio-
polimero compostable certificado ecovio ®: apoya
el reciclaje organico de desechos de alimentos y
envases sucios con alimentos, lo que aumenta el
desvio de desechos de alimentos del vertedero y
la incineracion.

RECICLAR: De residuos electrénicos a un taburete
sostenible:BASF y Steelcase han colaborado en el
taburete Flex Perch de Steelcase, que tiene la sus-
tentabilidad y la circularidad a la vanguardia de su
diseno. El taburete esta fabricado con poliamida 6
moldeable por inyeccién que utiliza un material pro-
cedente de un flujo de residuos generado durante
la produccion de productos electronicos. El tabure-
te en si es 100% reciclable.©Steelcase

Creator Talks: una plataforma de debate para
expertos y visitantes

Para ofrecer a todos los visitantes informacion so-
bre el proceso de creacién conjunta con clientes
y socios y llevarlos a lo largo de Plastics Journey,
BASF organizé una serie de 'Charlas de creadores'
diarias en su stand. Para estas charlas, que fueron
anunciadas en el Sitio web K 2022 de BASFy en las
redes sociales, expertos y lideres de opinion de di-
ferentes campos discutieron soluciones a los desa-
fios mas apremiantes que enfrentan sus industrias.
Los temas fueron desde soluciones de simulacién
digital hasta infraestructura de carga y soluciones
de reciclaje.

https://plastics-rubber.basf.com/southamerica/
es.html
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Rochling

Sensacion de jungla en el stand

de Rochling

Gran publico y comentarios positivos para
un concepto de stand extraordinario en la K

Una cascada que salpica, plantas tropicales a lo
largo del camino y animales exaéticos en la espesu-
ra: los visitantes de la feria comercial de plasticos K
de este afio en Dusseldorf disfrutaron de una vista
extraordinaria. Réchling presentd sus familias de
productos sostenibles y nuevos productos innova-
dores en 330 metros cuadrados en medio de una
jungla. El espectacular stand atrajo la atencion de
los visitantes y generd un gran interés y entusias-
mo.

Impresiones de la K 2022

Muchas conversaciones interesantes: Rochling re-
cibié a muchos clientes y socios en la K.

» EsKte es elepigrafe de la foto de la derecha:
Gran afluencia de publico: Muchos visitantes se
acercaron al stand para informarse sobre los Ulti-
mos productos.

» Una atraccion especial: Un coche de época
Otra gran atraccién: Un gorila de tamafio natural
abandonado ilustro la relevancia de la accion sos-
tenible

» Espectacular stand: Rdchling se presento en la
K 2022 como en medio de la selva.

La sostenibilidad como area estratégica importante
“El lema de nuestro stand en la K de este afio fue
'Actuar con responsabilidad’. Como empresa fami-
liar, somos conscientes de nuestra responsabilidad
con el medio ambiente y la sociedad y hemos iden-




tificado la sostenibilidad como una de las areas estraté-
gicas mas importantes”, explica Franz Llbbers, director
ejecutivo de Rochling Industrial. "En la K, presentamos
nuestras actividades de sostenibilidad e invitamos a nues-
tros clientes a hablar con nosotros. Juntos, queremos lide-
rar el camino hacia un futuro sostenible y ayudar a nues-
tros clientes a alcanzar sus objetivos de sostenibilidad".

Centrarse en la sostenibilidad y la digitalizacion

El procesador internacional de plasticos también presen-
té sus nuevas familias de productos sostenibles. Con
Roéchling-BioBoom® y Roéchling-ReLoop® , la empresa
amplia aun mas su cartera de plasticos de base bioldgi-
ca y materiales reciclados de alta calidad. Los visitantes
también aprendieron como los plasticos de origen fosil
contribuyen a aumentar la sostenibilidad en la aplicacion.
“Muchos de nuestros productos mejoran la eficiencia de
los sistemas gracias a sus propiedades”, dice Libbers.
“Esto ahorra energia y contribuye a la conservacion de los
recursos, por ejemplo”.

Otro foco estuvo en la presentacién de productos y ser-
vicios innovadores en el area de la digitalizacion. Las in-
novaciones inteligentes permiten a los clientes identificar
de forma fiable sus productos en caso de reclamaciones,
para reducir los tiempos de inactividad del sistema de pro-
duccién y optimizar los procesos.

Excepcional y auténtico

K, la mayor feria comercial de la industria del plastico y el
caucho, tuvo lugar en Disseldorf en octubre. Mas de 3000
empresas de 60 paises presentaron nuevos productos,
sistemas y maquinas a los 176 000 visitantes profesiona-
les de todo el mundo. La K tiene lugar cada tres afos.
Rdchling siempre sorprende a sus clientes y visitantes con
un stand de feria espectacularmente diferente. "Este afio
se trataba de sostenibilidad. Por eso desarrollamos un
concepto de stand que refleja perfectamente este impor-
tante tema", dice Lubbers. Los visitantes se encontraron
en medio de una jungla con plantas reales, animales au-
ténticos y un ruido de fondo especial. Llamaron la atencion
emocionantes elementos como ser un automoévil antiguo,
un gorila de tamafo natural, chimpancés y un orangutan
en los arboles.

El concepto inusual también fue bien recibido por visitan-
tes y clientes. Grandes multitudes en todos los dias de la
feria, muchos elogios y entusiasmo por un stand tan ex-
traordinario e innumerables fotos atestiguaron el éxito de
esta inusual presentacion en la feria.

https://www.roechling.com/es
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Tiempo de lectura: 2 min.

ICMA estuvo presente en la feria con el espacio
VERDE para el Reciclaje Mecanico Avanzado y el
espacio NARANJA para sus Plantas de Compoun-
ding y Extrusoras.

» En el espacio VERDE ICMA presento:

* La innovadora linea UP-CYCLING "ONE-STEP"
para envases flexibles en su ultima version paten-
tada donde una Unica extrusora corrotante puede
producir, al mas alto nivel de productividad, com-
puestos reciclados de primera calidad con el mejor
rendimiento de ahorro energético y con un disefio
simple y de facil gestion.

* Nuevas técnicas y soluciones aplicadas a los
sistemas consolidados de compound/upcycling de
ICMA, como stripping, simulacion de disefio pti-
mal e integracion de dispositivos, para maximizar
el resultado de calidad incluso con los residuos
mas dificiles.

 El ultimo track record de lineas llave en mano,
también para extrusion/reciclaje directo (por €j. tec-
nologia Ecosheet), donde la tecnologia y la expe-
riencia ejecutiva de ICMA estan bien probadas por
los hechos.

» En el espacio NA-
RANJA el enfoque fué:

» Compounding avan-

zado y extrusion directa en areas dinamicas como
compound técnicos, TPE, HFFR, Green Polymer y
otros materiales relacionados con MEGATRENDS.
+ Ultimas lineas instaladas, con novedades incor-
poradas, para compound BIOPOLIMERO, SOLU-
BLES EN AGUA y FIBRA NATURAL.

Finalmente, estamos encantados de dar la bien-
venida en nuestro CENTRO DE INNOVACION a
las numerosas START-UPS e iniciativas europeas
EARLY-STAGE que estan desarrollando nuevos
productos y formulaciones y necesitan una infraes-
tructura industrial para llevar su innovacion al éxito.

www.cmasg.it
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Produccion respetuosa con el medio
ambiente y la energia gracias
a la tecnologia multicomponente

Tiempo de lectura: 27 min.

Economia circular, digitalizacién y proteccion
del clima utilizando materiales de ultima gene-
racion y tecnologia de aplicacién fue presenta-
do enla K 2022 por WITTMANN BATTENFELD.

En la feria K de este afo, la empresa demostré su
experiencia en ésta area mediante la produccion
de una vaso de café para llevar, reutilizable, de 3
componentes dado que pudo recurrir a sus muchos
afios de experiencia en tecnologia de multiples
componentes.

Esta aplicacién también mostré las ventajas y la
mejora de la calidad que se consiguen mediante
una combinacién de procesos. Ademas de la tec-
nologia multicomponente, se utilizé la tecnologia
de espuma estructurada Cellmould para reducir el
aporte de material.

En esta aplicacion, se fabrica un vaso con tapa de
BornewablesTM de Borealis en una Combimould
servohidraulica SmartPower 400/750H/210S/525L
con una unidad rotativa y un molde suministrado
por HAIDLMAIR, Austria. El material Bornewables-
TM fabricado con materias primas renovables (es
decir, no derivadas del petréleo) permite a Borea-
lis cumplir las normas de calidad y sostenibilidad
exigidas por WITTMANN. El material es apto para
alimentos y lavavajillas y cuenta con la certificacion
ISCC PLUS (International Sustainability & Carbon
Certification). La materia prima para fabricar Borea-
lis BornewablesTM procede totalmente de bioma-
sa, desechos y sustancias residuales de segunda
generacion, que no compiten con la cadena ali-
mentaria humana. Las caracteristicas de seguridad
y rendimiento del producto estan a la par con las de
las poliolefinas modernas, con una reduccion sig-
nificativa simultanea de la huella de CO2. Una ca-
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racteristica especial del molde de HAIDLMAIR es
el uso de elementos hibridos en la placa del molde
para optimizar la refrigeracion. Estos elementos hi-
bridos son fabricados por HAIDLMAIR directamen-
te en una maquina de tecnologia laser en un solo
paso de produccion a partir de una combinacién de
acero para herramientas procesado convencional-
mente con bronce amarillo impreso en 3D.

La pieza fabricada en optica transparente en la pri-
mera cavidad, se sobremoldea en la segunda cavi-
dad con una carcasa y se le proporciona un efecto
aislante adicional espumando la masa fundida con
la tecnologia Cellmould, al tiempo que se reduce
la cantidad de material utilizado. La tapa del vaso
se moldea por inyeccion en una cavidad adyacen-
te. Esta hecha del mismo material que el cuerpo
principal, pero puede colorearse individualmente
gracias a la tecnologia especial de moldeado. La
eleccion de los materiales se hizo para adaptarse
a la funcion del vaso y darle un aspecto 6ptico cla-
ro. Asi, toda la pieza no sélo se fabrica con Bor-
newables™, sino que también puede reutilizarse y
reciclarse al 100%, de acuerdo con el principio de
la economia circular. Un robot WX142 extrae las
piezas y las deposita en una cinta transportadora y,
a continuacion, se envasan en una maquina envol-
vedora. El material de envasado utilizado en este
caso también procede de la familia de productos
Bornewables™ de Borealis.

WITTMANN BATTENFELD
ha lanzado en la Ky con éxito
su tecnologia de presién interna
de gas Airmould 4.0

Después de que WITTMANN BATTENFELD pre-
sentara por primera vez la nueva generacion de
la tecnologia de presion de gas interna Airmould
a sus clientes en la Fakuma 2021, ahora se han
alcanzado los objetivos de desarrollo, y el sistema
competitivo ya ha sido instalado y probado en las
instalaciones de varios clientes. Con el desarrollo
ulterior de Airmould, se ha creado un sistema aun
mas compacto y facil de usar, que cumple los re-
quisitos de la industria y ofrece a sus usuarios una
serie de ventajas.

Fig. 1: Modulos de control de presion Airmould 4.0,
unidad central y panel de mando manual

Airmould es la solucion de WITTMANN BATTEN-
FELD para satisfacer la necesidad de ahorro de re-
cursos y de construccion ligera, asi como de tiem-
pos de ciclo extremadamente cortos. La tecnologia
de presion interna de gas Airmould es un proceso
mediante el cual se inyecta nitrégeno en una cavi-
dad de molde parcial o totalmente llena de plasti-
co fundido para formar una estructura de cavidad
interna. De este modo, se pueden fabricar piezas
ligeras en un tiempo de ciclo corto y con superficies
de alta calidad, al tiempo que se ahorran recursos.

Fig. 2: Unidades Airmould 4.0 en conexién con
cualquier maquina de moldeo por inyeccion con in-
terfaz EUROMAP 62



III DIGITALIZACION: PROCESOS DE TRANSFORMACION INTELIGENTES CONECTADOS

Desde finales de los afios 80, WITTMANN BATT-
ENFELD ha estado desarrollando y produciendo la
tecnologia de presion interna de gas en sus insta-
laciones de Meinerzhagen / Alemania con el obje-
tivo principal de satisfacer las necesidades de sus
clientes y los mercados. Esto se aplica igualmente
a la nueva actualizacion Airmould 4.0, con la que
WITTMANN BATTENFELD ha dado un importante
paso adelante. Airmould 4.0 es el unico sistema de
presion de gas interno que funciona sin tener un
gran armario de control que ocupa mucho espacio
en la planta de produccion.

Fig. 3: Médulos Airmould 4.0, pequerios y directa-
mente en la maquina de moldeo por inyeccion

Ademas, los médulos necesarios son un 15% mas
pequefios que en las versiones anteriores; son
muy compactos y pueden montarse y utilizarse de
forma flexible en cualquier tipo de maquina de mol-
deo por inyeccion. Otra gran ventaja de este sis-
tema es que tanto los conocimientos técnicos de
la maquina de moldeo por inyecciéon como los del
sistema Airmould proceden de una Unica fuente, y
Airmould 4.0 esta disefiado de forma éptima para
satisfacer las demandas del mercado. De hecho,
Airmould 4.0 no sélo puede integrarse en el siste-
ma de control B8 de una maquina de moldeo por
inyecciodn para facilitar su manejo, sino también en
maquinas de otras marcas a través del panel de
control uniforme del Grupo WITTMANN. Por ejem-
plo, en la empresa de larga data Airmould, por
ejemplo, en Oberland MV, un cliente de Airmould
desde hace muchos afos, ya utiliza Airmould y 4.0
en una de sus maquinas desde mediados de abril.
Los miembros del equipo de Oberland MV se com-
prometen diariamente a seguir inspirando a sus

mould 4.0. Casi el 80% de las cajas reutilizables
producidas por su empresa se han fabricado uti-
lizando el proceso Airmould durante décadas, por
lo que mas de 120 modulos de WITTMANN BAT-
TENFELD estan ahora en uso alli, tanto de la se-
rie predecesora como de la nueva generacion de
Airmould 4.0. La reduccion de peso, la estabilidad
de los componentes y la minimizacién de las mar-
cas de hundimiento son argumentos importantes a
favor de esta tecnologia, ya que constituyen una
garantia de altos estandares de calidad para los
fuertes espesores de pared de los productos de
Oberland MV.

Fig. 4: Generador de presion Airmould y generador
de nitrégeno para suministro propio de nitrogeno

Las soluciones innovadoras, ecolégicamente sos-
tenibles y reutilizables han convertido a Oberland
MV en un fabricante lider de envases para la in-
dustria europea de bebidas. Ofrecen a sus clientes
soluciones de sistema que incluyen el desarrollo, la
fabricacion y el disefio de productos, asi como su
reciclado. Los premios obtenidos, como el German
Packaging Award y el World Star Packaging Award,
son una prueba tangible del compromiso de la em-
presa con los altos estandares de calidad desde
hace mas de 50 afos.

Los clientes satisfechos que utilizan la presion
interna de gas todos los dias han confirmado a
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WITTMANN BATTENFELD que los objetivos de
desarrollo de la tecnologia de presién interna de
gas Airmould se han definido y perseguido correc-
tamente. WITTMANN BATTENFELD espera abrir
un mayor potencial de mercado con Airmould 4.0,
especialmente en las actuales condiciones de pro-
duccién, y convencer a los usuarios de las ventajas
de esta tecnologia de presion interna de gas. Des-
pués de todo, ¢quién no aguzaria el oido cuando
hay palabras de moda en el aire como el ahorro
de recursos, minimizando el consumo de energia,
el concepto de célula de trabajo simple, operacion
intuitiva, bajos costos de operacion y tiempos de
ciclo cortos?

Cuando sea necesario, los clientes recibiran apoyo
en tecnologia de aplicacién para la introduccion de
Airmould. Este apoyo puede ir desde la asistencia
con el disefio de la maquina hasta la serie piloto en
la produccién, en funcién de las necesidades del
cliente, ya que WITTMANN BATTENFELD no so6lo
ofrece los componentes necesarios, sino también
el apoyo a la tecnologia de aplicacion, el manteni-
miento de los equipos y piezas de repuesto. Ade-
mas, los compradores potenciales pueden ver las
ventajas de Airmould 4.0 por si mismos en Witt-
mann Interactive.

WITTMANN BATTENFELD
presenté en la K 2022
sus tecnologias energéticamente
eficientes y pioneras en
un nuevo diseno

Economia circular, digitalizaciéon y proteccién del
clima - los temas candentes de la feria K de este
afo fueron también los temas candentes de la pre-
sentacion de maquinaria del Grupo WITTMANN.
Con aplicaciones mostradas por WITTMANN BAT-
TENFELD, en el Foro de Economia Circular de la
VDMA, en la zona exterior, y mas equipos presen-
tados en el espacio de WITTMANN Technology, asi
como en varios stands de otros expositores, WITT-
MANN BATTENFELD dio a los visitantes de la fe-
ria K una visiéon de su amplia gama de tecnologias
ultra-modernas y de ahorro de recursos.

Bajo el lema de "Todo es WITTMANN", WITT-
MANN BATTENFELD presentdé su maquinaria y

equipo en la feria K de este afo por primera vez en
el nuevo disefio WITTMANN, demostrando asi aun
mas claramente que antes la competencia del Gru-
po WITTMANN como proveedor unico de sistemas
completos de moldeo por inyeccion, que incluye no
solo la maquina, sino también la automatizacion
y equipos auxiliares con la opcion de integracion
Wittmann 4.0. Todo es WITTMANN también signi-
fica la ultima tecnologia de aplicacion dirigida a los
mas altos estandares de calidad y funcionalidad
combinados con la menor huella de CO2 posible.
Lo mas destacado de nuestra linea de produccion
fue EcoPower, que funciona con corriente continua
generada a partir de fuentes de energia renova-
bles: solar, edlica e hidraulica.

Las células solares en tejados corporativos ofrecen
a las empresas la posibilidad de generar su pro-
pia electricidad y asi no sélo ahorrar costos sino
también proteger el medio ambiente. WITTMANN
BATTENFELD, junto con su cliente WAGO, ha
encontrado una respuesta a la pregunta de cémo
la corriente continua generada por las células so-
lares puede utilizarse directamente para accionar
las lineas de moldeo por inyeccién, sin pérdidas al
pasar primero por inversores, transformadores vy li-
neas eléctricas de alta tension.

Mediante un estudio conceptual con una maquina
de su serie EcoPower totalmente eléctrica, WITT-
MANN BATTENFELD ha demostrado la solucion
y ha solicitado una patente conjuntamente con
WAGO. En una EcoPower 180/750+ que funciona
con corriente continua, se fabrica una pieza para la
"abrazadera basica" del cliente a partir de poliamida
retardante de llama con un molde de 24 cavidades
suministrado por WAGO. Las piezas son retiradas
por un robot WX142 modificado de WITTMANN en
version de corriente continua alimentado directa-
mente a través del circuito intermedio de corriente
continua del EcoPower, y que también devuelve al
circuito intermedio cualquier exceso de energia li-
berado por |la deceleracion del gje.

Este concepto no soélo permite mantener bajos
los costos de energia mediante el uso directo de
la electricidad solar, sino que la corriente continua
también es facil de almacenar en baterias conven-
cionales, proporcionando asi una excelente manera
de manejar los picos de corriente. En caso necesa-
rio, la maquina puede cambiarse a funcionamiento
con corriente alterna.



III K EN DUSSELDORF: IMPORTANTES IMPULSOS PARA EL FUTURO

La EcoPower 180 viene con el nuevo sistema de
control B8X equipado con componentes de sistema
desarrollados internamente. Estos permiten una
mayor frecuencia de reloj interno, garantizando asi
tiempos de respuesta mas cortos a las sefiales de
los sensores y, en consecuencia, una mayor repro-
ducibilidad de las piezas, junto con una facilidad de
uso sin cambios y la visualizacion familiar.

Produccién energéticamente eficiente y ecoldgica
con tecnologia multicomponente

Fig. 1: Tazas de café para llevar reutilizables con
tecnologia de 3 componentes (foto: Haidlmair)

WITTMANN BATTENFELD cuenta con muchos
afos de experiencia en tecnologia multicomponen-
te. En la feria K de este afo, la empresa demostrd
su experiencia en éste campo con la produccion de
una taza reutilizable de 3 componentes para café
para llevar. Esta aplicacion también mostro las ven-
tajas y la mejora de la calidad que se consiguen
con una combinacién de procesos. Ademas de la
tecnologia multicomponente, se utilizé la tecnolo-
gia de espuma estructurada Cellmould para reducir
el aporte de material.

En ésta aplicacion, se fabrica un vaso con tapa de
BornewablesTM de Borealis en una Combimould
servohidraulica SmartPower 400/750H/210S/525L
con una unidad rotativa y un molde suministrado
por HAIDLMAIR, Austria. El material Bornewables-
TM fabricado con materias primas renovables (es
decir, no derivadas del petréleo) permite a Borea-

lis cumplir las normas de calidad y sostenibilidad
exigidas por WITTMANN. El material es apto para
alimentos y lavavaijillas y cuenta con la certificacion
ISCC PLUS (International Sustainability & Carbon
Certification). La materia prima para fabricar Borea-
lis BornewablesTM procede de biomasa, residuos y
sustancias residuales de segunda generacioén, que
no compiten con la cadena alimentaria humana.
Las caracteristicas de seguridad y rendimiento del
producto estan a la par con las de las poliolefinas
modernas, con una reduccién significativa simulta-
nea de la huella de CO2. El molde de HAIDLMAIR
esta disefiado de forma optima para procesar el
material BornewablesTM. Una caracteristica espe-
cial de este molde es el uso de elementos hibridos
en la placa del molde para optimizar la refrigera-
cion. Estos elementos hibridos son fabricados por
HAIDLMAIR directamente en una maquina de tec-
nologia laser en un sélo paso de produccion a par-
tir de una combinacion de acero para herramientas
procesado de forma convencional con bronce ama-
rillo impreso en 3D.

La copa fabricada en éptica transparente en la pri-
mera cavidad se sobremoldea en la segunda cavi-
dad con una carcasa y se le proporciona un efecto
aislante adicional espumando la masa fundida con
tecnologia Cellmould. La cascara esta compuesta
por una mezcla de PP BornewablesTM con atribu-
tos superficiales adecuados para un agarre firme.
La tapa del vaso se moldea por inyeccion en una
cavidad adyacente. Se compone del mismo mate-
rial que el cuerpo principal, pero puede colorearse
individualmente gracias a la tecnologia de mol-
deado especial. La eleccidon de los materiales se
hizo para adaptarse a la funcién de la taza y darle
un aspecto optico claro. Asi, toda la taza no sélo
se fabrica con BornewablesTM, sino que también
puede reutilizarse y reciclarse al 100%, de acuerdo
con el principio de la economia circular. Las piezas
se extraen y depositan en una cinta transportadora
mediante un robot WX142, a continuacién pasan a
una maquina de envasado en flujo y se envasan. El
material de envasado utilizado en este caso tam-
bién procede de la familia de productos Bornewa-
blesTM de Borealis.

Procesado de materiales alternativos

El procesamiento de materiales alternativos, es-
pecialmente materiales renovables y reciclados,
presenta un desafio especial debido a las fluctua-
ciones de viscosidad que dichos materiales sufren
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durante el procesamiento. WITTMANN BATTEN-
FELD resolvio este tipo de problema mediante el
uso de software de aplicacién HiQ, que es conti-
nuamente evaluado y mejorado con el fin de ga-
rantizar los mas altos estandares de calidad en el
procesamiento de estos materiales, también.

En la feria K de este afio, WITTMANN BATTEN-
FELD presentdé dos aplicaciones mas donde se
utilizan materiales renovables. En ambos casos,
las maquinas estan equipadas con el software HiQ
Flow, que compensa las fluctuaciones de viscosi-
dad en el material.

Fig. 2: Copa de helado biodegradable fabricada
con BAOPARP (foto: HopeTree)

Una de estas aplicaciones se mostrd en el stand
C06 de WITTMANN BATTENFELD. Se trata de
una copa de helado biodegradable, fabricada con
un molde de 6 cavidades suministrado por Precu-
pa, un especialista en fabricacion de moldes de
alta precision con sede en Alemania. Las piezas se
fabrican en una EcoPower 110/750 equipada con
el nuevo sistema de control B8X. El material utiliza-
do es BAOPAP de HopeTree, Alemania, compues-
to de agua, aceites y grasas vegetales, almidon,
espesantes e hinchantes vegetales y fibras natura-
les, y esta totalmente libre de sustancias quimicas.
Es desechable a través del contenedor de residuos
organicos domésticos, descomponiéndose el ma-
terial completamente y sin residuos en un plazo
maximo de 50 dias. Sus atributos lo recomiendan
como sustituto ideal del carton. Este material puede
introducirse directamente en el proceso de moldeo
por inyeccién sin presecado. También se prescinde
del acabado posterior. Las piezas son retiradas y
depositadas en una cinta transportadora por un ro-
bot W918 de WITTMANN.

Fig. 3: Bloques de bioconstruccion fabricados con
Fasal (foto: Bioblo)

La segunda aplicacion
en la que se utiliza un
material renovable se
pudo encontrar en el
Foro de Economia Cir-
cular VDMA, area al
aire libre.

En esta aplicacion, un

bloque de bioconstruc-
cion hecho de Fasal se fabrica en un EcoPower
110/350 con el nuevo sistema de control B8X, uti-
lizando un molde de 8 cavidades suministrado por
Bioblo, Austria. Esta materia prima es un compues-
to fabricado por Fasal Wood GmbH, Austria, a partir
de harina de madera y polipropileno post-industrial
suministrado por Borealis, Austria.

El equipo esta disefiado como una célula Insider,
que cuenta con un robot W918 y un granulador sin
pantalla S-Max 3 de WITTMANN, una cinta trans-
portadora y también la carcasa protectora, todo in-
tegrado en el sistema de produccion.

Las piezas moldeadas y el bebedero son retirados
por el robot W918, y el bebedero pasa directamen-
te al granulador, donde se tritura y se devuelve al
proceso.

Las piezas acabadas se depositan en la cinta trans-
portadora integrada, se transportan a una maquina
de envoltura fluida y se envasan. Las bolsas tubu-
lares de embalaje estan fabricadas con el material
BornewablesTM FB4370 de Borealis.



III PLASTICO: UN MATERIAL INDISPENSABLE PARA MUCHOS SECTORES

Fig. 4: Panel de interior fabricado con una estera
de fibra natural y materiales reciclados, producido
en una maquina MacroPower 1100 con un molde
suministrado por FRIMO (foto: FRIMO)

Para garantizar la maxima calidad de las piezas,
ademas del HiQ Flow se utilizan los paquetes de
software HiQ Metering para el cierre activo de la
valvula de retencion y HiQ Melt para la medicién del
MFI. EI MFR (indice de flujo de fusion) resultante es
un indicador de los atributos de flujo del material.
Moldeo por inyeccidon-compresién para espesores
de pared mas finos

En el moldeo por inyeccion-compresion (MCI), la
masa fundida se inyecta en un molde que aun no
esta completamente cerrado. El conformado final
de la pieza tiene lugar tras el cierre completo del
molde mediante el desplazamiento de la masa fun-
dida en la cavidad. Esto permite que el molde se
llene con menos presion, lo que a su vez reduce el
alabeo dentro de la pieza.

El moldeo por inyeccidon-compresién permite pro-
cesar una amplia gama de materiales con una efi-
ciencia especialmente alta en cuanto a material y
consumo de energia. Ademas, ofrece enfoques
innovadores para soluciones en las que los pro-
cesos convencionales han alcanzado sus limites.
Este proceso permite la produccion de espesores
de pared extremadamente finos y reproducibles
con precision, asi como la reproduccién exacta de
estructuras superficiales.

Fig. 5: SmartPlus 90 con célula de automatizacion
(foto: WITTMANN BATTENFELD)

WITTMANN BATTENFELD demostr6 esta tecno-
logia en una EcoPower Xpress 160/1100+ de alta
velocidad. Con un molde de 4 cavidades suminis-
trado por GLAROFORM, Suiza, un vaso de 230 m|
de polipropileno de SABIC,

Paises Bajos, con un espesor de pared de 0,28 mm
se producia en un corto tiempo de ciclo. Gracias
a la tecnologia de accionamiento altamente dina-
mica de la EcoPower Xpress de alta velocidad, se
pueden realizar especialmente los cortos tiempos
de inyeccion requeridos para el proceso ICM. La
maquina esta equipada con un sistema IML de 4
pliegues suministrado por BECK Automation, Sui-
za. Este sistema destaca por su alta velocidad y su
disefio compacto.

Una de sus funciones especiales es el posiciona-
miento automatico de las cuatro etiquetas. Inde-
pendientemente de su posicion dentro del alma-
cén, cada etiqueta se coloca invariablemente en
exactamente la misma posicién en el nacleo IML.
De este modo se reducen tanto los porcentajes de
rechazo como el esfuerzo operativo, puesto que ya
no es necesario el ajuste manual de los almacenes
de etiquetas. La inspeccion de calidad de los va-
sos decorados con etiquetas IML suministradas por
Verstraete, Bélgica, se realizé mediante un sistema
de vision con 10 camaras integrado en la linea de
produccion, que procede de INTRAVIS, Alemania.
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Fig. 6: SmartPower 120/350 LIM con unidad de
medicién Nexus X200 (foto: WITTMANN BATTEN-
FELD)

Ahorro de recursos y reduccion de peso con mate-
riales alternativos, equipos ultramodernos y tecno-
logia de proceso

Con una MacroPower1100/12800 equipada con un
servomotor de bajo consumo y velocidad contro-
lada y una bomba de desplazamiento constante,
WITTMANN BATTENFELD producia un panel de
interior que destaca por su peso ligero, utilizando
un molde de cavidad unica suministrado por FRI-
MO, Alemania. En este caso, WITTMANN BATT-
ENFELD aposto por el uso de materiales naturales
y reciclados.

El panel de la puerta consiste en una alfombrilla
extremadamente ligera fabricada con fibras natura-
les, sobre la que se ha sobremoldeado un bolsillo
para mapas fabricado con polipropileno triturado
de Borealis. Para lograr un mayor ahorro de ma-

terial y peso, se utiliza la tecnologia patentada de
espuma estructurada Cellmould desarrollada por
WITTMANN BATTENFELD. La reduccion de mate-
rial asi conseguida beneficia al medio ambiente en
mas de un sentido.

En primer lugar, se ahorran recursos valiosos y, en
segundo lugar, las piezas son mas ligeras, lo que
reduce el consumo de combustible del coche y/o
amplia la autonomia de la bateria en los vehiculos
eléctricos. En esta aplicacion, las alfombrillas de
fibra natural precortadas se recogen de una pila in-
termedia y se introducen en una estacién de calen-
tamiento por infrarrojos mediante un robot WX152
de WITTMANN.

A continuacion, las esteras calentadas se colocan
en el molde en la mitad del molde fijo por una pinza
de combinacion (pinza de extraccion e insercion),
formadas, cortadas a medida y sobremoldeadas.
Antes de insertar la siguiente estera de fibra natu-
ral, la pieza acabada y los recortes se retiran de la
mitad fija del molde y se transportan posteriormen-
te a la posicion de almacenamiento.



III ECONOMIA CIRCULAR: LA INDUSTRIA EN TODO EL MUNDO EN MOVIMIENTO

Figs. 7a+b: Membrana de termoplastico y silicona
liquida para un micro altavoz de alta calidad, fabri-
cado en un Combimould MicroPower 15/10H/10H
(fotos: Starlim Spritzguss GmbH)

La MacroPower esta equipada con el nuevo siste-
ma de monitorizacion de estado CMS Lite de WIT-
MANN. Este sistema comprueba continuamente el
estado de salud de los ejes servohidraulicos, del
que se puede deducir el estado de la bomba y de
las valvulas de los ejes.

Nuevo SmartPlus con automatizacion y digitali-
zacion de alta tecnologia

En la feria K de este afio, WITTMANN BATTEN-
FELD presentd una excelente demostracion de
su experiencia en digitalizacion y automatizacion
mediante la fabricacién de un nivel de burbuja en
una maquina de la nueva serie SmartPlus con el
nuevo sistema de control B8X. Las caracteristicas

especiales de la SmartPlus servohidraulica son los
altos niveles de rentabilidad, eficiencia energética
y repetibilidad. Mediante el uso de tecnologias pro-
badas combinadas con opciones cuidadosamente
seleccionadas, ha sido posible ofrecer una exce-
lente relacion precio/rendimiento para éstas ma-
quinas.

En una SmartPlus 90/350 equipada con el sistema
de monitorizacion de acondicionamiento CMS Lite
y una célula de automatizacion disefiada y fabri-
cada por WITTMANN BATTENFELD Alemania, se
produce un nivel de burbuja hecho de ABS con un
molde de 1+1 cavidades suministrado por SOLA,
Austria. Como primer paso de la produccién, se
moldean por inyeccion las partes superior e inferior
de la carcasa del nivel de burbuja. A continuacion,
la parte superior se deposita y se imprime en una
estacion laser. Simultaneamente, la parte inferior
se coloca en una bandeja con viales de SOLA. A
continuacion, la parte superior se presiona sobre
la inferior mediante una fuerza preestablecida. A
continuacion, las piezas acabadas se transportan
a una estacion de pruebas, donde se comprueba
la posicion de los viales mediante un sistema de
vision. Tras la inspeccion de calidad, los niveles de
burbuja acabados se retiran y se depositan en una
cinta transportadora mediante un robot WX138 de
WITTMANN.

Procesado de silicona liquida estandar y micro
El procesamiento de silicona es una de las com-
petencias basicas de WITTMANN BATTENFELD
y se demostrd en la feria K de este afio en dos
oportunidades.

Con una servo-hidraulica SmartPower 120/350
LIM, cuatro diferentes tapas de cierre para latas de
bebidas y botellas se producian a partir de silicona
liquida en un solo proceso de moldeo por inyec-
cion, utilizando un molde de 4 cavidades de Nexus,
Austria. El disefio abierto de la unidad de inyeccién
de la SmartPower permite integrar facilmente la
unidad de dosificacion de LSR. La unidad de do-
sificacion Nexus X200 incorpora un nuevo sistema
de dosificacion Servomix y esta conectada con el
sistema de control B8 de la maquina mediante la
integracion Euromap 82.3 OPC-UA. En el molde se
utiliza la ultima tecnologia de canal frio con regula-
cion de cierre de aguja FLOWSET. Las piezas son
retiradas por un robot WITTMANN W918 y empa-
quetadas por una maquina de envoltura flow-pack.
La segunda aplicaciéon de LSR que se presen-
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té en la K fue la produccién de una membrana
para un micro altavoz de alta calidad hecho de
termoplasticos y silicona liquida, fabricado en un
MicroPower15/10H/10H Combimould con un mol-
de de una sola cavidad suministrado por Starlim
Spritzguss GmbH, Austria. La eleccién de un mol-
de de una sola cavidad sirve para demostrar la
gran precisiéon del molde en combinacién con la
maquina, que esta especialmente disefiada para la
produccion de micropiezas. A menudo es necesa-
rio construir costosos moldes multicavidad ya en
la fase de creacion de prototipos con el Unico fin
de alcanzar el rendimiento minimo necesario de
la maquina. La MicroPower esta equipada con un
agregado termoplastico de tornillo y émbolo de 2
pasos y un agregado LSR de tornillo y émbolo de
2 pasos. La bomba dosificadora de LSR suminis-
trada por EMT Dosiertechnik, Alemania, es un sis-
tema de cartucho de 1 litro desarrollado para volu-
menes de dosificacién extremadamente pequerios.
El vaciado suave y continuo de los cartuchos ga-
rantiza la maxima precisién junto con una calidad
constante. Otra ventaja es la reduccion al minimo
de la seccién de mezcla, con la ventaja especial
de una limpieza rapida y una pérdida minima de
material en cada cambio de material.

Ahorro de recursos con tecnologia ligera
Ademas de sus exhibiciones de maquinaria y equi-
po, WITTMANN BATTENFELD también presento
sus ultimos desarrollos en tecnologia de presion
interna de gas Airmould. Los articulos que se mos-
traron son el nuevo médulo de control de presion
Airmould 4.0 y la nueva unidad de operacion ma-
nual para esta tecnologia. En un Centro Airmould
/ Cellmould, ingenieros expertos de la empresa
estuvieron in situ para asesorar a los visitantes
sobre el uso de la tecnologia Airmould y la tecno-
logia de espuma estructurada Cellmould. Ambas
tecnologias permiten reducir significativamente los
insumos de material en la produccién de piezas de
plastico, con un efecto positivo simultaneo sobre
el peso de las piezas y los costos de produccion.
Para los interesados, mas arriba no enfocamos en
este tema.

Centrandose en el consumo de energia

Todas las maquinas mostradas en el stand de
WITTMANN BATTENFELD, asi como la aplicacion
IMD/IML en una SmartPower expuesta en el stand
de WITTMANN vy la maquina EcoPower presenta-
da en el Foro de Economia Circular de la VDMA

estuvieron equipadas con el software de gestion de
energia IMAGOxt. IMAGOxt es un desarrollo propio
de WITTMANN Digital Srl., anteriormente ICE-Flex
Srl. / Milan, ltalia, que proporciona una visualiza-
cion escalable de los consumos energéticos de las
maquinas y equipos conectados. El programa tam-
bién calcula directamente el consumo de CO2 vy el
ahorro de energia ya realizado. Todos los valores
calculados pueden documentarse en informes y
quedar asi disponibles para analisis a largo plazo.
Este programa esta disponible como aplicacion
web en forma de ampliacion opcional del programa
TEMI+ MES de WITTMANN o como programa in-
dependiente.

En un Centro de Expertos TEMI+ creado especial-
mente para este propdsito en el stand de WITT-
MANN BATTENFELD en la feria K, los visitantes
de la feria tuvieron la oportunidad de obtener infor-
macioén detallada sobre el programa TEMI+ MES
y el software de gestion de energia IMAGOxt, asi
como recibir asesoramiento sobre las mejoras en
la gestion de la energia y las reducciones de costos
resultantes para su propia empresa.

Maquinas expuestas WITTMANN HoloVerse,
control por voz y realidad mixta

En la feria K 2022, WITTMANN mostré un estudio
exhaustivo sobre las posibilidades modernas de
interaccién intuitiva con maquinas de moldeo por
inyeccion y robots de extraccion de piezas. En un
proyecto de investigacion llevado a cabo durante
varios afnos, se ha desarrollado la posibilidad de
control por voz y gestos de una maquina de mol-
deo por inyeccion BATTENFELD de WITTMANN
equipada con un sistema de control B8 y un robot
WITTMANN con un sistema de control R9. La célu-
la de trabajo, a la que se ha afiadido el control por
voz y la realidad aumentada, consta de una Smart-
Power 120 y un robot W918.

IMD / IML Tecnologia IMD / IML para superficies
decoradas y funcionalizadas

WITTMANN presentdé también una linea de fabri-
cacioén para realizar superficies decoradas y fun-
cionalizadas. Se trata de un proyecto conjunto de
las empresas WITTMANN BATTENFELD, LEON-
HARD KURZ, fabricante de peliculas funcionales y
equipos de alimentacién de peliculas, y SYNTECH
PLASTICS, proveedor de tecnologia IMD. El equi-
po esta dispuesto de forma flexible para acomo-
dar IMD con una unidad de alimentacién, IMD con
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precalentamiento de pelicula, IMD Vario con pre-
calentamiento y termoformado, asi como moldeo
por insercion. Incluye una maquina SmartPower
300, un robot W846 con un eje de desmoldeo fijo
y tecnologia de pinzas especialmente desarrolla-
da, junto con componentes auxiliares WITTMANN,
componentes IMD de KURZ, y tecnologia de endu-
recimiento y limpieza suministrada por Baier.

La SmartPower 300 esta especialmente equipada
con el paquete EXPERT-Coining, que permite mo-
vimientos paralelos del molde durante el proceso
de inyeccion. En esta linea se fabricd un compo-
nente conceptual totalmente funcional para el re-
vestimiento del techo de un automavil, proximo a la
produccion en serie.

Maquinas expuestas en los stands de otros ex-
positores

En el stand de IKV Aachen, se fabriccé una caja
clasificadora apilable de polipropileno Systalen con
un masterbatch de color sobre material de soporte
100% PCR en una SmartPlus 120/525 con el nuevo
sistema de control B8X, utilizando un molde de ca-
vidad unica suministrado por Kroma International,
Alemania. Con la produccién de este articulo com-
puesto al 100% por PCR, se presentd un sistema
de control de la presién interna del molde desarro-
llado por IKV, que garantiza una calidad constante
de las piezas independientemente de las fluctua-
ciones del lote cuando se procesan materiales reci-
clados postconsumo.

Otra maquina de la serie SmartPlus, una Smart-
Plus 60/210, se expuso en el stand de la Asociacion
Hungara de la Industria del Plastico. En esta ma-
quina se producian capsulas de café biodegrada-
bles hechas de PVA soluble en agua y una mezcla
de biomateriales con un molde de 4 cavidades de
Somplast, Hungria.

El Grupo WITTMANN es un fabricante lider

a nivel mundial de maquinas de moldeo por inyec-
cion, robots y equipos auxiliares para el procesa-
miento de una gran variedad de materiales plastifi-
cables - tanto plasticos como no plasticos. El grupo
de empresas tiene su sede en Viena, Austria, y
consta de dos divisiones principales: WITTMANN
BATTENFELD y WITTMANN. Siguiendo los princi-
pios de proteccion del medio ambiente, conserva-
cion de los recursos y economia circular, el Grupo

WITTMANN se dedica a la tecnologia de proce-
sos de Ultima generaciéon para la maxima eficien-
cia energética en el moldeo por inyeccioén, y en el
procesamiento de materiales estandar y materiales
con un alto contenido de reciclados y materias pri-
mas renovables.

Los productos del Grupo WITTMANN estan dise-
fados para la integracién horizontal y vertical en
una Smart Factory y pueden interconectarse para
formar una célula de produccion inteligente.

Las empresas del grupo operan conjuntamente
ocho plantas de produccién en cinco paises, y las
empresas de ventas adicionales en sus 34 ubica-
ciones diferentes estan presentes en los principa-
les mercados industriales de todo el mundo.

WITTMANN BATTENFELD persigue el fortaleci-
miento continuo de su posicién en el mercado como
fabricante de maquinas de moldeo por inyeccién y
proveedor de tecnologia integral de maquinas mo-
dernas de disefio modular.

La gama de productos de WITTMANN incluye ro-
bots y sistemas de automatizacién, sistemas de
manipulacion de materiales, secadores, mezcla-
dores gravimétricos y volumétricos, granuladores,
controladores de temperatura y enfriadores.

La combinacion de las areas individuales bajo el pa-
raguas del Grupo WITTMANN permite una perfecta
integracion - para la ventaja de los procesadores de
moldeo por inyeccién con una creciente demanda
de enclavamiento sin fisuras de las maquinas de
procesamiento, automatizacién y auxiliares.

Mayor informacion:

BEMAQ S.A.

Panamericana Colectora Este 2011 - Of 104
B1609JVB - Boulogne - Prov. de Buenos Aires
Tel.: +54 11 5252 6897

E-mail: info@bemagh.biz

Web: www.bemaq.biz
www.wittmann-group.com
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'WACKER

Presenté goma de silicona liquida
autoadhesiva para policarbonato

WACKER es un lider tecnolégico en la industria quimica y fabrica productos
para todas las industrias globales clave. Estd activo en los mercados
de silicona, polimeros, ciencias de la vida y polisilicio

Tiempo de lectura: 6 min.

WACKER presentd su novedosa serie de produc-
tos ELASTOSIL® LR 3078 en la Feria Internacio-
nal de Plasticos y Caucho K 2022. Estos grados
autoadhesivos de caucho de silicona liquida curan
extremadamente rapido y establecen una union
firme con el policarbonato termoplastico sin nece-
sidad de pretratar su superficie. ELASTOSIL® LR
3078 fue disefiado para el moldeo por inyeccién de
dos componentes y permite la produccién rentable
a gran escala de piezas de multiples componentes,
como las que se necesitan en la tecnologia médica
y la industria automotriz.

Con ELASTOSIL® LR 3078, WACKER amplia su
cartera de caucho de silicona liquida autoadhesiva
con una linea de productos que se adhiere especi-
ficamente al policarbonato. Los grados de esta se-
rie estan formulados de tal manera que, a medida
que se curan, la adhesion quimica se acumula en
el sustrato, pero no en la herramienta de moldeo
por inyeccién. Para ello, WACKER utiliza una tec-
nologia autoadhesiva recientemente desarrollada
y patentada que no contiene estructuras de bisfe-
nol A. Al eliminar esta clase de sustancia, la empre-
sa aumenta la seguridad laboral y contribuye a la
proteccion del consumidor.

Todos los grados de la nueva linea de productos
se pueden procesar facilmente mediante moldeo
por inyeccion de dos componentes. No contienen
ninguna sustancia que pueda provocar la forma-
cion de depdsitos solidos en el molde durante el
procesamiento. Esto asegura que la maquina de
moldeo por inyeccién funcione sin interrupciones.

» Las pruebas de adherencia muestran que el nue-
vo caucho de silicona autoadhesivo ELASTOSIL de
WACKER®LR 3078 se adhiere firmemente al policarbo-

nato sin tratamiento previo. (foto: WACKER)
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Gracias al rapido curado de los nuevos grados de
caucho de silicona liquida, los tiempos de ciclo de
moldeo por inyeccion son muy cortos. Ademas, se
pueden producir dispositivos con formas geométri-
cas complicadas con alta precision y sin necesidad
de un acabado secundario. ELASTOSIL® LR 3078
abre asi el camino para una mayor miniaturizacion
de piezas hibridas de policarbonato y silicona y
para disefios de productos completamente nue-
VOS.

La linea de productos ELASTOSIL® LR 3078 com-
prende los grados de dureza 20 a 70 Shore Ay, por

lo tanto, cubre todo el rango
de dureza que es importante
para el componente blando de
las piezas hibridas. Todos los
grados son translucidos y se
pueden colorear como se de-
see. Los productos curados se
caracterizan por muy buenas
propiedades mecanicas. Con-
siguen una deformacion por
compresiéon muy baja. Esto
es ideal para aplicaciones
de sellado. Cuando se relaja
después de ser comprimida a
altas temperaturas, una pieza
moldeada con ELASTOSIL®
LR 3078 solo mostrara una
pequefia cantidad de restos
de deformacién gracias a la
elasticidad del material. Los
labios obturadores de ELAS-
TOSIL® LR 3078 conservan
su funcioén a largo plazo.
Los productos ELASTOSIL®
LR 3078 curados han pasa-
do pruebas seleccionadas de
biocompatibilidad segun 1SO
10993 y US Pharmacopeia
Capitulo <88>, Clase VI. Tam-
bién se pueden esterilizar con
vapor repetidamente a 134
grados centigrados sin pérdi-
da de propiedades mecanicas
o adhesion al policarbonato.
Por lo tanto, las nuevas sili-
conas liquidas también son
adecuadas para la fabricacion
de piezas de dos componentes para dispositivos
médicos.

ELASTOSIL® LR 3078 se puede utilizar en todos
los sectores industriales. Las aplicaciones van des-
de cubiertas transparentes segun sea necesario en
vehiculos de motor, hasta cubiertas de alojamiento
para electrodomeésticos, sistemas para diagnéstico
médico, administracion automatizada de medica-
mentos y técnicas quirurgicas y de diagndstico mi-
nimamente invasivas.

https://www-wacker.com
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Mercados y oportunidades

Tiempo de lectura: 12 min.

El Boom en las lineas de estirado
para peliculas de empaque

Demanda en aumento proveniente
de la movilidad eléctrica (e-mobility)

Desarrollo positivo de pedidos

Durante 2020 y 2021, el mercado de las peliculas
de empaque realmente exploté a nivel mundial v,
como resultado de ello, las érdenes de compra de
lineas de estirado de Brickner Maschinenbau han
aumentado significativamente. Una razon del muy
placentero desarrollo del negocio es que temas ta-

les como la higiene y la seguridad de los alimen-
tos han tomado relevancia mundial en el sector del
empaque. Adicionalmente, los pedidos de comida
en linea han crecido en todo el mundo, lo que ha
disparado el uso de la pelicula para protegerlos y
transportarlos.

En el 2020, la facturacién de Brickner Maschi-
nenbau de lineas y equipo para pelicula de plastico
fué alrededor de €400 millones de euros; en 2021
alrededor de €500 millones y para el 2022 se es-
pera un numero récord de cerca de €800 millones.|

La demanda de Asia continta siendo la mas fuerte.
Un vistazo a la distribucion de lineas vendidas
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muestra que China continlda siendo nuestro merca-
do mas fuerte; la India y el Sureste asiatico también
siguen siendo clave. No obstante, en Europa ha
habido un numero interesante de en afios recien-
tes.

Después de algunos afios tranquilos en el ciclo tipi-
co del BOPET, la demanda de equipo para producir
pelicula de este material ha sido alta particularmen-
te en Asia. Este tipo de pelicula es valorada en esa
parte del mundo por su excelente resistencia me-
canica, su buena capacidad de cobertura y posibili-
dad de ser procesada como material de empaque.

Ademas, dado que en China se han instalado una
gran cantidad de plantas de policondensacion para
producir PET, los productores han buscado proce-
sar su propio material y transformarlo en pelicula
de alta calidad.

El mercado de polipropileno bi-orientado (BOPP) ha
crecido mundialmente después de haberse man-
tenido estable por algunos anos. Las peliculas de
BOPP son populares principalmente por sus pro-
piedades de barrera, haciéndolos universalmente
aplicables para una gran variedad de empaques.
En el K2019, Brickner Maschinenbau presenté
conceptos nuevos de plantas hibridas de produc-
cion de pelicula de BOPP (polipropileno bi-orienta-
do) y BOPE (polietileno bi-orientado).
Actualmente, el objetivo es poder fabricar una pe-
licula que por un lado sea rigida (de polietileno
de alta densidad (HDPE)) y por otro una pelicula

que sea sellable (de polietileno de baja densidad
(LDPE)) y unirlas en varias capas.

Al tener una pelicula de un solo material (monoma-
terial de polietileno) y aplicarlo para empaque, se
facilita su re-uso (sorteo/separacion) y su reciclaje.
Con ello, se promueve la economia circular en la
industria del empaque de alimentos, cosa que no
se puede hacer con peliculas que incorporan en la
misma lamina, materiales diversos.

Desde el 2019, Bruckner ha vendido once lineas
hibridas de BOPE/BOPP en este nuevo segmento.
Dos de ellas ya estan en operacion en Europa y 5
mas estan por arrancar este afio. Brlckner espera
que la demanda de estas lineas hibridas siga en
aumento en los afios por venir.

La movilidad eléctrica como un promotor de
crecimiento en el futuro

Sabemos que en el mercado de empaque, la de-
manda de lineas de Brlckner ira a la baja en los
proximos anos de acuerdo a los ciclos tradicionales
del negocio.

No obstante, en Siegsdorf hay lineas de produccion
de peliculas especiales cuya demanda aumentara
especialmente por el creciente sector de la movili-
dad eléctrica (e-mobility).

En total, se anticipa que para el 2030 haya 35 mi-
llones de autos eléctricos, lo que correspondien-
temente detonara una demanda de cerca de 280
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lineas de produccion para pelicula separadora en
baterias de iones de litio.

En este mercado, Bruckner Maschinenbau se ha
ganado un muy buen nombre y reputacion con las
lineas que ha colocado con manufactureros de
vanguardia y es considerado un lider en producti-
vidad y calidad de estas peliculas. Brtickner tiene
grandes ventajas en Europa por su conocimiento
del mercado, la certificaciéon CE de sus lineas y su
servicio agil y flexible.

Bruckner Maschinenbau recibe constantemente
solicitudes de apoyo tecnoldgico en los Estados
Unidos de América ya que por un lado, este pais
se ha vuelto a comprometer con la produccién local
y por otro, el mercado de vehiculos eléctricos esta
creciendo rapidamente.

Para poder manejar este aumento de demanda por
parte de los clientes, Brickner Maschinenbau au-
mentara en los préximos afos su capacidad para
sistemas de separadores de baterias significativa-
mente.

También, generado por la movilidad eléctrica, el
mercado de los capacitores de alto desempefio
esta creciendo rapidamente. Las peliculas ultra
delgadas para capacitores, hechas de BOPP, son
esenciales en estos componentes. Brickner Mas-
chinenbau ha sido pionero en este campo desde
los afios 70.

En particular, hablamos del proceso patentado de
estiramiento simultaneo (LISIM: Linear Simulta-
neous Stretching) el cual es ideal para la produc-
cion de este tipo de peliculas con las mejores pro-
piedades y caracteristicas.

Briickner Maschinenbau GmbH & Co. KG, el li-
der global de equipo de estiramiento de pelicula es
parte del Grupo Briickner en Siegsdorf, Bavaria,
Alemania.

Es un grupo familiar de compafias medianas con
un poco mas de 2,600 empleados en 23 localida-
des.

Otros miembros del grupo son: Briickner Servtec
GmbH, que es el proveedor de servicio para las ma-
quinas de estiramiento de pelicula, Kiefel GmbH,
uno de los lideres de manufactura de maquinas
de procesamiento de plasticos y la suiza PackSys
Global AG, fabricante reconocido mundialmente de
maquinas de empaque.

Innovaciones
tecnologicas en la K 2022

Mayor eficiencia de la planta para la
produccidn sustentable de pelicula

Menor consumo de energia, menor desperdicio.
No se puede concebir una lucha en contra del cam-
bio climatico, sin empaque de plastico que se pro-
duzca cuidando y conservando recursos.

Por ello, Brickner Maschinenbau continta apegan-
dose a sus ambiciosas metas para aumentar la efi-
ciencia energética en sus lineas de produccion asi
como a los desarrollos para promover la economia
circular. Esto significa la reduccion del uso de ma-
terias primas, la reduccion continua de uso de ener-
gia y cero desperdicio en la produccion de pelicula.

Plantas mas rapidas de BO
Entre mas eficiente sea una planta de pelicula de
plastico en relaciéon a su produccion (output), el
consumo especifico de energia es menor. Estos
parametros son influidos principalmente por la ve-
locidad y el ancho de la linea.

BOPP y BOPET

En la produccion de BOPP y BOPET, que son las
peliculas mas frecuentemente fabricadas, el ben-
chmark de la velocidad de produccion esta alrede-
dor de 600 m/min. En el K 2022, Briickner Maschi-
nenbau presentara conceptos nuevos de linea con
velocidades significativamente mayores.

BOPA

Las peliculas bi-orientadas de poliamida son espe-
cialmente apropiadas para empacar comidas acei-
tosas, grasosas y para ser congeladas.

La demanda de estos alimentos sigue en aumento
y la produccion de peliculas de poliamida bi-orien-
tada. va de la mano. Brlckner Maschinenbau pre-
sentara en el K 2022 nuevas lineas de produccion
hasta con un 80% mas de output que se basa en el
aumento de velocidad de 220m/min a 350m/min y
un ancho de linea de 6.6m a 7.4m.

Peliculas para separadores de baterias y capa-
citores.

En estos segmentos se estd aumentando paso a
paso el ancho de la linea de 5.5 a 6m y la ganancia
obtenida en el output es mayor al 20%.

Aparte, las tecnologias de estiramiento secuencial
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y simultaneo para separadores de baterias y capa-
citores siguen mejorandose. EIl enfoque ha sido:
Mayor rendimiento de la pelicula y propiedades op-
timizadas especialmente para peliculas en el rango
de 2 ym. Innovaciones tecnoldgicas para mayor
sustentabilidad en la produccién de pelicula

Reciclaje directo

Gracias a un nuevo sistema llamado "direct fluff Do-
sing", los cortes laterales de la pelicula y el desper-
dicio durante la produccién pueden ser alimentados
directamente al proceso de extrusion en un porcen-
taje mayor sin necesidad de re-granular la resina.
Esto ahorra energia, conserva la materia prima y
nos acerca mucho al objetivo de “cero desperdicio”
en produccion.

Gestion inteligente del horno de estiramiento
En lugar de los intercambiadores de calor utiliza-
dos previamente, tenemos actualmente un sistema
patentado de control eficiente de energia del horno
a lo largo de todas las zonas de temperatura del
proceso de estiramiento que asegura ahorros de
alrededor de 200 kW por afio.

Zona aerodinamica de separacion

El sistema patentado garantiza una mejor calidad
y uniformidad de la pelicula a lo ancho del horno a
altas velocidades. Esto aumenta la proporcion de
pelicula de grado “A” en el enrollador y reduce el
desperdicio al mismo tiempo que mejora el consu-
mo especifico de energia.

Briuckner Servtec
en K 2022

Soluciones Inteligentes para aumentar
de la sostenibilidad de las lineas
de estirado de peliculas

En la feria K de este afio, Briickner Servtec (pabe-
llon 3 / stand C90) presentd nuevos paquetes de
transformacion personalizados (Paquetes de Tras-
formacién de Lineas) que fomentan la economia
circular mediante tipos de pelicula listos para reci-
clar en las lineas de estirado de pelicula existentes.
Las nuevas soluciones para la reduccion de ener-
gia y una mayor calidad en los procesos de pro-
duccion aumentan aun mas la sostenibilidad en la
produccion de peliculas.

Ademas, se mostraron las nuevas funciones de la
consolidada Plataforma Digital de Servicio Briick-
ner ONE, que facilitan considerablemente el man-
tenimiento y el funcionamiento de las lineas de es-
tirado de pelicula.

Los nuevos Paquetes de Transformacién de Lineas
de Bruickner Servtec estan disefiados para la adap-
tacion de lineas de estirado de pelicula existentes
hacia la produccion sostenible de tipos de pelicu-
la monomaterial reciclable, como BOPP, BOPLA o
BOPE.

Las soluciones de transformacion necesarias se
adaptan individualmente a cada linea de produc-
cion y estan disponibles para las lineas sin importar
su antigiedad. Junto con el operador de la linea,
se lleva a cabo una evaluacion in situ de la planta 'y
a partir de ella se identifican los requisitos especifi-
cos para la transformacion.

* El Paquete de Transformacion de Lineas BOPP -
ILC (Inline Coating -Revestimiento en Linea) permi-
te la produccion de peliculas reciclables con Ultra
Alta Barrera (UHB) en las lineas de produccion de
BOPP existentes.

La innovadora tecnologia de Revestimiento en Li-
nea (ILC) es un recubrimiento quimico humedo (a
base de agua) en las peliculas de plastico, realiza-
do directamente durante la produccion de la peli-
cula.

Este paso se realiza entre la orientaciéon MD y TD.
El recubrimiento a escala nanométrica mejora los
pasos de procesamiento posteriores como la me-
talizacion, reduce significativamente el uso de ma-
teriales extrafos y, por tanto, permite la produccion
de peliculas reciclables de acuerdo con la Directiva
94/62/CE de la UE.

* El nuevo paquete de transformacion de lineas
BOPP - PE amplia el portafolio de productos de to-
das las lineas de estirado de peliculas BOPP a la
opcion LLDPE o HDPE. Las peliculas de BOPE tie-
nen muy buenas propiedades mecanicas, permiten
la sustitucion de la pelicula soplada de PE con sélo
la mitad del espesor, permitiendo asi estructuras
monomateriales totalmente reciclables.

Los pasos de modificaciéon necesarios, normalmen-
te en las areas de extrusion, unidad de moldeo y
MDO, se adaptan individualmente a la linea y a la
situacion in situ. El disefio hibrido de la maquina,
optimizado para un alto rendimiento, ofrece a los
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operadores la posibilidad de elegir seguir produ-
ciendo BOPP a pleno rendimiento, al igual que pe-
licula de BOPE de una forma rentable.

» El Paquete de Transformaciéon de la Linea BO-
PET - PLA permite la produccidon de esta materia
prima de base organica. Las peliculas de BOPLA
ofrecen excelentes propiedades de transmision de
humedad, tienen un alto nivel natural de tension
superficial y son industrialmente compostables.
El paquete de transformacién combina todos los
ajustes necesarios en el ambito de la entrada y
extrusion de la materia prima con los conocimien-
tos técnicos del proceso necesarios para producir
peliculas de PLA de alta calidad y con un alto ren-
dimiento.

Los productos del servicio digital Briickner ONE se
presentaron al publico en la K 2019 y desde enton-
ces se han instalado en mas de 350 lineas de pro-
duccién en todo el mundo, lo que representa casi
el 50% de las lineas conectadas a nivel mundial.
Los clientes se benefician de los mddulos en linea
disponibles en todo el mundo para los servicios, la
gestion de piezas de repuesto, la comunicacion fa-
cil y la documentacion avanzada de la linea. Todo
ello con la maxima seguridad de datos certificada
por TUV Nord. En la feria K de este afio se presen-
taran los nuevos médulos y funciones para Briick-
ner ONE:

» Cambio automatico de idioma para los moédulos
de servicio que permite a los clientes y especia-
listas poder comunicarse facilmente en su lengua
nativa. Una nueva funcion en linea de IA traduce
automaticamente todas las entradas al idioma pre-
ferido por el usuario. Actualmente se puede elegir
entre mas de 20 idiomas, ademas de inglés, chino,
japonés, espariol o portugués.

* El nuevo Asistente del Plan de Mantenimiento
Briickner ONE es la entrada al mundo del manteni-
miento preventivo y predictivo y hace que el servi-
cio sea facil y programable.

El sistema utiliza sensores y algoritmos para com-
probar continuamente el estado de la planta y de
los componentes instalados e informa al operario
de la planta en qué momento es necesaria una ac-
cion de mantenimiento.

El mdédulo del Asistente del Plan de Mantenimiento
guia al usuario de forma practica a través de una
serie de pasos que van desde la adquisicion de

piezas de repuesto hasta la creacion automatica de
un caso de servicio e instrucciones detalladas de
mantenimiento.

El médulo esta disefiado para poder extenderse a
toda la cadena de produccion de la planta y puede
dar soporte sobre componentes, como cortadoras,
metalizadoras, sistemas de grua y entre otros.

Para aumentar la sostenibilidad de la produccion
de peliculas, Briickner Servtec muestra una amplia
gama de modernas medidas que reducen el consu-
mo de energia mientras al mismo tiempo aumenta
el rendimiento y la calidad de las peliculas. Esto,
prolonga significativamente el ciclo de vida de los
equipos de produccion. Entre otras, se encuentran:

» Accionamientos directos para todos los motores
importantes de la linea, desde la extrusiéon hasta la
bobinadora, para reducir el consumo de energia y
mejorar la calidad de la pelicula mediante un con-
trol optimizado de la velocidad y del par.

* El rodillo pivote inteligente enfria la pelicula en el
bafio de agua ajustando la posicion de la pelicula,
basado en el grosor y la salida de material, output.
De esta manera se reduce el calentamiento y uso
de energia en el MDO al minimo.

* Los nuevos sistemas de control no sélo sustitu-
yen el hardware obsoleto en la seguridad de la pro-
duccion, sino que ademas instalan el software mas
reciente que permite un control de la linea facil, efi-
ciente y que ahorra energia.

» Auditorias de expertos para la optimizacion del
proceso y de la energia en la produccion de las pe-
liculas

Brickner Servtec, que garantiza la maxima pro-
ductividad de las lineas de estirado de pelicula con
una amplia gama de servicios y soluciones actuali-
zadas, es miembro del Grupo Briickner, Alemania,
un proveedor lider mundial de soluciones técnicas
y servicios personalizados para las industrias del
plastico y el envasado con mas de 2.600 emplea-
dos.

Otros miembros del grupo son Briickner Maschi-
nenbau, lider del mercado mundial de lineas de es-
tirado de peliculas, Kiefel, especializada en maqui-
nas de formado y sellado para una amplia gama de
industrias, y PackSys Global, uno de los principales
fabricantes de maquinaria de envasado del mundo.

www.brueckner.com

MASCHINENBAU

A Member of Briickner Group

BRUCKNER
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Tiempo de lectura: 12 min.

* Muchos asistentes visitaron la K 2022 para cono-
cer retardantes a la llama y aditivos que aumentan
la funcionalidad y promueven el avance de plasticos
reutilizables y reciclables, que reducen el peso y las
emisiones, ademas de ayudar a maximizar el espec-
tro de vehiculos eléctricos

» Explorar retardantes a la llama no halogenados
para poliamida y componentes termoplasticos, asi
como compartimentos livianos para baterias, a base
de compuestos termofijos

» Conocer el portafolio Terra de Clariant, compuesto
por productos a base de biomasa y certificados por
ISCC PLUS

Clariant en K: conozca aditivos para plasticos proyecta-
dos para enfrentar los desafios de e-mobility.

* Informarse que la empresa forma parte del Proyec-
to Revolucion, y promueven el reuso de materiales,
el reciclaje y la reduccién de emisiones de CO2.

En la K 2022, se conocieron las soluciones de aditi-
vos de Clariant para ayudar a los plasticos a enfren-
tar los desafios de e-mobility, en el momento en que
la industria automotriz busca ampliar la duracioén vy el
desempefio de la carga de baterias con seguridad,
ademas de aumentar la reutilizacion de materiales y
el reciclaje, disminuyendo las emisiones de carbono
“Estamos trabajando cercanos a la cadena de valor
automotriz para validar nuestras tecnologias de adi-
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tivos avanzados para plasticos y optimizar su peso,
reducir las emisiones de CO2 y usar mas materiales
sustentables y reciclables, sin dejar de atender las
necesidades de desempefo y seguridad.

Ofrecimos hacer nuevas colaboraciones con los visi-
tantes de la K 2022 relacionadas con nuestros retar-
dantes a la llama y aditivos de desempefio, capaces
de acelerar el desarrollo de la e-mobility y apoyar la
transformacion sustentable de esa industria en los
segmentos de proyecto y produccién”, comentd Ni-
cola Lelli, Head of Additives’ Strategic Marketing, de
Clariant.

El soporte a los plasticos sustentables para e-mobi-
lity incluye nuevas aplicaciones para los retardantes
a la llama no halogenados de Clariant en soluciones
a base de poliamida y materiales termoplasticos, in-
corporando opciones de materias primas renovables
certificadas por ISCC Plus, que ahora estan disponi-
bles para reducir la dependencia del carbono fésil y
reducir las emisiones de CO2 de los productos. Di-
chas soluciones pertenecen a la familia “Terra” de
productos certificados, que les ofrece a los fabrican-

Aplicaciones de Clariant para e-mobility.

tes alternativos que pueden sustituir los productos
actuales sin la necesidad de adaptaciones.

Carga mas rapida usando retardantes a la llama
que emiten menos gases de efecto invernadero

La tendencia de acelerar la carga con el uso de vol-
tajes mas altos esta generando la necesidad de ma-
teriales para baterias y para infraestructura de carga
que ofrezcan mayor resistencia al encaminamiento
eléctrico y retardo de llamas.

Fabricantes de conectores de alto voltaje, barras
colectoras y compartimentos de baterias ahora pue-
den usar la version Terra del Exolit® OP 1400, un
retardante a la llama no halogenado de amplio uso
patentado por Clariant, a fin de ayudar la industria
a lograr el objetivo de realizar una carga mas rapida
con materiales que emitan menos gases de efecto
invernadero.

El Exolit OP Terra permite que materiales de poliami-
da cumplan con los mas rigidos estandares de segu-
ridad como el Underwriter’s Laboratories (UL) 94 VO,
junto a un indice Comparativo de Encaminamiento
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Eléctrico superficial (CTI — Comparative Tracking In-
dex) de 600 V, de acuerdo con las normas IEC 60112
/ ASTMD 3638.

Las soluciones Exolit OP con certificado EcoTain®
producidas en las instalaciones de Clariant certifica-
das por la ISCC PLUS en Knapsack, Alemania, estan
disponibles como productos certificados en balance
de masa. Asi como sus equivalentes fésiles a base
de carbono, los productos Terra generan reducido
impacto en la reciclabilidad del material y, por lo tan-
to, se adecuan técnicamente a la gestion de residuos
automotrices con el beneficio adicional de la menor
emision de CO2.

Clariant esta construyendo nuevas instalaciones de
produccion en Daya Bay, China, a fin de atender la
creciente demanda por e-mobility y a la industria de
equipos y componentes E&E en China y en Asia.

Creando un compartimento liviano de bateria con
compuestos termofijos sustentables con retar-
dantes a la llama

Los retardantes a la llama no halogenados Exolit AP
estan acelerando el reemplazo de los metales por
compuestos termofijos de baja densidad y alta resis-
tencia, a fin de producir compartimentos de bateria
mucho mas livianos y capaces de atender a las mas
rigidas normas de seguridad contra incendios de ve-
hiculos eléctricos.

Las baterias necesitan una proteccion especial, en el
caso de incendio del vehiculo o colapso térmico de
las celdas eléctricas.

Clariant ofrece tres productos - Exolit AP 462, AP 740
y AP 742 — que permiten que compuestos a base de
epoxi o poliéster insaturado cumplan con las normas
de retardantes a la llama ECE R100 y GB 38031-
2020.

Optimizando los plasticos para maximizar el es-
pectro de los vehiculos eléctricos y la recupera-
cion de vehiculos al final de la vida util

Un dinamico equipo en la K ofrecia para discutir la
optimizacién de componentes plasticos esenciales
de los vehiculos, como paragolpes traseros y piezas
interiores en PP, paneles de instrumentos y de puer-
tas, ademas de diversas piezas plasticas de ingenie-
ria, a fin de ampliar el rango de vehiculos eléctricos
y dar soporte a los objetivos de sustentabilidad y a la
recuperacion de vehiculos al final de la vida util.

Ademas, Clariant tiene el placer de formar parte del
Proyecto Revolucién, un proyecto de tres afios finan-
ciado por la UE, cuyo objetivo es desarrollar piezas
livianas para carros y aumentar la circularidad, al fa-
cilitar el reciclaje de materiales y emplear polimeros
reciclados.

El equipo de aditivos esta ayudando a validar y de-
sarrollar soluciones que llevan los materiales plasti-
cos mas alla de los limites actuales de desempeno y
sustentabilidad, permitiendo que atiendan las metas
minimas de reciclaje de componentes plasticos en
vehiculos, con el adviento de nuevas legislaciones
de la UE.

Entre las soluciones ofrecidas por Clariant estan los
aditivos para el mantenimiento de reciclados de poli-
meros de alta calidad y aumento del contenido reci-
clado de piezas acabadas livianas y reciclables.

Clariant lanzé herramienta
que mide la huella de
carbono de productos

a fin de acelerar la
reduccion de emisiones

» La nueva herramienta calcula las huellas de car-
bono de los productos de Clariant de acuerdo con la
norma ISO 14067; y fue validada por TUV Rheinland
en 2022

* Atiende las necesidades de empresas y de diversas
industrias por mas informaciones y transparencia so-
bre el desempefo de productos con respecto a los
gases con efecto invernadero

* Es un acontecimiento importante en el recorrido de
sustentabilidad y en el programa de descarboniza-
cion de Clariant

MUTTENZ, 8 DE NOVIEMBRE DE 2022 - El cam-
bio climatico es el mayor desafio de nuestra era, y la
transparencia en relacién a las emisiones de carbono
nunca fue tan importante. Hoy, Clariant alcanzé un
éxito mas en su recorrido de sustentabilidad al lanzar
«CliMate», su herramienta de calculo de la huella de
carbono de productos (PCF, por su sigla en inglés).

La calculadora automatica de huella de carbono «Cli-
Mate» permite que Clariant comparta datos consis-
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tentes de emisiones de gases de efecto invernadero
(GEI) para todo el ciclo de desarrollo y fabricacién de
centenas de soluciones y productos acabados de su
portafolio, en linea con la norma ISO 14067. Clariant
establecio metas climaticas ambiciosas con base en
la ciencia, y la herramienta «CliMate» tiene un papel
crucial en los esfuerzos de la compafiia en el sentido
de reducir las emisiones de gases con efecto inver-
nadero en sus cadenas de valor.

“Todos buscamos formas de reducir nuestro impacto
ambiental, por eso la transparencia en las huellas
de carbono de los productos es mas importante que
nunca”, comenta Richard Haldimann, Chief Techno-
logy & Sustainability Officer de Clariant. “El lanza-
miento de «CliMate» nos posiciona entre los pione-
ros en responder a la creciente demanda de nuestros
clientes de calcular su huella de carbono y lograr sus
metas de descarbonizacion. «CliMate» tendra un pa-
pel fundamental en los esfuerzos de Clariant para
aumentar la resiliencia climatica de su portafolio de
productos. Representa un paso importante en nues-
tro recorrido de sustentabilidad y refleja nuestro total
compromiso en proveer soluciones que viabilicen la
transicion hacia una Economia neutra para el clima.”

Iniciativas publicas buscando asegurar que produc-
tos sustentables sean el nuevo estandar refuerzan la
necesidad de una mayor transparencia. En la Unién
Europea, por ejemplo, ya se estan elaborando nue-
vOs requisitos legales que exigiran que negocios y
fabricantes demuestren el desempefio de sustenta-
bilidad de sus productos, incluyendo mediciones de
la huella de carbono. Por eso, «CliMate» también
puede ayudar a Clariant y a sus clientes a anticipar-
se a esa tendencia.

La nueva y poderosa herramienta se basa en las
principales normas de calculo de huella de carbono
de productos, incluyendo la ISO 14067, una de las
mas usadas en esa area. «CliMate» también fue va-
lidada por la organizacion independiente TUV Rhein-
land. El equipo interno de especialistas de Clariant
utilizé las informaciones de los actuales sistemas
de rastreo de GEIl y las combiné con sus recetas de
productos, a fin de desarrollar una solucién bajo me-
dida, con el soporte de especialistas de la industria.

«CliMate» permitira que Clariant demuestre, de for-
ma consistente, las mejorias en la huella de carbono
de sus productos a lo largo del tiempo, mientras si-
gue reduciendo las emisiones de sus propias ope-
raciones de bienes y servicios adquiridos. Las infor-
maciones obtenidas a partir de los calculos también

seran usadas por Clariant para descubrir nuevas
oportunidades de mejora dentro de sus cadenas de
suministros.

La cobertura actual de PCF en el portafolio de Cla-
riant se expandira a areas de aplicaciones aun mas
amplias, en la medida que la informacion esté dispo-
nible a proveedores por medio del programa de com-
promiso de proveedores de la compania. “Vamos a
adoptar la directriz de datos de huella de carbono de
productos actualmente establecida por el programa
Together for Sustainability (TfS), iniciativa de la in-
dustria quimica enfocada en la mejora de la susten-
tabilidad en las cadenas de suministros. Esta direc-
triz refleja las principales normas para contabilizar y
reportar gases con efecto invernadero de escopo 37,
comentd Markus Mirgeler, Chief Procurement Officer
de Clariant. Clariant sigue trabajando con sus pro-
veedores de materias primas a fin de que ellos com-
partan sus datos de huella de carbono y demuestren
la reduccion de las emisiones de gases de efecto in-
vernadero que Clariant espera de sus proveedores
estratégicos.

El lanzamiento de «CliMate» es apenas un ejemplo
mas del enfoque de Clariant en difundir informacio-
nes y aumentar la transparencia en las cadenas de
valor de la industria en relacién a la huella de carbo-
no de sus productos. Por medio de su participacion
en la iniciativa Together for Sustainability, Clariant
contribuy6 al desarrollo de una directriz para la in-
dustria quimica sobre las huellas de carbono de los
productos y la contabilizacion corporativa de las emi-
siones de escopo 3. La directriz, anunciada por To-
gether for Sustainability en septiembre, armoniza los
célculos de PCF en toda la industria y se aplica a la
gran mayoria de los productos quimicos. En el futuro,
eso permitira que los consumidores y el mercado en
general evaluen y comparen directamente el impac-
to climatico de los productos. Clariant también forma
parte del proyecto SOS 1.5 Pathfinder Framework,
del Consejo Mundial de Empresas para el Desarro-
llo Sustentable, que provee instrucciones metodolo-
gicas para el calculo de las huellas de carbono de
productos. ElI mayor objetivo es alcanzar una meto-
dologia armonizada y de vanguardia.

Para mas informaciones sobre «CliMate», visite:

https://www.clariant.com/en/Sustainability/Climate-
Change/Product-Carbon-Footprint-Calculations.

www.clariant.com
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Colorantes RESIST™ XTR de Milliken
disenados para condiciones extremas
y aplicaciones exigentes

Tiempo de lectura: 9 min.

Spartanburg, Carolina del Sur — Milliken & Com-
pany presentd los mas recientes colorantes de alto
desempefio para polimeros de ingenieria avanzada
en la feria K de este afio. Somos un fabricante glo-
bal diversificado con mas de 70 locaciones en todo
el mundo, y un proveedor confiable de colorantes y
aditivos para plasticos, la adicion de nuestro colo-
rante RESIST™ XTR 9798 refuerza nuestro reco-
nocido portafolio, que a la vez contribuye con un
futuro mas sostenible.

Primero lanzamos RESIST, un espectro de coloran-
tes brillantes de alto rendimiento para plasticos de
ingenieria, en la exhibicion K 2019, y nos complace
desplegar este nuevo grado en la feria K de este
afo.

RESIST XTR 9798 es de un color naranja altamen-
te cromatico que hemos disefiado especificamen-
te para satisfacer el rendimiento extremo necesa-
rio de los colorantes para aplicaciones exigentes,
como los conectores de baterias de alta tension
en vehiculos eléctricos (EV) y para otras aplicacio-
nes demandantes. Desde
una perspectiva de seguri-
dad, dicha codificacién de
color es importante para
identificar dichas piezas
en forma clara. Y, con el
avance del sector de EV,
nos complace contribuir en
una pequefia manera con
el continuo alejamiento de
los combustibles fosiles.
Los clientes pueden for-
mular la tonalidad RAL

RESIST XTR Orange 9798
demuestra un excelente
rendimiento y compatibilidad
con otros aditivos y cargas
de alto rendimiento, como
las fibras de vidrio, perlas de
vidrio, retardantes a la llama
(con halégeno y sin halége-
no) y estabilizadores de ca-
lor de corto y largo plazo.
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2003 deseada usando RE-
SIST XTR Orange 9798 con
diversos polimeros de alto
rendimiento, incluidos polia-
mida 6, poliamida 66, polia-
mida 46, tereftalato de poli-
butileno (PBT), poliftalamida
(PPA) y polisulfona (PSU),
entre otros. Milliken se com-
place en proporcionar ase-
soramiento en soluciones de
formulacién tanto para colo-
rantes como para aditivos a
fin de satisfacer los requisitos
de RAL 2003 para diversos
polimeros y aplicaciones.

Colorantes RESIST™ XTR
de Milliken disefiados para
condiciones extremas y apli-
caciones exigentes. (Foto ©
2022 Milliken & Company, to-
dos los derechos reservados,
MKPR282)

Este nuevo grado cumple con

los requisitos de color y ren-

dimiento de las pruebas de estabilidad térmica a
corto y largo plazo, tales como resistencia durante
1000 horas a 120 °C. RESIST XTR 9798 ofrece un
color naranja consistente y estable a nivel cromati-
co en termoplasticos de ingenieria a bajas concen-
traciones. Este colorante también exhibe resisten-
cia al clima y una excelente solidez de color bajo
exposicion a UV.

Las resinas de poliamida y otros polimeros de in-
genieria de alta temperatura presentan desafios
exclusivos en el mundo de los plasticos. Al ser los
materiales elegidos en aplicaciones de alto desem-
pefo eléctrico, automotrices e industriales, estas
resinas estan sujetas a condiciones de procesa-
miento de alta temperatura y requieren propieda-
des de rendimiento estable y confiable, lo que hace
que sea dificil alcanzar la intensidad de color para
productos no adecuados.

RESIST XTR 9798 ofrece excelente estabilidad
térmica hasta 300°C o mas, mantiene las propie-
dades eléctricas del polimero, y proporciona dispo-
nibilidad asegurada debido a la confiable cadena
de suministro de Milliken.

“Milliken esta comprometida en desarrollar colo-
rantes de alto desempefno para aplicaciones ex-

tremadamente exigentes, como la tonalidad RAL
2003 para EV”, afirma Sami T.K. Palanisami, Ge-
rente Global Sénior de Marketing y Ventas para
Colorantes y aditivos para resinas no Poliolefinicas.
“Si bien hemos comenzado con un naranja brillante
para RESIST XTR”, agrego, “tenemos planes para
ofrecer alternativas en otros colores, tales como
amarillo, rojo, azul y verde”.

Milliken & Company logra
la calificacion
dorada de EcoVadis

Milliken & Company, un fabricante diversificado
comprometido con la sostenibilidad, se enorgullece
en obtener una calificacion dorada en la evaluacion
de EcoVadis de 2022. EcoVadis es un calificador
confiable de sostenibilidad empresarial, y propor-
ciona perspectivas detalladas sobre consideracio-
nes ambientales, sociales y éticas en mas de 200
categorias de adquisiciones y mas de 160 paises.

La puntuacion de Milliken la coloca en un 7 % por
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encima de mas de 90 000 organizaciones califica-
das por EcoVadis.

"Milliken depende de nuestros valores clave, como
la sostenibilidad y la integridad, para impulsar
nuestro propdsito y crecimiento”, menciona Halsey
Cook, presidente y director ejecutivo de Milliken
& Company. “La evaluaciéon de EcoVadis destaca
nuestro trabajo y guia nuestras mejoras, lo que nos
ayuda a construir un futuro mejor”.

EcoVadis revisa las politicas, acciones y resultados
de sostenibilidad en cuatro temas principales: me-
dio ambiente, mano de obra y derechos humanos,
ética y adquisicion sostenible, utilizando una meto-
dologia basada en normas de sostenibilidad inter-
nacionales, incluida la Iniciativa de Informes globa-
les (GRI), el Compacto global de Naciones Unidad
y la norma 1SO 26000.

El desempefio de Milliken se mide a nivel empre-
sarial, lo que significa que la puntuacion y la sub-
siguiente calificacion dorada reflejan los esfuerzos
de la empresa en todos sus negocios tales como
textiles, quimicos, de cobertura de pisos y de aten-
cion médica. “Las revisiones exhaustivas de terce-
ros, como la evaluacion de EcoVadis, nos ayudan a
comprender como estamos progresando, las mejo-
ras que podemos implementar y, en ultima instan-
cia, nos inspiran para lograr nuevos objetivos en
nuestro viaje hacia la sostenibilidad”, afirma Kasel
Knight, asesor general y jefe de sostenibilidad de
Milliken.

“Los clientes de Milliken desean proveedores sos-
tenibles, y es una consideracion clave para ellos a
la hora de revisar sus propios perfiles ambientales,
sociales y de gobernanza”, menciona Cindy Boiter,
EVP y presidente de Negocios quimicos de Mi-
lliken. “Una calificacion dorada de EcoVadis ayuda
a Milliken a exhibir el valor que puede generar, no
solo como socio de innovacion sino también como
socio de ESG y sostenibilidad”.

Para obtener mas informacién sobre el camino ha-
cia la sostenibilidad de Milliken y consultar el infor-
me de sostenibilidad corporativa mas reciente de la
empresa, visite sustainability.milliken.com.

Acerca de Milliken & Company
Milliken & Company es un lider mundial en fabrica-
cion cuyo enfoque en la ciencia de los materiales

ofrece hoy los avances del mafana. Desde mo-
Iéculas lideres en la industria hasta innovaciones
sostenibles, Milliken crea productos que mejoran
la vida de las personas y ofrecen soluciones a sus
clientes y comunidades.

Al hacer uso de miles de patentes y una cartera
con aplicaciones en los sectores textil, de suelos,
de productos quimicos especializados y de la sa-
lud, la empresa aprovecha un sentido compartido
de integridad y excelencia para tener un impacto
positivo en el mundo durante generaciones.

Milliken & Company se enorgullece de lograr la ca-
lificacion dorada en la evaluacion de EcoVadis de
2022. EcoVadis es un calificador confiable de sos-
tenibilidad empresarial, y proporciona perspectivas
detalladas sobre consideraciones ambientales, so-
ciales y éticas en mas de 200 categorias de adqui-
siciones y mas de 160 paises.

NdeR.: Milliken y el logotipo de Milliken son marcas
registradas de Milliken & Company en los EE. UU.
y en otros paises.

RESIST es una marca de Milliken & Company.
Web: milliken.com y en Facebook,

Instagram, LinkedIn y Twitter.
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SABIC lanz6 nuevos compuestos
de PP reforzados con fibra de vidrio corta
con prestaciones mejoradas
para aplicaciones estructurales

de automocion

Tiempo de lectura: 15 min.

SITTARD, PAISES BAJOS, 31 de agosto de 2022
- SABIC, lider mundial del sector quimico, ha lan-
zado los grados PP compound SABIC® G3430X y
PP compound SABIC G3440X, dos nuevos com-
puestos de polipropileno (PP) reforzados con fibra
de vidrio corta que ofrecen prestaciones mejoradas
y optimizan la transformaciéon de aplicaciones de
automocioén exigentes (interiores, exteriores y bajo
capo). Los dos grados avanzados superan con cre-
ces a los demas materiales de fibra de vidrio corta

» SABIC ha lanzado los grados compuesto de PP SA-
BIC® G3430X y compuesto de PP SABIC G3440X, dos
nuevos compuestos de polipropileno (PP) reforzados
con fibra de vidrio corta que ofrecen prestaciones me-
joradas y optimizan la transformacién de aplicaciones
automovilisticas exigentes (interiores, exteriores y de de-
bajo del capd), como placas base (izquierda) y consolas
centrales (derecha).

de alto rendimiento en términos de indice de fluidez,
resistencia a la traccion y a la flexiéon y modulo de
flexién. Los grados PP compound SABIC G3430X
y G3440X, ofrecen a los clientes nuevas oportuni-
dades de elevar el listén de rendimiento de compo-
nentes estructurales de automociéon como abraza-
deras, estructuras de asiento y consolas centrales.
Ademas, gracias a su capacidad de conformacion
con pared fina, ambos grados pueden usarse para
disefar piezas con menor masa y peso.
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«Las capacidades de desarrollo global de SABIC y
su dedicacion a mejorar constantemente su cartera
de productos han dado como fruto estos dos ma-
teriales tan excepcionales con los que sus clientes
de automocion podran aumentar significativamente
el rendimiento de sus aplicaciones finales —dice
Abdullah Al-Otaibi, director general de ETP & Mar-
ket Solutions de SABIC—. El lanzamiento de estos
nuevos compuestos de PP de SABIC es un exce-
lente ejemplo de nuestra respuesta proactiva a las
nuevas necesidades de los clientes». Hemos esta-
blecido nuevos valores de referencia en cuanto a
rendimiento robusto y capacidades de pared fina en
polipropileno de fibra de vidrio corta, lo que supone
ventajas decisivas a la vista de los requisitos cada
vez mayores del sector automovilistico.»

Prestaciones reforzadas

El grado PP compound SABIC G3430X de SABIC,
con un 30 por ciento de fibra de vidrio corta, y el
PP compound SABIC G3440X, con un 40 por ciento,
aportan propiedades fisicas superiores en compa-
racion con los materiales convencionales de PP de
fibra de vidrio corta, ademas de un alto indice de flui-
dez para facilitar la transformacion. Ambos grados
presentan un excelente equilibrio de rigidez e im-
pacto para el comportamiento 6ptimo de los compo-
nentes estructurales, si bien el PP compound SABIC
G3440X proporciona un nivel de rigidez y de den-
sidad mayor que el PP compound SABIC G3430X.
Ademas de su rendimiento superior al de otros com-
puestos de PP de fibra de vidrio corta, estos materia-
les se prestan muy bien a una sustitucion econémica
de PP de fibra de vidrio larga en ciertas aplicaciones
de baja temperatura.

Combinado con una rigidez excepcional y propieda-
des de impacto muy buenas, el alto indice de fluidez
de estos materiales ofrece la posibilidad de disefar
piezas de pared fina, con vistas a reducir el peso sin
comprometer el rendimiento general del componen-
te. Ademas de contribuir a mejorar las prestaciones
generales del vehiculo, esa reduccion de peso tam-
bién ayuda a ahorrar costes, dado que se emplea
menos material.

Finalmente, el aumento de la fluidez puede acelerar
los tiempos de ciclo, lo que conlleva una productivi-
dad mas alta, que se traduce también en ventajas
econdémicas. Ambos compuestos de PP de SABIC
estan disponibles en negro y natural como opciones
estandar y en colores personalizados.

SABIC en la

Hacer realidad el cambio

SITTARD, PAISES BAJOS, 15 de junio de 2022 -
SABIC, lider mundial de la industria quimica, des-
tacara su compromiso con las soluciones circulares
y sostenibles disefiadas para eliminar los residuos
de plastico y apoyar el cambio hacia la electrifica-
cion de los productos bajo el lema "Hacer realidad el
cambio” en la K Show de este afio, la feria lider de la
industria del plastico y el caucho.

SABIC at K show 2022: Making the change real.

ABIC demostré coémo la quimica esta marcando una
diferencia notable en todos los sectores e impulsan-
do un cambio tangible. Este afio, sus soluciones
hicieron hincapié en dos areas clave: la economia
circular de los plasticos y la economia del aire lim-
pio mediante la transicion a la electrificacion de los
productos.

En la K Show 2022 se mostré el elevado compromi-
so de SABIC y su programa dedicado a apoyar el
cambio del mundo hacia la energia eléctrica, con la
transicion a los vehiculos eléctricos como punto de
partida. El nuevo programa, conocido como BLUE-
HERO™ es el ecosistema en evolucién de produc-
tos, soluciones, inteligencia e iniciativas de SABIC,
disefado para ayudar a acelerar la transicién ener-
gética mundial de los combustibles fésiles a la ener-
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gia eléctrica. Dado que el transporte por carretera
representa una parte importante de las emisiones
totales de CO2 a nivel mundial, el programa se ba-
sara en los materiales y capacidades ya estableci-
dos de la empresa para ayudar a la cadena de valor
de la automocion a acercarse cada vez mas a un
mundo con cero emisiones de gases de escape.

El stand de SABIC mostré sus ultimas innovaciones
y soluciones sostenibles en toda una serie de secto-
res, como: Construccion, Electricidad y Electronica,
Transporte, Salud e Higiene, Bienes de Consumo y
Embalaje Avanzado.

K Show anima a los actores de la industria a dar
el ejemplo de como se puede lograr una econo-
mia circular para los plasticos. Hacer realidad este
cambio requerira una transformacion total de la
cadena de valor. Con esto en mente, el programa
TRUCIRCLE™ de SABIC esta disefiado para dar
a los fabricantes acceso a materiales mas sosteni-
bles y ofrece una gama de soluciones, incluyendo:
disefio para la reciclabilidad, productos reciclados
mecanicamente, productos circulares certificados,
productos renovables certificados e iniciativas de
bucle cerrado.

SABIC presenté en InnoTrans
una nueva solucién
de fabricacion aditiva conforme
a la norma EN45545 para
contribuir al avance de la
industria del transporte

BERGEN OP ZOOM, PAISES BAJOS, 13 de sep-
tiembre de 2022 - SABIC, lider mundial del sector
quimico, presentd en la feria InnoTrans 2022 de
Berlin (Alemania) el compuesto LNP™ THERMO-
COMP™ AM DCO0041XA51, un novedoso polimero
reforzado con fibra de carbono y retardante de llama
(FR) idéneo para la fabricacion aditiva con pellets
(PFAM) que cumple con las normas de seguridad
contra incendios en aplicaciones ferroviarias de la
Unién Europea y Estados Unidos. Este compuesto
tan innovador puede ayudar a la industria ferroviaria
a pasar de tener que construir los moldes tradicio-
nales para la fabricacién de piezas con materiales
termoestables a usar la impresiéon 3D bajo deman-
da, con su gran potencial de ahorro de costos de
sistema, al reducir las existencias de grandes mol-
des y de piezas de repuesto.

» CAF, proveedor multinacional lider de soluciones
integrales de transito para grandes redes ferrovia-
rias, eligio el nuevo compuesto de SABIC LNP™
THERMOCOMP™ AM DC0041XA51 para la impre-
sién répida de grandes piezas de repuesto, como
este componente frontal, con vistas a reducir los pla-
zos y los niveles de inventario. LNP THERMOCOMP
AM DC0041XA51 de SABIC es un innovador com-
puesto reforzado con fibra de carbono y retardante
de llama (FR) idoneo para la fabricacion aditiva con
pellets (PFAM) que cumple con las normas de se-
guridad contra incendios en aplicaciones ferroviarias
de la Union Europea y Estados Unidos.

SABIC expuso en InnoTrans —en septiembre, una
pieza frontal de gran tamafo impresa con el com-
puesto LNP THERMOCOMP AM DCO0041XA51 por
la empresa CAF, proveedor multinacional lider de
soluciones integrales de transito para grandes redes
ferroviarias. CAF eligié el nuevo compuesto para la
impresion rapida de grandes piezas de repuesto,
con el objetivo de minimizar los plazos de entrega
y el inventario. «Como cada vez estamos mas cen-
trados en la impresion 3D, buscabamos un material
que cumpliera los estrictos requisitos de seguridad
establecidos en normas internacionales como la
NFPA 130 o la EN45545 —comenta Lucas Esteban,
Responsable de Operaciones de CAF Digital Manu-
facturing—. EI compuesto LNP THERMOCOMP AM
DCO0041XA51 de SABIC tiene caracteristicas Unicas
que se ajustan mucho a los requisitos de este sector,
incluidos los certificados ferroviarios correspondien-
tes. Su sistema retardante de llama sin halégenos
responde a las tendencias actuales de sostenibili-
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dad. Por otro lado, su refuerzo de fibra de carbono y
la facilidad de transformacion nos permiten trabajar
con geometrias de piezas mas grandes que tienen
la rigidez suficiente y poco alabeo. Este material tan
revolucionario es una solucion ideal para CAF y para
toda la industria del transporte».

Cumplimiento de las normas internacionales de
seguridad ferroviaria

El nuevo compuesto LNP THERMOCOMP AM
DCO0041XA51 es muy adecuado para la impresién
de componentes de ferrocarril de tamafio grande
o medio utilizando la fabricaciéon aditiva PFAM. Se
trata de uno de los primeros materiales aptos para
PFAM que cumple los requisitos de la norma euro-
pea armonizada EN45545 (nivel de peligro 3 R1) y
la norma estadounidense NFPA-130 para compo-
nentes interiores y exteriores. El producto tiene cer-
tificado de conformidad a ambas normas concedido
por un laboratorio independiente. Combinando esta
resina de copolimero exclusiva de SABIC con la tec-
nologia de cargas y aditivos, los expertos de SABIC
desarrollaron una soluciéon que cumple con los exi-
gentes requisitos de estas normas, muy estrictas en
cuanto a la densidad y toxicidad del humo, la libera-
cion de calor y la propagacion de las llamas.

Optimizaciéon de la PFAM

El nuevo material ofrece importantes ventajas de
rendimiento para la impresion de piezas grandes
con la fabricacion aditiva PFAM. En primer lugar, el
compuesto LNP THERMOCOMP AM DC0041XA51
mantiene su integridad estructural durante la impre-
sion y ofrece buena estabilidad dimensional y bajo
alabeo en el componente acabado. De cara a la
transformacion, el compuesto LNP THERMOCOMP
AM DC0041XA51 puede ahorrar inversiones adicio-
nales, porque facilita altas velocidades de impresion
a temperaturas relativamente moderadas. Entre las
aplicaciones potenciales del nuevo compuesto hay
componentes exteriores, como parachoques, y pie-
zas para revestimiento interior, como paneles late-
rales, tabiques y conductos o respaldos y carcasas
de asientos. «SABIC es una compaiiia lider en ma-
teriales para la fabricacién aditiva con pellets, y se-
guimos innovando con soluciones especializadas en
respuesta a desafios concretos de la industria verti-
cal —dice Luc Govaerts, director de Formulacién y
Desarrollo de Aplicaciones para el negocio de Espe-
cialidades de SABIC—. Hemos desarrollado nues-
tro ultimo compuesto LNP THERMOCOMP AM para
ofrecer al sector ferroviario una solucion ajustada a
la normativa y que se pueda usar en impresion bajo

demanda de componentes exteriores e interiores
grandes y complejos en series relativamente cortas.
La fabricacion aditiva con pellets evita el tiempo y
los costes de creacion de moldes, ayuda a reducir
el inventario y ofrece una mayor libertad de disefio.
Nuestra exitosa colaboracion con CAF pone en valor
todos estos factores, y creemos que esta combina-
cion de fabricacion aditiva PFAM y de nuestros ma-
teriales puede beneficiar a muchos otros fabricantes
del sector ferroviario.

Mejores resultados que otros materiales

Pocos compuestos termoplasticos pueden cumplir
las normas EN45545 y NFPA 130 y al mismo tiempo
dar buenos resultados en los sistemas de fabrica-
cion aditiva PFAM. Los materiales de alta tempera-
tura, como la poliéter éter cetona (PEEK), cumplen
los estrictos requisitos de seguridad contra incen-
dios, pero no gozan de la facilidad de transformacion
que tiene el nuevo compuesto reforzado con car-
bono en la fabricacién aditiva. Comparado con los
termoestables formulados con aditivos FR con ha-
I6genos, el nuevo compuesto LNP THERMOCOMP
AM DCO0041XA51 de SABIC proporciona una mayor
flexibilidad de disefio, facilita el reciclaje y ofrece una
solucion retardante de llama no halogenada.

El compuesto
LNP THERMOCOMP AM
DC0041XA51 de SABIC
esta disponible
en todo el mundo

SABIC lanz6 nuevos compuestos
de PP para moldeo por inyeccion /
espumado que aportan ligereza y
estética excepcionales a los interio-
res de los automoviles

SITTARD, PAISES BAJOS, 7 de julio de 2022 - SA-
BIC, lider mundial del sector quimico, ha lanzado
una cartera especial de productos de compuestos
de PP SABIC® para moldeo por inyeccion / espuma-
do (FIM). Los nuevos grados de SABIC reforzados
con minerales PPc F9005, PPc FO9007 y PPc F9015
pueden aportar una estética excelente a las piezas
de interior visibles y de geometrias complejas, como
los paneles y las molduras de puertas, el revesti-
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miento de los asientos, el maletero y
los pilares A, B, C y D asi como con-
solas centrales.

A diferencia de los materiales con-
vencionales de FIM, que suelen tener
defectos de superficie, los nuevos
compuestos avanzados de PP pre-
sentan una calidad superficial eleva-
da y constante, parecida a las de las
piezas solidas moldeadas por inyec-
cion.

Comparadas con los componentes
solidos, las piezas espumadas he-
chas con compuestos de PP SABIC
ofrecen un ahorro de peso conside-
rable que puede contribuir a reducir
las emisiones. Segun un estudio de
evaluacion del ciclo de vida integral
(pendiente de revisién por terceros),
los nuevos materiales avanzados
pueden ayudar a los fabricantes de
equipos originales a reducir las emi-
siones de dioxido de carbono (CO2)
en hasta un 15 por ciento. «La indus-
tria automovilistica sigue buscando
nuevas estrategias de aligeramiento
que puedan acercarnos a los objeti-
vos de sostenibilidad y de eficiencia
energética —dice Abdullah Al-Otaibi,
director general de ETP & Market So-
lutions de SABIC—. Con el moldeo
por inyeccion de espuma se obtienen
componentes suficientemente lige-
ros, pero hasta ahora los fabricantes
se habian visto obligados a sacrificar
a cambio la estética. Nosotros he-
mos aprovechado nuestra experien-
cia y conocimientos en la tecnologia
del espumado para desarrollar estos
nuevos compuestos con vistas a re-
solver el problema de la calidad su-
perficial y abrir nuevas oportunidades
de aplicacion para los componentes
espumados.»

Resolver los problemas de estética
del FIM

Antes, el FIM se utilizaba solo con
componentes no visibles —Ilo que
reducia su utilidad para aplicaciones
de automocién— porque solia causar
defectos estéticos en la superficie,

» Componente de moldura de portén interior acabado hecho con el grado
PPc F9005 de SABIC® mediante moldeo por inyeccién espumado (FIM).
La pieza moldeada incorpora fijaciones, nervaduras, alveolos, receptacu-
lo, cupulas, orificios, texturas y una estética excelente. El compuesto de
PP de SABIC ofrece fluidez elevada, puede disminuir las marcas de hun-
dimiento y reduce el peso en hasta un 20 por ciento.

» El dorso de un componente de moldura de porton interior que ha sido moldea-
do por inyeccién espumado (FIM) con el grado PPc F9005 de SABIC®.

» La cara de un componente de moldura de portén
interior que ha sido moldeado por inyeccién espu-
mado (FIM) con el grado PPc F9005 de SABIC®.
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como rafagas y rechupes. Los compuestos de PP
de SABIC para componentes interiores espumados
pueden ser utilizados en superficies texturizadas
de bajo brillo y alta calidad porque evitan rafagas y
rechupes. La carga de talco de estos grados actua
como un agente nucleante que promueve la genera-
cion de burbujas mas delgadas, lo que contribuye a
un aspecto de superficie uniforme. Para mejorar adn
mas la estética, estos grados estan actualmente dis-
ponibles en varios colores para interiores y también
se ofrecen en colores personalizados.

Prestaciones de aligeramiento optimizadas

Los resultados de la reduccién de peso obtenida con
los compuestos de PP de SABIC dependen de va-
rios factores, como el tipo de técnica FIM utilizada.
El moldeo short-shot, que utiliza los mismos moldes
empleados para componentes moldeados por inyec-
cion, puede reducir el peso entre hasta un 10 por
ciento. El grado PPc 9007 de SABIC esta formulado
para FIM short-shot y aplicaciones de bajo impac-
to. El moldeo core-back, que requiere redisefar el
componente y hacer moldes nuevos, puede reducir
el peso en hasta un 30 por ciento. Los grados PPc
9005 y PPc 9015 de SABIC estan formulados para
el moldeo core-back y aportan un nivel medio de ri-
gidez y resistencia al impacto. Elegir entre un mé-
todo u otro, entre el short-shot o el core-back, con
sus distintos requisitos en cuanto a moldes, también
ayuda a determinar si el FIM con los compuestos de
PP de SABIC es econdmicamente neutro o supone
un ahorro de costes. Ahorro que también se puede
obtener reduciendo los tiempos de ciclo gracias a
las mejoras de fluidez propias del FIM. Otro aspecto
a tener en cuenta es el proceso de espumado, que
puede utilizar agentes quimicos o fisicos. Los nue-
vos compuestos de PP de SABIC se prestan muy
bien al uso de agentes quimicos de espumado, la
opcion preferida para los componentes espumados
visibles. Estos agentes se introducen en la maquina
de moldeo en forma de masterbatch, junto con los
granulos de plastico, y se activan durante la fase de
fusion y liberan gases para el espumado.

Asistencia en la aplicacion del FIM y en la trans-
formacioén

La nueva cartera de compuestos de PP llega comple-
tamente respaldada por la amplia experiencia y co-
nocimientos de la compania en el disefio, desarrollo
y transformacion de componentes espumados y por
sus servicios de ingenieria predictiva. Por ejemplo,
la empresa puede ayudar a elegir el agente quimi-
co de soplado mas conveniente para cada grado. El

equipo técnico de SABIC colaborara con los clientes
para alcanzar una estética excelente con el menor
peso del componente posible. Con vistas a mante-
nerse a la vanguardia del desarrollo de espumas
poliméricas, SABIC cuenta con un Centro de Inno-
vacién de Espumado en los Paises Bajos. El centro,
equipado con instalaciones de espumado y equipos
de analisis, permite a la empresa desarrollar nuevas
soluciones de espuma e innovaciones tecnoldgicas
y colaborar con los clientes.El lanzamiento de los
nuevos compuestos de PP de SABIC es para Euro-
pa, pero proximamente también estaran disponibles
en las regiones América y Asia-Pacifico.

ACERCA DE SABIC: Es una empresa internacional de pro-
ductos quimicos diversificados, con sede en Riad, Arabia
Saudi. Fabrica a nivel mundial en las Américas, Europa,
Oriente Medio y Asia Pacifico una gran variedad de pro-
ductos distintos: productos quimicos, plasticos de alto ren-
dimiento y consumo masivo, fertilizantes y metales.

SABIC respalda a sus clientes en la identificacion y el de-
sarrollo de oportunidades en mercados finales clave tales
como la construccion, dispositivos médicos, embalaje, fer-
tilizantes, productos electrénicos y eléctricos, transporte y
energias renovables. SABIC registrdé unos beneficios netos
de 23.000 millones de riyales (6.150 millones de dodlares)
en 2021. Los ingresos por ventas para el mismo ejercicio
ascendieron a 174.000 millones de riyales (46.600 millo-
nes de dolares). A finales de 2021, los activos totales se
situaron en 318.000 millones de riyales (84.900 millones
de ddlares). En el mismo afio, la produccion se mantuvo
en 58 millones de toneladas métricas.MLa compaifiia tie-
ne mas de 31.000 empleados en todo el mundo y opera
en mas de 50 paises. En virtud de fomentar la innovacion
y el ingenio, SABIC ha presentado mas de 10.090 paten-
tes y solicitudes pendientes y disponemos de importantes
recursos de investigacion, con centros de innovacién en
cinco regiones clave: EE. UU., Europa, Oriente Medio, Sur
y Norte de Asia.

ACERCA DE CAF DIGITAL MANUFACTURING

CAF DM es una unidad de negocios de CAF Digital Design.
Hasta 150 trabajadores multidisciplinares se encargan de
producir los productos, desde el disefio y el modelado del
objeto mediante CAD, CAE y CAM hasta la manufactura
del producto mediante tecnologia de impresion 3D basada
en la fabricacion aditiva con una amplia gama de formatos.
En CAF DM aportamos nuestra experiencia en ingenieria
y disefio para adaptar la mejor solucién a las necesidades
de los clientes.

* NdeR.: SABIC y las marcas con ™ son marcas de SABIC
o de sus empresas filiales o0 asociadas.

» SABIC siempre debe escribirse en letras mayusculas.
www.sabic.com
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Abierto el plazo de inscripcion
a la interpack 2023

Tiempo de lectura: 3 min.

Paralelamente se inicia la inscripcién a la components

A partir de ahora, las empresas del sector del envasado y la industria afin de procesamiento
podrdn inscribirse online a la interpack 2023 en www.interpack.com. La feria tendrd lugar del
4 al 10 de mayo de 2023 en el recinto ferial de Diisseldorf.

La interpack constituye una plataforma ideal para cadenas de valor integrales, que incluyen
desde los procesos y la maquinaria para el envasado y el procesamiento de productos hasta
los diversos servicios disponibles para este sector, pasando por la producciéon de materiales y
medios de envasado.

Los expositores previamente registrados a la interpack 2021, cancelada a consecuencia de la
pandemia, tienen la posibilidad de confirmar su reserva.

La feria components para proveedores volverd a celebrarse en paralelo a la interpack. También
se ha abierto el plazo de inscripcién a esta feria simultdnea. Las empresas interesadas pueden
registrarse en www.packaging-components.com.

MAYOR INFORMACION, VENTA DE LAS ENTRADAS Y CATALOGO:

Cdmara de Industria y Comercio Argentino - Alemana
Erika Enrietti - Gerente Ferias y Exposiciones
Avenida Corrientes 327 - AR — C1043AAD Buenos Aires

Tel: (+54 11) 5219-4000 - 5219-4017/4031- Fax: (+54 11) 5219-4001

E-mail: eenrietti@ahkargentina.com.ar - Web: www.ahkargentina.com.ar
https://www.interpack.com

Fuente: Revistas PACAGING, INDUSTRIAS PLASTICAS y NOTICIERO del PLASTICO

www.emmdfiorentino.com.ar
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BDS Plasticos 39 Matexpla s.a. 38
Bemagq S.A. 3 Metalurguca Golche 33
Carlaren Equipos Industriales 37 Nesher Tapa- Contratapa
Cermel System S.L. 48 Pamatec S.A. 1
Chinaplas 2022 12 Paolini 47
Colorsur 6 Petrocuyo Ret. Contr.
Coras s.a. 41 Proveedora Quimica S.A. 10
Cotnyl s.a. 16 PVC Construccion 36
Ecoplas 14 Santa Rosa Plasticos 2
Editorial Emma Fiorentino 34-47 SIMKO 5
Gaynor Controls 34 SM Resinas 1
Industrias Maqtor s.a. 15 GRUPO SIMPA S.A. Ret. Tapa
Julio Garcia e Hijos S.A. 9 Steel Plastic 4
Latin Materials 0 Sueiro e Hijos 13
Maquichen - Leshan 35 Tecnoextrusion 7
Magquichen - Yizumi 8 Vogel 40
Weber 42

El Grupo SIMPA adquiere la marca Harley-Davidson® en Argentina

K 2022 - Informe de tendencias en Norteamérica “Moto Morini” desembarcé en el mercado
argentino de la mano del: GRUPO SIMPA

K 2022 - Motor de innovacion para la industria mundial
del plastico y el caucho

ENGEL - El portal en linea para toda la produccién de moldeo por inyeccion
Sistemas de canal caliente de Oerlikon HRSflow

BASF en K 2022: acelerando el viaje hacia un futuro sostenible con plasticos
Sensacion de jungla en el stand de Rochling

ICMA

Produccion respetuosa con el medio ambiente y la energia gracias
a la tecnologia multicomponente

Present6 goma de silicona liquida autoadhesiva para policarbonato
Mercados y oportunidades
Conociendo aditivos para plasticos proyectados para enfrentar los desafios de e-mobility

Colorantes RESIST™ XTR de Milliken disefiados para condiciones extremas
y aplicaciones exigentes

SABIC lanzé nuevos compuestos de PP reforzados con fibra de vidrio corta con prestaciones
mejoradas para aplicaciones estructurales de automocion

interpack 2023
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