








Nuevo comercio electronico
estandar Rango

La division RPC Bramlage ha lanzado una cartera de
productos estandar de cuidado personal "listos para el
comercio electrénico" paquetes para que los clientes se
beneficien de la velocidad de comercializacion de sus
lanzamientos de nuevos productos.

Los paquetes, del Magic Star mas vendido de la com-
pania, Magic SL Twist-Up, Empress y Empress Light:
todos han sido independientemente certificado por un
laboratorio de terceros IBE-BVI, un Laboratorio certifi-
cado por ISTA (ID de miembro: ST-9858) en linea con
ISTA 6 protocolos de prueba. Esto subraya los contene-
dores robustos y disefio duradero que asegura que los
productos lleguen al consumidor en estado impecable,
protegiendo asi la imagen de marca.

RPC Bramlage tiene una amplia experiencia en el co-
mercio electronico sector habiendo trabajado en una se-
rie de proyectos disenados a medida para los clientes
en los ultimos anos, incluso en China, uno de los merca-
dos de comercio electrénico de mas rapido crecimiento.
Mientras la empresa contintia ofreciendo sus habilida-
des de disefio para el desarrollo de proyectos especi-
fi cos, también reconocio la necesidad de un estandar
rango para satisfacer las demandas de los clientes que
buscan un mas rapido ruta de comercializacién de sus
productos. Ademas de la ventaja reducida veces, las so-
luciones de Bramlage ofrecen valiosas reducciones de
costos para clientes minimizando el requerimiento de
espuma adicional y embalaje terciario de proteccion.

Se anadiran mas productos a la cartera en los préximos
meses a medida que la compafiia continia expandiendo
su gama de confiables soluciones de paquete en linea
con el continuo afio de dos digitos en afo de crecimiento
del mercado de comercio electrénico.

WWW.rpc-group.com

Recycling
at its best

Sistemas de
Reciclaje OMNI

PET
PP
PE
PS

Con los innovadores sistemas completos de reciclaje OMNI,
los residuos mas contaminados pueden ser convertidos en
productos de alta calidad. Como ejemplo el cierre del ciclo
de bandeja a bandeja a partir de residuos post consumo para
contacto directo con alimentos e independiente del polimero
y del nimero de retsos. Ofrecemos lineas completas, asi
como componentes para repotenciar lineas existentes.

Mas informacion en www.gneuss.com

Nuevos Sistemas
de Reciclaje OMNI
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Un perfil que
va con vos

es ese que te acompana en todo proceso,

creando mads de 600 matrices personalizadas

que se adaptan al disefio y necesidad de tu negocio.
Tambien es aquel que sale de Argentina

y llega a cada rincon de Sudamérica para que

cada vez mas personas cuenten con nuestros productos.
Pero por sobre todas las cosas, es el que entiende

tus necesidades y las transforma en oportunidades.

S TEELPx Conocé mas sobre nosotros en
LASTIC

x www.steelplastic.com.ar
Perfiles que van con vos o 0 @
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STADLER disena e instala una vanguardista
planta de clasificacion de envases ligeros
para TBM en Yokosuka, Japon

STADLER ha disefiado esta planta para la cla-
sificacion automatica envases ligeros de plastico
y LIMEX, un material ecolégico de piedra caliza
desarrollado y producido por TBM.

La planta formara parte de una colaboracion en-
tre TBM y la ciudad de Yokosuka para promover
la recogida y el reciclaje de residuos de plastico y
LIMEX en toda la ciudad y sus alrededores.

TBM también prevé aprovechar la planta para
desarrollar un modelo pionero de reciclaje de re-
cursos como contribucién a una sociedad descar-
bonizada.

TBM es una empresa unicornio (start-up) japo-
nesa fundada con el objetivo de "aprovechar los
aprendizajes del pasado para

crear el futuro, mediante in-

novaciones que apoyen un

ecosistema circular que dure

siglos".

Esta empresa quiere contri-

buir a una sociedad descar-

bonizada mediante el desa-

rrollo de materiales nuevos

respetuosos con el medio

ambiente y modelos nuevos

de reciclaje de recursos.

El producto estrella de TBM

es un material sostenible

revolucionario, llamado “LI-

MEX”. Este material supone

una alternativa eficaz al plas-

tico y al papel, que puede uti-

lizarse para fabricar distintos

productos, como envases,

recipientes para alimentos,

bolsas de plastico y peliculas

retroiluminadas.

Su fabricacion se realiza prin-

cipalmente con piedra caliza,

un recurso abundante. Tiene

una huella hidrica un 97 %

menor que la del papel, y una

huella de carbono hasta un

Tiempo de lectura: 9 min.

40 % menor que la del plastico (segun el tipo
de plastico), en todo el ciclo de vida util del pro-
ducto. Ademas, una vez usado, puede reciclarse
para producir materiales nuevos que funcionen
como alternativa al plastico.

Todas estas caracteristicas le han valido al LI-
MEX el Premio Asia-Pacific Stevie 2017 en la
categoria de Innovacion en los campos de la
Energia y la Sostenibilidad.

Dentro de su estrategia de aceleracion del uso
de productos de LIMEX y reduccion del con-
sumo de recursos naturales, TBM encarg6 a
STADLER el disefio y la instalacion de una plan-
ta de clasificacion nueva y vanguardista.




Esta planta utiliza la ultima tecnologia para separar
LIMEX y envases ligeros de plastico, y reciclarlos en
pellets para su uso en la fabricacién de envases.

Tecnologia vanguardista y pensamiento innova-
dor en un diseio personalizado

La planta de clasificacion recibe balas de envases li-
geros de plastico y LIMEX y las clasifica en metales,
PP, PE, PS, PET y plastico mixto para CDR, una frac-
cion 2D y finos. Una vez clasificados, los materiales
del producto de salida se almacenan en silos, y PP,
PE, PS, PET y plastico mixto 3D se pasan a la prensa
de balas.

La planta utiliza las ultimas tecnologias para lograr
la calidad necesaria para reciclar los productos de
salida. Entre ellos se incluye el separador balistico
de dos niveles, las cintas transportadoras de alta ve-
locidad de 2,9 metros de ancho y el sistema de silo
de STADLER, ademas de sus 5 clasificadoras opticas
automatizadas de infrarrojo cercano (NIR).

Dadas las caracteristicas particulares del material
clasificado y las limitaciones de espacio del edificio
de la planta, el proyecto requeria pensar de forma
innovadora, algo por lo que STADLER es conocida.
Segun Ursina Mutzner, del Departamento Interna-
cional de Ventas de STADLER: "El plastico que se
procesa en la planta es extremadamente ligero. Al
trabajar con materiales similares en nuestro Centro
de Pruebas de Alemania, vimos que los padeles del
separador balistico de dos niveles necesitaban incli-
narse mas del maximo de 25 grados para el que es-
taba disefada la maquina.

Asi, al disefiar la planta, decidimos colocar el separa-
dor balistico en una estructura de acero con una lige-
ra pendiente para lograr la inclinacion adicional que
necesitaban los padeles para optimizar el proceso de
clasificacion y mejorar la calidad".

Takuya Sugiyama, Jefe del Departamento de Plantas
de Reciclaje de TBM, afiade: "El techo de la planta
es bastante bajo, asi que no quedaba mucho espacio
entre él y el separador balistico. Al principio, no sa-
biamos si tendriamos que quitar parte del techo para
poder colocar la maquina, pero el equipo de puesta
en marcha de STADLER logré instalarla sin necesi-
dad de trabajos extra. Todos en TBM agradecemos
enormemente el trabajo que hicieron".

El ingenio de STADLER en las etapas de disefio y
construccion ha dado muy buenos resultados, y la
planta se completd a plena satisfaccion de TBM:
Takuya Sugiyama valora especialmente el "precioso
y revolucionario disefio europeo, sencillo flujo de ma-
teriales y altos niveles de seguridad. Hasta el mas
minimo detalle tiene un disefo precioso. Todo el que
visita la planta opina igual y hace comentarios muy
positivos. Por ello, estamos encantados de haber tra-
bajado con STADLER".

Una planta vanguardista finalizada en tiempo ré-
cord
El proyecto tuvo varias dificultades operativas, em-
pezando por temas logisticos y falta de suministro
de componentes: "Debido al problema global de fal-
ta de suministro, tuvimos problemas para conseguir
algunos componentes”, afirma Ursina Mutzner. "La
puesta en marcha también tuvo
sus complicaciones debido a la
falta de suministro del material
de prueba, pero logramos dar
con la forma de poder solven-
tarlo, instalar y tener la planta
lista a tiempo", anade Megumi
Sasaki, Asesora japonesa de
STADLER.
Takuya Sugiyama asiente:
"STADLER finalizé a tiempo la
puesta en marcha con un equi-
po compacto pero muy eficien-
te. Fue impresionante que lo-
graran tenerla lista en tan solo
18 semanas, tal como estaba
planeado.
La profesionalidad de STAD-
LER ha quedado patente en
todo momento".

Estrategia colaborativa des-
de el primer contacto hasta
el seguimiento posterior a la
puesta en marcha

Editorial Emma Fiorentino Publicaciones Técnicas S.R.L. - Industrias Plasticas - Aio 37 - N° 271 - Diciembre 2022 - ANUARIO

STADLER concibe la relacion con sus clientes como
una colaboracion 100 % real y hace todo lo que esta
en su mano para tomar las decisiones adecuadas
para su actividad y funcionamiento. Para este pro-
yecto, organizé una visita para que el equipo de TBM
viese una planta similar construida por ella en Hytga,
y asi presenciase de primera mano los resultados
que podian alcanzar en su planta de Yokosuka. Para
Takuya Sugiyama, esta visita fue muy util a la hora
de decidirse: "Visitamos muchas plantas de clasifica-
cion, y fue evidente que la planta de STADLER tiene
el mayor nivel de excelencia operativa, basada en su
gran experiencia y conocimientos acumulados me-
diante su actividad global. También nos encanté su
belleza".

Al desarrollar el disefio, STADLER realiz6 pruebas en
Alemania, y luego dio el do de pecho y prob6 el mate-
rial de TBM en la planta de Hydga. Takuya Sugiyama
quedo gratamente impresionado: "Las sensaciones
con la planta de STADLER ya habian sido estupen-
das, pero las pruebas que hizo nos reafirmaron en
nuestra decision y nos mostraron todas sus posibi-
lidades".

STADLER también facilit6 una amplia formacion a
los operarios de TBM para que supieran manejar los
equipos de forma eficaz, y continuara prestandole
soporte. "Nuestra actividad real acaba de empezar,
asi que el soporte continuo y la comunicacion entre
STADLER y TBM son muy importantes. Queremos
aprovechar esta oportunidad para agradecer su tra-
bajo a todo el equipo STADLER".

Sobre STADLER

STADLER[] es una empresa
que se dedica a la planifica-
cion, produccion y montaje
de sistemas de clasificacion
y componentes para el sector
de recogida de residuos y re-
ciclaje en todo el mundo. Su
equipo de mas de 450 em-
pleados cualificados ofrece
una asistencia técnica inte-
gral y personalizada, desde
el disefio conceptual hasta
la planificacion, produccion,
modernizacion, optimizacion,
montaje, puesta en marcha,
conversiones, desmontaje,
mantenimiento y asistencia
técnica de componentes de
sistemas de reciclaje y cla-
sificacion. Su oferta de pro-
ductos incluye separadores
balisticos, cintas transporta-
doras, cribas giratorias y de-
setiquetadoras. La compafiia

también ofrece estructuras de acero y armarios eléc-
tricos para las plantas que instala. Fundada en 1791,
la actividad y la estrategia de esta empresa familiar
estan respaldadas por su filosofia de ofrecer calidad,
fiabilidad y satisfaccién del cliente, para lo que se es-
fuerza en ser un buen lugar en el que trabajar y con-
tar con un decidido compromiso social.

www.w-stadler.de
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Royal Enfield SCRAM 411,
una moto urbana con gran versatilidad,
producida en el pais

Tiempo de lectura: 18 min.

Buenos Aires, 23 de diciembre de 2022.- Royal En-
field Argentina llevé adelante una rodada urbana
con la recientemente lanzada SCRAM 411, finali-
zando la misma en “BASTARDO BAR” de la Ciu-
dad de Buenos Aires, donde se realiz6 el cierre del
afo con la presencia de Gonzalo Garcia Varela,
Brand Manager de Royal Enfield Argentina.

La nueva Royal Enfield SCRAM 411 es un modelo
versatil y con enfoque urbano que combina el ADN
de los aventureros, con el auténtico espiritu de una
scrambler.

A dos meses de su presentacion oficial la SCRAM
411, demostré tener una gran aceptacion en el
mercado, lo cual se vio reflejado en sus ventas.

La nueva SCRAM 411 junto con el resto de los
modelos que se comercializan en nuestro pais es
producida en la planta que el Grupo SIMPA S.A.
tiene en el Parque Industrial de Pilar, provincia de
Buenos Aires.

Esta nueva scrambler urbana, atractiva y accesi-
ble para el segmento medio, resalta por ser una
propuesta versatil, motor monocilindrico de 411cc
SOHC de 4 tiempos, con inyeccion electronica de
combustible y refrigeracion por aire.

El mismo entrega una potencia maxima de 24,3 CV
a 6500 rpm y un par maximo de 32 Nm a 4250 rpm,
acoplados a una caja de 5 velocidades, y tiene un
consumo medio de 3.2 litros / 100 km.

Este modelo posee suspensiones de largo recorri-
do: horquilla telescépica delantera de 41 mmy 190
mm de recorrido, y un monoamortiguador trasero
de 180mm. Por su parte, los discos de freno de-
lantero y trasero con ABS Bosch de doble canal,
proporcionan una frenada segura. En el tren delan-
tero la SCRAM 411 cuenta con un disco de 300 mm
mordido por pinza flotante de dos pistones.



El freno trasero esta compuesto por discos de 240
mm y pinza flotante con monopiston. Ademas, la
SCRAM 411 posee llanta delantera de 19" con neu-
matico de 100/90-19"; y trasera de 17" con 120/90-
17". Los neumaticos mixtos permiten un buen
equilibrio de comportamiento tanto en asfalto como
fuera de él.

Planta de produccién

Dada la posicion del manillar y la altura mas baja
del asiento (795 mm), la SCRAM 411 ofrece una
conduccién firme, comoda y segura. Otro de los
elementos a destacar es el cuadro de instrumentos
digital y analégico que facilita la informacion esen-
cial en la pantalla. Por otro lado, el velocimetro
desplazado aporta un estilo neoretro a este nuevo
modelo de Royal Enfield.

La Royal Enfield SCRAM 411 estara disponible
en varios colores: Graphite Yellow, Graphite Red,
SkylineBlue, Blazing Black, White Flame y Silver
Spirit. Dada las distintas gamas cromaticas de la
SCRAM 411 estan pensados para destacar en el
trafico de la ciudad y camuflarse en el colorido de
las distintas ciudades.

El precio es desde 5.599 Ddlares. Este modelo ya
esta disponible para su venta en todos los conce-
sionarios de la marca del pais. Cada concesionario
Royal Enfield ofrece la posibilidad de realizar Test
Ride de este y otros modelos.

Acerca de Royal Enfield Argentina

Pertenece al Grupo Simpa el cual es el distribui-
dor oficial de la marca, pero también de las marcas
Moto Morini, Harley-Davidson® Argentina, KTM,
Husqvarna Motorcycles, Vespa, Can-Am, CF-Moto,
Piaggio, Aprilia, Moto Guzzi, Ninebot-Segway y Su-
per SOCO.

Simpa posee centros logisticos y plantas industria-
les en el Parque industrial de Campana, el Parque
Industrial de Garin, en la Provincia de San Luis,
y en el Parque Industrial de Pilar tiene una plan-
ta construida recientemente con una superficie de
35.000 m2 cubiertos.

www.royalenfieldar.com
Instagram: @royalenfieldar

Editorial Emma Fiorentino Publicaciones Técnicas S.R.L. - Industrias Plasticas - Aio 37 - N° 271 - Diciembre 2022 - ANUARIO

Bharat Stage VI Emission Standard

uuuuuuuuuuu

EFI

Inyeccién electrénica
de combustible

AHO

AUTOMATICHEADLAMPS ON
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Maximo rendimiento en el minimo espacio

El érea ocupado y el consumo de energia siempre
son indicadores importantes de la eficiencia de una
instalacion. ENGEL establecio nuevos récords en
ambos ambitos durante la feria K 2022. En condi-
ciones de cuarto limpio, una maquina de alto ren-
dimiento totalmente eléctrica y extremadamente
compacta produjo, mediante moldeo por inyeccion
de dos componentes, vasos para muestras desti-
nados al diagndstico médico.

El corazén de la celda de producciéon estuvo for-
mado por una maquina de moldeo por inyeccién
totalmente eléctrica ENGEL e-motion 160 combi
M, lo que ademas representd un estreno mundial.
Hasta ahora, la construcciéon combi M de
ENGEL estaba reservada a las maquinas

de moldeo por inyeccién grandes. En oc-

tubre, sin embargo, ENGEL presenté en
Dusseldorf, por vez primera, una maquina

de moldeo por inyeccion con una fuerza

de cierre de solo 160 toneladas junto con

una mesa indexadora horizontal. En el

modelo combi M, la mesa indexadora di-

vide por el centro la zona de cierre de

Tiempo de lectura: 15 min.

la maquina de moldeo por inyeccion, lo que permite
usar dos moldes al mismo tiempo. Gracias a ello,
la tecnologia combi M es apta tanto para el moldeo
por inyeccién integrado de dos componentes como
para la duplicacion eficiente del rendimiento cuan-
do se sujetan dos moldes de idéntica construccion.
En su version estandar, las maquinas combi M es-
tén equipadas con dos unidades de inyeccion. Una
unidad de inyeccion se encuentra sobre la platina
de montaje del molde fija y la segunda, sobre la
platina movil.

La maquina ocupa un 20% menos de espacio
Los vasos para muestra que ENGEL produjo en su
stand durante los ocho dias que duré la feria es-
tuviron compuestas por dos partes. En un primer
paso, se inyectaron, con policarbonato coloreado
de negro, las piezas primarias, que tuvieron vacia-
dos interiores cilindricos. A continuacion, la mesa
indexadora giraba 180 grados para, en un segundo
paso de inyeccion con policarbonato transparente,
cerrar los cilindros plastificadores por un lado con
tapas lenticulares. Mientras esto sucedia, el
siguiente conjunto de piezas primarias




se producia en el otro lado. Ambos moldes, cada
uno con 32 cavidades, son de la empresa Hack For-
menbau, ubicada en la ciudad alemana Kirchheim
unter Teck. Con la mesa indexadora combi M de
ENGEL se ahorra un valioso espacio, sobre todo
cuando se utilizan moldes de varias cavidades. Un
molde comparable de 32 cavidades con una mesa
rotativa vertical habria requerido una maquina de
moldeo por inyeccion e-motion mas grande y con
una fuerza de cierre de como minimo 280 tonela-
das. Asi pues, en esta aplicacion, la mesa indexa-
dora horizontal reduce mas de un 20% el espacio
que ocupa la maquina de moldeo por inyeccion.
Ello mejora claramente la eficiencia de costos, so-
bre todo en cuartos limpios. A ello se suma otra
ventaja: esta maquina mas pequefia consume aun
menos energia. Las maquinas de moldeo por in-
yeccion totalmente eléctricas de la serie ENGEL
e-motion ya estan entre las mas eficientes de su
categoria en el mercado en lo que a consumo ener-
gético se refiere. También la automatizacion contri-
buye mucho a reducir las dimensiones exteriores
de la celda de produccion, que son muy pequenas.
Ello es gracias a la compact cell. Con su disefio es-
tandarizado, esta celda de automatizacion desarro-
llada por ENGEL facilita mucho la integracion de di-
versos componentes de automatizacién y de otras
unidades de proceso y es mucho mas estrecha que
una guarda de proteccion estandar. Dentro de la
celda compacta en la feria K, dos robots trabajan
en paralelo para la fabricacion de los vasos para
muestra. Un robot lineal ENGEL viper 20 desmol-
da las piezas de dos componentes y las coloca en
bandejas. Un robot pick and place e pic de ENGEL,
las cerrara con una capa intermedia para poder api-
larlas en cajas y extraerlas mediante el sistema de
transporte Tray Server, también integrado.

Asistencia inteligente para procesos validados
La digitalizacion ha llegado a los cuartos limpios:
esto es algo que el contenido expuesto en el stand
de ENGEL dejo bien claro. Para elaborar produc-

tos de dos componentes, la maquina de moldeo
por inyeccion e-motion combi M esta equipada con
toda una serie de sistemas de asistencia inteligen-
tes pertenecientes a la gama inject 4.0 de ENGEL.
Entre ellos esta, por un lado, iQ weight control, que
detecta fluctuaciones en el volumen de inyeccion y
en la viscosidad del material y las compensa duran-
te el mismo ciclo dentro de los limites validados vy,
por otro, iQ flow control, que proporciona unas con-
diciones de temperatura constantes ajustando las
diferencias de temperatura a un valor nominal en
los circuitos de refrigeracion individuales. Ademas,
los asistentes a la feria pudieron ver en vivo como
funciona iQ process observer. Lo especial de este
sistema de asistencia es que no solo optimiza pa-
sos de trabajo individuales del proceso de moldeo
por inyeccién, sino que supervisa en todo momento
la totalidad del mismo. Para ello, analiza simulta-
neamente cientos de parametros y visualiza, de
manera clara, aquellas diferencias respecto a los
valores de referencia que repercuten en la calidad.
En muchos casos, el software ofrece directamente
una propuesta de optimizacion. iQ process obser-
ver es una de las primeras aplicaciones de inteli-
gencia artificial utilizadas para el moldeo por inyec-
cion. Los sistemas inteligentes de asistencia hacen
mas estables y seguros los procesos de produccion
y, por ello, cada vez tienen mas relevancia precisa-
mente en la tecnologia médica y farmacéutica. Y
es que también los procesos validados se pueden
regular dinamicamente. Para ello, la clave consiste
en definir, para los parametros que es preciso rea-
justar, intervalos de proceso en lugar de valores de
ajuste concretos. Para mantener constantes todos
los valores nominales preajustados de un interva-
lo de proceso definido, ENGEL ha desarrollado la
nueva funcion Parameter-Limits. Mediante el nuevo
software instalado en el panel de mando CC300 de
las maquinas de moldeo por inyeccion de ENGEL,
es posible definir intervalos para hasta 150 para-
metros de proceso seleccionables individualmente.
Gracias a ello, los limites de tolerancia estan dispo-
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nibles en la maquina de moldeo por inyecciéon en
el mismo momento de comenzar la produccién y
se mantienen de forma segura durante el transcur-
so del proceso. Ello previene el riesgo de cometer
errores al introducir valores. Esta seguridad afiadi-
da es lo que hace que la funcion Parameter-Limits
sea tan interesante para aplicaciones de tecnolo-
gia médica. En la feria K, ENGEL ensef6 en vivo
coémo utilizar Parameter-Limits.

Tecnologia integral de moldeo por inyeccion
Como proveedor de sistemas, ENGEL garantiza la
posibilidad de digitalizar procesos integrando en el
CC300 (el panel de mando central de la maquina
de moldeo por inyeccion) controles de sistemas ex-
ternos, por ejemplo del molde o de equipos periféri-
cos. Asi, para la fabricacion de vasos para muestra,
en el control de maquina CC300 también esta inte-
grado el software HACK moldlife sense por medio
de la tecnologia WebViewer. HACK moldlife sense
detecta errores e inexactitudes en el molde y avisa
de inmediato al operador de la maquina antes de
que sea necesario rechazar piezas, con el alto cos-
to que eso conlleva. ENGEL es tecnologia integral
para el moldeo por inyecciéon. Desde la maquina
de moldeo por inyeccién, pasando por la automati-
zacion, hasta la integracion de sistemas externos.

ENGEL
ampliara la planta
de robots en Dietach

Con un volumen de inversion de unos 11 millones
de euros, ENGEL refuerza la produccion de robots
en la planta de Dietach, en Austria. El espacio de
produccion, logistica, el taller de entrenamiento y
el edificio de oficinas se ampliaran y modernizaran
en dos fases de construccion. Las obras se inicia-
ran en mayo de 2023 El fabricante de maquinas de
moldeo y experto en automatizacion ENGEL, con
planta matriz en Schwertberg (Austria), contribuye
con esta inversién a dar respuesta al aumento de la
demanda de robots y soluciones llave en mano inte-
gradas para la produccion de moldeo por inyeccion.
"Mucho mas de la mitad de todas las maquinas de
moldeo por inyeccién producidas por ENGEL lle-
van integrada la tecnologia de automatizacion, y la
tendencia sigue en aumento"”, subraya el Dr. Stefan
Engleder, CEO del grupo ENGEL.

Inaugurada en 1980, la planta de Dietach desarro-
lla y produce actualmente tres series de robots: los
robots lineales viper, los robots pick-and-place e-pic
y las recolectoras de colada pic A. En el terreno de
la fabrica, el edificio se esta ampliando en direccién
oeste. En total, la ampliacién ofrecera una superfi-
cie util de mas de 3,000 m?. Las lineas de ensamble
se modernizaran en el transcurso de las obras. "En
el futuro, ENGEL podra satisfacer con aun mayor
flexibilidad los requerimientos de los clientes y los
cambios en los pedidos a corto plazo sin tener que
alargar los plazos de entrega"”, afirma Engleder.

Mas espacio para la produccion, la logistica y el
entrenamiento

En la primavera de 2024, se completaran las obras
de las areas de produccion, logistica y entrena-




miento, y se pondra en funcionamiento la nueva
instalacion fotovoltaica. En todas las medidas cons-
tructivas dentro del grupo de empresas, ENGEL
se centra en la sostenibilidad. Con la inversion en
Dietach, las tres plantas de produccion austriacas
de ENGEL generaran su propia electricidad verde
mediante energia fotovoltaica. Tras la ampliacién
de las areas de producciéon, ENGEL modernizara
y ampliara integramente el edificio de oficinas de
Dietach. Esto ayudara a ENGEL a establecer la
base para un mayor crecimiento del personal en el
futuro. Ya hemos comenzado a buscar para la plan-
ta de Dietach, ingenieros mecatronicos, ingenieros
de puesta en marcha, ingenieros de software e in-
genieros de desarrollo, entre otros.

Jorg Fuhrmann, nue-
vo Vice President de
ENGEL Automation

El alto nivel de experiencia en automatizacion y el
programa de robots propio de la empresa son un
pilar fundamental del continuo éxito de ENGEL. "Si
coordinamos con precision la maquina de moldeo
por inyeccion, la automatizacion y la tecnologia de
procesamiento, podremos aprovechar al maximo el
potencial de eficiencia y calidad", comenta Jorg Fu-
hrmann, Vicepresidente de Automatizacion y Com-
posite Systems de ENGEL. Los clientes de ENGEL
se benefician de una soluciéon de control integrada
con una plataforma de datos compartida y una 16-
gica operativa estandarizada en toda la celda de
produccién. "Para muchos clientes, las altas com-
petencias en soluciones de sistemas es un factor
decisivo a la hora de elegir a ENGEL", afirma Fuhr-
mann. Quien asumio la direccion de Automatizacion
y Composite Systems el 1 de noviembre de 2022.
Regresa a ENGEL tras haber trabajado en el grupo
entre 2007 y 2016 como jefe del departamento de
tecnologia de automatizacion de ENGEL Austria y
director general de ENGEL Automatisierungstech-
nik Deutschland. Durante este tiempo, sus respon-
sabilidades abarcaban, entre otras cosas, la intro-

duccion de las gamas de productos ENGEL viper
y ENGEL easix. Jorg Fuhrmann logré ampliar de
manera considerable la unidad de negocio a partir
de 2007, sentando las bases del éxito continuo de
la tecnologia de automatizacion de ENGEL.

ENGEL
en Plast Eurasia 2022

Maximo rendimiento con maxima consistencia de
calidad: en Plast Eurasia 2022, en noviembre en
Estambul, Turquia. ENGEL, el fabricante de ma-
quinas de moldeo por inyeccién y experto en solu-
ciones de sistemas con sede en Austria, presentd
cémo la interaccion perfecta de la maquina de mol-
deo por inyeccion, los periféricos, la automatizacion
y la Industria 4.0 pueden combinar estos requisitos
con una alta rentabilidad y eficiencia. Show en vivo:
fue la produccion de valvulas de hoja de silicona
liquida en una maquina de moldeo por inyeccién
e-victory sin columnas. Ya sea en automoviles,
productos de tecnologia médica o embalajes, las
valvulas de cuchilla se utilizan en una amplia gama
de aplicaciones. Lo que todas estas aplicaciones
tienen en comun son los estrictos requisitos de con-
sistencia del proceso en términos de produccion de
moldeo por inyeccion. La precision de las piezas
pequeias es relevante para la seguridad. Es fun-
damental combinar este requisito de calidad con la
maxima eficiencia y rentabilidad en la produccién
en serie. La célula de produccién en el stand de
ENGEL aprovecha el potencial de calidad y eficien-
cia para la produccion de valvulas de cuchilla de la
mejor manera posible. Combina una maquina de
moldeo por inyeccion e-victory y asistencia digital
inteligente con tecnologia innovadora de moldeo y
plastificacion de NEXUS Elastomer Systems, Aus-
tria. La produccion estuvo completamente automa-
tizada en un molde de 64 cavidades con un robot
articulado ENGEL easix y un sistema de control de
vision integrado para un control de calidad del 100
por ciento.

Calidad consistente con iQ

Con unidades de inyeccion eléctricas y de sujecion
servohidraulicas sin columnas, las maquinas de
moldeo por inyeccién de la serie ENGEL e-victory
estan predestinadas para aplicaciones de precision
con LSR. La unidad de inyeccién eléctrica ENGEL
garantiza una inyeccién de alta precision. Ademas
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Un gran namero de cavidades, combinado con la maxima precision y una automatizacion compacta, llevan
la produccion en serie de vélvulas de élabes fabricadas en LSR a un nuevo nivel de eficiencia. Foto Engel.

de esto, las caracteristicas de disefio de la maqui-
na de este modelo admiten el procesamiento de
materiales de baja viscosidad sin reelaboracion y
bajo nivel de flash. El plato moévil sigue el molde
con precision mientras se acumula la fuerza de
sujecion, lo que da como resultado un excelente
paralelismo del plato. Los divisores de fuerza pa-
tentados aseguran que la fuerza de sujecion se dis-
tribuya uniformemente sobre toda la cara del plato.
Incluso para moldes grandes de multiples cavida-
des, las cavidades cercanas al borde exterior de la
platina se mantienen cerradas exactamente con la
misma fuerza de sujeciéon que las que estan mas
cerca del centro. Es en casos de fluctuaciones de
lotes en la materia prima, o condiciones ambienta-
les, por ejemplo, debido a las condiciones climati-
cas, que la digitalizacién entra en juego. Equipada
con el sistema de asistencia inteligente de control
de peso iQ de la cartera inject 4.0 de ENGEL, la
maquina de moldeo por inyeccién analiza conti-
nuamente el perfil de inyeccion y reajusta los para-
metros de proceso relevantes para la calidad en el
mismo ciclo cada vez que se producen desviacio-
nes del ciclo de referencia.

Compacto automatizado La excelente accesibili-
dad y el espacio disponible en el area del molde
son unicos en esta maquina de moldeo por inyec-
cion sin columnas.

Las valvulas de cuchilla hechas de LSR son com-
ponentes importantes para la funcionalidad y la se-
guridad en muchas aplicaciones. El requisito para
el proceso de moldeo por inyeccién es "cero defec-
tos". Foto Engel.




Cuando se usan moldes de multiples cavidades,
en muchos casos se pueden usar maquinas mas
pequefias que las que normalmente dictaria el
tamafo del molde. Esto mantiene bajos tanto los
gastos de inversion como los costos operativos. Al
mismo tiempo, se potencia la productividad por uni-
dad de superficie, indicador clave de eficiencia en
muchas operaciones. El robot articulado ENGEL
easix garantiza una utilizacion 6ptima del espacio
en el lado de la automatizacién y también requie-
re muy poco espacio libre. Conecta la maquina de
moldeo por inyeccién con el control de calidad ba-
sado en camaras y la estacién de descarga y se
adapta de manera flexible si es necesario integrar
retroactivamente unidades de proceso adicionales
antes o después del proceso de moldeo por inyec-
cion. NEXUS disefio el molde de 64 cavidades con
un dispositivo de desmoldeo; esto significa que las
piezas se pueden recoger muy facil y rapidamen-
te con las herramientas del extremo del brazo del
robot easix. Para un control de alta precisién de
la cantidad de llenado, los canales frios del molde
estan equipados con sistemas de cierre de aguja
eléctrica. La tecnologia Timeshot de NEXUS con-
trola la cantidad de llenado en funcién del tiempo
de inyeccion. Cada cavidad se puede controlar in-
dividualmente, incluso en moldes muy grandes con
hasta 128 cavidades. Mas transparencia y fiabi-

La solucion mas segura es la
mas sostenible y rentable

Tiempo de lectura: 2 min.

RPC Promens esta introduciendo su Varibox IBC proba-
do en el Reino Unido e Irlanda, ofreciendo el ideal solu-
cion para el manejo seguro y rentable de productos qui-
micos peligrosos, al tiempo que ayuda a mejorar el perfil
ambiental de una empresa y minimizar las implicaciones
financieras del Productor del Reino Unido Normativa de
Responsabilidad (Residuos
de Envases).
Rotomoldeado en polietileno,
la robusta construccion del
Varibox cuenta con un conte-
nedor interior encerrado den-
tro de un fuerte cubierta exte-
rior, e incorpora una valvula
de descarga especial para
facil dosificacion del produc-
to sin necesidad de quitar el
tapon. El contenedor es ade-
cuado para un uso intensivo
de hasta cinco afios, hacien-
do que el Varibox sea com-
pletamente reutilizable. Esto

lidad NEXUS también desarrollé especificamente
el sistema de dosificacion ServoMix X20 LSR, que
garantiza la dosificacién sin aire del caucho de sili-
cona liquida, para usar en el espacio mas pequefo.
A través de OPC UA, se conecta en red con la ma-
quina de moldeo por inyeccioén. Lo que quedo claro
en Plast Eurasia es cémo la red hace que la pro-
duccién sea mas transparente y confiable y como
se aceleran los procesos de trabajo.

MAYOR INFORMACION:
Representante exclusivo de

Av Olazabal 4700 - Piso 13 A

C1431CGP - Buenos Aires - Telefax 4524-7978'
Contactos:

Ing Pedro Frankel <pl@pamatec.com.ar>
Martin Frankel <martinf@pamatec.com.ar>
Web : www.pamatec.com.ar.
www.engelglobal.com.

ofrece una mejora huella de carbono, ademas de reducir
en gran medida la cantidad deresiduos de envases y la
consiguiente necesidad de comprar PRN(Notas de Recu-
peracion de Envases), cuyo precio medio por los dese-
chos plasticos se duplicaron con creces durante 2018.
Para satisfacer las necesidades especifi cas de los merca-
dos del Reino Unido e Irlanda, el palet de entrada segura
de 2 vias estandar se ha aumentado con la disponibilidad
de una version de entrada segura de 4 vias, que permite
incluso mayor fl exibilidad en el movimiento del contene-
dor por un montacargas o transpaleta sin comprometer la
seguridad.

La fuerza y robustez del Varibox garantiza la maxima pro-
teccion para que la calidad del producto se mantenga a lo
largo la cadena logistica. Las rejillas de ventilacion inte-
gradas se abren automaticamente para dispensacion se-
gura y un sistema de liberacién de presion esta disponible
para productos que causan una acumulacién de producto.
Tubos de inmersion sin fugaslos conectores rapidos son
una opcién adicional para la descarga desde la parte su-
perior del contenedor.

El Varibox esta disponible en varios colores y puede incor-
porar logotipos de la empresa para una marca eficaz. El
facil de limpiar. El disefio evita la contaminacion del pro-
ducto.

WWW.rpc-group.com
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Ni un espacio libre en los pabellones:
Asi sera la interpack 2023

Tiempo de lectura: 46 min.

iPor fin vuelve la interpack! Tras seis afios y una
pausa a consecuencia de la pandemia, la mayor
feria del mundo dedicada al sector de los envases
y los embalajes y a la industria de procesamiento
relacionada esta lista para dar el pistoletazo de sa-
lida. Entre el 4 y el 10 de mayo de 2023, Dusseldorf
se transformara de nuevo en una plataforma para
los negocios y en el taller en que se escribira el
futuro del sector. Los stands de la interpack estan
ya completamente reservados.

En mayo de 2023 podremos disfrutar de nuevo de
la atmosfera Unica que se respira en los pabellones
de la Feria de Dusseldorf, que durante la interpack
se transforma en una plataforma de la industria

internacional del envasado y el embalaje. Con los
18 pabellones, las zonas de exposicion tematicas,
las nuevas exposiciones especiales y los foros, el
sector mostrara su capacidad de innovacion. Unos
2700 expositores del mundo entero presentaran las
tecnologias mas avanzadas y los envases y emba-
lajes que seran tendencia a lo largo de toda la ca-
dena de valor. Tras seis afios y una pausa a conse-
cuencia de la pandemia, el mercado esta cargado
de novedades.

Un afo antes de que comience, la interpack esta
completamente reservada, lo que confirma la
ocupacion de todo el recinto ferial. Las empresas
interesadas pueden seguir inscribiéndose en una

Izquierda a derecha:

* Francisco Almeida Carrera
AHK Argentina

* Federico Thielemann
AHK Argentina

* Bernd Jablonowski
Messe Diisseldorf

* Erika Enrietti
AHK Argentina

» Jorge Acevedo — IAE

e Christian Traumann
Multivac

* Beatriz Woerner Recasens
AHK Argentina



Bernd Jablonowksi, Di-

Pablo Celano - Multivac rector Ejecutivo de Messe

Federico Thielemann — AHK Disseldorf GmbH, Izq., y

Argentina Christian Traumann, Di-

Julieta Barra — AHK Argentina rector General Ele Multivac

Ignacio Belloni — Multivac Sepp Hagenmdiller GmbH
& Co. KG.
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lista de espera para tener asi aun la posibilidad de  La interpack demuestra como las megatendencias

participar. como la conectividad, la seguridad y la sostenibili-

dad influyen en el futuro de la industria de los en-

Grandes movimientos vases y los embalajes, que esta en continuo desa-
rrollo.

"Las condiciones macro,
como la escasez de materias
primas y los problemas en
las cadenas de suministro,
constituyen grandes retos
para la industria, que tiene al
mismo tiempo la oportunidad
de lograr grandes cosas en
un contexto de demanda cre-
ciente, nuevas tecnologias
y una cada vez mayor
sensibilizacion sobre la ne-
cesidad de trabajar de modo
sostenible", afirma Thomas
Dohse, jefe de proyectos de
la interpack. "La interpack es
el lugar en el que los repre-
sentantes del sector a nivel
global dan forma al futuro".

De espaldas: Jorge Acevedo
Frente: Ing. Jorge Reznik

Planificacion eficaz

Los integrantes del sector de
la alimentacion encontraran
en la interpack 2023 todo lo
que buscan. Y lo mismo se
puede afirmar de las y los vi-
sitantes procedentes de los
sectores de las bebidas, los
dulces y los productos de
panificacion y pasteleria, de

Bernd Jablonowksi — Director
Ejecutivo de Messe Diisseldorf
GmbH

Christian Traumann — Director
General de Multivac Sepp
Hagenmdiiller GmbH & Co. KG




la industria farmacéutica y cosmética y del ramo de
los productos no alimentarios y de los bienes in-
dustriales. Todo ello gracias al nuevo concepto de
pabellones que se aplicara por primera vez el afio
que viene. También se concentraran en pabello-
nes independientes los demas temas destacados
de la exposicién: materiales y medios de embalaje
y envasado, maquinas de etiquetado y marcado,
produccion de material de embalaje y envasado e
impresion integrada de envases. E incluso los ex-
positores de la feria satélite de proveedores "com-
ponents" contaran con su propio pabelldn. Asi, los
visitantes podran orientarse perfectamente y plani-
ficar con eficacia su visita a la feria.

Fuente de inspiracién

La interpack es todo un catalizador de conceptos
innovadores y visionarios y, por eso, amplia conti-
nuamente su programa marco. En estos momen-
tos se estan preparando distintas exposiciones
especiales y foros. Por ejemplo, las y los visitan-
tes podran obtener informacién sobre aspectos
especificos a lo largo de jornadas tematicas. La
interpack dara respuesta a los retos a los que se
enfrenta actualmente el sector de los envases y
los embalajes. En la edicion del afo que viene, se
prestara una atencion especial a los siguientes te-
mas: economia circular, proteccion de los recursos,
tecnologias digitales y seguridad de los productos.
La interpack también esta pendiente de la actuali-
dad fuera de las fechas de la feria a través de su
plataforma digital de comunicacién Tightly Packed,
en la que se informa continuamente sobre nuevos
avances, practicas recomendadas y tendencias.

El consejo de la interpack 2023 ha elegido pre-
sidente en el marco de su reunidén constitutiva,
designando para este puesto a Markus Rustler,
socio gerente de Theegarten-Pactec GmbH &
Co. KG. Rustler ya habia desempefiado el cargo
de vicepresidente en la ultima interpack, que no
pudo celebrarse a causa de la pandemia. Chris-
tian Traumann, director gerente y Group CFO de
MULTIVAC Sepp Haggenmiller SE & Co., KG y
Roland StraBburger, CEO de SCHUTZ GmbH &

Markus Rustler, que también ocupa el puesto de presi-
dente suplente del departamento de Méaquinas de Enva-
sado en la Asociacion Alemana de Maquinaria e Instala-
ciones (VDMA por sus siglas alemanas), sigue el legado
de su padre, Erhard Rustler, que presidio la interpack en
los afios 2008 y 2011

Co. KGaA, seran los vicepresidentes de la proxima
interpack. La eleccién de todos los candidatos ha
sido unanime. Markus Rustler, que también ocupa
el puesto de presidente suplente del departamento
de Maquinas de Envasado en la Asociacion Alema-
na de Maquinaria e Instalaciones (VDMA por sus
siglas alemanas), sigue el legado de su padre, Er-
hard Rustler, que presidio la interpack en los afios
2008 y 2011. «Me alegro mucho de que me hayan
confiado el cargo de presidente de la interpack. La
préxima edicion de la feria sera muy especial. Al fin
y al cabo, las empresas del sector internacional del
envasado y la industria afin de procesamiento se
vieron obligadas a prescindir de la ultima edicién
de esta feria, tan importante para todas ellas, y es-
tan deseando poder encontrarse en persona con
sus compradores y entablar relacién con clientes
potenciales», afirma Markus Rustler. Por lo demas,
ya se perfilan los temas prioritarios de la préxima
interpack, que tendra la sostenibilidad como prota-
gonista principal. «El sector del envasado esta en
el punto de mira de la opinion publica por el tema
de la sostenibilidad, pero también ha aportado ins-
trumentos eficaces para mejorar la situacién de
forma significativa, como enfoques de economia
circular, una creciente eficiencia en el consumo de
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recursos y un uso inteligente de los materiales»,
comenta el vicepresidente Strafburger, que tam-
bién preside la Asociacion Industrial de Envases de
Plastico (IK, por sus siglas en aleman). La primera
reunion del consejo marca el comienzo de la fase
de orientacién estratégica y preparacion concreta
de los contenidos de la préxima interpack. La feria
tendra lugar del 4 al 10 de mayo de 2023 en el re-
cinto ferial de Dusseldorf. Paralelamente a la inter-
pack volvera a celebrarse la feria para proveedores
«components — special trade fair by interpack», en
un lugar céntrico del recinto ferial.

A pesar de las dificiles condiciones subyacen-
tes, la demanda internacional de maquinarias y
equipamiento para la produccion, procesamien-
to y envasado de alimentos, bebidas y productos
farmacéuticos y cosméticos esta en alza. Luego de
que a consecuencia de la pandemia por corona-
virus cayera a 41.000 millones de euros en 2020,
una reduccion del 7%, el comercio internacional de
magquinaria para el procesamiento y envasado de
alimentos se recupero significativamente en 2021.
Segun datos preliminares, el comercio internacio-
nal en este rubro ascendié a 44.000 millones de
euros -un aumento del 6% con respecto al afio an-
terior-, y asi volvié a alcanzar los niveles previos a
la crisis. Alemania e ltalia lideran el mercado mun-
dial.

Los fabricantes de maquinaria para el procesa-
miento y envasado de alimentos de Alemania son
los lideres mundiales, con un 84% de exportacio-
nes en promedio y una participacion del 21% en
el comercio internacional en 2021. Las exportacio-
nes alemanas, que ascendieron a 9.000 millones
de euros, aumentaron casi un 5% en 2021. Italia
ocupd el segundo lugar, con exportaciones por
8.900 millones de euros, un 8% mas que la cifra
alcanzada el afio anterior. Los siguen a una dis-

tancia considerable China, Paises Bajos, Estados
Unidos, Suiza, Francia, Japén, Espafa y Canada.
La participacion de estos paises en el comercio in-
ternacional oscila entre el 10% y el 2%. Todos estos
importantes paises proveedores de maquinaria y
otros mas presentaran sus innovadoras soluciones
en interpack 2023.

El 43% de la maquinaria para el procesamiento y
envasado de alimentos exportada en todo el mun-
do tuvo a Europa como destino. Las principales re-
giones en ventas fueron Asia y América del Norte,
ambas con un 19% de las exportaciones, seguidas
por América Latina, con un 7%; Africa, con un 6%;
Medio Oriente, con un 4%; y, finalmente, Australia/
Oceania, con un 2%.

Temas candentes en interpack y en la industria
El crecimiento poblacional mundial, el aumento de
la urbanizacién y una mayor prosperidad contindan
impulsando la demanda de alimentos envasados.
La industria global de los alimentos enfrenta impor-
tantes desafios: una competencia despiadada y una
gran batalla por los mercados y los consumidores.
Los altos costos de la energia y los fluctuantes pre-
cios de las materias primas afectan los costos de
produccion y ejercen presion sobre los margenes.
Asimismo, la exigencia de producir de manera
sostenible es cada vez mayor. Producir bienes de
calidad, incrementar la productividad y, al mismo
tiempo, reducir los costos y producir de manera
sostenible: una compleja tension. De cara al futuro,
el éxito y la viabilidad dependeran basicamente de
la capacidad para dominar estos desafios con crea-
tividad y eficiencia. Y estos desafios pueden abor-
darse mediante la tecnologia y la digitalizacion. En
este sentido, los proveedores deben desempefiar
un papel clave por medio de soluciones seguras,
eficientes y preparadas para el futuro.

Economia circular y gestion de recursos

La economia circular y la gestion de recursos son
temas prioritarios para la industria global del enva-
sado y de los alimentos. El objetivo de la economia
circular consiste en no descartar como desechos
los diversos materiales al final de su vida util o pro-
ductiva sino reutilizarlos como materiales de alta
calidad a través de procesos inteligentes. De esta
forma es posible ahorrar energia y preservar tanto
los recursos como el medio ambiente. El mercado
demanda soluciones y materiales sostenibles para
el envasado.

Uno de los abordajes consiste en utilizar menos
material en el envasado y el empaque. Gracias a
materiales de menor grosor, peliculas mas delga-
das, formatos optimizados y nuevas técnicas de




procesamiento, los envases son cada vez mas li-
vianos y conservan los mismos niveles -o alcanzan
niveles superiores- de desempefio y estabilidad.
Otro elemento clave de la economia circular son
los envases que se pueden reciclar facilmente. Los
envases plasticos producidos con un solo material,
en lugar de materiales compuestos por multiples
capas diferentes, se pueden clasificar y reingresar
al ciclo mas facilmente. También esta aumentan-
do la demanda de envases producidos con ma-
teria prima renovable. Uno de los materiales que
marca tendencia es el papel. Por otra parte, los
bioplasticos se consideran una alternativa a los en-
vases plasticos tradicionales. El disefio para el reci-
clado, un disefio de envases orientado al reciclado,
es un factor importante que contribuye a aumentar
la tasa de reciclado, en particular de los envases
plasticos. Sin embargo, cambiar el disefio del en-
vase es solo una parte de la sustentabilidad. En
especial en los paises con estructuras de reciclado
y recoleccion insuficientes o inexistentes, es nece-
sario crear o ampliar dicha infraestructura y generar
incentivos que promuevan el reciclado.

En la actualidad, las empresas enfrentan el desafio
de operar de manera sostenible y responsable. De-
ben aprovechar al maximo los recursos escasos
y, al mismo tiempo, producir de manera mas efi-
ciente. La palabra clave es: gestion de recursos. La
produccion y el procesamiento de alimentos hacen
uso intensivo de energia y también consumen agua,
tanto para el proceso mismo como para la limpieza.
Se necesitan procesos innovadores que permitan
ahorrar energia y reducir el consumo de agua. La
tecnologia inteligente de control y automatizacion
asi como los motores, compresores, ventiladores
y bombas eficientes en materia de consumo de
energia son solo algunas de las soluciones clasicas
que permiten ahorrar energia y recursos para lo-
grar una mayor eficiencia energética. Sin embargo,
mas promisorios aun son los procesos optimizados
y los cambios de disefio que influyen sobre el pro-
ceso en su totalidad.

La ingenieria mecéanica ofrece numerosas solucio-
nes para ahorrar energia, agua y materias primas
de manera eficiente y asi lograr una produccién y
envasado sostenibles. Con los sistemas de circuito
cerrado, por ejemplo, es posible reducir las emisio-
nes a casi cero, y con los ciclos optimizados de uso
de materiales es posible evitar el desperdicio de
materia prima y recursos.

Tecnologias digitales
Las tecnologias digitales y el uso de datos son
dos factores importantes para las industrias

farmacéutica, de los alimentos y del envasado.
Ofrecen nuevas oportunidades para disefiar pro-
cesos de produccion, generar datos para optimizar
los procesos existentes y hacer un seguimiento del
negocio en tiempo real. Contribuyen a aumentar la
eficiencia general de las plantas de produccion, op-
timizar el uso de los recursos y flexibilizar aun mas
el uso de la maquinaria. Las tecnologias digitales
permiten reducir los costos de produccion, mante-
nimiento y reparaciones.

Los datos son el nuevo oro de la actualidad. Sin
embargo, por si mismos no tienen utilidad alguna.
Su valor proviene sélo de los algoritmos, que ana-
lizan los datos generados por las maquinas, los
sistemas y el personal con el fin de identificar los
puntos débiles o el potencial de optimizacion de las
maquinas, sistemas o procesos. La gestion de la
calidad y del consumo de energia, la planificacion
de recursos, el desarrollo de productos y el ser-
vicio también se benefician de los grandes datos
(big data). Estos datos desempenan un papel fun-
damental en el concepto de gemelo digital, que se
puede utilizar para hacer llegar mas rapidamente
al mercado productos, maquinas y sistemas; para
poner maquinas en funcionamiento virtualmente; y
para probar con anticipaciéon y en forma virtual los
nuevos desarrollos en materia de envasado en la
maquina «real».

Seguridad de producto

La produccion segura en condiciones de higie-
ne adecuadas es prioritaria para las industrias
farmacéutica y de los alimentos. A fin de producir
de manera segura y en condiciones de higiene
adecuadas y de satisfacer las normas y requeri-
mientos internacionales —estrictos en algunos ca-
sos-, es importante contar con maquinas de disefio
higiénico que, por otra parte, se optimizan conti-
nuamente. La limpieza de maquinas y sistemas de
produccion libre de residuos es uno de los prerre-
quisitos basicos para satisfacer los requerimientos
de seguridad e higiene en la produccién de alimen-
tos y productos farmacéuticos. Los sistemas de lim-
pieza en el lugar estdn muy en boga, dado que ga-
rantizan procesos de limpieza bien definidos, con
tiempos optimizados y con el minimo consumo de
recursos como agua, energia y agentes de limpieza
y desinfeccion. Por otra parte, continuamente sur-
gen nuevos desarrollos en este campo para evitar
procesos de limpieza exagerados vy, a la vez, ga-
rantizar la maxima seguridad.

El envasado inteligente contribuye significativa-
mente a reducir el desperdicio de alimentos. Este
sistema monitorea los factores ambientales a los
que estan expuestos los alimentos, los registra y
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ofrece informacion sobre el estado de calidad del
producto. Las medidas de inspeccion y control brin-
dan un nivel de seguridad adicional. Los sistemas
informaticos de rastreo y seguimiento aseguran
la trazabilidad continua del producto a lo largo de
toda la cadena de valor, brindando asi mayor trans-
parencia. También detectan los puntos débiles en
la cadena logistica. La tecnologia en tiempo real
brinda informacion exacta sobre las rutas y el lu-
gar en que se encuentran los productos e incluso
sobre interrupciones en la cadena de frio. De esta
forma es posible organizar con mayor eficiencia las
rutas comerciales y reducir los costos.

interpack, que tendra lugar en Dusseldorf del 4 al
10 de mayo de 2023, ofrecera mucha informacion
sobre estos temas y muchos mas en un espacio de
didlogo entre fabricantes de maquinaria y clientes
de distintas industrias.

(Promedio de la tasa de cambio en 2021: 1 USD =
0.845523 euros)

Buscar, encontrar y ser encontrado: la base de da-
tos de productos y expositores de la interpack 2023
ya esta disponible. Gracias a ella, los y las visitan-
tes podran tener una vision general de la oferta
Unica de productos que se encontraran in situ. El
elemento central es el nuevo perfil de expositor, en
el que las empresas participantes pueden presen-
tarse detalladamente.

América Latina: Crece la inversion en maqui-
naria y equipamiento impulsada por el mayor
consumo de alimentos envasados

El continuo crecimiento de la poblacién mundial
asi como el aumento de la urbanizacién, las tasas
de empleo y los ingresos son todos factores que
estan estimulando la demanda global de alimen-
tos envasados. Segun la Asociacion de la Industria
de la Maquinaria para el Procesamiento y Enva-
sado de Alimentos, VDMA, la empresa britanica
de investigacion de mercado Euromonitor Interna-
tional prevé que las ventas globales de alimentos
envasados creceran un 14% y ascenderan a 932
millones de toneladas en el periodo 2021 a 2026.
Sin embargo, la demanda esta evolucionando de

forma diferente en las distintas regiones. En las re-
giones y paises en desarrollo con un consumo per
capita menor, la demanda aumentara por encima
del promedio. Esta situacion se presentara en par-
ticular en Asia, Medio Oriente y Africa. Alli, al igual
que en América Latina y Europa Oriental, son cada
vez mas los consumidores que compran productos
de alta calidad producidos y envasados en condi-
ciones de higiene adecuadas. En los mercados sa-
turados, donde el consumo per capita de alimentos
envasados ya es elevado, la demanda permanece
estable en un nivel alto. Hay mayor concientizacion
entre los consumidores y su comportamiento esta
cambiando. Ahora, los consumidores prestan mas
atencion a qué y cuanto comen, y de manera cons-
ciente compran menos cantidad para, ademas,
desperdiciar menos. Los paises de América Latina
representan casi el 13% del consumo global de ali-
mentos envasados. Se estima que esta demanda
ascendera a 113 millones de toneladas entre 2021
y 2026, un aumento del 8% aproximadamente. En
la region, Brasil, con una participacion del 35%, es
el principal mercado para los alimentos envasados.
Se prevé que en este pais el consumo aumentara
un 12% vy llegara a 41 millones de toneladas en
2026. Le sigue México, con una participacion del
31%, y una demanda que permanecera estable
hasta 2026. En tercer lugar se encuentra Argenti-
na, seguida por Colombia y Chile. Se estima que el
consumo en estos paises experimentara aumentos
de dos digitos en algunos casos: Argentina, 16%;
Colombia, 9%; y Chile, 14%. La principal categoria
de productos son panificados/horneados, cuyas
ventas, segun se prevé, aumentaran casi un 4%
hasta alcanzar las 36 millones de toneladas en el
periodo comprendido entre 2021 y 2026. La se-
gunda categoria en importancia son los productos
lacteos, con ventas que, de acuerdo con las esti-
maciones, aumentaran un 7% hasta 2016, seguida
por la categoria de arroz, pastas y fideos, con un
aumento de ventas esperado del 11% para 2026.
La tasa de crecimiento mas alta, 17%, seria la de
la categoria de golosinas (1,6 millones de tonela-
das en 2026). La VDMA estima que la creciente
demanda regional de alimentos envasados traera
aparejadas mas inversiones en maquinaria para
el procesamiento y envasado de alimentos con el
fin de crear y ampliar capacidades de produccion.
Segun datos preliminares, en 2021 los paises de
América Latina importaron maquinaria para pro-
cesamiento y envasado de alimentos por un valor
de 3,08 millones de euros, un aumento del 6% res-
pecto del afio anterior. Italia, Alemania y Estados
Unidos fueron los principales paises proveedores
de maquinara para procesamiento y envasado de




alimentos. Italia vendi6 el 20% de la maquinaria y el
equipamiento (322 millones de euros, un aumento
del 11%). Alemania, con un 19%, vendié maquina-
ria y equipamiento por un valor de 583 millones de
euros (una caida del 7,8%), mientras que Estados
Unidos vendio su produccion por 581 millones de
euros (un crecimiento del 18%).

PARA AMPLIAR INFORMACION: Judith Binzer
respondera: +49 69 6603 1720, judith.binzer@
vdma.org. VDMA representa a mas de 3.500 em-
presas alemanas y europeas de la industria de la
ingenieria mecanica. Esta industria se caracteriza
por la innovacién y el foco en las exportaciones, y
esta integrada principalmente por empresas media-
nas, Las empresas emplean cerca de 4 millones de
personas en Europa, de las cuales mas de un millon
trabajan en Alemania. La industria de la ingenieria
mecanica y plantas de produccion representa un
volumen de facturacién de aproximadamente 800
mil millones de euros. Con un valor neto total de
270 mil millones de euros aproximadamente, la
contribucién de esta industria al producto bruto in-
terno de Europa es la mayor de todo el segmento
manufacturero. La VDMA, la Asociacién de la In-
dustria de la Maquinaria de Procesamiento y Enva-
sado de Alimentos, es un patrocinador conceptual
de interpack y brinda apoyo a Messe Diisseldorf en
todos los aspectos importantes para el mercado.
VDMA e.V. Lyoner Str. 18 - 60528 Frankfurt am
Main, Germany

Teléfono +49 69 6603-1432. - E-Mail nuv@vdma.
org - Internet nuv.vdma.org. Registro del Tribu-
nal Regional de Frankfurt del Meno, N. VR4278
Asociacion de la Industria de la Maquinaria de Pro-
cesamiento y Envasado de Alimentos Presidente:
Christian Traumann - Gerente general: Richard
Clemens

Envases farmacéuticos: alta tecnologia para la
salud

Las enfermedades cronicas estdn mas extendidas
que nunca. Constituyen uno de los problemas de
salud mas frecuentes y relevantes por su impacto
econdémico, tanto en el mundo industrializado como
también, cada vez en mayor medida, en los paises
en vias de desarrollo.

En consecuencia, el sector sanitario adquiere un
peso especifico muy elevado en la economia glo-
bal, al tiempo que aumenta el efecto palanca de la
industria farmacéutica, que invierte una proporcién
comparativamente elevada de su facturacion en in-
vestigacion y desarrollo (1+D).

Estas tendencias, sumadas a los cambios demo-
graficos que se estan produciendo a nivel mundial,
favorecen las perspectivas de desarrollo del ramo.
La esperanza de vida aumenta constantemente y la
poblacion esta cada vez mas concienciada sobre la
importancia de practicar unos habitos saludables.
Esto redunda en una nueva mejora de los prondsti-
cos de crecimiento del sector de la alta tecnologia.
Por otra parte, la creciente demanda de desarrollo
de medicamentos va ligada a un aumento de las
exigencias planteadas a la técnica de instalaciones
y maquinaria en el ambito del envasado vy el llena-
do de medicamentos. «Hoy en dia, las compafiias
farmacéuticas precisan soluciones integrales. La
maquinaria aporta la base necesaria para llevarlas
a cabo. Cada vez cobra mayor importancia poder
ofrecer una gama completa de servicios y, sobre
todo, soluciones digitales», afirma Norbert Gruber,
Director General de Uhlmann, proveedor de siste-
mas de envasado de productos farmacéuticos en
blisteres, frascos y cajas. Consecuentemente, esta
empresa familiar alemana, que cuenta con una
plantilla de mas de 2.300 empleados en todo el
mundo, ha adoptado un enfoque innovador y digital
que presentara en interpack 2020, la principal feria
internacional del sector del envasado y la industria
procesadora relacionada.

En la proxima edicidn, que tendra lugar entre el 7
y el 13 de mayo de 2020, se mostraran las solucio-
nes avanzadas que propone el sector. Los pabe-
llones 15, 16 y 17, centrados en esta ocasion en la
industria farmacéutica, brindaran a los visitantes la
ocasion de conocer las tendencias mas innovado-
ras de envasado y procesamiento para este sector.
También en otros pabellones se exhibiran solucio-
nes relacionadas con el tema: una parte significa-
tiva del total de 3.000 empresas participantes en
interpack, alrededor de 1.000, expondra productos
relacionados con Industria 4.0, digitalizacion, auto-
matizacion, personalizacion, seguimiento y traza-
bilidad y demas temas de interés para la industria
farmacéutica.

Perspectivas para el mercado farmacéutico
Segun las cifras recogidas por la empresa de in-
vestigacion de mercados IQVIA, de aqui al afo
2022 los gastos en medicamentos a nivel mundial
habran alcanzado 1,43 billones de dodlares. A titulo
comparativo, en 2006 se cifraban en 658.000 mi-
llones de dodlares. La mayor parte corresponde a
medicamentos para el tratamiento del cancer y a
biofarmacos.

Los motivos de este crecimiento del mercado saltan
a la vista: el cambio demografico, con un aumento
de la proporcién de pacientes de edad avanzada, y
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Uhlmann ofrece cada vez mas productos compuestos
por bits y bytes, en lugar de acero inoxidable y cristal de
seguridad. Foto: Uhlmann

la creciente urbanizacion, con una clase media en
expansion, son factores de mercado determinantes
para el sector farmacéutico y la industria afin de
procesamiento y envasado.

El futuro apunta a los biofarmacos

Mientras que en los paises 'farmergentes' cada
vez mas personas obtienen acceso a medicamen-
tos clasicos como analgésicos y antibidticos, en los
paises industrializados se observa un aumento del
uso de sustancias nuevas y complejas y de trata-
mientos novedosos.

En el sector farmacéutico, la biotecnologia reviste
a dia de hoy un papel clave en la lucha mundial
contra dolencias graves como el cancer o las enfer-
medades autoinmunes. Su cuota sobre el mercado
de medicamentos casi ha llegado a duplicarse en
los ultimos diez afios, convirtiéndose en un factor
decisivo también para la industria de procesamien-
to y envasado.

Procesamiento complejo

Los medicamentos de alta eficacia plantean consi-
derables exigencias a las tecnologias de procesa-
miento y envasado y también a los sistemas y equi-
pos de llenado y packaging. En los procesos de
fabricacion de productos biotécnicos prima la pre-
vencion de posibles contaminaciones. A tal efecto
se recurre a soluciones especiales de proteccién
de contenidos.

Los envases de medicamentos deben proteger produc-
tos altamente sensibles frente a agentes externos. Foto:
Marchesini Group

Un ejemplo de ello son los aisladores. Los farma-
cos liquidos pueden procesarse de forma esterili-
zada en viales. También las jeringas precargadas
contribuyen a aumentar la seguridad, ya que pre-
vienen errores de dosificacién y eliminan de raiz
posibles contaminaciones derivadas del cambio de
aguja. Asimismo, las jeringas y lapices precarga-
dos permiten ahorrar tiempo en consultas médi-
cas y centros hospitalarios, sometidos a un ritmo
muy rapido e intenso de trabajo. En los controles
de calidad se realizan pruebas de autenticidad de
complejos procesos de purificacion por medio de
sensores combinados y modelos matematicos.
Gracias a ello se logra una mayor rapidez y una
alta precision de los procesos.

Cooperacion entre la industria farmacéutica y
el sector del envasado

En el proceso de lanzamiento al mercado de nue-
vos farmacos, los fabricantes dependen en gran
medida de la competencia comercial y tecnoldgica
de los proveedores y procesadores de maquinaria,
instalaciones y envases. La proteccion por patente
estéa sujeta a limites de tiempo y, por consiguiente,
requiere soluciones rapidas y flexibles capaces de
garantizar la escalacion de las pequefias cantida-
des ensayadas en laboratorio a los grandes volu-
menes tratados en instalaciones de gran tamafio.
Con objeto de agilizar la salida al mercado de los
productos recién desarrollados, la empresa Opti-




ma, proveedora integral de maquinaria de envasa-
do e instalaciones de llenado y produccion, utiliza
el procedimiento CSPE, uno de los temas protago-
nistas de su participacion en interpack 2020. Este
método permite acortar los plazos de entrega y
acelerar considerablemente la puesta en servicio
de las instalaciones farmacéuticas. «En vista de
los prolongados periodos de desarrollo, los eleva-
dos costes destinados a esta labor y la creciente
competencia internacional, es fundamental acortar
el lapso de tiempo que transcurre entre el final de
la fase de homologacién y la salida al mercadov,
manifiesta Gehard Breu, Chairman Optima Pharma
Division.

Al mismo tiempo se necesitan maquinas de en-
vasado e instalaciones de llenado que funcionen
con fiabilidad y sean faciles de manejar, rapidas
de limpiar y aptas para el reajuste. Harro Hoflin-
ger, proveedor de servicios farmacéuticos, ofrece
asistencia en una fase temprana. Dispone de sa-
las blancas y laboratorios que permiten reproducir
procesos complejos en un entorno controlado y
ensayar pasos criticos en equipos de prueba con-
figurados para este fin. «Nuestros clientes solicitan
cada vez mas la posibilidad de ensayar sus propios
principios activos o productos de acondicionamien-
to critico en las maquinas construidas por Harro
Hoflinger. Nuestras salas blancas y laboratorios se
prestan a la perfeccion para estas tareas. En ellos
los clientes pueden detectar riesgos en fases muy
tempranas y reducirlos al minimo, obteniendo asi la
base necesaria para conseguir una escalacion rapi-
day segura hasta la produccién comercial», explica
Stefan Mayer, Senior Director Process Services.

El procedimiento CSPE de Optima ayuda a las compa-
fias farmacéuticas a lanzar sus productos con la mayor
brevedad posible. Foto: Optima

En salas blancas y laboratorios ultramodernos se pueden
detectar prematuramente posibles riesgos y acelerar el
proceso de homologacion de medicamentos. Foto: Harro
Héfliger

Proteccion contra falsificaciones

El sector farmacéutico es uno de los mas condicio-
nados por las rigurosas disposiciones y directivas
legales vigentes, que no solo tienen una gran rele-
vancia para todos los implicados en el proceso sino
que ademas requieren cuantiosas inversiones por
parte de las compafias afectadas. Desde febrero
de 2019 todos los medicamentos bajo prescripcion
médica de la UE deben poseer un precinto que se
rompa con la primera apertura, a modo de garantia
de que el envase no ha sido abierto con anteriori-
dad.

Otra de las prescripciones obligatorias es la seria-
lizacion de los envases. Para posibilitar su identi-
ficacion inequivoca y su autentificacion, todos los
envases deben ir provistos de un codigo Datama-
trix bidimensional. Este codigo incluye informacion
sobre el numero de lote, la fecha de caducidad, el
numero de serie y el nUmero nacional para devo-
lucion.

Las nuevas regulaciones tienen consecuencias de
gran alcance. En algunos casos, las nuevas unida-
des de serializaciéon requieren la construcciéon de
nuevas plantas de produccién o bien la ampliacién
o reforma de las instalaciones existentes. Ademas,
la creacion de la infraestructura informatica nece-
saria exige un enorme esfuerzo para muchas em-
presas y comporta elevados costes subsiguientes.
Korber Medipak Systems ofrece sofisticadas solu-
ciones para proteger a los pacientes contra medi-
camentos falsificados. Mediante cajas preserializa-
das con cierres inviolables tipo tamper evidence y
sistemas completos especializados es posible erra-
dicar los medicamentos falsificados de la cadena
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Los cierres tamper evidence proporcionan mayor segu-
ridad a los pacientes. Foto: Rondo AG, una empresa de
Kérber Medipak Systems

legal de suministro. Con dichos sistemas se ve cla-
ramente si la caja ha sido abierta con anterioridad.

La 'generacién de plata’

En 2050 la poblacion mundial ascendera a 9.700
millones de personas; 50 afios mas tarde, habra
alcanzado los 10.900 millones. Estas son las pre-
visiones actuales de poblacién mundial publicadas
por la ONU en junio de 2019. Una de cada seis
personas sera mayor de 65 afios en 2050, y 426
millones superaran los 80 afios de edad. Esto tripli-
ca las cifras de 2019, afo en el que se registraban
143 millones de ancianos mayores de 80 afos.
Esta evolucién demogréfica conlleva un incremen-
to de las enfermedades propias de edades avan-
zadas. Entre ellas destacan la diabetes, el reuma,
la esclerosis multiple, la demencia y el alzhéimer.
En funcién del cuadro clinico y los sintomas de sus
dolencias, los pacientes afectados necesitan sis-
temas de dosificacion especiales. Por ejemplo, je-
ringas y autoinyectores precargados, que permiten
a personas con movilidad limitada administrarse
ellas mismas sus respectivos medicamentos.
Ademas, la industria de envasado ofrece enva-
ses inteligentes para pacientes afectados por una
pérdida auditiva o visual o bien con problemas de
habilidad motriz y debilidad en las manos. Una de

estas innovaciones procede del proveedor de equi-
pamiento técnico farmacéutico Romaco Siebler. En
colaboracion con la empresa Huhtamaki, especiali-
zada en film plastico, ha desarrollado envases tipo
Push Pack con propiedades barrera especiales,
que permiten extraer facilmente el contenido del
film ejerciendo una leve presion. «Los Push Packs
son una alternativa econdmica a los blisteres de
aluminio/aluminio (al/al) conformados en frio. Como
los filmes de envasado son mucho mas finos, se
consume menos material. En comparacion directa,
los costos de envasado disminuyen hasta en un 60
%», estima Jorg Pieper, CEO del Romaco Holding.

Segquros para los nifios, practicos para las personas ma-
yores y sostenibles para el medio ambiente: los Push
Packs de Romaco Siebler y Huhtamaki permiten extraer
las pastillas con toda facilidad. Foto: Romaco Siebler

Medicamentos a medida

La medicina personalizada revolucionara el siste-
ma sanitario mundial en el curso de los proximos
anos. Las investigaciones realizadas indican que
mas del 70 % de todos los farmacos que se en-
cuentran actualmente en desarrollo estan siendo
personalizados para los grupos de pacientes a los
que estan destinados. En las terapias contra el can-
cer ya es una practica habitual personalizar la me-
dicacion para cada paciente, y todo indica que en
un futuro proximo este método se utilizara también
para complementar las terapias estandar. La esca-
lacion de maquinas e instalaciones permite fabri-
car lotes mas reducidos. El equipamiento existente
puede reproducirse con exactitud en otros centros
de produccion. Esto requiere procesos definidos
con gran precision y una maquinaria altamente au-
tomatizada.

Cada vez mas fabricantes farmacéuticos desean
contar con sistemas flexibles de llenado y envasa-
do que les permitan producir lotes pequefios con
la maxima eficiencia. Bausch+Strobel incluye en su




cartera de productos el sistema modular de produc-
cion VarioSys, una solucién que ocupa muy poco
espacio y resulta adecuada para laboratorios que
gestionan formatos muy reducidos. «Nuestra prin-
cipal prioridad es ofrecer un alto grado de flexibi-
lidad. Para conseguirlo recurrimos, por un lado, a
un cambio rapido y sencillo de moédulos; por otro,
acortamos los ciclos de esterilizacion del aisladory,
detalla Heiko Schwarz, responsable del perfeccio-
namiento de VarioSys en el area de gestion de pro-
ductos de Bausch+Strobel.

Bausch+Strébel apuesta por sistemas integrales que
permiten un cambio rapido de mdédulos y ciclos reduci-
dos de esterilizacion y ampliacion. Foto: Bausch+Strébel

Pastillas fabricadas por impresion

La posibilidad de imprimir pastillas con impresoras
3D ha dejado de ser una vision de futuro. En 2015
la oficina norteamericana FDA (Administracion de
Alimentos y Medicamentos, por sus siglas inglesas)
aprobo por primera vez un medicamento impreso,
el antiepiléptico Spritam. La tecnologia de impre-
sion 3D permite adaptar los productos exactamen-
te a las necesidades de los pacientes y reducir los
factores tiempo y costes en el proceso de produc-
cion, al eliminar la necesidad de adaptar o reequi-
par componentes en las maquinas.

Adicionalmente, en comparacién con la técnica
clasica de prensado, la impresion ofrece la posibili-

dad de obtener pastillas con una superficie porosa,
para que se disuelvan mas deprisa sin necesidad
de agregarles liquido, y de dotarlas de mas sustan-
cias activas. Esto resulta de especial interés para
pacientes aquejados por problemas de deglucion y
obligados a tomar muchas pastillas diferentes. Los
expertos opinan, no obstante, que todavia queda
mucho camino por recorrer hasta que los pacien-
tes puedan imprimir sus recetas médicas persona-
lizadas sin salir de casa. Los campos de aplicacion
actuales se limitan exclusivamente a medicaciones
individuales y altamente especializadas.

Conveniencia y seguridad

La medicacion personalizada es un campo de es-
pecial relevancia en el ambito sanitario y hospita-
lario. Para asegurar que los pacientes reciban las
combinaciones adecuadas de medicamentos y fa-
cilitar la labor del personal sanitario a la hora de
preparar la medicacion, existe la posibilidad de blis-
terizar las pastillas.

Las maquinas de blisteres en farmacias o centros
de blisterizado envasan herméticamente la com-
binacién personal de pastillas para cada paciente
en bandas higiénicas adecuadas para marcar las
distintas dosis y asegurar su administraciéon en el
orden correcto. De este modo se evitan errores de
dosificacion y posibles confusiones de medicamen-
tos.

Presién de costos y eficiencia de las instalaciones

A pesar de las numerosas tendencias positivas que
se observan en el mercado farmacéutico, no debe
olvidarse que a este crecimiento se contrapone la
enorme presiéon por motivo de costes que afecta al
sistema sanitario de numerosos paises. Con fre-
cuencia, los fabricantes se ven obligados a reducir
los precios por paquete debido a la imposicion de
descuentos, a limites de precio o a modelos de de-
volucioén. Los fabricantes de maquinas e instalacio-
nes tienen que seguir esforzandose por aumentar
la eficiencia general de la maquinaria. En términos
de Industria 4.0, esto implica la necesidad de uti-
lizar sistemas integrados de disponibilidad ase-
gurada y garantizar una calidad constante de los
productos. Unos requisitos que tendran que cum-
plir los proveedores si quieren consolidarse a largo
plazo en un mercado en rapida evolucion. Autora:
Melanie Streich.

Sed de innovacion

Las perspectivas de la industria internacional de
bebidas son favorables. Asi lo indican los datos
recogidos por el instituto britanico de estudios del
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mercado Euromonitor International y el gremio de
fabricantes de maquinas alimentarias y envasa-
doras de la Asociacion Alemana de Maquinaria e
Instalaciones (VDMA por sus siglas alemanas). El
sondeo sefiala que en el afio 2018 se consumieron
947.000 millones de litros de bebidas en todo el
mundo. De aqui a 2023, las previsiones apuntan
a que la demanda se expandira un 16,3 %, supe-
rando con ello la cota del billén de litros (1.101.000
millones de litros).

A medida que crece la poblacion mundial aumen-
ta también la venta de bebidas. Este incremento
se hace especialmente patente en las economias
emergentes, los paises BRICS. Entre ellos se en-
cuentran Asia, Latinoamérica y Africa, cuyos habi-
tantes desean ponerse al dia en cuestion de con-
sumo.

La industria de las bebidas constituye uno de los
principales mercados destinatarios de las maquinas
envasadoras. Foto: KHS GmbH

Auge de las exportaciones

Como consecuencia de estas tendencias se re-
gistra un aumento de la demanda de envasadoras
a nivel mundial. Segun los datos facilitados por
la VDMA, las exportaciones internacionales de

maquinas de llenado y cierre en 2018 superaron
los 7.400 millones de euros, lo que representa un
incremento del 3,6 % respecto al afo anterior. Una
proporcién significativa corresponde al sector de
las bebidas. Alemania es el lider en exportaciones:
en 2018 alcanzé una facturacion en concepto de
maquinas de llenado y cierre exportadas superior a
2.300 millones de euros. Esto significa un aumen-
to del 5 % en comparacion con el afio 2017. ltalia
ocupd el segundo puesto, con una facturacion de
mas de 1.400 millones de euros en exportaciones.
En este caso el incremento fue leve, de alrededor
del 0,3 % sobre el afio anterior.

La produccion alemana de maquinas de llenado de
bebidas alcanzé en 2018 un valor de 2.200 millo-
nes de euros (un plus del 1 %).

La de maquinas de produccion de bebidas ascendié
en el mismo periodo a 552 millones de euros,
acrecentandose un 6,7 % respecto a 2017.
Transformacion de los habitos de consumo

No solo se observa un aumento del consumo
de bebidas a nivel mundial, sino también una
modificaciéon de los habitos de consumo. Los con-
sumidores plantean mayores exigencias en cuanto
a la calidad y la sostenibilidad de los productos y
sus envases. Los clientes estan bien informados y
concienciados. Meditan mas la eleccion de los pro-
ductos que van a consumir, y conceden mayor im-
portancia a los ingredientes y su procedencia. Mu-
chos estan dispuestos a pagar mas por productos
regionales o artesanales.

Los establecimientos comerciales ofrecen cada vez
mayor variedad de bebidas. En consecuencia, las
maaquinas e instalaciones tienen que ser capaces




de adaptarse con flexibilidad. Foto: Melanie Streich
El aumento del consumo fuera de casa y el deseo
de disponer de una gama mas amplia de productos
‘convenience' conlleva un aumento de la deman-
da de bebidas individuales en envases ligeros y
pequerios.

Por otro lado, el porcentaje de consumidores ma-
yores de 50 afos ronda el 40 %1, una proporcion
muy relevante. Este grupo objetivo formado por
la generacion 'best ager' cobrara cada vez mayor
importancia para los fabricantes y proveedores de
bebidas. En este segmento tienen prioridad los
productos saludables, de buena calidad y bajos en
calorias. Al mismo tiempo, se requieren envases
que resulten faciles de abrir y recerrar para perso-
nas de edad avanzada.

Los cambios flexibles de formato en tan solo 10 minutos
y una gestion moderna de los procesos de produccion
permiten envasar botellas de forma flexible y practica
para el usuario. Foto: Sidel

Requisitos que debe cumplir la industria

Es natural que un mercado en expansion estimule
la competencia e intensifique la presion a la que
estan sometidos los fabricantes de bebidas, ex-
puestos a la fluctuacion de precios de las materias
primas y a una intensa competencia de precios en
los comercios minoristas de productos alimenticios.
Por ello, en la hoja de ruta hacia una economia cir-
cular cerrada se requieren soluciones flexibles, que
consuman poca energia y ahorren recursos.

La industria de las bebidas debe ser capaz de re-
accionar cada vez mas deprisa ante los cambios

en la demanda de los consumidores y los vendedo-
res, ofreciendo una gran diversidad de productos.
Para ello tiene que poder modificar repetidamente
los productos y desarrollar otros nuevos, ademas
de idear medidas de marketing especificas para los
distintos grupos objetivo.

En este contexto, la impresion digital brinda un
grado maximo de flexibilidad. Con ella se pueden
implementar estrategias de marketing de un dia al
otro, sin esperar a agotar primero las existencias de
etiquetas para botellas. Ademas, permite imprimir
PET virgen y rPET con tintas que pueden eliminar-
se completamente del plastico en el posterior pro-
ceso de reciclaje.

La industria de las bebidas, junto con los sectores
afines de procesamiento y envasado, esta conve-
nientemente preparada para afrontar los crecientes
desafios, y ofrece infinidad de innovaciones para
mejorar la disponibilidad de la maquinaria, optimi-
zar la produccién y el procesamiento y utilizar solu-
ciones digitales y medidas de Industria 4.0.

El sector del envasado y el procesamiento de bebidas
es uno de los pilares de la interpack 2020. Su centro
neuralgico se encuentra en el pabellén 13. Foto: feria de
Disseldorf, Constanze Tillmann.

Todo esto podra verse en la proxima interpack, que
tendra lugar del 7 al 13 de mayo en Disseldorf.
Un total de 1.544 expositores han confirmado que
acudiran a mostrar sus sistemas para la industria
de las bebidas. Entre ellos, los avances mas recien-
tes en la cadena de valor completa de maquinas e
instalaciones, desde modalidades de envase hasta
materiales y reciclaje. Su centro neuralgico se en-
cuentra en el pabellén 13.
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Sostenibilidad de los productos y

los envases

Los consumidores valoran cada

vez mas la sostenibilidad de los

productos y sus envases, Yy eligen
conscientemente productos mas

saludables, bioldgicos, de proce-

dencia regional o de comercio jus-

to. Los fabricantes y envasadores

de bebidas responden a las expec-

tativas de los clientes utilizando

tecnologias inteligentes, maquinas

e instalaciones que consuman me-

nos

recursos y materiales aptos para el

reciclaje que puedan utilizarse en

circuitos cerrados.

Marcas internacionales de bebidas

como Coca-Cola y Pepsi apuestan

por el uso de materias primas rege-

nerables y por la reciclabilidad inte-

gral de los envases primarios y se-

cundarios. Por ejemplo, Coca-Cola

se ha propuesto de aqui a 2025,2

0 a mas tardar a partir de 2030, re-

tornar un envase al circuito de re-

ciclaje por cada envase que salga

al mercado, y asegurar que todas

las botellas sean integramente re-

ciclables.

En el afio 2019, esta multinacional

del sector de las bebidas presenté

la primera botella compuesta por

un 25 % de plasticos encontrados en el mar que
ademas era apta para el envasado alimentario. En
un proyecto conjunto entre loniga Technologies, In-
dorama Ventures, Mares Circulares (Circular Seas)
y The Coca- Cola Company, se fabricaron las pri-
meras 300 botellas que avalan el potencial de las
tecnologias de reciclaje mejoradas, conforme al
concepto 'enhanced recycling'.

Segun indica el consorcio, estos innovadores
métodos permitiran en un futuro convertir cualquier
plastico usado en plastico de calidad. «El perfec-
cionamiento de las tecnologias de reciclaje3 es un
campo muy interesante. No solo para nosotros,
sino para toda la industria en general y para la so-
ciedad. Nos permite avanzar hacia el objetivo de
lograr un circuito cerrado de aprovechamiento del
plastico. Por eso invertimos en ellas», explica Bru-
no van Gompel, Director Técnico y de la Cadena
de Suministros de Coca-Cola en Europa occiden-
tal, en relacion con el compromiso de Coca-Cola.
Reciclaje integral

Botella de Coca-Cola fabricada con
plasticos recogidos en el mar. Foto: Co-
ca-Cola Deutschland

Las instalaciones de reciclaje Meta-
Pure del Grupo Krones son todo un
exponente de estas tecnologias per-
feccionadas. Permiten reciclar entre
150.000 y 200.000 toneladas de bo-
tellas al afio, obteniendo materiales
de diversas calidades, incluyendo
su maxima expresion, el plastico
‘food grade’ apto para el envasado
alimentario. El objetivo es posibilitar
el reciclaje de las botellas al com-
pleto, ademas de otros envases de
plastico, incluyendo todos los mate-
riales que contienen.

La empresa Dekron, filial de Krone,
presenta el éxito que ha logrado
con la impresora directa DecoType
Select. Esta maquina es capaz de
imprimir recipientes de 100 % rPET
con una tinta que se puede eliminar
sin dejar rastro durante el proceso de
reciclaje.

100 % rPET

A finales de 2019 el proveedor
aleman de sistemas KHS presento a
la opinion publica un nuevo tipo de

La impresora DecoType Select de Dekron es apta para
la impresion digital de botellas de PET virgen o reciclado.
Foto: Matthias Jeserer, Krones AG




envase ideado para cubrir el ciclo de vida completo.
Se llama 'Beyond Juice’ y esta destinado a bebidas
delicadas como es el zumo. Se trata de una botella
PET reciclable compuesta integramente por mate-
rial reciclado y dotada de una barrera FreshSafel’
capaz de conservar zumos y sus derivados hasta
diez veces mas tiempo que las botellas de plastico
desprovistas de esta lamina. Este logro se debe a
la incorporacién de un film de vidrio ultrafino. De
este modo se evita la entrada de oxigeno en la bo-
tella y la fuga de CO2.

«Beyond Juice plasma en una botella de zumo
nuestra respuesta a los desafios que afronta la in-
dustria de las bebidas. Ademas, en vista del debate
actual sobre el impacto de los plasticos, cada vez
prima mas ofrecer soluciones ecolégicas y aptas
para la practica», comenta Philipp Langhammer,
gestor de producto en el area de Tecnologia de Ba-
rreras de KHS Corpoplast.

Para que pueda ser reconocida como botella PET
en las plantas clasificadoras, requisito indispen-
sable para su correcto reciclaje, se ha reducido
al minimo la superficie de etiquetado. Asimis-
mo, el uso de un pegamento adecuado facilita la
separacién de materiales y evita contaminaciones
en el proceso de reciclaje.

«Gracias al sello incluido en la etiqueta, el consumi-
dor puede tener en cuenta la excelente idoneidad
para el reciclaje a la hora de elegir el producto en el
punto de venta», subraya Julian Thielen, ingeniero
de envasado de Interseroh, empresa de servicios
de proteccion medioambiental.

La botella 'Beyond Juice' esta disponible también sin film.
Gracias al sistema de envasado Nature MultiPackTM
pueden mantenerse juntas las botellas mediante puntos
de adherencia seguros y al mismo tiempo faciles de des-
pegar. Foto: KHS GmbH

En paquetes de seis unidades, por ejemplo, se pres-
cinde del film y se juntan las botellas pegandolas
entre si en diversos puntos de adherencia que mas
adelante, durante el reciclado, pueden eliminarse
sin problemas. «Al suprimir el envoltorio de plastico
logramos reducir los residuos de envasado en has-
ta un 90%», afirma Langhammer.

Instalaciones de bajo consumo energético

Para desarrollar productos sostenibles se requieren
procesos de produccion inteligentes que aumenten
la eficiencia energética durante la fabricacion, re-
duzcan de forma duradera las emisiones de CO2 y
menglen también el consumo de materiales y re-
cursos. Recurriendo al enlace y la supervision digi-
tal es posible incrementar la calidad de los produc-
tos y mejorar la disponibilidad de las instalaciones.
Gracias al perfeccionamiento de las bombas de
vacio, las embotelladoras de nueva generacion
precisan hasta un 20 % menos de energia y son
capaces de rebajar las emisiones de CO2 incluso
un 50 %. «En cada vélvula de llenado se han insta-
lado sensores de presidén que reconocen cualquier
desviacion de los valores de referencia o una posi-
ble rotura de la botella», explica

Manfred Hartel, gestor de productos de llena-
do en KHS, en referencia a los procesos de
automatizacion de la embotelladora Innofill Glass
DRS. La regulacién por cdmara de la inyeccion a
alta presion permite controlar la formacién de es-
puma y corregirla convenientemente, con lo que se
reducen las pérdidas de producto en hasta un 50
%. Asimismo, el aprovechamiento del calor gene-
rado en los distintos procesos y la reduccion del
consumo de agua durante la limpieza pueden influir
positivamente en el balance energético de la ma-
quinaria y reducir los costes de produccion.
Inteligencia artificial

A finales de 2019, el grupo de empresas presentd
un prototipo de vélvula de llenado con capacidad
de aprendizaje. El propdsito es utilizar la inteligen-
cia artificial para optimizar el proceso de produccion
y al mismo tiempo simplificar el manejo y el man-
tenimiento. «Para este fin hemos desarrollado sis-
temas ciberfisicos que permiten a la valvula averi-
guar por si misma la manera mas rapida e indicada
de introducir una bebida concreta en un recipiente
determinado». Asi es como describe el nuevo sis-
tema Jochen Ohrem, experto en |+D de KHR. Este
aprendizaje esta encaminado a que la valvula se
configure, analice y diagnostique por si misma vy
aplique las mejoras pertinentes.
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Durante la secuencia de llenado, una camara controla la
formacion de burbujas y espuma. Con ello pueden evi-
tarse pérdidas de producto. Foto: KHS GmbH

Realidad aumentada

Krones AG, otra de las empresas presentes en la
interpack, también utiliza tecnologias avanzadas.
Gracias a su servicio de soporte remoto, los clien-
tes de este consorcio aleman reciben asistencia
a cualquier hora, todos los dias de la semana, en
caso de sufrir fallos imprevistos o dificultades re-
pentinas. Les atienden especialistas en servicio
posventa, que ayudan a encontrar el fallo y solu-
cionarlo. Ademas de esta asistencia telefonica, los
operadores de instalaciones tienen a su disposicion
el soporte con realidad aumentada. Para ello se
utilizan las llamadas 'smart glasses' o lentes inte-
ligentes, que transportan virtualmente al técnico al
lugar afectado.

Sin embargo, para que las instalaciones no lleguen
al extremo de quedar fuera de servicio, Krones
apuesta por la prevencion de fallos. Para ello uti-
liza bases de datos que permiten detectar ense-
guida irregularidades en el proceso de produccion
y ponerles remedio. Los especialistas en soporte
técnico supervisan constantemente el proceso de
produccion mediante acceso remoto a los datos de
la maquinaria, lo que les permite identificar proble-
mas incipientes y, en caso necesario, guiar al ope-
rador de la instalacion para el analisis y la solucion
de los fallos detectados.

Soporte con realidad aumentada: las 'smart glas-
ses' ofrecen asistencia inmediata si se detecta un
funcionamiento anémalo de las instalaciones. Foto:
Matthias Jeserer, Krones AG

Vision de futuro: la produccion auténoma

Estas innovaciones y muchas otras soluciones que
se exhibiran en la interpack 2020 demuestran cla-
ramente que la Fabrica Inteligente no es una mera
visién de futuro, sino una realidad.

No hace falta demasiada imaginacion para prede-
cir el destacado papel que jugaran los Sistemas
Ciberfisicos (CPS) en la produccion de bebidas del
futuro. Sin necesidad de intervencion humana, estos
sistemas dirigen automaticamente la produccién y
los procesos, se informan mutuamente y planifican
y ejecutan medidas de forma auténoma. La nue-
va tecnologia no solo revolucionara los procesos
empresariales: también se extendera a los socios,
proveedores, almacenistas y clientes, que estaran
conectados en red. Autora: Melanie Streich.

MAYOR INFORMACION, VENTA DE LAS
ENTRADAS Y CATALOGO: Camara de
Industria y Comercio Argentino - Alemana
Erika Enrietti - Gerente Ferias y Exposiciones
Avenida Corrientes 327 - AR

C1043AAD Buenos Aires

Tel: (+54 11) 5219-4000 - 5219-4017/4031
Fax: (+54 11) 5219-4001

E-mail: eenrietti@ahkargentina.com.ar
Web: www.ahkargentina.com.ar
https://www.interpack.com




Tecnologia servo-hidraulica al Punto
fue un suceso en la K 2022

Haitian Mars K Series: solucion de alta velocidad

para embalaje y piezas de paredes delgadas

El éxito de ventas actualizados en las Mars y Jupiter Series
Haitian International, en tiempos dificiles, ha enviando

dos senales claras en la K-Show:
continuidad y confiabilidad

Tiempo de lectura: 32 min.

La cartera actual de maquinas de Haitian Interna-
tional satisface casi todos los requisitos en el pro-
cesamiento de plasticos, y se agregan continua-
mente nuevas ventajas de rendimiento y versiones
de series especificas de la industria. El ultimo ejem-
plo es la version de embalaje de alta velocidad con
gran éxito de ventas mundial: la serie Haitian Mars
K. Cuenta con una innovadora unidad de inyeccioén
(acumulador de presién directa integrado), tasas
de inyeccion de hasta 1000 mm/s y otras innova-
ciones. Esta solucion de envasado de Mars Series
celebré su estreno europeo en Diisseldorf.

La solucion probada de dos platinas de la serie
Haitian Jupiter, disponible con hasta 66 000 kN de
potencia, también esta en continuo desarrollo. Con

nuevas versiones de placas anchas para disponer
de aun mas espacio libre o con servoaccionamien-
tos aun mas eficientes desde el punto de vista
energético en forma de motores de ultima genera-
cion de Haitian Drive Systems.

Las interfaces estandarizadas y la integracion de
sistemas abiertos garantizan a los procesadores
las maximas posibilidades en términos de conecti-
vidad y libertad absoluta en la eleccion de sus so-
cios de automatizacién o MES.

Todas las exhibiciones de Haitian en K-Show 2022
estuvieron conectadas en red en vivo con 2 sis-
temas MES. Uno de ellos es el sistema MES de
Icon S.r.l., ltalia, el nuevo socio de cooperacion de
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e Serie Haitian Jupiter Il — Tecnologia de dos platos que ahorra espacio

Haitian International Alemania para el mercado
europeo. También se presentd el sistema libre de
monitoreo de procesos “Go Factory 2.0” de Haitian
Smart Solutions, disponible hasta el momento para
el mercado chino.

Haitian Mars K Series — Estreno europeo con
alta velocidad

Se experimento en vivo por primera vez en Europa,
la versioén K, éxito de ventas por su eficiencia ener-
gética, como una solucion de alta velocidad para
embalaje y piezas de paredes delgadas.

Reflejos:

* Rapida velocidad de inyeccion de hasta 1000
mm/s.

» Servoaccionamiento personalizado de alto ren-
dimiento que garantiza tiempos de respuesta mas
rapidos.

* Unidad de inyeccion con acumulador de presion
directa integrado.

* Dosificacion eléctrica buscando eficiencia y ciclos
cortos.

« Sistema de calefaccion de cuarzo superconductor
para un control preciso de la temperatura con bajo
consumo de energia.

« Alto rendimiento plastificante.

« El disefio exclusivo de palanca en V estabiliza los
moldes con grandes cavidades y mejora significati-
vamente la vida util de las piezas.

Aplicacion en vivo de Mars K:
Una MA4500K produjo un recipiente para alimen-
tos de 25 g con tapa incluida. Las piezas se pro-

dujeron con tecnologia de etiquetado en molde. La
descarga se realizd con un robot lineal Hilectro de
Haitian Smart Solutions.

Serie Haitian Jupiter: tecnologia establecida de
dos platos

La solucion de la serie Haitian Jupiter de dos plati-
nas que ahorra espacio, disponible con fuerzas de
sujecion de 4.500 kN a 66.000 kN, esta enfocada
especialmente en las industrias automotriz y de lo-
gistica. En respuesta a la creciente demanda, las
versiones de platos anchos ahora también estan
disponibles para tener aiin mas espacio libre en la
sala de moldes. Todos los Jupiter ofrecen servohi-
draulicos de bajo consumo con la ultima genera-
cion de motores de Haitian Drive Systems.

Aplicacion en vivo de Jupiter:

Una JU4500 produjo una caja de transporte de
paltas (aguacate) con un peso parcial de 480 gr a
partir de HDPE regranulado mezclado con un re-
ciclado “Tetrapak”. El molde esta equipado con un
sistema de control en cascada de alta precision,
eléctrico y sin aceite de HRS.

Como parte de las celebraciones, Haitian agrade-
ci6 a los socios que se incorporan: Maas (trans-
portador) y Piovan (manejo de materiales) por su
apoyo tecnolégico. La pinza para la extraccion de
piezas la proporciona AGS (Automation Greifsyste-
me Schwope GmbH).

La caja se toma de una Hilectro V1300ID — X4000
con eje x extendido, caida detras de la maquina.
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e Serie Haitian Japiter 111 10800 Il

Zhafir en K-Show 2022 — Tecnologia eléctrica al
grano

Las gamas de Zhafir han revolucionado el nivel
de precios de las soluciones eléctricas y, en pri-
mer lugar, las han hecho asequibles para muchos
procesadores en Europa. Lo mismo se aplica a los
costos de funcionamiento: con ahorros de energia
comprobados en el rango superior de dos digitos,
la eficiencia energética es uno de los beneficios es-
tandar de la marca Zhafir. En K 2022, el equipo de

ventas tuvo como objetivo convencer a los profe-
sionales internacionales de los beneficios adiciona-
les de su tecnologia eléctrica.

Con su serie Zhafir, Haitian International contintia
brindando una de las familias de productos de
maquinas eléctricas de moldeo por inyeccion mas
completas del mercado. Con fuerzas de sujecion
de 400 a 33 000 kN y soluciones especificas para
aplicaciones, desde totalmente eléctricas hasta

e Zhafir Zeres Multi Series: la solucién eléctrica multicomponente en posicion R
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hibridas. Desde “pequefias” maquinas dinamicas
de alta velocidad hasta grandes, pero asequibles,
unidades de inyeccion eléctrica. Las maquinas de
Zhafir funcionan con mucha precision y con una
eficiencia energética extrema de hasta un 70 % en
comparacioén con los conceptos de accionamiento
tradicionales.

En la K 2022, Zhafir presentd su amplia gama de
aplicaciones a través de tres exhibiciones, la ma-

yoria de ellas con automatizacion. Todas las exhi-
biciones estuvieron conectadas en vivo con 2 MES
cada una. Uno de ellos es el MES de ICON s.r.l.,
Italia, socio de cooperacién de Haitian Internatio-
nal Alemania para el mercado europeo. También se
presento el sistema libre de monitoreo de procesos
“Go Factory 2.0” de Haitian Smart Solutions, actual-
mente disponible para el mercado chino.

Zhafir Zeres Multi — Estreno europeo como ver-
sién R

La serie Zeres eléctrica es la solucidon multicompo-
nente, que se experimenté en Europa por primera
vez como version R. Aspectos destacados: tama-
fio reducido, alta flexibilidad para la integracion de
la automatizacion, facil acceso al area del molde,
adaptable para 1K o 2K.

Aplicacién en vivo del Zeres Multi:

Un ZE3000M-830-R430 produjo una carcasa de
cinta métrica en una placa de indice 4+4 hecha de
ABS/TPE.

TPE de K-D. Feddersen, el ABS se proporciona a
INEOS Styrolutions. Su copolimero ABS especial
reciclado “Novodur ECO” también hizo su debut en
la feria K.

Los componentes se desmoldaron con una Hilectro
VV1100ID de Haitian Smart Solutions.

Zhafir Zeres Medical: para una produccioén lim-
pia

El exitoso Zeres con paquete médico certificado tie-
ne cada vez mas demanda para aplicaciones lim-
pias. Disefiada para cumplir con los altos estanda-
res de produccion de la industria, la version médica
trae a la mesa un paquete completo de soluciones
llave en mano para una produccion limpia. Gracias
al sistema hidraulico integrado, es ideal para mol-
des con extraccion de nucleo.

Aplicacioén en vivo de Zeres Medical:

Equipado con una caja de flujo laminar de Petek
Reinraumtechnik, un ZE120011I-300 Medical con
una fuerza de cierre de 1200 kN produce un ele-
mento de resorte hecho de PP (Exxon) de Karsai
Alba. La exhibiciéon contdé con manejo de materiales
de Piovan y enfriamiento de Flosense/Moldpro.

Serie Zhafir Jenius: la solucién hibrida de dos
platinas

Con fuerzas de sujecién que van de 3600 a 33 000
kN, la serie Jenius, que ahorra espacio, representa
una amplia gama de fuerzas de sujecion y una gran
versatilidad de aplicaciones. El Jenius fue desa-
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e Zhafir Zeres Multicomponente version R

rrollado para cumplir con los requisitos de calidad
especificos de, por ejemplo, electrodomésticos o
la industria automotriz. Con excelente estabilidad,
mayor eficiencia y alto ROI.

Aplicacion en vivo del Jenius:

En la feria K, Jenius produjo un soporte para la hor-
quilla de un automovil deportivo aleman en un mol-
de del proveedor de automoviles Wiesmayer.

La pieza moldeada se retira con una Success 33 de
Sepro. MOL suministra el regranulado PP GF 30 y
recicla las piezas producidas en el sitio para su uso
posterior. El manejo de materiales y el enfriamiento
son proporcionados por Piovan.

Novedades y estrenos
europeos en la K 2022

Un stand mas grande, mas exhibiciones, mas es-
pacio para soluciones inteligentes: en su stand de
casi 700 metros cuadrados en el Hall 15, el lider
del mercado global exhibid los puntos de referencia
de su amplio espectro tecnoldgico para una am-
plia gama de aplicaciones en sectores clave de los
plasticos e industrias de procesamiento. Ademas
de dos estrenos europeos de maquinas, Haitian In-
ternational también presentd nuevos desarrollos y
estrategias dentro del Grupo Haitian en la K 2022.

Bajo el lema "Tecnologias inteligentes - Integracion

flexible - Soluciones sostenibles", Haitian Interna-
tional esta posicionando claramente sus marcas
Zhafir y Haitian para el futuro y, junto con varios so-
cios, exhibié aplicaciones en vivo de diferentes in-
dustrias y areas de aplicacién. Haitian International
presentd un total de cinco destacadas exhibiciones
en K 2022. La amplia cartera de series eléctricas
de Zhafir Plastics Machinery, ya sea como una so-
lucion totalmente eléctrica, con sistema hidraulico
integrado o como una solucion hibrida, estuvo re-
presentada por tres maquinas.

Ademas, Haitian International estuvo comunicando
las sinergias dentro del Grupo Haitian.

Haitian Smart Solutions, también miembro del Gru-
po Haitian, se presentd por primera vez en Dussel-
dorf en una feria comercial europea como un socio
de integracion consumado, impecablemente reco-
nocido.

Nuevas tecnologias

Si bien la cartera de maquinas actual ya cubre casi
todos los requisitos en la industria de procesamien-
to de plasticos, Haitian International sigue adelante
con nuevos desarrollos de su serie de maquinas.
Ademas de dos estrenos europeos de maquinas
que muestran la amplia gama de aplicaciones para
maquinas haitianas, Haitian International exhibio
por primera vez funciones de maquinas inteligen-
tes que permiten a los procesadores de plasticos
lograr ahorros de energia adicionales y procesos
mas eficientes. Por ejemplo, una funcion inteligen-
te de gestidon de la energia. Ademas, la empresa
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e Serie Zhafir Zeres: paquete médico para produccién limpia

introdujo otras funciones, como la optimizacion in-
teligente de procesos, la eficiencia de plastificacion
o la optimizacion de la fuerza de cierre, y de ese
modo dié una perspectiva a la préxima generacion
de maquinas. El objetivo declarado de Haitian In-
ternational: Ofrecer funciones inteligentes como
una funcion estandar sin cargo adicional.

Integracion flexible

Las interfaces estandarizadas y la integracion de
sistemas abiertos son los fundamentos para la
maxima flexibilidad en términos de conectividad.
Por lo tanto, las maquinas de Zhafir y Haitian ofre-
cen a los procesadores una libertad casi ilimitada
en la eleccion de sus socios de integracion. En
consecuencia, varios socios del sistema se inte-

graron en los conceptos de maquina en la K 2022.
En el area MES, ademas de la propia "GoFactory"
de Haitian Smart Solutions, se presenté otro socio
MES especificamente para el mercado europeo.
Las 5 exhibiciones estuvieron conectadas a ambos
sistemas.

Soluciones sostenibles orientadas a la industria
La eficiencia energética siempre ha sido un aspecto
clave en el desarrollo de todas las maquinas haitia-
nas. En este sentido, la empresa hermana Haitian
Drive Systems confirma su valor como impulsor de
la coinnovacion mediante el desarrollo y suminis-
tro de unidades energéticamente eficientes. Desde
2006, se utilizan de modo standard en todas las
series de maquinas de las marcas Zhafir y Haitian.
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e Serie Zhafir Jenius: la solucién hibrida de dos platos

En el futuro, Haitian intensificara el desarrollo de
soluciones sostenibles y orientadas a la industria.
Con el estreno europeo de la serie K de Haitian
Mars, Haitian mostré una maquina no solo lista
para ciclos rapidos, sino también una solucién efi-
caz para el procesamiento de materiales reciclados
y sostenibles.

Las exhibiciones K 2022 de un vistazo

Médico: una serie Zhafir Zeres Med eléctrica con
1.200 kN y paquete médico demostrd una solucién
econdmica para salas limpias parciales fabricada
en PP con una caja de flujo laminar de Petek Rein-
raumtechnik.

Mercancia: Un Zhafir Zeres Multi Series eléctrico
con 3.000 kN, fue presentado como una version R
(piggyback) y se se integré en una celda de produc-
cién con robdtica interna de la marca Hilectro. El
ZE-M produjo una carcasa de cinta métrica hecha
de ABS/TPE.

Automocion: El hibrido eléctrico Zhafir Jenius Se-
ries con 3.600 kN, estuvo produciendo una pieza
de automocién que se retira con un “Success 33”
de Sepro.

Logistica: Un Jupiter haitiano servohidraulico con
tecnologia de dos platos y 4.500 kN produjo una
caja de frutas hecha de un material compuesto
HDPE vy TetraPak reciclado. La aplicaciéon estuvo
integrada en una celda de fabricacién con robética
interna Hilectro.

Embalaje: La serie K servohidraulica de Haiti Mars
con un alto rendimiento de inyeccion de hasta 1.000
mm/s estuvo celebrando su estreno en Europa.
Produjo un contenedor de alimentos con IML, inte-
grado en un sistema de automatizacion de Hilectro.

"Piensa globalmente,

actua localmente™:
Haitian International ha
redefinido la disponibilidad
y la confiabilidad
de la entrega

La respuesta rapida, la entrega y la confiabilidad
son valores centrales dentro de la filosofia corpora-
tiva de Haitian International. La red de infraestruc-
tura global de sitios propios, logistica y socios de
servicio juegan un papel clave en ello.

Congestion en los puertos, cadenas de suministro
interrumpidas, parametros logisticos inciertos en
todo el mundo. En los ultimos afios, la calidad del
suministro no ha mejorado precisamente. Debido
al aumento de las sinergias dentro del Grupo Hai-
tiano, Haitian International comenz6 desde hace
afos, a repensar el apoyo y la logistica mundial y
cred sus propias estructuras. Ahora, el fabricante
de maquinas cambia a su nuevo concepto "2+6".
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2+6 = comunicacion eficiente, rutas de entrega
cortas, alta disponibilidad

El "concepto 2+6" marca los pilares de la presen-
cia global del lider del mercado mundial: 6 sedes
regionales (Singapur, Japon, India, Alemania, Tur-
quia, México) en importantes mercados de ventas
donde se construyen y/o ensamblan maquinas, asi
como 2 sedes centrales en Ningbo, este de Chi-
na y Shunde, sur de China, donde el desarrollo, la
produccion y la fabricacion se llevan a cabo a una
escala aun mayor. En el corazén de este poder de
fabricaciéon descentralizado se encuentra una pla-
taforma de fabricacion regionalizada, desarrollada
en todo el Grupo, que estuvo a cargo de Haitian
Machinery. Mas importante aun, la sede regional
permiti6 a Haitian crear una plataforma mas efi-
ciente para comunicarse con sus clientes locales
y responder rapidamente a soluciones personali-
zadas.

La red de todos los sitios de produccién, centros
de aplicacion y centros de servicio en 60 paises
de todo el mundo logra brindar a los clientes un
suministro y soporte éptimos durante todo el ciclo
de vida del producto. Desde la entrega inicial y la
personalizacion in situ hasta la experiencia del pro-
ducto, la diversidad de aplicaciones técnicas y el
soporte.

Altas sinergias dentro del Grupo Haitiano

Esto es posible porque Haitian ha pasado de ser
un fabricante de maquinas dedicado a un socio y
proveedor de sistemas para la fabricacion inteli-

gente en mas de 50 afios en el mercado. Porque
los principios basicos, como las tecnologias de ma-
teriales y procesos, tienen prioridad en el instituto
de investigacion interno, y porque las plataformas
creativas agrupan el intercambio interdisciplinario
dentro del Grupo Haitiano. El objetivo siempre ha
sido fortalecer el poder innovador de la empresa y
el desarrollo sostenible de las divisiones.

Hoy, el Grupo puede ofrecer a los procesadores
una amplia gama de soluciones de una sola fuen-
te. En la fabricacion de maquinas de moldeo por
inyeccion, automatizacion, maquinas herramienta
CNC, maquinas de fundicion a presion y sistemas
de accionamiento. Pero también en la planificacion
y disefio de lineas de produccién inteligentes, hasta
la Smart Factory completa.

En el futuro, Haitian Group se centrara aun mas en
proporcionar soluciones llave en mano holisticas al
mismo tiempo que ofrece plataformas de maquinas
abiertas para la integracion flexible de cualquier
socio. Todo para cumplir con el principio rector de
crear y extender ventajas para sus clientes.

Acerca de Haitian International

Haitian International Holdings Ltd. (codigo bursa-
til: 1882) en Ningbo, China, es el fabricante lider
mundial de maquinas de moldeo por inyeccion de
plastico. La empresa se centra en conceptos de
magquinas inteligentes y energéticamente eficientes
que proporcionan a los clientes ventajas competi-
tivas sostenibles. Con una estrategia de producto
diferenciada para alrededor del 95 por ciento de los
requisitos industriales, desde articulos producidos
en masa hasta piezas de alta precision, el Grupo
ofrece "Tecnologia al Punto".

Con un total de 1,5 millones de metros cuadrados
de espacio de fabrica y logistica y 60 socios de ven-
tas y servicios, Haitian International tiene presen-
cia en los principales mercados mundiales, abas-
teciendo y prestando servicios a mas de 30.000
clientes en mas de 130 paises.

En 2021, Haitian International emple6 aproximada-
mente a 6600 personas en 9 ubicaciones en todo el
mundo y genero ventas totales de USD 2500 millo-
nes con 56 000 maquinas entregadas.

Proyecto de Maquinaria Haitiana en Ruma, Serbia.
Terreno de unos 250.000 m2. Centro de fabricacion
para Europa. Las obras comenzaran en el primer
semestre de 2023
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e [ a segunda sede en Shunde, sur de China

Nos importa:
El principio rector
verde en Haitian

El Informe ESG 2021 de Haitian In-
ternational ya lo habia anunciado, y
ahora la implementacion esta en fun-
cionamiento: una de las instalaciones
de producciéon mas grandes, la planta
Tongtu Road de 160,000 m2 en la cos-
ta este de China, se esta convirtiendo
en un proyecto faro de energia verde
que esta equipado con energia fotovol-
taica moderna.

El objetivo es, una vez mas, optimi-
zar la gestion energética dentro de
la empresa. La instalacion del primer
sistema fotovoltaico interno para con-
servar los recursos es solo una de las
muchas medidas de proteccion am-
biental que encajan como piezas de un
rompecabezas para convertirlo en un
concepto sostenible integral. Por ejem-
plo, el cambio a iluminacién LED en las
plantas ha supuesto hasta ahora un
ahorro energético del 60%, y la com-
pra descentralizada de materiales (ru-
tas de transporte mas cortas, menores
emisiones de CO2) es tan importante
como las medidas para reducir los re-
siduos o la construccion de plantas de
tratamiento de agua propias, que per-
miten reutilizar unas 12.800 toneladas
de condensados al afo.

Combinando proteccion ambiental
y reduccidén de costos
Por un lado, Haitian esta apoyando asi
el impulso global por una mayor sos-
tenibilidad mediante el uso de tecno-
logias verdes. Al mismo tiempo, todo
el Grupo Haitiano persigue el objetivo
de reducir sus propios costos de pro-
duccion a través de ahorros drasticos
en el consumo de energia y recursos.
Aunque el tema de la sostenibilidad
es cada vez mas importante, el de la
eficiencia energética siempre ha corri-
do como un “hilo verde” en la historia
del fabricante de maquinas. Exito de-

e Proyecto de Maquinaria Haitiana en Ruma, Serbia. Terreno de ostrable por ejemplo, a través del
unos 250.000 m2. Centro de fabricacion para Europa. Las obras yesarrollo de la tecnologia de accio-

comenzaran en el primer semestre de 2023

namiento significativamente eficien-
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te desde el punto de vista energético
(Haitian Mars Series, 2006) o mediante
el desarrollo temprano de soluciones
de maquinas completamente eléctri-
cas y orientadas al futuro (Zhafir Venus
Series, 2007).

"Nos importa": el principio rector ver-
de del Grupo Haitiano esta formulado
de manera bastante modesta, pero
el potencial para optimizar sucesiva-
mente el ahorro de energia y recursos
es enorme, simplemente mediante la
instalacion de mas sistemas fotovol-
taicos. El sistema por células solares
TongTu Lu II, que cubre un area total
de techo de aproximadamente 140
600 m2, generara 25 millones de kWh
de electricidad, lo que resultara en una
reduccion de CO2 de alrededor de 24
500 toneladas. Esto lo convierte en el
proyecto mas grande en Ningbo hasta
la fecha. El proyecto se complet6 en 3
meses. TongTu Road Plant es solo una
de las cuatro grandes plantas en Ning-
bo. Segun lo planeado, Haitian cumplio
comenzando el proyecto BIPV similar
en Zhafir Ningbo a partir de octubre
de 2022 y luego en otras 3 plantas. La
inversion total seria de alrededor de
RMB 100 Mio, lo que generara otros
33 millones de kWh de energia limpia
por ano para toda la empresa.
http://haitianinter.com/en/company/
esg/

Haitian
International
transfiere los
beneficios de
costos a los

clientes

e Servomotores hechos a medida por Haitian Drive Systems

En la actualidad, los precios de la
energia aumentan drasticamente y la
presion de los costos sobre la industria
manufacturera es cada vez mayor. Haitian Inter-
national ofrece un paquete eficiente de ahorro de
costos de energia que consiste en unidades alta-

mente eficientes, tecnologia precisa y conceptos
de maquinas, administracion inteligente de energia,
servicios de financiamiento individual y, sobre todo,
bajos costos de adquisicion.
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Los valiosos accionamientos energéticamente efi-
cientes (servohidraulicos, totalmente eléctricos,
hibridos) se encuentran entre las competencias
principales de Haitian International y Haitian Drive
Systems. Los servomotores econdmicos definen el
alto estandar en el equipamiento basico de todas
las maquinas de Haitian y Zhafir y justifican “La ex-
celente relacion precio-rendimiento de los clientes,
especialmente en estos tiempos", asegura Niels
Herz, gerente de ventas de Alemania en HTIG.

Los valores de consumo son impresionantes:

e Consumo de energia de 0,3 kWh/kg* de los ac-
cionamientos eléctricos de Zhafir.

e 0,4 kWh/kg* de consumo de energia de los accio-
namientos hidraulicos haitianos.

e *Consumo energético medio seguin EUROMAP
60.1.

Estos valores de consumo corresponden a la clase
de eficiencia 8 de EUROMAP 60.1 y, para algunos
tamanos de fuerza de cierre, incluso a la clase de
eficiencia energética 9. Ademas, los servomotores
requieren poco precalentamiento. Las maquinas
pueden arrancar con bajas temperaturas de aceite
y también producir con bajo consumo de energia
durante todo el proceso, ya que requieren poca re-
frigeracion.

Ventaja 2: Tecnologia al grano

Ya se trate de la tecnologia patentada Haitian Mars
o de la serie eléctrica Zhafir, desde 600 kN hasta
66 000 kN de fuerza de cierre: todos los concep-
tos de maquinas abordan requisitos especificos
de la industria, y se desarrollan para adaptarse
exactamente. Los equipos de expertos de Haitian
International todavia estan trabajando en mas es-
pecificaciones y nuevos conceptos para mejorar
significativamente las maquinas de forma continua
y explotar un mayor potencial de ahorro.

Los conceptos de maquinas eléctricas en particular
han disfrutado de un éxito de ventas en constante
crecimiento durante afios, y no solo desde la crisis
energética. Mas de 4300 maquinas Zhafir se han
entregado en todo el mundo en 2021. En Alemania,
los pedidos de maquinas eléctricas representan
mas del 50 % y la tendencia aumenta de manera
dinamica.

Ventaja 3: gestion inteligente de la energia

"EnergyControl 1.0" es el nombre de la herramien-
ta optimizada para la visualizacion, el control y el
analisis en tiempo real del consumo general de
energia que proporciona a los procesadores una
herramienta eficaz de gestion de la energia. La ca-

racteristica sera equipo estandar en todas las se-
ries a partir de 2023, sin cargo adicional. Mientras
tanto, el equipo esta trabajando en otras funciones
y optimizaciones, como un control mas detallado
del consumo de energia, que permitira reproducir
estadisticas de consumo para cada movimiento en
diferentes condiciones (por ejemplo, modo automa-
tico/no automatico).

Haitian International esta estableciendo nuevas
prioridades en su colaboracion con el renombrado
instituto de investigacion y universidades en China.
El objetivo es ir mucho mas alla en el desarrollo de
las funciones de gestion de la energia para lograr
una mayor optimizacion del consumo de energia en
el moldeo por inyeccion.

Ventaja 4: Costos de adquisicion

A través de la produccion interna de componentes
basicos de alto costo por un lado, y a través de la
produccion ajustada en grandes cantidades por el
otro, todo el grupo haitiano logra producir de ma-
nera muy rentable. Transmitimos estas ventajas de
costos directamente a nuestros clientes a través de
atractivos precios de maquinas (que incluyen un
amplio y eficiente equipamiento estandar).

Ventaja 5: Subsidios y Financiamiento

Los socios de servicios de financiacion exclusivos
ayudan a los clientes a verificar y, si es necesario,
implementar los subsidios disponibles actualmen-
te. Se aplica lo siguiente: Cuanta menos energia
consuma una maquina, mayores seran los montos
de los subsidios aprobados. Por lo tanto, nuestras
campanfas de ahorro de energia también tienen un
efecto sobre la cantidad de posibles subsidios.

La conclusion es que al menos estos cinco facto-
res marcan una diferencia decisiva para los clientes
haitianos y de Zhafir. Factores de ahorro que no
solo les ayudan en la tendencia de costes general-
mente mas dura, sino que también generan nuevas
ventajas competitivas en términos de disponibilidad
y eficiencia de produccién gracias a conceptos de
maquina sofisticados.

MAYOR INFORMACION

NESHER S.R.L.

Contacto: Marcelo D. Kupferberg

MAQUINAS, EQUIPOS Y AUXILIARES

PARA LA INDUSTRIA PLASTICA

LOYOLA61/65 - 1*PISO

1414 - BUENOS AIRES ARGENTINA

4856-5529 / 4454 3922

CEL 15 4147 0463

E-mail: <info@nesher.com.ar><nesher39@gmail.com>
Web: www.nesher.com.ar

www.haitian.com - www.haitianinter.com - www.haitianprecision.
com - http://haitiandrive.com - www.haitian-dc.com
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TUB es claramente bueno
parareciclaje

Tiempo de lectura: 2 min.

El cambio de plastico negro a semitransparente
para una tina de pastel ha tenido un impacto sig-
nificativo en el perfil de sostenibilidad del paquete.
Gracias al cambio, el bote de 1080ml fabricado por
RPC

Superfos para una gama de pasteles producidos
por Park Cakes para el minorista de alimentos lider
M&S ahora se puede describir como 'Ampliamente
Reciclable' en el Reino Unido. Esto significa que
el embalaje es recogidos por el 75% o mas de las
autoridades locales de todo el pais.

La tina facil de usar para pasteles M&S Minibite ha
sido un fixture en el estante durante mas de una
década. El paquete de nueva apariencia ha reem-
plazado al Tina y tapa de color negro carbén con un
color natural semitransparente, que es reciclable.
El resultado es una nueva solucion de envasado
que coincide con el compromiso de M&S de garan-
tizar que todo el plastico sea ampliamente recicla-
ble para 2022.

En el estante, el cambio mas obvio es la tapa,
mientras que la tinael disefio de ilustraciones he-
cho con In-Mould Labeling no ha cambiado.

Nick Shaw, Gerente de Empaque de Park Cakes,
es parte del equipo desencadenando el cambio y
ejecutando el proyecto de embalaje junto con RPC
Superfos, aprovechando la solucién de envasado.

Conocimiento del proveedor sobre reciclabili-
dad:

“Usar un color natural semitransparente liso en lu-
gar de uno negroes en si mismo una medida bas-
tante simple, pero tiene un efecto positivo tangible
impacto en el medio ambiente”, explica. “Hemos
tomado unagran cantidad de plastico no reciclable
fuera del flujo de residuos y ademas, hemos redu-
cido el peso de la bafiera”.

Segun Park Cakes, ademas de esta importante be-
neficio de la sostenibilidad, el proyecto también ha
demostrado ser un solucidn de costo neutral. Ade-
mas, tanto Park Cakes como M&S son satisfecho
con el resultado final en términos de presencia en
el estante. Mella Shaw dice que varias personas
piensan que el paquete se ve mas limpio y mas
brillante, tiene una apariencia mas impactante y se
ve igual de bien como con la tapa negra anterior.

WWW.rpc-group.com



Epson presenta la nueva impresora
ColorWorks C4000 que imprime etiquetas
a color bajo demanda

El nuevo modelo facilita el tiempo de entrega imprimiendo
s6lo las cantidades que se requieran, ofreciendo una
solucién simple y eficiente para la industria pldstica

Tiempo de lectura: 3 min.

La industria plastica necesita soluciones de impresién
de etiquetas que ayuden a maximizar la eficiencia de
las operaciones debido al entorno en el cual opera. Es
por esto que Epson, marca lider en impresién e imagen
digital, ofrece su nueva impresora ColorWorks C4000,
especialmente disefiada para laimpresién de etiquetas
a color bajo demanda. Es asi como el nuevo modelo de
Epson brinda soluciones de calidad a emprendedores
y empresas que buscan satisfacer las necesidades sin
depender de terceros.

La compacta impresora ofrece amplia conectividad

y compatibilidad, superior calidad de imagen, herra-
mientas de administracion remota y alta capacidad de
tinta. El nuevo modelo esta disefado para aquellos que
requieren una calidad de imagen con alta resolucién,
etiquetas a color duraderas y facil conectividad. La in-
formacion que brindan las etiquetas son fundamenta-
les para que el consumidor conozca el tratamiento y
fabricacion de los plasticos.

“La impresora ColorWorks C4000 ofrece a las empresas
de la industria plastica un conjunto integral de fun-
ciones y herramientas en una impresora de etiquetas
compacta y sencilla. Este nuevo modelo es una solu-
cién dindmica para varias aplicaciones de etiquetado
a color, ya sea desde etiquetas de productos o envases
hasta cédigos de barras y etiquetas de envio’, comenta
Micaela Celestino, Associate Product Manager de Ep-
son Argentina, Paraguay y Uruguay. “Este modelo estd
disefado para integrarse perfectamente a una varie-
dad de flujos de trabajo y producir etiquetas duraderas
de alta calidad a un precio competitivo en compara-
cion con las existentes impresoras de transferencia tér-
mica”.

Propiedades funcionales del producto:

« Esta diseflado para soportar ciclos de trabajo y entor-
nos comerciales exigentes.

« Cuenta con un disefilo compacto que se adapta a es-
pacios de trabajo reducidos.

« Este modelo es resistente al polvo y al agua.

« Es compatible con los principales programas de midd-
leware, como asi también con ZPLII, SAP, Windows®,
Mac® y Linux, esto permite posible integracién con sis-
temas de trabajo existentes.
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«Imprime imagenes y cédigos de barras increiblemen-
te nitidos y de calidad fotografica, junto con una re-
solucién de hasta 1200 ppp que garantiza que las eti-
quetas tengan codigos de barras escaneables y textos
legibles.

« Configurable con conectividad Wi-Fi opcional .

« Sus etiquetas de larga duracién y alta calidad cum-
plen con la certificacion BS5609 .

La innovacion y seguridad que ofrecen los produc-
tos Epson:

Con confiabilidad y productividad a la vanguardia, la
impresora ColorWorks C4000 cuenta con la tecnologia
PrecisionCore® que permite producir rapidamente la
primera etiqueta y ofrece velocidades de hasta 4 pul-
gadas por segundo , eliminando la necesidad de eti-
quetas preimpresas. De facil uso y administracion, el
nuevo modelo tiene conectividad Wi-Fi opcional para
imprimir desde dispositivos moéviles compatibles , y
administracion remota de impresoras a través de Ep-
son Device Admin para administrar grandes flotas me-
diante la red.

Otras caracteristicas de la impresora ColorWorks
C4000:

« Herramientas de administracion remota: para admi-
nistrar grandes flotas a través de la red.

« Excepcional calidad de imagen: disefiada con la tec-
nologia de cabezal de impresidn PrecisionCore® de Ep-
son para ofrecer texto ultra nitido y cédigos de barras
precisos, como asi también distintos tamafos de gota
que pueden producir una amplia gama de colores vi-
brantes y precisos, gradaciones suaves y delicados de-
talles de imagen.

global.epson.com/



Destacado éxito de el
Grupo WITTMANN

Tiempo de lectura: 18 min.

Bajo el lema "Todo es WITTMANN", el Grupo
WITTMANN mostré en la feria K de este afio sus
novedades en las areas de maquinas de moldeo
por inyeccion y tecnologias de proceso, asi como
robots y aparatos auxiliares, a un amplio publico in-
ternacional por primera vez en el nuevo y uniforme
disefio WITTMANN.

e Stand de WITTMANN BATTENFELD

Capitulo |

El enfoque principal del programa se centré en ex-
posiciones que presentaban pruebas impresionan-
tes de la contribucion de la empresa a la economia
circular, la digitalizacién y la proteccion del clima.

Desde el primer hasta el ultimo dia de la feria,
WITTMANN disfrutd de una enorme cantidad de
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e EcoPower 180 DC - Estudio conceptual de una maquina de moldeo por inyeccion totalmente eléctrica

que puede funcionar con corriente continua.

interés publico en sus exposiciones en sus dos
stands de la feria, y también en el stand compartido
en el Foro de Economia Circular VDMA.

Rainer Weingraber, Director General de WITT-
MANN BATTENFELD, comenté:

"La K 2022 fue un éxito total. La respuesta del publi-
co a nuestras exhibiciones fue notablemente exce-
lente. En el area de maquinas, se mostré especial
interés en nuestra feria una EcoPower accionada
por corriente continua de energia solar, y en las
opciones de procesamiento de materiales alterna-
tivos que mostramos en varias exposiciones.

Michael Wittmann, CEO del Grupo WITTMANN,
expreso su gran satisfaccion con los resultados de
la feria también: "En esta K también hemos podido
presentar a los visitantes numerosas novedades
en todas las areas de auxiliares y automatizacion,
y nos ha impresionado la respuesta de los cloien-
tes que manifestaron estar interesados. Podemos
decir sin reservas que la feria K de este ano ha sido
todo un éxito para todo el Grupo WITTMANN."

e Stand WITTMANN Technology
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e ErgoRobot - Primus 14, impulsado por la fuerza muscular

WITTMANN BATTENFELD
operé una maquina con energia
solar en la K 2022

Uno de los mayores retos de nuestro tiempo se re-
fiere a la proteccion del clima, la reduccién de las
emisiones de CO2 y el uso eficiente de las energias
renovables. WITTMANN BATTENFELD responde
a este reto con un concepto para alimentar una ma-
quina con corriente continua generada por energia
renovable procedente de paneles solares.

Las células solares en tejados corporativos ofrecen
a las empresas la posibilidad de generar su propia
electricidad y, de este modo, ahorrar costos y prote-
ger el medio ambiente.

WITTMANN BATTENFELD ha encontrado una res-
puesta, junto con su cliente WAGO a la cuestion de
cédmo la corriente continua generada por las células
solares se puede utilizar directamente para accio-

nar las lineas de transformadores y lineas de alta
tensién. Mediante un estudio conceptual utilizan-
do una maquina de su serie EcoPower totalmente
eléctrica, WITTMANN BATTENFELD ha demostra-
do la solucién y ha solicitado una patente conjunta-
mente con WAGO.

En una EcoPower 180/750+ que funciona con co-
rriente continua, una pieza de poliamida ignifuga
trabajo con un molde de 24 cavidades suministrado
por WAGO.

Las piezas se extraen mediante un robot WX142
modificado de WITTMANN en version DC alimenta-
do directamente a través del circuito intermedio de
Del equipo EcoPower, y que también devuelve al
circuito intermedio cualquier deceleracion del eje al
circuito intermedio.

Este concepto no sélo permite mantener bajos
los costos de energia mediante el uso directo de
la electricidad solar, sino que la corriente continua
también es facil de usar. sino que la corriente con-
tinua es facil de almacenar en baterias de los picos
de corriente.
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Pero la reduccion de los costos energéticos no es
la Unica ventaja que tiene una maquina de moldeo
por inyecciéon preparada para funcionar con co-
rriente continua. Debido a las sinergias inherentes
entre el dispositivo de almacenamiento de energia,
el consumidor de energia y el generador de ener-
gia, incluso los cortes de energia completos pue-
den puentearse dentro de una red de CC durante
un cierto periodo de tiempo.

Esto garantizaria, por ejemplo, que la produccién
pudiera mantenerse incluso en lugares con un
suministro eléctrico inestable. Esta tecnologia au-
menta la productividad, evita paradas imprevistas
de la producciéon y reduce las pérdidas de ener-
gia causadas por conversiones y transferencias de
energia que, de otro modo, serian inevitables.

Aparte de la mera entrada y recuperacion de co-
rriente continua en la maquina de moldeo por
inyeccion, este proyecto de desarrollo también
incluye una corriente alterna. Asi, permite el funcio-
namiento de diversos consumidores éhmicos co-
mocontroladores de temperatura, transportadores
auténomos o secadores junto a la prensa también
con corriente alterna.

e /lustracion esquematica del uso de corriente con-
tinua para el funcionamiento de la maquina de mol-
deo por inyeccion.

e EcoPower 180/750 alimentado por electricidad
solar
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e EcoPower 180/750 con interruptores para cambiar entre corriente continua y alterna.

Paralelamente a la conmutacién parcial, el circuito
intermedio de CCsigue funcionando con corriente
continua a través de la red de CC. De este modo,
el equipo puede equiparse con dos lineas de co-
nexion de potencia, una conexion de CC para ac-
cionar la electrénica de potencia (tecnologia de
accionamiento), y la conexion de corriente alterna
para dar servicio a los aparatos auxiliares (los con-
sumidores 6hmicos). Esta aplicacion dispone aho-
ra de dos tipos de tensién para alimentar a todos
los actores, motores y diversos consumidores de la
la maquina de moldeo por inyeccion sin pérdida ni
conversion de energia.

En tiempos de crisis energética y cambio climatico,
la corriente continua se considera una tecnologia
clave.

Como fabricante lider de maquinaria energética-
mente eficiente, WITTMANN no sélo muestra la
maquina, sino una célula de produccién completa

e Molde de 24 cavidades de WAGO para la fabrica-
cion de una pieza de la "pinza basica" de WAGO de
poliamida ignifuga.
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e El robot WITTMANN WX 142 en version de corriente continua es alimentado directamente a través del
circuito intermedio de corriente continua del EcoPower.

basada en esta tecnologia. Ademas de crear una
infraestructura basada en la corriente continua
con sus consumidores / generadores, como una
maquina de moldeo por inyeccién, WITTMANN ha
conseguido todos sus objetivos en relacién con el
proyecto de desarrollo, incluido el cambio parcial
para dar cabida a los consumidores que utilizan
una fuente de alimentacion alternativa.

El EcoPower 180 esta equipado con el nuevo sis-
tema de control B8X. Estos permiten una mayor
frecuencia de reloj interno, lo que se traduce en
tiempos de respuesta mas cortos a las sefiales
del sensor y, por tanto, una mayor reproducibilidad
de las piezas, mientras que la facilidad de uso del
equipo y la visualizaciéon familiar del equipo. Los
componentes del sistema de control fabricados es-
pecialmente permiten al Grupo WITTMANN adap-
tar de forma 6ptima y/o mejorar continuamente la
electrénica de potencia en combinacion con una
infraestructura de corriente continua, con el fin de
maximizar la eficiencia de la gestion de la energia
dentro de una célula de trabajo y beneficiarse de
las ventajas de las energias renovables.

e "Pinza basica" de WAGO.

Mayor informacion:

BEMAQ S.A.

Panamericana Colectora Este 2011 - Of 104
B1609JVB - Boulogne - Prov. de Buenos Aires
Tel.: +54 11 5252 6897

E-mail: info@bemagh.biz - Web: www.bemagq.biz
www.wittmann-group.com
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ORGULLO POR ESTA NUEVA CERTIFICACION

Estamos muy orgullos de ser la primera y unica empresa de nuestro sector
en certificar la norma ISO 22000:2018

Este nuevo logro confirma que nuestro Sistema de Gestion de Seguridad
Alimentaria (N° C545542) permite garantizar los procesos de diseno y fabricacion
de envases con laminas termoformadas

El equipo directivo agradece a sus colaboradores por facilitar el acceso a toda
la informacién y documentacion requerida,
y al equipo auditor de DNV por su tarea profesional

Las certificaciones avalan el compromiso de COTNYL con la calidad

Tiempo de lectura: 6 min.

La marca Cotnyl, con mds de 30 afios de permanencia en cializaciéon de productos termoformados en PP, PS, PE, CPET,
el mercado, es reconocida por su vocacién hacia la exce- multicapa y plésticos en general, asi como para la elabora-
lencia. cion de los laminados plasticos por extrusion.

Poseen un Sistema de Gestion de la Calidad que ha sido
certificado por IRAM bajo las Normas ISO 9001 (Reg. N° Rl
9000-567) y posee el aval de IQNet (AR-QS-567), para el

Ademas, cuenta con la certificacion de su Sistema de Ges-
tién de Seguridad Alimentaria ISO 22000:2018 para los
procesos de disefo y fabricacion de envases con ldminas

conjunto de los procesos de disefio, fabricacion y comer- termoformadas.

IRAM - ISO 9001:2015: Sistema de Gestién de la Calidad Certificado IRAM - ISO 9001:2015. Registro Nro. 9000-567
desde 30/03/2021, vencimiento 17/06/2023
SENASA PET: Aprobacion SENASA PET Virgen incoloro desde 2017 - Certificado E-1721 Vto. nuevo 03/03/2027
SENASA RPET: Aprobacién SENASA RPET Postconsumo y postindustrial incoloro desde 2017 - Certificado E-1718
Vto. nuevo 03/03/2027
SENASA CPET: Aprobaciéon SENASA CPET Laminas, Potes, Tapas, Envases de CPET - Certificado E-1875
Vto. nuevo Vto 9/9/2023
SENASA PP: Aprobacién SENASA PP incoloro y color desde 2005 - Certificado E-642 - Vto nuevo |1/03/2025
INAL PP sin pigmentar: Aprobacién INAL PP sin pigmentar desde 12-1999 - Informe Nro. 1311/99 - Sin vto.
INAL PP color negro. Aprobacién INAL PP color negro desde 12/1999 - Informe Nro. 1203/99 - Sin vto
INAL PET: Aprobacion INAL PET sin pigmentar desde 01/201 | - Informe Nro. 44/11
INAL CPET: Aprobacién INAL CPET desde 01/2003 - Informe Nro. 4/03
Aprobacion FDA: Aprobacién FDA para el uso de 100% de PET post consumo en extrusora Gneuss obteniendo
lamina apta para el contacto con alimentos
IQNET - ISO 9001:2015: Sistema de Gestion de la Calidad Certificado IQNET - ISO 9001:2015.
Registro Nro. AR - QS 567. Desde 30/03/2021, vencimiento 17/06/2023
RNE: Registro Nacional de Establecimientos Nro. 02-035.042. Vencimiento 08/07/26
1SO 2200:2018: Sistema de Gestion de Seguridad Alimentaria. DNV Nro. C545542. Vencimiento: 18/10/25.
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iUtilizar siempre!
ENVASES REUTILIZABLES

Cotnyl puso a prueba de los consumidores su nue-
va linea de envases sustentables cuyo propésito es
alentar la reutilizacién. Mas del 60% la considero
excelente y muy buena, asi como también reveld
que estarian dispuestos a pagar un costo adicional
sobre la porcién de comida.

Conozca la linea de productos reutilizables de
COTNYL para un compromiso consciente con el
ambiente.

Categorias: Reutilizable / Platos, / Categorias
Elige una categoria C-PET Catering Cazuela
Delivery Divisiones Gastronorm Horno a Gas
Linea 100 Microondeable PET Platos Polipropi-
leno Potes Reutilizable Sandwichera
Sushi XMicroondeable

Consulte en web:
Cuadro comparativo de diferentes
materiales

Vanina Hernandez tiene un lema , que acompana a su Cocina de y la
llevé a ser una las maximas referentes gastronémicas de Junin de los
Andes. Amante del valor nutricional que poseen los alimentos sabe en-
frentar los desafios y enriquecer su vida con ideas creativas. Es la tltima
ganadora del Sorteo Cotnyl. “Estoy muy feliz, declaré, con semejante
premio”, expresa con frescura y vitalidad Vanina Hernandez, la ganadora
del Sorteo Cotnyl que recibié 4.000 envases Linea 100 PP103, 200 mar-
mitas PPR60BL con tapa PTPRI90 y 200 envases reutilizables PRU103 y
PRUI05R con tapa.

Actuamente me dedico a realizar dietas pre-quirurgicas a pedido
de nutricionistas y cardiélogos.

Igualmente, siempre hay recetas del mundo: me paseo con Peceto a la
Mostaza y Verduras al Vapor (liviano), pasamos a una Calabaza rellena de
Tomatican(vegetariano) y llegamos a un Ramen (familiar), que esta muy
de moda entre los jovenes de la secundaria. El servicio de venta es por
redes y WhatsApp. Tomo los pedidos hasta el miércoles a la manana y
se hace una entrega semanal, los viernes. Llevo cinco 6 mas viandas en
envases descartables (PP 103 con tapas, detalla). Cada uno es rotulado,
sélo se debe guardar en el freezer las que no se consuman en el dia y asi
se tiene “Un restaurante en tu Freezer”. También tengo una linea para
gastronémicos, donde "el caballito de batalla” son los canelones y las
lasagnas, servidas en descartable PP107.El Gltimo proyecto que presenté
son viandas para gimnasios y profesionales del deporte de alto rendi-
miento.

Mayor informacién: COTNYL S.A.

Calle 97 Nro. 869 -(B1650IAA) San Martin - Pcia. de Buenos Aires - Argentina.
Tel: 0800-555-0175 - (54-11) 4754-4446 - Fax (54-11) 4753-1672

E-mail: cotnyl@cotnyl.com. Web: www.cotnyl.com.




PILZ

FTHE SPIRIT OF SAFETY
La proteccién para mantenimiento "Key-in-pocket™
de Pilz protege contra nueva puesta en servicio
y manipulacién: mantenimiento de instalaciones
seguro y protegido

Tiempo de lectura: 3 min.

Las instalaciones extensas tienen a menudo nu-
merosas zonas peligrosas cerradas con vallas de
proteccion.

Medidas que comportan requisitos de seguridad
especiales: es importante, por ejemplo, que solo
puedan acceder personas autorizadas para realizar
trabajos de mantenimiento.

Ademas de garantizar que no queden personas en
la zona peligrosa al volver a poner en servicio la
instalacion.

"Key-in-pocket" de Pilz es un sistema digital de pro-
teccion de mantenimiento que soluciona con total
flexibilidad los requisitos de seguridad y proteccion
industrial: "Key-in-pocket" se encarga de que la
maquina no pueda ponerse en marcha durante los
trabajos de mantenimiento y de bloquear el acceso
a personas no autorizadas.

La solucién brinda asi seguridad contra los peligros
de una nueva puesta en servicio y también protec-
cion industrial (Industrial Security), al impedir la ma-
nipulacion de las tareas de mantenimiento.

Autenticacién como base

"Key-in-pocket" se basa en el sistema de autoriza-
cion de acceso PlTreader y se realiza mediante el
microcontrol configurable PNOZmulti 2 o el sistema
de automatizacion PSS 4000.

Una llave RFID especifica para cada usuario con-
tiene los permisos individuales necesarios que
leera la unidad PlTreader montada en la puerta
protectora. Esto permite que se autentiquen uno o
mas operarios autorizados para realizar tareas de
mantenimiento en la instalacion.

La empresa usuaria sabe en todo momento quién
ha obtenido acceso a una determinada tarea y pue-
de adjudicar permisos temporales.

Después de la autenticacion se guarda en una lista
segura del control el ID de proteccion especifico del
usuario.

Ahora ya se puede desconectar la maquina, abrir la
puerta protectora y acceder a la maquina. Durante
las tareas, las llaves RFID permanecen guardadas
"en el bolsillo del pantalon" ("Key-in-pocket") del
respectivo usuario.

Una vez finalizado el mantenimiento y después de
salir de la zona peligrosa, todos los operarios cie-
rran sesion, los ID de proteccion se eliminan de la
lista segura del control Pilz y se puede volver a po-
ner en servicio la maquina.

Mantenimiento sencillo y seguro

La proteccion digital de mantenimiento se ha dise-
fnado especialmente para maquinas con zonas pe-
ligrosas rodeadas por vallas de proteccion.
Representa una alternativa eficiente y rentable a
los sistemas de proteccion de mantenimiento me-
canicos tipo Lockout-Tagout que se montan en to-
das las puertas protectoras.

Al haber varias puertas protectoras para acceder
y salir de la instalacion, "Key-in-pocket" brinda al
personal mas flexibilidad y ahorro de tiempo en las
tareas de mantenimiento.

Perfil de la empresa Pilz

Pilz GmbH & Co. KG es uno de los lideres tecno-
I6gicos en ingenieria de automatizacién segura. En
este sentido, Pilz va en camino de convertirse en
un proveedor integral de soluciones para la tecno-
logia de seguridad y automatizacion.

Pilz tiene el propdsito de lograr una automatizacion
de las maquinas e instalaciones que garantice en
todo momento la seguridad de las personas, las
maquinas y el medio ambiente.

Ademas de la sede central de Ostfildern, Stuttgart,
Pilz esta presente en todos los continentes a través
de sus 42 filiales y sucursales.

www.pilz.com.br
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Sumitomo (SHI) Demag Plastics
Machinery GmbH

Tiempo de lectura: 36 min.

Las raices de todas las empresas Sumitomo se en-
cuentran en la familia japonesa de Sumitomo, que
se remonta a los afios 1630. Hoy en dia, el Grupo
Sumitomo mantiene las tradiciones de la familia y
opera de acuerdo con las normas establecidas por
su fundador Masatomo Sumitomo (1585-1652).

En la actualidad, el Grupo Sumitomo esta formado
por 37 empresas y en 2007 se encontraba entre
los cinco mayores grupos industriales del mundo.
Las empresas individuales son juridicamente auto-
nomas, por lo que Demag fue adquirida por Sumi-
tomo Heavy Industries Ltd., para ser exactos, una
empresa central del Grupo Sumitomo. Sumitomo
Heavy Industries Ltd. fue fundada en 1888 con el
nombre de Kosakugata, para mantener y reparar
magquinaria para la industria del cobre.

La mayor facturaciéon
de la historia de la empresa

Gerd Liebig, Presidente del
Consejo de Administracion
y Director General del Gru-
po Sumitomo (SHI) Demag
Plastics Machinery, lider del
mercado mundial de maqui-
nas de moldeo por inyeccion
totalmente eléctricas

Gerd Liebig informé sobre el éxito de 2021,
apuntalado por las ventas de maquinas total-
mente eléctricas, y las perspectivas econémi-
cas de Sumitomo (SHI) Demag

Dusseldorf - Junio de 2022. En la conferencia de
prensa de la K-Preview, Gerd Liebig, director ge-
neral de Sumitomo (SHI) Demag, califico el ejerci-
cio 2021 como el mas exitoso del Grupo hasta la
fecha. Las ventas del Grupo alcanzaron un nuevo
maximo historico de 808 millones de euros, au-
mentando un 17,4% en comparacion con el afo
anterior (2020: 688 millones de euros). "Este fuerte

crecimiento de las ventas puede atribuirse en su
totalidad a nuestras maquinas totalmente eléctri-
cas, cuya cuota de mercado sigue aumentando”,
afirmé. La empresa es ahora oficialmente el lider
del mercado mundial de maquinas de moldeo por
inyeccion totalmente eléctricas.

Centrandose especificamente en los resultados de
Alemania y de Sumitomo (SHI) Demag Plastics Ma-
chinery GmbH, Schwaig, que comprende centros
de produccion en Alemania y China, Liebig también
informd de unas cifras de facturacion sin preceden-
tes. Por primera vez se ha superado la marca de
los 300 millones y se ha superado el nivel anterior
a la corona con 302,3 millones de euros. "También
hemos conseguido los mejores resultados en tér-
minos de beneficios y satisfaccion de los clientes”,
afirma el director general. En este sentido, las ven-
tas por empleado han alcanzado el segundo nivel
mas alto de los ultimos cinco afios. La empresa
cuenta actualmente con 1.100 empleados. La en-
trada de pedidos también alcanzé un récord de
322,9 millones de euros.

La rentabilidad en 2021 se situd en el rango de los
dos digitos y solo ligeramente por debajo del reé-
cord anterior de 2018. "Este beneficio estable es
aun mas notable dadas las adversidades econo-
micas extremas causadas por el aumento de los
precios de los materiales", resumié Liebig. Sigue
siendo optimista en cuanto a que los resultados de
2022 seran igual de buenos, a pesar de un primer
trimestre dificil. Otros hitos conseguidos fueron una
drastica reduccion del 20% en los costes de calidad
y un aumento significativo de la satisfaccion de los
clientes, que alcanzé el segundo nivel mas alto de
los ultimos cinco afos, exclama.

El Net Promoter Score (NPS) de la empresa -una
métrica que mide el grado en que los consumidores
recomendarian un producto o servicio- también au-
mentod significativamente en comparacion con los
niveles anteriores a la pandemia, alcanzando un
maximo en la clasificacion de ingenieria mecanica.
Al mismo tiempo, los empleados expresaron su
satisfaccion en la empresa, obteniendo por prime-
ra vez un indice de recomendacién del 100% por
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parte del respetado portal de valoraciones Kunu-
nu. Esta evaluacién contribuy6 a reafirmar y validar
la importancia de la estabilidad y la fiabilidad de la
empresa como proveedor de maquinaria y emplea-
dor, corrobora el Sr. Liebig. "Este resultado fue real-
mente unico en nuestro entorno industrial".

Un factor primordial en el éxito de la empresa es
la rapida y creciente proporcion de inversiones en
maquinas totalmente eléctricas, especialmente en
Europa. "Ya representan el 33% en 2021, y pre-
vemos el 40% en 2022", afirma el Sr. Liebig, que
sigue decidido a continuar por el camino adoptado
por su empresa. "Hemos tomado la prudente deci-
sién de producir unicamente maquinas totalmente
eléctricas en nuestra planta de Wiehe. Estos so-
lidos resultados demuestran que fue la decisidn
correcta". La amplia inversion en las dos plantas
alemanas reforzara adin mas la capacidad de res-
puesta y la I+D de la empresa. En Schwaig se es-
tan reinvirtiendo considerables recursos para mejo-
rar la produccion mecanica y el montaje. En Wiehe,
la atencion se centra en la reduccion de los tiempos
de produccion, la optimizacién de los procesos de
ciclo en el montaje final y las pruebas funcionales,
y los proyectos de digitalizacion".

Al ofrecer su perspectiva del sector, Liebig resu-
mio tres factores que probablemente afectaran de
forma significativa a las industrias orientadas a las
ventas: la sostenibilidad, la corona y la guerra en
Ucrania. Su evaluacién sefala varias fuerzas mu-
tuamente perturbadoras, como la escalada de los
precios de la energia y los materiales, la alta in-
flacién y la interrupcién masiva de las cadenas de
suministro.

Los efectos en cada mercado variaran enorme-
mente. Mientras que los de envases, electrénica
y medicina se mantendran estables en 2022, las
expectativas en el de la automocién son mas mo-
destas debido a los mayores plazos de entrega. El
consumo también es incierto debido a la erosion
del poder adquisitivo. "A largo plazo, estos sectores
se recuperaran y aumentaran con fuerza", predice
el director general. Cree que el sector del automovil
superara la crisis econdmica y estructural y subira
con fuerza a partir de 2024, mientras que la eleva-
da tasa de ahorro y la tendencia a las maquinas
totalmente eléctricas como consecuencia de la
espiral de los precios de la energia provocaran un
importante crecimiento de los bienes de consumo.
Ampliando la informacion, Liebig se refirié a las
cinco tendencias futuras del mercado, influyentes y
mutuamente dependientes.

Ademas del importante aumento en los sectores de
la automocion y el consumo, la elevada demanda

de maquinas de moldeo por inyecciéon totalmente
eléctricas esta relacionada con la agenda de la sos-
tenibilidad y la economia circular, que conecta con
los nuevos pasaportes digitales de productos (DPP)
de la UE. Como parte de la Iniciativa de Productos
Sostenibles, el DPP desafia que la sostenibilidad
ya no se limita a la maquina o a los productos que
fabrica. "Ahora cuestiona la sostenibilidad de la
maquina que se fabrica en la empresa", anuncio el
director general.

Ante estos retos, Liebig compartio como la empresa
planea mejorar la sostenibilidad a lo largo de todo
el ciclo de vida del producto. Y amplia: "Parece
que la disponibilidad de materiales criticos seguira
siendo problematica durante algun tiempo. En este
sentido, utilizaremos conceptos de abastecimiento
multiple para desarrollar flujos de materiales alter-
nativos con el fin de lograr la maxima puntualidad
mediante una disponibilidad optimizada."

"Las maquinas de
inyeccion totalmente
eléctricas son el futuro”

Reportaje a Gerd Liebig, Presidente del Consejo de
Administracién y Director General del Grupo Sumi-
tomo (SHI) Demag Plastics Machinery,

Periodista: su empresa forma parte del grupo
japonés Sumitomo. Japén cuenta con una base
legal para la economia circular desde el ano
2000. ;En qué nivel se encuentran actualmente
en Japon?

Gerd Liebig: La diferencia fundamental entre Ja-
pon y Alemania es que Japon es una isla, por lo
que todo esta regulado de forma auténoma: los
incentivos, la separacion de residuos y el recicla-
je. Ademas, Japén puede contar con un alto nivel
de disciplina del consumidor. Para Japon, el mar
y la pesca son muy importantes, y la poblacion es
correspondientemente sensible a la cuestion de la
contaminacion marina. Por esta razon, el apoyo a
la economia circular es mayor que en muchos pai-
ses europeos. En Europa, la gente se centra en las
prohibiciones, pero no tiene en cuenta que la huella
de carbono aumenta en realidad al no utilizar plas-
tico en muchos ambitos. Por ejemplo, el papel alta-
mente recubierto como material compuesto no es
separable; no seria una alternativa viable. Lo mis-
mo ocurre con el vidrio, que consume mas energia
que el plastico, tanto en la produccién como en el
transporte a largas distancias.

Editorial Emma Fiorentino Publicaciones Técnicas S.R.L. - Industrias Plasticas - Aio 37 - N° 271 - Diciembre 2022 - ANUARIO

Periodista: ;Y hasta qué punto existe un inter-
cambio entre Sumitomo (SHI) Demag y la em-
presa matriz sobre la sostenibilidad a nivel cor-
porativo?

Gerd Liebig: La neutralidad climatica desempefia
un papel fundamental dentro del Grupo Sumitomo,
y los directores generales de todas las empresas
asociadas deben esforzarse por lograr la soste-
nibilidad y la neutralidad climatica. La forma mas
importante de conseguirlo es nuestra apuesta por
las maquinas totalmente eléctricas, que suponen
un importante ahorro de emisiones de CO2. Hace
diez afios, el 20% de nuestras maquinas eran total-
mente eléctricas; hoy son mas del 80%.

Periodista: ; Hay que seguir avanzando?

Gerd Liebig: Si; porque las cuestiones de soste-
nibilidad y neutralidad climatica han llegado ahora
también al sector del consumo; por eso espero ver
un aumento de la demanda de maquinas totalmen-
te eléctricas en ese ambito. Hace cinco afios, con-
vertimos uno de nuestros dos centros en Alemania
en maquinas totalmente eléctricas. Aunque en su
momento fue muy dificil llevar a cabo este cambio
-después de todo, primero prescindimos de un vo-
lumen de pedidos del 20%-, nuestra decision ha re-
sultado ser muy previsora. Nuestra expectativa de
que los mercados se orientarian hacia la sostenibi-
lidad y el ahorro energético ha resultado ser cier-
ta. Como resultado de nuestra temprana decision,
ahora tenemos una enorme ventaja competitiva.

Periodista: ;La pandemia del Covid ha hecho
que el publico sea mas consciente de los bene-
ficios del plastico?

Gerd Liebig: No, al menos todavia no en Euro-
pa. En China, por ejemplo, la atencién se centra
en la higiene a la hora de utilizar los plasticos. Sin
embargo, también hay sefales positivas en Euro-
pa, como la decision de McDonalds de sustituir los
envases de cartdon desechables, hasta ahora habi-
tuales, por envases de plastico de larga duracion
integrados en un sistema de depdsito en algunos
restaurantes piloto. Si los consumidores cambian
su comportamiento y ademas estan dispuestos a
gastar mas dinero, esto puede suponer un gran
éxito en la reutilizacion del plastico, tanto en el sis-
tema de depdsito como en el reciclaje.

Periodista: ; Qué opciones hay para reducir el
consumo de materiales?

Gerd Liebig: Los precios de los polimeros han su-
bido mucho en el ultimo afio. Las piezas de plastico
fabricadas son cada vez mas caras, ya que el ma-
terial influye mucho en el precio. Nuestra ambicion
es reducir el uso de material mejorando el proceso
y permitiendo a nuestros clientes producir piezas
de paredes cada vez mas finas con nuestras so-
luciones. En este sentido, son concebibles varios
enfoques de las tecnologias de materiales o proce-
sos. Un ejemplo seria el espumado, que reduce la
cantidad de material necesario.

Periodista:; Cual es la situacién de los materia-
les compostables y reciclables?

Gerd Liebig: Basicamente, los procesadores ne-
cesitan incentivos financieros para cambiar a esos
materiales. Lo dificil es conseguir que la calidad de
las piezas recicladas, pero también de las compos-
tables, sea comparable a la del material virgen. El
procesamiento de los materiales reciclados no es
en si mismo un reto tecnoldgico insuperable. A fin
de cuentas, procesamos muchos materiales, y los
reciclados han ampliado la gama de materiales. El
reto consiste en controlar las propiedades no uni-
formes de los materiales mediante un control inte-
ligente del proceso. Los fabricantes de materiales
estan trabajando intensamente en la estabilizacion
y mejora de las propiedades de los materiales, lo
que resulta muy prometedor. La limitacion en el uso
de los reciclados depende de la pureza.

Periodista:; Qué otra contribuciéon puede hacer
su empresa en materia de maquinaria para au-
mentar la sostenibilidad?

Gerd Liebig: Centrarnos totalmente en la electrici-
dad. En Europa, casi una de cada dos maquinas es
ahora totalmente eléctrica. Las maquinas totalmen-
te eléctricas son el futuro y, tras su éxito en la me-
dicina y la electrénica, la proporcion de maquinas
totalmente eléctricas esta aumentando en los en-
vases y ahora también en el sector del automovil.
Las maquinas de moldeo por inyeccion totalmente
eléctricas requieren menos energia, menos agua,
menos lubricacién con aceite y menos utilizacion
de materiales, lo que basicamente significa mu-
chos menos recursos. Tomemos como ejemplo una
maquina totalmente eléctrica de 350 toneladas: en
comparacién con una maquina hidraulica de la mis-
ma clase de fuerza de cierre, una maquina total-
mente eléctrica produce entre un 40% y un 80%
menos de CO2 al afo.
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Mas cerca del mercado,
mas cerca del cliente

Sumitomo (SHI) Demag amplia la gestion de
productos entre empresas con nombramientos
de expertos en el sector.

Direccién de productos de Sumitomo (SHI) Demag
(de izquierda a derecha):
Dominic Béhm, Christoph Wynands, Peter Gladi-
gau, Dr. Thomas Schilling

Sumitomo (SHI) Demag Plastics Machinery GmbH,
Schwaig - agosto de 2022. Tras el exitoso lanza-
miento al mercado de la segunda generacion de
la serie IntElect, que ha posicionado a Sumitomo
(SHI) Demag como lider del mercado mundial de
magquinas totalmente eléctricas, la empresa ha defi-
nido expertos adicionales en gestion de productos,
cada uno de los cuales esta alineado con futuros
temas estratégicos. Esto posiciona a la empresa
para responder aun mas rapidamente a las estra-
tegias de producto del mafiana a medida que van
surgiendo.

Responsable del 75% de los pedidos de Sumitomo
(SHI) Demag, el enfoque de la empresa sigue es-
tando fuertemente influenciado por la serie IntElect
totalmente eléctrica. Sin embargo, la estrategia de
producto incluye cada vez mas elementos que es-
tan fuera de la experiencia del equipo de ingenieria
mecanica, sefiala el Dr. Thorsten Thimen, Director
Senior de Ingenieria de Sumitomo (SHI) Demag.
Explica: "Los requisitos especificos del sector se
integran y se desarrollan con valor afadido digital.
La integracion estructurada de estos complejos re-
quisitos de la maquina, la aplicacién, la industria,
los sistemas y la digitalizacion requiere una gestién
profesional del producto, que ahora hemos estable-
cido."

El nuevo equipo se integrara en el departamento de
ingenieria bajo la direccion del Dr. Thimen. De este

modo, todo el departamento de ingenieria estara
mas cerca del cliente. "Esto permite reconocer, de-
sarrollar e implementar rapidamente los requisitos
del mercado. De este modo, nuestro enfoque de
gestion de productos tiene en cuenta las tenden-
cias actuales al combinar las ventas especificas del
sector con los desarrollos relacionados con los pro-
ductos", explica el Dr. Thiimen.

Se han nombrado cuatro jefes de producto que se
encargan de seguir avanzando en las respectivas
series de maquinas de producto, tecnologias de
proceso y soluciones digitales de la empresa. "Este
enfoque consiste en supervisar los ciclos de vida
de nuestros productos, identificar nuevos requisi-
tos del mercado si es necesario, implementar las
tecnologias necesarias y comercializar nuestras
soluciones en consecuencia”, resume Peter Gladi-
gau. Este técnico de plasticos altamente cualifica-
do lleva trabajando para Sumitomo (SHI) Demag
desde 2011 y es responsable de la serie de ma-
quinas IntElect totalmente eléctricas. Bajo la nueva
estructura, Gladigau también se especializara en el
procesamiento de silicona.

La ultima incorporacion al equipo de gestion de pro-
ductos es Christoph Wynands, responsable de las
maquinas de envasado de alta velocidad EI-Exis
SP y PAC-E. Aporta varios afios de experiencia por
su trabajo como director de producto en un provee-
dor de sistemas de control de calidad en envases
de plastico, y mas recientemente en la comerciali-
zacion de aditivos funcionales en la industria de las
bebidas y el reciclaje de PET.

Otro miembro del equipo de jefes de producto es
Dominic Bohm, responsable de la serie de maqui-
nas servohidraulicas Systec de Sumitomo (SHI)
Demag. Dentro de esta funcion, también supervisa
los desarrollos en la tecnologia de componentes
multiples. El técnico de tecnologia de plasticos y
caucho fue anteriormente jefe de tecnologia de pro-
duccion en un proveedor mundial de automocion.
Su cargo mas reciente fue el de jefe de produccion
y tecnologia en una empresa de transformacion de
plasticos.

El cuarto director de producto, el Dr. Thomas Schi-
lling, es responsable de las soluciones digitales.
Paso6 diez afios en una empresa de procesamiento
de plasticos como responsable de la digitalizacion
de procesos. El Dr. Thomas Schilling resume su
perspectiva: "Aumentar la eficiencia mediante la
digitalizacién es un tema importante. Las técnicas
virtuales, la adquisicion y presentacion de datos, la
realidad aumentada, la usabilidad o la hiperauto-
matizacion son sélo algunas de las palabras clave
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que utilizamos para recopilar informacion, prepa-
rarla segun los requisitos y aplicarla de forma ren-
table para nuestros clientes."

El objetivo de esta reestructuracion es responder
con mayor rapidez a la evolucion de las necesida-
des del mercado, a los deseos de los clientes y a
las tendencias de desarrollo especificas del sec-
tor, y aplicarlas con mayor eficacia en las distin-
tas areas de negocio. Con ello, Sumitomo (SHI)
Demag vuelve a marcar un nuevo rumbo para el
futuro.

Rustam Aliyev es
nombrado nuevo Director
de Desarrollo de Negocio

de Automocioén
y Electrénica

Este profesional de 37 anos esta impulsando la
globalizacion del negocio de la automocién en
Sumitomo (SHI) Demag

Rustam Aliyev ha sido nom-
brado nuevo Director de De-
sarrollo de Negocio de Au-
tomocion y Electronica de
Sumitomo (SHI) Demag

Sumitomo (SHI) Demag Plastics Machinery GmbH,
Schwaig - Septiembre 2022. Rustam Aliyev ha sido
nombrado nuevo Director de Desarrollo de Negocio
de Automocién y Electréonica de Sumitomo (SHI)
Demag, a partir del 1 de mayo de 2022. Rustam
sustituye a Henrik Langwald, que dejé la empresa
por decision propia. Ademas de los sectores de la
automocioén y la electrénica, el ingeniero industrial
graduado también dirige las disciplinas tecnologi-
cas IMD (decoracion en molde), IML (etiquetado en
molde) y LSR (silicona liquida). Campos que Su-
mitomo (SHI) Demag ha desarrollado ampliamente
en los ultimos afios y en los que Rustam ya esta
desempefando un papel influyente, tanto a nivel
tecnoldgico como en el mercado.

Este hombre de 37 afios comenzd su carrera en
la empresa en 2011, inicialmente en el equipo de
ventas interno de Alemania, progresando hacia las

ventas internacionales. Desde finales de 2015, Ali-
yev era director de cuentas clave en el desarrollo
de negocios de automocion y electrénica, respon-
sable del desarrollo estratégico y del apoyo a los
principales clientes. Como miembro del equipo de
LSR desde 2019, también se ha encargado de la
integracion de la tecnologia de LSR en todas las
divisiones de negocio, junto con la realizacion del
desarrollo del mercado asociado y las tareas de
ventas correspondientes.

Describiéndose a si mismo como un nativo de Su-
mitomo (SHI) Demag, Aliyev dice que, como cono-
ce bien los procesos de la empresa, tiene una idea
firme de la cultura interna y de lo que motiva a los
empleados. Dice: "Nuestros clientes también me
conocen bien. Mis colegas y yo trabajamos juntos
con espiritu de confianza desde hace muchos afios
y dependemos unos de otros". Al describir esta pro-
ductiva ética de trabajo, asegura que estan previs-
tos nuevos refuerzos. "Mis objetivos estratégicos
mas importantes son seguir reforzando y hacien-
do avanzar el departamento, ampliar las cuotas de
mercado y seguir consolidando nuestro talento en
el mercado presentandonos como un proveedor
establecido de productos tecnolégicamente avan-
zados y de alta calidad."

Al anunciar las aplicaciones que quiere desarro-
llar mas especificamente, Aliyev destaca que los
grupos especializados, como los de interior, com-
ponentes electrénicos e iluminacion, ya estan pre-
parados para generar un mayor crecimiento. El
abandono del motor de combustion en favor de
los vehiculos climaticamente neutros y de bajas
emisiones y la conduccidén auténoma provocaran
un rapido aumento de la demanda de sensores.
Ademas, la interconexion digital de los vehiculos
impulsara una mayor demanda de tecnologia de
comunicacion en el coche.

En su opinion profesional, los sistemas multimedia
y de informacién al conductor son las megatenden-
cias adicionales que seguiran reconfigurando la in-
dustria del automdvil en los préoximos afos. Esto
significa que las industrias del automoévil y de la
electrénica seguiran fusionandose.

En este espacio de mercado tan competitivo, la
avanzada competencia de Sumitomo (SHI) Demag
en procesos como IMD, IML y LSR sitia a la em-
presa en una posicion de ventaja, sugiere Aliyev.
Ademas, otras tecnologias de aplicacion, como los
termoestables, las espumas, la tecnologia multi-
componente y el sobremoldeo de componentes
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electrénicos, van a seguir ampliandose vy distribu-
yéndose con éxito. Otro paso estratégico impor-
tante es el traslado previsto por la empresa de la
produccion de la gran serie de maquinas Systec a
Ningbo, a partir del proximo afio.

Mas sobre la historia de
éexitode la maquinaria
de moldeo por inyeccion
totalmente eléctrica

Dusseldorf - junio de 2022. Sumitomo (SHI) Demag
Plastics Machinery GmbH, Schwaig: En la confe-
rencia de prensa introductoria, la Pre K 2022, el Dr.
Thorsten Thamen, Director Senior de Tecnologia,
expuso la evolucion del enfoque estratégico de la
empresa. También dio a los invitados una clara indi-
cacion de las préximas innovaciones de productos
que se expondran en la principal feria del mundo,
basandose en los éxitos de la cartera de maqui-
nas de moldeo por inyeccion totalmente eléctricas
de la empresa. "Nos centramos en la expansion
global de la plataforma IntElect, que abrird nuevos
campos de aplicacion”, explico el Dr. Thimen. Por
ejemplo, una version "multi" para la produccion efi-
ciente de multicomponentes, asi como una IntElect
S de alto rendimiento. Ademas, estaran disponibles
paquetes de equipos de ingenieria de procesos es-
tandarizados para LSR y espumado fisico (MuCell).

Mantener la PAC-E con las tendencias de enva-
sado

Como muestra de la importancia del mercado del
embalaje en Sumitomo (SHI) Demag, el Dr. Thi-
men anuncio la correspondiente expansion en este
ambito. Basado en la plataforma EI-Exis SP, esto
incluye la futura entrega de una variante "servo"
equipada con servobombas en la gama de fuerza

de cierre media y alta para mejorar aun mas la efi-
ciencia energética, asi como la complementacion
adicional de los paquetes de equipos de ingenieria
de procesos.

El desarrollo mas emocionante para el mercado del
envasado sera la presentacion global de una nueva
serie de maquinas de alta velocidad en la K 2022.
Bautizada como PAC-E y dirigida inicialmente a
aplicaciones de envasado que requieren una fuer-
za de cierre media, el Dr. Thimen describioé breve-
mente la PAC-E como una fusion de caracteristicas
de la plataforma EI-Exis y la serie IntElect. Pero con
una nueva unidad de inyeccion desarrollada espe-
cificamente para aplicaciones de envasado de alta
velocidad.

Acelerar los planes de automatizacion

Al mismo tiempo, la empresa sigue impulsando su
desarrollo interno de soluciones de automatizacion.
El proyecto SAM (Sumitomo (SHI) Demag. Auto-
mation. Machine.), presentado por primera vez el
afo pasado, incluye el SAM-C. Un robot lineal de
4 ejes con cinematica cartesiana para aplicaciones
estandar que complementa la larga colaboracion
con Sepro y su SDR lineal de 4 ejes.

Una nueva incorporacion es una variante innova-
dora del robot SAM. Disefiada para requisitos mas
complejos, combina el sistema de eje lineal con
otras tecnologias. "Los modelos SAM son nuestros
productos de automatizacion propios. El disefo, el
software y la tecnologia de los servomotores proce-
den de nuestra empresa", subraya el Director Se-
nior de Tecnologia.

En general, la estrategia de automatizacion de la
empresa consta de tres pilares: "Easy Automa-
tion" es la solucion de produccion estandarizada,
que engloba una maquina de moldeo por inyec-
cion y un robot. Disefiada para las aplicaciones
handle&place y handle&box, ofrece a los usuarios
un espacio compacto de la unidad de produccién,
amplias funciones de manipulacién y un control
del robot totalmente integrado. Las "Soluciones In-
dustriales" combinan conceptos de automatizacion
desarrollados especificamente para las industrias
de la automocion, el consumo y la electrénica con
soluciones de automatizacién creadas por socios
para aplicaciones especiales de envasado y médi-
cas. Por ultimo, la "Automatizacion a medida", que
se basa en conceptos desarrollados por expertos
regionales ubicados en centros de competencia de
automatizacion que abarcan Europa, Asia y Amé-
rica.
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Dando ejemplo de sostenibilidad

iLa presentacion de un total de ocho maquinas to-
talmente eléctricas bajo el lema "Act! Sustainably'
en la venerada feria de Dusseldorf, cuatro se exhi-
biran en el stand de Sumitomo (SHI) Demag (pa-
bellén 15, D22) y otras cuatro en el Area de Eco-
nomia Circular de la VDMA, Sepro (pabellon 12,
stand A36), ONI (pabellén 10, stand F45) y Pagés
(pabellon 13).

Ademas, la solucion de software basada en la web
de la empresa, "myConnect", desempefa un papel
fundamental en la presentacion de datos criticos e
informacion para la toma de decisiones en tiempo
real. "De cara al futuro, todas las maquinas nue-
vas estaran equipadas con esta plataforma cen-
tral, que ofrece una amplia gama de servicios de
asistencia totalmente en red. Ahora se ha ampliado
para incluir también la monitorizacion del estado.
Ademas, Sumitomo (SHI) Demag esta impulsando
la digitalizacién y la implementacion de sistemas
asistidos por |IA a través de una plataforma de loT
que combina todas las funciones", afirma el Dr.
Thamen.

En su presentacion en la K-Preview, el Director
Senior de Tecnologia presentd las exposiciones
individuales, destacando las caracteristicas tec-
noldgicas especiales y revelando mas informacion
especifica de las aplicaciones. En los dias previos
a la feria internacional se prometieron mas detalles
al publico.

Aventurandose a resumir las perspectivas estra-
tégicas, a pesar de los efectos agregados de las
incertidumbres econémicas mundiales, el Dr. Thi-
men anuncio: "Nuestra ambicion estratégica es ser
un proveedor de sistemas internacional respetado
por nuestra experiencia en aplicaciones orientadas
a la industria, con un enfoque europeo", anuncio.

El posicionamiento global de la empresa y su fuer-
za asociada deberian proporcionar la base para
ello. Aprovechando las sinergias entre las plantas
individuales de Alemania (Schwaig/Wiehe), China
(Ningbo) y Japdn (Chiba).

Para contextualizarlo, utilizé la serie hidraulica Sys-
tec XL. Los plazos de entrega en Europa se redu-
ciran drasticamente, los clientes de Asia tendran
acceso a maquinas que antes no estaban disponi-
bles y aumentara la penetracién en el mercado de
Sudamérica.

Con la serie IntElect totalmente eléctrica, la direc-
cion estratégica se mantiene firme. Los pedidos de
aplicaciones estandar seguiran realizandose en
Chiba. Para las soluciones orientadas a la industria
y personalizadas, las maquinas IntElect se fabrica-
ran en Alemania.

La inyectora PAC-E
de bajo consumo debuté
en la K 2022

Sumitomo (SHI) Demag Plastics Machinery GmbH,
Schwaig - Octubre 2022. La K 2022 fue el esce-
nario para la primera presentacion mundial de la
ultima innovacion totalmente eléctrica de Sumitomo
(SHI) Demag: la PAC-E. Disefiada especificamente
para los fabricantes de cierres de botellas para be-
bidas y aplicaciones de envases de paredes finas.
La nueva maquina de moldeo por inyeccion total-
mente eléctrica y de alta velocidad se basa en el
éxito de la El-Exis SP, conocida en todo el mundo
por ser la mejor y mas rapida maquina de inyec-
cion de envases del mercado. La incorporacion de
la PAC-E establece otro nuevo punto de referencia
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en la industria en cuanto a consumo energético y
limpieza, exclama Arnaud Nomblot, Director de De-
sarrollo de Negocio de Embalaje.

En la feria internacional de Dusseldorf, la empresa
demostro inicialmente las capacidades de la nueva
maquina y sus credenciales de sostenibilidad en un
modelo PAC-E de 350 toneladas de fuerza de cie-
rre. Posteriormente le seguieron otras tres varian-
tes de fuerza de cierre - 420, 250 y 300 toneladas
- en este orden confirmé Nomblot.

"El PAC-E es un proyecto de desarrollo global que
combina todos los conocimientos de nuestra em-
presa en Alemania y Japon", revela Nomblot. Las
palancas de palanca, las placas, las barras de
unién y los elementos de plastificacidn, incluidos
los tornillos y los cilindros, se han desarrollado en
Alemania, mientras que los accionamientos eléctri-
cos y la unidad de inyeccién de nuevo desarrollo,
con un excelente rendimiento de inyeccion, proce-
den de la empresa matriz japonesa del Grupo.

Dos innovaciones fundamentales diferencian a la
PAC-E de la serie de envases hibridos existente.
En particular, los ejes de accionamiento exclusiva-
mente eléctrico permiten ahorrar hasta un 50% de
energia. Si se convierte en un ahorro de 30 cénti-
mos (€) por kW/h en el consumo de electricidad,
esto puede ahorrar a los fabricantes aproximada-
mente 70.000 €/ 71.285 USD al afio si se compara
con una maquina de envasado hibrida de alta ve-
locidad. Ademas, la lubricacién de la palanca bas-
culante ya no causa problemas de limpieza; al ser
un disefio de circuito completamente cerrado, no
tiene fugas. En su lugar, el aceite se extrae, se filtra
y se recicla. Esto elimina la necesidad de limpiar la
palanca basculante, lo que tiene la ventaja afiadida
de reducir el consumo de aceite para los clientes.

Una huella mas pequeiia en todos los sentidos
El consumo reducido de energia de la PAC-E no
s6lo requiere menos recursos, sino que las dimen-
siones de la maquina son mas compactas. Se ha
respondido a la demanda de los clientes de ma-
quinas que ocupen menos espacio. El Director
de Desarrollo de Negocio de Envases afirma que,
aunque la envasadora PAC-E es mas corta y estre-
cha, mantiene el excelente rendimiento de la serie
hibrida existente, combinado con una importante
eficiencia energética y una mayor limpieza. Prote-
ge a los fabricantes de envases contra la escasez
de recursos y la incertidumbre, asi como contra la
volatilidad de los precios de la energia.

Con su capacidad de inyeccion de 550 mm/s, la
PAC-E también puede utilizarse para envases de
pared fina y de alimentos con IML, confirma Nom-
blot. "Esta maquina permitira a los procesadores
producir articulos de envasado aun mas finos y
ligeros, lo que se traduce en una importante re-
duccion de las materias primas, los residuos y los
costes de envio." jOtro excelente ejemplo de como
Sumitomo (SHI) Demag sigue cumpliendo con su
ética Act! Sustainably.

El Grupo sigue totalmente comprometido con la
sostenibilidad, afirma el experto en embalajes.
"Como parte de este compromiso ecoldgico, es-
tamos tomando medidas decisivas al afirmar que
todas las futuras innovaciones, maquinas y equipos
se fabrican ahora totalmente con esta mision y el
Pasaporte Digital de Productos (DPP) de la UE en
mente."

Para demostrar las capacidades de PAC-E, el es-
caparate K 2022 de la empresa (pabellén 15, stand
D22) utilizara un molde de 72 cavidades suminis-
trado por Z-Moulds para fabricar 2.100 tapones
de bebidas de agua sin gas 26/22 cada minuto.
El copolimero de HDPE Eltex HD5211EA-B es su-
ministrado por Ineos Olefins & Polymers Europe,
y Polar Bear presentara su avanzado sistema de
refrigeracion de cavidades y deshumidificacion de
herramientas. Para un control de calidad 6ptimo, el
100% de los tapones de bebidas pasan por el siste-
ma de inspeccion por camara Intravis.

El lanzamiento al mercado de la PAC-E comienza
a mediados de 2023 con la maquina de 350 tone-
ladas. La empresa tiene previsto lanzar sucesiva-
mente el resto de tamafios de fuerza de cierre.

La destreza de la
ingenieria alemana
conduce a un nuevo
ahorro de energia
en los servos

Sumitomo (SHI) Demag Plastics Machinery GmbH,
Schwaig - octubre de 2022. Junto con el estreno
mundial de la nueva maquina para envases PAC-E
en la K 2022, el fabricante de maquinas aleman Su-
mitomo (SHI) Demag demostré ain mas su com-
petencia y experiencia en el sector presentando la

Editorial Emma Fiorentino Publicaciones Técnicas S.R.L. - Industrias Plasticas - Aio 37 - N° 271 - Diciembre 2022 - ANUARIO

En la K 2022, el equipo de embalaje de Sumitomo (SHI) Demag presentara el nuevo El-Exis SP 420 Servo con su
servobomba de ahorro de energia y su sistema de palanca cerrada mas limpio

nueva El-Exis SP 420 Servo. Combinando las ex-
traordinarias caracteristicas de rendimiento de los
modelos El-Exis SP, el ultimo avance de la gama
introduce una servobomba y una palanca com-
pletamente cerrada, lo que se traduce en un gran
ahorro de energia y una mayor limpieza para los
fabricantes de soluciones de envasado.

Arnaud Nomblot, Director de Desarrollo de Nego-
cio de Packging, explica la importancia de este
desarrollo: "En las maquinas hibridas, para lograr
el alto rendimiento de la inyeccion, la bomba que
carga el acumulador consume aproximadamente
el 50% de la energia total utilizada para alimentar
cada ciclo. Al sustituir la bomba convencional por
una servobomba, ahora podemos mantener el mis-
mo rendimiento pero consumiendo mucha menos
energia". Al igual que en la nueva maquina PAC-E,
la limpieza se ha optimizado mediante la introduc-
cion de una palanca totalmente cerrada.
Inicialmente, la serie EI-Exis

SP Servo se ampliara en la

gama de fuerza de sujecion

media, que comprende de

250 a 420 toneladas. Poste-

riormente, se ampliaran las

magquinas de mayor fuerza

de sujecion.

Pantllas de sostenibilidad
Para mostrar a los visitan-
tes de la K 2022 las carac-
teristicas de velocidad y
sostenibilidad de la maqui-
na, la El-Exis SP 420 Ser-
vo en el stand principal de

La combinacion de la reduccion de peso gracias a la tec-
nologia de espumaciéon MuCell con la eficiencia energé-
tica del IntElect refuerza los mensajes de sostenibilidad
que se comparten en el Foro de Economia Circular de
la VDMA
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Sumitomo (SHI) Demag (pabellon 15, stand D22)
demostrd en un tiempo de ciclo de seis segundos
la produccion de envases de mantequilla y marga-
rina de 500 gramos, con IML, utilizando un molde
de apilado 4+4 suministrado por Bazigos (Grecia).

En lugar de utilizar polimero virgen, para las de-
mostraciones de El-Exis SP 420 Servo Borealis
(Austria) presenta un material totalmente recicla-
ble de la cartera "Bornewables" que no compro-
mete el rendimiento. Demostrando la viabilidad de
la seleccion de soluciones circulares de PP para
los envases y la importante contribucion que esto
puede suponer para reducir las emisiones de CO2.
Otros socios ecolégicos afines son el proveedor de
etiquetas Karydakis (Grecia) y Campetella (Italia),
que proporciona el IML y la automatizacion de la
extraccion lateral.

En otra muestra de envases sostenibles y ecol6-
gicos, Sumitomo (SHI) Demag también ocupa un
lugar destacado en el Foro de Economia Circular
de la VDMA. Ubicada en la zona del pabellon ex-
terior, los visitantes podran ver una IntElect S 180
con un avanzado proceso de IML combinado con
la tecnologia MuCell que produce tapas abatibles
para envases de leche en polvo para bebés. En
colaboracion con la empresa de envasado United
Caps, esta exposicion especial revelara la aplica-
cién de un efecto visual 3D patentado a las tapas
desarrolladas por Coveris. Pagés Group suministra
la automatizacion correspondiente. Las tapas se
fabrican de nuevo con un material de la gama "Bor-
newables" de Borealis.

La tecnologia de espumado MuCell de Trexel esta
totalmente integrada en la maquina IntElect S 180,
informa Nomblot. jLa combinacién de la reduccion
de peso mediante el espumado con la eficiencia

energética de la maquina de moldeo por inyeccion
totalmente eléctrica respalda la estrategia Act! Sus-
tainably del Grupo, afirma el Director de Desarro-
llo de Negocio de Envases. "Como parte de este
compromiso ecoldgico, estamos tomando medidas
decisivas al declarar que todas las futuras innova-
ciones, maquinas y equipos de Sumitomo (SHI)
Demag se fabrican ahora totalmente con esta mi-
sion y el Pasaporte Digital de Productos (DPP) de
la UE en mente."

La IntElect S 180 que aparece en el Foro de Econo-
mia Circular de la VDMA también cuenta con la so-
lucion de software "myConnect" basada en la web
de la empresa. Esta plataforma central, que pre-
senta datos criticos e informacién para la toma de
decisiones en tiempo real, ofrece una amplia gama
de servicios de asistencia totalmente en red para
ayudar a gestionar mejor las ineficiencias y redu-
cir el tiempo de inactividad de las maquinas. Ahora
se ha ampliado para incluir la monitorizacion de la
condicion. "Con myConnect, los clientes pueden
acceder a la documentacion de la maquina en linea
y nuestros equipos de servicio pueden conectarse
a la maquina en linea para solucionar cualquier
problema técnico", confirma Nomblot.

Sumitomo (SHI) Demag
amplia su gama de robots
de marca propia

Sumitomo (SHI) Demag Plastics Machinery
GmbH, Schwaig

Disefiado especificamente para las maquinas de
moldeo por inyeccion, en K 2022 Sumitomo (SHI)
Demag reveld cémo esta acelerando su plataforma
de automatizacién interna, mostrando numerosos
conceptos, incluyendo un nuevo sistema de 6 ejes
con cinematica especial. Todo ello disefiado para
atender a una gran variedad de entornos de pro-
cesamiento de plasticos y requisitos especificos de
los clientes.

El Director de Desarrollo de Negocios de Automa-
tizacion, Jirgen Schulze, explica como la empresa
sigue analizando las necesidades de los clientes e
impulsando el desarrollo interno de soluciones de
produccion rentables. "Los requisitos actuales y
futuros de los clientes ocupan un lugar central en
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todos los aspectos de nuestros desarrollos tecno-
I6gicos. El resultado es una cartera de nuevos e in-
novadores sistemas roboéticos y de automatizacion
alineados con los desarrollos de maquinaria de la
empresa. Todo ello realizado en colaboraciéon con
socios tecnolégicos muy competentes y de larga
trayectoria".

Al definir la estrategia de automatizacion de tres
pilares de la empresa, Schulze confirma que la
"Automatizacion facil" -la soluciéon de produccion
estandarizada facil de manejar en un espacio de
produccion compacto- sigue siendo el centro de
atencion. La "Automatizacion a medida" se defi-
ne como la robotica para aplicaciones complejas
y mas especificas del producto. Por su parte, las
"Soluciones industriales" combinan conceptos de
automatizacion desarrollados especificamente
para aplicaciones médicas y de envasado de alta
velocidad.

En el stand de Sumitomo (SHI) Demag en la K
2022 se expusieron tres conceptos de SAM.

Lanzamiento de SAM-S

El robot SAM-C, integrado en una maquina IntElect
de 75 toneladas, fabricando una aplicacion electré-
nica DEHNguard ACI, es una muestra de la "auto-
matizacion facil".

Otras dos exposiciones ponen de manifiesto la

competencia de la empresa en materia de "auto-
matizacion personalizada". La exposicion de IMD
Wallbox presenta un robot lineal de 5 ejes SD 22x
en una IntElect 220, lo que subraya la exitosa y
prolongada asociacion que Sumitomo (SHI) Demag
mantiene con Sepro. Sin embargo, se prevé que la
mayor atraccion del stand de este afio sea la pre-
sentacion mundial inaugural del nuevo robot de 6
ejes de desarrollo propio que utiliza la tecnologia
de accionamiento de Sumitomo. La presentacion
tendra lugar en el destacado expositor de LSR de
la empresa, en el que se mostrara la produccion de
un SMARTcap de LSR en una IntElect 180.

SAM-S (Scara) se basa en la gama interna SAM-
C (Cartesian) lanzada por la empresa en 2021, y
redefine una vez mas la competencia robodtica de la
firma y las posibilidades de automatizacion orienta-
das al futuro, afirma el experto.

El nuevo SAM-S es un robot hibrido de 6 ejes com-
puesto por mecanica Scara y robots lineales. Con
dos tamafios de carga util (12 kg y 25 kg) previs-
tos actualmente, la serie SAM-S es adecuada para
aplicaciones en las que un robot lineal se considera
demasiado inflexible, pero los robots industriales
son demasiado complejos para los operarios. Di-
mensionado actualmente para maquinas de mol-
deo por inyecciéon con rangos de fuerza de cierre
de 130 a 1.000 toneladas, el robot basico consta
de cinco servoejes, con una ampliacién opcional a
un sexto eje.

Gran area de trabajo
La SAM-S que se exhibe en la aplicacion LSR
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muestra sus tres caracteristicas mas importantes:
una gran area de trabajo gracias a su cinematica
especial, su funcionamiento integrado y su disefio
especial con tecnologia de accionamiento de Su-
mitomo. Schulze amplia: "La filosofia de control y
funcionamiento de la serie SAM-C también se ha
derivado de estos desarrollos, garantizando la ple-
na integracion en la maquina de moldeo por inyec-
cion. Otra caracteristica especial de la SAM-S es el
uso de reductores de robot de Sumitomo. Su alta
precision es especialmente beneficiosa para la ci-
nematica hibrida".

El resultado es un disefno tnico respaldado por
la competencia roboética de la empresa y com-
pletado con su tecnologia de accionamiento
propia.

Este escaparate también presenta un dispositivo
de control periférico: SAMControl. Permite una facil
integracion de multiples pasos del proceso. El con-
cepto de control utiliza el mismo hardware y soft-
ware de la maquina de moldeo por inyeccion y de la
robética, por lo que se puede integrar todo, incluso
el mantenimiento remoto a través de "myConnect"
y las etapas de procesamiento adicionales. Como
ejemplo, el escaparate de LSR incluye el transpor-
te, la comprobacion e incluso la integracién total de
un sistema de marcado laser SAMSign.

Para la trazabilidad de los componentes, se apli-
ca un marcado DMC "en frio" a los componentes
de LSR mediante la tecnologia laser mas moder-
na. "Con esta tecnologia de sistema formamos un
proceso de produccion sin fisuras, que incluye la
retirada, la separacion, las pruebas, el marcado y
la clasificacion.

El sistema global se caracteriza por su tamafio com-
pacto, su buena accesibilidad a la planta y su sen-
cillo manejo con robots", explica Schulze.La base
de este proceso sin fisuras es el concepto de "ven-
tanilla anica" de Sumitomo (SHI) Demag, segun el
cual toda la tecnologia y el servicio de asistencia
pueden ser suministrados por un unico proveedor.
Afirma Schulze: "Ofrecemos tecnologia robética de
alta calidad y adaptable con nuestras maquinas de
moldeo por inyeccidon como soluciones estandari-
zadas con una atractiva relacién precio/rendimien-
to, incluyendo la conformidad CE".

Estan previstos otros médulos dentro de Ia
plataforma de automatizaciéon SAM, aunque se
esta dando prioridad al desarrollo de las series
SAM-C y SAM-S.

Lanzamiento oficial de la serie SAM-C

Tras la presentacion de SAM-C el afo pasado, K
2022 marca el lanzamiento oficial de ventas de la
serie disefada para tareas de manipulacion sen-
cillas. Para demostrar las capacidades de esta
serie de robots, en concreto el "Easy Automation”
"handle&place" SAM-C3, ONI (pabellén 10, stand
F45) mostrara en un IntElect 75 la fabricaciéon de
un vaso de cerveza tradicional de PC con una sola
herramienta.

"handle&box" es la siguiente fase de desarrollo
de la empresa para soluciones de automatizacion
estandarizadas. En el stand principal de Sumito-
mo (SHI) Demag se presenta una IntElect75 con
una SAM-C5, que incluye un sistema de almace-
namiento y transporte, también desarrollado por
la empresa. jLa fabricacién de componentes para
un interruptor de sobretension DEHNguard ACI en
una herramienta de cuatro cavidades, de acuerdo
con los principios Act! Sustainably, todos los com-
ponentes fabricados durante la feria se enviaran al
cliente para su uso en la produccién.

Ambas muestras de SAM-C ejemplifican la compa-
cidad, la baja altura del sistema y el funcionamiento
uniforme que se puede conseguir, sefiala Schulze.

Otra de las caracteristicas utiles del concepto
"handle&box" es que el sistema de almacenaje in-
termedio dependiente de la herramienta esta dispo-
nible con o sin retirada de robot opcional.

Refiriéndose a la tecnologia de cinta transporta-
dora, también disefiada en la empresa para con-
tenedores industriales estandarizados (KLT small
load carriers), Schulze reafirma que las soluciones
"handle&box" de esta naturaleza son especialmen-
te adecuadas para las maquinas de moldeo por
inyecciéon dentro del rango de fuerza de cierre de
75 a 280 toneladas. "Lo que lo convierte en un con-
cepto de automatizacion atractivo que satisface las
necesidades de numerosos clientes", afirma el di-
rector de automatizaciéon de BD.

Mayor informacién:

Altdorfer Str. 15. - 90571Schwaig
Alemania

Web: http://www.sumitomo-shi-demag.eu
Tel.: +49 911 5061-0

E-mail: SDG.Info@shi-g.com
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GENERA 2023
destacara la contribucion
de las energias
renovables a la
economia espanola

Tiempo de lectura: 3 min.

El sector de energias renovables llegara
a la nueva edicion de GENERA con un
saldo positivo de aportacion econémica

La Feria Internacional de Energia y Medio Ambien-
te, GENERA 2023, destacara la fuerte contribucion
del sector de energias renovables a la economia
espafiola, tras una mejora de indicadores reporta-
dos en el ultimo afio por la Asociacion de Empre-
sas de Energias Renovables APPA-Renovables.

IFEMA MADRID organizara del 21 al 23 de febrero
de 2023, en su Recinto Ferial, la 262 edicion de
GENERA. Una convocatoria que contara con el
renovado apoyo del Ministerio para la Transicion
Ecoldgica y el Reto Demogréfico, a través del Insti-
tuto para la Diversificacion y Ahorro de la Energia,
IDAE.

Para esta nueva edicion, APPA Renovables lle-
ga con los resultados del Avance del “Estudio del
Impacto Macroecondémico de las Energias Reno-
vables en Espafia”, presentado en el VI Congreso
Nacional de Energias Renovables, en el que resal-
ta que en un entorno de precios energéticos altos,
este sector ha ayudado a moderar las subidas, lo
que permitié ahorros récord en el pais.

Los datos presentados muestran un fuerte con-
traste con el afo precedente, ya que en 2020 la
depresion de los mercados moderé el crecimiento
del sector, y en 2021 los altos precios de la energia
se combinaron con el crecimiento estructural para
marcar un impulso récord a la actividad econémi-
ca del sector renovable: un crecimiento superior al
50% para representar ya el 1,58% del PIB nacional.
De esa manera, se generaron unos ahorros récord
en Espanfia: solo las importaciones fésiles evitadas
(25.481.743 toneladas equivalentes de petrdleo)
habrian supuesto 10.327 millones de euros, a los
que habria que sumar 3.090 millones de euros en
derechos de emision. Estos ahorros se produjeron,
principalmente, por el fuerte incremento del precio
del gas y la tonelada de CO2.

Las energias renovables percibieron una retribu-
cion especifica de 5.042 millones de euros, como
contrapartida, su presencia en el mercado eléctrico
desplazo ofertas de tecnologias mas caras, por lo
que permitieron un ahorro en el mercado eléctrico
de 10.478 millones de euros. De forma especifica,
el ahorro medio en el mercado diario fue de 43,20
€/MWh.

El saldo neto exportador, que fue de 1.887 millones
de euros. La leve reduccion respecto al aio prece-
dente no se debid a una menor exportacion sino a
un incremento de las exportaciones, por el mayor
caracter instalador (tanto de conexion a red como
de autoconsumo), durante el afio 2021.

En 2021 se instalaron 5.649 MW renovable, de los
cuales 4.498 MW fueron proyectos destinados a
vender electricidad alared y 1.151 MW correspon-
dieron a autoconsumo.

El fuerte desarrollo del autoconsumo es también
responsable de buena parte del crecimiento en el
numero de empleos. En 2021, el sector registré un
total de 111.409 puestos de trabajo, destacando el
incremento del 59% en los empleos de la tecnolo-
gia fotovoltaica.

Ademas de esta ultima, fueron edlica, solar termoe-
|éctrica y marina, las tecnologias que crearon em-
pleo de forma neta.

https://www.facebook.com/FeriaGenera
https://twitter.com/FeriaGenera
https://www.instagram.com/feriagenera/?hl=es
https://www.youtube.com/user/feriagenera
https://es.linkedin.com/company/feriagenera

www.ifema.es/genera



Presento el nuevo modelo de secador
ULTRA 2200 en la feria K 2022

Tiempo de lectura: 6 min.

Disenado para cumplir con los requisi-
tos de alto rendimiento con una capa-
cidad maxima de 2,200 Ib/h (1,000 kg/h)
con todos los beneficios del diseno pa-
tentado del secador ULTRA

(Dusseldorf, Alemania, 18 de octubre de 2022) Ma-
guire presenté el nuevo secador de la serie ULTRA
2200 en la feria K de 2022 de Dusseldorf. El ULTRA
2200 esta disefiado para satisfacer los requisitos
de mayor rendimiento de los mercados de secado
centralizado, extrusion de laminas, preformado vy fi-
bras, y ofrece un secado mucho mas rapido que los
métodos convencionales, a la vez que utiliza mu-
cha menos energia.

Aunque las fases principales del proceso de seca-
do al vacio siguen siendo las mismas que las de
los modelos ULTRA-150, ULTRA-300, ULTRA-600
y ULTRA-1000 existentes, el ULTRA-2200 utiliza un
par de camaras multifuncién idénticas que se alter-
nan en secuencia para aportar un flujo ininterrum-
pido de material seco. Cada camara puede auto-
cargarse, calentar, aspirar y dispensar. Este disefio
permite una disposicion compacta con un requisito
de altura al techo relativamente bajo.

ULTRA ofrece un secado al vacio rapido y econémi-
co con un funcionamiento intuitivo y sin problemas
El primer secador de vacio de Maguire, el LPD, se
lanz6 en 2000. El exclusivo disefio patentado per-
mite a los usuarios secar materiales mediante la
aplicacion de vacio y no mediante aire seco como
se hace con los disefios desecantes. Este proceso
rapido, moderno y eficaz requiere una fraccion del
tiempo y utiliza un 60 % menos de energia en com-
paracion con los secadores desecantes conven-
cionales. El secado al vacio brinda velocidad y efi-
ciencia para reducir drasticamente el consumo de
energia en comparacion con los secadores dese-

cantes convencionales. Aunque cada sistema uti-
liza la misma cantidad de energia para calentar la
resina, la energia necesaria para secar el material
es significativamente menor, ya que en el secado al
vacio no es necesario un proceso de regeneracion.
El resultado es un ahorro espectacular que no solo
ofrece un rapido retorno de la inversién, sino que
los modelos ULTRA son rentables afo tras afo du-
rante toda la vida util del secador.

Hacer mas inteligente el proceso de secado: in-
tegracion de células de carga

El modelo ULTRA 2200 de Maguire incorpora la
tecnologia de célula de carga que permite al ope-
rador supervisar y controlar cada paso del proceso
de secado, lo que optimiza el proceso a lo largo de
todo el ciclo de secado. Al digitalizar el proceso,
cada granulo del sistema de secado se supervisa y
controla activamente. Los datos pueden visualizar-
se facilmente en la pantalla tactil y se registran los
detalles del proceso operativo exacto a medida que
se produce, lo que permite al usuario comprender
claramente como se ha secado el material.

Ademas, todos estos datos se pueden exportar
para su integracion con cualquier planificacion
de recursos empresariales (Enterprise Resource
Planning, ERP) u otros sistemas de control de pro-
cesos. “El ahorro de energia, los tiempos de se-
cado mas rapidos, la reduccion de los residuos y
los cambios rapidos de material contribuyen al va-
lor inigualable que los secadores ULTRA aportan
al procesado de plasticos”, dijo Frank Kavanagh,
vicepresidente de Ventas y Mercadeo. “Ahora po-
demos ofrecer todas estas ventajas en un potente
secador que se adapta a las exigencias de las apli-
caciones de alto rendimiento”.

Todos los secadores ULTRA estan cubiertos
por una garantia de 5 afos.
Acerca de Maguire: Con sede en Aston, Pensilva-
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El secador de la serie ULTRA 2200 incluye dos depésitos que trabajan en simultaneo para que el cliente nunca quede

a la espera del material seco en la operacion.

nia, EE. UU., Maguire fabrica mezcladores y ali-
mentadores gravimétricos, alimentadores volumé-
tricos, secadores ULTRA de baja energia, sistemas
de transporte, sistemas de control de la extrusion,
control de la pérdida de peso en la extrusion y au-
xiliares relacionados.

Fundada en 1977, Maguire Products cuenta con
siete instalaciones de fabricacion en Aston, con

siete filiales internacionales que atienden a una
amplia red de distribuidores en todo el mundo.

Para obtener mas informacién, comunicarse
con Maguire al tel.: 610-459-4300 o al
email: info@maguire.com.
https://www.maguire.com
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Gneuss Open House en Bad Oeynhausen:
La presentacion de los nuevos sistemas de reciclaje
OMNIboost se roba el espectaculo

Tiempo de lectura: 6 min.

Durante La Feria ,K“ Gneuss aprovecho la opor-
tunidad para demostrar su Sistema de Reciclaje
OMNI en su Centro Técnico en Bad Oeynhausen,
Alemania. Durante dos dias, mas de 150 invitados
de todo el mundo presenciaron demostraciones del
nuevo Sistema de Reciclaje Gneuss-OMNIboost
para el procesamiento de residuos de fibras y fila-
mentos (PQOY) industriales de PET.

Este desperdicio de fibra tenia un nivel de hume-
dad residual de 6 % y una viscosidad intrinseca de

0,64 dl/g. Este material se alimenté al sistema OM-
NIboost con un rendimiento de 150 kg/h vy, gracias
al impulsor de fase IV de fusion liquida Gneuss, se
incremento la viscosidad. Los visitantes quedaron
impresionados por la velocidad del IV boost: para
incrementar el IV al 0,84 se requirié un tiempo de
residencia de menos de media hora.

El sistema de reciclaje OMNIboost esta disena-
do para reciclar residuos de PET posindustriales
y posconsumo con una densidad aparente baja,

Sistema de reciclaje OMNIboost en funcionamiento en el centro técnico de Gneuss en Bad Oeynhausen
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como fibras de desecho o peliculas delgadas. Sin
necesidad de ningun tratamiento térmico previo,
el material ingresa al alimentador rotativo Gneuss
3C, que corta y compacta el material, ademas de
alimentarlo directamente al tornillo extrusor MRS.
La extrusora Gneuss MRS se basa en la extrusora
de un solo tornillo simple y resistente, sin embargo,
esta equipada con una seccion de multiples torni-
llos para una desgasificacion optimizada.

El disefio patentado de multiples tornillos de
Gneuss tiene una seccion de tornillo extrusor (Multi
Rotation Section MRS) con varios tornillos satélite,
cada cual con su camisa, que giran en la direccion
opuesta al tornillo principal, creando una gran su-
perficie y asegurando un intercambio de superficie
extremadamente rapido.

Esto garantiza un rendimiento de desgasificacion
sin precedentes en la fase de fusion, con una ten-
sion minima en el material y puede descontaminar
el PET postconsumo para requisitos de contacto
con alimentos sin necesidad de pretratamiento tér-
mico del material antes de la extrusion.

Después de pasar por la extrusora, la masa fundi-
da de polimero se filtra con el sistema de filtracién
de masa fundida Gneuss-RSFgenius altamente
eficiente. Este sistema garantiza que, incluso con
altas cargas de contaminacion, sea posible una fil-
tracion fina sin alteraciones de la presion o el flujo
y con una pérdida minima de polimero para la au-
tolimpieza de las mallas.

Todavia en la fase de fusion, el polimero fluye ha-
cia el reactor de condensacion de iV de fase liquida
Gneuss JUMP. La viscosidad de la masa fundida
se mide tanto a la entrada como a la salida del re-
actor. La viscosidad se aumenta al nivel requerido
mediante la regulacién del nivel de vacio, el tiempo
de residencia y la tasa de intercambio del area su-
perficial en el recipiente del reactor.

Con una viscosidad de salida constante y asegu-
rada, el material se puede alimentar al proceso de
produccion (por ejemplo: hilatura de fibras ou fila-
mentos, cinta de flejes, etc) mientras aun se en-
cuentra en la fase de fusion. Al garantizar que el
polimero permanezca en la fase de fusion desde la
extrusora hasta la etapa de procesamiento final, el
proceso de reciclaje OMNIboost representa la for-
ma mas rapida y eficiente de reprocesar PET don-
de se requiere un aumento de la viscosidad.

Mayor informacion:

Representante en Argentina de Gneuss.
BEYNAC Internacional S.A.

Contacto: Miguel Monti y Oscar Rocha

Celular + 54 911 40 94 98 74

Miguel Monti Celular + 55 11 996 25 33-85 Oscar Rocha
E-mails: Miguel Monti monti.miguel@gmail.com Oscar
Rocha orbeynac@gmail.com

Subsidiaria de Gneuss para Latinoamérica:
Gneuss Repr. Coml. Ltda.

Al. Rio Negro, 1084 cj 114

06454-000 — Barueri — SP — Brasil

Contacto: Andrés F. Grunewald

Teléfono: +55 11 4191 1449

Celular: +55 11 99244 0779

E-Mail: Gneuss.southamerica@gneuss.com
WWW. gneuss.com

Gneuss — Alemania

Gneuss Kunststofftechnik GmbH Moenichhusen,
42 - 32549 — Bad Oeynhausen — Alemania
Contacto: Andrea Kossmann

E-Mail: gneuss@gneuss.com

Telefono: +49 5731 5307-0 www.gneuss.com



SERVICIOS DE LABORATORIO

AIMPLAS

Tiempo de lectura: 3 min.

AIMPLAS es el centro tecnoldgico de referencia en
el sector de plastico con mas de 30 afios de expe-
riencia aportando soluciones a las empresas. De-
sarrollamos mas de 200 proyectos de [+D+i anual-
mente y formamos a mas de 2700 profesionales.
Ademas, nuestros laboratorios cuentan con el ma-
yor numero de acreditaciones para plasticos segun
la norma UNE-EN ISO/IEC 17025.

AIMPLAS ha abierto la inscripcién de un total de
seis titulos profesionales propios. Se trata de una
oferta formativa uUnica en el mercado basada en un
completo programa formativo en formato 100% on-
line dirigida a profesionales del sector de los plas-
ticos.

Los titulos abordan la capacitacion de profesionales
en las areas de materiales, analisis de laboratorio,
inyeccion, reciclado, envase y economia circular.
Valencia (23-01-2023).- AIMPLAS, Instituto Tecno-
l6gico del Plastico, ha abierto la inscripcion a media
docena de titulos profesionales propios que arran-
caran a partir del préximo mes de febrero y que se
encuentran disponibles a través de su plataforma
PLASTICS ACADEMY. Se trata de una oferta for-

mativa que cuenta con gran aceptacién por parte
de los profesionales del sector ya que proporcionan
una titulacién especifica y reconocida por la indus-
tria del plastico a sus profesionales. Para quienes
tienen interés por introducirse en esta industria pro
carecen de experiencia, estos titulos también per-
miten adquirir formacion especifica que facilita el
acceso a un sector en busqueda de personal cua-
lificado.

Se trata de seis titulos propios con hasta 120 horas
de duracion, bonificables e impartidos con metodo-
logia 100% online, sin desplazamientos y con fle-
xibilidad horaria en su realizacién. Concretamente
se trata de los titulos profesionales de Materiales
Plasticos, de Técnico de Laboratorio de Calidad
para el sector del plastico, de Inyeccién y Moldes,
de Reciclado por tipologia de materiales plasticos,
de Experto en Plastic Packaging y de Economia
Circular en el sector del plastico.

“Através de estos titulos contribuimos al desarrollo
de profesionales especialistas y polivalentes que
puedan responder con solvencia a las exigencias
de su tarea diaria. Se trata de titulos que abren un
abanico de nuevas oportunidades en el sector del

Podemos realizar ensayos para determinar las propiedades de tu producto plastico
o materiales poliméricos:
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plastico a sus profesionales
presentes y futuros” asegura
Serafin Garcia, responsable
de formacion en AIMPLAS.

Sobre AIMPLAS

En AIMPLAS, Instituto Tecno-
l6gico del Plastico, tenemos
un doble compromiso: aportar
valor a las empresas para que
creen riqueza y dar respuesta
a los retos sociales para me-
jorar la calidad de vida de las
personas y garantizar la sos-
tenibilidad medioambiental.

Somos una entidad sin ani-

mo de lucro perteneciente a

la Red de Institutos Tecnolo-

gicos de la Comunitat Valen-

ciana, REDIT y ofrecemos a

las empresas del sector de

los plasticos soluciones inte-

grales y personalizadas. Des-

de los proyectos de I1+D+i hasta la formacién y los
servicios de inteligencia competitiva y estratégica,
pasando por otros servicios de caracter tecnologi-
co como los analisis y ensayos o el asesoramiento
técnico.

Ademas, apoyamos los 17 ODS del Pacto Mundial
de las Naciones Unidas mediante el ejercicio de
nuestra actividad y nuestra responsabilidad social.

https://www.aimplas.es/




cbiief

ASSOCIAGAD BRASILEIRA DA INDUSTRIA
DE EMBALAGENS PLASTICAS FLEXIVEIS

Produccién de envases de plastico flexible y
caidas en el primer semestre de 2022 en BRASIL

Tiempo de lectura: 6 min.

La caida del 5,8% en comparaciéon con
el mismo periodo en 2021, hace que el
sector vuelva a los niveles de produc-
cion de 2020.

Sao Paulo, septiembre de 2022 — En linea con el
resto del mercado brasilefio de plasticos, la produc-
cion de envases flexibles cayé un 5,8% en el 10°
semestre de 2022 frente a igual periodo del aho an-
terior, senala el estudio de Maxiquim realizado ex-
clusivamente para ABIEF (Asociacién Brasilena de
la Industria de Envases de Plastico Flexible — www.
abief.org.br). En el periodo evaluado se produjeron
1.019 millones de toneladas. La caida informada

es ligeramente menor (3,6 %) al comparar el dé-
cimo semestre de 2022 con el vigésimo semestre
de 2021.

Sin embargo, la mayor preocupacion proviene de
la importante caida en el consumo aparente de
envases plasticos flexibles en Brasil en el 1S de
2022: 4,2% frente al 2S de 2021 y 8,6% frente al
1S de 2021. De esa demanda, los alimentos fue-
ron responsable por el consumo del 42% de todos
los envases producidos en Brasil, seguida por las
aplicaciones industriales, 18%; agricultura, 10%; y
bebidas y descartables, cada uno con 9%. Otros
clientes del sector son la limpieza doméstica con un
5% de participacion; higiene personal, 3%; comida
para mascotas, 2%; y otros, 2%. “Es interesante
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notar que no se ahorro resina; todos los utilizados
en la producciéon de envases de plastico flexible
cayeron en los primeros seis meses de este afo”,
agrega Rogério Mani, empresario y presidente de
ABIEF. Segun el estudio de Maxiquim, los envases
mas afectados en la comparacion del 10° semestre
de 2022 frente al 2H de 2021 fueron los producidos
con LDPE (Polietileno de baja densidad) y LLDPE
(Polietileno lineal de baja densidad), con una caida
del 4,2%. seguido de PP (polipropileno), -2,7% vy
HDPE (polietileno de alta densidad), -0,3%.

Por aplicacion, la categoria que mas sufrié fue la
de films retractiles, con una caida del 5,1% en el 1S
de 2022 frente al 2S de 2021; esto equivale a una
produccion de 130 mil toneladas. A continuacion,
ven los films estirables (estirables) con -2,6% y 104
mil toneladas. La produccion de sacos y sacos se
mantuvo practicamente estable, con un ligero au-
mento del 0,1%, alcanzando las 93 mil toneladas.
Las demas peliculas registraron una caida del 4%,
totalizando 692 mil toneladas. Tanto las peliculas
monocapa (519.000 ton) como multicapa (500.000
ton) registraron caidas de 4,4% y 2,8%, respecti-
vamente, en el periodo. “Podemos decir que las
exportaciones fueron una luz al final del tunel en
los primeros seis meses de este afo”, comenta
Rogério Mani. La encuesta Maxiquim muestra que
hubo un aumento del 4,2% en las ventas al exte-
rior, mientras que las importaciones cayeron un 4%
en el mismo periodo. Y agrega: “Cabe mencionar
que todo esto ocurre en un escenario macroeco-
némico donde la inflacién esta en niveles altos y el
Banco Central trata de sostenerla por la tasa Selic,
que alcanzé un maximo historico tras sucesivas al-
zas. Esto afecta directamente el poder adquisitivo
de la poblacién y, en consecuencia, la demanda de
bienes de consumo”.

Acerca de ABIEF

Con 45 anos de actividades, ABIEF trabaja por el
crecimiento sostenible del mercado nacional de
envases plasticos flexibles. La Asociacion también
ha incorporado a sus actividades la promocioén de
las exportaciones y la preservacion del medio am-
biente. La entidad reune empresas de todo Brasil,
fabricantes de peliculas monocapa coextruidas
y laminadas; peliculas de PVC y BOPP; bolsos y
bolsas; sacos industriales; peliculas retractiles y
estirables; etiquetas y rotulos; bolsas de pie; y em-
balaje especial.

www.maxiquim.com.br
https://www.abief.org.br/

La claridad del medio ambiente
compromiso

Tiempo de lectura: 2 min.

RPC PET Power ahora ofrece una solucién sostenible
para los consumidores a los que les gusta beber mientras
estan en movimiento.

El agua potable Tritan™ estandar reutilizable Vita Round
de 500 ml botella, suministrada bajo la marca Zengo, es
recargable y aptas para el lavavaijillas. Se puede espe-
cificar con dos cierres diferentes — una gorra deportiva
funcional que se abre con un simple empujoén de un botén
para facilidad de uso durante actividades deportivas; y un
disefiador tapa que combina con las lineas limpias de la
botella para una mejor apariencia general.

La botella se puede personalizar a través de la eleccién
del cierre.

color e impresion de logotipo, eslogan o mensaje, creando
un regalo promocional ideal que también enfatiza la ima-
gen de una empresa compromiso con la sostenibilidad.
Tritan™ es un copoliéster de Eastman que ofrece la mas
alta claridad, equivalente al vidrio, y es casi irrompible,
lo que permite la fabricacién de productos que combinan
la seguridad del consumidor con una imagen de primera
calidad.

El Vita Round esta disponible con una cantidad minima de
pedido de un palé (1.320 botellas).



Se realizé el seminario Virtual PCRMA Sostenibilidad
de la Industria Quimica y Petroquimica

Tiempo de lectura: 12 min.

En el marco del Programa de Cuidado Responsa-
ble del Medio Ambiente® (PCRMA®), la Camara
de la Industria Quimica y Petroquimica (CIQyP®)
organizé exitosamente, durante dos jornadas, el
Seminario virtual “PCRMA®- Sostenibilidad de la
Industria Quimica y Petroquimica”, con gran parti-
cipacion gubernamental y empresarial.

Con el objetivo principal de intercambiar experien-
cias y obtener conocimientos actualizados, los
referentes en la tematica brindaron a los
participantes una clara visiéon de la gestion
basada en una operacion global sostenible.

El encuentro se inicié con las palabras de
bienvenida a cargo del Ing. Jorge de Za-

valeta, Director Ejecutivo de la Camara de

la Industria Quimica y Petroquimica (ClI-
QyP®).

El Seminario abordd, desde miradas y po-
siciones diversas, un relevamiento de los
principales conceptos del Programa, junto
a la visién estratégica de los CEQ’s de las

principales empresas; los temas regulatorios de los
productos quimicos; las “métricas” de rendimiento
de la cadena de valor (en asociaciéon con sus so-
cios estratégicos) bajo las acciones del PCRMA®.
A su vez, se destaco el abordaje gubernamental
para acompanar mejor los desafios de la industria
haciendo hincapié en la quimica sostenible como
concepto necesario para proteger el medio ambien-
te.

El moderador de todo el seminario fue el Ing. Ro-
lando Garcia Valverde, Lider de Desarrollo Susten-
table y Medio Ambiente de la CIQyP.

Primera Jornada

Luego de la apertura, en la primera disertacion del
evento, el Ing. Héctor Mario Benavidez, consultor
senior del PCRMA® de la CIQyP®, introdujo me-
diante una detallada resefa lo que representa el
Programa de Cuidado Responsable del Medio Am-
biente® para todas las empresas y sus cumplimien-
tos, frente a la sociedad y todas las autoridades
pertinentes.
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A continuacion, con la participacion de Martina
Azcurra, gerente ejecutiva de YPF Quimica; y Ma-
tias Campodonico, presidente de Dow Argentina y
vicepresidente de la CIQyP® se llevé adelante el
“Panel de Opinion de Lideres: Vision Estratégica
del PCRMA® y su senda hacia la Sostenibilidad
Productiva”, moderado por el Ing. de Zavaleta de
la CIQyP®.

Durante el panel, se abordaron las estrategias de
gestion de los riesgos de las operaciones que lle-
van adelante  garantizando el cumplimiento de
cada uno de los procesos y como se insertan esos
modelos en estas empresas; el Programa estable-
ce criterios en materia de gestién de riesgos en los
sistemas operativos mediante las directrices del
codigo 5 (seguridad y salud de las personas) y el
codigo 2 (prevencion de dafos al medio ambiente
por contaminacion).

Por ultimo y, como cierre del médulo, se refirieron
a como cada organizacion compatibiliza el PCR-
MA® (Programa de Cuidado Responsable del Me-
dio Ambiente®) con el ESG (Environmental, Social
and Governance), asi como la vision que se tiene a
largo plazo para ambas iniciativas con el objeto de
mejorar las acciones operativas y relaciones con
grupos externos a la empresa.

Posteriormente, Corina Lehmann, Ministra de Pri-
mera Clase, Directora de Asuntos Ambientales del
Ministerio de Relaciones Exteriores, Comercio In-
ternacional y Culto de la Republica Argentina, se
expreso sobre los diversos acuerdos multilaterales
con respecto al medio ambiente y la situacion ac-
tual en Argentina. Destacé como la Cancilleria par-
ticipa en la supervision de los trabajos de investi-
gacion, estudios necesarios para la formulacién de
proyectos y programas orientados al cumplimiento
de los compromisos asumidos en esos convenios
internacionales. Durante su exposicion detallé la
variada y amplia agenda de negociaciones am-
bientales, explicando lo esencial de la participacion
del sector privado para definir la posicion negocia-
dora de Argentina.

Por su parte, y con respecto a la implementacion
del PCRMA® en la Cadena de Valor, el Crio. Gral.
R. Héctor Omar Rago, Asesor en Gestion de Ries-
gos de la Camara Argentina de Transporte Auto-
motor de Mercancias y Residuos Peligrosos (CA-
TAMP) destacé que “todos los actores de nuestra
industria conocen el PCRMA®, por eso, de alguna
manera, debemos decir que es un Programa de
calidad de gestion, que fundamentalmente estaba

destinado para las industrias en su proyecto origi-
nal, sin embargo, dado que su incidencia en el sec-
tor es mucho mas amplia, fue incorporando a los
transportistas a partir de 1996 y a los tratadores de
residuos quimicos en el afio 2000”.

Desde la CATAMP, también sefialaron que la in-
corporacion de los principios y compromisos del
PCRMA® tiene un beneficio de importancia como
ser la rebaja de costos, ya que lo que se invierte
en el mismo, se ahorra en gastos imprevistos por-
que las empresas del sector estan mas preparadas
para evitar colapsos y funcionar normalmente; de
alguna manera se acercan al cumplimiento real de
las normas e, inclusive, superan el cumplimiento de
éstas. Todo esto permite no sélo cumplir las regla-
mentaciones locales, también se trata de incorpo-
rar las medidas internacionales que representan, a
su vez, un plus extra.

A continuacion, se llevé adelante el “Panel de Opi-
nion: Perspectivas legislativas y regulatorias sobre
el Cuidado Responsable del Producto”. Participé la
Dra. Graciela Camaiio, Diputada Nacional, quien
enfatizo que “el mundo industrializado se enfrenta a
varios dilemas ambientales, pero sin duda, el cam-
bio climatico y la escasez de agua, las emisiones
de gases de efecto invernadero a la atmésfera que
proceden del transporte y la industria, y las perso-
nas que estan expuestas a condiciones de vulne-
rabilidad, sumado a los desastres econémicos que
se producen con cada catastrofe ambiental, por
todo esto se trata de entender que estamos ante la
necesidad de un cambio cultural y de costumbres
arraigadas y en esta tarea todos tenemos respon-
sabilidades”.

La Diputada destacé que “es clara la necesidad
para este fin lograr los acuerdos politicos indispen-
sables para lograr politicas ambiciosas, y estar a la
altura de los tiempos de la sociedad y el ambiente
nos exigen.




El desafio final es lograr el cambio, pero en el ca-
mino a ese cambio se nos presenta otro desafio
hacia el nuevo paradigma que es compatibilizar
los instrumentos con las actividades para que la
transformacion atienda las consecuencias sociales
y economicas que, en el corto o mediano plazo de
esa transformacion, es decir, prepararse para ese
cambio, hacerlo gradualmente con metas objetivas,
fomentando el saber cientifico y la proteccion del
ambiente”.

Del panel también fue parte el Lic Jorge Etcharran,
Subsecretario de Fiscalizacion y Recomposicion
del Ministerio de Ambiente y Desarrollo Sostenible
de la Nacién; donde explicé principalmente los mar-
cos normativos relacionados a la gestion de sitios
contaminados y los ejes que vienen desarrollando
en el marco de las politicas del Ministerio, los cua-
les tienen que ver con el ordenamiento ambiental
del territorio.

Por el lado de las empresas, participaron Juan Ig-
nacio Pina, Gerente de Asuntos Regulatorios de
ATANOR S.C.A.; Ricardo Ceskiavikus, Gerente de
Seguridad y Medio Ambiente en YPF Quimica S.A;;
y Marcelo Cais, Jefe de respuesta emergencias
YPF Quimica S.A., quienes se refirieron a la ad-
ministracion para la proteccion del medio ambien-
te, la salud y la seguridad de los empleados, y la
comunidad, implementando acciones voluntarias y
obligatorias dentro del marco del Programa.

Segunda Jornada

La apertura del segundo dia del seminario estuvo
a cargo de Martina Azcurra, Gerente Ejecutiva de
YPF Quimica S.A., quien marco la importancia y el
firme compromiso de continuar trabajando en ini-
ciativas por parte del sector frente a la sustentabili-
dad dada la informacion clave desarrollada durante
el dia anterior y los detalles clave para el que se
llevaria a cabo.

El primer foro del segundo dia estuvo a cargo del
Ing. Fernando Tomé, Gerente de Salud Seguridad
y Medio Ambiente de BASF ARGENTINAS.A., don-
de desarroll6 los codigos del Programa de Cuidado
Responsable y qué habra de nuevo para los proxi-
mos afos. Ante esto, detallé que se prevén nuevos
cambios, con una renovacion del Programa, aun-
que se sabe que éste siempre esta en constante
movimiento. Bajo este contexto, se deben consi-
derar los cambios en el entorno, como se insertan
éstos en el Programa local y, consecuentemente,
los objetivos que se definieron, las herramientas a
trabajar y las metodologias a aplicar en el PCRMA.

El siguiente modulo se refirid a las nuevas situa-
ciones, cambios, y adaptaciones que esta teniendo
el PCRMA® en el marco de la sostenibilidad de la
industria, y como ayuda a la construccion de los
compromisos con las comunidades.

Del mismo participdé Gladys Esther Gonzalez, Se-
nadora de la Nacion Argentina; que dio su visién
sobre la tematica de referencia en torno al Progra-
ma de Cuidado Responsable del Medio Ambiente®
sefalando que “el tema de la relacion e iniciativas
con las comunidades es un tema para trabajarlo,
ver como seguimos acompafnando desde el sector
publico el esfuerzo y el compromiso, en este caso
junto a la Camara de la Industria Quimica y Petro-
quimica mediante su PCRMA®.

En este sentido, nosotros desde el estado lo esta-
mos planteando, y creo que seria de gran colabora-
cion poder lograr una participacién temprana de la
comunidad de influencia en la toma de decisiones.
Por ejemplo, en la construccion de una planta, ge-
nerando vinculos, mostrando informacion transpa-
rente y dialogo con la misma para que conozcan la
empresa, y asi evitar que se frene la obra, lo que
representaria un enorme sobrecosto, para el sec-
tor privado o para el sector publico si ese fuera el
caso”.

Y cerré diciendo que “es un aliciente ver que em-
presas tan grandes tienen estos programas que
la Camara impulsa en todos los sentidos, no sola-
mente en la relacion con la comunidad, sino en el
desafio de la innovacion y la mejora permanente
para hacer frente a la enorme crisis a la que nos
enfrentamos a nivel global”.

Ademas, estuvo presente en el modulo Maria Flo-
rencia Walger, Representante de la Direccion de
Industria Sostenible de la Secretaria de Industria y
Desarrollo Productivo de la Nacion, quien se expla-
yo sobre la vision y la perspectiva de la Secretaria
sobre el desarrollo sostenible. También se refirio al
desarrollo industrial sostenible y a los criterios de
sostenibilidad, como procesos de transformacion
productiva.

Entre los representantes de empresas participan-
tes de este panel estuvieron Mara Schlein, Respon-
sable de Relaciones Gubernamentales y Susten-
tabilidad Region Sur de BASF ARGENTINA S.A;;
Damian Valdés, Jefe del Departamento de Segu-
ridad y Medio Ambiente de la Fca. Rio Tercero de
ATANOR S.C.A. y Manuela Fagundez, Analista de
Comunicaciéon de UNIPAR INDUPA S.A.I.C.
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La tematica de cada exposicion estuvo enfocada
en las distintas campafas y programas que llevan
adelante con las diferentes comunidades, median-
te buenas practicas, generando un impacto positi-
vo en la zona de influencia, tanto a nivel ambiental
como social.

En el marco del panel “Cuidado Responsable del
Producto: SGA - Situacion en Argentina y Linea-
mientos Basicos de Implementacion”, el Ing. Daniel
Marthi, Profesional Senior de la Superintendencia
De Riesgos del Trabajo (MTESS), expuso sobre
los principios basicos y conceptos fundamentales
de la toxicologia, los elementos de comunicacion
de peligros, las recomendaciones para el armado
de etiquetas y el etiquetado en el lugar de traba-
jo segun el Sistema Globalmente Armonizado de
Clasificacion y Etiquetado de Productos (SGA), asi
COomo sus recursos para profundizar en la busque-
da de informacion mas especifica.

Durante otro de los momentos del Seminario, los
representantes de MERANOL S.A.C.l.,, Gustavo
Barylko, Gerente General, y Pablo La Venia, Ge-
rente de Laboratorio y Control de Calidad, explica-
ron cémo siendo una PyME del sector implemen-
tan de manera exitosa el Programa de Cuidado
Responsable del Medio Ambiente® de la CIQyP®.

En este sentido detallaron que adhirieron al Pro-
grama porque estan convencidos que el verdadero
crecimiento es el que se logra aportando solucio-
nes y beneficios a la sociedad, armonizando los
objetivos industriales y empresariales con proce-
sos sustentables que ayuden a preservar los recur-
sos naturales del planeta.

Otros tres médulos de capacitacion se desarro-
llaron durante el Seminario PCRMA®, con las si-
guientes tematicas:

« “Medicién de la huella de Carbono”, desarrollado
por Raul Gustavo Meder, Gerente de Medioam-
biente, Seguridad y Salud Ocupacional de PRO-
FERTIL S.A.

* “Cémo utilizar los KPIs (Indicadores Claves de
Rendimiento) para la Accion y el Desarrollo”, a car-
go de Victor Segui, Medio Ambiente y Regulacio-
nes, Bahia Blanca, de DOW QUIMICA ARGENTI-
NAS.A..N

» “Residuos Peligrosos — Acciones del CRBAS”,
modulo llevado adelante por Leila Devia, Directora
del Centro Regional Basilea para América del Sur
(CRBAS).

Antes de la finalizacion del Seminario organizado
por la ClIQyP®, el Ing. Rolando Garcia Valverde,
Lider de Desarrollo Sostenible y Medio Ambiente
de la CIQyP®, y responsable PCRMA®; estuvo a
cargo de la entrega de los distintos reconocimien-
tos a aquellas INDUSTRIAS y TRANSPORTISTAS
que tuvieron un destacado desempefio y una mejor
evolucién dentro de los compromisos del Programa
de Cuidado Responsable del Medio Ambiente® du-
rante el 2021-

Las empresas reconocidas fueron: PROFERTIL
S.A. (Bahia Blanca); MERANOL S.A.C.I. (Dock
Sud); EL PORTEADOR S.R.L. (Florencio Varela);
y GRUPO SLI S.R.L. (C.A.B.A.). El Ing. Garcia
Valverde fue el responsable del cierre de las dos
excelentes jornadas, que fueron relevantes para el
sector y brindaron informacion constante.

La CIQyP®, una vez mas, por medio de esta ini-
ciativa, llevd adelante para sus empresas socias y
la industria en general, la profundizaciéon de temas
diferenciales para el sector y para los diferentes ac-
tores claves, abordando tematicas de importancia
tanto a nivel local como internacional; y la relevan-
cia analitica y estructural en la cadena de valor de
la industria quimica y petroquimica.

Es importante destacar el compromiso y la partici-
pacién de empresas e instituciones que apoyaron
el seminario cuyo principal patrocinador fue el Con-
cejo International de Asociaciones Quimica (ICCA);
y las empresas ATANOR, DOW, YPF QUIMICA,
MERANOL, PAMPA ENERGIA, PETROCUYO,
PROFERTIL, BASF y UNIPAR. A su vez, como pa-
trocinadores institucionales del Seminario estaran
la Asociacion Petroquimica y Quimica Latinoame-
ricana (APLA), la Camara Argentina de Transporte
Automotor de Mercancias y Residuos Peligrosos
(CATAMP), el Centro de Informacion para Emer-
gencias en el Transporte (CIPET), el Instituto Pe-
troquimico Argentino (IPA), Camara Argentina de la
Industria Plastica (CAIP), Camara Argentina de la
Industria de Reciclados Plasticos (CAIRPLAS), En-
tidad técnica profesional especializada en plasticos
y medio ambiente (ECOPLAS), The Latin America
Regulatory Cooperation Forum (LARCF) y el Cen-
tro Regional Basilea para América del Sur de Ca-
pacitacion y Transferencia de Tecnologia (CRBAS).

En Argentina, el Programa de Cuidado Responsa-
ble del Medio Ambiente® (PCRMA®) es adminis-
trado por la Camara de la Industria Quimica y Pe-
troquimica (CIQyP®) desde el afio 1992.

El Programa de la CIQyP® es una iniciativa de




adopcion voluntaria por cualquier empresa relacio-
nada con la produccion, almacenamiento, distribu-
cion y tratamiento de productos quimicos y cuyo
propoésito es administrar los riesgos, buscando la
mejora continua y la excelencia en su interaccion
con el medio ambiente, la salud ocupacional y la
seguridad.

Acerca de la ClQyP

La Camara de la Industria Quimica y Petroquimica
es una asociacion civil sin fines de lucro, fundada en
1949 con el objeto de representar a las empresas
del sector quimico y petroquimico. Agrupa a mas

de 150 companias afines que representan el 80%
del valor agregado industrial del sector conformado
por grandes, medianas y pequefias empresas de
capital internacional y nacional.

Promueve el crecimiento y desarrollo sustentable
del sector por medio de iniciativas de sus empresas
socias y la administracion del PCRMA® (Programa
de Cuidado Responsable del Medio Ambiente®),
un programa voluntario que impulsa la mejora con-
tinua en seguridad, salud ocupacional y medio am-
biente.

WWW.Ciqyp.org.ar

Coca-Cola NBC de Nigeria recurre a Sidel para
«el proyecto ideal»

Tiempo de lectura: 6 min.

Hace poco tiempo, Sidel, el proveedor de solucio-
nes de lineas completas, instalé su linea de enva-
sado Sidel Super Combi de alta velocidad, flexible y
con capacidad digital en Nigerian Bottling Company
(NBC).

NBC pertenece a Coca-Cola Hellenic, el tercer
socio embotellador mas importante de Coca-Cola
Company, que vende mas de 2000 millones de uni-
dades de cajas anuales a 600 millones de consu-

midores en 29 paises. Nigeria es su mercado mas
meridional.

En junio de 2022, Sidel instald su primera linea Si-
del Super Combi de la regién de Africa para bebi-
das gaseosas (CSD, por sus siglas en inglés) en la
planta de NBC en la ciudad de Challawa, ubicada
al norte del pais. Con capacidad para embotellar 65
000 botellas por hora, esta linea combinada de alta
velocidad era la solucion perfecta para que NBC
pudiera responder al auge en el
mercado de las CSD.

El Engineering Group Manager,
Theodoros Kappatos, lo describid
como «el proyecto ideal» debido
a su fluida ejecucion. Se trata de
la quinta linea instalada por Si-
del, testimonio de una relacion
que se fue fortaleciendo a través
del tiempo desde 2017, cuando
Sidel plane6 y ejecutd una linea
en Abuja que se desempefia con
solidez para la empresa embote-
lladora desde entonces.
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Las bebidas gaseosas son muy populares en Ni-
geria, donde su consumo es mas elevado que los
17 litros anuales per capita, el promedio regional.
Las ventas de las opciones de bajas calorias y bajo
contenido de azucar estdn aumentando a medida
que mas nigerianos adoptan habitos de alimenta-
cion saludable.

El de las CSD es uno de los segmentos de mejor
desempeiio dentro del sector de los refrescos, con
un crecimiento del 6.7 % entre 2019 y 2020. Las
marcas de alta gama son las dominantes en este
mercado, con el liderazgo de Coca-Cola en un 38.7
% de la cuota del volumen.[1]

La soluciéon Super Combi

La Sidel Super Combi es una solucion todo en uno
que incluye soplado, etiquetado y llenado. Cada
vez mas, esta es la tecnologia que eligen las gran-
des empresas de bebida, como Coca-Cola, que
siguen invirtiendo en los equipos mas recientes de
alta velocidad y eficiencia, y confian en la calidad
de Sidel, en la uniformidad de sus estandares a
nivel mundial y en su constante innovacion.

La flexibilidad fue una consideracion clave en la
eleccioén del equipo por parte de NBC. La linea de
Challawa debe manejar 20 unidades de referencia
de inventario (SKU) diferentes, con una variedad
de marcas que comprenden a Coca-Cola, Coke
Zero, Fanta y Sprite, en botellas de PET de 600 y
350 ml y adaptarse rapidamente a diferentes tapas
y etiquetas.

«Hemos creado un vinculo muy fuerte con Sidel.
Durante el transcurso de diversos proyectos en los
que trabajamos junto, Sidel ha demostrado cono-
cer realmente nuestro negocio —sostiene Theo-
doros Kappatos, Engineering Group Manager de
NBC—.

Con Sidel a nuestro lado, sabemos
que podemos responder facilmente a
las necesidades de este mercado en
rapido crecimiento. La linea de Cha-
llawa es un gran ejemplo de las ca-
pacidades Unicas de Sidel. El haber
completado el proyecto antes de la
fecha limite destaca el hecho de que
seleccionamos al socio correcto para
desarrollarlo».

Una mayor sostenibilidad
La nueval linea completa de Sidel per-
mitira al cliente ahorrar energia y re-

cursos. La Super Combi pued soplar botellas con la
menor cantidad posible de presion de soplado, con
agua que se recicla en la etapa de la transferencia
y un sistema de filtracién en la llenadora.

Su solucién de alimentacion de tapas Gebo Opti-
Feed también trabaja con baja energia y sin con-
sumo de aire, con funcionalidades que permiten
una manipulacién delicada de las tapas, lo que, en
definitiva, contribuye a entregar tapas de alta cali-
dad; asimismo dispone de un sistema para detectar
de manera automatica la calidad y el color de las
tapas.

La Sidel BlendFILL, que combina tanques de mez-
clado y llenado en un solo sistema compacto, redu-
ce el consumo de CO2 en hasta un 50 %. Siguien-
do el recorrido de la linea, la enfajadora EvoFilm
ofrece ahorros de energia gracias al aligeramiento
de la cinta y las solapas ecoldgicas del tunel.

Una higiene superior

La higiene, garantizada por la solucién de Sidel, fue
un elemento clave para NBC.

Al principio de la linea, las condiciones de limpieza
estan aseguradas por la EasyFEED con sus lam-
paras ultravioletas y un sistema de desempolvado
para las preformas integrado a la sopladora. Al ha-
ber instalado filtros HEPA (con alta eficiencia de re-
tencion) en el techo, un recinto hermético mantiene
la seguridad del entorno de llenado y evita cualquier
riesgo potencial de contaminacion, lo que aumen-
ta aun mas los estandares de higiene, que ya son
excepcionales. El tanque, las valvulas de llenado y
las tuberias, que estan siempre en contacto con-
tinuo con el producto, estan fabricados con acero
inoxidable de alto grado alimentario, S/S AISI 316L.
Por ultimo, se realiza una limpieza en el sitio (CIP)
automatica con botellas falsas, lo que aumenta la
higiene para todo tipo de bebidas.



Un desempeiio digital de avanzada

Para asegurar la maximizacion del rendimiento de
la linea, NBC eligio utilizar la suite de programas
informaticos Evo-ON® de Sidel. El sistema Evo-
ON®, un ejemplo de cémo se acelera la digitali-
zacion en el mercado africano, combina y analiza
datos de los equipos y, de esta manera, ofrece aler-
tas, notificaciones, tableros de mando e informes
personalizables en tiempo real y proactivos

EVO-ON® se compone de tres aplicaciones po-
derosas:

Evo-ON® Care, una aplicacion inteligente que
analiza los datos de los componentes y monitorea
las tendencias para minimizar el tiempo de paros
de produccioén no planificados y reducir los costos
operativos. Las capacidades predictivas integradas
permiten a NBC anticipar el mantenimiento de las
partes especificas en el mejor momento. Gracias a
ello, puede extender la vida util de un componente
en hasta un 30 % y ayudar a mejorar la eficiencia
general de los equipos (OEE) en hasta un 3 %.

Evo-ON® Eco monitorea el consumo de sumi-
nistros y medios. Proporciona valiosa informacién
para reducir la huella de carbono a través de accio-
nes correctivas oportunas sobre cualquier fuente
de consumo inesperada. Con estos tres elementos,
ayuda a reducir las emisiones y los costos, ademas
de identificar las mejores practicas de utilizacién de
energia y las variaciones en consumo por turno, re-
cetay SKU.

Evo-ON® Performance se concentra en la produc-
tividad y asegura que las unidades de produccion
cumplan con sus objetivos de rendimiento. Con
base en el andlisis de las causas raiz, identifica
cualquier oportunidad oculta para aumentar la efi-
ciencia y brinda recomendaciones para ayudar a
los usuarios a resolver las pérdidas de eficiencia y
optimizar el rendimiento de la linea. También defi-
ne las prioridades segun los asuntos que tienen un
mayor impacto sobre el desemperio de la linea del
cliente con una clasificacién automatica de los pro-
blemas de las maquinas por nivel de importancia;
gracias a ello, la OEE puede aumentar en hasta un
20 %.

Una sociedad con trayectoria

El equipo de Sidel aprovechd la experiencia adqui-
rida durante su trabajo en este pais de gran superfi-
cie, con sus desafios logisticos, durante las recien-
tes instalaciones en Benin City, Chalawa y Owerri
para NBC.

Todas ellas fueron validadas por un alto nivel de
eficiencia de las lineas —entre 98.2 y 99.7 %— al
momento de la entrega. Sidel también proporciond
ingenieros para ayudar a capacitar y orientar a los
operadores de NBC después de la instalacion de
cada linea.

Juntos, Sidel y NBC estan construyendo una so-
ciedad confiable y las bases para proyectos futuros
con el fin de apoyar su éxito duradero.

www.sidel.com/es
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El uso de nanomateriales en la
remocion de toxinas urémicas

Dr. Christian Javier Cabello Alvarado.
Investigador de Catedras del Departamento de Materiales
Avanzados del CIQA.

Tiempo de lectura: 3 min.

La enfermedad croénica renal (ECR) actualmente
es uno de los principales problemas y causas de
mortalidad a nivel mundial, por lo que esta enfer-
medad ha aumentado significativamente en los ul-
timos afios. En México se estima que el 11% de la
poblacién de nuestro pais presenta o ha llegado a
manifestar algun grado de dafio renal e inclusive
algunos pacientes pueden llegar a desconocer la
presencia de sintomas en su cuerpo. Esto debido
a que uno de los principales problemas que puede
producir esta enfermedad es su diagnéstico tardio
ocasionado a la ausencia de sintomas en etapas
tempranas.

La condicién de la enfermedad ECR se origina me-
diante la disminucién progresiva del filtrado renal
asi como también de la capacidad de excrecion;
produciendo un incremento en la concentracion de
toxinas urémicas presentes en el torrente sangui-
neo y dando lugar a la presencia de efectos se-
cundarios no deseados en la salud del paciente.
Actualmente existen diferentes alternativas para el
tratamiento de ECR como son: dialisis, trasplante
renal y hemodialisis; siendo este ultimo el mas uti-
lizado para la eliminacién compuestos tdxicos pre-
sentes en los pacientes con enfermedad crénica
renal.

El tratamiento de hemodialisis consiste en hacer
pasar la sangre a través de un

sistema constituido por un me-

canismo de filtracion (membrana
semipermeable), que permita la

separacion de los componentes

téxicos de los nutritivos, produc-

tos de la bioquimica vy fisiologia

del metabolismo celular. La dura-

cion de este tratamiento regular-

mente consiste en la realizacién

de varias sesiones a la semana

(entre 2 a 4 sesiones) con aproxi-

madamente una duracién de tres

a cuatros horas por tratamiento,

el cual puede variar dependiendo

de la gravedad de la enfermedad

de cada paciente. Sin embargo, el

tiempo de terapia y la baja selec-

tividad del dializador pueden deteriorar y provocar
efectos adversos a la salud y a la calidad de vida
del paciente.

Actualmente, los filtros artificiales que son utilizados
para el tratamiento de hemodialisis suelen ser poco
eficientes en la remocién de toxinas, esto debido a
que solo pueden lograr eliminar aproximadamente
el 60% de solutos de bajo peso molecular. Asi mis-
mo, el uso de estos filtros puede llegar a determinar
que sean “no selectivos”, es decir también pueden
eliminar nutrientes y minerales que son indispensa-
bles para el cuerpo humano.

Por este motivo, uno de los objetivos primordiales
de la medicina moderna radica en encontrar nue-
vas alternativas que sean viables para el trata-
miento de la enfermedad cronica renal. Entre las
opciones mas prometedoras se encuentra el uso
de la nanotecnologia para estudios, disefio y en la
obtenciéon de membranas con propiedades fisico-
quimicas especificas.

En la actualidad, se han realizado estudios sobre la
modificacién de membranas para su uso en hemo-
didlisis con la incorporacion de materiales inorgani-
cos como nanotubos de carbono, 6xido de grafeno
y nanoparticulas metalicas, esto con el fin de poder
mejorar su permeabilidad y la eficiencia en la elimi-
nacién de toxinas urémicas.



El Centro de Investigacién en Quimica Aplicada
(CIQA) y el Centro de Investigacion y de Innova-
cion del Estado de Tlaxcala (CITLAX), trabajan en
el desarrollo de nanomateriales selectivos para la
remocion de toxinas urémicas como urea, creati-
nina, inulina y acido urico. El grupo de trabajo de
CIQA y CITLAX han realizado estudios in vitro en
la remocion de toxinas urémicas con el uso de di-
ferentes nanomateriales, entre ellos nanoparticulas
magnéticas mixtas, 6xido de zinc, zeolitas, nano-
plaquetas de grafeno, nanotubos de carbono, car-
bon black, entre otros, obteniendo resultados muy
prometedores desde un 85 a 92 % de remocion de
toxinas. Asi mismo, se trabaja en la modificacion
superficial de las nanoparticulas mediante la incor-
poracion de grupos funcionales que ayuden a in-
crementar la eficiencia de estos materiales para la

Las botellas ayudan a ofrecer una
Experiencia Superior

Un gran disruptor en el mercado de las sopas preparadas
esta brindando una nueva experiencia de sabor y bien-
estar. Con la ayuda de botellas moldeadas a medida de
RPC Corby.

Re:Nourish ofrece cuatro sopas frescas, deliciosas y sa-
ludables elaborado uUnicamente con ingredientes natu-
rales, incluidas vitaminas y micronutrientes que brindan
beneficios particulares para la salud. Una unica carac-
teristica de la oferta de sopas es la botella para llevar
que permite calentar el contenido en un microondas.
Esto permite consumidores a disfrutar rapidamente de
un snack sabroso y nutritivo ya sea en casa, en el trabajo
0 en movimiento.

La distintiva botella de forma rectangular fue concebida
por Nicci Clark, fundador de Re:Nourish, y desarrollado
para la fabricacion por Disefio RPC. Moldeado por sopla-
do en polipropileno transparente, crea una fuerte impre-
sion en el estante con las sopas claramente visibles para
resaltar sus propiedades naturales. El grande el area de
decoracion presenta etiquetas en blanco y negro de alto
impacto para establecer una poderosa identidad de mar-
ca.

remocion de toxinas urémicas. La incorporacién de
estos nanomateriales en membranas poliméricas
biocompatibles ayudara a mejorar la eficiencia en
la remocion de toxinas y su posible aplicacion en el
sector salud. Derivado de este trabajo de investiga-
cion se han obtenido hasta el momento ocho publi-
caciones cientificas en revistas indizadas en el JCR
(Journal Citation Reports) del Web of Science, dos
solicitudes de patentes y mas de diez participacio-
nes en congresos nacionales e internacionales. Sin
duda, esta es una investigacion de gran relevan-
cia debido a que aporta nuevo conocimiento en el
desarrollo de nanomateriales y de ser posible una
nueva alternativa para el tratamiento de la enferme-
dad cronico renal.

www.ciga.com.ar

Ademas, la botella de 500 ml es resistente pero ligera
para garantizar una proteccion eficaz de las sopas al
tiempo que proporciona seguridad y facil manejo para el
usuario. También es totalmente reciclable.

“Con estas sopas estamos rompiendo todas las reglas y
reinventandolos”, explica Nicci Clark. “Vemos las sopas
como la nuevos "jugos" para ofrecer una experiencia lle-
na de sabor que es a la vez delicioso y saludable. Como
parte de esto, el empaque correcto fue basico. RPC Cor-
by ha hecho un trabajo fantastico al producir un botella
de calidad que proyecta un fuerte mensaje de marca,
mantiene la frescura de nuestras sopas y proporciona la
sencillez y facilidad de uso que demandan los consumi-
dores ocupados”.

Las sopas Re:Nourish se preparan utilizando unicamente
vegetales frescos y ingredientes de origen vegetal. Ade-
mas, cada uno cuenta con una caracteristica especial.
ingrediente con un beneficio particular para la salud. Las
cuatro variedades actualmente disponibles son Zanaho-
ria y Jengibre Asados (Digest); Tomate, Albahaca y Pa-
siflora (Calma); Lenteja Picante, Pimiento Rojo y Maca
(Poder y Amor); y col rizada, espinacas y curcuma
(Inmunidad).

www.ciqa.com.ar
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Consiga perfiles de prensa 6ptimos alun mas
rapido con la nueva plantilla de software
Motion-Axis Servo Press

Con la plantilla de software Motion-Axis Servo Press, el
especialista en automatizacion Baumuller de Nuremberg
presenta una actualizacion del paquete de software com-
pleto actual para el control de servoprensas del mercado.
Baumdiller ofrece un sistema completo para servopren-
sas compuesto por la ingenieria, el hardware y el soft-
ware. La plantilla de software Motion-Axis Servo Press
se ha actualizado y la nueva version ofrece numerosas
funciones nuevas.

La version existente de la plantilla de software ya podia
utilizarse para acoplar varios motores en una posicion
sincrénica. La gestion inteligente de la energia también
se incluia ya en el paquete. Una nueva funcion es la ali-
neacion automatica de los limites del sistema al crear
esta curva. Esta funcion permite aumentar el rendimiento
y la productividad de la maquina. La nueva version tam-
bién incluye de serie una interfaz de comunicacion con
el control superior.

Nueva version: Plantilla de maquina para control, vi-
sualizacién y accionamientos

Tiempo de lectura: 6 min.

Las plantillas de software de Baumidiller ahorran mucho
tiempo a los desarrolladores: Las plantillas ya incluyen
un gran numero de las funciones necesarias. Ademas de
los modulos de movimiento, el paquete también incluye
plantillas para funciones como el generador de curvas
para el movimiento de la prensa o una interfaz usada pre-
parada. Por lo tanto, el desarrollador no tiene que confi-
gurarlas para un nuevo proyecto, sino que sélo tiene que
seleccionarlas y parametrizarlas al principio. Las tareas
rutinarias, como la creacion de instancias de moédulos o
la vinculacién de variables a los moédulos, ya no son ne-
cesarias. El programador de la maquina ya no tiene que

Entre otfras cosas, las nuevas caracteristicas de la actua-
lizacion de la plantilla de maquina de eficacia probada
incluyen un aumento de la productividad gracias a la ali-
neacion automaética de los limites del sistema | Imagen:
Baumdiller



Comprobacién del rendimiento: En el control de plausibilidad integrado en el generador de curvas, se comprueba au-
tomaticamente que todos los datos relevantes cumplen los valores limite relacionados con el sistema y, en el siguiente
paso, se determina la velocidad maxima resultante de la maquina | Imagen: Baumdiller

preocuparse de los aspectos basicos en el desarrollo,
sino que puede emplear el tiempo ahorrado integramen-
te en la programacion del proceso.

Con la plantilla de software Motion-Axis Servo Press,
especial para servoprensas excéntricas, Baumdiller pu-
blica ahora una actualizacion de sus probadas plantillas
de servoprensas con nuevas mejoras de rendimiento. Se
pueden implementar otras cinematicas bajo pedido.

Para la maxima velocidad: generador de curvas in-
teligente

Con el generador de curvas inteligente, el usuario puede
introducir libremente su perfil de prensa o utilizar varias
curvas predefinidas. En caso de introduccion manual, el
cliente puede elegir entre introducir los puntos de datos
linealmente (cilindro) o en forma de angulo (cigtefal).
Para conseguir una secuencia de movimientos muy flexi-
ble, pueden disefarse perfiles con hasta 20 puntos de
interpolacion (puntos de datos). Ademas, no sélo pueden
cargarse y procesarse curvas estandar, sino también cur-
vas propias del usuario (recetas). Ademas de la entra-
da de curvas convencional (carrera completa), el cliente
también puede operar la prensa en la carrera pendular
para un mayor numero de ciclos.

Una novedad absoluta es la comprobacién de plausibili-
dad integrada en el generador de curvas. En funcién del
movimiento y del perfil de carga, se comprueba automa-
ticamente que todos los datos relevantes cumplen los va-
lores limite del sistema. Si se cumple el limite del sistema,
en el siguiente paso se determina la velocidad maxima
de la maquina. Esta comprobacion del proceso aumenta
la productividad y, ademas, protege tanto la electrénica
de potencia como los componentes mecanicos.

Durante la comprobacion, entre otras cosas, el movi-
miento lineal del cilindro y el movimiento giratorio del

cigliefial se examinan en el generador de curvas con res-
pecto a su posicion, velocidad y aceleracion. También se
utilizan para la comprobacién otros parametros como la
inercia, el cambio de fuerza de la prensa, el par motor, la
corriente y los limites de potencia.

Ademas de las nuevas caracteristicas, la plantilla Motion-
Axis Servo Press también implementa funciones basicas
probadas como el arranque y parada suaves, la parada
en el punto muerto superior, la parada rapida en caso de
desconexién de emergencia, el desplazamiento automa-
tico al punto muerto superior y la velocidad de desplaza-
miento ajustable de forma continua.

Conclusion

Con su plantilla de software, Baumdiller lleva muchos
afos convirtiéndose en un proveedor de soluciones com-
pletas. Ademas del paquete de software, la solucién de
sistema para servoprensas incluye el sistema de accio-
namiento principal completo con motores de alto par, ser-
voconvertidores y unidades rectificadoras de red, inclui-
da la construccion del armario de distribucion, asi como
la tecnologia de control con hardware.

Con sede en Nuremberg, Baumiiller es uno de los princi-
pales fabricantes de sistemas eléctricos de automatiza-
cion y accionamiento. En los centros de produccién de
Alemania, la Republica Checa, Eslovenia y China, asi
como en mas de 40 sucursales en todo el mundo, alre-
dedor de 2.000 empleados desarrollan y producen so-
luciones de sistemas inteligentes para la fabricacién de
maquinaria y la e-movilidad.

Ademas, la gama de servicios que ofrece el Grupo
Baumldiller incluye ingenieria, montaje y traslado indus-
trial, asi como servicios, cubriendo asi todos los aspectos
de la gestion del ciclo de vida.

www.baumueller.com
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El Proyecto Circular4food desarrollara envases
alimentarios con un 30% de Plastico Reciclado

El proyecto se llevara a cabo en Andalucia y se
centra en la reutilizaciéon de las poliolefinas so-
brantes del proceso de producciéon de envases
alimentarios.

El proyecto de I1+D Circular4Food desarrollara enva-
ses alimentarios con plasticos innovadores que in-
corporen un minimo del 30% de material reciclado.
Esta iniciativa, cofinanciada por el programa de in-
centivos a la 1+D+i empresarial de Corporacién Tec-
nolégica de Andalucia, esta liderada por la empresa
SP Group y también cuenta con la participaciéon de
la Universidad de Jaén y el centro tecnolégico An-
daltec.

La principal novedad de este proyecto es que se
centra en la reutilizacién de las poliolefinas sobran-
tes del proceso de produccién de envases alimen-
tarios de SP Group, un termoplastico en cuya cir-
cularidad no se habian producido grandes avances
hasta ahora.

El objetivo principal del proyecto es el desarrollo de
materiales y estructuras plasticas altamente innova-
doras basadas en poliolefinas, polietileno (PE) y po-
lipropileno (PP), reciclados posindustriales, ademas
de residuos multicapa PA/PE, que cumplan con los
estandares de calidad requeridos para su uso en la
fabricacién de envases plasticos para contacto ali-
mentario, asi como la incorporacién de minimo un
30% de material plastico reciclado en los envases
alimentarios flexibles.

De esta forma, los investigadores ya estan trabajan-
do para conformar desde el inicio de la produccién
un sistema trazable y cerrado de reciclaje externo a
través de un reciclador y colaborador unico.

Técnicamente, el mayor reto del proyecto reside
en la incorporacion de porcentajes elevados de re-
ciclado, en torno al 50-60% de las estructuras de
extrusion. La calidad de la materia prima, la correcta
clasificacion y el reprocesado con aditivos que ayu-
den a la homogeneidad de polimeros incompatibles
suponen el mayor reto a nivel de validacion de pro-

Tiempo de lectura: 3 min.

piedades opticas y mecanicas. Para ello, se propo-
ne un proyecto basado en la verificacion de pruebas
desde un tamafio piloto a una escala pre-industrial.

Este proyecto ayudara a mejorar la circularidad de
los envases alimentarios, y a transferir conocimien-
to cientifico a las nuevas soluciones que lleguen al
mercado. Belén Soriano, responsable del proyecto
por parte de Andaltec, explica que el centro tecnolo-
gico va a trabajar en analizar el porcentaje de mate-
rial reciclado que se puede incorporar a la estructura,
cémo se dispersa y se compatibiliza. “La normativa
sobre el packaging alimentario es muy estricta, por
lo que este proyecto pretende incorporar la maxima
cantidad de material reutilizado posible sin que se
degrade ni contamine, de forma que sea totalmente
seguro y sostenible”, sefiala.

FUENTE: https://www.residuosprofesional.com/cir-
cular4food-envases-alimentarios-plastico-reciclado/

https://cairplas.org.ar/2023/01/16/el-proyecto-circu-
lar4food-desarrollara-envases-alimentarios-con-un-
30-de-plastico-reciclado/



ST \NI[(JBRASIL

Feira Internacional do Plastico e da Borracha

Tiempo de lectura: 6 min.

27-31 MARZO 2023

Centro de exposiciones Sao Paulo Expo (Sao Paulo, Brasil)

Organizador: ABIMAQ — Asociacion Brasilefia de la Industria de Maquinas y Equipos,
ABIQUIM - Asociacion Brasilefa de la Industria Quimica e Informa Markets Brasil.
Web: https://www.plasticobrasil.com.br/es/HOME.html

Plastico Brasil, enfocada en la generacién de negocios, networking y promocién de contenido y
conocimento, reune las ultimas tecnologias y tendencias en maquinas, equipos, resinas y solu-
ciones para transformadores de plastico de toda América Latina.

Plastico Brasil - Feria Internacional del Plastico y del Caucho
Es una iniciativa de la Asociacion Brasilefa de la Industria de Maquinas y Equipos (ABIMAQ),
de la Asociacion Brasilena de la Industria Quimica (ABIQUIM) y de las principales entidades del
sector.

Plastico Brasil reunira en otra edicion - de 27 al 31 de Marzo del 2023
De éxito a los profesionales de los sectores consumidores de transformados plasticos: cons-
truccion civil; alimentos y bebidas; automadviles y piezas de repuesto; plastico y caucho; papel,
celulosa e impresion; maquinas y equipos; agricultura; muebles; productos de metal; electréni-
cos; farmacéutico; perfumeria, higiene y limpieza; instrumentos médicos; textiles y vestuario;
calzados; electrodomésticos y quimico, etc.

Participe en PLASTICO BRASIL 2023 con ProCérdoba

La Agencia ProCordoba informa que se encuentran abiertas la inscripciones para participar de
la préxima edicidon de Plastico Brasil - Feria Internacional del Plastico, que tendra lugar del 27
al 31 de marzo en la ciudad de San Pablo (Brasil). Se brindara apoyo econémico a las firmas
cordobesas participantes.

Plastico Brasil 2023 regresa a los pabellones de la Expo de Sdo Paulo después de cuatro anos
y promete cinco dias intensos de mucho contenido calificado, networking y negocios para pro-
fesionales y empresas del sector de la transformacion del plastico, industrias del caucho, cons-
truccion civil, alimentacion y bebidas, automocién y autopartes, perfumeria, higiene y limpieza,
entre otros. El evento contara con la presencia de 800 marcas nacionales e internacionales que
realizaran nuevos lanzamientos y presentaran las ultimas tendencias.

La Agencia ProCoérdoba brindara apoyo a las empresas cordobesas que deseen participar de la
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feria en calidad de VISITANTES, por medio de un reembolso que quedara definido mediante el
programa de asistencia pertinente.

Condiciones indispensables para integrar la delegacién:

* Estar registradas o iniciar el proceso de registro en Exportadores de Coérdoba.

* Contar con la documentacion personal en condiciones para realizar un viaje al exterior del pais
y respetar las condiciones de ingreso y permanencia en el pais de destino.

» Formalizar el proceso de inscripcidén y cumplimentar los requisitos indicados por la coordina-
dora.

La delegacion se conformara con las primeras empresas cuyo perfil se considere pertinente para
integrar la delegacion y que COMPLETEN TODOS LOS PASOS DEL PROCEDIMIENTO DE
INSCRIPCION, dentro de los plazos establecidos.

CIERRE DE PREINSCRIPCIONES: 10 de febrero de 2023
Contacto ProCérdoba (coordinadora):
Ma. Victoria Batalles - mvictoria.batalles@procordoba.org

EL EVENTO DE TRANSFORMACION PLASTICA MAS COMPLETO DE AMERICA LATINA
PLASTICO BRASIL ES EL LUGAR ADECUADO PARA EL PROFESIONAL
DE LA TRANSFORMACION DEL PLASTICO

La feria se confirma como el mayor evento del sector en América Latina y ya tiene fecha para su
tercera edicion:

Del 27 al 31 de marzo de 2023, en el pabellén SAO PAULO EXPO

Fueron mas de 800 marcas expositoras nacionales e internacionales que presentaron sus pro-
ductos y lanzamientos en un espacio de mas de 40.000 m2.

Plastico Brasil es una verdadera plataforma de negocios que ofrece nuevas oportunidades para
expositores y visitantes.

iREGISTRESE GRATUITAMENTE Y PARTICIPE DE LA
32 EDICION DE PLASTICO BRASIL!

https://www.plasticobrasil.com.br/ES/home.html
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