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Nueva serie de

maquinas Haitian Mars/GlI

de inyeccion de termoplasticos

con servomotor, ghias lineales en la inyeccion
y unidad de cierre con bujes autolubricados

Nesher S.R.L.
Maquinas, equipos y auxiliares para la industria plastica

Loyola 61/65 1° piso

C1414AUA Buenos Aires, Argentina
T/f.:54 -11 - 4856-5529
C.:15-4147-0463

nesher39@gmail.com - info@nesher.com.ar
www.nesher.com.ar
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EN MATERIALES PLASTICOS,
LO QUE PRIMA ES LA EXPERIENCIA

Mas de 40 anos abasteciendo de materias primas
a la industria plastica argentina.

Polietileno de alta densidad
Polietileno de baja densidad
Poliestireno SAN ABS
Polipropileno, Homopolimero y Copolimero
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Con mas de 60 afios en el mercado ponemos a disposicion de la industria plastica
local el know how y tecnologia de las siguientes empresas lideres en su especialidad.

; Inyectoras y periféricos
Willmann /| Boccenfeld » Inyectoras eléctricas e hidraulicas

* Fuerzas de cierre de 5 a 2000 toneladas

* Maquinas horizontales y verticales
* Robots e IML

* Periféricos: atemperadores, alimentadores, secadores,
dosificadores y molinos

Extrusoras y lineas completas de extrusion

o §
battenfeld-cincinn Eﬁ,’ » Para tuberias en poliolefinas hasta 2,6m de diametro

* Para tuberias, perfiles y laminas en PVC (tambien
WPC/NFC)

* Para laminas para termoformado, multicapa y pelletizado

* Equipos de downstream

Maquinas de extrusion soplado

* Maquinas hidraulicas, hibridas y totalmente eléctricas
* Para articulos de hasta 20 litros

BLASFORMTECHNIK

Contamos ademas con una amplia gama de maquinas-herramienta e
instalaciones industriales y probado servicio técnico.

BEMAQ S.A.

Panamericana Colectora Este 2011 - Of. 104
B1609]VB Boulogne - Prov. de Buenos Aires
www.bemagq.biz

Tel.: +54 11 5252 6897
info@bemaq.biz

We take you 1o the
top of extrusion

Macchi S.p.A.
Via Papa Paolo VI, 5
21040 Venegono |. (VA) ltaly

Tel. +39 0331 827 717
E-mail: macchi@macchi.it
www.macchi.it
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JIMMUNTADAS

JMMUNTADAS MACHINERY & TRADING fue designado
representante exclusivo de BIEFFEBI para Argentina,

Uruguay y Paraguay

Tiempo de lectura: 12 min.

Desde el ano 1955 Bieffebi ha producido mé-
quinas auxiliares para la impresion flexografica
reconocidas por su maxima solidez y confiabi-
lidad constructiva. Con tecnologia de vanguar-
dia y flexibilidad hacen una marca de prestigio
entre las mejores del mundo. La empresa italia-
na esta presente en mas de 100 paises, formada
por una red de venta y asistencia. La avalan los
testimonios por su creatividad y la innovacién
tecnolégica y las innumerables patentes desa-
rrolladas en el pasar de los afios

BIEFFEBI

Banda estrecha

Unica 323 Montadora de cliché tipo Table-Top
para el montaje de cliché flexograficos sobre ci-
lindros y/o camisas de impresoras para banda
estrecha

-Para desarrollos desde 75 mm hasta 630 mm vy
desde 290 mm hasta 830 mm

-Permite el montaje a registro de las referencias
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FLEXIBLE

BANDA ESTRECHA
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(micro puntos o cruces) posicionadas sobre el
cliché

-2 camaras Sony en colores con zoom, cada una
dotada de una corona de led a intensidad lu-
minosa regulable para garantizar una constante
calidad operativa.

-enfoque automatico con posibilidad de gestion
manual

-monitor lcd fraccionado en colores, pantalla
tactil 22"

-PC industrial minibox

-Asistencia remota via internet
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CORRUGADD

ACCESORIOS - PATENTES
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Flexible

Autonoma 374 Maquina montadora de ultima
generacion y de precisién absoluta completa-
mente made in Italy para el centrado en auto-
matico de los clichés flexograficos (patent pen-
ding) con micropuntos o cruces

-Para desarrollos desde 240 mm hasta 1250 mm
-Gracias a TL APPLICATION (Traffic Light) es la
maquina misma que confirma que los clichés
estdn montados correctamente y en registro per-
fecto y no se deja a la discrecion de |'operario.

-Ademas la combinacién con el software de pro-
bada eficacia VDP SYSTEM (Virtual Data Pro-
cessing) patents EP1666251 (B1) - US8037819
(B2) permite el montaje del cliché y el control
del registro sobre la imagen asi como sobre las
referencias, a través del archivo gréfico. De esta
manera se garantiza un alto nivel de precision

y flexibilidad.

Tasimeye

Unica 343 VM Montadora de cliché con ca-
maras motorizadas con sistema VDP SYSTEM
(Virtual Data Processing) patents EP1666251
(B1) — US8037819 (B2) para el montaje de cli-
ché flexograficos sobre cilindros y/o camisas de
impresoras para el sector del film plastico y del
papel

-Para desarrollos desde 240 mm hasta 1250 mm
-2 camaras motorizadas Sony en colores con
zoom, cada una dotada de una corona de led
con intensidad luminosa regulable para garanti-
zar una constante calidad operativa

enfoque automatico con posibilidad de gestion

manual

-2 monitor lcd en colores, pantalla tactil 17”
-pc industrial

-VDP SYSTEM (Virtual Data Processing) patents
EP1666251 (B1) — US8037819 (B2) que permite
la deteccion automatica de las referencias (mi-
cro puntos o cruces) a través de camaras motori-
zadas y la memorizaciones digitales del montaje
obtenido, Utiliza archivos de trabajo en escala
1:1 y permite el control del montaje a registro
sin efectuar la prueba de impresién con tintas
-tele asistencia via internet

Omnia 335-336 Montadora de cliché con saca
prueba para el montaje de cliché flexograficos
sobre cilindros y/o camisas de impresoras para
el sector de peliculas plasticas y del papel

-Para desarrollos: 335 desde 280 mm hasta 1020
mm -336 desde 300 mm hasta 1250 mm

-2 camaras Sony en colores con zoom

-2 monitores lcd en colores 17”

-sistema Optico patentado (Image Mounting Sys-
tem) compuesto de semi espejos /camaras com-
binadas para el montaje de los clichés con o sin
referencias (micro puntos o cruces). Este sistema
permite la correccién de eventuales errores de
registro durante el montaje

Traho 426 Maquina para despegar el cliché y
I’adhesivo de las mangas y para aplicar el adhe-
sivo sobre las mangas

-Para desarrollos desde 240 mm hasta 1250 mm
-Disefiado y fabricado para facilitar al operador
durante la fase de desmontaje después de la im-
presion.



-Permite retirar el cliché de la camisa sin usar
las manos, evitando asi cualquier dano y para
eliminar facilmente la cinta adhesiva; de hecho
es suficiente sostenerla evitando el encolado.
-La manga es apoyada sobre a tres rodillos de
apoyo, uno de estos es libre y motorizado por
los diferentes desarrollos y dos son motoriza-
dos para obtener el despegue del cliché o de
I"adhesivo.

-La velocidad de despegue cumple con los es-
tandares CE.

-El operador tiene un pedal bidireccional dispo-
nible.

-Abajo de los rodillos hay un contenedor que
permite de recoger los clichés de cualquier me-
dida

Alba 427 Maquina para limpieza de planchas
flexogréficas para ser almacenados después im-
primir

-Disefiado y fabricado de acuerdo con las dl-
timas normas de seguridad, respetuoso con el
medio ambiente gracias al uso de detergentes

industrias plasticas

ecoldgicos y biodegradables. Acelera en marcha
y hace automatico el proceso de limpieza y se-
cado con gran ahorro de tiempo para el opera-
dor.

La maquina limpia y elimina cualquier tipo de
tinta en toda la superficie del cliché por medio
de aspersion de barras de detergente y de la ro-
tacion y traslacion de los cepillos.

-Velocidad de alimentacion y cepillado inde-
pendiente ajustable a través del panel
-Reciclador de liquido de limpieza

-Reciclador de agua de lavado

-Todas las partes internas son de PVC

-Mesa de entrada y salida de la recepcion de la
cesta

Corrugado

Unica 340 VM Montadora de cliche con cama-
ras y ejes motorizados con sistema VDP SYSTEM
(Virtual Data Processing) patents EP1666251
(B1) — US8037819 (B2) para el montaje de cli-
che flexograficos sobre cilindros y/o camisas de
impresoras con o sin engranajes para la indus-
tria de la pre-impresion

-Para desarrollos desde 600 mm hasta 2100 mm
-2 camaras motorizadas Sony en colores con
zoom, cada una dotada de una corona de led
a intensidad luminosa regulable para garantizar
una constante calidad operativa

-2 monitores lcd en colores, pantalla tactil 17”
-pc industrial

-VDP SYSTEM (Virtual Data Processing) patents
EP1666251 (B1) — US8037819 (B2) este sistema
permite la correccion automatica de las refe-
rencias (micropuntos o cruces) a traves de ca-
maras motorizadas y la motorizacion digital del
montaje obtenido. Utiliza archivos de trabajo a
escala 1:1 y permite controlar el montaje a re-
gistro sin efectuar la prueba de impresion con
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tintas
-tele asistencia via internet

Omnia 338 Montadora de cliche con saca prue-
ba para el montaje de cliches flexograficos so-
bre mylar para la industria del carton ondulado
-Para desarrollos hasta 1720 mm

La maquina esta completa de:

-4 sistemas de montaje diferentes

A > sistema optico patentado (Image Mounting
System) compuesto de semi espejos/camaras
combinadas para el montaje de los cliches con
o sin referencias para corregir eventuales erro-
res de registro durante el montaje

B > sistema con camaras motorizadas para el
montaje a registro de micropuntos o cruces
teniendo como referencia una cruz generada
electronicamente

C > sistema con archivo de cliches que utiliza el
software VDP SYSTEM (Virtual Data Processing)
patents EP1666251 (B1) — US8037819 (B2)

D > sistema que utiliza otros archivos como
aquellos por Adobe Illustrator, EPS (por ej.: Esko
software)

-2 camaras motorizada Sony en colores con
zoom

-monitor lcd fraccionado en colores 27”

-visor a espejos

-conexion con pc industrial y monitor lcd en co-
lores con pantalla tactil 22”

-dispositivo (patent) de compresion completo de
dispositivo tangente sin tension (patent pending)
para eliminar las burbujas de aire en el montaje
en redondo

-posibilidad de efectuar la prueba de impresion
1:1

-tele asistencia via internet

Corrugado Productos

Planus 348 Montadora de cliché con saca prue-
ba para el montaje de clichés flexograficos so-
bre mylar para la industria del cartén ondulado
-Para desarrollos hasta 1750 mm

-La montadora de clichés de altisima calidad y
precision Bieffebi PLANUS 348 permite realizar
el montaje en plano de los clichés flexograficos
sobre el Mylar. Al final del montaje la monta-
dora elabora un informe de calidad automati-
co para el control del registro. La montadora de
clichés Bieffebi PLANUS 348 permite diferentes
tipos de montaje: sobre las referencias o sobre
el ARCHIVO GRAFICO del cliché flexogréfi-
co con el SISTEMA PATENTADO VDP (Virtual
Data Processing) patentes EP1666251 (B1) —
US8037819 (B2). Este sistema permite montar
los clichés flexograficos de pequefos tamanos
para el trabajo con piezas.

-Gracias a TL APPLICATION (Traffic Light) es la
misma maquina que confirma que los clichés
estan montados correctamente y en perfecto re-
gistro, excluyendo la discrecionalidad del ope-
rario.

La maquina esta completa de:
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-2 camaras motorizadas digitales en colores de alta
resolucion

monitor 4k central en colores de 55"

-1 mesa con sistema de vacio para la fijacion del Mylar
conexién con pc industrial y 1 panel de control con 1
(una) pantalla tactil en colores de 22 FULL HD

-1 rodillo de presion para eliminar las burbujas de aire
-tele asistencia via internet

Accesorios Patentes

Mesa de Montaje con movimiento vertical automatico
Rodillo de presion (patent) recubierto en goma para
eliminar las burbujas de aire atrapadas entre el biad-
hesivo y la camisa y entre el biadhesivo y el cliché.
Soporte Biadhesivo (patent pending)

VDP System (Virtual Data Processing) patents
EP1666251 (B1) — US8037819 (B2) para el montaje a
registro de todos los tipos de cliché con o sin referen-
cias y con imagen. Permite la deteccion automdtica
de las referencias (micro puntos o cruces) a través de
las cdmaras motorizadas y la memorizacion digital
del montaje obtenido, color por color.

Utiliza archivos de trabajo escala 1:1 (CMYK comple-
to, un nivel) y permite controlar el montaje a registro
sin efectuar la prueba de impresion con tintas
Aplicacién Laser AQCS (Automatic Quality Control
System —

patent pending) La aplicacién laser controla y mide
la tolerancia de las camisas, adaptadores, ejes porta
mangas, aniloces, biadhesivos y cliché para optimizar
la calidad y la velocidad de impresion

Mayor Informacion: Representante Exclusivo - JM-
MUNTADAS MACHINERY & TRADING - Contacto:
Ing. Manuel Muntadas - Zamudio 4341 1419 CABA
Buenos Aires - Argentina - Tel (00 54 9 11) 5920 1981
- manuel@jmmuntadas.net - www.jmmuntadas.com.
ar - www.bieffebi.it
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La demanda de maquinaria para pldsticos y caucho,
tanto en Europa como a nivel mundial, ha disminuido
en los Gltimos dos afos. Esto se debe a la reticencia
de las industrias clientes a realizar compras debido
a la incertidumbre en los mercados relevantes, inclu-
yendo Europa y Alemania. Para 2025, se espero un re-
punte de la demanda, especialmente en EE. UU. Esta
expectativa no se ha cumplido debido a las tarifas de
entrega a EE. UU. y las incertidumbres asociadas. Sin
embargo, se mantiene el pronéstico de que la deman-
da de EE. UU. repunte gradualmente y, por lo tanto, el
deseo de compra a nivel mundial se recupere.

-Europa sigue siendo el proveedor niimero uno de ma-
quinaria para plasticos y caucho

- EUROMAP aboga por la apertura de los mercados y
la competencia leal

- Los estandares reconocidos internacionalmente im-
pulsan la competitividad y la sostenibilidad

- Eficiencia energética, de tiempo y de costos median-
te OPC UA y Asset Administration Shell AAS

Europa continda liderando la produccién mundial de
maquinaria para plasticos y caucho, representando
mas del 40 % de la produccién mundial en valor, se-
guida de China, Estados Unidos y Japon. Si bien en
los Gltimos afios se ha observado un cambio a favor
de China, Europa mantiene su sélida posicién. Dentro
de Europa, Alemania aporta la mitad de la produccién
total, con Italia y Austria también desempefando pa-
peles clave.

EUROMAP, la asociacién que representa a la indus-
tria europea de maquinaria para plasticos y caucho,
representa a unas 500 empresas comprometidas a for-
talecer su competitividad global y a contribuir activa-
mente al desarrollo de la industria internacional del
plastico.

"Nuestro sector es inherentemente global, con cade-
nas de suministro internacionales estrechamente co-
nectadas. No se trata tanto de los niveles de cuota de
importacién o exportacion, sino de que esta interde-
pendencia refleja una division global del trabajo que
beneficia a todos los participantes." Alessandro Gras-
si, director general de FRIGOSYSTEM S.R.L. y vicepre-
sidente de EUROMAP, esta convencido.

EUROMAP aboga por la apertura de los mercados y
la competencia leal

Tiempo de lectura: 6 min.

Para prosperar, nuestra industria depende de la aper-
tura de los mercados. Como asociacién europea,
EUROMAP apoya a sus miembros en este panorama
y aboga por una competencia leal y la igualdad de
condiciones. Una de nuestras principales misiones es
establecer estandares reconocidos internacionalmen-
te, cada vez mds basados en marcos digitales, para fa-
cilitar la cooperacién y la innovacién a nivel mundial.
Mantenemos una estrecha relacién con las asocia-
ciones internacionales de la industria del plastico y
apoyamos activamente las principales ferias comer-
ciales a nivel mundial, ya que la colaboracién y la
visibilidad son clave para forjar el futuro de nuestra
industria.

Los estandares reconocidos internacionalmente im-
pulsan la competitividad y la sostenibilidad

Para que los estandares técnicos sean eficaces, de-
ben ser aplicados por la industria. Esto es lo que hace
EUROMAP, como organismo internacional indepen-
diente de normalizacién para la maquinaria de plasti-
co y caucho, con mas de 40 anos de experiencia en el
desarrollo de recomendaciones técnicas. Hace unos
10 afos, su cartera se amplio para incluir estandares
digitales. En aquel entonces, la digitalizacion de las
lineas de produccion cobraba cada vez mayor impor-
tancia para el desarrollo futuro, la competitividad y la
sostenibilidad de las empresas.

Aun asi, los datos de las maquinas y su comunicacion
permiten una mayor eficiencia, una mayor funciona-
lidad y nuevos modelos de negocio, siempre que los
datos sean consistentes. Los estandares son esenciales
para ello. Solo si todas las maquinas hablan el mismo
idioma, los datos pueden utilizarse de forma eficiente
y completa. La estandarizacién reduce costos, acorta
el tiempo de obtencién de valor y permite que los
resultados sean repetibles en todas las plantas.

Eficiencia energética, de tiempo y de costos gracias a
OPC UA y la Shell de Administracion de Activos

EUROM P

European Plastics and Rubber Machinery

il VDMA

"

Hoy en dia, las Recomendaciones Técnicas de EURO-
MAP se centran en la digitalizacién y la Industria 4.0.
OPC UA se ha consolidado como el Lenguaje de Pro-
duccién Global y EUROMAP ha ampliado su trabajo
a la Shell de Administracion de Activos (AAS) como
estandar para el Gemelo Digital. Juntos, OPC UA y
AAS proporcionan un lenguaje comin y un modelo
de datos duradero. Esta es la base para una integra-
cién inmediata, datos de sostenibilidad fiables y com-
patibilidad a largo plazo.

Tobias Baur, CSO de ARBURG GmbH & Co KG vy
presidente de EUROMAP, confirma: «Las ventajas
para nuestros clientes son evidentes de inmediato
para usuarios y clientes: menor complejidad, menos
interfaces y una configuracién mas rapida. Los equi-
pos resuelven los problemas con mayor rapidez, las
lineas funcionan con menos tiempo de inactividad y
las herramientas de planificacion pueden planificar de
forma mas inteligente y alinear la produccion con la
disponibilidad y el costo energético.

Los flujos de energia y materiales se vuelven transpa-
rentes, lo que permite una mayor eficiencia, un mejor
reciclaje y la elaboracion de informes fiables de la
Huella de Carbono del Producto (PCF)».

www.vdma.eu - thorsten.kuehmann@vdma.eu -Sina.
Wildermann@vdma.eu
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Endless Innovation since 1919

SACMI en Drink Japan 2025: lineas de produccion digitales
integradas para tapones y preformas

Tiempo de lectura: 6 min.

En la feria Drink Japan (Makuhari Messe, reciente-
mente finalizada, SACMI present6 una linea de pro-
duccion digital integrada para tapones y preformas.
Con una productividad y eficiencia de vanguardia
gracias a las prensas de tapones CCM64MD y de pre-
formas IPS400D, recientemente lanzadas esta linea
de SACMI lleva el control digital a un nuevo nivel.
:Como? Integrando soluciones de hardware y soft-
ware en todas las maquinas, proporcionando nuevos
servicios de soporte en la nube y utilizando sistemas
de visién con IA para una gestion inteligente y pre-
dictiva de los procesos y el mantenimiento.

Controles de linea digitalizados, diagnésticos avan-
zados

Las ventajas tangibles derivadas de la digitalizacion
de procesos fueron un pilar fundamental de la ofer-
ta de SACMI en Drink Japan. Para empezar, presen-
t6 SMARTPACK™, un avanzado kit de hardware y
software integrado en la maquina que maximiza la
flexibilidad y precision de los ajustes en tiempo real
durante la produccién.

Este sistema supervisa pardmetros clave del proceso,
como la correcta insercién de los pellets, el estado
del aceite hidrdulico y la mezcla de refrigeracion del
molde, ademds del correcto funcionamiento de los
componentes de los sistemas de control hidraulico
y de temperatura. Todos los datos estuvieron dispo-
nibles en la Sala de Control, lo que permite la mo-
nitorizacién en tiempo real. SMARTPACK™ puede
predecir desviaciones en la produccién, simplificar
el funcionamiento para evitar desperdicios o errores
y garantizar la eficiencia a largo plazo de la maquina
y el molde.

Ademadas de SMARTPACK™, SACMI también ofrece
SMARTCARE™, una solucién de monitorizacién de
pardmetros de proceso que, gracias al intercambio
de datos operativos de la maquina en la nube con
la asistencia de SACMI, proporciona informacién
predictiva sobre el rendimiento, los diagndsticos y el
mantenimiento.

Disefio integrado de tapa y preforma, nuevas opor-
tunidades de reciclaje
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Ademas de la sinergia ganadora entre la tecnologia
de tapas y preformas, los clientes de SACMI pueden
beneficiarse de la amplia gama de servicios de de-
sarrollo y disefio de productos del Laboratorio de
Envases Rigidos.

Gracias a su experiencia multidisciplinar y su sofis-
ticado equipamiento, el Laboratorio desarrolla solu-
ciones integrales y optimizadas para satisfacer cual-
quier necesidad de envasado. Por ejemplo, ofreci6 la
gama mas amplia del mercado de nuevas tapas con
cuello de 26/22 mm, disponibles con y sin sujecién,
que combinan el mejor desempefio ambiental (me-
nor peso total del sistema tapa-preforma, menor con-
sumo de plésticos virgenes) con la maxima practici-
dad y una excelente experiencia para el consumidor.
La consultoria integral también abarca nuevas opor-
tunidades de reciclaje: por ejemplo, el proyecto SA-
CMI PURECAP™, presentado recientemente, busca
crear una cadena de suministro completa para la fa-
bricacién de tapas en HDPE reciclado. Con SACMI
PURECAP™, los servicios del laboratorio incluyen
el desarrollo y disefio de productos, ademas de pro-
porcionar una férmula de produccién completa para
garantizar resultados estéticos y funcionales que
cumplan con las especificaciones de las principales
marcas del sector.

Sistemas de vision e 1A

Como era de esperar, en Drink Japan, SACMI tam-
bién presentd sus sistemas de vision artificial, un
elemento clave en el sector. Estos sistemas llevan
mucho tiempo aportando valor a las soluciones de
SACMI y ahora son mas avanzados que ninca, ya
que aprovechan al maximo la automatizacién, maxi-
mizando la sinergia entre el control de calidad tradi-
cional y la IA.

Una de las Gltimas innovaciones en llegar al merca-
do es el robot PVS, que realiza un control de calidad
automatico de preformas fuera de linea. Ademas, to-
dos los sistemas se pueden integrar con la interfaz
de software Classy Al para permitir la clasificacion
automatica de defectos. Esto facilita la formacion de
los operarios en el uso de los sistemas y proporciona
acceso en tiempo real a los datos del proceso y a los
datos registrados.

Servicio excepcional

SACMI se distingue por ofrecer soluciones rentables
y listas para usar, adaptdndose a la demanda del
mercado. Ademds, cuenta con software y sistemas
de control de vanguardia que simplifican la gestion
de maquinaria y maximizan la produccién en todo

momento. Asimismo, SACMI brinda un excelente
servicio antes, durante y después de la venta gracias
a su soporte operativo 24/7 a través de su red global.

SACMI en Drink Technology
India 2025

En Drink Technology India , SACMI presenté una
gama de soluciones proactivas y certificadas, dise-
fiadas para satisfacer las necesidades de un sector en
crecimiento que se centra cada vez mds en los mds
altos estandares de sostenibilidad, disefio y experien-
cia del consumidor.

UniAqua™ 26/22: una familia modular de tapones
ligeros

SACMI propuso la nueva linea UniAqua™, una gama
de tapones de cuello corto 26/22 ligeros y versatiles.
Todos los modelos de la familia UniAqua™ compar-
ten el mismo molde superior, con diferentes disefios
y geometrias para adaptarse a diversas aplicaciones.
Su peso ultraligero (de 1,08 a 1,25 gramos) y sus rapi-
dos ciclos de produccién (<1,5 segundos) se combi-
nan con una excelente adaptabilidad a los formatos
de cuello corto, cada vez mas populares. Ideal para
quienes buscan eficiencia, en consonancia con las
mejores practicas medioambientales internacionales.

Propuestas listas para usar en el mercado indio

La capacidad de anticiparse a los cambios norma-
tivos con soluciones listas para usar, probadas para
cumplir con los estandares mas exigentes, convier-
te a SACMI en un referente entre los proveedores
tecnoldgicos globales. Entre sus productos estrella
se encuentra el tapén AB26CSD T5 GME 30.40 de
26/22 mm, una solucioén lista para usar en el merca-
do internacional, con una capacidad de produccién
instalada de 25 000 millones de tapones al afo. Esta
solucion fue adoptada recientemente por un clien-
te indio que ya suministra a una marca lider a nivel
mundial.

Una de las principales ventajas de la solucién SAC-
Ml es la facilidad con la que los fabricantes pueden
adoptar el nuevo estandar: con la AB26CSD T5, esto
se logra simplemente modificando el patrén de corte
para crear patrones avanzados como ThisCap Hold
Open (TCHO).

Paralelamente, al convertir los cuellos de Alaska a
GME 30.28 de 26/22 mm, SACMI ha aplicado me-
joras integradas al concepto UniAqua™, con una



nueva gama de soluciones en una fase avanzada de
desarrollo y préxima a su lanzamiento al mercado.

Nueva tapa ultraligera de 25 mm para botellas de
agua

Lo que distingue el enfoque de SACMI es su capa-
cidad para combinar la reduccién de peso con una
experiencia 6ptima para el consumidor, ofreciendo
soluciones especificas para cada cliente y mercado.
A través de su Laboratorio de Envases Rigidos, SAC-
MI proporciona servicios integrales de consultoria en
disefno de tapas y preformas, con soluciones aproba-
das y certificadas por marcas lideres a nivel mundial.
Desde esta perspectiva, la transicién a nuevos es-
tandares de alta eficiencia —de gran interés para el
mercado indio— incluye la nueva familia de tapones
de agua UniAqua-style 25/22 mm GME 30.39, que
pesan de 0,7 a 1 gramo.

Tapas PCO1881 aligeradas

Otro punto fuerte es el aligeramiento personalizado
de las tapas PCO 1881, actualmente el estandar mas
extendido del mercado: esto ofrece ventajas inme-
diatas y tangibles en términos de competitividad,
ahorro de materia prima virgen y menores costos
econémicos y medioambientales.

Experiencia tecnolégica: CCM+IPS, una combina-
cion ganadora

Las prensas cada vez mas rapidas y de mayor rendi-
miento, que reducen el consumo hasta en un 15 %
en comparacion con los estandares actuales, son el
sello distintivo de la tecnologia SACMI. En concreto,
SACMI ha desarrollado y lanzado recientemente la

nueva prensa CCM de 64 moldes. Esta ofrece una
productividad de moldeo de pléstico sin precedentes:
2850 tapas por minuto y un tiempo de ciclo de tan
solo 1,35 segundos, junto con una nueva generacién
de controles digitales integrados (SMART PACK™)
que optimizan la gestién, mejorando la calidad y la
estabilidad del proceso a lo largo del tiempo.

En el ambito tecnolégico, SACMI ofrece la combi-
nacién ganadora CCM+IPS, la familia de prensas de
moldeo por inyeccién de preformas que ahora es
alin mas avanzada tras la introduccién de la nueva
IPS240, apta para moldes de 96 cavidades. La mas
avanzada de la familia SACMI IPS, la IPS240 es ahora
alin mas versatil, capaz de manejar una variedad de
cuellos que van desde los nuevos 26/22 y 25/22 mm
hasta el mas grande PCO1881 con anillo de sopor-
te de cuello de 33 mm. Gracias a su accionamiento
eléctrico, la IPS240 reduce el consumo, convirtién-
dola en una de las soluciones de mayor rendimiento
del mercado. También estd disponible con la plata-
forma SMART PACK™ para el control digital en ma-
quina. Todas las prensas IPS de SACMI estan disena-
das para funcionar con rPET 100% sin necesidad de
modificaciones en la maquina estandar, anticipando-
se asi a los cambios normativos que imponen cuotas
cada vez mayores de PET reciclado en envases de
bebidas en los principales mercados internacionales
(en India, 30% para abril de 2025, con un aumento
anual del 10% hasta alcanzar el 60% en 2030).

Servicios y soporte locales

SACMI apoya a los fabricantes indios con una sélida
y bien organizada presencia en el pais. Por ejemplo,
en 2024 se inauguré el nuevo Laboratorio de Envases
Rigidos en la sede central de SACMI Engineering en
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Mumbai para mejorar el nivel de soporte disponible
para el mercado local. Este laboratorio, equipado
con tecnologia de vanguardia, ofrece pruebas técni-
cas en tapas y preformas, asi como ensayos funcio-
nales; ademads, ayuda a los clientes a evaluar enva-
ses mas ligeros, atractivos y sostenibles. Estas nuevas
instalaciones complementan el soporte técnico digi-
tal y presencial, la formacion impartida a través de la
Academia SACMI, la plataforma digital S.P.A.C.E. y
los servicios de mantenimiento predictivo y actuali-
zacion que se ofrecen mediante los nuevos paquetes
de soporte Smart Care™.

“Extraligero, facil agarre” -
SACMI en Gulfood
Manufacturing 2025

Con el sélido respaldo del Laboratorio de Envases
Rigidos, tecnologias de alto rendimiento y controles
de proceso integrados con IA, esta propuesta repre-
senta una gran oportunidad para llevar la produc-
cién a nuevos niveles de sostenibilidad y eficiencia,
mejorando a la vez la experiencia del consumidor.

En Gulfood Manufacturing (Dubdi noviembre de
2025), SACMI present6 sus Gltimas innovaciones tec-
noldgicas en envases para bebidas. El enfoque estuvo
en una propuesta Unica que combina sostenibilidad
y eficiencia, optimizando la experiencia del consu-
midor. Todo ello, por supuesto, con el apoyo integral

del Laboratorio de Envases Rigidos. En cuanto a la
tecnologia, SACMI presentd la nueva CCM64MD, la
prensa de tapas mas rapida del mercado, junto con la
gama mas amplia de sistemas de visién con IA para
el control de calidad y de procesos.

Nuevos estandares ultraligeros de 26/22 mm (GME
30.40)

«Extraligeros y de facil agarre» resume a la perfeccién
esta gama: desde cuellos aligerados que reducen el
consumo de PET hasta en un 15 %, sin necesidad de
modificar los tapones estandar, hasta la mas amplia
gama de soluciones para los nuevos estandares de
cuello y tapon de 26/22 mm (GME 30.40). Ideales
para envasar agua, refrescos y productos de llenado
en caliente, estas soluciones estan disponibles con y
sin sujecion y pueden reducir el consumo de resina
virgen (PET y HDPE) en mas de un 30 %, mantenien-
do el mismo rendimiento.

El mismo concepto sirve de base para los envases es-
pecificos para agua sin gas desarrollados por SACMI,
como la nueva solucién de 29/25 mm con un cuello
de 2,4 g y un tapdn ultraligero de 1,15 g. También
existe una version «alta» con el mismo agarre ergo-
némico que el estdandar de 30 mm, pero con un peso
de tan solo 1,45 g. Y eso no es todo: las soluciones
de agua mas ligeras de SACMI incorporan los nuevos
tapones de 1 g y 0,8 g, combinados respectivamen-
te con cuellos de 26/22 mm (GME30.28) y 38 mm
(GME30.39). ;El resultado? Un rendimiento inigua-
lable en términos de sostenibilidad y optimizacién
de recursos.




Laboratorio de Envases Rigidos de SACMI: un centro
de innovacion y excelencia

El Laboratorio de Envases Rigidos ofrece servicios
cruciales de desarrollo y disefo de productos, desde
el cuello y el tap6n hasta el envase final. Como au-
téntico centro de innovacion y excelencia de SACMI,
brinda a los clientes un valioso apoyo en cada etapa;
sus servicios y soluciones especializados se prueban
segln las especificaciones establecidas por las prin-
cipales marcas mundiales. El valor anadido reside
también en el profundo conocimiento del mercado
que posee SACMI, lo que permite desarrollar solu-
ciones centradas en las necesidades de cada cliente.

Sistemas de vision e IA

Con la gama mds amplia de sistemas de visidén del
sector, SACMI esta transformando el concepto tra-
dicional de control de calidad, orientidndolo hacia
el control de procesos. Disponibles en versiones in-
tegradas y fuera de linea, estos sistemas incorporan
nuevas oportunidades impulsadas por IA, facilitando
la gestion de lineas basada en datos, simplifican-
do los controles y eliminando las ineficiencias. Las
oportunidades para lineas de preformas incluyen la
integracion del sistema de vision directamente en la
prensa IPS, una opcién —ahora disponible en toda
la gama— que ofrece un control de produccién in-
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CCM64MD, la mas rapida hasta la fecha

En cuanto al moldeo por compresién, Gulfood Ma-
nufacturing también presentard la nueva prensa
CCM64MD, que reduce el tiempo de ciclo a tan solo
1,35 segundos, el mas corto jamas registrado. El re-
sultado: una capacidad de produccién de hasta 4,1
millones de tapas al dia, estableciendo un nuevo re-
ferente en el sector.

Valentina.Gollini@sacmigroup.com - www.sacmi.
com
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Tiempo de lectura: 9 min.

Del 21 al 24 de abril de 2026, la reconocida feria
comercial de la industria CHINAPLAS 2026 se cele-
brard en el Centro Nacional de Exposiciones y Con-
venciones de Honggiao (NECC), en Shanghai, China.
Como una de las exposiciones de plasticos y caucho
lideres del mundo, se espera que esta ediciéon ocupe
mas de 390.000 metros cuadrados distribuidos en 16
pabellones, reuniendo a mas de 4.600 expositores
internacionales para presentar avances en nuevos
materiales, innovaciones inteligentes y transforma-
ciones ecolégicas. El evento tiene como objetivo
reforzar la modernizacion del sector hacia un desa-
rrollo de alta gama, inteligente y sostenible, ademds
de impulsar la transicién de "Hecho en China" a "In-
novado en China".

Evolucionando con el tiempo: potenciando nuevas
fuerzas productivas de calidad desde tres dimensio-
nes clave

En medio de la acelerada revolucién tecnoldgica,
energética e industrial, las nuevas fuerzas produc-
tivas de calidad -especialmente en innovacion vy
bajas emisiones de carbono- se han convertido en
impulsores esenciales del desarrollo de alta calidad.
CHINAPLAS 2026 capta estas tendencias al reunir a
los principales expositores mundiales para presentar
productos y soluciones de vanguardia, construyendo
un ecosistema de innovacion industrial.

Avances en nuevos materiales: satisfacer las necesi-
dades de progreso de las industrias aguas abajo

Con el rapido crecimiento de sectores como los vehi-
culos de nueva energia, la economia de baja altitud,
la aeronautica, el transporte ferroviario, la robética
humanoide, la energia edlica y la fotovoltaica, CHI-
NAPLAS 2026 se centrard en "impulsar las aplicacio-
nes mediante la innovacién en materiales" y presen-
tara una renovacion de los materiales de vanguardia.
Los plasticos modificados diversificados y los elasto-
meros termoplasticos especiales mejoran la resisten-
cia y la conductividad eléctrica de los productos de
plastico y caucho, haciéndolos aptos para baterias
de vehiculos eléctricos y sellos aeroespaciales; los
plasticos de ingenieria de alto rendimiento ofrecen
resistencia a temperaturas extremas y corrosion para
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CHINAPLAS 2026: Crecimiento de calidad impulsado
por la tecnologia, un futuro prdospero potenciado

por soluciones ecoldgicas

Con mas de 4.600 expositores internacionales y 390.000 m2de exposicion,
CHINAPLAS 2026 se consolida como la mayor feria de Asia del plastico

y el caucho, centrada en innovacién tecnolégica, colaboraciéon industrial
y sostenibilidad para impulsar una nueva era de operaciones comerciales

inteligentes y ecologicas

equipos de alta gama; y los materiales compuestos
termoplasticos ligeros y duraderos se han convertido
en elementos esenciales para las industrias de eco-
nomia de baja altitud y robética.

Evolucion inteligente: abriendo la puerta a la "era de
la manufactura inteligente"

Las tecnologias de inteligencia artificial y automati-
zacion estan reestructurando la [6gica de fabricacion
de las industrias del plastico y el caucho, acelerando
su transicion hacia la era de la manufactura inteli-
gente. En CHINAPLAS 2026 se exhibiran soluciones
completas de manufactura inteligente que transfor-
man toda la cadena de produccién: desde lineas au-
tomatizadas de moldeo por inyeccién, extrusion y
soplado, hasta sistemas digitales de gestién industrial
basados en loT, inspeccién inteligente y plataformas
de control de calidad. Estos avances permiten mejo-
rar la eficiencia, optimizar costos laborales y acele-
rar la evolucién del sector desde la automatizacién
hacia la inteligencia.

Transformacion ecoldgica: descifrando las solucio-
nes para los objetivos de "doble carbono"

En el marco de los objetivos nacionales de pico
y neutralidad de carbono ("Dual Carbon") de Chi-
na, las soluciones verdes y de baja emision se han
convertido en factores clave para el crecimiento de
alta calidad. CHINAPLAS 2026 presentara tecnolo-
gias y soluciones innovadoras para la reduccién de

carbono, ofreciendo rutas claras para que las empre-
sas logren su transformacion ecoldgica. Reduccién
de carbono: aditivos producidos con tecnologia de
captura de carbono reducen las emisiones durante
la produccidn. Reciclaje: tecnologias de reciclaje de
aceites y compuestos organicos volatiles convierten
residuos en recursos valiosos, fomentando la econo-
mia circular. Avances en materiales: el uso de agen-
tes acoplantes y reforzantes de origen bioldgico o
biodegradables mejora la funcionalidad de los plés-
ticos reciclados y bioplasticos, permitiendo a las em-
presas expandirse en los mercados verdes y cumplir
los estandares ambientales.

Ampliacion de escala y calidad: nuevas fuerzas inno-
vadoras encienden la inspiracion CHINAPLAS 2026
no solo crece en cantidad, sino también en calidad.
Hasta la fecha, la reserva de stands ha superado am-
pliamente las previsiones, ampliando el area exposi-
tiva de la edicion 2024 en Shanghdi hasta un nuevo
récord de mas de 390.000 m2. El organizador ha en-
riquecido la oferta con empresas tecnolégicas pione-
ras y proveedores innovadores de plasticos y caucho,
ofreciendo una experiencia Unica a los visitantes.

Dos aspectos destacados de la feria son la diversi-
dad y la calidad de los expositores. Empresas lideres
del sector mostraran sus tecnologias de vanguardia e
intercambiaran perspectivas, conectando a las com-
panias chinas con los estandares internacionales.

T
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Eventos paralelos con expertos ofrecerdn debates so- sec
bre tendencias, promoveran la colaboracién multi-
lateral y fomentaran el desarrollo de alta calidad del
sector.
Compradores globales se retinen, impulsando el cre-
cimiento excepcional de la industria
Como la "plataforma principal" para la expansion de
las empresas de plasticos y caucho, CHINAPLAS ha
consolidado durante décadas su presencia interna-
cional. Conecta recursos industriales, vincula secto-
res aguas arriba y abajo, y atrae compradores de todo
el mundo.
CHINAPLAS 2025 recibié 281.206 visitantes profe-
sionales de mas de 170 paises y regiones, de los cua-
les 68.542 provenian del extranjero y de Hong Kong,
Macao y Taiwan, representando el 24,37 % del total:
un nuevo hito en internacionalizacién.

CHINAPLAS 2026 reforzara aiin mas esta integracion
global. El organizador colabora con asociaciones y
compradores internacionales de sectores como auto-
mocioén, electrénica, equipos eléctricos y embalaje.
A través del CPS+ eMarketplace, su socio estratégico
020, el evento ofrece una experiencia fluida "onli-
ne y offline", que permite a los compradores acceder
a informacion de expositores, concertar reuniones y
generar oportunidades comerciales durante todo el
afo, con un emparejamiento empresarial preciso en-
tre proveedores y solicitudes de compra.

En medio de las incertidumbres del comercio global,
la industria china del plastico y el caucho muestra
una ventaja competitiva basada en la innovacion
de alta calidad. Ademas de productos rentables, los
compradores internacionales buscan equipos inteli-
gentes avanzados y materiales sostenibles proceden-
tes de China, aprovechando las oportunidades del
mercado impulsadas por su capacidad manufacture-
ra. CHINAPLAS 2026 servira asicomo puerta de en- 0 hasta 0

lace central de la cadena de suministro mundial del 1 ? 1 d O G D -+ 5 B A] —1 5 /U kWh!kg

plastico y el caucho.

AJUSTE BASADO
EN RETROALIMENTACION

tapas/hora de productividad DE CONSUMO ESPECIFICO
Emprender un viaje hacia un evento industrial de ca- CON SOLO EN 53 m? @n comparacion con el modelo anterior
lidad 64 CAVIDADES DE SUPERFICIE

CHINAPLAS seguira impulsando un futuro préspe-
ro y sostenible para las industrias del plastico y el
caucho a través de la innovacién y las tecnologias

verdes. Clic AQUI para realizar la preinscripcion en E E]
CHINAPLAS 2026 por 7,5 USD. %

www.chinaplasonline.com [E] descubre mas sacmi.com EMDLESS INNOVATION SINCE 1919
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Tiempo de lectura: 3 min.

El Instituto Petroquimico Argentino (IPA®) y Cam-
poLimpio cerraron un acuerdo de cooperacién
enfocado en la investigacion, innovacién tecno-
[6gica y el desarrollo de nuevos destinos de valor
para el plastico proveniente de envases vacios de
fitosanitarios. Esta iniciativa subraya el compro-
miso del IPA® con la promocion de soluciones
cientificas y tecnoldgicas avanzadas para la evo-
lucién hacia un modelo industrial plenamente
circular. A través de esta alianza estratégica, am-
bas organizaciones trabajardn conjuntamente en
el desarrollo de tecnologias de tratamiento, reci-
clado y reconversion avanzada del plastico pos-
consumo. El objetivo es transformarlo en materia
prima circular de alto valor agregado, lista para
reinsertarse en procesos industriales.

En este sentido, el Ing. Gabriel Rodriguez Garri-
do, director ejecutivo del IPA®, enfatizé que “uno
de los mayores desafios de la industria pldstica
es la circularidad. Para afrontar este reto, debe-
mos incorporar nuevas tecnologias de reciclado
y avanzar hacia procesos que generen materia
prima circular basada en conocimiento y ciencia
aplicada, capaz de abrir oportunidades industria-
les reales".

Por su parte, Maria Pisanu, directora ejecutiva
de CampoLimpio, destacé que "las sinergias y la
articulacion entre actores estratégicos son funda-
mentales para construir soluciones sostenibles.
Este acuerdo con el IPA® nos permite acceder a
capacidades tecnoldgicas y conocimiento secto-
rial que amplifican el impacto de nuestro trabajo
y contribuyen decisivamente a la consolidacién
de un modelo circular para el agro y la industria".
El IPA® aportara su rol como plataforma de vin-
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culacién técnica entre la industria, la ciencia y el
conocimiento especializado, facilitando la exper-
ticia, contactos técnicos y capacidades de ana-
lisis necesarios para acelerar la innovacion. Esta
articulacion es clave para seguir profundizando
la misién circular del sistema: transformar los en-
vases posconsumo en recursos reutilizables en la
cadena productiva mediante usos permitidos, efi-
cientes y sostenibles. Para el Instituto Petroquimi-
co Argentino, abordar la circularidad del plastico
requiere cooperacion, ciencia aplicada e innova-
cién abierta. Con esta alianza, el IPA® refuerza
su funcién esencial como articulador multisecto-
rial, conectando empresas, centros de investiga-
cién, expertos técnicos y cdmaras sectoriales para
acelerar la adopcién de soluciones de innovacién
que impulsen la circularidad.

Ip@politihansen.com - gh@politihansen.com -
www.ipa.org.ar
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Trexel se une al Grupo ENGEL: un futuro sdlido

para la espumacion fisica

Tiempo de lectura: 24 min.

El fabricante de maquinas de moldeo por in-
yeccion ENGEL sigue ampliando su liderazgo
tecnolégico en espumado y a principios de
Octubre de 2025, adquirié a su socio de larga
data, Trexel Inc., con sede en Massachusetts,
EE. UU. Trexel es reconocido mundialmente
por el desarrollo y la comercializacion de la
tecnologia MuCell®, un proceso de espuma-
do microcelular en moldeo por inyeccién.

Con esta adquisicion, la empresa obtiene la
estabilidad y la perspectiva a largo plazo ne-
cesarias para avanzar con éxito en su tecnolo-
gia. "Trexel es pionero en el espumado fisico.

Estamos convencidos del enorme potencial
de esta tecnologia. Con ENGEL como base,
Trexel puede operar de forma independiente
y beneficiarse de la solidez global de nuestro
grupo", afirma Stefan Engleder, CEO del Gru-
po ENGEL.

Trexel mantiene su independencia

Como parte del Grupo ENGEL, Trexel segui-
rd operando de forma independiente, con sus
propias ventas, servicio técnico e I+D.

Para los clientes de moldeo por inyeccion,
esto significa continuidad en el soporte y la
capacidad de entrega, independientemente
de la marca de la maquina que utilicen. Ade-
mds, la empresa mantendrd su compromiso
con el segmento del calzado sin cambios. To-
dos los socios seguiran recibiendo el mismo
servicio de alta calidad que antes.

La espumacién como campo estratégico para
el futuro

ENGEL ha sido durante mucho tiempo una
empresa lider en la espumacién y ha colabo-
rado con Trexel durante muchos anos. Ade-
mads de las iniciativas en espumacién quimi-
ca, la combinacién con Trexel refuerza adn
mas el liderazgo de ENGEL en la espumacion
fisica.

"Con esta adquisicién, estamos acelerando
la integracion de MuCell® en el proceso de
moldeo por inyeccién. Ahora también tene-
mos la capacidad de escalar con mayor faci-
lidad, porque estamos convencidos de que la
espumacion es un mercado en crecimiento",
afade Engleder.

La tecnologia también es un elemento clave
para una mayor sostenibilidad: los productos
espumados son mds ligeros, requieren menos
materia prima y ayudan a reducir la huella de
carbono.

Integracion en el Grupo ENGEL

En adelante, Trexel operard como Trexel
GmbH, con sede en Austria. Levi Kishbaugh
seguira siendo responsable de las relaciones
con el mercado y los clientes, garantizando
la continuidad. Johannes Kilian se unira a él
en el equipo directivo. Las instalaciones en
EE. UU., Alemania y China permaneceran sin
cambios para seguir ofreciendo ventas y ser-
vicio a la base de clientes global.
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Mas espacio, mas eficiencia, mas precision: estreno
mundial de la ENGEL Victory Electric sin barras en la feria K

Con la nueva victory electric, ENGEL estren6
en K 2025 una novedad mundial: una ma-
quina eléctrica de moldeo por inyeccion sin
barras que marca nuevas pautas en precision,
eficiencia energética y versatilidad. Su uni-
dad de cierre, totalmente redisenada, combi-
na las ventajas probadas de la tecnologia sin
barras con el dinamismo de los sistemas de
accionamiento eléctricos, permitiendo una
mayor productividad sin por ello ocupar mas
espacio.

La ausencia de barras proporciona mas espa-
cio en la zona del molde, agiliza los cambios
de molde y facilita la automatizacién. ENGEL
ya ha instalado mds de 85,000 maquinas con
este disefo en todo el mundo: una prueba
evidente del éxito de este concepto. Ahora,
la victory electric combina estos beneficios
bien conocidos con los de un disefio de ma-
quina eléctrica cuya fuerza de cierre supera
los 1,300 kN. Con ello, ENGEL responde a
una necesidad latente en el mercado, ofre-
ciendo la solucién que muchos procesadores
han estado buscando.

La nueva ENGEL victory electric impresiona
no solo por su precisién técnica, sino tam-
bién por sus evidentes ventajas econémicas.
Su disefio compacto reduce aproximadamen-

Y
[ I -l

te 200 mm la longitud total de la maquina y
permite optimizar el espacio de produccion.
Al mismo tiempo, su disefio sin barras permi-
te utilizar, sin necesidad de inversiones adi-
cionales, moldes mucho mas grandes que los
de las maquinas convencionales con el mis-
mo rango de fuerza de cierre. Por ejemplo,
un molde que habitualmente requiere unos
3200 kN, se puede usar en una victory elec-
tric 220 aplicando una fuerza de cierre de tan
solo 2200 kN.

El corazén de esta maquina contiene una uni-
dad de cierre redisefiada con dos barras de
presion dispuestas verticalmente. Estas barras
sustituyen el tradicional mecanismo de rodi-
llera para generar fuerza de cierre y garantizar
una distribucién extraordinariamente unifor-
me de la fuerza por toda la platina de montaje
del molde.

Un sistema integrado de compensacion de
deformaciones mantiene estable y preciso
el paralelismo entre las platinas, incluso con
geometrias de molde complejas o de gran
superficie. La platina movil redisenada des-
empefa funciones clave tales como el cen-
trado y la transmisién de fuerza y contribuye
significativamente al disefo compacto de la
maquina.




Todos los movimientos principales estan im-
pulsados eléctricamente por un servomotor
con tornillo de bolas: un sistema de acciona-
miento que lleva muchos afios demostrando
su confiabilidad en maquinas de ENGEL. Una
caracteristica especialmente eficiente es la re-
cuperacion integrada de energia de frenado,
que no solo reduce el consumo total de ener-
gia, sino también la huella de carbono del
proceso de produccion.

La integracion estandar de una unidad hi-
draulica afade mas versatilidad, ya que per-
mite utilizar noyos hidraulicos. Algunos com-
ponentes, como el eyector y los transmisores
de posicion, estan tomados de una serie de
probada eficacia, la ENGEL duo, y garantizan
la maxima estabilidad y confiabilidad de los
procesos.

La victory electric suma una potente variante
eléctrica al catalogo de mdaquinas sin barras
de ENGEL. Ademds de la victory servohi-
draulica y la e-victory hibrida, ahora también
existe una solucién eléctrica con un rango de
fuerza de cierre medio que resulta ideal para
los procesadores que buscan combinar efi-
ciencia energética, precision y maximo espa-
cio para el molde. Esta maquina es perfecta-
mente adecuada no solo para aplicaciones de
moldeo por inyeccién estandar, sino también
para aquellas que requieren un alto desem-
pefno. Con la nueva victory electric, ENGEL
da una respuesta coherente a las crecientes
demandas de eficiencia espacial, ahorro de
energia y estabilidad del proceso, y lo hace
mediante una solucién compacta, eléctrica y
libre de barras.
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ENGEL inaugura su Centro de Competencia Clearmelt :
soporte integral para proyectos PUR desde

un solo proveedor

El acabado de superficies plasticas mediante
inyeccion de poliuretano (PUR) estd cobran-
do impulso rapidamente en la industria del
plastico, especialmente en el sector automo-
triz. Para brindar a sus clientes un soporte 6p-
timo en la implementacion de proyectos PUR
complejos, ENGEL ha establecido su nuevo
Centro de Competencia Clearmelt.
Combinando mas de 20 anos de experien-
cia interna en PUR con la experiencia de so-
cios de sistemas sélidos, ENGEL ofrece a sus
clientes globales un soporte integral para sus
proyectos, desde la idea inicial hasta la pro-
duccién en serie a gran escala.

El proceso Clearmelt de ENGEL (inyeccion
de poliuretano directamente dentro del mol-
de de inyeccién) se consolida cada vez mas
como una alternativa al costoso recubrimien-
to posterior de componentes termoplasticos.
Las razones son claras: Clearmelt ofrece una
excelente calidad superficial con alta resis-
tencia al rayado y una profundidad visual que
no se puede lograr con termopldsticos puros.
Ademas, acorta significativamente la cadena
de proceso, aumentando la eficiencia, sim-
plificando la logistica de las piezas y redu-
ciendo los costos. Para ayudar a los clientes a
aprovechar al maximo este potencial, ENGEL
ha lanzado el nuevo Centro de Competencia
clearmelt.

Un dnico punto de contacto para todo el
proyecto

En el Centro de Competencia clearmelt, los
clientes reciben una solucién totalmente in-
tegrada y perfectamente coordinada de un
tnico proveedor. ENGEL no solo gestiona la

especificacién de la maquina de moldeo por
inyeccion vy los periféricos correspondientes,
sino que también se encarga de toda la co-
municaciéon y coordinacién con los socios
del sistema.

Esto ofrece a los clientes una gran ventaja: tra-
bajan con un experto en PUR dedicado como
Gnico punto de contacto, que supervisa todo
el proyecto, desde el concepto inicial hasta la
produccién en serie. El resultado es una me-
nor complejidad, una coordinacién mas rapi-
da y la maxima eficiencia.

Asistencia global integral de un equipo de ex-
pertos centrado en el cliente

Un equipo interdisciplinario de expertos en
desarrollo, ingenieria de aplicaciones y ven-
tas ofrece asistencia integral a los clientes en
el Centro de Competencia clearmelt. Basan-
dose en los datos de las piezas 3D del cliente,
el equipo realiza un analisis detallado para
definir la configuracién 6ptima del proceso
general.

Se evalGa la configuracién ideal para las
pruebas y la futura celda de produccién. Pos-
teriormente, se realizan pruebas précticas en
el Centro de Competencia, que culminan con
el muestreo final de la pieza de serie.

Este soporte integral garantiza que las nue-
vas aplicaciones puedan transferirse a pro-
duccién de forma rapida, eficiente y con la
maxima calidad. El CCC incluye no solo los
centros tecnolégicos de Schwertberg y St. Va-
lentin (Austria), sino también los centros tec-
nolégicos globales de ENGEL en Asia y Nor-
teamérica.



El Centro de Competencia de Clearmelt de EN-
GEL demuestra como los clientes pueden lo-
grar eficientemente superficies de alta calidad
y resistentes a los arafiazos mediante una so-
lucion de PUR totalmente integrada y una ges-
tién centralizada de proyectos.

Aqui se muestra una configuracién de prueba
con una maquina de moldeo por inyeccién de
dos platos Duo 1800 y un sistema de dosifica-
cién de PUR.

Integracion perfecta para una maxima esta-
bilidad del proceso

ENGEL integra completamente la tecnologia
de poliuretano en su cartera de maquinas y la
integra en el sistema de control CC300, lo que
garantiza una alta estabilidad del proceso, un
manejo intuitivo y la maxima automatizacion.
Los clientes se benefician de una cadena de

proceso mas corta y una mejor calidad del pro-
ducto final.

Para dar soporte a una amplia gama de aplica-
ciones, el Centro de Competencia clearmelt en
St. Valentin ofrece maquinas de moldeo por in-
yeccién de dos platos con fuerzas de cierre de
entre 7000 y 55 000 kN para ensayos y mues-
treo.

Ademas, existen mas oportunidades de prueba
a través de socios colaboradores, como fabri-
cantes de herramientas y proveedores de ma-
terias primas.Con el nuevo Centro de Compe-
tencia clearmelt, ENGEL demuestra claramente
su experiencia en sistemas y crea un verdadero
valor anadido para sus clientes: la seguridad de
contar con un socio fiable y competente, inclu-
so para proyectos PUR exigentes, que ofrece
una solucion totalmente integrada de un solo
proveedor.
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ENGEL reforzo su presencia global mediante la
contratacion de directivos estratégicos y la expansion
del mercado.Positiva colaboracion con Listgrove

ENGEL, lider mundial en maquinaria y au-
tomatizacion de moldeo por inyeccién, esta
acelerando sus planes de crecimiento inter-
nacional con nombramientos estratégicos en
Furopa y el Norte de Africa. En linea con su
vision a largo plazo, la compania esta invir-
tiendo en profesionales experimentados e
infraestructura local para impulsar la expan-
sién, mejorar la atencién al cliente y conso-
lidar su posicién en sectores clave.

Con sede en Austria, ENGEL presta servicios
a un amplio espectro de industrias, como la
automocion, el embalaje, el sector médico y
el moldeo técnico. Su éxito se basa en una
combinacién de innovacién en ingenieria y
una estrecha colaboracién a largo plazo con
los clientes, un enfoque que ahora estd repli-
cando en mercados emergentes y estratégi-
camente importantes.

Ampliacion de su presencia en Europa vy el
Norte de Africa

En 2025, la estrategia de crecimiento de EN-
GEL se ha centrado en reforzar su presencia
en Espafa, Francia, Marruecos y el Reino
Unido. Un hito especialmente destacable es
la adquisicion de Roegele SA, socio espafiol
de ENGEL desde 1972. Esta adquisicion dara
lugar al establecimiento de una nueva filial
de ENGEL en Espafia, con sede en Barcelo-
na, a partir del 1 de abril de 2026. Todos los
empleados e instalaciones se conservaran
durante la transicion.

Segtin el Dr. Stefan Engleder, CEO del Gru-
po ENGEL:

"Con ENGEL Espafa, estamos creando las
condiciones para expandirnos a nuevos seg-
mentos de clientes, mejorar nuestra capaci-
dad de respuesta y fortalecer nuestra posicion
en el mercado a largo plazo".Como parte de
este desarrollo, se ha nombrado a un nuevo
Director Comercial para liderar el negocio
en Espafa, con vistas a asumir el cargo de
Director General.

Al reflexionar sobre la oportunidad, el nuevo
lider coment6: "Me siento verdaderamente
honrado y emocionado de aceptar la ofer-
ta para unirme a Roegele SA como Director
de Ventas, con la posibilidad de convertirme
en Director General de la filial espanola de
ENGEL en el futuro. Agradezco la confianza
depositada en mi'y espero contribuir al éxito
continuo de la empresa. Fue un placer visitar
la sede de ENGEL en Austria y conocerla me-
jor. Esta experiencia reforz6 mi admiracion
por su visién y cultura".

Colaboracion con Listgrove

Para impulsar estos avances, ENGEL se aso-
ci6 con Listgrove, una firma internacional
especializada en seleccion de personal con
amplia experiencia en los sectores del plas-
tico y el embalaje. Listgrove colaboré estre-
chamente con los equipos de ENGEL en el
Reino Unido y Europa para implementar una
campana de seleccién especifica destinada
a captar profesionales con la combinacion
adecuada de vision comercial, conocimien-
tos técnicos y adaptacion cultural.



Hasta la fecha, en 2025 se han realizado
cinco nombramientos cruciales:

- Un Director General y un Gerente de Ven-
tas en Espana

- Un Representante de Ventas especializado
en el sector del embalaje en Francia

- Un Ejecutivo de Desarrollo de Negocio en
Marruecos

- Un puesto de Ventas Comerciales en el Rei-
no Unido

Cada puesto se identific6 como crucial para
el crecimiento regional y la estrategia a lar-
go plazo de ENGEL. Los nombramientos han
incorporado profesionales con un sélido
conocimiento del mercado, experiencia es-
pecifica en el sector y un compromiso com-
partido con los valores de ENGEL: innova-
cién, calidad y colaboracién con el cliente.
Un candidato recientemente contratado en
Francia comento: "Trabajar con Listgrove ha
sido excelente. Mi consultor fue profesional,
me brindé apoyo y fue muy receptivo duran-
te todo el proceso. Su experiencia y orien-
tacion hicieron que el proceso de seleccién
fuera fluido y eficiente".

La alta direccién de ENGEL coincidié en la
importancia de un enfoque internacional es-
pecifico: "Listgrove son especialistas en el
sector del plastico y comprenden nuestras
necesidades. A diferencia de consultores de
seleccion mas generales, cuentan con el co-
nocimiento y la experiencia del sector nece-
sarios para identificar candidatos potenciales
para cada puesto".

Teniamos necesidades de contratacion en
varios paises, con requisitos muy especificos
de experiencia para cada puesto. No pudi-
mos encontrar candidatos adecuados dentro
de nuestra propia red industrial y necesita-
bamos un enfoque especifico para descubrir
nuevos talentos".
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Perspectivas: Innovacion y visibilidad en la
K 2025

ENGEL, como bien sabemos, presentd sus
dltimas tecnologias y soluciones de sosteni-
bilidad en la K 2025 de Dusseldorf.

Los visitantes pudieron disfrutar del estreno
mundial de una nueva maquina de moldeo
por inyeccién totalmente eléctrica y sin co-
lumnas, que contintda la evolucién de una
linea de productos que ya ha vendido mas de
85.000 maquinas en todo el mundo. La em-
presa también present6 innovaciones en in-
jectAl, sus sistemas de asistencia digital, que
permiten el control de procesos en tiempo
real y la optimizacion automatica para mejo-
rar la calidad y reducir los residuos.

Las demostraciones en vivo abarcaron secto-
res como la automotriz y el sector médico,
incluyendo aplicaciones como las juntas de
pilas de combustible LSR y los médulos de
luces traseras, lo que pone de relieve la ca-
pacidad de ENGEL para ofrecer soluciones
flexibles y de alto rendimiento para merca-
dos exigentes.

Inversion Regional y Crecimiento Global

La expansion regional de ENGEL no se limita
al sur de Europa. A principios de este ano, la
compafia inauguré un nuevo Centro Técni-
co en Frauenfeld, Suiza, conmemorando asi
50 anos de actividad en el mercado suizo.
Las instalaciones ofrecen formacién avanza-
da a sus clientes y exhiben la gama completa
de herramientas digitales y sistemas de auto-
matizacion de ENGEL.

En Norteamérica, ENGEL también aument6
recientemente su capacidad de produccién
con la apertura de una nueva planta en Que-
rétaro, México, lo que refuerza atin mas sus
capacidades de servicio global.
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Un Modelo de Crecimiento Sostenible

La colaboracién de ENGEL con Listgrove
representa un sélido ejemplo de cémo las
alianzas estratégicas pueden impulsar la
expansion global. Al identificar y colocar
candidatos que se alinean con los objeti-
vos técnicos y culturales, ENGEL garantiza
que sus equipos directivos estén capacitados
para impulsar el crecimiento en un sector en
rapida evolucién. ENGEL esta sentando ba-
ses solidas para el futuro, invirtiendo en per-
sonas, innovacién y mercados locales para
mantener su posicion como fuerza global en
moldeo por inyeccién y automatizacion.

Mayor Informacion: Representante exclusivo
de ENGEL en Argentina, Paraguay y Uruguay
Frankel: martinf@pamatec.
k. com.ar e Ing. Pedro Frankel:
. pl@pamatec.com.ar - Aw.
PAMATECS.A. Olazabal 4700 - Piso 13 A
- C1431CGP - Buenos Aires

- Argentina - Tel: +54 11 4524-7978
www.pamatec.com.ar - tobias.neumann@

engel.at - anna.sterrer@engel.at - www.en-
gelglobal.com

Contactos:  Ing.  Martin
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HOSOKAWA

Hosokawa Alpine en la K2025: Soluciones para
maxima flexibilidad y productividad en la fabricacion

de film soplado

Tiempo de lectura: 12 min.

Hosokawa Alpine AG present6 su gama de ser-
vicios para la produccién de peliculas sopladas
en la feria K 2025 de Dusseldorf, bajo el lema
«Pelicula soplada perfecta». La presentacién se
centré el sistema flexible de 9 capas de esta em-
presa de ingenieria mecanica con sede en Augs-
burgo. Gracias a su adaptabilidad Gnica, ofrece
a los clientes la libertad de afrontar las futuras
exigencias del mercado de forma innovadora y
segura. Con soluciones para la produccién de
peliculas sostenibles de PE y peliculas fabrica-
das con materiales PCR, Hosokawa Alpine tam-

bién se suma al tema principal de la feria: «Im-
pulsando la economia circular». En otro stand,
la division de reciclaje de la empresa mostré sus
tecnologias, incluidas las destinadas al reciclaje
de plasticos y peliculas PCR.

Mdo: mayor productividad y varias funciones
de limpieza

Su gran flexibilidad convierte a las lineas de ex-
trusion de pelicula soplada de Hosokawa Alpine
en una inversion a prueba de futuro.Hosokawa
Alpine ha desarrollado una solucién para el

Su alta flexibilidad hace que las lineas de pelicula soplada de Hosokawa Alpine sean una inversion a prueba de futuro
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cambio del rodillo estirador que solo requiere
15 minutos. El cambio rdpido garantiza la dis-
ponibilidad permanente de su sistema, flexibili-
dad en la seleccion de rodillos estiradores y, por
lo tanto, la maxima productividad. Ademas de
este rdpido cambio de rodillos, Hosokawa Alpi-
ne también ofrecera limpieza por ultrasonidos
para rodillos de vacio.

Soluciones integrales para la automatizacion y
la digitalizacion

Hosokawa Alpine también se centr6é en su am-
plia gama de soluciones de automatizacién vy
digitalizacion en la feria. Entre ellas se incluye el
sistema de visualizacién de procesos ExVis con
su asistente de puesta en marcha, que permite
arrancar una planta en tan solo cuatro pasos, y
su sistema de cambio rapido entre formatos de
pelicula con un solo toque. La marca de servi-
cios de la compaiiia, Blueserv, ofrece una nueva
solucién para el mantenimiento predictivo con
isa.guard. isa.guard combina datos de sensores
continuos con analisis de expertos para detectar
anomalias en tiempo real y permitir una planifi-
cacion proactiva del mantenimiento.

Tecnologias de reciclaje para una am-
plia gama de materiales

El granulador Rotoplex forma parte del
catdlogo de Hosokawa Alpine desde
hace 60 afios y se utiliza en numerosas
aplicaciones de reciclaje.

Las lineas de extrusion de pelicula
soplada son solo una de las muchas
areas de negocio de Hosokawa Alpi-
ne. En el campo de la ingenieria de
procesos mecdnicos, esta empresa de
ingenieria mecdnica se especializa,
entre otras cosas, en tecnologias de
reciclaje. También en la feria K 2025,
Hosokawa Alpine present6 soluciones
innovadoras para diversos materiales,

El granulador Rotoplex ha sido un elemento
fijo en la cartera de Hosokawa Alpine durante
60 anos y se utiliza en numerosas aplicaciones
de reciclaje

incluyendo plasticos como residuos de pelicu-
las y materiales PCR, asi como caucho y textiles.
La fresadora Rotoplex desempena un papel fun-
damental en numerosas aplicaciones. Este pro-
ducto clasico de Hosokawa Alpine celebra este
afo su 60 aniversario y se adapta y perfecciona
técnicamente de forma continua para nuevas
areas de aplicacion.

Cambio en la direccion
ejecutiva de Hosokawa
Alpine AG a partir

del 1 de enero de 2026:
continuidad y nuevos
comienzos en la capula
de la empresa

El 1 de enero de 2026, Hosokawa Alpine AG ex-
perimentard un cambio significativo en su direc-
cién. Los actuales miembros de la junta directi-




va, el Dr. Antonio Ferndndez, director ejecutivo
(CEO), y Jurgen Wilde, director financiero y di-
rector de operaciones (CFO/COO), dejaran sus
cargos. Seran sucedidos por Michael Kuhnen
como nuevo director ejecutivo (CEO) y Kathrin
Dorle como nueva directora financiera (CFO).

La direccion, tras una larga trayectoria, se des-
pide con profundo agradecimiento

El Dr. Antonio Ferndndez y Jirgen Wilde han
sido fundamentales en el desarrollo de Ho-
sokawa Alpine durante muchos anos.

Su gestion conjunta representa una etapa de
crecimiento, estabilidad e innovacion. Con vi-
sién estratégica, responsabilidad empresarial y
liderazgo humano, han convertido a Hosokawa
Alpine en una empresa reconocida internacio-
nalmente.

«El Consejo de Supervision desea agradecer al
Dr. Antonio Ferndndez y a Jiirgen Wilde su ex-
celente desempeno, su lealtad y su incansable
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compromiso con la empresa», declaré el conse-
jo en un comunicado de prensa. Para garantizar
una transicion fluida, ambos estaran disponibles
para brindar asesoramiento y apoyo hasta fina-
les de marzo de 2026, con el fin de facilitar la
transferencia de proyectos y conocimientos al
nuevo equipo directivo.

Nueva direccién con una clara vision de futuro

Con Michael Kuhnen y Kathrin Doérle, un dio
joven pero experimentado asume la responsa-
bilidad del desarrollo de Hosokawa Alpine AG.
Ambos mantienen estrechos vinculos con la
empresa: Michael Kuhnen ha ocupado diver-
sos puestos directivos durante 19 anos en Ho-
sokawa Alpine Aktiengesellschaft.

Hosokawa Alpine regresa al Grupo tras un afo y
medio de ausencia.

Kathrin Dorle forma parte de la empresa desde
hace mas de 20 afnos; su nombramiento supone
la primera vez que una mujer se incorpora al
consejo de administracion.

La anterior y la nueva junta directiva de Hosokawa Alpine AG (de izquierda a derecha): Jiirgen Wilde, Dr. Antonio Fer-
ndndez, Michael Kuhnen y Kathrin Dérle - el traspaso simbdlico marca el cambio de liderazgo a principios de 2026

_—
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Michael Kuhnen afirma: «Como director gene-
ral, quiero liderar nuestra empresa hacia el futu-
ro con una estrategia clara, capacidad de inno-
vacion y un enfoque centrado en el cliente. Para
mi, la confianza, la transparencia y la coopera-
cién en igualdad de condiciones son la base del
éxito conjunto y de la capacidad de aprovechar
las oportunidades de cambio».

Kathrin Dorle afirma: «<Hosokawa Alpine es mas
que un lugar de trabajo para mi; es un sitio al
que me siento profundamente conectada, tan-
to a nivel personal como profesional. Defiendo
una vision moderna de las finanzas y los ne-
gocios que combina transparencia, digitaliza-
cién y cooperacion basada en la colaboracion.
Quiero ejercer un liderazgo que genere con-
fianza: claridad en los asuntos, didlogo abierto
y compromiso en la accién».

En el futuro, Michael Kuhnen dirigird el desarro-
llo estratégico de Hosokawa Alpine y serd res-
ponsable de las areas de ventas y operaciones,
asi como de las filiales internacionales.

Kathrin Dorle asumird inicialmente la direccion
de las divisiones de Finanzas y del Centro Cor-
porativo. Este cambio forma parte de una deci-
sion estratégica del Grupo Hosokawa Micron.
El presidente Kohei Hosokawa, de Japon, ana-
de: «Este cambio combina continuidad y reno-
vacion de forma ideal. El Dr. Antonio Ferndndez
y Jirgen Wilde han liderado Hosokawa Alpine
durante muchos anos con gran responsabilidad
y visién. Un agradecimiento especial al Dr. An-
tonio Ferndndez, cuyo compromiso y dedica-
cién han sido fundamentales para el éxito de
Hosokawa Alpine AG durante 28 afos. Junto
con Michael Kuhnen y Kathrin Dérle, un equi-
po que comparte nuestros valores y, al mismo
tiempo, aporta un gran dinamismo, toma el re-
levo. Representan el futuro de Hosokawa Alpi-
ne y apuestan por la innovacion, la internacio-
nalizacién y el crecimiento sostenible».

Mayor Informacién: JMMUNTADAS MACHI-
NERY & TRADING - Contacto: Ing. Manuel
Muntadas - Zamudio 4341 1419 CABA Buenos
Aires - Argentina - Tel (00 54 9 11) 5920 1981
- manuel@jmmuntadas.net -  www.jmmun-
tadas.com.ar - b.adam@alpine.hosokawa.com
-www.hosokawa-alpine.de

Elecciones de la junta directiva
de AVK - La nueva junta
directiva de AVK fue elegida
por unanimidad

Tiempo de lectura: 2 min.

La Asamblea General de la AVK — Industrieve-
reinigung Verstarkte Kunststoffe eligié una nueva
Junta Directiva en el marco de las elecciones or-
dinarias.

Gerhard Lettl (C. F. Maier) y Michael Polotzki
(Menzolit) dejaron sus cargos en la Junta por ju-
bilaciéon. Ambos fueron homenajeados por sus
muchos afnos de excepcional dedicacién al tra-
bajo de la Junta, su liderazgo en diversos grupos
de trabajo y seminarios y, en el caso del Sr. Lettl,
por su liderazgo del jurado del Premio a la In-
novacién de la AVK. Como reconocimiento es-
pecial, la AVK otorgé por primera vez el nuevo
Premio Honorifico AVK, que honra el gran com-
promiso personal de ambos.

Nicole St (Polynt) y Ralph Breiltgens (Kunsts-
toffverarbeitung Reich) fueron elegidos como
nuevos miembros de la Junta.

En la reunién constitutiva celebrada el mismo dia,
se confirmaron los cargos en el Consejo de Ad-
ministracion: el Dr. Michael Effing (AMAC) con-
tinda como Presidente del Consejo, Dirk Punke
(BUFA) fue confirmado como Vicepresidente y el
Prof. Jens Ridzewski (Applus+IMA) sigue desem-
penando el cargo de Tesorero.

El Consejo Ejecutivo asumira su nuevo mandato
el 1 de enero de 2026 y permanecerd en funcio-

nes durante tres anos.

katharina.wagner@avk-tv.de - www.avk-tv.de



Tiempo de lectura: 3 min.

KRAIBURG TPE participé en la K con un stand de
150 metros.«Dar forma a la economia circular»,
«Adoptar la digitalizacién», «Cuidar de las per-
sonas» estos tres temas candentes seleccionados
marcaron el ritmo de la feria de este ano.
Cualquiera que busara respuestas claras dentro
de estos temas se sentié plenamente gratificado y
como en casa.«Las necesidades de nuestros clien-
tes se centron en gran medida en estos temas»
afirmé Oliver Zintner, Director General de KRAI-
BURG TPE, colocdndose en la situacién actual del
mercado: "Con las soluciones de TPE que desarro-
llamos para ellos, creamos las mejores condicio-
nes para acelerar y optimizar los ciclos internos y
externos.

Al mismo tiempo, siempre tenemos en mente las
necesidades del cliente final. Nos centramos en el
desarrollo de TPE blandos y eldsticos que protejan
la salud y el medio ambiente o eliminen riesgos,
por un lado, pero que también faciliten el proce-
samiento y la posterior manipulacion de los pro-
ductos, por otro."

Ademas de presentar su propia gama de produc-
tos y servicios, KRAIBURG TPE se focalizé en dos
nuevas series de productos en la K 2025

Con el nuevo desarrollo de la serie FC/CM3/ADT1,
KRAIBURG TPE pudo marcar un fuerte acento en
el sector de las industrias de consumo, especial-
mente en el sector del envasado de alimentos. Los
nuevos compuestos cumplen tanto con el Regla-
mento Europeo (UE) N° 10/2011 como con el Ti-
tulo 21, Parte 170 a 178 del Codigo de Regulacio-
nes Federales (21 CFR) de la FDA estadounidense.
Se desarrollaron especificamente para aplicacio-
nes de TPE con contacto con alimentos grasos o
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KRAIBURG
CUSTOM-ENGINEERED TPE AND MORE

cosméticos e impresionan aqui -palabras clave
«migracion controlada» y «adhesion polar»- con
los valores mas bajos de migracion entre el envase
de plastico y el alimento transportado en él.
Ademas de su procesabilidad en el moldeo por in-
yeccién multicomponente, los compuestos de la
nueva serie FC/CM3/ADT1 ofrecen otras propieda-
des de envasado ventajosas, como un tacto agra-
dable y una elevada robustez del material, que
combina durabilidad con alta calidad.

Otro producto destacado de KRAIBURG TPE en K
2025 fueron los compuestos de la serie FR3. Los
productos FR3 representan TPE cuya retardancia
a la llama ya se ha mejorado en la tercera gene-
racion. Basdndose en las pruebas superadas con
éxito, se han cumplido todos los requisitos de la
norma europea para aplicaciones ferroviarias DIN
EN 45545-2 R22 HL3 y R23 HL3.

Ademas de su especial idoneidad para la protec-
cién contra incendios, los TPE de la serie FR3 pre-
sentan otras propiedades especificas de los mate-
riales que los hacen ideales para aplicaciones en
este entorno, como una excelente adhesion al PP
y procesamiento en procesos estandar de moldeo
por inyeccion y extrusion.

Mayor Informacion: KRAIBURG TPE - Socio de
ventas en Argentina: Santa Rosa Plasticos S.R.L. -
M.Carregal 3151/71 - Munro - Prov. Buenos Aires
-Tel: (54 011) 4762.4870/3399 - info@srplasticos.
com.ar - www. srplasticos.com.ar - www.krai-
burg-tpe.com - info@kraiburg-tpe.com - gerald.
haeuslschmid@kraiburg-elastik.de - info-ameri-
ca@kraiburg-tpe.com - contac- to@linkmex.com.
br - info-mexico@kraiburg- tpe.com - info@wei-
zur.com - vkiseleva@emg-marcom.com
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INDUSTRY ASSOCIATION

En la K 2025 la Asociacion de la Industria del Plastico
revelo el tema de NPE 2027: NEXT IS NOW

La feria trienal regresa con una nueva marca que captura las innovaciones

dindmicas y futuras de la industria
Tiempo de lectura: 3 min.

La Asociacion de la Industria del Plastico (PLAS-
TICS) anunci6 que "NEXT IS NOW" sera el tema
oficial de NPE 2027: The Plastics Show, la feria
comercial de plasticos mas grande de América.
El anuncio se realizé desde K 2025: la feria co-
mercial nimero 1 del mundo para plasticos y
caucho, lo que subraya el escenario global en
el que la industria del plastico avanza con inno-
vacion y liderazgo.

La NPE 2027 se definira por su impacto en el
crecimiento empresarial, la innovacioén, la sos-
tenibilidad y la percepcién de los plasticos. El
tema "NEXT IS NOW" prioriza la adopcién so-
bre la aspiracién, posicionando a la industria
del plastico como una industria con visiéon de
futuro que moldea activamente su futuro.

Toda la cadena de suministro de plasticos se re-
unird en la NPE 2027 para conocer las solucio-
nes, colaboraciones y tecnologias que definiran
la préxima era de nuestra industria.

El lema "NEXT IS NOW" capta la urgencia del
momento, celebra la innovacién ya en marcha'y
refuerza el liderazgo que desempenan los plas-
ticos para abordar los desafios globales", decla-
r6 Matt Seaholm, presidente y director ejecutivo
de PLASTICS. "Nos sentimos motivados e ins-
pirados por este nuevo tema y nos preparamos
para hacer de la NPE 2027 una experiencia in-
olvidable para los asistentes de todo el mundo".
En esencia, el tema también posiciona a la in-
dustria del plastico como lider en la resolucién
de desafios globales. La industria del plastico se

encuentra en un punto de inflexién donde las
tecnologias emergentes, las expectativas cam-
biantes del mercado y las nuevas regulaciones
de sostenibilidad requieren una accién inme-
diata.

La NPE 2027 reunird a las partes interesadas,
desde clientes e inversores hasta reguladores y
consumidores, para exigir un progreso mas ra-
pido hacia la circularidad, la resiliencia de la
cadena de suministro y los objetivos climaticos.

Con mas de 2200 empresas expositoras y una
prevision de mds de 51 000 asistentes, la feria
servird como plataforma global donde toda la
cadena de valor del plastico podrd unirse para
construir el futuro.La NPE2027 se celebrard del
3 al 7 de mayo de 2027 en el Centro de Con-
venciones del Condado de Orange (OCCC) en
Orlando, Florida.

Esta feria trienal mostrara todo el potencial de
los plasticos, reuniendo a lideres de mas de 130
paises para impulsar la innovacion, la sostenibi-
lidad y la colaboracién global.

El plazo de inscripcién para expositores ya esta
abierto. Para presentar sus soluciones en la ma-
yor feria comercial de plasticos de América, vi-
site npe.org/exhibit

www.plasticsindustry.org - cgallo@plasticsin-
dustry.org -arichardson@plasticsindustry.org -
press@plasticsindustry.org - Liliana.Paz@trade.
gov
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WPO

WORLD
PACKAGING
ORGANISATION

La Organizacion Mundial del Embalaje (WPO) represent6
a la industria global del embalaje en la COP30 en Brasil

La Organizacion estuvo representada por su Presidenta, Luciana Pellegrino

Tiempo de lectura: 3 min.

La WPO participé en la Conferencia de las Naciones
Unidas sobre el Cambio Climético (COP30), que se
celebré en noviembre de 2025 en Belém, Brasil. La
organizacion se unié a lideres mundiales, responsa-
bles politicos, ONG y representantes de la industria
para debatir el papel fundamental del embalaje en
los sistemas alimentarios sostenibles y la accion cli-
matica.

La participacion oficial de la WPO tuvo lugar el Cen-
tro de Accién Alimentaria en colaboraciéon con la
Organizacién de las Naciones Unidas para el De-
sarrollo Industrial (ONUDI) y la Fundacion FSSC.
La sesién explé como la innovacién, el diseno y la
circularidad del embalaje pueden contribuir signifi-
cativamente a reducir la pérdida y el desperdicio de
alimentos, uno de los desafios de sostenibilidad mas
apremiantes que enfrenta el planeta en la actualidad.
Segln la presidenta de la WPO, Luciana Pellegrino,
la participacion en la COP30 subraya el compromi-
so continuo de la WPO de posicionar el embalaje
como un elemento clave para el desarrollo sosteni-
ble. “Hacer oir la voz del embalaje en la COP30 es
un hito que se ha gestado durante los uGltimos dos
afios gracias a una intensa colaboracién. Junto con la
ONUDI y la Fundacién FSSC, nos honra representar
a la comunidad mundial del embalaje en la COP30,
haciendo hincapié en la relevancia del embalaje
para reducir la pérdida y el desperdicio de alimen-
tos. El embalaje no es solo un producto; es un siste-
ma que protege los recursos, conserva los alimentos
y conecta a las personas y los mercados de manera
mas sostenible”.

La contribuciéon de la WPO se centrara en andlisis
basados en datos, estudios de caso y recomendacio-
nes de politicas que demuestren como el embalaje
responsable puede ayudar a alcanzar los Objetivos

de Desarrollo Sostenible (ODS) de la ONU, en parti-
cular el ODS 2 (Hambre Cero), el ODS 12 (Produc-
cién y Consumo Responsables), el ODS 13 (Accién
por el Clima) y el ODS 17 (Alianzas para lograr los
Objetivos).

La WPO, la ONUDI y la FSSC también compartirdan
los resultados de sus iniciativas globales y centraran
la presentacién del documento recientemente publi-
cado «Navegando la paradoja de la pérdida y el des-
perdicio de alimentos», asi como las Directrices de
Disefio para el Reciclaje, mostrando cémo la innova-
cién y la colaboracién estan generando un impacto
tangible en todas las industrias y regiones.

«La comunidad global del embalaje tiene una opor-
tunidad extraordinaria para influir en el futuro del
consumo sostenible», afiade Pellegrino. «Nuestra
mision en la COP30 es aportar pruebas concretas de
que las soluciones de embalaje inteligentes y circu-
lares son fundamentales para construir sistemas ali-
mentarios resilientes y alcanzar los objetivos clima-
ticos globales».

Con miembros en mas de 66 paises, la WPO pro-
mueve el intercambio de conocimientos, la educa-
cién y la innovacién como vias para acelerar la tran-
sicion hacia un ecosistema de embalaje circular y
climaticamente positivo.

La participacién en la COP30 marca un nuevo hito
en la estrategia de la WPO para fortalecer la colabo-
racion entre la industria, los gobiernos y la academia,
garantizando que el embalaje tenga un mayor im-
pacto positivo en la agenda global de sostenibilidad.

www.worldpackagingorg - info@worldpackaging.org
- sergiohaberfeld@uol.com.br - |.benzi@worldpac-
kaging.org - jorge.acevedo@envase.org
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LINDNER

Presento Flexloop, una primicia en reciclaje

mecanico en la K

Tiempo de lectura: 6 min.

Flexloop es el nombre de la revolucionaria tecno-
logia de reciclaje mecanico que Lindner, junto con
Procter & Gamble, presenté al publico por primera
vez en la K 2025. Este método se basa en un proceso
de extraccion con solventes que elimina eficazmen-
te impurezas (NIAS), olores, adhesivos y tintas de im-
presion de las cadenas de polimeros. El alto nivel de
pureza alcanzado abre nuevas posibilidades de apli-
cacion: el material reciclado posconsumo incluso
podra utilizarse en el futuro para envases delicados,
como los necesarios en los sectores de cosmética y
cuidado personal. El sistema modular Flexloop se in-
tegra facilmente en los sistemas de lavado y reciclaje
Lindner existentes, lo que ofrece a las empresas de
reciclaje nuevas oportunidades y nuevos mercados.

Preparados para una revolucién en el reciclaje me-
canico: con este lema, Lindner present6 su revolu-
cionario proceso de limpieza, Flexloop, al inicio de
la feria K. Los origenes de este desarrollo se remon-
tan a la dltima feria K, donde Lindner y Procter &
Gamble iniciaron las primeras conversaciones. Estas
ideas iniciales se convirtieron en planes concretos,
seguidos de intensas negociaciones.

Finalmente, Lindner obtuvo los derechos exclusivos
de licencia de la tecnologia desarrollada por Proc-
ter & Gamble, con el objetivo comin de establecer
un proceso de reciclaje industrialmente escalable.
«Siempre hemos querido impulsar el reciclaje meca-
nico», afirmé Michael Lackner, director general del
Grupo Lindner. «Para nosotros, Flexloop es un de-
sarrollo 16gico y necesario en el reciclaje mecanico
y una extensién del lavado en frio y en caliente».
Flexloop, tras una limpieza mecanica preliminar,
incorpora una etapa de extraccion con disolventes.
En esta etapa, se extraen y eliminan sustancias no
afiadidas intencionalmente (NIAS), como pesticidas,
ftalatos, dioxinas y residuos organicos, junto con
olores, adhesivos y tintas de impresién.

«Esta tecnologia de reciclaje mecanico proporciona
a las empresas de reciclaje una valiosa herramienta 'y
les ayuda a producir materiales reciclados para apli-

caciones sofisticadas, utilizando la tecnologia de re-
ciclaje mecanico que conocen y en la que confian»,
concluye Lackner. Lee Ellen Drechsler, vicepresi-
denta sénior de Investigacion y Desarrollo de P&G,
afadié: «Prevemos una creciente demanda de resina
reciclada de alta calidad, apta para una amplia gama
de aplicaciones de peliculas flexibles, por lo que nos
entusiasma la presentacion de Flexloop, una innova-
cién desarrollada por nuestros investigadores como
opcién para el reciclaje de una gran variedad de ma-
teriales plasticos mediante extraccion mecanica con
disolventes.

La concesion de la licencia de esta tecnologia de
limpieza de plastico a plastico a Lindner se alinea
con nuestro compromiso corporativo de impulsar el
desarrollo de tecnologias que contribuyan a abordar
importantes desafios medioambientales, como la re-
duccién de los residuos plasticos y el logro de una
economia circular para los materiales». «La dificul-
tad para obtener material reciclado limpio y de alta
calidad supone un problema particular al gestionar
residuos posconsumo y pldsticos mixtos proceden-
tes de recogidas domésticas y comerciales», afirma
Yannick Stanau, director de desarrollo de negocio de
Lindner Washtech. «Durante la recogida, se mezclan
plasticos de todo tipo y procedencia, que pueden ab-
sorber sustancias inesperadas en este material; esto
se conoce como contaminacion.

Por ejemplo, los envases de alimentos pueden entrar
en contacto directo durante la recogida con envases
que no estaban destinados originalmente a alimen-
tos; las sustancias nocivas, inactivadas y de baja lu-
minosidad (NIAS) pueden difundirse en el polimero
y transferirse», explicé Stanau. El material reciclado
procedente de pldsticos posconsumo se utiliza ac-
tualmente sobre todo en aplicaciones menos avan-
zadas, como bancos de parques o bolsas de basura.
El reciclaje quimico se emplea con frecuencia como
solucion para los plasticos posconsumo; sin embar-
go, los elevados costos de inversion y energia hacen
que esta opcién tenga un atractivo comercial limita-



do. «Con Flexloop, hemos encontrado una solucién
a este problema», afirmé Stanau. Flexloop puede
considerarse una extension del proceso de reciclaje
mecanico.

La etapa adicional de limpieza con solventes permite
extraer sustancias nocivas, olores, adhesivos y tintas
de impresion de los polimeros sin alterar su estructu-
ra. Esto se traduce en una calidad de reciclado uni-
forme, incluso apta para aplicaciones delicadas en
cosmética y cuidado personal.

Los reciclados obtenidos de esta manera no solo
cumplen con los requisitos legales, sino también con
las especificaciones, a menudo mucho mas estrictas,
de muchos fabricantes de marcas.

Gian De Belder, Director Técnico de Sostenibilidad
de Envases en P&G, se mostré entusiasmado con el
lanzamiento y las nuevas oportunidades que brinda-
rd a los recicladores de todo el mundo.

«Es fantastico ver cémo esta tecnologia de limpie-
za se hace realidad. Flexloop es especialmente im-
portante para una amplia gama de materias primas,
en particular para envases y peliculas agricolas. Esta
tecnologia nos permite acercarnos a la circularidad
total de los envases de pelicula, cerrando el ciclo,
por ejemplo, mediante la produccién de peliculas de
rPE de alta calidad que pueden utilizarse con seguri-
dad en una nueva generacién de envases de pelicula
destinados a aplicaciones delicadas».

Gracias a su modularidad, la unidad Flexloop se
integra en cualquier linea de lavado y reciclaje de
Lindner, permitiendo a las empresas de reciclaje
aprovechar la infraestructura existente e incorporar
Flexloop en sus procesos actuales. Los gastos de in-
version y operativos, en comparacion con el recicla-
je quimico, son bajos. De Belder afiadié: «La ventaja
de esta tecnologia radica en que sus usuarios obje-
tivo son las empresas de reciclaje mecanico intere-
sadas en mejorar la calidad de su resina reciclada,
y pueden lograrlo simplemente modernizando sus
lineas de lavado existentes».

Con su tecnologia Flexloop, Lindner y Procter &
Gamble presentaron una innovacion clave en el reci-
claje mecanico: una tecnologia rentable y escalable.
Satisface las crecientes necesidades de los fabrican-
tes de marcas y, ademads, ofrecieron a las empresas
de reciclaje acceso a una nueva cartera de productos
y nuevos mercados.

martina.greschonig@lindner.com - www.lindner.com

Plast 2026, que se celebrara del 9 al 12 de junio
de 2026 en Fiera Milano, se integra en MaTec,
un proyecto expositivo que retne tres ferias de
la industria manufacturera: Plast (tecnologias
para pldsticos y caucho), Xylexpo (exposicion
mundial bienal de tecnologias de la madera y
el mueble, organizada por Acimall) y Composi-
tes Future (congreso-exposicion sobre materia-
les compuestos, con Assocompositi). El objetivo
es aunar competencias transversales y sectores
complementarios para lograr una visién integral
de la industria.

Por ejemplo, algunos centros de mecanizado
para madera también se utilizan en el procesa-
miento de plasticos y otros materiales, mientras
que los compuestos de madera y plastico ofre-
cen un rendimiento especialmente alto en el
sector del mueble y la construccién; este dltimo
es uno de los sectores estratégicos para las plan-
tas que se exhibiran en Plast.

Mientras la industria manufacturera europea
atraviesa una fase de redefinicién acelerada por
las presiones regulatorias, la transicién ecologi-
ca y la necesidad de innovar en procesos y ma-
teriales, MaTec se presenta como una respuesta
concreta: ocho pabellones que albergan tres
ferias complementarias para fomentar la trans-
ferencia tecnolégica y las sinergias intersecto-
riales.

Un modelo de exposicion que trasciende las
fronteras tradicionales

MaTec parte de un concepto preciso: los retos a
los que se enfrenta la industria —sostenibilidad,
eficiencia energética, digitalizacién, materiales

Plast 2026 se convierte en tres

Tiempo de lectura: 6 min.

en consonancia con las normativas vigentes—
ya no se circunscriben a sectores individuales,
sino que exigen enfoques transversales y cola-
boraciones sin precedentes. En este contexto,
mantener una rigida separacion entre las cade-
nas de suministro conlleva el riesgo de limitar
las oportunidades de transferencia tecnolégica
y ralentizar la innovacién.

«El mercado demanda flexibilidad y la capaci-
dad de interpretar las tendencias de forma mas
integral», explica Mario Maggiani, director ge-
neral de Promaplast, la empresa organizado-
ra de Plast. MaTec responde a esta necesidad
creando un punto de encuentro donde provee-
dores de tecnologias y materiales para sectores
de aplicacién muy diversos entre si —desde el
embalaje hasta la construccion, desde la indus-
tria aeroespacial hasta la automotriz, y desde la
naval hasta la del mueble— pueden dialogar,
comparar y encontrar sinergias. No se trata solo
de ampliar la oferta de la exposicién, sino de
construir un ecosistema en el que la innovacion
surja precisamente de la fusién de diferentes
competencias.

La intuicién que subyace a MaTec es que mu-
chas tecnologias y materiales desarrollados para
un sector pueden encontrar, casi por 6smosis,
aplicacién en otras dreas. Esta exposicién de
«triple alianza» se presenta como un punto de
encuentro de influencias, ofreciendo un entor-
no expositivo rico en estimulos, donde los vi-
sitantes pueden descubrir soluciones diferentes
pero complementarias.

En un momento en que la industria europea se
enfrenta a la necesidad de reinventarse para se-
guir siendo competitiva a nivel mundial, even-
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tos como MaTec adquieren un valor estratégico,
convirtiéndose en espacios de comparacion,
inspiracion y construccion del futuro.

La oferta de Plast

Hasta la fecha, mas de 650 empresas han con-
firmado su inscripcién en Plast, que, junto con
sus tres pabellones satélite (Rubber, 3D Plast y
PlastMat), representa toda la cadena de suminis-
tro de la industria del plastico y el caucho, ocu-
pando seis de los ocho pabellones de MaTec.

Rubber esta dedicado
al sector del caucho,
desde los materiales
hasta las tecnologias
de procesamiento y las
aplicaciones industria-
les.

3D Plast explora las
fronteras de la impre-
sién 3D vy las tecnolo-
gias aditivas aplicadas
a los polimeros.

PlastMat se centra en

|
’ﬂsr‘mut las innovaciones en
1 materiales, un tema
NKCVATIVE MATERIAL SOLUTIONS

clave para la evolucién
de la industria manu-
facturera.

Una oportunidad para construir el futuro

La integracion de los tres eventos (Plast, Xylexpo
y Composites Future) permitird a los visitantes
disfrutar de una experiencia completa, rica en
informacién y oportunidades.



- 3 e |

¢plast

ARRIVEDERCI / SEE YOU
2026

= | | -H“

Para las empresas expositoras, MaTec representa
una inversion estratégica: la posibilidad de llegar
a un publico amplio y cualificado, generar con-
tactos y fortalecer su imagen. Para los visitantes,
esto significa acceder a una concentracién Gni-
ca de competencias, tecnologias y soluciones,
con la posibilidad de comparar con expertos,
descubrir innovaciones, evaluar proveedores y
establecer alianzas.

Plast

Plast es la feria internacional de referencia trie-
nal para la industria del plastico y el caucho.
Organizada por Promaplast, representa una pla-
taforma estratégica para la innovacion y el net-
working.

MaTec

MaTec retine a Plast, Xylexpo y Composites Fu-
ture en un ecosistema expositivo Gnico que fo-
menta el intercambio tecnolégico entre sectores
complementarios de la mecdnica instrumental y
la fabricacion.

www.plastonline.org  g.zazzaro@promaplast.
org - s.arioli@amaplast.org - En Buenos Aires:
o.martin@ice.it
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La tienda online de Motan también esta disponible
para el mercado europeo. Los clientes pueden soli-
citar equipos auxiliares de la serie swift de Motan y
repuestos para sus sistemas Motan existentes de for-
ma rapida y sencilla, en cualquier momento y con
tan solo unos clics.

Online - Shop

el Ay

La tienda online de Motan para unidades y piezas de re-
puesto de la serie "swift" y para piezas de repuesto para
sistemas Motan es cémoda y autoexplicativa

Los productos swift son sinénimo de tecnologia pre-
cisa y robusta con sistemas de control de vanguar-
dia. Han sido desarrollados especificamente para
empresas que valoran la eficiencia, la fiabilidad y
la facilidad de uso a pesar de la creciente presién
de los costos. La gama incluye cargadores de tolva,
secadores, unidades de dosificacion y mezcla para
soluciones independientes’ para aplicaciones de
moldeo por inyeccién, extrusién y soplado.

Caracteristicas destacadas de la serie swift en el ta-
ller:

- sDRY 250: Secador de aire seco de 250 m¥h para
aplicaciones estandar de secado de granulos.

motan

GROUP

Motan abre una tienda online para unidades swift

y repuestos en Europa

L
swift T

Q..

sDRY 250 - Uso flexible con alta capacidad

- SCONVAC: Estacion de soplado para aplicaciones
sencillas de transporte central.

- SCONVEY HOS: Cargadores de material rentables
y eficientes.

- SCOMPACT: Secadores de aire seco con transporte
integrado y pantalla tactil a color que también con-
trola las unidades de dosificacion y mezcla.

sCONVAC - Solucién compacta para un transporte central
sencillo

-4sCOLOR V: Unidad de dosificacion y mezcla de
aditivos: ideal para aplicaciones de masterbatch y tri-
turado, con rapida disponibilidad y alta rentabilidad.

Encuentre el producto adecuado de forma rapida y
sencilla

La tienda online facilita a los usuarios la busqueda



sCONVEY HOS - Automatizacion de procesos de transpor-
te rentable y eficiente

SCOMPACT - Secador compacto con transporte integrado

SCOLOR V - Dosificacién de masterbatch consistente y
precisa

intuitiva y las funciones de filtro, permitiéndoles en-
contrar la solucién que necesitan en tan solo unos
pasos. Desde piezas de desgaste y componentes DIN
hasta componentes de control: ademds de unidades
y accesorios rapidos, también hay disponibles re-
puestos para los sistemas motan existentes.

Por supuesto, los clientes siguen beneficiandose de
los servicios habituales de motan, como consultoria
de aplicaciones, implementacién y mantenimiento.
"Nuestro objetivo es facilitar al maximo la compra
a nuestros clientes: acceso directo a unidades y re-
puestos, entrega rapida y seleccion transparente. Con
nuestra tienda, damos un paso en esta direccion",
afirma Carl Litherland (CMO del Grupo motan).
Con la expansién de su tienda online, motan ofrece a
empresas de toda Eur irecto, eficiente y
flexible a equipos auxili epuestos de alta cali-
dad, las 24 horas del dia'y En solo pulsar un botén.

Mayor InformaC|on Representante Exclusnvo GMO.
GABELSBERGER & CIA. S:A.| - Contacto Ignacio
Cruz Gomez - Av. Belgrano 423/ 427, P. 5°, Of.
A - C1092AAE Buenos Aires, Argentina - Tel.: (54-
11) 4342-4711/7812 -ventas@gabyc.com.ar -info@
gabyc.com.ar - www.gabyc.com.ar. www.motan-
colortronic.de
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FLAT DIE
Technologies

Disefiamos y fabricamos plantas de extrusion para film rigido en
bobinas y laminas de gran espesor para los sectores de envases
termoformados ANY.MA@ y convarsion (FFS), asi como para diversas
aplicaciones industriales. Mas alla de la automatizacion, nuestro disefio
se hasa en altas garantias de rendimiento y durabilidad.

Gracias a nuestra tecnologia combinada PURe@ para la produccion
de materiales uitralimpios, nuesiras plantas pueden procesar

PET reciclado mediante metodos convencionales

MNuestras lineas de matriz plana garantizan una produccion

de hasta 3.000 kg/h, con espesores de 0,12 a2 mm y

2.4 m de ancho

RECUBRIMIENTO ¥ LAMINADO POR EXTRUSION
LINEAS DE PET - LINEAS DE PELICULA RIGIDA
LINEAS DE LAMINAS

TECNOLOGIAS ESPECIALES

luigibandera.com

Powered by

‘ ANY.MA’
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Uillmann

WITTMANN presento el sistema de control M8 plus
para la manipulacién centralizada de materiales en la K

Tiempo de lectura: 21 min.

Con motivo de la K 2025, WITTMANN ha renovado
su sistema de control de red para grandes sistemas
de manipulacién centralizada de materiales. Gracias
a una visualizacién aiin mas clara, un mayor rendi-
miento y varias funciones nuevas, la generacién M8
plus ahorra mucho tiempo, energia y material. "Elec-
ciones inteligentes, ahorros inteligentes": ese fue el
lema del stand del Grupo WITTMANN en Dissel-
dorf.

El nuevo M8 plus se desarroll6 para la operacién y
gestion de sistemas centrales de tamafio mediano
a grande. Permite integrar 320 transportadores, 64
secadores y otros componentes del sistema, como
filtros, sopladores y vélvulas. Se pueden operar cen-
tralmente hasta ocho sistemas completos de manipu-
lacién de materiales con un solo sistema de control.

Cada dispositivo esta conectado a la red y configura-
do para una tarea especifica. Esto garantiza la maxi-
ma flexibilidad para un suministro de material opti-
mizado para cada aplicacién y con eficiencia.

Todo el proceso de un vistazo

La pantalla tactil de alta resolucién facilita una guia
intuitiva para el usuario, simplifica la configuracion
de los parametros del proceso y permite una visua-
lizacion muy clara de todos los dispositivos conec-
tados. Incluso al visualizar los componentes indivi-
duales en detalle, se puede tener siempre a la vista el
flujo de material en su conjunto. La pantalla, de gran
claridad, simplifica los cambios de material.

Durante el desarrollo del M8 plus, se presté especial
atencién a garantizar la disponibilidad del material
y el cumplimiento de las
auditorias. La distribucién
del material esta codificada
por RFID. Todos los datos
pueden accederse a través
de OPC UA previa solici-
tud. Otra novedad es la po-
sibilidad de integrar células
de producciéon completas
conectadas en red median-
te Wittmann 4.0 en el siste-
ma de control M8 plus.

Un cédigo QR permite a
los usuarios de la nueva

El nuevo control de red M8
plus hace que la manipula-
cion de materiales sea atin
mds flexible y segura. Ima-
gen: WITTMANN
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generacion de control M8 plus acceder a AIM4Help
en cualquier momento. El nuevo sistema experto de
WITTMANN, basado en IA, ofrece soporte para con-
sultas técnicas y agiliza la resolucién de problemas.

Amanco Wavin en Brasil
optimiza su produccion de
moldeo por inyeccion de
segmentos y accesorios de
tuberia de PVC con
WITTMANN

Mayor eficiencia y productividad: este fue el objetivo
establecido para la creaciéon de un nuevo departa-
mento de moldeo por inyeccién en las instalaciones
de Sdo Paulo de Amanco Wavin (Brasil), empresa
global del Grupo Orbia. No fue tarea facil, ya que
el PVC se procesa en moldes grandes y volumino-
sos para fabricar segmentos de tuberia y accesorios.
En este caso, las maquinas MacroPower de WITT-
MANN han demostrado ser el equipo ideal.

Con una superficie total de 250.000 metros cuadra-
dos, las instalaciones de Sao Paulo son la planta de
produccién mas grande del mundo perteneciente
a Amanco Wavin. Aqui se producen tubos de PVC
para las industrias brasilefas de construccion e in-
fraestructura. Durante nuestra visita a S3o Paulo, el
director de produccién local, Adriano Perboni, nos
condujo, pasando junto a las largas extrusoras, a las
nuevas instalaciones de mol-
deo por inyeccién. Alli, varias
maquinas de moldeo por in-
yeccion de WITTMANN se
alinean, todas totalmente au-
tomatizadas.

En 2021, se decidié ampliar
la planta con una planta de
moldeo por inyeccién pro-
pia: "un firme compromiso

Codos de tuberia producidos
de manera eficiente: Amanco
Wavin invirtié en un nuevo de-
partamento de moldeo por in-
yeccion para fortalecer las ins-
talaciones locales en Brasil.

con la produccioén local en Brasil", enfatiza Perboni.
"Estamos fortaleciendo nuestra planta de produccion
local con la ampliacién de nuestra gama de produc-
tos".

Dos veces y media mas productiva

Las maquinas de moldeo por inyeccién fueron su-
ministradas por WITTMANN. Ademas de las maqui-
nas para la nueva planta de moldeo por inyeccion
en Sao Paulo, el suministro también incluyé algunas
maquinas adicionales para la planta de produccion
de Joinville, en el sur del pais. Las instalaciones de
Joinville albergan una gran produccién de moldeo
por inyeccion, ya existente desde hace mucho tiem-
po, y sirvieron de modelo para establecer el taller de
moldeo por inyeccién en Sao Paulo, a 600 kiléme-
tros de distancia.

Sin embargo, la produccién no debia ser una copia
exacta. En cambio, se aprovechd la oportunidad para
optimizar los procesos de produccion con los nuevos
equipos. "Nos habiamos fijado el objetivo claro de
aumentar la eficiencia de los procesos de produc-
cién en comparacién con el taller de moldeo por
inyeccién existente en Joinville", afirma Adriano Per-
boni. Asi pues, el equipo de Amanco Wavin analizé
a fondo los procesos existentes y aproveché todo el
potencial para lograr una mayor eficiencia. «La nue-
va produccién de accesorios, totalmente automati-
zada, ahora es dos veces y media mas productiva»,
resume Perboni con satisfaccion.

El espacio de produccion determina la eleccion de
la maquinaria.

La primera consideracion fue la ampliacion de esca-
la. En la planta de S&o Paulo, se ha incrementado el




nimero de cavidades en los moldes. Y con los mol-
des, también ha crecido la cantidad de mdquinas.
Mientras que el equipo en Joinville incluye numero-
sas maquinas WITTMANN de la serie SmartPower,
las nuevas maquinas en Sao Paulo son exclusivamen-
te modelos MacroPower de gran tamano.

Si bien el grupo de empresas Amanco Wavin ya uti-
liza la tecnologia de moldeo por inyeccion de WITT-
MANN en muchos lugares, esta marca no era en
absoluto una decision inevitable para la ampliacién
de la linea de la planta de extrusion. Porque, y aqui
entra en juego otro factor de eficiencia, el espacio
ocupado por las celdas de produccién también fue
un criterio importante. “El espacio de planta es esca-
so en Brasil, y especialmente en las zonas urbanas,
es extremadamente caro”, explica Perboni. “Aqui, el
espacio de produccion no lo determina la maquina-
ria, sino la cantidad de espacio de produccién que
determina la eleccién de las maquinas”.

Se enviaron consultas a varios proveedores de ma-
quinas de moldeo por inyeccion. “Algunos provee-
dores fueron descartados rapidamente, simplemente
porque su maquinaria habria ocupado demasiado
espacio”, afirma el Director de Produccién. Las ma-
quinas MacroPower de WITTMANN mostraron el
mejor rendimiento en este aspecto. En primer lugar,
porque su disefo de dos placas garantiza un espacio
de maquina relativamente compacto.

En segundo lugar, porque la gran distancia entre las
barras de union amplia el espacio del molde. “Con
la MacroPower, disponemos de una mdquina con
una separacion entre barras de unién especialmente
grande”, enfatiza Cassio Luis Saltori, Director Gene-

ral de WITTMANN BATTENFELD do Brasil, la filial
del Grupo austriaco WITTMANN ubicada en Vinhe-
do, a solo una hora en coche al norte de Sao Paulo.
;Qué tiene que ver la distancia entre las columnas
con el espacio ocupado por la maquina? «<Mucho»,
explica Saltori. «Gracias a las placas de sujecién del
molde de grandes dimensiones, se pueden sujetar
moldes grandes y voluminosos en maquinas de mol-
deo por inyecciéon mas pequefias».

Aprovechamiento 6ptimo de las placas de sujecion
del molde

Los nuevos moldes con mayor nimero de cavidades
presentan un volumen considerable. A esto se suman
las numerosas tiradas del ndcleo que sobresalen ra-
dialmente del bloque de acero mientras el molde
esta abierto. Por ello, a menudo se utilizan modelos
de maquinas de moldeo por inyeccién mas grandes
de lo necesario para la fuerza de sujecion requerida
por el proceso de moldeo por inyeccién. No ocurre
lo mismo con las maquinas MacroPower: permiten
elegir el tamafio de la maquina en funcién de la fuer-
za de sujecién realmente necesaria, en lugar del vo-
lumen del molde.

Gracias a las barras de unién cortas y a la gran carre-
ra del plato, el sistema de sujecién de las maquinas
MacroPower alcanza una gran distancia entre los ex-
tremos de las barras de unién y el plato mévil. Esto
permite la insercion y sujecion lateral del molde des-
de la parte trasera de la maquina mediante una grda.
Cuando la carrera del plato no es suficiente para li-
berar las barras de unién para un cambio de molde,
se utiliza un dispositivo hidromecénico de traccién
de barras de unién integrado
en la almohadilla de presién.

La traccién o el retroceso de
las barras de unién son pro-
cesos totalmente automaticos
que tardan solo unos minu-
tos. Todo esto en conjunto
permite procesos de confi-
guraciéon  extremadamente

Las mdquinas MacroPower se
distinguen por su tamano com-
parativamente pequefio y por
sus placas de sujecién del molde
de dimensiones muy generosas.
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rapidos sin necesidad de retirar los extractores de
nucleos. Esto supone una ventaja adicional en térmi-
nos de eficiencia, aunque este aspecto particular es
de menor importancia para Amanco Wavin en Sdo
Paulo. Allf, las configuraciones son poco frecuentes.
La mayoria de los productos se fabrican en funciona-
miento continuo.

Procesamiento de diferentes tipos de PVC

La distancia entre columnas fue un argumento con-
vincente para Amanco Wavin. Pero antes de que
WITTMANN finalmente se adjudicara el contrato,
aln quedaba otro obstaculo por superar.

"Aqui no procesamos PVC estandar", asi describe
Perboni este nuevo desafio. Por ello, los equipos
de Amanco Wavin y WITTMANN BATTENFELD do
Brasil realizaron una extensa serie de pruebas en el
departamento de moldeo por inyeccion de Joinville.

Partiendo de la unidad de plastificacién de PVC exis-
tente de WITTMANN, se modificaron las caracteris-
ticas del husillo y el cilindro y finalmente se adap-
taron con precision a los tipos especificos de PVC a
procesar. De esta manera, las nuevas maquinas pue-
den alcanzar el maximo rendimiento.

“El proyecto estaba bajo presién de tiempo. Logra-
mos desarrollar un tornillo personalizado en cuanto
a geometria y caracteristicas superficiales en tan solo
30 dias”, informa Marcos Cardenal de WITTMANN
BATTENFELD do Brasil. Las especificaciones técni-
cas se transmitieron a la fabrica de WITTMANN en
Kottingbrunn, Austria, donde se inici6 de inmediato
la produccién de tornillos.

Los resultados positivos de las
pruebas finalmente confirma-
ron que el pedido se asignaria
a WITTMANN. “Fue un tra-
bajo en equipo excepcional”,
confirma Adriano Perboni.
“Cuando mis companeros
me informaron que se habia

Incluso moldes grandes y volu-
minosos se pueden configurar
eficientemente. Al disehar los
moldes, se tuvieron en cuenta
las dimensiones de las placas de
sujecion.

encontrado el tornillo 6ptimo, interrumpimos inme-
diatamente las negociaciones con todos los demas
proveedores que ailin estaban en la carrera”.

En busca de la "maquina sin contacto"

El soporte técnico también es un factor vital para una
alta eficiencia y productividad en la produccién de
moldeo por inyeccién. No solo durante la fase de
planificacién de nuevas celdas de produccién, sino
sobre todo en el servicio posventa, como sefiala Per-
boni. "Los primeros meses tras la puesta en marcha
de las nuevas maquinas son como la luna de miel
después de una boda. Todo marcha a la perfeccién.
Pero la clave esta en que la colaboracion funcione
hasta el final de su vida atil. Con WITTMANN, te-
nemos un socio en el que podemos confiar durante
todo el ciclo de vida de nuestras maquinas, incluso
si necesitamos ayuda a altas horas de la noche o los
fines de semana".

Todas las nuevas maquinas de moldeo por inyeccién
de la planta de produccion de Sdo Paulo ya estan
en perfecto funcionamiento. Los nuevos proyectos
en curso incluyen la digitalizacién de los procesos
de moldeo por inyeccién. "El Internet de las Cosas
y la conexién en red a través de OPC UA nos ayu-
dan a recopilar datos de proceso y utilizarlos para
la optimizacion de los mismos", afirma Perboni. "La
digitalizacién nos dara la oportunidad de ser mas in-
dependientes del personal que opera las maquinas".
Para lograr este objetivo, la automatizacién de los
procesos no es suficiente. En cambio, Adriano Per-
boni tiene en mente una produccién auténoma y au-
tooptimizada.




"Naturalmente, esto también contribuye a reducir los
costos de recursos humanos. Pero, de hecho, cada
vez nos resulta mas dificil contratar personal cuali-
ficado", afirma el director de planta. "Por lo tanto, la
maquina sin contacto debe ser nuestro objetivo".

WITTMANN presento
SmartPower con unidad
de inyeccion eléctrica
en Plastpol

WITTMANN BATTENFELD Polska present6 a los vi-
sitantes profesionales su tecnologia de moldeo por
inyecciéon mas avanzada en Plastpol en Kielce, Po-
lonia. La pieza mas destacada del programa de ex-
posicién fue una maquina SmartPower Combimould
equipada con un agregado de inyeccién servoeléctri-
co. También se exhibieron ejemplos que demuestran
la experiencia de la empresa en el drea de robots y
equipos auxiliares.

El mercado polaco es uno de los mercados europeos
mas importantes para el Grupo WITTMANN. Por lo
tanto, Plastpol es una plataforma clave para presentar
sus Gltimas tecnologias en este mercado.

La pieza méas destacada de la presentacion de produc-
tos de este afio es una maquina SmartPower Combi-
mould con una unidad de inyeccién servoeléctrica.
Con este grupo de inyeccion servoeléctrico, la ma-
quina combina las ventajas de la SmartPower servo-
hidraulica, en particular su espacio de molde flexible
y de grandes dimensiones, con las de la EcoPower
totalmente eléctrica, en cuanto a su sistema de con-
trol altamente dindmico y una repetibilidad disparo
a disparo extremadamente precisa.

En Plastpol, se demostré la producciéon de un
abrebotellas de PC y TPE en una SmartPower
120/350H/130S con un grupo principal servoeléctri-
co, utilizando un molde suministrado por FKT For-
menbau und Kunststofftechnik, Alemania. La Smart-
Power B8X 120/350H/130S se presenta como una
soluciéon compacta Insider con un robot W918 de
WITTMANN vy una cinta transportadora integrada en
la celda de trabajo. El robot inserta las piezas meta-
licas, alimentadas desde un almacén, junto con la
[dmina decorativa, en el molde, donde se sobremol-
dean con policarbonato. El cuerpo base resultante
se transporta posteriormente a la segunda estacion
mediante una unidad rotatoria, donde se sobremol-
dea con TPE para mejorar su agarre. Las piezas ter-
minadas se depositan en la cinta transportadora de la
celda Insider.

El secado del material se realiza en un secador Aton
plus junto a la prensa, desde donde se controla el
transporte, como el llenado de la tolva de secado
y la alimentaciéon de
los materiales PC vy
TPE (no presecados)
a las unidades de in-
yeccion. A través de la
amplia pantalla tactil
del Aton plus, se pue-
de visualizar la infor-
macién mds importan-
te del secador, como el
punto de rocio, y ajus-
tar las temperaturas de
secado o los tiempos
de manipulacion.

SmartPower
120/350H/130S  con
unidad principal ser-
voeléctrica
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Automatizacién y auxiliares

Ademas de los robots y dispositivos auxiliares conec-
tados a la maquina en exposicion, en Plastpol tam-
bién se mostrardn varias soluciones independientes.

Para ofrecer un agradable entretenimiento en el
stand de la feria, se utilizé un robot WITTMANN en
combinacién con una cabina de fotos. Aqui, los vi-
sitantes pudieron divertirse tomandose fotos senta-
dos en el eje horizontal del robot. Tras tomar la foto,
durante el proceso de impresién se pudo examinar
la estructura del modelo de robot Primus 148T utili-
zado en este caso.

Abridores de botellas de PC y TPE con decoracién
de lamina

Secador de prensa lateral modelo Aton plus

El dispositivo incorpora un soporte Z de generosas
dimensiones (como eje principal), que proporciona
la estabilidad necesaria para tareas de manipulacién
en maquinas de moldeo por inyeccién con una fuer-
za de cierre de hasta 9000 kN. También es posible
examinar de cerca el rendimiento del eje Y (vertical).
Este eje se utiliza en varios dispositivos WITTMANN
y ofrece suficiente espacio para soportar movimien-
tos precisos de pinzas de hasta 35 kg. El concepto de
accionamiento del 148T estd disefado para cargas
datiles de hasta 20 kg.

El equipo auxiliar que WITTMANN BATTENFELD
Polska exhibio en la Plastpol de este afio incluyo
un sistema central de manipulacién de materiales
para mostrar a los visitantes de la feria las ventajas
que ofrecen los cargadores centrales de material Fe-

edmax B, fabricados en acero inoxidable. Con Co-
demax, un distribuidor de material controlado por
RFID, se pudieron probar diversas opciones para
aumentar la fiabilidad de la produccién. También se
pudieron obtener valiosos conocimientos sobre la
compleja funcionalidad del sistema de control de red
M8. En el area de templado de moldes, se presento
el enorme potencial de ahorro que supone combinar
un sistema digital de monitorizacién de caudal para
cada circuito de refrigeracion con un controlador de
temperatura. El WFC 120 es un dispositivo de moni-
torizacién que mantiene los caudales y la temperatu-
ra en cada circuito dentro de la tolerancia.

Cada circuito esta equipado con una unidad de me-
dicién de caudal sin mantenimiento para temperatu-
ras de funcionamiento de hasta 120 °C. En la feria, se
comparo un WFC 120 con vélvulas de control ma-

[l
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Secador de prensa lateral modelo Aton plus



nuales con uno con valvulas proporcionales automa-
ticas. El uso de los motores paso a paso automaticos
de este Gltimo ofrece la ventaja de regular automati-
camente el caudal o la temperatura de la aplicacion
dentro de los limites de tolerancia, manteniendo asi
unas condiciones de produccién fiables sin interven-
cién del operador. Si, al combinar Tempro plus Eco-
Drive con WFC 120, el sistema también se configura
para un caudal especifico, la velocidad de la bomba
varfa en consecuencia, sin intervencién del perso-
nal. Ademas, se puede lograr un ahorro energético
de hasta un 70 % combinando Tempro plus EcoDrive
y WFC 120.

Cambio generacional en

WITTMANN en Benelux

Mark Verveer es el nuevo
Director General

WITTMANN BATTENFELD Benelux N.V., con sede
en Holsbeek, Bélgica, llevo a cabo un relevo gene-
racional en su alta direccion a finales de 2025. Mi-
chel van der Motten, Director General de la filial de
ventas y servicios del Grupo WITTMANN en Austria
durante 31 afos, se jubilard. Su sucesor sera Mark

Robot WITTMANN Primus 148T
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Verveer «Michel van der Motten ha consolidado las
marcas WITTMANN y WITTMANN BATTENFELD en
los paises del Benelux y es el principal responsable
del liderazgo de nuestros productos en el mercado
de esta region.

Por ello, le expresamos nuestro mas sincero agrade-
cimiento», afirma Michael Wittmann, propietario y
Director General del Grupo WITTMANN. “Gracias
a su excepcional conocimiento especializado, el Sr.
van der Motten siempre fue un valioso interlocutor y
asesor para nuestros clientes, mas alla de los produc-
tos y tecnologias que ofrece el Grupo WITTMANN.
Le deseamos lo mejor en esta nueva etapa de su
vida.”

Para garantizar una transicién fluida para nuestros
clientes en los Paises Bajos, Bélgica y Luxemburgo,
Mark Verveer se incorpor6 a la empresa el 1 de octu-
bre de este afio. “Nos complace haber incorporado
al Sr. Verveer a este puesto de responsabilidad”, des-
taca Michael Wittmann.

“Con su experiencia acumulada durante décadas,
hemos asegurado una continuidad 6ptima para nues-
tros clientes en el Benelux.” Mark Verveer estudio in-
genieria mecanica y cuenta con mds de 30 afios de
experiencia en la industria del moldeo por inyeccién
y en la fabricacién de maquinaria para plasticos. Co-
noce a fondo tanto los mercados del Benelux como
la red internacional del sector.
Junto con el relevo generacional, el
equipo de ventas en el Benelux tam-
bién se ha reforzado. Eric Claeys-
sens se incorpord el 1 de agosto de
2025 como ingeniero de ventas. El
ingeniero eléctrico graduado tam-
bién aporta més de 20 afios de ex-
periencia a su nuevo puesto, tanto
en soporte técnico al cliente como
en ventas de maquinaria para plas-
ticos.

Mayor Informacion : Representante
exclusivo BEMAQ S.A. - Panameri-
cana Colectora Este 2011 - Of 104
- B1609JVB - Boulogne - Prov. de
Buenos Aires Argentina -Tel.: +54
11 5252 6897 - info@bemagh.biz
- www.bemaq.biz - susanne.zinc-
kgraf@wittmann-group.com - info.
at@wittmann-group.com - info@
wittmann-group.com -  www.witt-
mann-group.com
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SIMPA

Comercializa motos, bibicletas y vehiculos 4x4 con
produccion local de algunas de sus marcas en la Argentina

Tiempo de lectura: 6 min.

Grupo Simpa S.A produce localmente y por prime-
ra vez fuera de Italia para Moto Morini, los mode-
los X-Cape, Seiemmezzo y Calibro, en su planta de
produccién ubicada en el Parque Industrial de Pilar,
con una superficie de 35.000 m2. Estos modelos es-
tan especialmente adaptados a las necesidades del
mercado argentino. Esta inversion en infraestructura
y tecnologia refleja una clara apuesta por la industria
nacional y por mantener los més altos estandares de

calidad.

MOTOMORINI

Moto Morini
Compahnia italiana fa-
bricante de motocicle-
tas que data de 1937,
fundada por Alfonso
Morini en cercanias
de Bologna, ltalia, y
que empez6 a fabricar
triciclos con motores
de 350, 500 y 600 cc.,
que desde 2018 es propiedad del grupo empresarial
chino Zhongneng Vehicle Group. La primera moto
recién apareceria en 1946, una 125 cc 2t basada en
la DKW RT. Completamente renovada, durante el
arranque del nuevo milenio, el catalogo de la nueva
“Moto Morini” conté con modelos con un marcado
caracter deportivo en los segmentos naked, trail y
scrambler.

@motomorini.arg

M

Husqvarna Mobility

De origen sueco, que
actualmente pertene-
ce al grupo austriaco
KTM, es uno de los
fabricantes de motos
mas antiguos del mun-
do con una produc-
cién ininterrumpida.
La primera motocicleta que salié de sus cadenas de

Husqvarna

produccién se remonta hacia el afio 1903. Como to-
dos los modelos de aquella época, se trataba mas
bien de una bicicleta con motor que sirvi6é de pun-
tapié para profundizar en el desarrollo de unidades
mds complejas. Desde entonces, Husqvarna cuenta
con un amplio catdlogo de motos de alta tecnologia
y logré transformarse en una referencia en segmentos
como el enduro, motocross, supermoto y dual-sport
con una importante participaciéon también en los
segmentos Street y Travel.

@husqvarnatucuman

KTM

KTM es una marca lider

mundial en la fabricacion

de motocicletas de alto

rendimiento y accesorios

relacionados. Fundada en
Austria, KTM ha establecido una reputacion por su
innovacion, calidad y pasién por la excelencia en
el mundo del motociclismo. Con una amplia gama
de modelos para todo tipo de terrenos y estilos de
conduccion, KTM continda desafiando los limites y
[levando la emocién de las dos ruedas a nuevos hori-
zontes. Ademas de los multiples campeonatos obte-
nidos de las competencias mas extremas, los cuales
respaldan el performance de sus motocicletas.
@ktmargentina

QJMOTOR

Fundada en 1985, es una
marca de Qianjian Motor-
cycles, empresa especiali-
zada en [+D vy fabricacién
de motocicletas, motores
y componentes, pertene-
ciente, a su vez, al grupo Geely, fabricante lider de
automéviles que controla importantes marcas como
Volvo Cars, Polestar, Lotus, Geely auto, Lynk & Co
y Proton cars. Qianjiang Motorcycles ofrece, desde
hace mas de 30 afos, soluciones de movilidad de

QJmoOTaOR



contrastada calidad a un total de 130 paises y regio-
nes. El respaldo del Grupo Geely es, sin lugar a duda,
uno de los factores diferenciadores de QIMOTOR.
El Grupo Geely ya ha demostrado un alto nivel de
calidad vy fiabilidad en la fabricacién de motocicle-
tas, habiendo conseguido una importante cuota de
mercado con otra de las marcas de su propiedad.
QJMOTOR, beneficiandose de toda esta experiencia
acumulada, se suma a la divisién rodados de Simpa
y llega a la Argentina, al mismo tiempo que ofrece-
ra a los clientes una gama de modelos en distintos
segmentos (Adventure, Street y Custom) y de conce-
sionarios que se ird ampliando de forma progresiva.
@Qjmotorargentina

FELT Bicycles
FE" Llega al pafs con

bicicletas de com-

peticién, aventura
y ruta, ahora disponibles en Argentina.La marca es-
tadounidense inicia operaciones con el respaldo del
Grupo Simpa y modelos para cada tipo de desafio.
El Grupo Simpa S.A., representante oficial de des-
tacadas marcas internacionales de las dos ruedas,
anunci6 la llegada a la Argentina de FELT Bicycles,
marca reconocida globalmente por su innovacién,
tecnologia y rendimiento en el mundo del ciclismo
de alto nivel. Estaran disponibles modelos optimiza-
dos para distintos segmentos como: Triathlon, Gra-
vel y Road Bikes, cada una pensada para brindar el
maximo desempeno en su division.
@feltbicycles.arg

MOTOPLEX Argentina

Es el espacio insignia de
las marcas italianas Vespa,
Moto Guzzi, Aprilia y Pia-
ggio en el pais. Mas que
un concesionario, es una

experiencia integral para
los amantes del disefio, la

velocidad y la libertad sobre dos ruedas. MOTOPLEX
ofrece no solo la linea completa de modelos de cada
marca, sino también servicios de posventa, acceso-
rios, indumentaria y un equipo especializado que
acompafia a cada cliente en su recorrido.
Representa la esencia del espiritu italiano sobre dos
ruedas: innovacion, tradicion y caracter. Desde scoo-
ters urbanos iconicos hasta motos deportivas de alto
rendimiento, cada marca tiene su identidad y un mis-
mo lugar donde vivirla.

@vespa.ar @motoguzzi.ar @piaggioargentina @apri-
lia.arg @motoplex.palermo
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® cFmoTO

CFMOTO cuatro ruedas

Marca lider en vehiculos todo terreno amplia su pro-
puesta en Argentina con tres nuevos modelos que
elevan el estindar de la categoria en cada uno de sus
segmentos: el CFORCE 1000 TOU- RING, el ZFOR-
CE 950 Sport y el UFORCE U10 XL PRO. Cada uno
de ellos cuenta con una ingenieria avanza da, lo cual
refuerza el compromiso de CFMOTO -cuatro ruedas-
para todos los usuarios.

Con un enfoque en la potencia, la incorporacién de
nuevas tecnologias y un disefio de calidad superior,
los nuevos modelos combinan la experiencia off-
road con prestaciones que responden tanto al uso
recreativo como a las demandas del trabajo diario.

“Estos nuevos modelos reflejan la evolucién de CF-
MOTO -cuatro ruedas-: vehiculos que unen disefo
de vanguardia, potencia confiable y tecnologia apli-
cada al confort y la seguridad. Estan pensados para
quienes buscan mas que un utilitario: una experien-
cia de conduccidn superior durante la recreacion,
sin dejar de lado la robustez necesaria para el trabajo
cuando la jornada lo exige”, expres6 Lucas Horne
de CFMOTO en Argentina.

Acerca de Grupo Simpa S.A.

Grupo Simpa es una empresa de capitales nacionales
con mas de 60 afos de trayectoria en el desarrollo de
actividades productivas y comerciales para sus tres
divisiones principales: Rodados, Plasticos y Herra-
mientas. Actualmente, cuenta con alrededor de 300
colaboradores distribuidos en los paises en los que
opera: Argentina, Brasil, Peri y México.

Grupo Simpa se destaca como lider en cada una de
sus unidades de negocio, ubicandose como una de
las empresas de mayor relevancia y reconocimiento
a nivel nacional y regional para sus segmentos. La
compafia apuesta a la innovacion, el crecimiento
sostenido y la creacion de valor en cada unidad de
negocio.

info@simpa.com.ar  -martin.schwartz@simpa.com.
ar - p@politihansen.com - gh@politihansen.com -
www.simpa.com
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cArrAm

Preparar la moto para el verano:"Recomendaciones
esenciales para viajes seguros en ruta"

Tiempo de lectura: 6 min.

Con la llegada de las vacaciones de verano, mi-
les de motociclistas se preparan para empren-
der viajes en ruta y disfrutar de la libertad que
ofrecen las dos ruedas. Sin embargo, las altas
temperaturas y las largas distancias pueden pre-
sentar desafios que requieren una preparacion
adecuada tanto del vehiculo como del conduc-
tor.

Desde la Comisién de Seguridad Vial de CAFAM
(Camara de Fabricantes de Motovehiculos), re-
comiendan recordar las siguientes siglas, para
que el chequeo sea completo: TCLOCK, que

significa: Neumadticos (Tires), Controles (Con-
trol), Luces (Ligths), Aceite (Oil), Cadena (chain)
y Soportes (Kickstand)

T - Neumaticos y presion

-Verificar la profundidad de la banda de rodadu-
ra y desgaste en la rueda.

-Buscar objetos incrustados y protuberancias
-Verificar la presion de aire con los neumaticos
en frio (en el cubre cadena se encuentra el stic-
ket con la indicacién de la presién segun el tipo
de moto.

-Que las llantas no estén deformadas

’




C - Controles

-Controlar nivel de liquido y pastillas de freno.
-Asegurarse que cada freno individualmente
pueda evitar que su moto se mueva.
-Comprobar que los cables no estén desgasta-
dos ni doblados ni hagan interferencia

-Revisar las mangueras para detectar grietas, fu-
gas y protuberancias.

-El acelerador debe moverse libremente sin ace-
lerar cuando se gira el manillar.

L - Luces y electricidad

-Comprobar que todas las luces se enciendan y
las sefiales de giro funcionen

-Asegurarse que los terminales de la bateria es-
tén limpios, ajustados y bien sujetos.
-Comprobar que el tubo de ventilacion no esté
doblado.

-Asegurarse de poder orientar la altura del faro y
hacia la izquierda/derecha.

-Verificar que todos los interruptores estén ope-
rativos

Ajustar todos los espejos, sentado, para verificar
el campo de vision.

O - Aceite y otros fluidos

-Revisar el aceite con la moto fria, en una su-
perficie nivelada para asegurarse una lectura de
nivel adecuada.

-Verificar si hay filtraciones, cambiarlo de acuer-
do al manual del propietario.

-Revisar el filtro de aire en el caso de circular
por calles de tierra.

C - Cadena

-Compruebe la tensién de la cadena segin el
manual del propietario.

-Limpie y engrase la cadena con aceite de trans-
mision.

-Visualice las condiciones de la corona y el pi-
fion (dientes rotos o destruidos)

K - Soportes

-Revisar el caballete central y lateral para que
no tenga grietas o dobleces.

-Asegurarse que los resortes del caballete cen-
tral estén en su lugar y tengan tensién para man-

tener la posicién.

-Asegurarse que el caballete lateral permanezca
en su lugar y mantenga la posicién de la moto.
-Comprobar que la almohadilla del soporte esté
presente y sin danos.

Més alld de la preparacién mecanica, la cual es
recomendable realizar en cualquier concesio-
nario oficial, CAFAM alerta sobre la conduccién
en verano ya que presenta desafios relacionados
con las altas temperaturas:

-Evitar circular en las horas de maximo calor,
generalmente entre el mediodia y las cuatro de
la tarde. El equipamiento de proteccién no debe
sacrificarse por el calor. Actualmente existe en
el mercado una amplia variedad de chaquetas,
pantalones y guantes disefiados especificamen-
te para el verano, fabricados con materiales ven-
tilados y tejidos técnicos que permiten la circu-
lacién del aire sin comprometer la proteccion
en caso de caida.

-Usar casco homologado, correctamente abro-
chado, es obligatorio; representa el elemento
mas importante del equipo de proteccion.

-La distribucion del equipaje debe ser equili-
brada entre los bultos laterales y el baul trasero
para no afectar la estabilidad, especialmente en
curvas y maniobras. Todos los bultos deben estar
firmemente sujetas, ya que en viajes largos tien-
den a moverse y pueden desplazarse si no estan
bien aseguradas.

-Se recomienda realizar paradas cada dos horas
o cada 150 kilémetros, tal como recomienda la
Direccion General de Trafico. Estos descansos
permiten estirar las piernas, hidratarse adecua-
damente y recuperar la concentracion.

-Llevar un kit basico de reparacion.

-No olvidarse la documentacién obligatoria: li-
cencia de conducir, el documento nacional de
identidad, cedula y el seguro del vehiculo, que
deben estar en vigencia.

www.cafam.org.ar

Prepare su proceso de extrusion para el futuro con los sistemas de filtracion y extrusion de
masas fundidas de Gneuss.

En Gpeuss llevamos mas de 40 anos desarrollando soluciones avanzadas para el proceso y reciclado de
pldsticos. Nuestras tecnalogias patentadas estan disenadas para cumplir con los mas altos estandares de
talidlad, garantizando un rendimieénto de extrusion confiable y preparado para el futuro.

Sistemas de filtracion rotativa
* Totaimente automaticos y estables a 12 presion
* Maxima eficacia, conservando I3 estabilidad del procese para altas cargas ce contaminaciin

Lineas de reciclaje OMNI

« Compactas y eficientes energeticamente

« Corto tiempo de residencia

* Alta flexibilidad

= Descontaminacion eficiente - proceso silper limpic: apropiado para el contacto.con alimentos

Le invitamos a conocer estos tltimos desarrollos de la tecnologia de Gneuss en la feria K, asi
como experimentarlo en vivo en nuestros Open House

Para mas
inferrnnc one:

Www.gneuss.com



Instrumentos de Medicion y Control

Servicio Post venta
4208-6668 - 4115-8778 / 7649 6 134*181

GAYNOR

=
€ onrrols

SOLUCIONES PARA EL CONTROL DE TEMPERATURA

¥ Amplia gama de tensiones de alimentacicn,
formatos.

+ Entradas TC -PTC - PT100.
+ Fuentes switching incorporada.
" 100% configurables.

+ Interfaces Hombre-Maguina con
Pantallas Tactiles de 3,55 4,35 77 10.2"y
104"y Controladores Logicos
Programables desde 8 entradas, 6
salidas expandibles con entradas por
celdas de cargas (kg.), termoresistencias
y termocuplas.

Contadores - Temporizadores - Relés de Estado Sdlidos - Detectores de Resistencias Quemadas - Termocuplas - Sensores.

ventas@gaynor.com.ar |

www.gaynor.com.ar

LINDNER

L% MUV LEBDEDR MIROMAT SANME IV,

LISTOS PARA
TUS DESAFIOS DE
RECICLAJE.

READY POR THE FUTLIRE
OF TOUR BLURRNERE.
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ecoplas

Dia Mundial contra el Desperdicio de Alimentos:
el rol de los plasticos para su conservacion

Tiempo de lectura: 3 min.

En un mundo donde la seguridad alimentaria y el cui-
dado ambiental tienen aspectos en comun, los envases
plasticos son una herramienta esencial y su gestion post
consumo es clave

Como cada 29 de septiembre, el Dia Mundial de la
Concientizacion sobre la Pérdida y el Desperdicio de
Alimentos invita a reflexionar sobre un contexto global
donde mas de 1000 millones de toneladas de comida
terminan en la basura cada afio, seglin la ONU. Este fe-
némeno no solo significa pérdidas econémicas y un de-
safio social, sino también un fuerte impacto ambiental:
se calcula que el desperdicio de alimentos es responsa-
ble de alrededor del 10% de las emisiones globales de
efecto invernadero segin la FAO.

En ese marco, los envases plasticos tienen un rol estra-
tégico en la preservacion de los alimentos, la reduccion
de pérdidas de recursos y la seguridad sanitaria.
Ecoplas , asociacién civil especializada concientiza
sobre este aspecto muchas veces desconocido sobre
los envases plasticos. “En Argentina, casi la mitad de la
produccién de plasticos- un 45%- se destina . a enva-
ses que protegen a los productos tan cotidianos como
alimentos, bebidas o medicamentos para que lleguen
en éptimas condiciones de higiene y salubridad a mi-
llones consumidores. Actiian como barrera del calor, la
luz, el aire y los microorganismos, y son los que asegu-
ran que lleguen desde la géndola a los hogares con su
sabor, valor nutricional y seguridad originales, tal como
lo exige el Cédigo Alimentario Argentino y las normati-
vas de Mercosur”, destacé Verénica Ramos, Directora
Ejecutiva de Ecoplas.

:Por qué el envase plastico es un aliado contra el des-
perdicio?

- Escudo protector: para los productos en toda la cadena
de produccién, distribucién y consumo. Permitiendo su
traslado seguro. Actlian como una segunda piel al pre-
servar los alimentos en heladeras y alacenas por mds
tiempo. Esto beneficia su aprovechamiento y evita que
se pudran y que se genere desperdicio de alimentos. Te-
niendo en cuenta que los residuos himedos representan

la mayor fraccién de basura que se destina a enterra-
miento en los rellenos sanitarios, que producen metano
(CH2), un gas de efecto invernadero 80 veces mds po-
tente que el CO2.

- A la medida: Permite fraccionar productos, adaptando-
se al tamafio de las familias y reduciendo sobras.
Practicos y seguros: Ideales para almacenar comida co-
cinada, son inertes, higiénicos y su transparencia permi-
te ver el contenido sin manipularlo.

- Eficiencia con menos: Al ser livianos, reduce la huella
de carbono en el transporte comparado a otros materia-
les, lo que los hace ecoeficientes en la logistica.

El otro lado de la moneda: la oportunidad circular

La pregunta crucial no es solo como conservamos los
alimentos, sino qué hacemos con el envase después de
usarlo. El posconsumo es el eslabon que debemos forta-
lecer. En este sentido, la tercera edicion del Estudio de
Ecoplas y Opinaia revela que los argentinos ya tienen
conciencia sustentable: el 63% se interesa por el destino
final de los productos que usa, y el 44% reconoce el
potencial de reciclaje de los plasticos.

“Esto muestra una comprension clara de que el cami-
no a seguir es la economia circular”, agregdé Ramos. La
misién ahora es traducir esa conciencia en hébitos con-
sistentes de separacién y reciclaje, y en politicas que
amplien la infraestructura de recuperacion.

“En la lucha contra el desperdicio de alimentos, el ene-
migo no es el plastico, sino el mal manejo de sus resi-
duos”, sostuvo Ramos y sentencié: “Los envases plasti-
cos son aliados indispensables al evitar que toneladas
de comida se conviertan en basura. El verdadero desafio
es cerrar el circulo: necesitamos que cada envase, des-
pués de cumplir su funcioén, se reintegre a la cadena pro-
ductiva a través del reciclaje. La conciencia esta; ahora
debemos transformarla en accién masiva y en infraes-
tructura”.

www. ecoplas.org.ar - jwitenas@much.global
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Interpack

PROCESSING & PACKAGING

/=13 MAY' 2026
DUSSELDORF

INTERPACK.COM

Tiempo de lectura: 18 min.

Cada tres afos Interpack retne durante una se-
mana, en Diisseldorf, a representantes del sector
del procesamiento y del envasado procedentes
de todo el mundo. En el centro de atencion:
medios, materiales, maquinaria de envasado y
la tecnologia de procesamiento asociada para
los sectores de la alimentacion y las bebidas, re-
posteria, panaderia, productos farmacéuticos y
cosméticos, productos no alimenticios y bienes
industriales.

Como feria lider a nivel internacional, atrae a
especialistas de todo el mundo, que acuden a
intercambiar informacién sobre las tltimas tec-
nologias y soluciones. Representa ademas un
impulso para las cuestiones que afectaran al
sector en el futuro.

La proxima interpack tendra lugar entre el 7 y
el 13 de mayo de 2026. Se espera que cuente
con la presencia de unos 2800 expositores pro-
cedentes de todo el mundo.

La edicion 2026 ya esta
completa y se han definido
los temas principales

Con un ano de antelacion el rumbo ya estaba
decidido para interpack:los temas de actuali-
dad, como Fabricacion Inteligente, Materiales
Innovadores y Habilidades del Futuro, reflejan
los retos mas urgentes del sector y los impulso-
res de la innovacioén. Los visitantes podran vol-
ver a disfrutar de un recinto ferial completo.

En 2026, interpack regresa con fuerza: dinamis-
mo, pasién por la innovacién y un intenso in-
tercambio de ideas en la comunidad global del
procesamiento y el envasado. Se esperan unos
2.800 expositores, ademds de visitantes profe-
sionales de todo el mundo. El recinto ferial de
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Disseldorf volvera a estar completamente ocu-
pado. «Pabellones abarrotados, presentaciones
impactantes, auténticas innovaciones: la expec-
tacion por el evento nimero 1 del sector crece.

Si no ha podido inscribirse antes del plazo de
inscripcion, le animo a que se ponga en con-
tacto con nosotros de nuevo», afirma Thomas
Dohse, director de interpack. «La planificacion
del espacio aln esta en proceso de cambio».
Analizamos cada solicitud individualmente y
buscamos las soluciones adecuadas.

La planificacién se centra en los ocho grupos
principales de visitantes de Interpack: los expo-
sitores que ofrecen soluciones para los sectores
de alimentacion, bebidas, confiteria, panaderia,
productos farmacéuticos, cosméticos, produc-
tos no alimentarios y bienes industriales se en-
cuentran en sus respectivas dreas, lo que facilita
la orientacion. Ademas, la amplia seccién cen-
tral de Interpack (materiales y productos de em-
balaje), junto con las maquinas para etiquetado
y marcado, la produccién de material de em-
balaje y la impresion integrada de embalajes,
también se relinen en sus propios pabellones.
A esto se suma la seccion de "componentes" de
la feria para proveedores, que por primera vez
cuenta con dos pabe-
llones propios.

Respuestas a los desa-
fios internacionales

En tiempos de agita-
cién social y geopoli-
tica, el didlogo dentro
de esta comunidad
global es mdés vital
que nunca. La digita-
lizacién, los precios
de los recursos, las
cadenas de suminis-
tro, las nuevas regu-
laciones, el cambio
en el comportamiento
del consumidor vy la
demanda de mayor
sostenibilidad:  todo
ello esta impactando

al sector y transformando los modelos de nego-
cio y los procesos de produccion. En Interpack,
se presentaran soluciones innovadoras, se im-
pulsaran iniciativas y se trabajard conjuntamen-
te en métodos de envasado y procesos sosteni-
bles, eficientes y seguros.

Los temas de actualidad establecen enfoques
tematicos claros

Para afrontar estos retos, Interpack 2026 se cen-
tra especificamente en temas de futuro. Estos
constituyen el marco temdtico para el didlogo,
la innovacion y la inspiracion. Los temas de ac-
tualidad de 2026 son: Fabricacion inteligente,
Materiales innovadores y Habilidades del futu-
ro.

La fabricacion inteligente es sinénimo de una
producciéon mds inteligente, sostenible y eco-
némica. La amplia seccién de maquinaria de
Interpack presenta nuevas soluciones para ello,
por ejemplo, en las dreas de sistemas basados
en IA, robética, automatizacion, control inteli-
gente, valor a partir de los datos y eficiencia de
recursos.

El tema de actualidad "Materiales innovadores"
centra la atencién en unos 1.000 expositores de
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la seccién de envasado. Plasticos de alto desa-
rrollo, materiales a base de fibra y recubrimien-
tos inteligentes optimizan la protecciény la vida
atil del producto. Los monomateriales, las so-
luciones de base bioldgica y el Disefio para el
Reciclaje promueven el uso circular y reducen
el consumo de materiales.

Todo esto solo es posible gracias a empleados
cualificados. Future Skills se centra en la trans-
formacién del mundo laboral del sector. Se cen-
tra en la cualificacion, la promocién del talento
joven, el conocimiento digital y las habilidades
necesarias para procesos y tecnologias con vi-
sion de futuro.

Markus Rustler, presidente y director ejecutivo
de Theegarten-Pactec y presidente de Interpack
2026, destaca la importancia de estos temas:
«El sector se esta viendo influenciado por dos
tendencias centrales: las soluciones de envasa-
do sostenibles, como las basadas en celulosa o
los monomateriales, y la creciente automatiza-
cién, también para reducir la dependencia de
personal cualificado en determinados campos.
Al mismo tiempo, algo se hace evidente: unos
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empleados bien formados siguen siendo crucia-
les. Lo principal que pueden hacer las empresas
para destacar es ofrecer a sus empleados tareas
significativas que les permitan generar un im-
pacto real».

Contenido de experiencias, inspiracion para lle-
var

El programa incluye numerosas actividades es-
peciales junto con los eventos de la feria. Entre
ellas, se incluye el Foro Spotlight, donde exper-
tos debaten las tendencias actuales del sector.
La Zona de Start-Ups trae ideas innovadoras y
nuevas perspectivas al escenario. Con Women
in Packaging, interpack se centra en las profesio-
nales cualificadas y su papel en el sector. Y con
interpack TV, los momentos mas destacados,
las innovaciones y las voces mas destacadas se
transmiten al mundo directamente desde el re-
cinto ferial.

Interpack 2026:
mas importante que nunca

Inteligencia artificial,
materiales innovado-
res, nuevas funciones
y competencias del
futuro: los temas mads
relevantes relaciona-
dos con la transfor-
macién del sector no
admiten demoras. En
la préxima edicion
de la interpack, que
se celebrard en mayo
de 2026, las y los visi-
tantes encontraran los
contactos y la inspi-
racién que necesitan.
Empresas lideres de
todos los niveles de
la creacion de valor
anadido se estan pre-
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parando ya para la feria. Y también se ha abierto
ya la venta de entradas.

La expectacion es cada vez mayor: ha comen-
zado la nueva etapa hacia la préxima edicién
de la interpack, que tendra lugar del 7 al 13 de
mayo de 2026. Alrededor de 2800 expositores
de todo el mundo se estan preparando ya para
presentar en Disseldorf sus dltimas innovacio-
nes, con las que contribuirdn a avanzar hacia el
futuro de una industria interconectada a nivel
global. «<En 2026, la interpack sera mds impor-
tante que nunca», afirma Thomas Dohse, direc-
tor de la interpack. «A la vista de la profunda
transformacion que afecta a numerosos secto-
res, son muchos los temas de los que hay que
ocuparse: desde la IA y la automatizacion, las
nuevas normativas y la necesidad de desarro-
[lar habilidades nuevas de cara al futuro hasta
la utilizacion de materiales innovadores. Ha Ile-
gado el momento de que afrontemos los retos
juntos».

Dinamicas globales, retos y oportunidades

Desde una perspectiva general, se aprecia cla-
ramente que las condiciones marco del sector
son muy complejas.

La poblacién mundial 7

aumenta constante-
mente, la urbaniza-
cién de terrenos se
intensifica, suben los
sueldos y los habitos
de consumo cambian.
Por todo ello, cada
vez se espera mas de
la industria del pro-
cesamiento y del en-
vasado. Y el nivel de
exigencia seguird cre-
ciendo en el futuro.
Al mismo tiempo, las
empresas se enfrentan
a grandes retos: las
materias primas son
limitadas y costosas;
las normativas, cada
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vez mas complejas, exigen un enorme esfuerzo
administrativo; las cadenas de suministro son in-
seguras; la mano de obra especializada escasea,
y las innovaciones se suceden a gran velocidad.
A todo ello hay que afadir una situacién geopo-
litica arriesgada.

«En estos tiempos en los que la situacion del
mercado es tan dinamica, una cumbre global
como la interpack funciona mas que nunca
como un catalizador central y, por tanto, ad-
quiere un valor muy especial», opina Richard
Clemens, gerente del gremio de maquinas ali-
mentarias y envasadoras de la asociacion ale-
mana de mdquinas e instalaciones industriales
VDMA.

«En esta feria se presentan soluciones que con-
tribuyen a cuidar los recursos, a mejorar la efi-
ciencia de los procesos y a garantizar de forma
duradera la competitividad a lo largo de toda la
cadena de creacion de valor. Para contribuir ac-
tivamente al cambio no solo se necesitan tecno-
logfas innovadoras, sino también un enfoque in-
teligente desde el punto de vista estratégico. Esa
es la Gnica manera de superar con éxito los retos
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que se plantean en términos medioambientales
y econdémicos». Las perspectivas son positivas,
por ejemplo, en los mercados clave de los pro-
ductos alimentarios y farmacéuticos. Las ventas
mundiales de alimentos envasados ascendieron
a 872 millones de toneladas en el ano 2024, y
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de aqui a 2029 se prevé que aumenten en un
11,1 por ciento, hasta los 968 millones de to-
neladas.

También se registra un crecimiento en el sector
farmacéutico: se espera que el valor de produc-
cién de 1900 millones co-
rrespondiente a 2024 crezca
en un 24 por ciento hasta el
ano 2029.

Contaremos con la presencia
de los siguientes expositores

Todos los expositores presen-
tes en la interpack 2026 son
conscientes de las oportuni-
dades que representan para
sus negocios los encuentros
personales. Esta edicion con-
tara con la presencia de unas
- 2800 empresas procedentes

3 de mds de 60 paises. Muchas
de ellas son lideres de mer-
cado y han preparado pre-
sentaciones impresionantes
para la feria.

El sector de la confiteria y
la panaderia, por ejemplo,
estara representado en la in-
terpack por las compaiias
Aasted, Sollich, Theegarten-
Pactec o SACMI Packaging &
Chocolate. Los expositores
de este sector ocuparan los
pabellones 1, 3 y 4.

El sector farmacéutico y cos-
mético también contard con
socios importantes en la in-
terpack: en los pabellones 15
a 17, estardn presentes, por
ejemplo, IMA Industria Mac-
chine, el Grupo Marchesiniy
OPTIMA.

En la amplia zona de expo-
sicion de los productos ali-
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mentarios, las bebidas y los bienes de consumo
e industriales, que contara ni mas ni menos que
son seis pabellones (del 11 al 14, el 5 y el 6),
companias como el Grupo COESIA, Duravant,
Gerhard Schubert, Ishida, KHS, Krones, MULTI-
VAC, Syntegon Technology y ULMA Packaging
sentaran nuevos estandares en lo que se refiere
a automatizacion, eficiencia y sostenibilidad.

Los pabellones 7y 7a, 8a, 9y 10 de la interpack
tendrdn un papel protagonista para el sector. En
ellos, unos 1000 expositores presentaran mate-
riales y productos finales para el embalaje. Esta
oferta de medios, materiales y productos auxi-
liares de envasado para todo tipo de usuarios es,
por su tamano, la feria de medios de envasado
mas importante del mundo. En ella participaran
companias como BERICAP, Jokey, Metsd, Sappi
Europe o SCHUTZ.

La tecnologia de etiquetado y marcado de los
pabellones 8a y 8b estard representada, por
ejemplo, por Bluhm Systeme, Domino Printing
Sciences y Totani.

Servicios para visitantes

La base de datos de expositores y productos de
la interpack ya esta disponible. Las personas
interesadas pueden utilizarla para informarse
con antelacién sobre empresas, productos e
innovaciones especificos y para planificar con
precision su visita a la feria. La lista incluye ac-
tualmente a todos los expositores principales.
Paulatinamente se iran anadiendo el resto de
empresas participantes.

Desde el 1 de octubre, estd abierta también la
venta de entradas. En la pagina web, las perso-
nas interesadas encontraran también informa-
cién detallada con la que podran preparar su
visita a la feria, saber cémo llegar y encontrar
alojamiento. Una de las novedades de la pagina
es el servicio alojamientos, en el que se han re-
copilado las ofertas relevantes para la interpack,
de modo que se puedan consultar y comparar
facilmente.

Durante la feria, los visitantes contardn con la
ayuda de MyOrganizer y de la aplicacién de la
interpack para planificar su agenda personal y
para orientarse.

A través de sus canales digitales, la interpack
proporciona al sector desde ya analisis, tenden-
cias y datos reveladores, para que expositores y
visitantes profesionales puedan aprovechar los
conocimientos y la experiencia de la comuni-
dad de la interpack.

La revista de la interpack recoge noticias, char-
las y reportajes, en directo desde la feria y en
linea durante todo el ano. La revista se envia
una vez al mes en forma de boletin de noticias
directamente al correo de todas las personas in-
teresadas. Con «Let’s Talk Processing & Packa-
ging», la interpack ofrece en LinkedIn un bole-
tin de noticias breve que da voz a las personas
mas relevantes actualmente en el sector, facilita
informacion detallada sobre la interpack y la in-
terpack alliance y permite crear redes a seguido-
res de todo el mundo.

Mayor Informacion

Camara de Industria y Comercio Argentino -
Alemana

Erika Enrietti - Gerente Ferias y Exposiciones -
Av Corrientes 327 - AR - C1043AAD - Buenos
Aires - Argentina - Tel: (+54 11) 5219-4000 /
113848 5978 - eenrietti@ahkargentina.com.ar-
www.ahkargentina.com.ar - www.k-online.com

Proveedora de servicios en Diisseldorf de alo-
jamiento

Controlado en casas privadas, intérpretes y
azafatas:

Claudia Peters, Argentina radicada en Dissel-
dorf

Miihlenbroicher Weg 106 - 40472 Disseldorf
- Tel/Fax: +49-211-1520040 Cel 49-1525-
6350198 - fair-peters@outlook.de

Agencia de viajes sugerida TURPLATA

Alex Brudersohn - Francisco Lanzano - alex@
turplata.tur.ar - francisco@turplata.tur.ar - www.
turplata.tur.ar



BMT

El prototipado inteligente de BMT, protagonista en Drinktec

Tiempo de lectura: 3 min.

Blow Moulding Technologies socio tecnolégico
estratégico para el sector del envasado, present6
en Drinktec 2025 su plataforma de prototipado
SMART, que combina simulacién virtual, mol-
des impresos en 3D y pruebas a escala de labo-
ratorio para acelerar y minimizar los riesgos en
el desarrollo de botellas.

“En el dindmico y dindmico mercado actual
de bienes de consumo (FMCG), las marcas se
enfrentan a una presion constante para lanzar
nuevos envases al mercado con rapidez, lo que
convierte el prototipado rapido en una practica
habitual”, afirma Yannis Salomeia, CEO y cofun-
dador de BMT.

“Sin embargo, la velocidad por si sola no es su-

ficiente: los disefios deben optimizarse para ga-
rantizar el maximo rendimiento de las botellas
y ofrecer una experiencia excepcional al con-
sumidor. Aqui es donde innovaciones como la
simulacién virtual, los moldes impresos en 3D y
las pruebas a escala de laboratorio ofrecen a los
fabricantes de FMCG una ventaja competitiva
decisiva”.

Medir, Digitalizar, Ejecutar

El prototipado SMART sigue la metodologia de
BMT de "medir, digitalizar, ejecutar", centrando-
se en la recopilacion de informacion en lugar de
basarse Gnicamente en pruebas iterativas.

Al capturar datos en tiempo real sobre tempe-
ratura, presién y comportamiento del material,
BMT permite a los fabricantes optimizar la geo-
metria de la preforma, la seleccién de materia-
les y los parametros de procesamiento mucho
antes de la produccién en masa.

El prototipado SMART de BMT utiliza dos tec-
nologias principales, BLOWSCAN y THERMOS-
CAN, que se complementan con nuevas téc-
nicas, como el calentamiento preferencial y el
balayage, para ofrecer informacién inigualable
que permite controlar la temperatura de la pre-
forma y la distribucién del material.

Simulacién SBM

La simulacién de moldeo por soplado y estira-
do (SBM), exclusiva de BMT, utiliza modelos
avanzados de materiales para evaluar nuevos
disefnos, desde la preforma hasta la botella final,
antes de la fabricacién de cualquier prototipo
fisico. Los ingenieros pueden predecir la forma-
cion de la botella, identificar areas de optimiza-
cién y verificar el rendimiento virtualmente. Al
tomar decisiones inteligentes en esta etapa, se
evitan costosas modificaciones posteriores del
proceso.

Pruebas avanzadas

Se producen pequefios lotes de botellas en con-
diciones controladas utilizando BLOWSCAN de
BMT, una preformadora de soplado a escala de
laboratorio. Con la tecnologia THERMOSCAN,
se captura el perfil completo de temperatura de
la preforma. Simultdneamente, se rastrean los
datos de presion y la distribucion del material
en tiempo real, lo que proporciona una imagen
detallada del proceso de formacion de la bote-
lla.

Moldes impresos en 3D

Mediante el uso de moldes impresos en 3D,
BMT reduce el tiempo desde el concepto hasta
el prototipo de semanas a tan solo dias. El he-
rramental esta disefiado para integrarse a la per-
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feccion con BLOWSCAN, lo que permite una
entrega rapida, pruebas e iteraciones de dise-
fio 4giles, a la vez que genera valiosos datos de
rendimiento que orientan las decisiones finales
de produccién.

Estudios comparativos confirman que los mol-
des impresos en 3D utilizados con BLOWSCAN
ofrecen botellas con una calidad equivalente a
la de produccioén, a la vez que reducen drasti-
camente el tiempo de creacién de prototipos.
«Estas mejoras refuerzan nuestra mision de ofre-
cer informacién prdctica, no solo velocidad»,
afirmé Jude Cameron, jefe de proyecto en BMT.
Con la creacién de prototipos INTELIGENTES,
los fabricantes pueden pasar del concepto al di-
sefio validado en cuestion de dias, lo que redu-
ce costos, mitiga riesgos y acelera el tiempo de
comercializacién con mayor confianza.

www.bmt-ni.com - info@bmt-ni.com - lotta.
baud@teamtala.com
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CLARIANT

El Consejo de Administracion
de Clariant decidio reducir su
tamano y mejorar su
gobernanza corporativa

Tiempo de lectura: 3 min.

Clariant, empresa de productos quimicos espe-
cializados centrada en la sostenibilidad, anuncio
hoy que el Consejo de Administracion decidié
reducir su tamano de once a ocho miembros,
adaptandolo a las operaciones optimizadas de
Clariant y atendiendo las preocupaciones de los
inversores sobre independencia, permanencia en
el cargo y diversidad de género.

En apoyo a estos esfuerzos, cinco directores: Ro-
berto Gualdoni, Geoffery Merszei, Eveline Saup-
per, Peter Steiner y Konstantin Winterstein no se
presentaran a la reeleccion en la Junta General
Anual de 2026, que se celebrard el 1 de abril
de 2026. El Consejo propondrd a los accionistas,
seglin corresponda, dos nuevos miembros inde-
pendientes antes de la Junta General Anual de
2026.

El presidente independiente del Consejo, Ben van
Beurden, declaré: «Quiero agradecer a los direc-
tores salientes su valioso servicio y su inquebran-
table contribuciéon al Consejo de Clariant. Han
aportado valiosas perspectivas y perspectivas a lo
largo de muchos anos, asi como su apoyo para
implementar estos cambios en el Consejo».

«Nuestra decision conjunta de reducir el tamafio
y rejuvenecer el Consejo refleja nuestro compro-
miso de actuar de forma coherente con nuestra
estrategia y con las mejores practicas de gobier-
no corporativo», afadi6é Ben van Beurden

jochen.dubiel@clariant.com - ellese.caruana@
clariant.com - luca.lavina@clariant.com - an-
dreas.schwarzwaelder@clariant.com - thijs.bou-
wens@clariant.com - www.clariant.com
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@ Cannon Vikingl

Ajustes de calidad en tiempo real sin interrumpir
la produccion de bloques de espuma con el nuevo
LayDown VariMaster de CANNON Viking

Tiempo de lectura: 3 min.

En la K 2025 Viking expuso su nuevo sistema
LayDown VariMaster, una solucién exclusiva
patentada para la produccién de bloques de
espuma en continuo. La tecnologia LayDown
VariMaster permite hacer ajustes en tiempo real
para los distintos tipos de espuma sin interrum-
pir la produccién. Especialmente disehado para
formulaciones y calidades de espuma especia-
les, como las espumas MDI, viscoelasticas y de
alta resiliencia, el sistema aporta lo dltimo en
flexibilidad a los clientes que quieren producir
una amplia gama de grados de espuma.

LayDown VariMaster permite hacer ajustes so-
bre la marcha conforme al producto de salida,
lo que garantiza una tanda de produccién de
espuma continua y sin interrupciones. Ademas,
la distribucién de la formulacién quimica mez-
clada a lo largo y ancho de la placa de vertido

resulta en una forma del bloque y una estructu-
ra de la célula de espuma excelentes al tiempo
que se reducen al minimo las variaciones no de-
seadas de la densidad de la espuma. LayDown
VariMaster combina las mejores caracteristicas
de produccion de espuma tradicionales con una
nueva solucion integral para la aplicacién de es-
puma, incluso con tipos de espuma especiales.
Su diseno sencillo y su facil mantenimiento,
que requiere un minimo de repuestos, garanti-
zan una gran durabilidad y una larga vida util.
"Tras el éxito mundial de la barrera de seguridad
CarDio® de CANNON Viking, que garantiza
una expansion de la espuma precisa y contro-
lada mediante el uso de CO2, adaptamos esta
tecnologia para mejorar el vertido de espuma
quimico para espumas sin CO2.

Esto nos condujo a LayDown Master, una tec-
nologia punta disefiada para asegurar la dis-

- Industrias Plasticas - Afio 39 - N° 294 - DICIEMBRE / ANUARIO 2025

Editorial Emma Fiorentino Publicaciones Técnicas S.R.L.

tribucion uniforme de espuma de poliuretano
a lo largo y ancho de la maquina que pronto
se convirtio6 en una de las actualizaciones de
CANNON Viking mas buscadas para bloques
de espuma. A continuacién, a partir de lo que
nos contaban los clientes, buscamos formas de
optimizar ain mds la tecnologia, lo que llevo
al desarrollo del sistema LayDown VariMaster",
cuenta Richard Doublet-Stewart, director gene-
ral de ventas de CANNON Viking.

LayDown VariMaster ofrece muchas ventajas
significativas, como la distribucién del vertido
de espuma a lo largo y ancho de la placa de ver-
tido del bloque, proporcionando una estructura
celular de la espuma y un aspecto uniforme del
bloque excelentes. El sistema permite hacer una
amplia gama de modificaciones en tiempo real
y sobre la marcha en la formulacién de la espu-
ma sin detener la produccién. Su salida de dis-
tribucion ajustable se puede cambiar en funcién
del producto quimico producido, la viscosidad
y el contenido de relleno de la formulacién de
la espuma, lo que resulta en menos tiempos de
parada para ajustes y transiciones y, a su vez, en
una mejor productividad y una linea de bloques
mucho mas eficiente.

LayDown VariMaster estara disponible en todo
el mundo a partir de principios de 2026 para
todas las plantas de bloques en continuo, tanto
nuevas como viejas, y se puede incluso adap-
tar a maquinas que no son de CANNON Viking.
Durante la actualizaciéon de una maquina exis-
tente, CANNON Viking puede trabajar con el
cliente para determinar cudles son la instala-
cién y configuracién mas convenientes para el
equipo.

Mayor informacién: Cedecor SA - Esteban Eche-
verria 3750 -Norcenter Mall, Piso 2 P4. Pcia
Buenos Aires - Tel (54 9 11) 5228-4664 - 5228-
4655 - info@cedecorsa.com -nicolasdahl@ce-
decorsa.com - marilugomez@cedecorsa.com
- www.cedecor.com.ar - www.cannonviking.
com - www.cannon.com - p.ibes@bridge-b2b.
nl - astella@cannon.com -mbrambilla@cannon.
com

Gaiker

MEMBER OF
BASGUE RESEARCH
& TECHNOLOGY ALLIANCE

GAIKER lidera el desarrollo

de métodos alternativos

para la evaluacion de seguridad
de productos sanitarios

y farmacos

Tiempo de lectura: 3 min.

En GAIKER, nos enorgullece ofrecer soluciones avanzadas y éticas
en el campo de la seguridad de productos sanitarios y farmacos.
Realizamos estudios in vitro y ex vivo de vanguardia para evaluar
la seguridad de estos productos en las diversas etapas de su desa-
rrollo, desde las fases preclinicas hasta las clinicas. Este enfoque
nos permite detectar posibles riesgos de manera temprana, garan-
tizando la seguridad y eficacia de los productos para el consumi-
dor final.

Uno de los pilares fundamentales de nuestro trabajo es la biocom-
patibilidad, la cual evaluamos sin necesidad de recurrir a pruebas
en animales. Este enfoque no solo ayuda a minimizar el uso de
animales en la experimentacion, sino que también contribuye al
desarrollo de métodos alternativos mas éticos, alineados con los
principios de las 3Rs (Reemplazo, Reduccion y Refinamiento).

Disponemos de herramientas y equipos de Gltima generacion que
nos permiten proporcionar una amplia gama de ensayos que se
adaptan a las necesidades del cliente:

- Ensayos de seguridad

- Ensayos de citotoxicidad

- Estudios adme-tox bajo la garantia de Buenas Practicas de Labo-
ratorio (BPLs)

- Absorcion

Absorcion dérmica (OECD 428). Franz Diffusion Cells

- Toxicidad organoespecifica

Ensayos de toxicidad organoespecifica

- Mecanismos de toxicidad

Ensayos a medida: apoptosis/necrosis, estrés oxidativo, inflama-
cion, dano en el DNA, calcio intracelular, etc...

- Genotoxicidad

Test de Ames (OECD 471)

Mutagenicidad en células de mamifero (OECD 476)

Test de micronucleos (OECD 487)

- Tests oculares

Irritacion y dafo ocular (OECD 492, Het-Cam

- Tests dérmicos

Corrosion/irritacion dérmica (OECD 431, OECD 435, OECD 439)
Fototoxicidad (OECD 432)

Irritacion oral, nasal, vaginal y gingival

info@gaiker.es - www.gaiker.es
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EVONIK

Leading Beyond Chemistry

Evonik y Schneider Electric unen fuerzas para impulsar
la automatizacion y la eficiencia en el procesamiento

y reciclaje de termoplasticos

Tiempo de lectura: 3 min.

Schneider Electric y Evonik se han asociado para
automatizar una planta de procesamiento de ter-
moplasticos en la planta Goldschmidt de Evonik
en Essen, Alemania. Esta iniciativa se lanzé oficial-
mente durante la feria lider mundial de la industria
del pléstico y el caucho, K. La colaboracién buscé
mejorar la eficiencia de los procesos mecanicos de
reciclaje de plasticos y la calidad de los materiales
reciclados, lo que subraya el compromiso de am-
bas companias con los principios de la economia
circular.

Evonik aporta experiencia en aditivos de alto ren-
dimiento y un fuerte enfoque en la circularidad,
mientras que Schneider Electric aporta soluciones
de vanguardia en automatizacion y digitalizacion
de procesos. Juntas, ambas compafias estan bien
posicionadas para impulsar la innovacién y la
transformacion en el reciclaje y el procesamiento
de termoplasticos. “La digitalizacion es esencial
para impulsar la circularidad. Nuestra colabora-
cién con Evonik demuestra cémo la automatiza-
cion puede mejorar la eficiencia y la calidad del
reciclaje, mostrando el poder del trabajo en equipo

Gianluca Merola (Schneider Electric), Hendrik Rasch (Evo-
nik), Delphine Largeteau (Schneider Electric), Alper Aksit
(Evonik), Jessica Bethune (Schneider Electric) y Patrick
Gl6ckner (Evonik)

para construir un futuro sostenible”, afirmé Jessica
Bethune, vicepresidenta de Automatizacion Indus-
trial DACH de Schneider Electric.

“Nuestra colaboraciéon con Schneider Electric
pone de relieve como la digitalizacién y la qui-
mica facilitan la circularidad en los plasticos. La
combinacién de la automatizaciéon de procesos
de Schneider Electric con nuestros aditivos inno-
vadores lleva el procesamiento de termoplasticos
al siguiente nivel, alinedndolo con los principios
de la economia circular”, afirmé Patrick Glockner,
director del recientemente anunciado Programa
Next Markets de Evonik.

El primer paso de la nueva colaboracién es la di-
gitalizacion de una planta piloto existente en la
planta de Evonik en Goldschmidt. Esta instalacion
estard equipada con un enfoque de automatiza-
cion abierta, que permitira la recopilacién y con-
textualizacion de datos de diversas maquinas en
un punto de acceso central. Esta estrategia basada
en datos busca analizar el rendimiento, reducir o
eliminar el trabajo manual y agilizar los distintos
pasos de calculo.

Los objetivos a largo plazo de la colaboracién
incluyen aprovechar la experiencia de laborato-
rio, mejorar el posicionamiento de las soluciones
existentes con el respaldo de datos cuantificados,
reducir el tiempo de comercializaciéon de nuevos
desarrollos de aditivos y mejorar la escalabilidad
desde plantas piloto hasta unidades comerciales.

El alcance de esta colaboracién va mas alla del
reciclaje de plasticos; Abarca el procesamiento
global de plasticos con un fuerte énfasis en la cir-
cularidad.

www.evonik.com - circularity@news.evonik.com -
leticia.jimenez-buil@evonik.com

MOVEMOS TODOS LOS ENGRANAJES
DE LA INDUSTRIA DEL PLASTICO
Y DEL CAUCHO
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ContiTech lanza las ruedas dentadas compuestas

Thunderbolt SilentSync

Tiempo de lectura: 3 min.

La compania facilita sistemas de transmisién mas ac-
cesibles, eficientes, versatiles y econémicos gracias a
una reduccién de peso del 80 % y un disefio com-
puesto personalizable y resistente a la corrosion

ContiTech (Fairlawn, Ohio, EE. UU.), filial de Con-
tinental Corp. USA, presenta las ruedas dentadas
compuestas Thunderbolt SilentSync para optimizar el
rendimiento de la transmisién y reducir el costo del
sistema en aplicaciones exigentes de correas sincro-
nas.

Fabricadas con un material patentado de alta resis-
tencia (Patentes de EE. UU. 10865868, 10989293,
11015694), estas ruedas dentadas reforzadas con
fibra de carbono ofrecen una reduccién de peso de
hasta el 80 % en comparacién con las de acero, lo
que disminuye la inercia rotacional y facilita la insta-
lacién, especialmente en aplicaciones de eje vertical.

Thunderbolt SilentSync ofrece una alta durabilidad,
respaldada por mas de 200 000 horas de pruebas de
laboratorio y 5 afnos de funcionamiento exitoso en
campo en industrias que abarcan desde climatizacion
hasta procesamiento de alimentos. «Nuestro equipo
de ingenierfa desarrollé Thunderbolt SilentSync pen-
sando en los desafios del mundo real», afirma Joe
Glandorf, director de gestion de productos de solu-
ciones de transmision de potencia para la regién de
América en ContiTech.

«Desde el ahorro energético hasta la mejora de la se-
guridad en el lugar de trabajo, estas ruedas dentadas
ofrecen un valor operativo real, tanto si se trata de ac-
tualizar sistemas existentes como de disefiar nuevos».

Las ruedas dentadas Thunderbolt, desarrolladas y fa-
bricadas por ContiTech en América y especificamente
para esta region, estan disponibles actualmente con
dientes helicoidales descentrados (HOT). Entre los
planes futuros se incluyen perfiles de dientes rectos,
asi como ruedas dentadas Thunderbolt de gran dia-

metro disehadas para aplicaciones de intercambia-
dores de calor refrigerados por aire (ACHE), donde la
reduccion de peso es fundamental.

Ademds del rendimiento, la personalizacién es un
pilar fundamental de la linea Thunderbolt SilentSync.
Los clientes pueden personalizar los disefios segln
sus necesidades de transmisién de potencia, benefi-
cidndose de una mejor manipulacién, menores costos
de envio y almacenamiento, y una mayor vida util del
equipo gracias a un menor peso en voladizo. La com-
binacién de la rueda dentada Thunderbolt y la correa
SilentSync reduce hasta un 30 % el costo de conver-
sién de la transmisién en comparacién con las trans-
misiones con ruedas dentadas metalicas tradicionales.

Las ruedas dentadas compuestas Thunderbolt Si-
lentSync ya se utilizan en aplicaciones comerciales e
industriales. El equipo de ingenieria de aplicaciones
de ContiTech esta disponible para ayudar en la eva-
luacion de la idoneidad, el analisis de prediccién de
vida Gtil y la personalizacién del disefo.

paul.flake@continental.com - www.conitech.de
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BIEMH |wvarzo

2026

El pabellon 6 de la BIEMH reunira soluciones de
vanguardia en automatizacion, robotica y digitalizacion

Tiempo de lectura: 3 min.

La automatizacion, la robdtica y la digitalizacién
ocuparan un lugar destacado en la 33.% edicién
de la BIEMH, que se celebrara del 2 al 6 de marzo
de 2026 en el Bilbao Exhibition Centre. La feria
reforzara la relevancia de estas areas estratégicas,
auténticas pioneras en la fabricacién avanzada y
claves para avanzar hacia modelos de produc-
cién mas eficientes, flexibles y conectados.

Estos sectores mostraran su oferta en el pabellén
6, que ocupard el 20 % del espacio total de ex-
posicion. Empresas de renombre internacional
como ABB, Siemens, Yaskawa, Beckhoff, Moto-
fil, ESSS, Farresa, KUKA, Inycom by Nunsys, La-
rraioz, Zimmer Group, Sisteplant, Hiwin, Odoo,
Baumer y Semantic Systems ya han confirmado
su participacion en este espacio, donde exhibi-
ran robots y equipos de ultima generacion.

El pabellon 6 también acogera los Talleres de In-
novacion, eventos en los que representantes de
las empresas expositoras presentaran los desarro-
llos tecnolégicos expuestos en sus stands. Esta in-
tegracion de demostracion y exposicién técnica
permitird a los visitantes analizar en detalle las
funcionalidades, aplicaciones y ventajas de cada
innovacion, estableciendo un vinculo directo
entre el contenido tedrico y su implementacion
practica en entornos industriales.

La BIEMH 2026 se consolida como el principal
escaparate tecnolégico en directo para la fabri-
cacion avanzada, ofreciendo soluciones disena-
das para impulsar la competitividad y abordar los
retos actuales de la industria. Ademds del pabe-
l16n 6, la feria se distribuird en otros cinco pabe-

llones, con una completa representacion de sec-
tores clave: maquinaria de corte y conformacion,
herramientas, accesorios, soldadura, metrologia,
componentes, corte de chapa y tubos, y lineas de
tratamiento de superficies.

La maquinaria de gran tamafo en funcionamien-
to permitira a los visitantes experimentar los pro-
cesos industriales en accién. Hasta el momento,
mas de 1.170 empresas expositoras de 26 pai-
ses han confirmado su participacién, incluyendo
marcas lideres espanolas e internacionales, que
presentaran soluciones de vanguardia para afron-
tar los retos de la industria.

En su Gltima edicién, la feria atrajo a 37.000 pro-
fesionales de 67 paises, un publico altamente
cualificado con un alto poder de decision. En-
tre los puestos destacados se incluyen gerentes,
propietarios, directores y jefes de departamento
de empresas industriales de sectores estratégicos
como la aerondutica y aeroespacial, la automo-
cioén, los bienes de equipo, la defensa, la electré-
nicay la electricidad, la energia, el ferrocarril, la
industria naval, el petréleo y el gas, el aceroy la
subcontratacién industrial.

BIEMH 2026 esta organizada por AFM, Fabrican-
tes de Maquinas-Herramienta; AIMHE, Importa-
dores de Maquina-Herramienta y Bilbao Exhibi-
tion Centre, con la Diputacién Foral de Bizkaia
y SPRI — Gobierno Vasco como socios institucio-
nales.

bec@bec.eu - www.bilbaoexhibitioncentre.com
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Tiempo de lectura: 3 min.

Liderado por el Brightlands Materials Center, el con-
sorcio estd desarrollando una cadena de procesos
flexible, demostrada mediante carcasas de baterias
y palas edlicas, para reutilizar los residuos directa-
mente en el lugar donde se generan.

;Qué pasaria si la industria pudiera transformar los
residuos de compuestos termoplasticos reforzados
con fibra directamente en productos funcionales,
justo donde se generan? Esta es la pregunta clave
de FlexCyle, un proyecto liderado por el Brightlands
Materials Center (Geleen, Paises Bajos) que desarro-
[la soluciones de reciclaje flexibles y compactas para
compuestos termoplasticos (TPC).

El consorcio FlexCyle TNO, CHILL, eModum, Novo-
cycle y Poly Products busca resolver este problema
combinando el triturado, la mezcla y la impresién
3D por extrusion en una sola cadena de procesos. El
resultado sera una linea de produccién flexible ca-
paz de procesar residuos de TPC para convertirlos en
productos funcionales, in situ.

El proyecto tiene su sede en el Campus Brightlands
Chemelot, en el sur de Limburgo, y estd cofinancia-
do por la Unién Europea a través del Fondo para una
Transicion Justa (FT)). Los socios CHILL y eModum
B.V. desarrollardn una linea de reciclaje integrada
que combina trituracién, mezcla y fabricacion 3D
por granulado fundido (impresion 3D FGF) para
transformar localmente los residuos de TPC en nue-
vos productos funcionales.

Dos socios también demostraran la tecnologia me-
diante dos aplicaciones practicas: Novocycle Tech-
nologies B.V. reciclara carcasas de baterfas y Poly
Products B.V. desarrollard piezas estructurales para
un puente de palas de aerogeneradores.

En FlexCyle, los plasticos recuperados de baterias
desmanteladas, utilizadas en aplicaciones de movi-

Brightlands
- Materials Center

Powered by TNO & Brightlands Chemelot Campus

lidad, se granulan y mezclan, a veces con rellenos
adicionales como fibras de vidrio, para mantener o
mejorar su rendimiento. El material se utiliza poste-
riormente en la impresiéon 3D de granulado directo
para crear carcasas a medida para baterias de segun-
da vida.

En el caso de las palas de aerogeneradores fuera de
servicio, estas se reutilizan como elementos estructu-
rales en puentes. La tecnologia FlexCycle se emplea-
ra para imprimir en 3D componentes personalizados
que conecten las formas curvas de las palas, lo que
permitird crear una estructura de puente robusta y
preparada para el futuro a partir de materiales reci-
clados.

Ademas de sus objetivos técnicos, el proyecto invo-
lucra al menos a 12 estudiantes y genera ocho nue-

vos puestos de trabajo en CHILL y eModum.

www.brightlandsmaterialscenter.com - bmc@tno.nl
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PACKAGING

air up® y Greiner Packaging traen "Sabor de la nada"

a las bebidas

Tiempo de lectura: 3 min.

El verano ha terminado y los dias calurosos han
quedado atras, pero mantenerse hidratado sigue
siendo igual de importante. Incluso con tempera-
turas mds suaves, nuestro cuerpo necesita beber
liquidos con regularidad para mantenerse en for-
ma y con energia. Sin embargo, como todos sa-
bemos, no siempre es facil. El agua es saludable,
pero simplemente sabe a... agua.

La botella air up® Click Bottle soluciona precisa-
mente eso. Con sus innovadoras cdpsulas con aro-
ma, el agua natural se convierte en una experien-
cia de bebida llena de sabor, sin azlcar, aditivos
ni calorias. Beber no solo es mas saludable, sino
también mas emocionante y motivador.

Practica, segura y diseiiada para el dia a dia: La
botella air up® Click Bottle impresiona con su
cuidado disefio

La estrecha colaboracién entre ambos socios se
refleja en numerosos detalles practicos. La botella
Click Bottle cuenta con un innovador mecanis-
mo EasyOpen: la tapa integrada se abre con solo
pulsar un botén y permanece fijada a la botella,

lo que facilita su manejo y hace que su uso sea
especialmente facil y seguro. Su formato compac-
to y diseno a prueba de fugas la convierten en la
compaiera perfecta para el dia a dia. Desarrolla-
da en estrecha colaboracion entre air up® y Grei-
ner Packaging, la botella se fabrica integramente
en Austria.

"La Click Bottle demuestra la innovacién vy la pa-
sion que hay detras de la colaboracion entre Grei-
ner Packaging y air up®. Juntos hemos creado una
botella que no solo es practica, sino también ele-
gante e inteligente", afirma Patrick Fusz, director
de ventas de Greiner Packaging.

Materiales de alta calidad y fabricacién precisa

La Click Bottle esta fabricada con Tritan™, un ma-
terial muy duradero, insipido y libre de BPA. El
adaptador y la tapa son de polipropileno (PP) re-
sistente. El pulsador del mecanismo EasyOpen es
de poliamida, disenado para un uso prolongado y
capaz de soportar tensiones intensas.
Todos los componentes del sistema de cierre, des-
de el adaptador y la tapa hasta la correa, se fabri-
can mediante moldeo
por inyeccion. La pa-
jita, de HDPE (polieti-
leno de alta densidad),
. se fabrica del mismo
modo. El cuerpo de
la botella se fabrica
mediante moldeo por
estirado-soplado,  lo
que da como resultado
botellas ligeras pero
resistentes con detalles
precisos.
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Con la Click Bottle, cumplimos nuestra misién de
crear soluciones de bebida innovadoras y soste-
nibles para un estilo de vida consciente y activo.
En estrecha colaboracién con Greiner Packaging,
hemos desarrollado una botella que destaca por
su funcionalidad inteligente, disefio premium vy
calidad excepcional, ideal para un estilo de vida
moderno y dindmico, explica Lena Jiingst, cofun-
dadora de air up®.

Exitosa colaboracion de desarrollo y produccion
con air up®

La colaboracion entre Greiner Packaging y air
up® se define por la innovacién y la excelencia
técnica. Tras trasladar la produccién de las bo-
tellas air up® Tritan™ a Austria, la colaboracién
continué creciendo.

Un hito importante de esta cooperacién fue el de-
sarrollo de la botella térmica de acero inoxidable
de doble pared de alta calidad, disponible bajo
el nombre air up® Twist Pro Steel, que mantiene
el agua a la temperatura deseada, caliente o fria,
durante largos periodos.

Para hacer posible la produccion de esta botella,
Greiner Packaging adapt6é especificamente sus
procesos de fabricacién. La botella de acero se
adapt6 con precision al adaptador existente de air
up®, incluyendo una impresién cuidadosamente
coordinada. Este paso pone de manifiesto la vi-
sién compartida de ambos socios de soluciones
de productos sostenibles y funcionales.

Tendencia: La botella Click de air up® conquista
el mercado

Disefnada originalmente como una "Mini Sipper"
para un publico mas joven, la botella Click ha ga-
nado gran popularidad también entre los adultos.
Lleva casi un ano en el mercado y ahora atrae a
un amplio pdblico con nuevas variantes de co-
lor. Recientemente se produjo la botella nimero
un millén, una clara sefal de la innovacién vy el
potencial detras de la asociacién entre Greiner
Packaging y air up®, que continuard ofreciendo
productos pioneros en el futuro.

p.dobosz@greiner-gpi.com - www.greiner-gpi.
com

Henkel impulsa la sostenibilidad
industrial a través del cuidado
proactivo de maquinarias

Tiempo de lectura: 3 min.
Con su marca Loctite, la compaiiia alemana promueve
el mantenimiento eficiente para prolongar la vida atil
de los equipos, mejorar la productividad y reducir el
impacto ambiental en industrias clave como la minerfa.
Henkel Argentina refuerza su compromiso con la soste-
nibilidad industrial a través de soluciones que permiten
extender la vida util de maquinarias criticas, ya que
gracias a su marca Loctite (lider en adhesivos y produc-
tos para el mantenimiento industrial), la empresa pro-
mueve un enfoque proactivo para reducir fallas, evitar
paradas de lineas inesperadas y minimizar el desperdi-
cio de recursos.
“Una gestion eficiente del mantenimiento, ademas de
mejorar la productividad, también tiene un impacto
directo en la sostenibilidad de las operaciones. Con
nuestras soluciones, ayudamos a reducir el recambio
prematuro de componentes, optimizar el uso de mate-
riales y evitar fugas que pueden generar residuos indus-
triales”, explicé Sabrina Almeida, Manager de Marke-
ting del negocio de Adhesivos Industriales para Henkel
Argentina, en el marco de la exposicién ArMinera.
El portafolio de Loctite incluye productos como traba-
dores de rosca, selladores y recubrimientos disefiados
para restaurar, proteger y alargar la vida atil de equi-
pos expuestos a condiciones severas, como abrasion,
corrosién y erosion. Estos productos previenen fallas
técnicas, a la vez que permiten realizar reparaciones
en sitio, evitando el reemplazo completo de piezas
costosas. Ademds Henkel cuenta con un equipo téc-
nico especializado que trabaja directamente con sus
clientes, brindando capacitacién y asesoramiento per-
sonalizado para implementar rutinas de mantenimien-
to preventivo adaptadas a cada operacion.
“La clave estd en acompanar al cliente con soluciones
a la medida, combinando productos de alta calidad
con soporte técnico experto. Nuestra red global nos
permite también trasladar buenas practicas aplicadas
en otras regiones del mundo, adaptandolas a las ne-
cesidades locales”, agregé Almeida. Con esta vision,
Henkel no solo ofrece productos innovadores, sino que
promueve un modelo industrial mas eficiente y respon-
sable, alineado con los desafios actuales en materia de
sostenibilidad y gestién de recursos.

www.henkel.com - www.henkel.com.ar
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A BRAND OF COPERION

Magpet encargé a Herbold Meckesheim otra linea

de lavado de botellas de PET

Tiempo de lectura: 3 min.

El fabricante indio de preformas y envases de
plastico Magpet Polymer Pvt Ltd ha encargado
a Herbold Meckesheim otra linea de lavado de
botellas de PET.

Indroneel Goho, presidente y director ejecutivo
de Magpet Polymers Pvt Ltd, visité a Herbold en
su stand en la K 2025 para firmar el contrato.

La nueva linea de lavado es una ampliacion de la
planta de reciclaje botella a botella que Coperion
y Herbold Meckesheim estan instalando actual-
mente para Magpet en India. Los granuladores y
una primera linea de lavado ya han comenzado
a funcionar con éxito. Con la nueva linea de la-
vado, Magpet podra duplicar o incluso 2,5 veces

Indroneel Goho, presidente y director ejecutivo de
Magpet Polymers Pvt Ltd, y Markus Parzer, presidente
de la division de materiales de alto rendimiento de
Coperion, celebraron la firma del contrato con Her-
bold Meckesheim y el equipo de Coperion en la K
2025. Imagen: Coperion, Stuttgart, Alemania

su capacidad de lavado de PET.

"Mediante el uso de tecnologias innovadoras,
producimos envases de primera calidad y los
distribuimos a nuestros clientes a nivel mundial.
Las soluciones de sistemas y la experiencia de
Herbold Meckesheim y Coperion satisfacen a la
perfeccion nuestras necesidades, en beneficio
de nuestros clientes. Al mismo tiempo, podemos
aumentar las tasas de reciclaje", declaré un entu-
siasta Indroneel Goho durante la firma del con-
trato.

En Coperion y Herbold Meckesheim estamos
muy orgullosos de que Magpet haya vuelto a
confiar en nosotros y en nuestras tecnologias. La
linea de lavado confirma nuestra visiéon de im-
pulsar el reciclaje de pldstico con soluciones in-
novadoras. Esperamos con ilusién los préximos
pasos en nuestra colaboraciéon con Magpet», de-
clar6 Markus Parzer, presidente de la Division de
Materiales de Alto Rendimiento de Coperion.

Mayor Informacion:

Representante Coperion-K-Tron: CARLAREN S.A.
Asistencia técnica y fabricacién local de equi-
pos propios - Contacto Ing. Héctor M. Garcia
Real - French 3681, Planta Baja "B" Buenos Aires
Argentina Tel.: 4805-5305 - equind@carlaren.
com -www.carlaren.com - www.coperion.com
- www.ktron.com - www.herbold.com - www.
hillenbrand.com - www.konsens.de

- Representante de Herbold Meckesheim :CORAS
S.A.ARGENTINA - Contactos: Ing. GuillermoE. Er-
dei, Presidenteelng. GabrielA.Szejnblum, Director
Billinghurst 1833, Piso 2° (C1425DTK) Buenos
Aires Argentina

Tel.:(+54 11) 4828-4000 - coras@coras.com.ar
www.corasgroup.com - www.herbold.com
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COMPROMISO CON LA CALIDAD

Info@cotnyl.com
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) Conozca al distribuidor
de su zona llamando:

0800-555-0175
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PURUS

Como los materiales compuestos contribuyeron al
lanzamiento del primer carguero francés de cero emisiones

Tiempo de lectura: 9 min.

El Zulu 06, botado por el grupo francés de
transporte fluvial Sogestran, en colaboracion
con Hexagon Purus, es el primer buque fluvial
del pais propulsado por hidrégeno. Mas alla
de su avance tecnoldgico, el proyecto destaca
el papel crucial de los materiales compuestos
avanzados para permitir un almacenamiento de
hidrégeno seguro, eficiente y escalable para el
transporte maritimo.

A finales de 2024, Paris presencié un hito en
la historia del transporte sostenible: el bautizo
del Zulu 06, un carguero fluvial de 55 metros
de eslora capaz de transportar 400 toneladas de
mercancias y operar integramente con pilas de
combustible de hidrégeno. Desarrollado por el
Grupo Sogestran en el marco del programa Eu-
ropean Flagships, el Zulu 06 es mas que un sim-
ple barco; es un ejemplo de lo que puede lograr
el transporte fluvial de cero emisiones.

Pascal Girardet, presidente y director general
de Sogestran, destacé la importancia de este
paso: «Si bien el sector del hidrégeno adn esta
en construccion, cada piedra del edificio contri-
buye a su democratizacién y, en ultima instan-
cia, permitird estructurar una cadena de valor
completa. Con el Zulu 06, damos un paso clave
para el transporte fluvial. Este buque encarna no
solo la excelencia tecnolégica, sino también el
compromiso de Sogestran con la movilidad sos-
tenible y eficiente».

«Con el bautizo del Zulu 06, presenciamos un
gran avance para el transporte fluvial y la tran-
sicién energética en Francia. Este buque, el pri-
mero de su tipo propulsado por hidrégeno en
Francia, encarna el compromiso del pais con la

movilidad sostenible, innovadora y descarboni-
zada (...). Este proyecto es un excelente ejemplo
de cooperacion europea y sinergia entre acto-
res publicos y privados para la movilidad verde,
tanto local como sostenible», declaré Frangois
Durovray, entonces ministro delegado de Trans-
portes de Francia, durante el evento organizado
para el bautizo del buque.

Equipado con dos pilas de combustible PEM de
200 kW, el buque funciona con 300 kg de hi-
drégeno verde comprimido a 300 bares, lo que
le otorga una autonomia operativa de unos 500
kildmetros, ideal para la distribucién urbana en-
tre Gennevilliers y Bonneuil-sur-Marne, en el
Sena. Al reducir drasticamente las emisiones, el
ruido y la contaminacién por particulas, el Zulu
06 ofrece la visién de una red logistica mds lim-
pia integrada en los centros metropolitanos.

Si bien gran parte de la atencién publica se ha
centrado en el hidrégeno como combustible,
hay una historia menos visible, pero igualmente
crucial, que se esconde tras los materiales com-
puestos que hacen viable el almacenamiento de
hidrégeno en el agua.

De la carretera al rio, los materiales compues-
tos como base

El hidrégeno es notoriamente dificil de almace-
nar y transportar debido a su baja densidad y a
los requisitos de alta presion. Aqui es donde en-
tr6 en juego la experiencia de Hexagon Purus.
En 2021, Sogestran seleccion6 a Hexagon Purus
como proveedor de un contenedor de gas mul-
tielemento (CGEM) de 20 pies con cilindros
compuestos de tipo 4.
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La eleccién no fue casualidad. Hexagon Purus
contaba con décadas de experiencia en el al-
macenamiento de hidrégeno para el transporte
por carretera. Como explica Stefan Wedowski,
director de producto de Hexagon Purus, «en
2021, Sogestran eligi6 a Hexagon Purus como
proveedor de un GCEM de 20 pies con cilin-
dros compuestos Tipo 4 debido a su amplia ex-
periencia en la fabricacion de contenedores de
gas multielemento (GCEM) para el transporte y
almacenamiento de hidrégeno».

Wedowski destaca que, si bien los cilindros son
idénticos a los utilizados en aplicaciones por ca-
rretera, su adaptacién al uso maritimo requirié
un nuevo trabajo de ingenieria. «Los cilindros
son del mismo tipo y disefio que los utilizados
para las aplicaciones por carretera mas estandar.
Sin embargo, para cumplir con los requisitos
maritimos, se requieren medidas adicionales de
seguridad y control. Por ejemplo, un armario la-
teral adicional que permite el acceso al sistema
de gas y a la interfaz de senales forma parte de
nuestro suministro», afirma.

Cumplimiento de los retos de seguridad y nor-
mativos

Introducir el hidrégeno en las vias navegables
interiores implicé cumplir estrictos requisitos de
seguridad. La colaboracién entre Sogestran, los
astilleros y las sociedades de clasificacion dio
lugar a modificaciones de diseno. Como recuer-
da Wedowski, «ya durante las conversaciones
previas al pedido entre el cliente y el departa-
mento técnico de ventas, se acordé el primer
diagrama de tuberias e instrumentacion (P&ID).
Durante el proyecto, el constructor naval discu-
ti6 el disefio con la sociedad de clasificacién del
buque. En comparacién con el original, se intro-
dujeron dispositivos de alivio de presién adicio-
nales, que no son caracteristicas de seguridad
estandar para los GCEM».

Esto pone de relieve una realidad crucial: si bien
la tecnologia del hidrégeno ha avanzado rapi-
damente en tierra, su adaptacion a la normativa

maritima adn requiere soluciones a medida, que
equilibren la innovacién con el cumplimiento
de las normas de seguridad.

Por qué son importantes los materiales com-
puestos

El ndcleo del sistema de almacenamiento de hi-
drégeno del Zulu 06 son los cilindros de alta
presion Tipo 4. "Estos cilindros, denominados de
alta presion Tipo 4, constan de un revestimiento
interior de plastico, completamente recubier-
to de fibra de carbono. Las ventajas del disefio
compuesto son la baja relacién peso-carga de
este tipo de cilindros y la resistencia a la corro-
sion y la fatiga de la combinacién de materia-
les", describe Wedowski.

Amplia la explicacién de los retos de la integra-
ciéon: "La carcasa interior de plastico contiene
el gas presurizado y aloja los resaltes metalicos
superior e inferior. Estos resaltes son la interfaz
con la estructura circundante del GCEM. En la
entrada y salida de gas, normalmente en la par-
te superior del cilindro, ya que suelen instalarse
verticalmente en el contenedor, el resalte per-
mite la conexién al sistema de tuberias de gas
mediante un adaptador. En la parte inferior, el
cilindro se fija a la estructura mediante una séli-
da conexion roscada", explica.

El revestimiento compuesto de fibra de carbono
que rodea el revestimiento proporciona la resi-
liencia estructural necesaria para soportar pre-
siones de hasta 950 bar, a la vez que se adapta a
los cambios geométricos del revestimiento bajo
diferentes condiciones de carga. En este sentido,
el Zulu 06 se beneficia de mds de cuatro déca-
das de 1+D en la fabricacion de cilindros com-
puestos, lo que hace que el almacenamiento de
hidrégeno sea mas ligero, seguro y duradero en
comparacioén con las alternativas de acero.

Si bien los materiales fueron probados, la certi-
ficacion siguié siendo un obstaculo. "Como se
menciond, los cilindros en si no se desarrollaron
especificamente para el Zulu. Sin embargo, la
aprobacién del buque incluyé un andlisis ex-
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haustivo de las especificaciones y las pruebas
realizadas durante su desarrollo", afirma We-
dowski.

Mas alla de Paris, hacia un futuro global del
hidrégeno maritimo

Hexagon Purus no es nuevo en proyectos de hi-
drégeno maritimo. Stefan Wedowski destaca el
trabajo en curso en Noruega. Nuestra entidad,
Hexagon Purus Maritime, ubicada en Norue-
ga, esta altamente especializada en el diseno
y suministro de sistemas completos de almace-
namiento de hidrégeno. Con entregas a Moen
Marin, un barco de trabajo para la industria
acuicola, y recientemente un contrato de entre-
ga a Freire Shipyard para un velero Greenpeace
de 75 metros por un valor aproximado de 2,5
millones de euros, son un componente funda-
mental de la comercializacion del uso maritimo
del hidrégeno como combustible, explica.

Esto demuestra que el Zulu 06 no es un caso
aislado, sino parte de un movimiento europeo
y global mas amplio hacia una logistica mari-
tima de cero emisiones. El barco es uno de los
dos buques de demostracion desarrollados por
el consorcio Flagships, que retine a doce socios
europeos, entre ellos armadores, proveedores
de tecnologia e institutos de investigacion. Junto
con el Zulu 06 francés, el H2 Barge 2, un buque
portacontenedores reacondicionado, es opera-
do por Future Proof Shipping entre Réterdam
y Duisburgo. El programa, financiado por la
Alianza para el Hidrégeno Limpio en el marco
del programa Horizonte 2020 de la UE, busca
mejorar la preparacién del transporte maritimo
de cero emisiones mediante el despliegue de
buques propulsados por hidrégeno en opera-
ciones comerciales reales. Los buques se moni-
torizan durante un periodo de demostracién de
18 meses, y se recopilan datos para validar su
rendimiento y orientar futuros desarrollos.
NdeR.: : Sogestran @MIGNOT Gauthier / Hexa-
gon Purus

www.hexagonpurus.com - infosec-kassel@
hexagonpurus.com
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La innovacion en termoformado CHUDONG SF-90
para envases alimentarios sostenibles en la K 2025

Tiempo de lectura: 6 min.

Entra en cualquier supermercado, cafeteria o
restaurante de comida para llevar y se los en-
cuentran por todas partes: bandejas de comida
apiladas ordenadamente, tapas de tazas de café
que se cierran con un clic y cajas de comida
para llevar disefadas para contener tu comida
sin derrames. Estos articulos parecen tan comu-
nes que la mayoria de nosotros nunca nos dete-
nemos a preguntarnos: ;de dénde vienen?

Detras de estos productos cotidianos se esconde
una etapa invisible de innovacioén. Es el mundo
del termoformado, donde simples laminas de
plastico se transforman en los soportes esencia-
les de la vida moderna. En el corazén de esta
historia se encuentra CHUDONG Machinery,
un especialista taiwanés en termoformado que
aporta velocidad, precision y sostenibilidad a la
produccion de envases en todo el mundo.

En la K 2025, CHUDONG no solo presenté ma-
quinas, sino que conté una historia sobre cémo
se entrelazan la tecnologia y la vida cotidiana.
Su stand fue encontrar donde el futuro del enva-
sado de alimentos se formé ante sus ojos.

Velocidad y estabilidad taiwanesas

En la industria de la maquinaria, Taiwan ha sido
reconocido desde hace mucho tiempo por su
fiabilidad, durabilidad e ingenieria inteligente,
y CHUDONG es un orgulloso ejemplo de este
legado. Sus mdquinas de termoformado se cons-
truyen con meticulosa artesania taiwanesa, dise-
fiadas no solo para ofrecer resistencia y estabili-
dad, sino también para la competitividad global.
Al mismo tiempo, CHUDONG ofrece lo que
mas valoran los fabricantes de envases actuales:
produccion a alta velocidad sin concesiones. Al

integrar el formado, el corte y el apilado en un
proceso optimizado, sus maquinas minimizan
los residuos, reducen la necesidad de mano de
obra y mantienen una produccién constante en
condiciones exigentes. Es la combinacién de la
precision "Hecho en Taiwan" y la eficiencia de
vanguardia lo que permite a CHUDONG satis-
facer la creciente demanda mundial de envases
de alimentos seguros, fiables y practicos.

Destacado en K 2025: SMARTFORMER SF-90

Entre las Gltimas innovaciones de CHUDONG,
el SMARTFORMER SF-90 fue el centro de aten-
cién en K 2025. Esta avanzada solucion de en-
vasado de fibra demotré como la tecnologia de

termoformado puede lograr productividad y sos-
tenibilidad.

Entre las principales ventajas del SMARTFOR-
MER SF-90 frente a los procesos convencionales
se incluyen:

e Eficiencia energética: reduccion del consumo
de energia en mas del 30 %

* Disefo optimizado: disefio de linea optimiza-
do que requiere menos espacio

* Mayor productividad: aumento de la produc-
cion total en mas del 30 %

Con estas ventajas, el SMARTFORMER SF-90
representa la vision de CHUDONG de una ma-
quinaria de envasado que no solo satisface la
demanda del mercado de velocidad y volumen,
sino que también se alinea con las demandas
globales de eficiencia energética y fabricacién
sostenible.
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De las maquinas al significado: los productos
que importan

Por supuesto, la historia no termina en la planta
de produccioén. El trabajo de CHUDONG cobra
vida en los productos de ECOGLOBE, su marca
afiliada especializada en envases desechables
para alimentos. Imagine a una familia pidien-
do comida para llevar en una noche ajetreada.
sLas bandejas que mantienen la comida fresca
y segura? Puede que provengan de una maqui-
na de CHUDONG. O piense en una cafeteria
donde las tapas se ajustan perfectamente a los
vasos calientes, tan fiables que los clientes no
dudan en salir. Estos son los momentos en que
la maquinaria se funde con la vida cotidiana. Y
en una era donde los envases estan bajo un es-
crutinio cada vez mayor, ECOGLOBE desarrolla
soluciones que equilibran la practicidad con la
responsabilidad. Su linea de productos incluye
disenos reciclables y ecolégicos que se integran
en las conversaciones globales sobre la reduc-
cién de residuos, sin sacrificar la comodidad
que la gente busca.

Satisfacer la demanda global

El auge de las aplicaciones de reparto de co-
mida, la expansion de las cadenas globales de
supermercados y los cambios en los estilos de
vida apuntan en una misma direccion: la de-

manda de envases desechables, funcionales y
seguros para alimentos no hard mds que cre-
cer. Los analistas proyectan que el mercado de
envases para servicios de alimentacion seguird
creciendo a tasas de dos digitos en los merca-
dos emergentes, mientras que las economias de-
sarrolladas impulsan soluciones que combinen
rendimiento y cumplimiento ambiental.

Aqui es donde la doble fortaleza de CHUDONG
—produccién de alta velocidad y disefio soste-
nible— cobra especial relevancia. Los fabrican-
tes de envases no pueden permitirse elegir entre
eficiencia y responsabilidad. Necesitan ambas,
y CHUDONG se posiciona como el socio ideal
para ofrecer precisamente eso.

Dando forma al futuro en la K 2025

La K no fue solo un escenario para exhibir tecno-
logia, sino también una plataforma para definir
el futuro de los plasticos y los envases. ;C6mo
pueden los fabricantes alinear la productividad
con la sostenibilidad? ;Como puede la maqui-
naria adaptarse a las nuevas demandas sin per-
der rentabilidad?

www.chu-dong.com — www.prm-taiwan.com —
sophie@chu-dong.com - service@prm-taiwan.
com
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KANG CHYAU

De maquinaria de pelicula soplada general a personalizada:
como Kang Chyau evoluciond hasta convertirse en
consultor profesional de pelicula soplada

Tiempo de lectura: 6 min.

La industria taiwanesa de maquinaria para plasticos y
caucho es reconocida desde hace tiempo por su alta
calidad y capacidad de personalizacién. La iniciati-
va Spotlight de PRM de este afio busca destacar las
fortalezas Gnicas de los proveedores taiwaneses de

Maquina de inflado de plastico de alta velocidad de
dos capas HDPE/LDPE/LLDPE KMTL-55

maquinaria a nivel mundial, en particular su capaci-
dad para ofrecer soluciones personalizadas durante
el proceso de innovacién e I+D, lo que permite a los
clientes internacionales comprender mejor y recono-
cer a los fabricantes taiwaneses.

Kang Chyau, con sede en Taiwdn, se especializa en
el desarrollo y la fabricacion de maquinas de peli-
cula soplada de plastico. Fundada en 1988 por el
Sr. Kang, la empresa ha captado clientes globales
gracias a su experiencia y tecnologia, demostrando
flexibilidad para satisfacer las diversas demandas de
los clientes.

En sus inicios, Kang Chyau fue pionera en un enfo-
que innovador: utilizar un camién de 3,5 toneladas
para transportar su nueva maquina de pelicula sopla-
da, realizando demostraciones a nivel nacional. Es-
tas pruebas in situ y ventas directas permitieron a los
compradores nacionales no solo ver las maquinas,
sino también comprender rapidamente su funciona-
miento y ventajas. Este enfoque le vali6 rapidamente
el reconocimiento a Kang Chyau en el mercado na-
cional. Una vez que el mercado local se estabilizo,
Kang Chyau participé activamente en ferias interna-
cionales, lo que mejoré significativamente su visibi-
lidad global y obtuvo reconocimiento internacional.
Esto le abri6 las puertas a la entrada en los mercados
globales.

Kang Chyau Industry: Firme en la industria del film
soplado como consultor exclusivo para sus clientes
Kang Chyau ofrece maquinas de film soplado tanto
de tipo general como personalizadas, siendo la per-
sonalizacién una gran ventaja. Ademas de disefar
maquinas segln las necesidades del cliente, Kang
Chyau combina anos de experiencia para ofrecer
asesoramiento profesional, guidndolos para elegir la
maquinaria de film soplado adecuada.
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Para los clientes que recién inician una fabrica de
film soplado o que se inician en la industria del film
soplado, Kang Chyau suele recomendar comen-
zar con maquinas de tipo general. Una vez que los
clientes han creado una cartera de clientes y adqui-
rido experiencia técnica, Kang Chyau sugiere actua-
lizar a maquinas personalizadas. Kang Chyau solici-
ta a los clientes informacion sobre los materiales y
aplicaciones del film para ofrecer recomendaciones
mas precisas.

Para las maquinas de pelicula soplada monocapa,
Kang Chyau ajusta la maquina segin los materiales
utilizados, garantizando una produccién estable y
de alta calidad a gran escala. Si el cliente necesita
producir peliculas multicapa, personaliza la maqui-
na segln sus requisitos especificos. Kang Chyau tam-
bién es experto en recomendar materiales
adecuados para las maquinas de pelicula soplada,
considerando la amplia gama de materiales dispo-
nibles en el mercado. Desde materiales comunes
como PE, HDPE, LDPE y PP hasta materiales biode-
gradables como PBAT, PLA, PS y PVA, Kang Chyau
asesora a los clientes sobre la eleccién de materiales
segln sus diferentes necesidades de produccion.

Con afios de experiencia y conocimientos técnicos,
Kang Chyau ha demostrado su capacidad para sa-
tisfacer las diversas necesidades de los clientes, pa-
sando de simplemente satisfacer las demandas de
los clientes a convertirse en su consultor profesional
exclusivo.

Kang Chyau ayuda a un cliente de Gold Coast en
expansion con maquinas de pelicula soplada perso-
nalizadas para aumentar su capacidad y optimizar el
uso del espacio.

Recientemente, un cliente de Gold Coast, Africa,
encargo seis maquinas de pelicula soplada conec-
tadas a Kang Chyau. Tras mas de diez afos de cola-
boracion con Kang Chyau, este cliente ha desarro-
llado una gran confianza en la calidad y el servicio
posventa de la empresa. Cuando planearon ampliar
su fabrica, volvieron a elegir a Kang Chyau como
proveedor, solicitando seis maquinas de pelicula so-
plada conectadas de una sola capa, cada una con
un ancho de rollo de 500 mm, clasificadas como
maquinas de pelicula soplada de tamafo pequeno.
La principal necesidad del cliente era optimizar el
uso del espacio para ahorrar espacio en la fabrica.
Ademads, debido a los altos requisitos de calidad de
los productos terminados, el cliente encargd especi-
ficamente una matriz rotativa para garantizar la pla-

nitud de las bolsas. Con base en estas necesidades
especificas, Kang Chyau fabricé maquinas a medida,
lo que aumentd significativamente la capacidad de
produccién del cliente.

Mejora continua, generando éxito

Al final de la entrevista, Gina, de Kang Chyau Indus-
try, afirmé con seguridad: «Kang Chyau seguira fiel
a su filosofia de ‘satisfacer las demandas y mejorar
los procesos’, ofreciendo a los clientes modelos de
mdquinas diversos y multifuncionales. Con mas de
60 afos de experiencia en el sector, Kang Chyau se-
guird ofreciendo soluciones de pelicula soplada de
alta calidad al mercado global>».

En el futuro, Kang Chyau Industry seguira innovando
y avanzando, consolidandose como la consultora de
mayor confianza para los clientes en el sector de la
pelicula soplada.

www.kangchyau.com.tw - www.prm-taiwan.com -
kang.chyau@msa.hinet.net - service@prm-taiwan.
com

Maquina de inflado de plastico de pelicula soplada
de tres capas KMTL-E3
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Precision que funciona: valvulas KaoLu para lideres

mundiales en fabricacion

Tiempo de lectura: 6 min.

KaoLu es un fabricante taiwanés con 45 afos de
experiencia en la produccién de reguladores y
modulos de presion proporcionales de alta pre-
cision. Estos modulos ofrecen alta presion (50
bar) y alto caudal (DN 45), lo que los hace idea-
les para equipos industriales como mdquinas de
moldeo por soplado lineales/rotativas de bote-
llas de PET que requieren cambios de presion
dindmicos y de alta velocidad.

KaoLu se encuentra en Taichung, Taiwan, y su
planta de fabricacién también se encuentra en
Taichung. La cartera de clientes de Kaolu es
extensa. Incluye fabricantes de equipos indus-

triales (por ejemplo, moldeo por soplado de
botellas de PET, corte por laser, fabricacién de
neumaticos, automocion), fabricantes de dispo-
sitivos médicos (invasivos, microfluidica), fabri-
cantes de semiconductores (procesos hiimedos
y secos, pruebas) y fabricantes aeroespaciales
(pruebas de alta presién, miméticos).

Los distribuidores y socios comerciales de Kao-
Lu se encuentran en 13 paises. KaolLu cuenta
con la certificacion ISO 13485.

Las valvulas proporcionales inteligentes de Kao-

Lu aumentaran su precision y productividad
en maquinaria para
plasticos y caucho

KaoLu es el proveedor
lider de soluciones de
control proporcional
de alto rendimiento
para la industria del
plastico y el caucho.
Sus soluciones son
reconocidas por su
precision, eficiencia
y fiabilidad. Los avan-
zados reguladores de
presion proporcional
y valvulas de control
de flujo proporcional
de KaoLu estan dise-
fados para satisfacer
las necesidades dina-
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micas de los procesos de moldeo por soplado y
estirado, inyeccion y otros procesos clave en la
industria de los polimeros.

El regulador de presion proporcional de KaoLu
proporciona un control inigualable

Los reguladores de presion electroneumdticos
de Kaolu estan disenados para una respuesta
rapida y alta precision, garantizando un control
preciso de la presién de aire en sistemas neu-
maticos. Esto es esencial para una calidad cons-
tante del producto en aplicaciones de moldeo
por soplado y corte por laser.

El regulador de presion proporcional de Kao-
Lu es clave para reducir los tiempos de ciclo,
minimizar los desperdicios y optimizar el ren-
dimiento general de la maquina. Su control di-
gital y su amplio rango de opciones de presion
lo convierten en la opcién ideal para cualquier
operacion.

El sistema inteligente de gestion de flujo cuenta
con valvulas de control de flujo proporcional

Las valvulas de control de flujo proporcional de
KaoLu son la mejor opcién para una regulacion
suave y ajustable del flujo de aire, lo que las
hace ideales para procesos sensibles a la tem-
peratura y criticos para la presion. Las valvulas
KaoLu son la mejor opcién para la manipula-
cién automatizada de materiales y equipos de
termoformado. Proporcionan una modulacion
precisa del flujo para una mayor eficiencia
energética y estabilidad del proceso.

Operacion limpia y sin contacto con valvulas
de manguito proporcionales

Las valvulas de manguito proporcionales de
KaolLu son una solucién revolucionaria para
aplicaciones que requieren un control de flujo
higiénico y sin contaminacién, especialmente
al manipular medios viscosos o abrasivos. Al no
haber contacto directo entre el mecanismo de
la valvula y el medio, prolongan la vida util de

las tuberias y reducen las necesidades de man-
tenimiento, lo que las hace perfectas para siste-
mas de dosificacion o alimentacion de precision
en compuestos de caucho o aditivos.

;Por qué elegir KaoLu para sus equipos de plas-
tico y caucho?

1. Control de Precision: Repetibilidad mejorada
y resultados estables en condiciones variables
2. Eficiencia Energética: Menor consumo de aire
y respuesta optimizada del sistema

3. Disenos Personalizables: Especificaciones a
la medida para satisfacer las necesidades de su
maquinaria

4. Rendimiento Confiable: Disefos robustos di-
sefiados para operacion industrial 24/7

kaolu@seed.net.tw - genndih@ms43.hinet.
net - yuchong@ms61.hinet.net - service@prm-
taiwan.com - www.prm-taiwan.com - www.
genndih.com



@
KISUMA

Member of SETOLAS

Kisuma amplia su cartera de productos ignifugos con dos
innovaciones importantes para formulaciones de

poliolefina, EVA, nailon y PVC

Tiempo de lectura: 6 min.

Kisuma Chemicals, lider mundial en aditivos a
base de magnesio, lanzé oficialmente en la K
2025 dos soluciones innovadoras de produc-
tos para formulaciones de polimeros retardan-
tes de llama sin halégenos (HFFR): KISUMA X,
un retardante de llama sintético de hidréxido
de magnesio de Ultima generacién, desarro-
llado para lograr un alto rendimiento HFFR a
dosis mds bajas en compuestos de poliolefina,
EVA y nailon (PA), y Zenthos FR, una nueva
familia de productos FR disefiada para la susti-
tucion parcial o total del triéxido de antimonio
(ATO) en PVC flexible.

"Impulsado por normativas de seguridad con-
tra incendios mds estrictas, el mercado global
estd cambiando notablemente hacia los sis-
temas HFFR, con una creciente adopcién en
centros de datos, electrificacion automotriz e
infraestructuras publicas. KISUMA X'y Zenthos
FR responden directamente a estos desafios de
la industria ofreciendo una rentabilidad, se-
guridad y proteccién superiores en la cadena
de suministro", afirmé Zachary Hoffman, di-
rector de Desarrollo de Negocio para EMEA
en Kisuma Chemicals. Nos enorgullecié pre-
sentar estas dos innovaciones al mercado del
plastico en la K 2025.
Marcan una expansion
significativa de nuestra
cartera de retardantes
de llama vy establecen
un nuevo estandar para
la industria, a la vez
que reafirman el lide-
razgo de Kisuma en el
suministro de solucio-
nes ignifugas seguras,
eficientes, sostenibles y
con vision de futuro.

Kisuma X

Como hidroxido de
magnesio  avanzado,
KISUMA X presenta
una forma de particula
Gnica con una alta rela-
cion de aspecto y cum-
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ple con los requisitos de HFFR a dosis mucho
mas bajas en comparacién con el hidréxido
de magnesio convencional. Esto se traduce
en una mejor procesabilidad y ofrece a los
formuladores mayor libertad para optimizar
los compuestos, lo que permite la transicion
hacia sistemas ignifugos halogenados y abre
nuevas opciones de formulacién en sistemas
de poliolefinas, EVA y nailon.

Si bien los retardantes de Ilama halogenados
(por ejemplo, compuestos bromados y clora-
dos) tienen un largo historial de eficacia, estan
cada vez mas restringidos por las regulaciones
REACH y RoHS de la UE debido a la preocu-
pacion por su toxicidad, persistencia y bioa-
cumulacion.

KISUMA X elimina estas preocupaciones sin
comprometer el rendimiento, ofreciendo una
resistencia al fuego y una supresiéon de humo
superiores. Las aplicaciones relevantes inclu-
yen compuestos de PE y PP para cables de
datos y comunicacién, cables de energia re-
novable, cables y arneses de cableado para
automoviles, cables de construccién con baja
emisién de humo y cero halégenos, asi como
compuestos de EVA y nailon utilizados en
productos electronicos de consumo y electro-
domésticos.

Zenthos FR

Zenthos FR combina las nuevas soluciones de
Kisuma para sustituir el ATO en PVC flexible
y plastisoles de PVC bajo una misma marca.

Las aplicaciones de PVC flexible se encuen-
tran bajo presién desde que el ATO, comdn-
mente utilizado como sinergista en sistemas
halégenos, ha sido clasificado como carci-
nogeno de categoria 2 por la ECHA, a la vez
que se enfrenta a una importante escasez de
suministro y a la volatilidad de costos. Asimis-
mo, el borato de zinc se encuentra bajo una
creciente revision ambiental y de seguridad.

Zenthos FR ofrece una alternativa no téxica
y sostenible que permite a los fabricantes de
compuestos mantener su rendimiento a la vez
que elimina sustancias preocupantes de sus
productos. Ofrece flexibilidad de formulacién
en opciones con y sin zinc, ayuda a los fabri-
cantes a cumplir con los estrictos estandares
de retardante de Ilama con dosis rentables
y proporciona beneficios multifuncionales,
como la formacion de carbon, la supresion de
humo, la estabilizacién térmica y una mejor
resistencia a la intemperie en un solo aditivo
de retardante de l[lama.

Sus aplicaciones principales son tejidos recu-
biertos, cables y alambres, cerramientos de
edificios, suelos, revestimientos de paredes,
geomembranas y otros materiales donde la re-
sistencia al fuego y la sostenibilidad son cada
vez mas cruciales.

Juntos, KISUMA Xy Zenthos FR abren un ca-
mino regulatorio mas seguro para formulado-
res, fabricantes de compuestos y procesadores.

Ademads, se alinean con los objetivos corpora-
tivos de neutralidad de carbono de Kisuma al
reducir la huella de carbono de sus productos
mediante un uso mas eficiente de los recursos,
y contribuyen a los Objetivos de Desarrollo
Sostenible de las Naciones Unidas 3 (Salud
y Bienestar), 12 (Consumo y Produccién Res-
ponsables) y 14 (Vida Submarina).

KISUMA X, presentado en la K 2025, estara
disponible comercialmente en 2026. Si bien
varios productos Zenthos FR de primera gene-
racién ya se pueden suministrar en volimenes
comerciales, la familia se ampliard ain mas e
incluird grados de préxima generacién en los
préximos meses.

www.kisuma.com - Preenen@kisuma.com -
vkiseleva@emg-marcom.com



Tiempo de lectura: 3 min.

OMP, lider en soluciones de planificacion de la
cadena de suministro, estd mostrando cémo Kraft
Heinz estd transformando su cadena de suminis-
tro global de alimentos en el Gartner Supply Chain
Planning Summit 2025 en Denver. La compaiia
lider en alimentos y bebidas compartio cémo esta
impulsando la eficiencia "del campo a la mesa"
con Unison Planning™ de OMP. Al aprovechar la
planificacién auténoma, la inteligencia de decisio-
nes y la optimizacion con IA, Kraft Heinz mejora
la colaboracién, gestiona la complejidad y reduce
el desperdicio.

El camino de Kraft Heinz hacia una cadena de va-
lor mas inteligente y sostenible

Thiago Serra, director de Planificacion de Nego-
cios Integrada en Kraft Heinz, hablard sobre cémo
la planificacién inteligente y basada en datos esta
ayudando a la compania a construir una cadena

OMP

de valor mas agil y sostenible. Se podran conocer
detalles de cémo Kraft Heinz combina inteligencia
digital y visibilidad de extremo a extremo para ge-
nerar un impacto real en sus operaciones.

Explorar la sinergia humano-IA en el stand de
OMP

El Gartner Supply Chain Planning Summit, que se
celebro en Denver, reunio a lideres globales de la
cadena de suministro para explorar estrategias que
permitan tomar decisiones complejas de alto im-
pacto y convertir la inteligencia en ejecucion.

OMP estuvo para mostrar UnisonlQ, su innova-
dor marco de orquestacion con IA. Integrado en la
plataforma Unison Planning™, transforma la toma
de decisiones en la cadena de suministro median-
te la sinergia humano-IA. Los visitantes pudieron
experimentar de primera mano cémo UnisonlQ
esta revolucionando las operaciones de la cadena
de suministro a través de agentes siempre activos,
el asistente generativo de IA Unison Companion y
motores avanzados de IA.

Asi, sera posible conocer cémo la planificacion in-
tegrada, mejorada con los ultimos avances en IA,
mejora la modelizacion de escenarios y permite
decisiones mas rapidas e inteligentes, ayudando a
las organizaciones a fortalecer su resiliencia, su-
perar desafios y alcanzar resultados medibles en
el negocio.

Quienes se unieron a OMP en Gartner pudieron
conocer de primera mano la transformacion de
Kraft Heinz y descubrir como Unison Planning™,
impulsado por IA, puede acelerar el éxito de la pla-
nificacion y apoyar a sus equipos de planificacion.

media@kraftheinz.com - www.kraftheinzcompany.
com - www. omp.com
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Productos para la
industria plastica

Aplicacion en:
extrusoras e inyectoras de la industria plastica,
maquinas herramientas, enfriamiento de soluciones
refrigerantes, enfriamiento de aceites.

argenfrio

* Amplio rango de capacidades. ® Stock permanente.

e VVariedad de modelos. e Trazabilidad de componentes.
(=35 =]

Diag. 48 N°5951 (B1650FFC) San Martin, Bs As, Argentina (+54 11) 4750-0734. Linea rotativa (+54 11) 5365-8491
argenfrio@argenfrio.com.ar e www.argenfrio.com.ar
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(0) Plasticsystems

El alimentacion automatica de mas facil uso

Tiempo de lectura: 3 min.

Los alimentadores gravimétricos de Plastic Systems
de la serie DG ha sido disefada para dosificar de
forma automadtica y precisa maestro y aditivos.

La sinergia entre disefio, aplicado tecnologia y cali-
dad de materiales resulta en una alta flexibilidad. Los
alimentadores se pueden instalar en inyeccién, ma-
quinas de moldeo, soplado maquinas y extrusoras.

Dos versiones disponibles: versién basica con car-
ga manual de material; versién avanzada con auto-
matico carga de material mediante un alimentador
Venturi.

Algunas de sus caracteristicas son:

- Motor sin escobillas;

- Panel de operador remoto con pantalla tactil a co-
lor de 4”;

- Células de carga;

- Baje la compuerta corrediza para descargar el ma-
terial;

- Base bridada central para instalar hasta 2 unidades;
- Completo con mezclador estatico;

- Conexién USB para conexién remota;

- Interfaz ModBus RTU/TCP.

Algunos de sus valores agregados son:

- Puerto USB para descargar recetas y pesar registros
en un dispositivo externo dispositivo de almacena-
miento;

- Cambio de color y limpieza rapidos gracias a un
completo accesibilidad a la unidad;

- Una amplia gama de tornillos y cilindros dosifi-
cadores que pueden ser facilmente y rapidamente
intercambiados;

- Calibracion sin desperdicio de material;

- Auto-tuning del material a dosificar;

- Falta de material detectada por células de carga y
sefializada por un dispositivo de advertencia espe-
cifico.

Mayor Informacion:

MEGAPLASTIC.COM
Buenos Aires / Santiago de
Chile / Bogota / Montevideo

Contacto: Leandro Biedma

(Gerente comercial)
leandro@megaplastic.com
Whatsapp

+54 9 11 5470-5228
www.megaplastic.com
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LANXESS

Energizing Chemistry

Enfocado en aditivos, colorantes y pigmentos

Tiempo de lectura: 9 min.

LANXESS exhibi6 su completa gama de produc-
tos para la industria del plastico en la K 2025. La
empresa de productos quimicos especializados
present6 diversos aditivos poliméricos, coloran-
tes y pigmentos inorgdnicos termoestables para
la coloracion de plasticos, asi como nuevos de-
sarrollos de productos.

Harald Puetz, director de Marketing de retar-
dantes de Ilama bromados y a base de fésforo
de LANXESS, afirmé: «Los aditivos poliméricos
son factores clave para el rendimiento, la segu-
ridad y la sostenibilidad de los plasticos moder-
nos. Nuestras diversas soluciones abren nuevas
oportunidades para que fabricantes y clientes fi-
nales puedan implementar las aplicaciones mas
exigentes con materiales innovadores, durade-
ros y respetuosos con el medio ambiente».

Retardantes de llama eficientes para polimeros
Con sus soluciones bromadas y a base de fés-
foro, LANXESS ofrecié una de las gamas mds

completas de retardantes de [lama organicos del
mundo. Los retardantes de Ilama poliméricos y
reactivos reducen la liberacién de aditivos de
los polimeros, contribuyendo asi a la proteccién
del medio ambiente y la salud sin comprometer
la seguridad contra incendios. Gracias a su alta
eficiencia, los retardantes de l[lama bromados
se utilizan ampliamente en las industrias de la
construccion y la electrénica. Ademas de una
proteccion eficaz contra incendios, los retar-
dantes de Ilama a base de f6sforo ofrecen otras
ventajas, como una buena procesabilidad y una
alta elasticidad en sistemas de poliuretano (PU)
y cloruro de polivinilo (PVC).

Para apoyar a sus clientes, LANXESS desarrolla
continuamente nuevas soluciones sostenibles.
Levagard 2100, por ejemplo, es un retardante
de Ilama reactivo de ultima generacion: segu-
ro, eficiente y sostenible. Con Levagard 2100,
los clientes de LANXESS obtienen retardantes
de Ilama mas seguros, duraderos y respetuosos
con el medio ambiente sin comprometer su ren-
dimiento frente al fuego. El producto estd dise-
fiado especificamente para espumas rigidas de
poliuretano (PUR), poliisocianurato (PIR), asi
como espumas de pulverizacién de celda cerra-
da utilizadas en aplicaciones de construccion y
aislamiento.

A diferencia de los retardantes de llama aditivos
convencionales, como el TCPP (fosfato de tris(1-
cloro-2-propilo)), Levagard 2100 es un fosfonato
reactivo de baja viscosidad que se une quimi-
camente al polimero, convirtiéndose en parte
integral de la matriz. Esta integracién reactiva
ofrece varias ventajas clave: baja volatilidad,
minima migracién, menores emisiones de COV
y mayor durabilidad, lo que la convierte en una

- Industrias Plasticas - Ao 39 - N° 294 - DICIEMBRE / ANUARIO 2025

Editorial Emma Fiorentino Publicaciones Técnicas S.R.L.

alternativa sostenible para los sistemas de ais-
lamiento modernos. Ademas, gracias a su bajo
efecto plastificante, el producto ofrece propie-
dades mecanicas mejoradas. Levagard 2100 se
integra perfectamente en la cadena de valor de
LANXESS gracias a su completa integracion en
el componente bésico a base de fésforo, produ-
cido en Alemania y utilizado en el producto, lo
que ofrece una alta resiliencia en la cadena de
suministro.

Emerald Innovation 5000 es otro retardante de
[lama sostenible de nuevo desarrollo, disena-
do como alternativa al decabromodifenil etano
(DBDPE). El producto permite a fabricantes y
fabricantes de compuestos cumplir con los es-
trictos requisitos de seguridad contra incendios,
a la vez que cumple con las dltimas exigencias
regulatorias en los mercados tradicionales y
emergentes.

Gracias a sus caracteristicas poliméricas y de
mezcla en estado fundido, Emerald Innovation
5000 aborda el problema fundamental de la mi-
gracion de los productos retardantes de llama a
base de bromo de pequefio tamano molecular.
El producto mostré una alta permanencia con
baja movilidad al combinarse con resinas plas-
ticas, lo que evita la eflorescencia y garantiza
un largo ciclo de vida util en los casos de uso
final. Ademas, permite una amplia ventana de
procesamiento y propiedades fisicoquimicas
personalizadas en una variedad de resinas plas-
ticas de ingenieria.

75 anos de Mesamoll: Plastificante libre de fta-
latos de eficacia comprobada que sigue mar-
cando la pauta en la industria

En la Feria K de este afio, LANXESS celebrd
un aniversario destacado: el 75 aniversario de
Mesamoll. Este plastificante libre de ftalatos
permite la produccién de productos flexibles,
duraderos y de larga duracién, y ha marcado
la industria mundial del plastico desde su crea-
cién en 1949.

Desde la impresion textil, las camas de agua y

las tablas de paddle surf hasta las aplicaciones
automotrices y los selladores, Mesamoll sigue
ofreciendo rendimiento y fiabilidad en una am-
plia gama de aplicaciones. Su alta capacidad
de gelificacion y su excepcional resistencia a
la saponificacién permiten a los clientes fabri-
car productos rentables con una larga vida util,
garantizando la satisfaccién del consumidor du-
rante décadas.

Mesamoll experimenté una importante mejora
en 2023. LANXESS adopté una version mas sos-
tenible mediante el uso de materias primas con
emisiones reducidas de carbono, ofreciendo a
sus clientes una reduccién de la huella de car-
bono del producto de aproximadamente un 20
%. Esto se logra sin comprometer la calidad ni
el rendimiento mediante el enfoque de balance
de masa. Ademas de Mesamoll, LANXESS ofre-
ce otros plastificantes sin ftalatos en su cartera
de aditivos.

La gama de productos Stabaxol permite la esta-
bilizacién por hidrélisis

Para ofrecer soluciones mas sostenibles y con
menos restricciones regulatorias a sus clientes,
LANXESS amplia su gama de estabilizadores de
hidrélisis para plasticos y poliuretanos con la in-
corporacion de Stabaxol L como carbodiimida
monomérico y Stabaxol P LF como carbodiimi-
da polimérica. Estos dos productos forman parte
de una nueva linea de carbodiimidas innovado-
ras, de bajas emisiones y sin etiquetado.

Con Stabaxol L y Stabaxol P LF, LANXESS res-
ponde a la tendencia hacia agentes antihidréli-
sis personalizados, disefiados a medida para su
uso en aplicaciones individuales, que satisfacen
de forma 6ptima los requisitos de estabilizacion,
toxicologia, emisiones y manipulacion.

Stabaxol L muestra un rendimiento excepcio-
nal en polioles de poliéster/polilactona, poliu-
retanos termoplasticos (TPU), otros elastomeros
de PU y polimeros a base de poliéster. En par-
ticular, su uso en aplicaciones de poliuretano y
monofilamento de PET prolonga la vida dtil del



producto final en condiciones de funcionamien-
to himedas y cdlidas.

Stabaxol P LF, por otro lado, es un estabilizador
de hidrdlisis sostenible sin etiqueta que ofrece
una excelente proteccion contra la hidrdlisis
en compuestos de elastémeros termoplasticos
(TPE) a base de ésteres, ademas de una alta esta-
bilidad térmica y menores emisiones durante el
procesamiento. Sus aplicaciones tipicas inclu-
yen revestimientos de cables, filamentos y tex-
tiles, sistemas de calzado, rodillos, moldeos de
inyeccion de ingenieria y carcasas electronicas.

Soluciones avanzadas de color para plasticos
Ademas, LANXESS present6 su amplia gama de
colorantes de alto rendimiento para la industria
del plastico. Estas soluciones permiten la colo-
racién directa y energéticamente eficiente de
productos plasticos, eliminando la necesidad de
recubrimientos y retrabajos posteriores, e inclu-
yen tanto productos universales como especiali-
dades adaptadas a aplicaciones exigentes.

Componentes coloreados para aplicaciones de
electromovilidad de alto voltaje

LANXESS se centra en las soluciones de colora-
cién para componentes plasticos utilizados en
la electromovilidad. Un marcado naranja dura-
dero y de alta visibilidad es esencial en muchas
aplicaciones. En este contexto, LANXESS ofrece

industrias plasticas  industrias plasticas

dos productos complementarios que cumplen
con los mas exigentes requisitos: Macrolex Na-
ranja HT y Bayplast Naranja TP LXS 51137.

El colorante Macrolex Naranja HT permite co-
lorear los pldsticos de forma permanente en el
tono naranja RAL 2003. Macrolex Naranja HT
es un colorante orgdnico soluble que presenta
una excelente estabilidad térmica, excelente re-
sistencia a la luz y a la intemperie, alta intensi-
dad de color y un brillo excepcional. Macrolex
Naranja HT garantiza que la coloracion, y por
lo tanto, este marcado de seguridad critico, sea
duradera y altamente visible, lo que contribuye
a la prevencién de accidentes y al cumplimien-
to de las normas del sector.

A diferencia de la mayoria de los colorantes
convencionales, Macrolex Naranja HT es ideal
para plasticos de ingenieria clave, que a menu-
do requieren colorantes que soporten altas tem-
peraturas de procesamiento. Este colorante libre
de halégenos se caracteriza por una alta calidad
constante y una precision de color precisa. Su
alta intensidad de color también lo convierte en
una solucion rentable para los fabricantes.
Ademas, Bayplast Naranja TP LXS 51137 (Pig-
mento Naranja 68) también estd disenado para
su uso en componentes de plastico de ingenieria
de alto voltaje y otros, como carcasas de herra-
mientas eléctricas para exteriores. Esta solucién
pigmentada destaca por su excelente resistencia
a la intemperie y su excepcional durabilidad, lo
que la hace ideal para aplicaciones duraderas
en exteriores y de seguridad. Bayplast Naranja
TP LXS 51137 es especialmente valorado cuan-
do se requiere la maxima longevidad y estabili-
dad del color bajo la exposicién a los rayos UV
y otras condiciones ambientales extremas. Sus
robustas propiedades garantizan que las piezas
de plastico mantengan su color naranja, crucial
para la seguridad, durante muchos anos, lo que
refuerza la prevencion de accidentes y el cum-
plimiento normativo en el sector de la movili-
dad eléctrica.

Macrolex Black para componentes interiores y
exteriores de automoviles
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En aplicaciones automotrices, los tintes Macro-
lex Black ofrecen una solucién para lograr tonos
negros profundos, con un brillo excepcional.
Estos tintes negros estan disefados para cumplir
con los altos estandares de la industria automo-
triz, proporcionando no solo un color intenso y
una excelente durabilidad, sino también la pro-
duccién de componentes interiores y exteriores
visualmente impactantes. Su compatibilidad
con los modernos procesos de reciclaje contri-
buye atin mas a los objetivos de sostenibilidad
del sector automotriz.

Nuevo tinte solvente de alto rendimiento
Recientemente, LANXESS ha ampliado su gama
de colorantes con Macrolex Blue TP LXS 51151
(Solvent Blue 122). Este tinte solvente organi-
co de alto rendimiento es ideal para colorear
poliésteres, fibra de poliéster y otros plasticos
técnicamente exigentes, y cumple con los altos
estandares de calidad que han definido la gama
de productos Macrolex durante décadas.

El portafolio de colorantes de LANXESS abarca
alrededor de 150 productos, incluyendo tintes
Macrolex, pigmentos de alto rendimiento, co-
lores especiales y preparaciones pigmentarias.
Esta amplia gama de productos esta disefiada
para satisfacer las necesidades de los fabrican-
tes que buscan una coloracion fiable, de alta
calidad y sostenible, incluso para las aplicacio-
nes mas exigentes.

Colortherm: Pigmentos inorganicos termoesta-
bles

A medida que se generaliza el uso de plasticos
técnicos en aplicaciones de alta tecnologia, los
requisitos de los pigmentos utilizados para la
coloracion también se vuelven mas exigentes.
En particular, la termoestabilidad de los colo-
rantes se estd convirtiendo en un factor de cali-
dad decisivo.

La marca Colortherm de LANXESS ofrece una
gama de pigmentos sintéticos de 6xido de hie-
rro rojo que, gracias a su exclusivo proceso de
produccién, ofrecen una estabilidad térmica
mucho mayor que la de otros pigmentos com-
parables.

LANXESS fabrica pigmentos rojos mediante su
proceso patentado Laux, en el que los pigmen-
tos se calientan hasta 800 °C. Como resultado,
los pigmentos micronizados no muestran cam-
bios de color visibles incluso a temperaturas de
aplicacion extremadamente altas y pueden pro-
cesarse sin problemas a temperaturas muy supe-
riores a 300 °C.

Para una coloraciéon amarilla fiable de polime-
ros, LANXESS ofrece la gama modular de pro-
ductos Colortherm Yellow. Estos pigmentos es-
peciales son ideales para HD-PE (polietileno de
alta densidad), PS (poliestireno), ABS (acriloni-
trilo-butadieno estireno) o PA (poliamida), por
ejemplo. Cubren tanto el espectro de color de
tonos amarillos claros y saturados como los ana-
ranjados.

“La caracteristica especial de nuestra gama de
productos Colortherm Yellow es la gran flexibili-
dad en la seleccion de pigmentos”, afirmé Stefa-
no Bartolucci, Gerente del Segmento de Merca-
do Global de Plasticos en la unidad de negocio
de Pigmentos Inorganicos de LANXESS. Segtn
el tipo de plastico, se requieren distintos niveles
de estabilidad térmica. “En el caso de la colora-
cién de polietileno, por ejemplo, basta con que
los pigmentos utilizados no presenten cambios
de color a temperaturas de procesamiento de al-
rededor de 240 °C. Sin embargo, para aplicacio-
nes con poliamida, polipropileno y sulfuro de
polifenileno, es esencial una estabilidad térmica
de alrededor de 300 °C".

LANXESS también realiza pruebas exhaustivas
sobre el efecto de los pigmentos en aplicaciones
de polimeros en su laboratorio de tecnologia de
aplicaciones. Esto permite a la empresa de pro-
ductos quimicos especializados, por ejemplo,
realizar mediciones automatizadas de la estabi-
lidad térmica en formulaciones especificas del
cliente.

michael.fahrig@lanxess.com - media@lanxess.
com - press.lanxess.com
www.lanxess.com
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LEWA

Creating Fluid Solutions

LEWA amplia su gama de bombas microdosificadoras para
satisfacer la creciente demanda de soluciones eficientes

para la odorizacion de gases

Tiempo de lectura: 6 min.

LEWA, empresa pionera en el campo de las
bombas de diafragma avanzadas, ha incorpora-
do dos nuevos tamanos de modelo a su gama
de bombas microdosificadoras para ofrecer una
mayor variedad de combinaciones de caudal y
presién, lo que permite una odorizacién de ga-
ses mds eficaz y rentable. Las nuevas bombas se
han desarrollado en respuesta a la creciente de-
manda del mercado de unidades mas pequefias
que abarquen una gama mas amplia de cauda-
les y presiones de funcionamiento.

La odorizacién consiste en afiadir una sustan-
cia quimica de olor intenso a gases que, de otro
modo, serian inodoros y es un requisito de se-
guridad esencial en muchas industrias y redes

de distribucién de gas. Las bombas microdosifi-
cadoras son clave en el proceso de odorizacion.
Se utilizan para anadir un olor intenso a gases
inflamables, como gas natural, gas licuado de
petréleo (GLP), gas natural comprimido (GNC),
gas natural licuado (GNL) y biogds, durante su
alimentacién a la red de distribucién de gas,
camiones, vagones cisterna o buques de GLP y
GNL.

Las bombas microdosificadoras también se uti-
lizan para odorizar oxigeno, hidrégeno y otros
gases industriales criticos. Anadir un olor distin-
tivo garantiza la rapida deteccién de fugas de
gas, protegiendo a las personas y los bienes en
entornos industriales, comerciales y domésticos.
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Walter Richter, Director de Ventas de Odoriza-
cién y Distribucién de Gases de LEWA, explico:
«Una odorizacién eficiente implica una dosi-
ficacion muy precisa con cantidades minimas
de productos quimicos, por lo que seleccionar
una bomba que se ajuste al caudal y la presion
de descarga de la aplicacion es fundamental
para el éxito. Tradicionalmente, los operadores
se daban cuenta de que una bomba adecuada
para el caudal requerido no proporcionaba sufi-
ciente presion, y viceversa.

Esto conlleva un aumento de los costos de odo-
rizacion debido al sobredimensionamiento de la
bomba y puede provocar una baja precision de
inyeccién. Con la introduccién de las bombas
microdosificadoras MAH4 y MBH6 con nuevos
tamanos de pistén, podemos ofrecer una selec-
cién mds amplia de combinaciones de caudal
y presion, lo que permite una odorizacién mas
eficaz y rentable con mayor precisién».

El portafolio de LEWA incluye cuatro gamas de
bombas microdosificadoras de accionamiento
hidraulico: las series MAH, MBH, MLM15 y
MLM40, que ofrecen caudales de 10 ml/h a 55
I/h (0,0026 gph a 14,5 gph) y admiten presiones
de hasta 560 barg (8122 psig). La nueva MAH4
de 16 barg (232 psig) se complementa con la
MAH3 de 20-25 barg (290-362 psig), lo que
permite a las empresas de servicios publicos y
operadores de red cumplir con los requisitos de
presion habituales en las redes internacionales
de gas natural, que utilizan tuberias de clase de
presion PN16. La nueva MBH®6 satisface las ne-
cesidades de los clientes de una bomba micro-
dosificadora mds compacta y potente que cubre
hasta 0,6 I/h a 42 barg (0,16 gph a 609 psig).

Al igual que todas las bombas microdosificado-
ras LEWA, las MAH4 y MBH®6 incorporan un
diafragma metalico y un accionamiento por so-
lenoide, disponibles para entornos peligrosos.
Estas bombas no solo son herméticas, sino tam-
bién totalmente herméticas a la difusién de flui-
dos odorantes, lo que evita la contaminacién y
las potencialmente costosas falsas alarmas. Su
diseno robusto y resistente al funcionamiento en

seco garantiza que no sufran danos en condicio-
nes de funcionamiento extremas ni errores del
operador. Un amplio rango de control de hasta
1:1000 permite a las bombas microdosificado-
ras LEWA cumplir con los requisitos mds exi-
gentes para tareas de medicién sensibles como
la odorizacion. Su alta eficiencia energética, sus
bajos costos de operaciéon y mantenimiento, y
su excepcionalmente larga vida datil garantizan
un bajo coste total de propiedad.

Walter Richter concluyé: «Un rendimiento 6pti-
mo y unos bajos costos operativos son el resul-
tado de una solucion de ingenieria completa y
probada. Las nuevas incorporaciones a nuestra
gama de microdosificacion representan mucho
mas que una simple
ampliacion de los
conjuntos de bom-
bas existentes. So-
metimos los nuevos
disenos MAH4 vy
MBH®6 a pruebas de
campo, de frio y de
presion para garan-
tizar que ofrezcan
una funcionalidad
y seguridad 6ptimas
durante toda su vida
Gtil».

Las bombas de mi-
crodosificacién
LEWA cumplen con
normas como la
DVGW G280 vy es-
tan protegidas con-
tra explosiones hasta
la zona EX 1.

Nicole.Kochenbur-
ger@lewa.com - ju-
lia.wolff@publitek.
com - www.altas-
copcogroup.com -
www.lewa.com




Tiempo de lectura: 15 min.

En el marco de la Semana Europea de la Movi-
lidad, AIMPLAS ha presentado Scootech, un pa-
tinete eléctrico innovador que integra lo Gltimo
en plastrénica, una tecnologia emergente que
combina la electrénica con materiales plasticos.
Este vehiculo inteligente demuestra como las
soluciones basadas en esta tecnologia pueden
mejorar la seguridad, eficiencia y sostenibili-
dad, no solo en la movilidad, sino también en
una amplia gama de sectores, como la automo-
cién, la salud y la electrénica de consumo.

Scootech destaca por la integraciéon de tecnolo-
gias avanzadas, como la electrénica flexible y
los sensores capacitivos, que permiten mejorar
la experiencia del usuario y la funcionalidad del
vehiculo. Entre sus innovaciones mas destaca-
das se encuentra una consola central ultrafina
que integra sensores de temperatura, presion,
deformacion e iluminacién directamente en las
piezas plasticas del patinete. “Esta solucién no
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solo reduce el nimero de componentes, sino
que también facilita el proceso de montaje y
mejora la reciclabilidad del producto”, ha expli-
cado la investigadora lider en Ciudades, Movili-
dad y Energias Sostenibles en AIMPLAS, Susana
Otero.

El patinete también incorpora funcionalidades
de vanguardia como botones tactiles para el
control del encendido y las luces, iluminacion
LED hibrida para una retroiluminacion eficiente
y un slider tactil para ajustar la intensidad de la
luz frontal. Ademas, “el dispositivo cuenta con
una antena NFC para la activacion del sistema'y
mangos calefactables que integran dos tecnolo-
gias innovadoras: una ldmina calefactable y una
resistencia impresa en 3D con material conduc-
tivo desarrollado por AIMPLAS”, ha avanzado
Otero. Ambas tecnologias no solo son eficientes
energéticamente, sino también personalizables,
con aplicaciones en sectores como la automo-
cion, el mobiliario y el packaging.
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Innovacién en seguridad con tecnologias inte-
ligentes

El demostrador también incluye un casco inte-
ligente con sensor capacitivo de presencia y un
sensor de presion en el propio patinete para me-
dir el peso del usuario, mejorando la seguridad
y la interaccién con el vehiculo. Estas innova-
ciones pueden aplicarse también en wearables,
dispositivos médicos o sistemas de deteccién en
entornos industriales, abriendo un abanico de
posibilidades para el uso de la plastronica en
diversos dmbitos.

Aunque Scootech se presenta como un ejem-
plo en el sector de la movilidad, las soluciones
desarrolladas por AIMPLAS tienen aplicaciones
en una amplia variedad de sectores, incluyen-
do la aeronautica, la electrodoméstica, el textil
técnico, la construccion y la electrénica de con-
sumo. Con este demostrador, “desde AIMPLAS
ponemos de manifiesto como la plastrénica
puede transformar productos y procesos, pro-
porcionando soluciones sostenibles, eficientes
y adaptadas a las necesidades del futuro”, ha
concluido Susana Otero.

La impresién 3D de gran formato se ha conso-
lidado como una tecnologia clave en sectores
industriales exigentes como la automocion o el
diseno urbano, gracias a su capacidad para fa-
bricar piezas de gran tamafo sin ensamblajes.
Sin embargo, su adopcion a gran escala enfren-
ta importantes retos técnicos como la deforma-
cién (warping) y la delaminacién (cracking),
causados por tensiones térmicas durante el pro-
ceso de fabricacién. En este contexto, AIMPLAS
lidera el proyecto MAT3D-XL, una iniciativa
que busca dar respuesta a estas limitaciones
mediante el desarrollo de materiales compues-

tos sostenibles y la integracion de tecnologias
auxiliares en el proceso de impresion.

El proyecto, financiado por el Instituto Valencia-
no de Competitividad e Innovacién (IVACE+i)
y el Fondo Europeo de Desarrollo Regional
(FEDER), busca mejorar la impresion 3D de
gran formato con materiales mas sostenibles y
tecnologias que hagan el proceso mas preciso
y fiable.

MAT3D-XL se centra en el desarrollo de nuevos
materiales termoplasticos reciclados o de ori-
gen bioldgico, reforzados con fibras de carbo-
no, vidrio o naturales. Estos compuestos no solo
mejoran la resistencia y rigidez de las piezas,
sino que también promueven la economia cir-
cular al reducir el uso de recursos no renova-
bles. Ademas, el proyecto incorpora tecnologias
auxiliares como sistemas de calentamiento por
infrarrojo (IR), que permiten controlar con pre-
cisién la temperatura durante la impresion. Esto
mejora la adhesion entre capas y reduce defec-
tos estructurales, aumentando la fiabilidad y la
calidad final de las piezas fabricadas.

Tal y como ha destacado el investigador en Inge-
nieria en AIMPLAS, Daniel Rodriguez, “la soste-
nibilidad en la impresién 3D no puede abordar-
se Unicamente desde el reciclaje de plasticos:
también implica redisefiar los materiales para




que sean mas estables durante el proceso de
fabricacion y reducir los residuos derivados de
fallos estructurales. Por ello, MAT3D-XL apuesta
por el desarrollo de materiales compuestos que,
mediante la aditivacion con fibras (de carbono,
vidrio o naturales), no solo mejoran las propie-
dades mecanicas, sino que también disminuyen
la contraccién térmica, reduciendo defectos du-
rante el proceso de impresion”.

Gracias a estas innovaciones, — ha continuado-
“podemos conseguir impresiones mas confia-
bles, piezas mas fiables y menos desperdicio de
material. Avanzar hacia este tipo de soluciones
permite al sector mantener altos estandares de
rendimiento técnico, al mismo tiempo que se
promueve una economia circular realista y efi-
ciente en aplicaciones industriales de gran for-
mato”.

Y es que la posibilidad de fabricar piezas de mas
de un metro clbico sin ensamblajes abre nue-
vas oportunidades en sectores como la automo-
cion, el urbanismo o el disefio de interiores. Asi,
AIMPLAS ha desarrollado varios demostradores
funcionales que evidencian el potencial de los
nuevos materiales y tecnologias aplicadas. En
colaboracion con la empresa Plastic Preciés La
Safor, se han fabricado piezas para bancos de
mobiliario urbano, donde las patas, impresas
en 3D de gran formato, se complementan con

baldas recicladas elaboradas por la propia em-
presa a partir de residuos plasticos. En el ambito
del disefio de interiores, se ha desarrollado una
mesa con un tablero fabricado por Plastic Pre-
ciés y un pie de una sola pieza, de geometria
esbelta y mds de un metro de altura, produci-
do mediante fabricacién aditiva a gran escala.
Ademas, AIMPLAS ha disefado vy fabricado de
forma auténoma un alerén de automocion, de-
mostrando la viabilidad del uso de estos mate-
riales en aplicaciones exigentes.

Todos estos demostradores han sido producidos
a partir de los nuevos compuestos desarrollados
en el proyecto, formulados con pellets recicla-
dos o biobasados, y reforzados con fibras natu-
rales, cascara de arroz o polimeros reciclados,
logrando piezas mas sostenibles y con mejor
comportamiento estructural.

El proyecto MAT3D-XL se enmarca en la convo-
catoria de ayudas dirigidas a centros tecnolégi-
cos de la Comunidad Valenciana para proyectos
de 1+D en colaboracién con empresas para el
afo 2024 por el Instituto Valenciano de Compe-
titividad e Innovacién (IVACE+i), con financia-
cién de los fondos FEDER.

PLASRECO impulsa una
alternativa sostenible a los
recubrimientos con PFAS
en los sectores del
packaging, cuero y textil

En sectores como el packaging, el cuero y el
textil, el uso de recubrimientos funcionales que
aportan propiedades como repelencia al agua,
resistencia a manchas o efecto antiadherente es
una practica habitual. Sin embargo, muchos de
estos tratamientos se basan en compuestos PFAS
(sustancias perfluoroalquiladas y polifluoroal-
quiladas), actualmente en proceso de regula-
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cién y prohibicion en la Unién Europea debido
a su persistencia ambiental, toxicidad y capaci-
dad de acumulacion en organismos vivos.

Ante esta situacion, surge el proyecto PLASRE-
CO, que propone el desarrollo de recubrimien-
tos funcionales en base silicio, libres de PFAS,
aplicados mediante tecnologia de plasma at-
mosférico. Esta técnica permite la deposicion de
capas nanométricas, reduciendo significativa-
mente el uso de producto quimico y mejorando
la sostenibilidad del proceso. Ademas, es com-
patible con una amplia variedad de materiales,
incluidas superficies poro-

sas y flexibles como cue- -
ro, textiles o papel. T B
El proyecto cuenta con
la colaboracién de Ines-
cop, Centro Tecnoldgico
del Calzado, y AIMPLAS,
centros con amplia expe-
riencia en tratamiento de
superficies y formulacion
de recubrimientos funcio-
nales, respectivamente. Su
trabajo conjunto permitira
transferir esta tecnologia
al sector industrial, ofre-
ciendo una alternativa via-
ble y escalable a los trata-
mientos  convencionales
con PFAS en estos sectores
productivos.

“La tecnologia de plasma
atmosférico nos permi-
te aplicar recubrimientos
funcionales en diferentes
superficies reduciendo el
uso de productos quimi-
cos y mejorando la soste-
nibilidad del proceso” ha
explicado el investigador
en Materiales Avanzados
y Adhesivos de Inescop,
Victor Serrano. “Ademas,
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su compatibilidad con materiales porosos y
flexibles como cuero, papel o textil abre nuevas
posibilidades para sectores industriales como el
calzado que buscan alternativas a los PFAS sin
perder prestaciones”, ha anadido Serrano.

El objetivo principal de PLASRECO es obtener
un sistema de recubrimientos avanzados que
mantenga las propiedades técnicas deseadas sin
comprometer la seguridad ni el medio ambiente.
Para ello, se trabaja en el desarrollo de nuevos
mondémeros organosiliconados especificamente
disenados para su aplicacion mediante plasma
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atmosférico, garantizando la durabilidad, esta-
bilidad y reproducibilidad del tratamiento in-
cluso en condiciones exigentes como abrasion,
humedad o cambios térmicos.

Desde AIMPLAS, el investigador en recubri-
mientos Blai Lépez, ha destacado que “nuestro
reto es disenar monémeros especificos en base
silicio que, combinados con el plasma, permitan
obtener recubrimientos duraderos, resistentes y
respetuosos con el medio ambiente. PLASRECO
representa un paso firme hacia la eliminacién
de sustancias peligrosas en la industria, alinea-
do con las exigencias regulatorias europeas.”

Asi, PLASRECO se alinea con los objetivos eu-
ropeos de sostenibilidad y seguridad quimica,
y posiciona a la Comunidad Valenciana como
referente en el desarrollo de tecnologias limpias
para el tratamiento superficial de materiales. Los
resultados del proyecto contribuirdn a mejorar
la competitividad de las empresas, reducir el
impacto ambiental y garantizar el cumplimiento
normativo en sectores clave de la economia.

Las empresas Tempe del Grupo de moda, cal-
zado y complementos Inditex, la marca de cal-
zado Pikolinos, Acatex, empresa especializada
en el ennoblecimiento textil, Pies Cuadrados
Leather, dedicada a la curticién y acabado de
piel vacuna, y Lisart, empresa de fabricacion y
comercializacion de envases de papel para uso
alimentario, participan en diferentes actividades
de asesoramiento y soporte técnico, suministro
de materiales, y validacién de los recubrimien-
tos y de los procesos industriales.

El proyecto PLASRECO se enmarca en la convo-
catoria de ayudas dirigidas a centros tecnolégi-
cos de la Comunidad Valenciana para proyectos
de 1+D en colaboraciéon con empresas para el
afo 2025 por el Instituto Valenciano de Compe-
titividad e Innovacién (IVACE+i), con financia-
cién de los fondos FEDER.

comunicacion@aimplas.es - www.aimplas.es

Oceanbird lanzé oficialmente su primera vela rigida,
la Wing 560, el 25 de agosto de 2025 durante una
ceremonia en Landskrona, sur de Suecia. El ala de 40
metros de altura se elevo hacia el cielo, desplegando
sus dos segmentos antes de completar una rotacién
completa ante la mirada de los invitados.

«Después de aproximadamente tres afos de arduo
trabajo y largas jornadas, estamos aqui con el primer
prototipo de la vela Wing 560, listos para mostrar-
sela —al mundo— y para recibir pedidos», declar6
Magnus MackAldener, director ejecutivo interino y
director de 1+D de Oceanbird.”Este es un verdadero
hito. Juntos, avanzamos hacia un transporte maritimo
sin combustibles fésiles”, declaré Andreas Carlson,
ministro sueco de Infraestructura y Vivienda, durante
la inauguracién. “Necesitamos pioneros dispuestos
a asumir riesgos, innovar y liderar la transformacién
industrial verde, y este es un gran ejemplo de lide-
razgo. Oceanbird es prueba de este éxito”, continud.

El Wing 560 se ha convertido asi no solo en un sim-
bolo visible en el paisaje de Landskrona, sino tam-
bién en un punto focal para la formacion, las demos-
traciones a clientes y la optimizacion tecnoldgica.

Construccion tipo sandwich

Fruto de tres anos y medio de investigacion y desa-
rrollo, la vela rigida disefiada por Oceanbird tiene 40
metros de alto y 14 metros de ancho. Su ntcleo esta
hecho de acero de alta resistencia, mientras que su
superficie aerodindmica se basa en una construccién
tipo sandwich con finas capas de fibra de vidrio que
rodean un ntcleo de pléstico reciclado.

En total, se utilizaron no menos de 370.000 botellas
de PET en la fabricacién de esta ala. “Si se trata de
acero sélido o de un compuesto sélido, es bastante
pesado”. Para evitarlo, anadimos el material del nd-
cleo de PET en el centro para crear una distancia que
nos permite obtener una mayor rigidez a la flexion”,
explica Ho-Ann Chen, ingeniera de disefio de mate-
riales compuestos en Oceanbird.

OCEANBIRD

Oceanbird lanzé su vela rigida Wing 560

Tiempo de lectura: 6 min.

El sistema vélico consta de dos segmentos: una vela
mayor con un mastil de acero que transfiere el em-
puje al barco y un flap mévil que crea una curva-
tura, optimizando la cantidad de empuje generado
por el viento, al igual que los veleros tradicionales.
“Teniamos una misién clara: demostrar que el vien-
to puede volver a desempefiar un papel importante
en la propulsién de los barcos”, recuerda Magnus
Mack-Aldener.

Las pruebas de la vela completa se realizaron du-
rante todo el verano previo al lanzamiento oficial.
Ya se esta ensamblando una segunda ala idéntica. La
primera instalacién operativa esta prevista para prin-
cipios de 2026 en el portaaviones Tirranna de Walle-
nius Wilhelmsen. Oceanbird estima que una vela de
este tipo podria suponer un ahorro de combustible
de hasta el 10 % y una reduccion significativa de las
emisiones en ciertas rutas.

Una nueva direccion estratégica

Con el éxito tecnolégico ya asegurado, Oceanbird se
prepara para llevar su estrategia al siguiente nivel. El
1 de enero de 2026, Amrit Kaur Bhullar se conver-
tira en la nueva directora ejecutiva de la compafiia,
aportando sus quince afnos de experiencia en desa-
rrollo de negocios, adquiridos en Noruega, especial-
mente como vicepresidenta sénior de Desarrollo de
Negocios e Innovacién en el astillero noruego Vard.

"Conforme Oceanbird entra en la fase de comer-
cializacion, sera fundamental entregar un prototi-
po eficaz y, al mismo tiempo, escalar para satisfa-
cer la demanda futura", afirma Amrit Kaur Bhullar.
"Oceanbird esta pasando de ser una startup a una
empresa consolidada. Me centraré en aprender del
talentoso y competente equipo que creé la compa-
fifa y en aportar una perspectiva comercial para el
crecimiento, para asf elaborar juntos un plan paso a
paso". Anadid.

La nueva CEO pretende desarrollar una cartera de
soluciones escalables, reducir los costos de produc-
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cién y fortalecer la oferta posventa. También se cen-
tra en las alianzas, que han sido clave para el éxito
de la empresa conjunta fundada en 2021 por Alfa
Laval y Wallenius Lines.

“La trayectoria de liderazgo de Amrit y su experien-
cia en el sector maritimo se alinean a la perfeccién
con la visién y el equipo de Oceanbird. Esperamos
con ilusién la estrategia que nos convertira en lide-
res en esta industria pionera”, declaré Erik Noklebye,
presidente del consejo de administracién de Ocean-
bird y CEO de Wallenius Lines.

www.theoceanbird.com - Jana.Heiss@alfalaval.com
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ASODCIACION ARGENTINA DEL FVC

El dinero de plastico se reinventa: En 2029 mas del 90%
de las tarjetas bancarias seran de materiales sostenibles

Tiempo de lectura: 6 min.

Una transformacion sin precedentes esta ocu-
rriendo en la industria de las tarjetas de pago:
proyecciones a nivel mundial indican que
para 2029, mas del 90% de todas las tarjetas
bancarias estaran fabricadas con materiales
sostenibles, en comparaciéon con apenas el
40% en 2024.

Segln Juniper Research, el crecimiento del
PVC reciclado del 40% al 90% en solo cinco
afos representa la adopcién mas acelerada de
practicas sostenibles en la historia de la indus-
tria de pagos. Este fendmeno se debe a varios
factores: la creciente conciencia ambiental de
los consumidores, los mandatos de las princi-
pales redes de pago y el compromiso de las
instituciones financieras con los objetivos de
desarrollo sostenible.

Tal es el caso de Mastercard que ha estable-
cido un hito histérico al decretar que, a partir
del 1 de enero de 2028, todas las nuevas tarje-
tas de su red deberan fabricarse con materiales
reciclados o de origen biolégico, como es el
PVC reciclado. Esta decision, que afecta a mi-
llones de tarjetas en todo el mundo, estd ace-
lerando la transicion en todos los mercados,
incluido Argentina.

El mercado argentino estd demostrando un
dinamismo notable. BBVA marcé6 el camino
en 2020 al convertirse en el primer banco del

pais en emitir tarjetas con 85,5% de PVC re-
ciclado. Brubank, el Gnico banco digital certi-
ficado como Empresa B en Argentina, dio un
paso mas al anunciar que desde fines de 2024
todas sus tarjetas se fabrican con 99% de PVC
reciclado, con packaging 100% reciclado.

Estas iniciativas no son casos aislados, sino
parte de una tendencia que se estd consoli-
dando en todo el sistema financiero argentino.
El Grupo Supervielle, por su parte, implemen-
t6 en 2021 un programa pionero para reciclar
50.000 tarjetas en desuso y convertirlas en
mobiliario urbano en la ciudad de Mendoza,
una iniciativa declarada de interés publico
municipal que demuestra el potencial de la
economia circular aplicada al PVC reciclado.
Actualmente también reciclan junto con Puro
Scrap tarjetas bancarias en desuso y las trans-
forman en ecodurmientes que forman parte de
reservas naturales, jardines y escuelas.

Por qué el PVC reciclado es la eleccién técni-
ca y ambiental superior

En este contexto y con el PVC reciclado como
el material preferido por la industria financiera
global, Argentina se posiciona como uno de
los mercados mas dindmicos de la regién en
esta transicion hacia la sostenibilidad. Desde
la Asociacién Argentina del PVC (AAPVC) se
destacan las razones por las cuales el PVC re-
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ciclado se ha consolida como el material pre-
ferido para tarjetas sostenibles:

*Circularidad probada: es un material alta-
mente reciclable que puede ser reprocesado
mdltiples veces sin perder sus propiedades
esenciales. Cada ano, millones de kilogramos
de PVC destinados a tarjetas bancarias pue-
den ser recuperados y reintegrados al ciclo
productivo, evitando que terminen como des-
perdicios.

*Durabilidad que reduce residuos: Las tarjetas
fabricadas con PVC reciclado mantienen la
misma resistencia, flexibilidad y durabilidad
que las tarjetas de PVC virgen. Esta durabili-
dad es crucial para reducir la frecuencia de
reemplazo de tarjetas y, por ende, la genera-
cién de residuos. Las nuevas tecnologias per-
miten extender la vida util de las tarjetas hasta
7 aios, multiplicando el impacto positivo am-
biental.

*Reduccion de la huella de carbono: La pro-
duccién de PVC reciclado requiere sustan-
cialmente menos energia que la fabricacién
de plastico virgen, lo que se traduce en una
reduccién considerable de las emisiones de
gases de efecto invernadero.

Los bancos que han adoptado tarjetas con PVC
reciclado estan contribuyendo directamente a
sus objetivos de descarbonizacién y neutrali-
dad de carbono, compromisos cada vez mas
exigidos por reguladores y consumidores.

El PVC reciclado permite las mismas opciones
de impresion, personalizacién y acabados de
alta calidad que el PVC virgen, sin compro-
meter la estética ni la funcionalidad. Esto es
especialmente relevante dado que, segln un
estudio global de IDEMIA, el 72% de los con-
sumidores a nivel mundial se preocupa por el
diseno de sus tarjetas, y el 69% elegiria una
tarjeta ecoldgica sobre una convencional.

Un marco regulatorio favorable en Argentina

La aprobacién en 2023 de la Estrategia Nacio-
nal de Finanzas Sostenibles por parte del Ban-
co Central de la Republica Argentina (BCRA)
y la renovacién en 2024 del Protocolo de Fi-
nanzas Sostenibles representan un marco pro-
picio para que el sector financiero argentino
profundice su compromiso con la sostenibili-
dad. Estos instrumentos establecen lineamien-
tos claros para la integracion de criterios ESG
(ambientales, sociales y de gobernanza) en las
operaciones del sistema financiero.

“Argentina tiene una oportunidad Unica de po-
sicionarse como lider regional en la adopcién
de tarjetas sostenibles, aprovechando la capa-
cidad técnica de la industria local del PVC, el
marco regulatorio favorable y el creciente in-
terés de los consumidores por productos am-
bientalmente responsables”, comenta Miguel
Garcia, director de la Asociacion Argentina del
PVC.

El consumidor como motor del cambio

Los consumidores estan demandando produc-
tos financieros mas sostenibles. El estudio de
IDEMIA revela que el disefio, la conveniencia
y la sostenibilidad son los tres principales fac-
tores que influyen en la eleccién de tarjetas de
pago. En Argentina, donde mas del 60% de las
transacciones ya son digitales, los consumido-
res valoran cada vez mas que sus productos fi-
sicos reflejen un compromiso genuino con el
medio ambiente.

Esta demanda no es solo una tendencia pasa-
jera. Representa un cambio generacional en la
forma en que los consumidores se relacionan
con las marcas y los productos. Las institucio-
nes financieras que adopten tempranamente
tarjetas sostenibles no solo estaran cumplien-
do con regulaciones futuras, sino que estaran
fortaleciendo su relacion con clientes cada vez
mas conscientes y exigentes.

www.aapvc.org.ar



Innovaciodn y sostenibilidad en colaboracion con los clientes

Tiempo de lectura: 6 min.

RadiciGroup, lider en la fabricacién de polimeros
de poliamida y polimeros de ingenieria, no solo
propuso productos y soluciones de aplicacion in-
novadores, sino que también aproveché la oportu-
nidad para dialogar con el mercado global sobre
temas clave como el rendimiento, la seguridad y la
sostenibilidad. "Nuestra participacion en la feria K
2025 puso de relieve la capacidad de RadiciGroup
para ofrecer materiales y servicios a medida para
diversos sectores industriales, desde la automotriz,
con especial atencién a la movilidad eléctrica, has-
ta la electronica, la gestion del agua y los bienes de
consumo e industriales", sefial6 Erico Spini, director
global de marketing de RadiciGroup High Perfor-
mance Polymers.

"Ademas de tener en cuenta la diversidad de ne-
cesidades técnicas y estandares relacionados con

RPOIC
CROVE

los diferentes contextos, nuestro enfoque siempre
es trabajar en estrecha colaboracion con nuestros
clientes hasta la puesta en marcha de sus proyectos.
Aprovechamos nuestra competencia, flexibilidad y
presencia global para garantizar el mismo nivel de
calidad y soporte técnico en todos los mercados".

En el sector de la movilidad eléctrica, RadiciGroup
desempefa un papel clave en el desarrollo de ma-
teriales innovadores y sostenibles disefiados para
mejorar el rendimiento y la seguridad de los vehicu-
los eléctricos. "En la feria, presentamos numerosas
soluciones para éste mercado en constante evolu-
cion", continué el Sr. Spini. "Presentamos nuestros
Gltimos desarrollos en materiales de color naranja
para componentes de alta tension, que deben estar
identificados de esta manera segin las normas de
seguridad.

Ademads, presentamos
una gama de poliami-
das ignifugas de ulti-
ma generacion, libres
de halégenos y fésforo
rojo, que ofrecen no-
tables ventajas de pro-
cesamiento durante el
moldeo por inyeccion.
También hemos am-
pliado nuestra oferta de
productos PBT ignifu-
gos vy libres de halége-
nos (Radiflam® B) con
una version que anade
resistencia a la hidréli-
sis.
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Esta gama ampliada nos permite satisfacer las ne-
cesidades de nuestros clientes con mayor eficacia.
Asimismo, para el sector de la movilidad eléctrica,
compartimos los datos mds recientes de nuestras
nuevas poliamidas en fas avanzada de desarrollo,
que combinan la ignifugacion con la resistencia
a la hidrélisis.Estos productos son importantes en
aplicaciones para la gestién térmica de baterias y
sistemas electrénicos de potencia.

Otras industrias que el Grupo destacé fueron:

- Fotovoltaica, con una linea de productos de po-
liamida 66 ignifuga de fésforo rojo (Radiflam® A).
Hemos desarrollado dos grados para satisfacer mul-
tiples necesidades: resistencia al impacto a baja
temperatura, conservacion de propiedades en caso
de exposicion prolongada al aire libre y una drasti-
ca reduccién de la corrosién de los contactos me-
talicos.

- Electrodomésticos, con poliamidas libres de ha-
l6genos que presentan excelentes caracteristicas
mecdnicas, asi como resistencia a la hidrdlisis, in-
cluyendo materiales que cumplen con las normas
exigidas para electrodomésticos que funcionan sin
supervision (IEC 60335).

En cuanto a la sostenibilidad, Spini declaré: «Esta-
mos mejorando tanto la gama de materiales Bion-
side® procedentes de fuentes renovables como la
gama Renycle® de materiales reciclados mecani-
camente, para incluir versiones especiales y de alto
rendimiento, por ejemplo, grados ignifugos. Estos
productos son posibles gracias a nuestra precisa se-
leccién de materias primas y a un cuidadoso pro-
ceso de recuperacién, como lo demostré un inno-
vador modulo de bateria para vehiculos eléctricos,
expuesto en nuestro el stand y desarrollado segtn
principios de ecodisefio».

Con el objetivo de contribuir continuamente de for-
ma tangible a los ambiciosos objetivos medioam-
bientales de sus clientes, RadiciGroup puso a dis-
posicién su Servicio de Ingenieria para proyectos
de sustitucion de metal. Aligerar piezas, tanto en la
industria automotriz como en otros sectores, impli-
ca reducir significativamente las emisiones de CO-
2durante todo el ciclo de vida del producto.

"Por ejemplo", explicé Spini, "al sustituir un com-
ponente de aluminio fundido a presién por uno de
Radilon® A RV500RW (PA66-50 % FV), podemos

lograr un beneficio en el impacto ambiental supe-
rior al 50 % en términos de PCA (kg COm eq./kg)".

Una aplicacion exitosa de sustitucién de metal pre-
sentada en la feria fue Genny Zero, un innovador
vehiculo de transporte personal autoequilibrado,
cuyo peso total se redujo de 110 a 60 kg al sustituir
el metal por polimeros de ingenieria de poliamida.
El resultado final fue un vehiculo més dindmico,
estable y seguro, con mayor resistencia a maltiples
tensiones. Como siempre, el proyecto fue el resulta-
do de una exitosa colaboracién entre RadiciGroup
y sus clientes (en este caso, Acerbis y Genny Fac-
tory), quienes trabajaron codo con codo durante to-
das las etapas del proceso, desde el diseno hasta la
industrializacién.

Spini concluyé: «En un contexto internacional, don-
de las cadenas de suministro y produccién son cada
vez mdas complejas y estan geograficamente distri-
buidas, nuestra presencia global —con centros de
produccion y ventas en Europa, Asia, Norteamérica
y Sudamérica— nos permite colaborar con clientes
de todo el mundo y consolidar nuestra posicién en
sectores de alto valor afiadido».

Descubre Radicigroup Autoinsight: navegando ma-
teriales, impulsando la innovacion

En la feria, los visitantes pudieron navegar por Radi-
ciGroup Autolnsight, la herramienta digital que per-
mite explorar un vehiculo en 3D y visualizar todos
los componentes fabricados con los materiales se-
guros, innovadores y sostenibles del Grupo. La he-
rramienta abarca seis dreas de aplicacion: interior,
exterior, vehiculos eléctricos, motor de combustion
interna, chasis e iluminacién EE, mostrando los ma-
teriales utilizados y sus propiedades distintivas para
cada segmento.

Autolnsight se puede utilizar en todos los dispo-
sitivos inteligentes, como ordenadores, tabletas
y smartphones. Entre sus principales funciones se
encuentran destacar rapidamente los materiales de
RadiciGroup y sus puntos fuertes, guardarlos como
favoritos y descargar informacién técnica. Autoln-
sight se adaptaba al perfil de cada visitante, perso-
nalizando el nivel de andlisis en profundidad segtn
los intereses y habilidades del usuario.
marisa.carrara@radicigroup.com -  www.radici-
group.com
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Automotriz, Vehiculos Eléctricos, Aeroespacial,

Ferrocarril, etc

Tiempo de lectura: 6 min.

La industria automotriz europea estd evolucio-
nando hacia los vehiculos eléctricos (VE), im-
pulsada por la normativa, la demanda de los
consumidores y la tecnologia. Los VE represen-
taron aproximadamente el 20 % de las ventas
mundiales de vehiculos nuevos en 2024%, y la
Comision Europea exige ahora a los fabricantes
de automdviles que alcancen objetivos estrictos
de CO2 en un plazo de tres afios, con al menos
una quinta parte de las ventas de VE en camino
a cero emisiones para 2035. Las actualizaciones
propuestas a la Directiva sobre Vehiculos al Fi-
nal de su Vida Util (VFU) también impulsan la
circularidad, exigiendo el reciclaje de circuito
cerrado y que el 25 % de los plasticos recicla-
dos provengan de VFU.

La reduccién de peso sigue siendo un factor
clave para la eficiencia y la autonomia, impul-
sando la demanda de termoplasticos avanzados
y nuevas estrategias de disefo. Las tendencias
comunes incluyen una aerodindmica mas ele-
gante, un estilo audaz, iluminacion integrada,
construccion modular y el uso de materiales
mas sostenibles. Un factor clave en la tenden-
cia hacia el diseno monomaterial y las piezas de
gran tamafo es la necesidad de aligeramiento,
simplificacion del montaje y mejora de la re-
ciclabilidad en los sectores del transporte. Los
termopldsticos son idoneos para impulsar esta
tendencia, ofreciendo soluciones ligeras, dura-

deras, moldeables y reciclables que cumplen
con los requisitos de rendimiento y normativos
en todos los sectores de la movilidad.

En el sector del transporte publico, el mercado
ferroviario muestra potencial de crecimiento,
resultado del rdpido crecimiento de la urba-
nizacion y la demanda de electrificacién. Las
normas europeas se consideran una referencia
mundial en cuanto a la toxicidad del humo de
las Ilamas y los requisitos relacionados con la
sostenibilidad. Los fabricantes de aplicaciones
ferroviarias para interiores han explorado ex-
haustivamente soluciones termoplasticas que
podrian ayudar a abordar los problemas de los
termoestables utilizados actualmente y podrian
cumplir con la exigente norma EN45545 de se-
guridad contra incendios.

Soluciones Sabic para la movilidad

En esta zona, SABIC presenta termoplasticos
avanzados en su aplicacion en aplicaciones
de movilidad reales, desde la automocién has-
ta el transporte publico, como el ferroviario y
el aéreo. Las exhibiciones destacan soluciones
que posibilitan una nueva libertad de disefio,
una mayor integracién de piezas y una mayor
sostenibilidad, lo que contribuye a reducir las
emisiones durante el ciclo de vida y a respal-
dar sistemas de circuito cerrado. Al centrarse
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en la automocion, las tecnologias de vehiculos
eléctricos y el transporte piblico, SABIC desta-
ca cémo sus materiales pueden transformar el
transporte diario, a la vez que promueve los ob-
jetivos de circularidad y define el futuro de la
movilidad en carreteras, vias y cielos.

Rendimiento ligero para impulsar la movilidad
SABIC presenta diversas tecnologias y materia-
les innovadores para reducir el peso, el costo y
la complejidad, a la vez que permite mejorar
la seguridad, el rendimiento y la sostenibilidad.
Algunos ejemplos destacados son:

- MEGAMOLDING™, la nueva plataforma de
SABIC que permite el moldeo eficiente de pie-
zas termoplasticas grandes y complejas, ilustra-
da con un sistema de carcasa para bateria de
vehiculo eléctrico de 1,8 m de altoy 1,4 m de
largo.

- Soluciones para baterias de vehiculos eléctri-
cos, como barras colectoras, carcasas para mo-
dulos de bateria, placas terminales y mas, tanto
en polipropileno como en termopldsticos de
ingenieria, todas desarrolladas en el marco de
la iniciativa de electrificacion BLUEHERO™ de
SABIC.

- Un demostrador de baterias de vehiculos eléc-
tricos a tamano real que presenta materiales ter-
moplasticos especiales que sustituyen al metal y
otros plasticos en una amplia gama de compo-
nentes para baterias y sistemas electrénicos de
potencia asociados, desde retenedores de cel-
das hasta carcasas de inversores. Estas resinas,
compuestos y copolimeros ayudan a optimizar
la fabricacion y a aumentar la durabilidad vy el
rendimiento durante todo el ciclo de vida del
vehiculo. - Sistemas avanzados de asistencia al
conductor (ADAS)

- Resinas NORYL GTX LMX para exteriores au-
tomotrices pintables en linea, con un 80 % me-
nos de absorcion de humedad en comparacion
con los grados conductores estandar basados en
PA 'y un 90 % menos de deformacioén. Es ade-
cuado para piezas asimétricas de gran tamano
que exigen rendimiento sin comprometer el di-
sefio, la funcionalidad y la durabilidad.

- Un panel de puerta ligero a base de espuma
y una cubierta de pilar B, fabricados con com-
puestos SABIC® PP especialmente disefiados
para moldeo por inyeccién de espuma.

- Un asiento de motocicleta fabricado con espu-
ma de poliuretano flexible.

- Resinas ULTEM versatiles para aplicaciones
aeronduticas: una gama de resinas de alta re-
sistencia térmica que ofrece ligereza, resistencia
al fuego, resistencia/rigidez, resistencia quimica
y cumplimiento de las regulaciones de la FAA.
- Las resinas de copolimero LNPTM ELCRES FST,
ganadoras del Premio Edison, para aplicaciones
en interiores de trenes de gran tamafo, cumplen
con los mas altos requisitos de seguridad ferro-
viaria R1 para mdscaras de ventanas y revesti-
mientos de paredes interiores en niveles de ries-
go HL2 y HL3, segtin la norma EN 45545-2. Las
ambiciones de sostenibilidad de los fabricantes
de interiores ferroviarios pueden verse reforza-
das gracias a la disponibilidad de esta resina
de copolimero formulada con hasta un 60 %
de materias primas renovables procedentes de
fuentes de segunda generacién, como el aceite
de resina crudo.

Soluciones de lluminacion

Varias muestras ilustran cémo los termoplasti-
cos SABIC permiten una iluminacién elegante e
integrada con flexibilidad de disefo y durabili-
dad. Algunos ejemplos incluyen:

- Resina LEXANT™ LUX con proteccion contra
la luz en soportes para faros

- Resina LEXANT™ transparente y resina CYCO-
LOY (PC/ABS) opaca para un disefo futurista de
faros

- Rejilla frontal iluminada fabricada con resina
LNP™ SLX con excelente resistencia a la intem-
perie y color moldeado

- Resina SABIC® PP translicida para su uso en
iluminacion decorativa exterior e interior

Banu.Kukner@SABIC.com - lindsay.clark-
mead@sabic.com - agodfrey@ahminc.com -
klommaert@marketing-solutions.com - www.
sabic.com
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Brasil lanza la primera Inteligencia Artificial
exclusiva para el sector de embalajes

INTELIGENCIA DE
EMBALAGEM

Tiempo de lectura: 6 min.

El objetivo de Packaging Intelligence 5.0 es
transformar la forma en que los profesionales y
las empresas del sector investigan la 1A

A partir de hoy, la industria brasilefa del pac-
kaging contard con una herramienta Gnica para
difundir conocimiento: la plataforma Packaging
Intelligence 5.0. Gracias a sus caracteristicas in-
novadoras, |IE 5.0 garantiza una mayor interac-
cién con los usuarios, actuando como un "gurd/
mentor" y ayudando a formular mejores pregun-
tas que conducirdn a respuestas mas precisas.

Packaging Intelligence 5.0 (IE 5.0) es la primera
IA dedicada exclusivamente al sector del packa-
ging y sus profesionales, abarcando toda la ca-
dena de valor, desde la transformacién hasta el
consumo Y el reciclaje.

La iniciativa, concebida por el profesor Fabio
Mestriner, referente en disefio e innovacién de
packaging, y el estratega de marketing digital
Carlos Eduardo Raia, es el resultado de una star-
tup brasilefia que combiné tecnologia, gestion
de conocimiento y la participacion activa de la
comunidad de expertos del sector.

El proyecto cuenta con créditos de AWS Activa-
te for Startups de AWS (Amazon Web Services),
que también proporciona soporte técnico e in-
fraestructura informdtica.
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“El programa nos permitié acelerar el desarro-
llo de la plataforma y aumentar su eficiencia
operativa. De esta manera, podemos mejorar el
conocimiento técnico y estratégico de toda la
cadena de produccién de envases, utilizando 1A
exclusiva enfocada en temas especificos de la
industria”, explica Fabio Mestriner.

Anade: “IE 5.0 podra refinar las preguntas de los
profesionales y responderlas especificamente,
ayudando a construir lineas de razonamiento
sobre diferentes temas dentro del universo del
packaging. La idea también es estimular el inter-
cambio de ideas y hacer que el trabajo de estos
profesionales sea mas dinamico, productivo y
asertivo”.

Para construir la base de conocimiento, se in-
vestigaron en profundidad mas de 80 temas y
180 subtemas. También se incorporaron mas de
15.000 tesis de maestria y doctorado de univer-
sidades lideres de los cinco continentes, inclu-
yendo 3.500 de Brasil. El resultado es una base
de datos con mas de 90 tecnologias utilizadas
en la fabricacién de envases, descritas en deta-
lle.

Una IA creada por y para profesionales del pac-
kaging
A diferencia de las IA genéricas disponibles en
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el mercado, Packaging Intelligence 5.0 (IE 5.0)
se cred con un proposito claro: capacitarse en
la comunidad del packaging para convertirse
en un experto en este ecosistema complejo y
multidisciplinar, que abarca desde la ingenieria
de materiales, el disefio y el marketing hasta la
logistica, la legislacion, la sostenibilidad, el re-
ciclaje y el comportamiento del consumidor.

La base de conocimiento de IE 5.0 se construyo
durante un afio y medio, con un equipo huma-
no especializado, lo que garantizé la seleccion
de informacion cualificada y validada, sin recu-
rrir a datos genéricos ni de dudosa procedencia.

Otra preocupacion fue el alto nivel de investi-
gacion cientifica. Para garantizar la profundidad
técnica, IE 5.0 consulto repositorios internacio-
nales de tesis y articulos cientificos, publica-
ciones especializadas y bases de datos de ins-
tituciones como la Organizacion Mundial del
Envase (OMP), la ONU, la ONUDI, la FAO, la
FDA, la ANVISA y la Unién Europea.

Mas alld de disertaciones y tesis sobre packa-
ging, IE 5.0 reline contenido de asociaciones
del sector, revistas técnicas, manuales tecnolé-
gicos y eventos globales como Interpack, Pack
Expo y Fispal Tecnologia.

La Diferencia Humana de la Industria 5.0

Inspirado en el concepto de la Industria 5.0,
donde la supervision humana complementa
la automatizacion y los algoritmos, IE 5.0 fue
disefiado para unir la inteligencia artificial y la
inteligencia humana. Por ello, su formacién es
continua y colaborativa, impartida por un Panel
de Expertos compuesto por profesionales lide-
res de la industria brasilefia del packaging.

“Este equipo prueba, evalta y mejora la plata-
forma continuamente. Las aportaciones de los
expertos dieron lugar a dos rondas de refina-
miento, con mejoras validadas en pruebas prac-
ticas”, afiade Fabio Mestriner.

Mds que una herramienta tecnolégica, IE 5.0
propone un modelo para la construccion co-
lectiva de conocimiento, basado en el entrena-
miento activo de la IA, orientandola segin las
demandas reales y las particularidades de cada
especialidad dentro de la cadena de produc-
cion.

“El objetivo es que IE 5.0 evolucione junto con
la industria, respondiendo cada vez mejor a
las preguntas y desafios de los profesionales
del packaging”, explica el cofundador Carlos
Eduardo Raia.

Apoyo Institucional y Relevancia Sectorial

Dado el potencial transformador de la iniciativa,
ocho entidades representativas de la industria
del embalaje ya han manifestado su apoyo ins-
titucional al proyecto: ABRE, Abeaco, Abividro,
Abipet, ABIEF, Abflexo, Abigraf y Abiplast.

Este apoyo refuerza el caracter sistémico de IE
5.0, que busca integrar la cadena de produc-
cién, los usuarios finales de embalajes (indus-
trias de alimentos, bebidas, cosméticos, farma-
céutica y bienes de consumo) y los recicladores
en torno a un Unico ecosistema de inteligencia
aplicada.

Como observa el profesor Fabio Mestriner, con
el lanzamiento de IE 5.0, Brasil destaca en la
Industria 5.0 y se posiciona como referente en
inteligencia artificial aplicada al embalaje. «IE
5.0 es un hito en el proceso de digitalizacion
de la industria del embalaje, uniendo tecnolo-
gia, conocimiento y propdsito. Es el primer paso
para que Brasil exporte no solo productos, sino
también inteligencia aplicada al embalaje».

Los desarrolladores planean lanzar la versién in-
ternacional de Business Pro de IE 5.0 en Alema-
nia en mayo de 2026, durante Interpack, la feria
de embalajes mas grande del mundo.

Liliam Benzi-ldbcom@uol.com.br -www.inteli-
genciadeembalagem.com.br
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Desde 100 a 1880 toneladas. Automaticas por extrusion
Servo motor y soplado, desde 0.5 a 200 litros.

Accesorios para la Industria Plastica

Cargador deTolva Chiller & Caudalimetro Extrusora Mono/Biaxial jl CintaTransportadora Robot 3 ejes
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Del vaso a las piezas de automavil: La TWII-250 de CLF
muestra como verlo todo de una sola vez

Tiempo de lectura: 6 min.

Si hoy en dia se pasea por cualquier supermer-
cado, se encontrard un estante lleno de vasos de
yogur. Estos discretos envases de plastico ligeros,
uniformes y seguros suelen pasarse por alto. Pero
tras su perfecta simetria se esconde una historia
de precision, velocidad e innovacién global. Este
ano, en la K 2025, CLF Machinery (Chuan Lih Fa)
convirtié este articulo cotidiano en un titular: pre-
sentd la maquina de moldeo por inyeccién TWII-
250, que produce vasos de yogur de grado ali-
menticio en vivo e in situ.

sPor qué vasos de yogur? "Porque todo el mundo
los entiende", afirmé Jenny, directora de marke-
ting de CLF. "Es un producto de uso diario. No
hace falta ser ingeniero para apreciar la calidad
necesaria para fabricarlo bien. Asi es como acer-
camos la tecnologia a la vida real".

Una maquina pequeiia con grandes ideas

CLF es tradicionalmente conocida por sus ma-
quinas de moldeo por inyeccién personalizadas
de gran tonelaje, especialmente en aplicaciones
automotrices e industriales. Pero no se debe de-
jar que esta reputacién opaque su versatilidad. La
TWII-250 demostré que un tonelaje pequeio no
significa un rendimiento bajo.

Entonces, ;por qué se eligié la TWII-250 para la
feria K2

Jenny explica: “Queriamos un modelo que de-
mostrara tanto resistencia técnica como una am-
plia gama de aplicaciones. La TWII-250 cuenta
con nuestro exclusivo sistema de palanca de cin-
co puntos que reduce la deformacion de la plati-
na y mejora la precision de sujecion. La fuerza se
concentra en el centro del molde y se distribuye
uniformemente por toda la platina, lo que minimi-
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za la deformacion y garantiza resultados de alta
calidad”.

En esta demostracion, la TWII-250 moldea va-
sos de yogur con material PET estdndar. Gracias
al disefo de pared extremadamente delgada de
los vasos, el producto final ofrecié una excelente
transparencia, a la vez que es duradero y resisten-
te a las roturas. Jenny sefial6 que, gracias a este
disefio, los vasos se pueden reciclar y reutilizar
con una eficiencia cercana al 100 %, lo que los
convierte en una excelente opcién para envases
sostenibles. La maquina funciona a un tiempo
de ciclo de 8 segundos con una velocidad de
inyeccién de 300 mm/s. "Sin embargo, con una
configuracion optimizada", anade Jenny, "hemos
alcanzado una velocidad de inyeccién de hasta
400 mm/s y un tiempo de ciclo de 5 segundos,
un avance significativo para las necesidades de
envasado de gran volumen".

La serie TWII en su conjunto abarca fuerzas de
cierre de entre 100 y 5200 toneladas, lo que la
convierte en una de las lineas de productos mas
diversas y versdtiles de CLF.

También cuenta con una carrera de apertura larga
personalizada, un amplio espacio de molde y un
ciclo rdpido de apertura/cierre del molde, ideal
para productos profundos, largos o anchos, como
vasos de yogur, envases para comida para llevar o
articulos para el hogar. Su eslogan lo expresa a la
perfeccién: "VEALO TODO DE UNAVEZ". Desde
envases de alimentos hasta contenedores para au-
tomoviles, la serie TWII lo abarca todo.

La serie TWII en su conjunto abarca fuerzas de
sujeciéon de 100 a 5200 toneladas, lo que la con-
vierte en una de las lineas de productos mds di-
versas y versatiles de CLF.

La TWII-250 incorpora nuestro exclusivo sistema
de palanca de cinco puntos que reduce la defor-
macion de la platina y mejora la precisién de la
sujecion.

El regreso a la K
Para CLF, haber participado en la K Show tiene
un significado especial. "Fue nuestra primera vez

de regreso después de la pandemia", afirmad Jen-
ny. "No hay nada como estar cara a cara con com-
pradores y socios de todo el mundo".

CLF considera la K no solo como una feria co-
mercial, sino como un escenario global para el
didlogo. Mas alla de las maquinas y las demos-
traciones, se trata de intercambiar ideas, obtener
informacién del mercado y observar el surgimien-
to de nuevas tecnologias en tiempo real. “Aqui es
donde la industria del plastico y el caucho brilla”,
afirmé. “Es donde se forja el futuro”.

Con una reputacién de fiabilidad técnica y un
servicio atento, CLF espera que los visitantes re-
cuerden que “Somos su socio de fabricaciéon mds
confiable”.

:Qué le depara el futuro a CLF?

Més alld de la sala de exposiciones, CLF se pre-
para para expandirse en mdltiples frentes. En el
ambito técnico, la empresa esta invirtiendo en
digitalizacion, rendimiento asistido por IA e inte-
gracién de automatizacion integral. Jenny afirmé:
“No solo fabricamos mdquinas; ayudamos a las
fabricas a operar de forma mas inteligente”.

A nivel global, CLF esta expandiendo su presencia
con nuevos agentes y centros de servicio previstos
en mercados clave para 2026. También estan de-
sarrollando una sala de exposicién virtual siempre
activa y una plataforma de soporte en linea 24/7
para atender a clientes internacionales en todas
las zonas horarias.

A medida que CLF se acerca a su 60.° aniversario,
la empresa ve este hito no solo como una cele-
bracién de su legado, sino como un compromiso
renovado de evolucionar con sus clientes, ofre-
ciendo mdaquinas mas inteligentes, un servicio
mas cercano y soluciones que satisfagan las nece-
sidades del manana.

Mayor Informacion :Representante en Argentina
BEST CHOICE S.R.L.

Contactos: Ariel Cordero argentinaclf@yahoo.
com.ar y Gaston Viau gaston.viau@bestchoice.
com.ar - Av. Triunvirato 3858 - CP C1431 - Ciudad
de Buenos Aires, Argentina Tel.: (+54 11) 4522
7066 - Cel: +54 9 11 3188 5851 -www.bestchoi-
ce.com.ar - www.clf.com.tw - www.prm-taiwan.
com



Somos Plasticos: La cadena de valor del plastico aleman,
unida por una industria fuerte y sostenible

Tiempo de lectura: 6 min.

En la conferencia de prensa celebrada en el pabellon
VDMA durante la K 2025, la iniciativa alemana de
la cadena de valor We are Plastics present6 su vision
para una industria del plastico sélida, sostenible y
preparada para el futuro en Alemania y Europa. Bajo
el titulo "We are Plastics: El poder del plastico en la
cadena de valor: juntos por el cambio", representan-
tes de toda la industria alemana del plastico compar-
tieron sus perspectivas sobre los desafios actuales, las

demandas politicas y el potencial de transformacién
del sector.

El evento comenzd con una presentacién de la ini-
ciativa y del ecosistema del plastico en el pais, que
alberga al mayor ndmero de productores, transfor-
madores y fabricantes de maquinaria de plastico de
Europa.

Compromiso Politico para Mejores Marcos Regula-
torios

La iniciativa enfatiz6 su compromiso con la defini-
cién de marcos politicos y sociales. "Nuestra decla-
racion sobre el Tratado Global de Plasticos describe
cémo la industria alemana del plastico contribuye
de forma constructiva a los procesos internaciona-
les", declaré Thorsten Kihmann, Director General
de VDMA Plastics and Rubber Machinery. "Estamos
comprometidos con la cooperacion global y, por lo
tanto, abogamos por un acuerdo global sobre plas-
ticos".

La estrecha colaboracién entre asociaciones a nivel
nacional y europeo, como en el Estudio Global sobre
el Flujo de Plasticos, es un factor clave para el éxito.
Alemania como centro industrial en el punto de mira

Una reciente encuesta sobre la cadena de valor rea-
lizada por "We are plastics" ofrecié una visiéon ma-
tizada del clima empresarial actual en Alemania. A
pesar de las incertidumbres globales, la industria del
plastico se mantiene optimista.

"Somos un sector con raices nacionales pero conec-
tado globalmente que esta en plena transformacién",
afirmé la Dra. Christine Bunte, Directora General de
Plastics Europe Deutschland. "Con nuestra tradicio-
nal fortaleza en I+D vy el desarrollo de productos a lo
largo de toda la cadena de valor, nuestras empresas
estan demostrando ser agiles e innovadoras, una for-
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taleza clave en tiempos de cambio". Bunte explicé
que las empresas invierten en Alemania por la proxi-
midad al cliente, las cadenas de suministro cortas,
los sélidos vinculos de investigacion y una cadena
de valor integrada. Sin embargo, afirmé que Europa
y sus estados miembros necesitaran un mayor enfo-
que en la politica industrial y un enfoque mas prag-
matico de la burocracia para seguir prosperando.

La economia circular como prioridad fundamental

La transicion a una economia circular sigue siendo
fundamental para la estrategia de la industria. «Euro-
pa se enfrenta a un déficit en el suministro de plas-
ticos reciclados», declaré el Dr. Oliver Mollenstadt,
LL. M., director ejecutivo de la Asociacién Alemana
de Transformadores de Plasticos (GKV). «Necesita-
mos invertir en tecnologias de reciclaje modernas,
una legislacion pragmatica y mercados abiertos».

El documento de posicién de la iniciativa describe
seis demandas clave, entre ellas, normas de disefo
para el reciclaje a nivel de la UE, la mejora de la re-
cogida y clasificacién de residuos, y la expansion del
mercado interior de materiales reciclados.

Un claro llamado a los responsables politicos y a los
socios de la cadena de valor

La conferencia de prensa concluyé con un mensa-
je claro: «Con valentia, innovacion y firmes sefales
politicas, la industria del plastico puede contribuir
decisivamente a la proteccién del clima y al creci-
miento sostenible», declaré el Dr. Oliver Mollens-
tadt. «Invitamos a los responsables politicos, a los
socios y al publico en general a unirse a nosotros
para forjar un futuro responsable y competitivo para
los plasticos».

Acerca de “Somos Plasticos”

Somos Plasticos es una iniciativa intersectorial que
retine a fabricantes, procesadores y fabricantes de
maquinaria de la cadena de valor del plastico ale-
man. Juntos, promueven el crecimiento sostenible,
la innovacién y una economia circular.

www.vdma.com - Bettina.Dempewolf@Plasticseuro-
pe.de -m.hancker@kunststoffverpackungen.de - ina.
hoch@vdma.eu

@ WINDMOLLER & HOLSCHER

W&H emprende acciones con
éxito contra la infraccion

de patentes por parte de un
fabricante chino

Tiempo de lectura: 3 min.

La empresa de ingenieria mecdnica Windméller & Holscher
(W&H), con sede en Lengerich, Alemania, ha resuelto con éxito
una disputa de patentes con un fabricante chino. El caso se referia
a un total de ocho patentes relacionadas con CONVERTEX, una
mdquina para la fabricacién de bolsas tejidas

"Estamos muy satisfechos con el resultado de esta disputa y nos
sentimos reivindicados", explica el Dr. Falco Paepenmiiller, direc-
tor general de Windmoller & Hélscher. "Como lider tecnoldgico,
realizamos inversiones continuas y sustanciales en investigacion
y desarrollo. Las innovaciones y tecnologias resultantes son un
componente fundamental de nuestro éxito y estan protegidas por
patentes. Nos esmeramos en garantizar la proteccién de nuestros
derechos de propiedad intelectual y emprendemos acciones con-
tundentes contra las infracciones de patentes. Este enfoque garan-
tiza que nuestros clientes se beneficien de nuestra ventaja compe-
titiva a largo plazo en el ambito de la innovacién"

Como parte del acuerdo, el fabricante chino cesara permanen-
temente la produccion y distribucién de las maquinas afectadas
y pagara la indemnizacién acordada. Cabe senalar que los com-
pradores y usuarios de sistemas que utilicen tecnologias patenta-
das sin la licencia correspondiente también podrian estar sujetos
a acciones legales. Sin embargo, en este caso concreto, W&H ha
decidido no emprender acciones legales contra las partes men-
cionadas. "Nos reservamos el derecho a emprender acciones le-
gales contra otros usuarios de tecnologias utilizadas ilegalmente
en futuros casos para proteger a nuestros clientes que invierten
en tecnologia patentada", subraya el Dr. Sascha Witt, Director de
Ventas de W&H.

Como parte del acuerdo, la demandada admitié haber infringi-
do al menos una reclamacién en cada una de las ocho patentes.
Los derechos de propiedad abarcan practicamente toda la cadena
de produccién, desde la perforacién del material del tubo hasta
la expulsion de las bolsas defectuosas. "Estas patentes garantizan
funciones clave para lograr altas velocidades de produccion, una
calidad constante de las bolsas y una adaptacién flexible al forma-
to", explica el Dr. Falco Paepenmiiller. "Por lo tanto, son un com-
ponente esencial de nuestro liderazgo tecnoldgico en el mercado
y representan un importante valor anadido para nuestros clientes
que utilizan CONVERTEX".

El Dr. Sascha Witt expresé su satisfaccién con la solucién, afir-
mando que protegera los desarrollos propios de la empresa y
beneficiard a sus clientes que fabrican productos de alta calidad
en sus maquinas. "El respeto por la propiedad intelectual es fun-
damental para la competencia leal y la innovacién sostenible en
nuestro sector".

www.wh.group - Heidrun.Teeske@wuh-group.com - markus.paes-
ler@wuh-group.com - contacto@arprintsa.com.ar - fernando@ar-

printsa.com.ar - baldock@arprintsa.com.ar




EN LA CONSTRUCCION

IHNOVACIOH CON FOCO [
SOSTENIBLE

Hoy mas que nunca arquitectos, disehadores y .
constructores enfrentan retos gue exigen '
soluciones técnicas de alto rendimiento,
innovadoras, sostenibles y eficientes. En esta
edicion te contamos como los materiales como
¢l PVC estdn transformando nuestra industria.
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Magquinas y accesorios para la
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Soluciones de laboratorio y piloto Sistemas de lavado de anilox, cliches,
partes de impresoras, etc.
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A N UA R I O ESTAD iSTI CO CAMARA ARGENTINA DE LA INDUSTRIA PLASTICA
DE LA IN DUSTR |A pLASTICA Con pldstico, se puede. ®

ACTUALIZACION2024

TRAYECTORIA - REPRESENTATIVIDAD - VOCACION DE SERVICIO

La Camara Argentina de la Industria Plastica
{CAIP) es la entidad gremial empresaria que
agrupa a la Industria Transformadora Plastica,

CAMARA ARGENTINA DE LA INDUSTRIA PLASTICA
Con pldstico, se puede, ®

Con 80 anos de trayectoria, la CAIP fue
fundada el 28 de diciembre de 1944 y tiene
entre sus objetivos la Mision de:

Relacionar y vincular entre si a todos

los asociados, a fin de mancomunar sus
esfuerzos, representarlos y defender sus
derechos ante las respectivas autoridades,
organizaciones empresariales y sindicales.

SuVision es relacionar y vincular entre si a
todos los asociados, a fin de mancomunar
sus esfuerzos, representarlos y defender sus
derechos ante las respectivas autoridades,
organizaciones empresariales y sindicales.

MATERIAS PRIMAS
CONSUMO - IMPORTACION - EXPORTACION

Con un importante componente de creatividad
y con el apoyo de la mas alta tecnologia,

la Industria Plastica Argentina provee
satisfactoriamente al mercado interno y
exporta productos de acabada terminacion
gue sa corresponden con los estandares
internacionales de calidad, Hoy, la CAIP
representa a mas de 2500 empresas

PRODUCTOS PLASTICOS
SEMIELABORADOS y TERMINADOS
IMPORTACION - EXPORTACION

MAQUINAS Y EQUIPOS .
IMPORTACION - EXPORTACION

MOLDES Y MATRICES !
IMPORTACION - EXPORTACION

Participa activamente en distintos niveles de
conduccion de la Union Industrial Argentina
(UIAY e integra —junto a sus similares de la
region- la Asociacion Latincamericana de la
Industria Plastica (ALIPLAST).

-

La direccion de la CAIP se gjerce a traveés de
una Comisicn Directiva.

ACTUALIZACION2024 \

\ AMUARS ESTADSTION DF LA IMDLUISTRIA PLASTICA 2024



Sede Social

La CAIP posee una amplia y comoda

sede social en la calle J. Salguero 1939/41
Ciudad Autonoma de Buenos Aires
Consta de g plantas v 2 subsuelos.

Entre sus comodidades se cuentan

Saloen Auditorio "Horacio E. Ferreirg”,
con capacidad para 280 personas,
Uin Microcine para 80 asistentes.
Bar. Confiteria y Terraza para eventos.

« g Salas de Reuniones Empresarias de
diferentes capacidades, proyectadas para
congresos, comvenciones, lanzamientos de
producto. etc.

Salon de Exposicion “Historiade la
Industria Plastica”

«  Oficinas de Administracion,

3 aulas del INSTIPLAST = Instituto Tecnico
Argentino de la Industria Plastica

+ Laboratorio de Ensayos Fisicos v Mecanicos
“Prof. Ing. Norberto Lopez Cubelli

+ Biblioteca especializada.

Estas instalaciones representan el ambito
adecuado donde se vinculan vy reunen los
emprasarios del seclor, agrupandose de
acuerdo a su rama de actividad

':
ecoplas

La CAIP es socia fundadora de ECOPLAS, la
asociacion civil sin fines de lucro especializada
en plasticos y medio ambiente. Desde
ECOPLAS se impulsa el desarrollo sustentable
de los plasticos en una economia circular para
contribuir con la proteccion del ambiente y con
La calidad de vida de la socledad

Su trabajo

*  Promueve la articulacion publico-
privado cooperando con las autoridades
gubernamentales de todo el pais para el
desarrollo de legislaciones que impulsen
la economia circular, el consumo
responsable, la separacion de los
residuos para su posterior valorizacion
Produce y difunde publicaciones
cientificas, folletos educatives v el Manual
Economia circular de los plasticos.
Participa en los medios de
comunicacion y en las redes sociales
#reciclemosjuntoslosplasticos.

cio Exterior
Impuestos
Patentes y Marcas
Técnica Industrial

Despachos de Aduana

Higiene y Seguridad

Disposiciones bromatologicas para
envases

Educa y capacita a recuperadores urbanos,
docentes y alumnos, representantes de
areas gubemamentales, empresas y a
ciudadanos de tode el pais para el consumo
responsable y valorizacion de los plasticos

Ctorga la Certificacion plasticos reciclables,
la Manito.

Lidera la Red de economia circular de
plasticos de Argentina que nuclea a la
cadena de valor,

Promueve la normalizacion de los plasticos.

ECOPLAS tiene mas 25 anos de experiencia;

can un eguipo profesional de solida trayectoria,
Esta conformada por asociados productores

y distribuidores de materias primas, por la
Camara Argentina de la Industria Plastica. por
productores de masterbalches, por asociaciones
vy empresas plasticas

W Caip org.ar

CAIP

Industria Transformadora Plastica
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ACTUAL IZACION2024 CAIP

ARGENTINA: consumo de plasticos por habitante Consumo aparente de materias primas plasticas
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ACTUAL IZACION2024 CAIP

Consumo aparente de materias primas plasticas Materias primas plasticas
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Materias primas plasticas Materias primas plasticas
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ecoplas

plasticos ¥y medio amblente

/N iUnite a Ecoplasy
transforma el futuro!

Somos la instituciéon argentina
que promueve la economia

circular de los plasticos |

Impulsameos politicas | O | Difundimos
publicas y legislacian para - na publicaciones cientificas y

la circularidad desmitificames prejuicios

Educamos a dlumnos,
docentes, recuperadores
urbaneos, funcionarios,

ﬁiﬁ_:%? empresas y ciudadanos F"’*h
n y

T nga";

il =

5©,®
EAC
Participamos en medios
de comunicacion y en redes

#reciclemosjuntoslosplasticos.

Fomentamos la innovacidn
¥ la normalizacion para los
plasticos circulares

Certificaciones y ecodisefio:

Certificacion Pldsticos
Reciclables.

Certificacién INTI-Ecoplas
para productos con
pldstice reciclado.

iLa oportunidad gue los plasticos sean percibidos
por su gran cporte a la scciedad es hoy!

Te invitamos

iSumate a ECOPLAS! EriE
Contdctanos en ecoplas(@ecoplas.org.ar =]

Jerdnime Solguero 1939 + 7+ Piso (C14250ED) CABA + Argenting » Tel: +0054 1 4822-4282 « in Ecoplos » www.scoplas.org.ar

12

CAIP

Instituto Tecnico
Argentino de la
Industria Plastica

INSTIP!

En 1961 la CAIP fundd el INSTITUTO TECNICO ARGENTINO DE LA INDUSTRIA
PLASTICA (INSTIPLAST) para brindar capacitacion en la tecnologia de los plasticos.

En el INSTIPLAST se desarrollan las siguientes actividades:

CURSOS Y CAPACITACIONES:

*TECNICO EN TRAMNSFORMACION
DE PLASTICOS: Se ha previsto la
capacitacion en todos los procesos de
transfermacion cen una sélida
farmacion a quienes pusdan ocupar el carga
tacnico intermedio entre persanal de Produccion y
CGerancia Tecnica o Ingenieria. Duracién: 2 anaos.
Requisitos: Ser egresade de escuelas secundarias
preferentemente tecnicas o paseer 2 afos
aprobadaos de carreras universitarias con
preferencia de orientacién &cnicas

INGENIERIA EN PLASTICOS
CURSO DE POSGRADO

- CURSOS IN COMPANY": Se disefan
v desarrollan cursos especiales sabre
diversos temas de la transformacion
de los materniales plasticos, a ser dictados en las T A TIEIRE) URACION
plantas industriales de las empresas que redquieran = virtua 00 HORAS
aste tipe de capacitacion

Contacto: Jorge Haymes

« CURSOS DE ESPECIALIZACION
TECMNICA ON-LINE Y PRESEMCIALES:
Capacitacien a distancia desde una
plataforma de E-leaming interactiva.
Cursos de Termoformads, Meldes Rotacional,
Plasticos Reforzados, Intreduccién al Disefo de
Moldes para Inyeccion, Supervision, Reciclado,
Intraducciadn a los Materiales Plasticos, Sequridad
Industrial, Programacién. Impresian 30 v Control de
la Preduccién, Hidraulica v Neumatica

@) a=atpok E 1 &6 GOOR

m CANR - Camers Angeniins de la Industria Plasiica
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LABORATORIO DE ENSAYOS FISICOS Y MECANICOS

“Prof. Norberto Lopez Cubelli”

Laevaluacion da las materias primas.
precesos v producios utilizados

en Lz industria del plastice resulta
imprescindible para dar resplesta
saria e idénza a la necesidad que
habiualments se presents en la
Industria transformadara ebleniendo
los dalos relativos al cumplimienio de
las especficaciones sclicitadas

Esio se realiza evaluando las
propiedades y la calidad, loque
permite pradecir el compor.amiento
del materal plastico en el usuario
final, relacicnando las propiedades
deseadas con el control de una serie
de magnitudes medibles a iravés de
ensayos efeciuades en equipos de
laboratario. aplicando el método mas
adecuado. De esta manera, se puede
cbtenerla informacior necesaria para
implementar las mejoras intfimamente
relacionadas con la calidad v
competitividad del preducte final

El Laboraterio de Ensayos Fisicos v
Mecanicos del INSTIPLAST cuenta con
equipos (entre otras cor Lna maguina
de ensayes universales de Gltima
gereracicn) que parmiten realizar
ensayes rormalizados para determinar
las propiedades de materias primas.,
producios semislaborados v inales

Parmenbilidad ol oxigeno de peliculas plasticas

Fermeabilidnd a vaper de sgun de peliculas plasticas.

Purio de Ablandamisno Vicel

Ensayos de Traccidn

Enzayes de Flexion

Ensayos de Comprosion
Ensaycs de Impacte - lzod

Determinacién de la Resistencia de Termeosellado
Ensayos de Cargn Estatica y Carge Dinamica parm Bol=as Camiseia

Medicidn de Espesores en Peliculas
Determinacion de Resistencia Inicial al Rasgado

Dretier rminacitn dis resistencio a Lo Propagacion de Rasgade

Determinacisn de Resistencia ol Pupzonado
Encaye de Delaminacion

Determinacion do la Fuerza de Pelado
Detorminacion del Indice de Fluencia,

Determinacion de Coeficiente cde Friccion Estatico ¥ Dindmice

o WwwW.calp.erg.ar © con
Tel 4821-98
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CAIP

Consumo aparente de productos semielaborados

y terminados plasticos
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N e

PRODUCTOS SEMIELABORADOS ¥ TERMINADOS PLASTICOS
CONSUMO APARENTE - En toneladas

PRODUCCION
M PORTACICN

- EXPORTACION
s COMSUMO APARENTE

2010 el 2012 2013 2014 201G 2016 2047 2018 g 20T okl 2073 2027 024
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Productos semielaborados y terminados plasticos

L 2 R O]
120170 104.880 225050
125 045 122716 251 765

TECNICO EN. TRANSFORMACION TEoa o i
DE PLASTICOS -
CURSO REGULAR ANUAL ===

179112
177042
167334

S ,
ATLTAG.O05D ; 649.376.300 1071124351
5500416865 Bz5.441 010 1396383775

: I 7 ; Tes2lig a3l 124060 o5l
453057 066 746932 2T 1200950240
445 T42 685 i ﬁgz.j;ﬁ.sﬁz 1138 0930851
ABFGT 300 o FeBFi1.282 1 256084 Aod
- 1155085 000

1357 BYES7A

Lot 5 130% ¥y

616 726.756 ; 1056279424

e sl i

550.309.931 Bz5 804 871

818 799 540 s 1020 805 008 1645 608 p48
638124 680 KB 985232 452 1823367141

[(3]] MODALIDAD DURACION % CURSADA : . 6 5 s
Virtual via ZOOM 2 ANOS E'_”,@ Lunes, miércoles y
- jueves de 1830 a 21

Lic. Jorge Haymes

instiplast@caip.org.ar

@ @caipok @ 11 2496 6008

m CAIP - CAmara Argentina de la Industria Plastica
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341 8s0 062 200441779 Gi1 000 Fal
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ACTUALIZACIONZ2024

Productos semielaborados y terminados plasticos
IMPORTACIONES

Elelt el

AOCLOO0

1G0.000

I0CLOny

BOLOG

EVOLUCION DE IMPORTACIONES

En toneladas

s TERMIMNADOS

am TOTAL

s SEMIELABORADOS

2010 #0313 2o EatE] s

EXPORTACIONES

IR0.DO0

plelTeX et o]

L4 DO

120000

100000

B 0o

(sl XE 1

40000

o000

odo ey oo a0

EVOLUCION DE EXPORTACIONES

Erm tonriadas

s SEMIELABORADOS

s TERMINADOS

| e TOTAL

2010 el 2012 I0I3 2048 AT

wewrwcalpofg.ar

2018 Tig st okl 2003 2037

7

industrias plasticas

CAIP

Productos semielaborados plasticos

DETALLE DE LAS IMPOH TACIONES

PRODUCTOS SEMIELABORADOS zoez 2023 2024
T ingng % Towlaoas = Tyl pi¥ i X Tarrmipdad % Tonedadag =

- g8 POLIETILEMDS 2o Fr g 20007 o oN A7TE0 1% AL HiE I T8 L B

= e PG IFTEE  THAN ATADL  TIEK 40783  HGaX Iig4n WX 035 B8

~ - e POLIPROPILENG 20030 1358 o I Pc.-rmg a5k '99:&;.? WBE )7--:13 L
- AUTOADHESINVGS “ABID a0k 16?6 oAk G4l 36N 1667 O6% | E] L.33 ]
- ths BET :I'fu.‘ 023_-— 17 g;h i ?d"n--: '.'I:.g.ﬂ.::ll E:ﬁ.'h : 12 gqn' T3 11 5-;.1 '.":-'Bi

- FRODLCTOS CELULARES Fazz__ 60% 16138 5e% fnse  Bow ioPor  6I% FE7E. AGR
_ - oo POLICARBONATD 1410 _QQQ._,_ Lads oBL 1 l',lj-r, c m 963 © r,&i = LRan o;v:ls
- ce BOLIFSTIRENDS R i3Sy et 1a:r o G 05% ags o

- e OTROS MATERIALES 2762 XOn INI7H 2254 5960 2035 20200 105 2Ea54 Do
TOTAL 118,444 WODN 174304 100.0% 175442 100O% TTO04T 06O 2167 334 ICoon

PRODUCTOS SEMIELARORADOS el Zoa ot o ] F0%d
Tormlsdas B Toralngas N Toraladm % Torwodas. % Tonelodas. %

- e PO IETHEMNGS 128 36685 b . T 15187 3358 4gr mas 13604 320%

- e B0 IPROPILENG KGO0 1AaN LF40 108X 7028 LO% LTS TR ZOEL . IEER
e PG BEDE 166 By ok B4 4N Birg 5w SUMY, tAIN
AUTOADHESIVDS G5F 24N g oax LS 110y =/ 655 6%
FROGUCTOS CELULARES g was [ 511 11% agh oIk
ca POLIESTIRENDS 150 A 223 B 128 0.4 177 S 150 ¥
oo PET 1108 1% LG5 21k La42 Fie a7z Lhi% a4 o1k

- G NCRILICOS k) ook L [k a8 ik 0 B9 SR
- ge OTROS MATERIALES aBga 2636 igBod  Ahsh nfzz TN 1327 30N L3062 BUAN
TOTAL Fl447 OOD% 4,223 1000k 48571 1000k 4L4TH DDOE 41417  WO00%

IMPORTACIONES

SEMIELABORADOS PLASTICOS

Detalle de Importaciones - 2024

EXPORTACIONES

SEMIELABORADOS PLASTICOS

Detalle de Exportaciones - 2024

d Polistilenos
23.7%

de PV.C.
18,5%
|

de Otros Moteriales
32.0%

de Polietilenas
32.8%

/

18,3% de PET da pnupmpum Productes de PV.C. de Polipropilenc
71% 16,5% CHlLL& s 14,2% 18,5%
Productos celulares m.rtmmaivm 0.7% sutoadhesivos
4,6% 11,1% 1,6%

18 AMUIARED ES TALSTICO DF LA INDUSTRN PLAS DA 2024




ACTUALIZACION2024

Productos semielaborados plasticos

PAIS DE GRIGEM 2022 ORIGEMN DE LAS IMPOR TACKONES - 2024
Tonadag [
CHIMA B3 050 Fax
BRASIL 4B 754 A%
LIRLAGLIAY 1483 BN
CHILE Lot AR
PERL 5508 3N
MEXICO 3848 3%
EELILL 3 s, Frr ]
I BIA 2379 Fok
AL EMANLA 3200 1865%
COREA DELSUR 206 12X
COLOMBA 1788 11%
TAN AN 1747 LO%
ITALLS 1334 25X
ESPANA 7EO 0.4%
STROS 10,107 B.o%
TOTAL 157334 100.0%

DESTING DE LAS EXPORTACIONES

DESTING DE LAS EXPORTACIOMNES - 2024

PAiS DE DESTIMG ek
Tonsladas 3
BRASIL 113289 274%
CHILE GnT5 kb
LIRSS 5766 1R5% = -
PARAGLSY 4685 113% Confidens
BOLMNIA LoG 2LER
EELAA oz 5%
MEXICO A 11%
SUDAFRICA 13 oo
COLOMEB A 118 o.3%
CONFIDENCIALT G553 15 6%
DTROS PAISES i 15X
TOTAL 41.41F 100, 0%

= CONFIDENCIAL: Mo se ha podids delallar
el desling por paises parque el INDEC
suministra datos parciales pam este Ao,
conforme al siguiente comunicade:

Aclaracién para el uso del sistema:

A partir del nueve marcs nermatve impartide por la Adminstracicn Federal de Ingresos Pablicos (AF P, disposicidn n”
Jor/200H, el Sislema de consulta de comerncio exterior de benes del INDEC permite consultar mportaciaones a nivel de
producto, segun la Nomenclatura Comun del MercosuriNCM), y pais de origen. A su vez, a partir de marzo de 2018, este
sistema permite realizar consultas a nivel de exportaciones de uno o mas productes. segan la NCM. entre le Argentinay un
pais de desting. siempre y cuando no se vulnere la normativa de secreto estadislico.

Sielresultado de ura consulta arrgja un simbolo 8™ en unoe o mas perodos, indica que registra movimiento, pero elnimero
de operadores es insuficienle para mostrar elvalor de la operacidn. En esle caso, esa ransaccion es parte del codigo
“ooa0ogd” v su descripeion es. "Confidencial”.

Por olra lado., si la MNCM liene un ndmenn sulicienls de operadores, se mueslra el lolzal operado duranle el mes de relerencia
pero, s el pais de destino bene un numers nsuficiente de operadores para el ilem de la NCM, el pa's se muestra
enmascarado con el cddigo *gog’, cuya descripcidn también es: “Confidencial”.

Hay tres tipos de vulnerzcion de Laconfidencalidad A nivel de producto. A nivel de pais, A nivel, de producto/pais

Es necesario aclarar gue se privilegian las consultas por producto y se da la maxima apertura de pais posible, lo que
implica gue algunasz speracionas a nivel de pais guedan enmascaracias y otraz no Por lo tante, el tatal de un pais pueds
o ho coincidir con &l total operade por dicho pais en &l periodo de referancia,

wwrw.calp.org.ar
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CAIP

Productos terminados plasticos

DETALLE DE LAS IMPOH TACIONES

RUBROS ZOZD 0L ZOXT 2023 202
Tonelads: » Torwlagas x Toratadal * Tarwindas % Tansiada =
- ENVASES ¥ SUS PARTES #1857  dBah 2ygst X IE0IE AN 2oqey  mA i S T
_-MARRCOURMERIALE FLASTIDD: ABG2 Bb% i B.E% 9.960 Bk 1406g  1nulk waay b
N - BspB  ab% 10867 8gn  goey g 152096 o0%
- TELAG VINLIGAS ¥ POLIRET ANICAS 4704 BN 3EY; 38K Bzpo  Aak B0 7 Blqt  7a%
- ARTICULOS D ECONGHRA COMESTICH B4l fan a7 soE Bafq B4k sbz8  ag 5084 ae%
- ARTSPHG AR FARMACAYMEDICNG 5733 655 6436 04X 7307 BI%  narg 0% 5068 9%
_-INSTRUMENTDSDE ESCRTURAVOIBUSD  30go  35% gore 30K 4zo0 37 4001 41 T3z 3ok
- MAUERLER ¥ 5LLASFLASTICAS 1133 35% 287 20X 350 EOX 2frs o ]
75 0E I‘II-I'L'.!IN-= Y ARTS 1322 158 L2 18k 1835 15% 1557 L7% 1. (3 14%
1343 13% Lo 1a% 1211 Lo e 1200 Lok
ORETOS P ADICHNGS OF INTENMORES 1] o.8% f41  oAN 1107 BaN 1042 £.5% ars CaN
LS DEMAS MGG con 30 $Od4d?  #UIA. 26108 SEEN 30408  eAROK 20348 eheX B4t 20K
OIS ARCILG ) x FEEd 5B BiFa  aan 10728  H4% 10955 GO% Bang AN
TOTAL BRJOE wnns 301098 0k 1TLEEF  WDo% IR 0EL  IE.O% 114.g8g ook
1) Cowgrrie Lo Devedie Pragkcted Tenmwsres Flistioos dol Copitule 5 del Hommerg Later Corvain ¢ Plert o 1500
) Cpampeere (e Piocictns Teminacics Puleticos ubicados e ptos Sagkulon tsbintrs ol Capbule 5 del Momenciador
RUBROS 2020 2021 202 2023 20w
Tonalates = Toraladns 3 Tesatnitan = Teawiactas x Teredndas ®
- ENVASESY SUS BARTES Z0E5T Fa 24455  ME% 2L O 17001 JLok 13.500 fryax
- ARTS SANTARIDS Y P/CONSTRUCCON _ 2By eTh joat  ga% 2437 O8N 238 ek zBBg  La6%
az6 %M 497 L0% 100y AN 934 9% LRog 70N
APz A% 523 16N B37 _ Za% dABF  sok B0 7ak
-Tm .ef IS PO n*r.mar oo 0% 01 0% 50 oe% 51 ok B0 04%
== m f'lnl EﬁﬁSLKFN'q'\h,‘;-'\R 1r__; 018 ﬁ':l 0.2% : 29 0i% ?!':l l:!.‘!‘:' L K3 0%
i F"Aﬂl ﬁ-l\r(mnTh'ﬂ) V|M1 L¥ Er a5 o1 a3 oaX 0 0.2 &8 .25 39 oER
L0 DEMAS ARTICULDS - can. i 1811 678 207 Bgh 1841 B.4% 1938 1 160 7.8%
RS PRODUCTOS i3 Lo 37N L7 474 135 LE ) 1104 abii L1d5 5
TOTAL ZFo3l n0o% FTEIF 00K 2H.B50 000N Z4OBE 100N F4LG  ICO6%
IMPORTACIONES EXPORTACIONES
PRODUCTOS TERMIMNADOS FRODUCTOS TERMIMNADOS
Detalle por mabros - 2024 Detalle por nubros - 2024
Diros articulos  Envases ysus partes  Marroquineria Musbles y sillas Arts. de Economia COtros
35.3% 25.2% de Plastico Plasticas doméstica productos
' 10,6% 7.0% 2.4% 13.7%

Instrumentos Artlculos de
de Escritura Econamia
y Dibujo Deameéstica
3.0% 4.9%

Arts. p/Higlens, Lalby,, Telas Vinilicas

Arta.
Sanitarios
Construcel

9,0%

Farmacia y Medicina y Poliuretanicas
4,9% 7%

Arts. Sanltarios
para Construccl

13.8%
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ACTUALIZACIONZ2024

Productos terminados plasticos

ORIGEN DE LAS IMPORTACIONES - 2024

PAIS DE ORIGEH r...::: -
SHIMA 5086 SBEX Paraguay EELY. Qtrog Pafses
s e 2.0% 1,8% 15.2%%
3910 3a%
73 2a%
z 687 3%
2z rod
1854 L
LT 1%
1703 18N
15 14K
15A1 1%
13.3'4' 1E%
1247 118
_WIETNAM 7i8 6%
_FOANCIA L oEx
DTHOS G754 B G
TOTAL 114 505 ne, £

DESTINDG DE LAS EXPORTACIONES

DESTING DE LAS EXPORTACIONES - 2024

= CONFIDENCIAL: No se ha podicks detallar
el desling por paises porgue el INDEC
suministra dales parcales para eshe anag,
conforme al siguiente comunicado:

p

PAIS DE DESTING Eoks
Tonsladas %
EIEUA Bt N Confidencial Otros Palses
L 425 L 10,57 9,1%
PARAGLIAY 375 FEN L_ |
SHILE Jaksg Wl 1.'.'|-'_ .
_BOLNIA e T
EEUL a4a L
COLOMALL 304 14X B'Dll'ﬂﬁ.
BERL) 3T, 13% 3.3%
PARARA 144 0.7
CONFIDENGLAL® 2280 0%
OTROS PAISES BT7 a3%
o 0% Chile
TOTAL 21415 wa.g 14,9% Paraguay

17.3%

~

Aclaracidn para el uso del zistema:

A parlir del nusve marco normative imparbide por La Administracion Federal de Ingrescs Panlbcos (AFIP), disposicidn n”

a0z EmE, el Satema de consulta de comerncio exterior de hienes del INDEC permite consultar importaciones A nve| de
products, sequn & Nemerclatum Comun del Mecosur{NCM, v pals de angen, A suvez, a partir de marzo de 2008, este
ainlemo permite reatizar consullas a nivel de exoportaciones de uno o mas productos, segun Lo MO, entre la Argenting y un
pals de desting, siempre y cuando ne se vulnere o normativa de secrclo estadistico.

Siel resullade de ura consulta arraja un simbole "s™ en uno 0 mas pericdos, indica que regstra movimiento. pero el numero
de operadores es insuliciente para mostrar elvalor de la operacan. En esle caso, esa liansaccion es parle del cddigo
“oogE0agd” v su descrpoidn es: “Confidencial”

FPor olro lado, s ia NCM liene un numero suficienle de operadores, se muestia el lelsl operado durante el mes de referencia
pero, siel pais de desting tene un ndmes nsuficiente de ooeradores para el lem de la NCM, el pais se mueslra
enmascarado con el eddigs "0og”. cuyva descripoior tambiédn es *Confidencial”

Hay bres lipos de wulneracisn de la confidenciatidad: A nvel de producto, A nivel de pas, A nivel de productospais

Ez necesario aclarar que se privilegian las consulias por procducto y se da la maxima aperiura de pais posible, lo que
Implica que algunas operaciones a nivel de pais guedan snmascaradas y otras no. For Lo tanto, &l total de un pais puede
o no coincidir con o total operade por dicho pais en &l periodo de referencia. Y,

wewrwcalpofg.ar

CAIP

IMPORTACIONES

Bienes de Capital

MAQUINASL Y ECHPOE « PAHTES y PREZAS » MOLDES y MATHICES

TOTAL AMUAL TOTAL ACUMULADD
Duilaras LISA,

AND Dolores USA
2L 08265454 1304074720
2001 75508725 1373683444
oz 411668 218 1420851082
SO0 AT 347464 1468195 126
00} o7 Gan 100 1505 B850 202
FLKKY 1zyBez.zzz 1655, 712.5%4 W00 001 - 2005 I80.537. 795
_¥Go6 130458 593 1824 711107 E 1%
Lol A75.305.034 14950.337.041 o )
2008 186,733 745 zAB6.050. 787 66K
Lotats’, 13ga88.rig 2325.237.502 i %
200 A0 607244 2515044 746 35N 2006 - 2010 Brz.i3z 232
it 22z o1y L 2738148870 it
2012 203455 454 2941 642 124 B
;O3 714 70T 205 3355 844.343 5.3
2014 235.033.035 3304 877.378 110%
_PDIS 248 TO8 052 3640672 470 rpK 2001 - 2008 1374 B2y yry
=Ll 21ATT0.500 3852443 063 . 138
2T 190 Fob dgz 40511581983 G 2%
S 197.035.449 I 4248387402 D%
20187 116.670.942 4365150 344 40,6
JOX U Fo0E 001 4483063 345 o 8% 2018 - 2020 B42 300875
_Eoa 190.130.024 4.573.193.369 . i
e 253 498031 4 926,606 400 EEE T
2023 204172882 5130861262 E 165%
iz 1963756 42T 53FF23TTOR 305 2OF0-F024 SEz 0T 305

IMPORTACIONES

BIEMES DE CAPITAL - EVOLUCION DE IMPORTACIONES
= Enmillones de dolares (udsh -

frLele)

oL

E ]

150

125

o 1 1 + 1 v

T

T T T

T
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1
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T

000 2001 2002 20OY POCA FO04 FOUS MOOT P2OOS POCH TMIO DIl B0IF TOT] 20L4 SO 201B 2OIF POIB BOLA ROS0 TOOT SOOT RO2T BOS4
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industrias pla'sticas

industrias plasticas

ACTUALIZACIONZ2024
Bienes de Capital
RUBROS Zozo 2oz ez 2023 2024
[ E [T % ui4 % usa % usa [
MACAIRAS SHBATE8G o BURLGE demeX 0HOXG.B4E 444N JOREM2E b 8N BRyRAIns MUk
EQUPOS ALLILIARES WO 060 BN AES0QOLY  EBN A404FILY  1EAN 45654804 2k 32500 Wk
PARTES Y PEZAS 13580215 nnh 1R800 B 18743660 BHY 1340887 SN zzzazeby N
MOLDES ¥ MATRICES A7AADT40 AN ERABORAT  TReX Bd 724214 0K sU810400 ¥ F2071530  FroN
TOTAL 117905001 L00% 150130024 1000% 253495031 10008  po4aFeAbz 000X 196.376.427 ioook
COMPOSICION DE LAS IMPORTACIONES DE BIENES DE CAPITAL - 2024
Moldes y Maguinas
Matrices o
a 31.9%
37.0% —— -
FPartes y Piezas Equipos
11,3% ——— e Auxilinres
19.7%
Maquinas y Equipos
IMPORTACIONES POR TIRO
RUBROS ToBo o2 02T 2021 I
[ % uia X ufia ] ukia ® ufia x
MAGLUIINAS.
INYECTORAS 12239494 215% 93210285  LToN 43114073 Ik 25371917 O EEX 2182783 TLER
EXTRLBORAS 19.7/81.658  BLEN 2OVARGAT BN PRABRLE HeN 22g0uaBy  amEN 24116400 ZREN
SOPLADORAS LO5340) 4% Lzagesey.  mak 200715 FEK IA M EEE 10pK wuEBAzy  mpX
TERMCFORMACORAS 2gLrats Bk 2aegsqm 1 3693803 il EE0Z 8 g i

PREMSAS Lois B TE0 G5 310 08

SOTE 1A J
77872541 Bro%

38 B43 06 50,678,714 S4.301a44 B8 B
EQUPOS

LS DEMAS [0 18 .07 30 A 3B Sz o =N A D47 113 g G7ERq B0 OX FBrabBGg IIFN
TOTAL m}?g‘ﬁ 100.0% mﬂb\.m 0005 lﬂ.ﬂl,ﬂ}' 100.0% A28 32T 345 10005 104 28082y WO0O0N

(3 Lo el rnobiros, recabrdionas, corladoras, eloh no beren posciones arancelanas esoecificas Sedespachan por una poscion gensnca

MAGUINAS ¥ EQUIPOS - COMPOSICION DE LAS IMPORTACIONES - 2024

Equipos Inyectoras
38.2% T —  21.5%

Prensas Extrusoras
25% . T 23,8%

Termoformadoras Sopladoras
2.5% 11,5%

wewrwcalpofg.ar
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CAIP

Maquinas y Equipos para la Industria Plastica

CRIGEN DE LAS IMPORTACIONES

PAIS DE CRIGEN 2020 2o ez 2023 a4
Ty 3 =T} % whe - i x whe =
CHihiA eapon  :S%  soup88ig 4ASY  j3gioods «noX  Grogjoss JRcE povagio  assE

[TALA iaboslr A% TOEBagr  WEN  ispoood®  waX aborgals POSN arOlBdms  T4S

ALEMARIS e T e Lipazs ByiigBs  naX auBEgyd o BepBis g
BRASL 3205840  SEX TR0 BN WBnaGls  pAx Bt 837 ik FITE 4R irs
ALISTRIA 2 B s ao itk LE% GG g7 418 &80 230 ABN A5 05 Ak
EELALL Lidqol 26X ZgRLGEL 7 5% 4a2Bags. 2% 28Bgasy = i g S
120N 14BLge  rbN 2073074 2 2251024 1.5% pHIbq3 OOLN L1145 1%
TAMNEAR Lyradon  SEK 53372 Ay Dgooqbs - 45% Agiaogd . AN L4Gx a2 LA
COREA DELSUR Frzogd O8N 1iwolg 10N dsyrodg. O8N Miosin oSN Tpaees  odn
SBUEA gharcr  do0X wOOLUEBD:  aSh | JuteRm. e QvBqEk. oBX. S34505 08k
IMDHA PG Gt 158 3ajAgor  dRR WRATOT oSk srodfan . OoN A4B200  Da%
OTROS PHBZIE 3o FETOGRL  10% KAT@ras 5% ARgGAT2  30% 17800 B0 TSR
TOTAL EBHFTA4E 000N 119220778 000N 154028857 WOON 12B.912536 1DCO%N 101460824 10003

IMPORTACIONES

MACQUINAS Y EQUIPOS - ORIGEN DE LAS IMPORTACIOMES - 2024

Taiwan _—
1,6% T D Corea del Sur
Japén g = a8
18% -
-~ Otros Paises
- _—
Austria
41% - China
~— 355%
BrasilL
7%
= Italla
Alemania T 17.4%
105% '

IMPORTACIONES
MAGUINAS Y EQUIPOS - IMPORTACIONES POR AREAS COMERCIALES - 2024

Otros paises
17,6%

Asim

TT% 40,0%
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iNo mas pellets en los océanos,
mares y cursos de agua!

Lina parte de la basura maring esta compuesta por pellets plasticos utilizados
para producir articulos de nuestra vida cotidiana. Mezclados con otros

desechos. puaden ser ingeridos por los animales marinos v aves costeras. IMPORTACIONES
; oy Prevenir la pérdida de pellets. escamas o polvo plastico s responsabilidad ———
¢ " Ny de todos los involucrados en la cadena de valor, desde la produccion. el el
iz.%! transporte y el almacenamienta hasta la etapa de la transformacion. AFIC En Dolores s
. £ i 20 72627393
g ECT—
& 2012 54053684
S04 Bl346.g12
“701n | 123427268
HtE azrezaany
oy FLB3ZBE7
SO hﬂﬂ.‘.ﬂnﬂ
2015 42750.578
2020 AF-448. 740
2021 55480547
__g?;‘gig. qu 204
INDUSTRIA COMPROMETIDA CON EL MEDID AMBIENTE '&ﬁf‘: 3 fi::;: -

Un programa para evitar la pérdida de pellets

El Programa Cero Perdida de Pellets® en combinacion con Operation Clean Sweep®
{OSC), ofrece un conjunto de pautas globales pensadas para evitar que los pellets
vayan a parar al medio ambiente. Brinda herramientas para ayudar a cada participante
del sector del plastico (fabricantes de materia prima. distribuidores, transportistas

ORIGEN DE LAS IMPORTACIONES

Moldes y Matrices para la Industria Plastica
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Compromiso del sector del plastico...

- Prevenir que los pellets vayan a parar al océano. mar y cursos de agua
- BEvitar que se conviertan en una amenaza para la fauna vy la flora
- Proteger el medio ambiente. nuestro sector y nuestros productos

Un programa global muy sencillo

Las cinco medidas principales para aplicar buenas practicas:

1 Hacer que el objetivo “Cero Perdidas de Pellets” sea una prioridad

2. BEvaluar el estado de situacion v las necesidades de cada empresa,

3 Realizar las mejoras necesarias en las instalaciones y los equipos.

4. Capacitar v sensibilizar a los empleades y crear sentido de responsabilidad.
5. Realizar auditarias internas y hacer cumplir los procedimisntos.

Registrale

INTI Conoce los Servicios de Certificacion i
i
{IRAM

del Programa Cero Pérdida de Pellets de Pellets’
e s 2Sabias que ademas de adherir al Programa Cero Pérdida de Pellets”

e Mg FTASITAZIRN

¥ Cariificacian ahora también podés certificarlo?
iTe ayudamos a demostrar tu compromiso con el cuidado del ambiente!

www.ceroperdidadepellets.co ¥ =

AMUMARID ESTACESTICN DE LA INDUSTRIA PLASTIZA 2024
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LA MEJOR TECNOLOGIA
DEL MUNDO ESTA
EN ARGENTINA

e’
Pone la tecnologia del mundo a su servicio

Matexpla representa a las principales marcas internacionales en tecnologia para la industria.
Ofrecemos un servicio completo con informacion actualizada y asesoramiento especializado
para que su empresa se mantenga siempre a la vanguardia

armpodgrale Lasor

DrPAaGari pan

decUperacion 7
: MYUNGIL
FORMTEL

Extrusion de XP5

J urola Rajo 0

Areas que abarcamos: Alimenticia, Bebidas, Embalaje, Medicinal, Artefactos del Hogar, Automotriz,
Papelera, Plastica, Tabaco, Textil, Confecciones y Otras.

Ruiz Huidobro 2965 - C1429DNW Buenos Aires - Argentina - Tel.: (54-11) 4703-0303
Fax: (54-11) 4703-0300 - matexpla@matexpla.com.ar - www.matexpla.com.ar



OFERTAS POR RENOVACION DE MAQUINARIA
Consultar: Tel. en Rosario 341 4023782

EXTRUSORA MOROZ En perfecto estado - todas funcionando

m Conjunto de camisa y tornillo de 300 mm x 1.000 mm de largo,

con crapoding refrigerada por agua.

Tolva de 25 kg

Motor principal de 10 HP frifasico con dos velocidades y mando

por poleas y correas,

Reductor "CISCA" 260 1:15.

Filtro con cambio tipo libro.

1 matriz de 50 mm. con aro de 100 mm, para baja y alta densidad.

1 matnz de 100 mm, con aro de 160 mm, para baja y alla densidad.

Tablero de control del cuerpo extrusor con turbina y

calefaccion con 4 zonas y resistencias tipo collar de 220 v

B Estructura metalica con torre de tiro con fuelleras accionado por
motor de 1 HP con reductor.

® Banco de bobinado con estacion de fratadora corona y apertura
de material para laminas con un ancho il de 600 mm, accionado
por motor trifasico de 1 HP y reductor

B Turbina de soplado y cajon de aire con 3 salidas accionados con
molor trifasico de 1 HP.

m Excelente estado funcionando.
Ver video en; hitps://youtube.com/shorts/miHNZRL|2kE Pfeature=share

IMPRESORA FLEXOGRAFICA
SAN MARCO

m Tambor central 4 colores de 72 cm de ancho. Tunel de secado eléctrice

® Secado entre colores con aspiracion y expiracion, Cilindros levanta tintas,
anilox y portacliche con sistema de resbalamiento. Reemplazo de fos
bujes de bronce por rodamientos a bolillero. Motor nuevo de 7 HP,
v variadores de velocidad de comente alterna.

® 91 ¢m. de pasa de film, para adhesivo base solventes o alcohol, puede adaplarse a solventles. u Cilindros porta cliches para impresion; 22, 24, 26, 28, 30, 32, 35, 36, 38,

® Tinel de secado rotocalco a gas 40,42 y 45 cm, Todos de cuatro unidades, 50, 55, 680y 80 cm.

® | aminador desde 26 cm. Hasta 89,5 cm. En total 30 cilindros aplicadores ® Todos de 2 unidades 70 om, uno y 90 cm, dos. Total 58 cilindros

® Calandra caliente con aceite a través de resistencia eléctrica y control de temperatura con pirdmetro 7 bateas porta tintas, 2 cilindros anilox grabados 150 /P/P
LAMINADORA ® Control de tension por sistema de bailarin a la salida y corrector de bordes con fotocelda electronica en el bobinado 1de 400 |"'P"P'Tf' Z dEED PP . - ) ._ - :

® 1 motorde 5 HP corniente altema en el debobinador y 1 motor de 7 hp cormente continua en el bobinador ® Marca san marco mod SM 66 N° 084 perfecto estado excelente impresion.

® \/ariacion de velocidad electranica. m Valor estimado de mercado.

® Medidas: ancho 1,85 m. Largo 7,9 m. Alto 3,40 m ® Valor minimo para vender.

Ver video en: hitps!//youtube comishorts/rZVZ4HzoJSs?feature=share Ver video en: hitps://youtube.com/shorts/TInXkiY TPX|?feature=share




Polyolefins Consulting, LLC

a PetroChemical Consulting Alliance member
SUBSCRIPTION ORDER FORM

Polyolefins Consulting Periodic Update — Americas

Enter or renew our subscription as indicated below, including the following services:

+  Periodic Update — Polyolefins Consulting Periodic Update — Americas is issued by e-mail approximately 10 times a year, as news
develops. The standard subscription covers up to 45 e-mail addresses.

«  Additional Information — Subscribers who wish elaboration on news reported in the update or would like to discuss breaking news
stories may call or e-mail Polyolefins Consulting, L.L.C.

+  Personal Briefings — One on one conversations may be needed or desirable. A quarterly personal telephone briefing can be scheduled

for subscribers. Alternatively, if you are in the New York or Buenos Aires areas, provided schedules allow it, a face to face briefing
can be ammanged.

The information contained in these reports should be handled as confidential and is fo be used only by the Clicnt and its more than 55 % owned affiliates. This corporate, multi-user,
update may be distributed within the Client Company or posted in its secure intranet site where only company employees have access, The Client may pot reproduce, in any form,
or disclose to any other company or person, any pant of these reponts without the pror written permission of Pelyolefins Consulting, LL.C.

Description Oty Unit price Total
One year subscription to ISSN 1934-0524 Polyolefins ) USS 1,250
Consulting Periodic Update — Americas USS 950 for plastic processors®
* Plastic processors are companies that purchase resins and process them into other forms.
Recipients - List additional names separately
MName Title E-mail
Ordered by:
MName Title
Company
Street address
City Postal or zip code
State or Province Country
Telephone Fax
E-mail
I have read, understood and agreed to the order terms and conditions
Signature Date
Methods of payment:
[[] Check in U.S. funds drawn on a U.S. bank and payable to Polyolefins Consulting, L.L.C.
[ Credit card
American Express | I Visa | | MasterCard |
Card Number Expiration Date {month/year)
Cardholders name Security code
Signature Date
[] Bank transfer — Contact us to receive wire transfer information.
[] Send invoice.

Polyolefins Consulting will start service after payment is received.

Transmit this completed form by e-mail to:
Polyolefins Consulting, LLC Phone: 1 (732) 951-8710

22 Hidden Lake Dr.
Mo. Brunswick, MNJ 08902 E-mail: info@polyolefinsconsulting.com

USA www.polyolefinsconsulting.com
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Representaciones en el sector de envasado

-

ELLETROSOLUTION - ltalia

Lineas llave en mano para la industria farmacéutica. Lienadoras v lineas
para llenado en caliente para la industria farmacéutica y cosmética
Blenders y mezcladaras para polvos a nivel industrial y plantas piloto
Prensas compaciadaras para polvos automaticas e hidraulicas.
Automatizacion de lineas ya preexistentes.

-2, ElettroSolution

d) e | VIET] %2

IVEN PHARMATECH ENGINEERING CO. LTD. - Shanghal China

Lineas para llenado aséplico y estéri| para la industria farmacéutica,
Lienado y pre llenado de jeringas y viales
Sistemas de produccidn de aire esténl y agua
fratada para indusinia farmacéutica, efc.

|
5

e -.

h

GPIGROUP

%/ | GEOPROJECT INDUSTRIES

GPI GEQ PROJECT INDUSTRIES de Galliera Veneta (PD) - talia.

Grupa integrado por: Duetli Packaging, S5.T.P. Engineering, VAl Packaging,ITALPROJECT (con sucursales en USA, FRANCIA, BRASIL, MEXICO Y RUSIA)

Ul"") Duetti

packaging

o

Engineering VA

mechanical selutions

i OJECT. - =
Packaging TLE : SW

THC HBMGL QI

Lineas de formado de cajas de carién comugado y su llenado robdtico, estuchadoras, llenadaoras para botellas de cerveza y vino, amén de jugos,
llenade de paquefios envases farmacéuticos, paletizadoras, robots de posicionado en cajas y estuches. SARP pastas secas y frescas.

BEYOND EXPECTATIONS

BELLATRX - Montreal Canada

Lineas completas. Llenado dosificacion
sdlida, liquida, preparaciones en polvo
Tapadoras y cerradoras. Eliquetadoras wrap,
frontal y atras, sistema simple o multi panel.
Sistemas de inspeccion y validacion.
Sectores alimentos e industria farmacéutica.
Sistemas de recuperacion de productos

Fl\l.m

Yo Dejrre, e Delimr
FALCON MACHINERY - India

Comprimidoras 3 y 4 D, Mezcladaras, ete,
Fabricacion de maquinana que abastece
a diferentes campas coma los productos
farmacéuticos, quimicos, cosmeéticos,
las industrias alimentarias, alcanfor y plantas
de fabricacidn de medicamentos a granel.

B veETRACO

VE TRA CO Madignane / CR - Italia

Plantas llave en mano para laboratonios
medicinales, Emulsionadores horizontales
a paletas dispersores multiuso llenadoras
y lineas completas para llenado
en caliente {cosmética y medicing) blenders
(mezcladores) para polvos produccion industrial
y piloto; Prensas compactadoras para polvos
clasicas automaticas & hidriulicas. Lineas completas
con sistemas automaticos de paletizacion,
Autormacion de lineas preexistentes

—
ACRHVECOJ

CAVE.CO Palazzolo Sul'Oglic - Italia

Equipos de Envasado mediante
Sistema MAP (atmosfera modificada)
Envasadoras automaticas.

Linea de produccian de pizzas y paslas.

CCozzoLi>

MACHINE COMPANY

COZZ0LI MACHINE COMPANY
Inc. Somerset NJ - U.S.A,

Equipos de llenades asépticos y estériles
de palvas y liquides, comeo ser viales, ampollas,
vacunas, etc., en el sector farmacéutico
y bebidas en el sector alimentos

Elmar Industries Inc

ELMAR Inc. Depew/NY (BUFFALO) - US.A.

Lider mundial en maquinas de llenado
disefiadas a medida. Lienadoras
rotativas para latas y fambores,
baldes y botellones de plastico.

Zabala 1725 1° PB (1426) Buenos Aires, Argentina / Tel : (54-11) 4785-3985 / Celular: 15-4140-7253

E-mail: weberflia@outlook.com
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JMMUNTADAS MACHINERY & TRADING fue designado representante exclusivo

de BIEFFEBI para Argentina, Uruguay y Paraguay

A pesar del cambio gradual en la demanda, los fabricantes europeos se mantienen

firmes en su transformacion hacia la economia circular y la digitalizacion/IA

SACMI en Drink Japan 2025: lineas de produccion digitales integradas para tapones y preformas
CHINAPLAS 2026: Crecimiento de calidad impulsado

por la tecnologia, un futuro préspero potenciado por soluciones ecolégicas

Compromiso con el futuro: IPA® y CampoLimpio impulsan innovacién tecnoldgica para valorizar

el plastico posconsumo proveniente del agro

Trexel se une al Grupo ENGEL: un futuro sélido para la espumacion fisica

Mas espacio, mas eficiencia, mas precision: estreno

mundial de la ENGEL Victory Electric sin barras en la feria K

ENGEL inaugura su Centro de Competencia Clearmelt : soporte integral para proyectos PUR desde
un solo proveedor

ENGEL reforzé su presencia global mediante la contratacién de directivos estratégicos y la expansion
del mercado.Positiva colaboracién con Listgrove

Hosokawa Alpine en la K2025: Soluciones para méaxima flexibilidad y productividad en la produccién
de film soplado

Elecciones de la junta directiva de AVK - La nueva junta directiva de AVK fue elegida por unanimidad
KRAIBURG TPE pone el acento en el desarrollo de nuevos compuestos para el contacto con alimentos
y la proteccién contra incendios

En la K2025 la Asociacién de la Industria del Plastico revel6 el tema de NPE 2027: NEXT IS NOW

La Organizacién Mundial del Embalaje (WPO) representé

a laindustria global del embalaje en la COP30 en Brasil

Present6 Flexloop, una primicia en reciclaje mecanico en la K

Plast 2026 se convierte en tres

Motan abre una tienda online para unidades swift y repuestos en Europa

WITTMANN present6 el sistema de control M8 plus

para la manipulacién centralizada de materiales en la K

Amanco Wavin en Brasil optimiza su produccidon de moldeo por inyeccién de segmentos

y accesorios de tuberia de PVC con WITTMANN

WITTMANN presento SmartPower con unidad de inyeccién eléctrica

en Plastpol

Cambio generacional en WITTMANN en Benelux Mark Verveer es el nuevo Director General
Comercializa motos, bibicletas y vehiculos 4x4 con

produccion local de algunas de sus marcas en la Argentina
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El Consejo de Administracion de Clariant decidié reducir su tamafio y mejorar su
gobernanza corporativa
Ajustes de calidad en tiempo real sin interrumpir la produccién de bloques de
espuma con el nuevo LayDown VariMaster de CANNON Viking
GAIKER lidera el desarrollo de métodos alternativos
para la evaluacion de seguridad de productos sanitarios y farmacos
Evonik y Schneider Electric unen fuerzas para impulsar
la automatizacion y la eficiencia en el procesamiento y reciclaje
de termoplasticos
ContiTech lanza las ruedas dentadas compuestas
Thunderbolt SilentSync
El pabellén 6 de la BIEMH reunira soluciones de
vanguardia en automatizacién, robética y digitalizacion
El proyecto FlexCyle se centra en la recuperacién
y reutilizacién de residuos de compuestos
termoplasticos (TPC) en el mismo lugar
air up®y Greiner Packaging traen "Sabor de la nada" a las bebidas
Henkel impulsa la sostenibilidad
industrial a través del cuidado proactivo de maquinarias
Magpet encargé a Herbold Meckesheim otra linea
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Cbémo los materiales compuestos contribuyeron al
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en el Gartner Supply Chain Summit
El alimentacion automdtica de mas facil uso
Enfocado en aditivos, colorantes y pigmentos
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mayor calidad y resistencia
PLASRECO impulsa una alternativa sostenible a los recubrimientos con PFAS
en los sectores del packaging, cuero y textil
Oceanbird lanzé su vela rigida Wing 560
El dinero de plastico se reinventa: En 2029 mas del 90%
de las tarjetas bancarias seran de materiales sostenibles
Innovacion y sostenibilidad en colaboracién con los clientes
Automotriz, Vehiculos Eléctricos, Aeroespacial, Ferrocarril, etc
EMBALAGEM 5.0 Brasil lanza la primera Inteligencia Artificial
exclusiva para el sector de embalajes
Del vaso a las piezas de automévil: La TWII-250 de CLF muestra cémo verlo todo
de una sola vez
Somos Plasticos: La cadena de valor del plastico aleman, unida por una industria
fuerte y sostenible
W&H emprende acciones con éxito contra la infraccion de patentes por parte
de un fabricante chino
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