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Todo el potencial tecnolégico de

Una muy variada y amplia gama de Maquinas para plasticos:
Inyectoras horizontales y verticales
Extrusoras, Sopladoras, todos los periféricos y robots

Madas de 40 anos de experiencia respaldan el compromiso con la seguridad,
seriedad, calidad y transparencia de :

I Teléfono: 54-11-6079-0005 - Celular: 54-9-11-2332-6619
www.magqui-chen.com
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EN MATERIALES PLASTICOS,
LO QUE PRIMA ES LA EXPERIENCIA.

Mas de 40 anos abasteciendo de materias primas
a la industria plastica argentina.

Polietileno.de alta densidad
Polietileno de baja densidad
Poliestireno SAN ABS
Polipropileno, Homopolimero y Copolimero
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OFICINAS COMERCIALES: Colectora Panamericana 1804, Torre “B” Piso 3 | B1GOTEEV | San Isidro | Buenos Aires | Argentina
tel. (011} 4708 3200 (rotativas) | fax. (011) 4708 3250 | web. wwnw.simpa.com.ar |

CENTRO DE DISTRIBUCION: Ruta Panamericana, ramal Campana Km. 37.500 | Centro Industrial Garin

Fraccidn & 6 y 7 | Calle Haendel s/n (esq. Mozart) | BE16190WA | Garin | Buenos Alres | Argentina |
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HTTTTTITTITIITITTIT T



Istra‘fortaleza,

—
]

o ] - - ’
. Sus resultatdos
. . t ‘ﬁ

-

Thgalin it

Alla .
flexibilidad

Fuerte
confiabilidad

Soporte
técnico total

SERIES POD FLEX®

Introduciendo la evolucion de
nuestra tecnologia multicapa para
lineas dedicadas a polyolefinas,

especificamente disefiadas para
peliculas sustentables
especializadas con espesor
reducido, perfecto sellado y
excelentes propiedades opticas.

Macchi S.p.A.
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Tradition forms Future

Impresionante versatilidad
para las necesidades individuales

Todo lo que desea, ILLIG lo dispone,
Ofrecemos un amplio espectro de
termoformadoras y maquinaria para
embalaje de alto valor cualitativo con
orientacion al futuro. Tanto lo que
respecta a los moldes y matrices, en
forma econamica, de larga vida uotll,
disponibles para el munde enterg, a
medida de sus exigencias. Para ello,
tambien tenemos un extenso y com-
pleto paquete de servicios para garan-
tizar una alta seguridad de produccion
perdurable por varios decenios.

EFN mE

El secreto del éxito: Maquinas y equipos del lider mundial.

ILLIG Maschinenbau GmbH & Co. KG Vogel & Co.

Robert-Bosch-Strasse 10 Mifones 2332

74081 Heilbronn | Germany C142B8ATL Buenos flires | Argentina
Tel. +497131 505-0 Tel. +54 11 4784 5858

E-Mail: info@illig.de E-Mail: mvogel@vogelco.com.ar
Internet: www.illig.de Internet: www.vogelco.com.ar




dig.com.ar

www.shakespearestu

Todo se transforma

Creamos nuestras materias primas de modo consciente con el medio ambiente,
para que generen nuevos productos que mas tarde seran reciclados y reutilizados,

transformando asi, los residuos en recursos.

I. Petrocuyo &

Repensando el futuro



INDUSTRIAS MAQTOR S.A.

Somos la empresa
LIDER EN ARGENTINA

en la exportacion a América Latina de
equipos para la INDUSTRIA PLASTICA.

Fabricamos equipos completos
para la elaboracion de:

- Film de PEy PP de 1 o de varias
capas

-Tubos de PE, PP y PVC

- Laminas

- Reciclado

- Soplado de envases de hasta 50
litros

- Cables

- Mangueras

- Importamos confeccionadoras

para todo tipo de bolsas

Juan Manuel de Rosas 7024 - Isidro Casanova (1765) Provincia de Buenos Aires, Argentina.
Tel: +54 11 4694-6404/6446 - e-mail: industrias@maqtor.com.ar - www.magqtor.com.ar
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aditivos
cargas
compuestos
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REPRESENTACIONES

SHUMAN PLASTICS INC.
DYNA-PURGE®

CABOT PLASTICS

PRODUCIMOS EN LA ARGENTINA

CON LA MEJOR TECNOLOGIA

Nuestras plantas y laboratorios estén equipados con la mas
avanzada tecnologfa, lo que nos permite desarrollar y
comercializar nuestros productos bajo normas de calidad
certificada reconocidas a nivel internacional.
DESARROLLAMOS MASTERBATCHES
ESPECIALES A LA MEDIDA DE CADA NECESIDAD
Estamos preparados para dar una precisa y rapida respuesta a
las necesidades de cada cliente, desarrollando masterbatches
en diferentes termopldsticos y colores especiales, en forma
confidencial y sin limite de cantidad.

EL MAS COMPLETO SERVICIO TECNICO

DE PREY POST VENTA

Contamos con un equipo de profesionales altamente
capacitado para brindar a nuestros clientes el mas completo
servicio de asesorfa técnica.

Julio Garcia e Hijos sa

SOMOS PRIMEROS

Almirante Brown 824 (1704) Ramos Mejia

Buenos Aires Argentina

Tel (54 11) 4658 1860 | Fax (54 11) 4656 3616
www.juliogarciaehijos.com.ar | info@juliogarciaehijos.com.ar
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PROVEEDORA QUIMIGA S.A.

Materias Primas
Plasticas - Cauchos - Pinturas en polvo

Distribuidor Oficial |
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ROSARIO CORDOEA
Entre Rios 1840 - S2000FXD Gral. Guido 838 - X5000MGR
Tel./Fax: (54-341) 481-6787 y rotativas Tel./Fax: (54-351) 471-5578

E-mail; ventas@provquimica.com.ar E-mail: cordoba@provquimica.com.ar




EFICIENCIA TECNOLOGICA
Para darle 10 veces mas

- Camara de desgasificacion 10
veces mas efectiva que la estandar

- Posibilidad de doble filtrado
- Linea de reciclaje para

materiales altamente impresos,
hiumedos y contaminados

LINEAS GM TANDEM

gia TANDEM aplicada al reciclaje de pla ltamente impr

Obtiene granulos excelente calidad, sin

La primera extrusora es corta y el husillo de la

segunda extrusora de mayor diametro permiten reducir el crizallamiento del

sificacion extrae grandes

ntaminantes. La doble filtracion es ideal para

gl primner cambia filtros elimmina los contami-
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a liltracion mas lina!

GAMMA MECCANICA

HECYCLING LINES FOR PLASTIC MATERIALS




METALURGICA
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W/ COLORSUR®

38 anos al servicio del Cliente

v Microdispersiones

v" Concentrados de color
v' Pastas - Pigmentos

v Masterbatches

Servicio de igualacion de colores y desarrollos especiales
para todo tipo de polimeros y compuestos de ingenieria.

v COLORVINYL®
v COLORLENE®
v COLORPUR®

150 14001

BUREAU VERITAS g ' BUREAU VERITAS W 3
Cenification

INCLAN 3082 - B17546J0 - SAN JUSTO - Bs. As. - ARGENTINA
TEL (54] 11 4441-1667/1683 FAX (64] 11 4441 - 1683
E-mail: info@colorsur.com [ ventas@colorsur.com

WEB: www.colorsur.com




LA VIEJOR TEC‘.NDLQGiA
DEL IVIUNDO ESTA
EN ARGENTINA.

Ya que MATEXPLA representa en nuestro pais las principales marcas
del mundo en tecnologia para la industria.
Les brinda ademads un servicio completo, con la informacion
mas;actualizada y el mas experimentado asesoramiento.
Para que usted se.mantenga a la vanguardia de la industria nacional.

Pone la tecnologia del mundo a su servicio.

Ruiz Huidobro 2965 [.: (54-11) 4703-0303
C1429DNW Buenos Aires - Argentina Fax: (54-11) 4703-0300
Internet: www.matexpla.com.ar E-mail: matexpla@matexpla.com.ar
Areas que abarcamos:
Embalaje - Medicinal - Artefactos del Hogar - Automotriz
- Confecciones - Otras.

Alimenticia - Bebidas -
Papelera - Plastica - Tabaco - Textil
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PACKAGING TECHNOLOGY i Impresion flexografica y rotograbado
Laminacion con o sin solvente

Tampografia - Laser
Termoformado Flmpn“
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Extrusoras Sopladoras de PET
Termoformadoras PP r3 Sopladoras convencionales
y rotativas

BOCEDI MYUNG-IL FOAMTEC - COREA
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Extrusion de XPS

Envasamiento en Blister

Enfundadoras (encogibles y/o

estirables para pallets) ! Flejadoras — 9 w
horizontales y verticales RW L
k1
Since 1980 quaek Sopladoras de PET MOSs
b Sopladoras convencionales Impresaras Offset
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Lineas de Extrusion 5 -
Porwver in Plastics
y rotativas Serigrafia y

y Tejido de Rafia de PP S s
Dosificacion, transporte, Hot St i
mezclado, secado de materiales " s i

Lakatos JSW cuncer

Eabricacidn de miaul o S i T Equipos de perforado electromagnético
tﬂr‘:n"::‘::na:n;:‘ '::IBT;:'E Extrusoras de doble ¥y maquinas soldadoras para la
i y tornillo corrotantes produccion de bolsas de plastico.




SOLUCIONES EN MAQUINAS

PARA PRODUCIR BOLSAS

CONFECCION DE BOLSAS
DE ALTA RESISTENCIA

MAQUINAS UNIVERSALES
DE SELLADO LATERAL

MAQUINAS PARA BOLSAS

REFORZADAS ADHESIVAS
Y CON LAZO SUAVE

y N

‘i Matexpla..

Pone la tecnologia def mundo a su servicio

MATEXPLA S.A.
Buenos Aires - Argentina
Teléfono +54 11 4703-0303
www.matexpla.com.ar

MAQUINAS
BOBINA A BOBINA

EQUIPOS DE PERFORADO
DE ALTA VELOCIDAD

MAQUINAS CORTADORAS
DE TIPO WICKET

MAQUINAS VERSATILES
PARA FONDO

MAQUINAS PARA BOLSAS
CON CIERRE DE CORDEL

MAQUINAS CORTADORAS
DE BOLSAS PARA HIGIENE
Y PANALES

cunNncer
Glnter Kunststoffmaschinen GmbH
Zwickau - Germany

Teléfono +49 375 30345-0
www.guenter-kunststoffmaschinen.de
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info@cotnyl.com
www.cotnyl.com

Conozca al distribuidor
de su zona llamando al

0-800-555-0175




Plan de Maquinas para plasticos:
Inyectoras horizontales y verticales - Extrusoras y Sopladoras

Se caracterizan por:

* Boja vibracién y ruidos
* Gran ahorro de energia y de materia prima * Fiabilidad y estabilidad
* Estabilidad superior * Repetibilidad de precisién
* Alta precisién a alta velocidad * Larga vida otil
* Amplia Diversidad de Aplicaciones * Componentes de prestigio
* Controlador computarizado inteligente internacional

Mas de 40 aiios de experiencia respaldan el compromiso con la seguridad,
seriedad, calidad y transparencia de

Teléfono: 54-11-6079-0005 - Celular: 54-9-11-2332-6619 - www.maqui-chen.com IEEE——



ot D Zhinapias 2020

Event

La 342 exposicion internacional de la industria del plastico y caucho

Produccion inteligente « Materiales innovadores
Soluciones Verdes y Economia Circular

@La Exposicion mas importante de plasticos y caucho del Mundo.

21 al 24 de Abril, 2020

Centro Nacional de Convenciones y Exhibiciones, Honggiao, Shanghai, PR China

Area de exhibicion mas de 340,000 mtrs.
Mas de 3.900 expositores

Mas de 1.100 Proveedores de Materiales
Mas de 3.800 maquinas en funcionamiento

www.ChinaplasOnline.com
f W in% @cHiNaPLAS (@ @chinaplas_1983

44 0L AT (= (852) 9602 5262

Correo elecirdnico: Chinaplas. PR@adsale com.hk
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Con mas de 60 afios en el mercado ponemos a disposicion de la industria plastica
local el know how y tecnologia de las siguientes empresas lideres en su especialidad.

/ Inyectoras y periféricos
* [nyectoras eléctricas e hidraulicas
- * Fuerzas de cierre de 5 a 2000 toneladas
» Maguinas horizontales y verticales

* Robots e IML

= Periféricos: atemperadores, alimentadores, secadores,
dosificadores y molinos

Extrusoras y lineas completas de extrusion

" §
Datienfe!d—cincinnaﬁ’:

* Para tuberias en poliolefinas hasta 2,6m de diametro

* Para tuberias, perfiles y laminas en PVC (también
WPC/NFC)

* Para laminas para termoformado, multicapa y pelletizado
* Equipos de downstream

Maquinas de extrusion soplado

* Maquinas hidraulicas, hibridas y totalmente eléctricas
* Para articulos de hasta 20 litros

BLASFORMTECHNIK

Maquinas de inyeccién soplado

* Maquinas de 1 etapa de inyeccion estirado soplado
= Maguinas de 1.5 etapas de inyeccion estirado soplado

* Maguinas de soplado con recalentamiento
Form Your Vision

* Maquinas compactas para moldeo de preformas

Contamos ademas con una amplia gama de maquinas-herramienta e
instalaciones industriales y probado servicio técnico.

BEMAQ S.A.

Panamericana Colectora Este 2011 - Of. 104

B1609]VB Boulogne - Prov. de Buenos Aires Tel.: +54 11 5252 6897
www.bemagq.biz info@bemagq.biz



SUEIRO E HIJOS

Mallas Metélicas | Filtros | Zarandas

aN0s de experiencia
rindando soluciones
de Filtrado.

Trabajos especiales y
soluciones a medida.

Fabricacidon de discos

Filkcrantes Packs tiras de
]

malla metalica v filtros de
repuesto para extrusoras

Venta de mallas
metalicas y tejido
artistico en AlSI 304,
Hierro Galvanizadoy
Acero al carbono

Bergamini 1127 - Ciudadela, Buenos Aires
Tel: 011 - 4488-4649/3825
ventas@sueiroehijos.com.ar
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20IS
16-23 October

Disseldorf
Germany

Por Ph Lic. Emma Fiorentino,
Periodista y Directora de las revistas de Argentina
para América Latina: Industrias Pldsticas
Pldsticos Reforzados, Composites, Poliuretano

y Rotomoldeo. Noticiero del Pldstico

Packaging - Laboratorios

9
Finalizé una §, , tan grandiosa como sorprendente!
9 _J
Una §, , que resulté en una Unica

Fuente de Inspiracién y Sabiduria
y una senal clara para el manejo responsable de los plasticos

K 2019 resulted in a single Source of Inspiration and Wisdom and key to the responsible management of plastics and rubbers




Ulrich Reifenhduser, un
brillante presidente de
la Junta Asesora de
Expositores en K2019
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Tiempo de lectura: 6 min.

K, la feria lider mundial para la industria del
plastico y el caucho, llegé a su fin en Dis-
seldorf después de ocho dias el miércoles
(23 de octubre de 2019). Los 3.330 exposi-
tores de 63 paises demostraron de manera
impresionante: los plasticos siguen siendo
un material innovador, indispensable y
orientado al futuro. Pero también subra-
yaron por unanimidad la necesidad de
tener economias circulares operativas a lo
largo de la cadena completa de materiales
y para este fin ya presentaron soluciones
concretas. Las empresas se entusiasmaron
con las personas con este enfoque porque
los aproximadamente 225,000 visitantes
de 165 paises se interesaron especialmen-
te en los sistemas de reciclaje, materias pri-
mas sostenibles y procesos de ahorro de recursos. Ademds, K
2019 se caracterizé por una alta propension a invertir como
antes. La intencién entre la audiencia de comercio interna-
cional de prepararse perfectamente para el futuro con las ul-
timas tecnologias era claramente perce “K 2019 llegé precisa-
mente en el momento correcto. Su enorme importancia para
el sector esta respaldada por sus altos niveles de aceptaciéon
en todo el mundo. Werner Matthias Dornscheidt, presidente
y CEO de Messe Diisseldorf, explica: "Especialmente en tiem-
pos de grandes desafios, una plataforma como la K no tiene

e

K 2019 resulté en una Unica Fuente de Inspiracién y Sabidurfa y clave para el manejo responsable de los plasticos y cauchos
K 2019 resulted in a single Source of Inspiration and Wisdom and key to the responsible management of plastics and rubbers

Fuerte impulso para la industria:
y alta propensién a invertir entre los 225,000
visitantes profesionales de 165 paises
La economia circular es el "tema mas popular
y necesario" para las industrias mundiales
de plasticos y caucho

Capitulo 3

otro lugar donde la industria esté representada de manera
tan internacional y completa como aqui en Disseldorf cada
tres anos". es indispensable. Proporciona orientacién y pers-
pectivas, establece impulsos econémicos sostenibles, mues-
tra tendencias a futuro y enfoques concretos. La industria y
sus asociaciones profesionales disfrutaron de la oportunidad
Unica aqui de presentar soluciones sectoriales especificas y
debatir cuestiones de relevancia sociopolitica a escala global.
Y han aprovechado esta oportunidad extraordinariamente
bien".

Ulrich Reifenhauser, presidente de la Junta Asesora de Expo-
sitores en K 2019, quedé absolutamente encantado con los
resultados de K 2019: “La industria del plastico y el caucho
logré demostrar una vez mas que los plasticos no solo son
materiales muy valiosos con propiedades sobresalientes sino
que también esta industria asume la responsabilidad a lo
largo de toda la cadena de valor. Las palabras de moda en
K 2019 “Reflexiona. Repensar. Piensa lateralmente. Piense de
nuevo”. Se reflejaron en los stands de los expositores. Nunca
antes la industria ha abordado un problema de manera tan
unanimey ha trabajado en soluciones tan consistentes como
es el caso ahora en los campos de compatibilidad ambiental,
ahorro de recursos y evitar el desperdicio. Hay un espiritu de
nuevas salidas que prevalecen en la industria y la dindmica
actual es abrumadora " Y el estado de dnimo positivo que
prevalece en K2019 también se hizo eco de la demanda con-
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creta en los stands de exhibicion:“Se hizo evidente que la de-
manda global de maquinaria y materias primas innovadoras
es particularmente alta en este momento, a pesar de las ten-
siones actuales en el comercio mundial o el clima comercial
en algunos sectores de consumo. La K de este afio superd
con creces nuestras expectativas y fue capaz de generar un
impulso clave para una gobernanza sostenible y nuevos mo-
delos de negocio * dijo Reifenhauser.

Las naciones especialmente bien representadas por parte de
los visitantes después de Alemania fueron Italia, los Paises
Bajos, India, Turquia y China, seguidas de los Estados Unidos.
Ademas, se podria registrar un marcado aumento en el nu-
mero de visitantes profesionales de la Federacion de Rusia,
Japén y Brasil. El nimero de ejecutivos entre los visitantes de
K aumento levemente una vez mas: cerca del 68% provenia
de la alta o media gerencia. Con mds del 90 por ciento, la sa-
tisfaccion de los visitantes volvid a estar en un nivel superior.
Mientras que para los visitantes profesionales alemanes el
aumento de la eficiencia ocupé el primer lugar como el tema
mas importante en la actualidad, la expansion de las carteras
de productos y servicios estuvo en primer plano para los visi-
tantes de ferias comerciales europeos y no europeos.

Una vez mas, K fue capaz de sumar puntos como una pla-
taforma de primer nivel donde muchos productos y apli-
caciones que marcan tendencia se presentaron al publico
mundial por primera vez. Las innovaciones no solo fueron
admiradas, sino que también se llevaron a cabo muchas ne-
gociaciones concretas y se firmaron contratos.“Encontramos
que la propension a invertir es extremadamente alta y en to-
das las naciones. En particular, el negocio con nuevos clien-
tes fue muy positivo este affo. También confiamos en un ne-
gocio de seguimiento muy soélido , dice Reifenhduser. Para
los invitados de todo el mundo, la inversiéon en expansion
se ubicé particularmente en la lista, especialmente en extru-
soras y lineas de extrusion. La encuesta entre los visitantes
también mostrdé que el interés en maquinaria y equipo para

la recuperacién y reciclaje de plasticos es
notablemente mayor en el extranjero que
en Alemania.

Los materiales flexibles (gomas y elas-
toémeros termoplasticos (TPE)) también
demostraron ser un accesorio en K nue-
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vamente. Aunque el segmento de elas- Getmany
tomeros ha sido tradicionalmente mas “
pequeno que la gama de plésticos en K, J

hubo un nimero sorprendentemente alto
de empresas que presentaron productos
y servicios especificos de elastémeros, ya
sean materias primas, aditivos y compuestos o maquinas y
equipos especiales para recuperacién y conversion.

El extenso programa de apoyo en K 2019 con notas clave y
debates de alto calibre, como las energias renovables, la efi-
ciencia de los materiales o la produccién sin desperdicios,
tuvo un gran interés entre la audiencia internacional, espe-
cialmente el espectaculo especial K 2019 "Los plasticos dan
forma al futuro". Este afo, el poder innovador del material y
de la industria en términos de procesos de ahorro de recur-
sos, digitalizacion, funcionalidad, energias renovables, circu-
laridad y sostenibilidad fueron el centro de atencién.Y temas
tan criticos como la basura marina, la mentalidad de descarte
asociada con los envases de pléstico y el uso de recursos fi-
nitos para su produccién tampoco fueron ignorados. Uno de
los aspectos mas destacados fue un robot humanoide que
fue construido durante K 2019 por jévenes investigadores
de FabLab Lubeck eV que sirve como ejemplo para mostrar
hacia donde se dirigen los desarrollos en el futuro cuando la
fabricacién aditiva y la robdtica se combinen con materiales
de vanguardia como los plésticos. En el Campus de la Ciencia,
tanto los expositores como los visitantes de K 2019 recibie-
ron una visién resumida de las actividades cientificas y los
resultados en el sector del plastico y el caucho. Numerosas
universidades, institutos y agencias de financiacion brinda-
ron oportunidades para el didlogo directo.

La préxima K DUsseldorf se celebrard del 19 al 26 de octubre de 2022
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SACMI presentd la compresion «multicapa»

Desarrollada y comercializada desde principios de
2019, CCMM combina todas las ventajas intrinsecas
de la compresion SACMI con la facilidad de uso, la
consistencia del proceso y los tiempos de ciclo redu-
cidos con respecto a las tecnologias de la competen-
cia.

CCM multicapa es la nueva frontera de la tecnologia
de compresién SACMI para la produccién de cdpsu-
las multicapa.

Versatilidad.

Concentrada inicialmente en la produccién de cap-
sulas de un solo uso (para café, té y otros alimentos
y bebidas), la investigacion de SACMI de las capsulas
multicapa ha dado unos resultados extraordinarios,
como la posibilidad de gestionar una amplia varie-
dad de materiales y la reduccion de los descartes,
gracias a la alta consistencia del proceso.
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Sostenibilidad. A estas ventajas, que ya distinguian
la compresion SACMI, se afiade un salto de calidad
decisivo en el ambito de la sostenibilidad. En este
sentido, la compresién trabaja a temperaturas mas
bajas con respecto a otras tecnologias y esto permite
un menor consumo de energia y de materias primas.
De hecho, el punto fuerte de CCMM es la posibilidad
de usar capas de materiales de diferente tipo.
Calidad. Las capsulas fabricadas de esta manera
presentan extraordinarias propiedades de barrera
al oxigeno gracias a la posibilidad de insertar, entre
las diferentes capas, una pelicula barrera (EVOH) que
protege las delicadas propiedades organolépticas
de un producto como el café, sin tener que inter-
venir en el embalaje secundario: una ventaja tanto
para los converters como para los usuarios finales.
Optimizacién del proceso. La posibilidad de gestio-
nar con la méaxima flexibilidad un gran nimero de
capas es una caracteristica exclusiva de la compre-
siéon multicapa de SACMI, que permite elegir cuantas
y qué capas afiadir en funcién del producto especi-
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fico que se debe envasar. Ademas, el
uso del tie layer resulta optimizado con
respecto a otras tecnologias gracias a
la posibilidad de gestionarlo por sepa-
rado en capas dedicadas, con lo cual se
reducen las cantidades necesarias y se
preserva la pureza del polipropileno,
todo con menores costos.

Converters y usuarios finales son los
destinatarios ideales de esta innova-
cién que SACMI presenté en la feria
K 2019 de Dusseldorf en la aplicacion
para la produccion de capsulas de café, ya probada
y comercializada desde 2019. El objetivo de SACMI
es abrir el camino a una nueva revolucién tecnolégi-
ca gracias al profundo conocimiento de los materia-
lesy al liderazgo consolidado en este sector.

%

Versatil, precisa, sostenible: es SACMI CBF
SACMI presenta las nuevas aplicaciones de moldeo
por compresién y soplado, la tecnologia que reu-
ne lo mejor de las plataformas alternativas para el
estirado-soplado de envases de calidad superior,
usando menos plastico virgen y mejorando consi-
derablemente el efecto barrera

CBF es la innovadora plataforma tecnoldégica SACMI
que permite producir un envase partiendo directa-
mente del granulo, con una precisién y una versati-
lidad Unicas en el mercado, un importante ahorro
en el consumo promedio de materia prima y una
mejora del efecto barrera a la humedad que puede
llegar incluso al 40 %.

Prototipado por SACMI ya en 2004, el innovador
proceso monoetapa ha conquistado referencias
extraordinarias en los sectores lacteo y farmacéuti-
co, gracias a la capacidad de combinar las mejores
y mas apreciadas caracteristicas de las tecnologias
alternativas, como EBM e IBM-ISBM.

El proceso: El método CBF consiste en un proce-
so de extrusion continua del material plastico que,
posteriormente, se corta en dosis predeterminadas
que se introducen en un molde abierto y, mediante
compresion, se convierten en preformas. Las prefor-
mas pueden tener diferentes formas - en concreto,
el cuello puede ser con o sin rosca- y no se enfrian
completamente, sino que su temperatura se regula
hasta alcanzar la mas adecuada para permitir su so-
plado inmediato. Durante la fase de transporte final,
los envases extraidos de los moldes se transfieren
orientados y distanciados, lo que facilita las opera-
ciones de control de calidad antes de la paletizacion.

Los ambitos de aplicacién: Versatilidad, gracias a
la posibilidad de usar todas las resinas comercializa-
das (PS, PEy, desde hoy, también, PET, que, sin duda
alguna, es la mas adecuada para ser reciclada/reu-
tilizada), alta productividad y precisién en el cuello
caracterizan la solucién presentada por SACMI en la
feria K de Dusseldorf en una aplicacién para el sec-
tor farmacéutico (botes para pastillas de HDPE bi-
modal), ademas de algunas muestras para el sector
lacteo realizadas en PET.

Sostenibilidad: Esta solucién ofrece ventajas inme-
diatas desde el punto de vista de la sostenibilidad
econdémica y medioambiental. Ademas de la reduc-
ciéon de los pesos (y, por lo tanto, del consumo de
materias primas), incluso superior al 10 % con igua-
les prestaciones, los envases hechos con el CBF pre-
sentan un aumento del efecto barrera a la humedad
de hasta el 30-40 %, fundamental para la industria
del envasado de productos farmacéuticos. Ademas,
la posibilidad de sustituir las resinas tradicionales
(PS y PE) con PET, especialmente en el sector lacteo,
permite al cliente dar un giro decisivo hacia la eco-
nomia circular, sin necesitar nuevas intervenciones
en la linea de produccioén.

Servicio: Como ya es tradicién, para el CBF, SACMI
ofrece un paquete completo de asistencia para los
moldes; ademas, estd equipado con un sistema de
vision para envases mediante camaras, que garanti-
za el control total de la produccién. Un punto fuerte
del CBF de SACMI es que ha sido disefiado como un
«sistema abierto», adecuado para instalarse en linea,
con un area de intervencion muy pequena (el CBF
tiene el récord mundial de productividad por metro
cuadrado), con otras maquinas de SACMI o también
de sistemas de terceros.

Ademas, gracias a las caracteristicas de versatilidad,
precision, productividad y sostenibilidad del CBF,
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SACMI ha decidido hacer de esta so-

lucion el nuevo estandar de referen-

cia para el mercado internacional del

moldeo por soplado. Lo confirman

las mas de cincuenta soluciones

REasuidont vendidas solo en los ultimos afos

a los principales actores internacio-

J nales de la industria farmacéutica y

de productos lacteos, desde Estados

Unidos hasta la India, pasando por
Japoén, China y Vietnam.
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SACMI inaugura la era del plastico sostenible
Todas las novedades de la oferta SACMI Closures,
Containers&PET en la feria K 2019 de Dusseldorf
Europa dibuja el futuro del plastico. Un futuro que
ya esta presente en SACMI, en el afo del centena-
rio de su fundacién, con la voluntad de proponer al
mercado un paquete completo de tecnologias y de
soluciones capaces de acompanar la transicion del
sector hacia un futuro de impacto cero.

Los principales interlocutores de la propuesta de SA-
CMI, protagonistas de la innovacion de proceso y de
producto junto a los brand owner internacionales,
son los converter mundiales, que fueron preparados
para la feria K de Disseldorf, el principal escaparate
internacional para las tecnologias del plastico y de
la goma.

Reducir la cantidad de resinas virgenes utilizadas en
los procesos y aumentar la posibilidad de reciclar
completamente el material segun los principios de
la economia circular es el hilo conductor de las no-
vedades presentadas por SACMI. Una ulterior revo-
lucién para un sector que, en los ultimos afos, ya ha
hecho grandes progresos en el frente de la sosteni-
bilidad, centrandose en el light weighting, es decir,
la reduccién de los pesos en la produccién de cap-
sulas y preformas, lo que implica también un menor
consumo de materiales.

La posibilidad de utilizar una cantidad creciente,
mayoritaria en el futuro, de resinas recicladas en la
produccion de envases ya es una realidad en SACMI,
cuya voluntad es anticiparse a una revolucién anun-
ciada ofreciendo soluciones capaces de satisfacer
una doble exigencia de los operadores del sector:
responder a la nueva sensibilidad que se esta impo-
niendo en el ambito cultural incluso antes que en el
normativo y, también, aumentar todavia mas la ca-
pacidad de ofrecer al mercado soluciones personali-
zadas, modulares, versatiles y justo a tiempo.

Desde este punto de vista, han desempenado un
papel clave no solo las novedades tecnolégicas que
se presentaron en la feria, sino también el nuevo pa-
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quete de servicios avanzados que SACMI propone
en la direccién del control total de la calidad de la
produccién y de la asistencia a las maquinas duran-
te todas las fases posteriores a la venta. Después de
haber abierto las puertas al lean manufacturing y a
la inteligencia artificial, SACMI se presenta al merca-
do como el Unico interlocutor del mundo capaz de
ofrecer un paquete de tecnologias-servicios a 360°,
desde la materia prima hasta el envase etiquetado.

Inteligencia artificial, la nueva frontera de la
Computer Vision by SACMI.

La empresa present6 el primer sistema completo y
patentado para identificar en linea el estrés anémalo
en las preformas mediante luz polarizada, en combi-
nacioén con algoritmos avanzados de IA

El punto de partida son las exigencias de inspeccion
cada vez mas complejas, por parte de los clientes
y del mercado en general, para obtener siempre la
maxima calidad de la produccién y, en caso de que
se produzca cualquier desviacién de la calidad, re-
solverla de inmediato. La solucién es la Computer Vi-
sion by SACMI, que la empresa presenté este afio en
la feria K, a partir de una aplicacién de vanguardia,
disenada para controlar la calidad de las preformas
en linea mediante luz polarizada.

En general, la vision mediante luz polarizada se utili-
za para identificar el estrés anémalo en la superficie
de la preforma, pero no se puede aplicar directa-
mente en linea recurriendo a algoritmos tradiciona-
les. SACMI ha sustituido el tipico control de mues-
tras realizado manualmente por los operadores en
el banco de inspeccién por un sistema de control en
linea, completamente automatizado, que funciona
en combinacién con algoritmos avanzados de inte-
ligencia artificial.

En la feria se presenté la PVS10L, equipada con el
nuevo sistema de control patentado SACMI. Con la
PVS10L, la linea de preformas se transforma en un
sistema capaz de «autoaprender» de forma simple y
rapida cualquier tipo de control requerido en el pro-
ducto conlo cual se simplificala gestion de lainspec-
cién y se cualifica el trabajo de los operadores, que
podran trabajar directamente en las lineas sin tener
que gestionar manualmente recetas de inspeccion
complicadas, derivadas de productos cada vez mas
complejos y clientes cada vez mas exigentes.

La capacidad de desarrollar algoritmos que sean lo
suficientemente fiables como para automatizar es-
tas operaciones es el hilo conductor de la propuesta
de SACMI en el campo de la visién por ordenador,
un enfoque que va camino de convertirse en una
referencia en distintos ambitos con el desarrollo de
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nuevas aplicaciones en otros productos y/o fases
del proceso de produccion.

El objetivo final es mejorar el «control de calidad»,
desde la inspeccion de un solo producto hasta
el control de todo el proceso de produccién, para
mantener siempre la maxima eficiencia de la linea,
identificando, de manera objetiva y sin variables
dependientes de la intervencion humana, el tipo y
el origen del problema. La evolucién de los algorit-
mos de inteligencia artificial, utilizados junto a las
tradicionales técnicas de vision con cdmaras, ha sido
motivada por la necesidad de simplificar el sistema,
disminuyendo la sensibilidad en funcién de las va-
riaciones en la produccién.

Entre las ventajas obtenidas destacan la posibilidad
de implantar nuevos controles y, al mismo tiempo,
simplificar los controles mismos con sistemas capa-
ces de autoaprender y, en consecuencia, responder
a las mas complejas exigencias de inspeccién en los
sectores de los plasticos y de la industria metalgrafi-
ca, reduciendo los descartes y optimizando los cos-
tos del proceso.

SACMI IPS, cuando la sostenibilidad es «de serie»
La consolidada plataforma SACMI para la produc-
cién de preformas con la tecnologia de inyeccién
permite producir preformas usando el 100 % de
rPET o hasta el 50 % de PET en forma de copos con
maquinas y plastificadoras de serie

La Directiva UE 2019/904, que prohibe usar plasti-
cos de un solo uso, revolucionara profundamente
el sector antes de 2025. Ya hoy, los principales pro-
ductores del mundo de bienes de consumo no du-
radero (FMCG, por sus siglas en inglés) han firmado
el documento de la Fundacién Ellen MacArthur, una
de las principales asociaciones internacionales sin
animo de lucro dedicada a la promocién de la eco-
nomia circular, y se han comprometido a reducir el
uso de material virgen en los embalajes y a aumen-
tar el porcentaje de PET retornable.

Reciclable al 100 %, el PET esta adquiriendo un pa-
pel clave en el sector de los pldsticos, tanto por la
superioridad intrinseca con respecto a los otros ma-
teriales plasticos, debido a la posibilidad de reutili-
zarse, como por la versatilidad para usarse en todo
tipo de embalaje industrial. Dar una «segunda vida»
al PET, usando resinas recicladas y/o impulsando su
reutilizacién completa de acuerdo con los principios
de la economia circular, fue el objetivo de SACMI,
para presentar su IPS220 (injection preform system).

Sostenibilidad
Con SACMIIPS, el cliente tiene la posibilidad de pro-

ducir, usando su maquina estandar,
envases con hasta el 100 % de rPET
o con hasta el 50 % de grumos de
reciclado. Todo ello, utilizando la ma-
quinay los plastificadoras de serie, lo
que demuestra la voluntad de ofre-
cer esto al mercado como un nuevo
estandar de referencia. Una nueva
revoluciéon para un sector que, hasta
ahora, se habia concentrado casi ex-
clusivamente en el peso ligero.

Versatilidad, optimizacion y TCO

La versatilidad y la optimizacion de los costos de ex-
plotacién son las caracteristicas distintivas de SACMI
IPS. Ambas versiones de la gama (IPS220 e 1PS400
con 96 y 128 cavidades) se caracterizan por ser muy
flexibles, gracias a la rapidez al cambiar de formato
y, en la versién superior, a la compatibilidad con la
mayor parte de moldes comercializados.

Garantia de fiabilidad SACMI

La posibilidad de disponer de una tecnologia con-
solidada, ya probada y apreciada por el mercado,
permite al cliente avanzar en el camino de la sos-
tenibilidad, maximizando el potencial de retorno
de la inversidn, sin riesgos ni sorpresas. La solucién
implementada y expuesta en la feria para aplicacio-
nes en rPET y con el uso de PET en forma de copos
es, de hecho, la solucién «nativa», intrinsecamente
sostenible, que no requiere ninguna intervencién ni
modificacion de la maquina.

El cliente en el centro

En todos los mercados de referencia, SACMI ofrece
servicios de asistencia a 360°, desde los moldes has-
ta el sistema de vision (gama SACMI PVS, sistema de
vision de preformas). La posibilidad de confiar en
un solo interlocutor para obtener tanto la maquina
como la visién por ordenador es un elemento adi-
cional que garantiza los resultados, de acuerdo con
una politica de la empresa centrada en las exigen-
cias del cliente antes, durante y después de la venta.

MAYOR INFORMACION:

SACMI BEVERAGE & PACKAGING

Contacto: Alicia Moglia - Sales Area Manager
Oficina: Echeverria 3825 - (1430)

Ciudad Autonoma de Buenos Aires

Tel.: (5411) 4551 6612/ 4552 3223

Cel.: 00549115808 6263

E-mail: amoglia.sacmi@gmail.com
www.sacmi.com - www.sacmilabelling.com.
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Reifenhauser

Mds rapido y menos costoso: matrices planas

reelaboradas con tecnologia de vanguardia

Parte 3

Tal como hemos prometido continuaremos editando
en la revista Industrias Plasticas, publicacién técnica
de Argentina para América Latina, la informacion pre-
sentada en su stand en la K 2019 con su inconfundible
tecnologia que merece ser comentada.

Modernizar y optimizar una linea existente de pelicu-
las fundidas puede funcionar sin grandes inversiones
de capital. Y una nueva unidad de negocios creada
por el Grupo Reifenhauser esta demostrando exacta-
mente esto: Reifenhduser Extrusion Systems (RES) se
especializa en componentes para aplicaciones exigen-
tes y cubre las siguientes areas de productos: tornillos
y barriles, extrusoras, matrices planas y herramientas
de extrusion. Al establecer RES, la empresa familiar con
sede en Troisdorf ha aportado toda la experiencia de
las unidades de negocios Reiloy, Extruders, Enka Tecni-
cay Extrusion Dies bajo un mismo techo.

Optimizar el equipo existente en lugar de comprar
una nueva planta

"Retrabajo" es el nombre de la solucién que permite a
los clientes optimizar sus equipos existentes. Los clien-
tes pueden aumentar la produccién y reaccionar de
manera flexible a las tendencias actuales en el merca-
do sin tener que comprar un nuevo troquel de pelicula
moldeada. "Mas rapido y mas barato que un troquel
nuevo, mejor que el anterior: la solucién mas cara no
siempre es la mas eficiente”, explicé Philip Neumann,
Director de Ventas de Reifenhauser Extrusion Systems.
"Nuestros experimentados especialistas en retrabajo
estan disponibles para asesorar a los clientes. Cuando
no es claro, también aconsejan contra nuevas compras
innecesarias".

Reifenhduser también vuelve a trabajar los troque-
les de otros fabricantes

Anteriormente, la empresa con sede en Troisdorf solo
habia modificado los troqueles que se fabricaban inter-
namente. Ahora, los " Extrusioneers " también ofrecen
servicios de reacondicionamiento para matrices planas

Tiempo de lectura: 7 min.

e Parte de la cartera de Reifenhduser Extrusion Systems:
ajuste de matrices planas existentes.

hechas por otros fabricantes. "Nuestros clientes se be-
nefician no solo de nuestros componentes de primera
clase, sino también de nuestra amplia experiencia, lo
que significa que optimizamos las matrices existentes",
agregé Philip Neumann

La compafiia proporciona valor con su red mundial de
ventas y servicio, amplios conocimientos de ingenieria
y experiencia en procesos técnicos. Todo esto desde el
punto de vista de la eficiencia econémica y la sosteni-
bilidad: los componentes de extrusién se adaptan a las
necesidades de los clientes y se ofrecen a precios atrac-
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tivos, con tiempos de entrega acordes con el mercado.
Conozca a los expertos de Reifenhduser Extrusion Sys-
tems en K 2019 en Disseldorf del 16 al 23 de octubre.
Disfrute descubriendo nuestra experiencia en compo-
nentes y produccion, y obtenga todos los detalles de
primera mano en nuestro stand de feria en el pabellon
1, E40 (matrices planas) y 11, B22 (torres y barriles, ex-
trusoras).

Facil en recursos y sostenible
Spunbond con tecnologia
REICOFIL es la mejor pelicula

Como material para productos de higiene y enva-
sado, la tela hilada puede ayudar a ahorrar hasta un
50 por ciento del material semiacabado utilizado an-
teriormente, al tiempo que mejora las propiedades
del producto. Esto es posible gracias a la tecnologia
Reifenhduser Reicofil spunbond. Los sistemas y com-
ponentes de Reifenhauser también pueden procesar
residuos postconsumo.

El Dr. Andreas Rosner, Desarrollo Estratégico de Pro-
ductos en Reifenhduser Reicofil, es un experto en
sostenibilidad y eficiencia energética: "Nuestra ultima
generaciéon de maquinas RF5 puede producir no teji-
dos con calidad alcanzada. En Reifenhduser estamos
trabajando continuamente para permitir a nuestros
clientes fabricar productos innovadores de extrusion
de plasticos de una manera que ahorra recursos. Nues-
tras lineas equipadas con tecnologia BiCo se ajustan
exactamente a este reclamo.

* Los expertos de Reicofil inspeccionan la calidad de los
no tejidos en el centro técnico de Reifenhduser.

Beneficios de la tecnologia spunbond de REICOFIL

Reifenhauser Reicofil suministra lineas hiladas predo-
minantemente para el mercado de la higiene y puede
producir telas hiladas y SMS con un gramaje minimo,

una homogeneidad extraordinariamen-
te alta y un consumo de energia muy
bajo y especifico. En el proceso de unién
por hilado de Reicofil, la conversion de
granulado en no tejido se realiza en un
solo paso de produccién. Como expli-
c6 el Dr. Rosner: "Nuestra tecnologia
de unién por hilatura Reicofil funciona
con un sistema cerrado de enfriamien-
to y estiramiento. Esto significa que los
filamentos solo entran en contacto con
el aire circundante justo antes de su descarga homo-
génea".

16

Reicofil obtiene puntos con tela hilada hecha de re-
siduos post-consumo

El uso de una mayor proporcién de materiales recicla-
dos en el producto combina perfectamente la renta-
bilidad y la sostenibilidad ecolégica. "En Reifenhauser,
hacemos nuestra parte para apoyar la economia circu-
lar. Por supuesto, se presta mucha atencién a las capaci-
dades de reciclaje en linea para que, en el mejor de los
casos, no se generen residuos durante la producciéon”.
explico el Dr. Rosner!"Utilizando nuestra tecnologia, los
copos de PET limpios hechos de residuos post-consu-
mo pueden procesarse directamente sin pérdida de ca-
lidad en comparacién con el material virgen. Debido al
hecho de que la linea permite el procesamiento de PET
y poliolefinas, aumenta la diversidad potencial de pro-
ductos, y los costos de produccién y manipulacion se
reducen enormemente. Nuestros clientes demuestran
la procesabilidad econémica de los reciclados, biode-
gradables y escamas de PCW con sus soluciones inno-
vadoras ", agregé el Dr. Rosner.

Usando experiencia y pericia juntos

En su ubicacion de Troisdorf, el lider de mercado y tec-
nologia en lineas de hilatura opera el centro de investi-
gacién y desarrollo mas grande del mundo para la pro-
duccién de no tejidos. Mientras que sus propias lineas
continuan la produccion, los clientes pueden utilizar el
centro tecnolégico para su desarrollo, con la asistencia
de los expertos de Reicofil.

"Con nuestra avanzada tecnologia de linea RF 5 y nues-
tra experiencia en el desarrollo de extrusoras, disefo
de tornillos y produccién, somos el socio perfecto para
productos innovadores de unién por hilatura para el
mercado de la higiene y el envasado, no solo con el re-
ciclaje de PCW" afirm¢ el Dr. Andreas Rosner
Demostré a sus clientes cdmo se puede desarrollar ain
mas los productos con sus tecnologias actuales RF 5y
RF Smart.

Sobre Reifenhduser Reicofil
Reifenhaduser Reicofil es el proveedor lider mundial de
lineas completas de tejido hilado, soplado en fusion y
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compuesto. Las tecnologias de Rei-

,) cofil permiten a sus clientes en todo
el mundo producir no tejidos de ma-
EO'Q nera confiable, tanto ahora como en
16-23 October el futuro. Reicofil es Unico en reunir a
Germang  |0S mejores expertos en ingenieria de
maquinas y componentes para la fa-
J bricacion de productos de extrusién.
Sobre el grupo Reifenhduser
Reicofil es miembro del Grupo Reifen-
hauser, el proveedor lider de tecnolo-
gias y componentes innovadores para la extrusion de
plasticos. Fundada en 1911, la compahia ofrece solu-
ciones avanzadas a clientes de todo el mundo a través
de sus unidades de negocios altamente especializadas.
Con sus tecnologias y el conocimiento de sus 1.600 em-
pleados, el Grupo Reifenhduser permite que la pelicula
soplada, la pelicula fundida, las hojas de pulido y los
componentes se produzcan al mas alto nivel posible.
Sobre Reifenhduser RES
Reifenhauser Extrusion Systems (RES) cubre las siguientes
areas de productos: tornillos y barriles, extrusoras, matri-
ces planas y redondas, y cabezales de pelicula. RES retine
a las divisiones Reiloy, Extrusoras, Enca Tecnica y Extru-
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sion Dies con toda su experiencia en ingenieria, produc-
tos y procesos bajo un mismo techo. Lo nuevo es que los
componentes ahora se producen para el mercado libre,
no solo para afiliados, como anteriormente.

Sobre el grupo Reifenhauser

Reifenhduser Extrusion Systems (RES) es miembro del
Grupo Reifenhduser, el proveedor lider de tecnologias y
componentes innovadores para la extrusion de plasticos.
Fundada en 1911, la compariia ofrece soluciones avanza-
das a clientes de todo el mundo a través de sus unidades
de negocios altamente especializadas. Con sus tecnolo-
gias y el know-how de sus 1.600 empleados, Reifenhdu-
ser tiene la red de experiencia mas grande del mundo en
tecnologias de extrusién de plasticos. El CEO del Grupo
es Bernd Reifenhauser.

MAYOR INFORMACION: CORAS S.A. ARGENTINA
REPRESENTANTE PARA ARGENTINA'Y URUGUAY
Billinghurst 1833, Piso 2°

(C1425DTK) Buenos Aires - Argentina

Tel.:(+54 11) 4828-4000 - Fax.: (+54 11) 4828-4001
E-mail: <coras@coras.com.ar>
<gabriels@coras.com.ar>

Www.corasgroup.com - www.reifenhauser.com.
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Parte 3

Conduccion auténoma: crece la demanda de aplica-
ciones de l[amina

La conduccién auténoma supone nuevos retos para
los fabricantes de automaviles en diversos frentes. “Por
un lado esta la transformacion del interior de los ve-

ENGEL automotive combiné, en la K 2019,
las nuevas funcionalidades con los mds altos
estandares de diseno

Experiencia. Pasion. Innovacion.
Este fue el lema elegido por ENGEL para la feria K 2019
Con una gran variedad de aplicaciones punteras en el sector, ENGEL volvié
a demostrar una vez mds por qué es el lider en tecnologia.
En el caso de la industria automotriz, se trata de superficies
con funcién integrada y tecnologia luminica.

Tiempo de lectura: 6 min.

hiculos, que pasaran a ser mas acogedores y a tener
los mandos ocultos bajo superficies de calidad. Por
otro lado, la conduccién auténoma requiere un siste-
ma de sensores totalmente nuevo que se pueda inte-
grar discretamente en el disefio. En ambos casos, las
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aplicaciones de ldmina se estan consolidando como
la solucion de fabricacion preferida”. Asi se expresoé el
Prof. Dr. Georg Steinbichler, director de Investigacion
y Desarrollo de Tecnologias de ENGEL AUSTRIA, sobre
las tendencias actuales. Con foilmelt y clearmelt, EN-
GEL apuesta por tecnologias de eficacia probada que
se pueden emplear en el procesamiento de laminas
tanto de diseno como funcionales. En la K, dos apli-
caciones psieron de manifiesto el amplio abanico de
posibilidades.

ENGEL ha desarrollado un nuevo proceso de plastifica-
ciéon especifico para el procesamiento de PMMA a fin
de garantizar un alto rendimiento luminoso incluso en

e Con la fabricacién de piezas de muestra tridimensionalmente
complejasy con diferentes decoraciones, ENGEL demostré la gran
flexibilidad que ofrece el procedimiento de decoracién en molde
rollo-a-rollo, listo para la produccion en serie. Imdgenes: ENGEL

el caso de geometrias complejas y estructuras largas,
como, por ejemplo, la iluminacién de contornos. Ima-
genes: ENGEL

Con lafabricacion de piezas de muestra tridimensional-
mente complejas y con diferentes decoraciones en una
maquina de moldeo por inyeccién victory 1060/300
con robot lineal viper 20 integrado, ENGEL demostré
la gran flexibilidad que ofrece el procedimiento de
decoracién en molde rollo-a-rollo, listo para la produc-
cién en serie. El desarrollo -llevado a cabo conjunta-
mente por los socios de sistema de ENGEL Leonhard
Kurz, Schofer e Isosport Verbundbauteile- permite la
termoformacion, inyeccién trasera y punzonamiento
en el molde de una amplia variedad de sistemas de su-
perficie en un proceso rollo-a-rollo de un solo paso con
rapido intercambio.
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Otro de los aspectos mas destacables
,.j es el amplio abanico de posibilidades
para la combinacion de materiales.
2019 Es posible procesar tanto sistemas
i-230coner  de |dmina multicapa con superficie
St lacada como sistemas estructurados,
N retroiluminados y funcionalizados con
J electronica capacitiva. Para modificar
la decoracidn, la estructura y la fun-
cionalidad solo es necesario cambiar
el rollo, no el molde. Ademas de los
termoplasticos habituales —-como el ABS, el PC o el PC/
ABS- en la inyeccidn trasera también se pueden usar
PP y material reciclado. Durante la feria, ENGEL mezclé
material reciclado; en concreto, residuos de produc-
cién triturados con la ldmina.
En la K 2019, ENGEL incrementé nuevamente el grado
de integracion de la tecnologia foilmelt. El recorte del
contorno se lleva a cabo directamente en el molde, por
lo que no es necesaria ninguna estacion laser externa
y se suprime por completo un paso entero de trabajo.

® ENGEL presentd una segunda aplicacién de Idmina (IMD PUR)
en el stand de su socio Leonhard Kurz. Alli, mediante el proceso
clearmelt una mdquina de moldeo por inyeccién duo 2460/900
equipada con un robot de brazo articulado easix produjo pie-
zas de muestra basadas en paneles frontales que cumplen con
los nuevos requisitos en materia de sensores. Con clearmelt, la
superficie se cubre finalmente con una capa superior de po-
liuretano que destaca por su alto nivel de brillo sumado a una
muy buena resistencia al rayado. Dependiendo del nimero de
piezas y las condiciones del proceso de moldeo por inyeccién,
el procesamiento del termopldstico y del PUR puede efectuarse
de forma secuencial o en paralelo mediante una platina gira-
toria. Hennecke, Votteler, Sabic y Velodyne LiDar son otros de
los socios que participaron en la exposicién con materiales que
proceso la mdquina.

lluminacién: guias de luz de maxima pureza dptica
Las luces de led son imparables en su conquista de
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nuevas areas de aplicacién en los vehiculos y cada vez
es mas habitual encontrarselas como elemento dife-
renciador en el disefio. Esto se ha traducido en un au-
mento de la variedad geométrica, lo que plantea nue-
vos retos para los fabricantes de guias de luz. ENGEL ha
desarrollado un nuevo proceso de plastificacion espe-
cifico para el procesamiento de PMMA a fin de garanti-
zar un alto rendimiento luminoso incluso en el caso de
geometrias complejas y estructuras largas, como, por
ejemplo, la iluminacién de contornos. El proceso logra
un incremento de la homogeneidad y la pureza del
material fundido, lo que a su vez repercute en mayores
libertades a la hora de disenar la iluminacién.

“Incluso las mas finas tonalidades amarillas invisibles
a simple vista reducen la intensidad de la luz’, explico
Steinbichler. “Reducir el estrés térmico y trabajar en
ausencia de aire nos permite minimizar el dano sufri-
do por el material también en el caso de geometrias
de led con largos recorridos de flujo. El resultado son
guias de la maxima pureza, lo que permite luces de led
con estructuras aun mas largas y complicadas”.

Para subrayar el gran potencial existente, durante la K
se utilizé una maquina de moldeo por inyeccion total-
mente eléctrica y sin columnas e-motion 310/120 TL.
En colaboracién con sus socios de desarrollo INglass
y HRSflow, ENGEL ha probado varios sistemas de in-
yeccién con obturadores de aguja de accionamiento
eléctrico y presentd una solucién optimizada en todos
los aspectos. Otros de los socios que participan en la
exhibicion son Volvo y Arkema.

ENGEL AUSTRIA GmbH: Es uno de los lideres mundiales
en la fabricacion de maquinas para el procesamiento
de plésticos. Hoy en dia, el grupo ENGEL ofrece una
gama completa de mddulos de tecnologia para el
procesamiento de pléasticos como Unico proveedor:
maquinas de moldeo por inyeccién de termoplasticos
y elastdmeros, y la automatizacion con la garantia de
que los componentes individuales también son com-
petitivos y exitosos en el mercado mundial. Con nueve
plantas de produccién en Europa, Norteamérica y Asia
(China y Corea), asi como sucursales y oficinas de re-
presentacion en mas de 85 paises, ENGEL ofrece a sus
clientes de todo el mundo una asistencia 6ptima que
les permite ser competitivos y eficaces empleando las
nuevas tecnologias y las mas modernas instalaciones
de produccion.

MAYOR INFORMACION:

PAMATEC S.A. - Av Olazabal 4700 - Piso 13 A
C1431CGP - Buenos Aires — Argentina

Telefax 4524-7978 - E-mail : pl@pamatec.com.ar
Web : www.pamatec.com.ar. - www.engelglobal.com.
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BASF y Paxis colaboran
para avanzar en materiales
innovadores parala

nueva tecnologia de
impresion 3D

Tiempo de lectura: 6 min.

Los materiales de fotopolimero de BASF
para aplicaciones de fabricacion avanza-
das califican para el acceso de desarrollo
temprano en la nueva tecnologia WAV ™

El fotopolimero de uretano reactivo Ultra-
cur3D ST 45 de BASF cumple con los re-
quisitos de las aplicaciones funcionales

BASF 3D Printing Solutions es proporcionar materia-
les de fabricacién aditivos innovadores a Paxis LLC
para su nueva tecnologia WAV ™. Esto esta actual-
mente en desarrollo y esta disefiado para satisfacer
las necesidades de los usuarios de fabricacion aditi-
va, avanzado

Fabricacion, asi como los mercados de fabricacion
tradicionales. El WAV ™ (Wave

El proceso Voxel aplicado se cre6 teniendo en cuen-
ta al usuario final en un esfuerzo por resolver los
problemas de volumen atrapado de las tecnologias
actuales basadas en resina liquida. "La combinacion
de los materiales de BASF y el sistema de Paxis revo-
lucionard la forma en que las aplicaciones finales se
disefan, fabrican e integran en la produccién", afir-
ma Arnaud Guedou, director comercial de solucio-
nes de fotopolimero, soluciones de impresién 3D de
BASF. "Con la nueva tecnologia WAV ™, Paxis amplia
las posibilidades de aplicacién de la fabricacién adi-
tiva a un alcance mucho mas amplio que el que per-
miten las tecnologias actuales. Ademas, los equipos
y procesos pueden adaptarse a los requisitos que an-
tes eran inimaginables en la fabricacion aditiva. Los
innovadores materiales de fotopolimero de BASF
son una combinacién perfecta para la tecnologia
WAV ™ de Paxis ". El fotopolimero de uretano reacti-
vo Ultracur3D ST 45 de BASF para aplicaciones difici-
les ha sido disefiado para cumplir con los requisitos
de las aplicaciones funcionales de alta precisiéon y re-
sistencia mecanica, donde los materiales de impre-
sién 3D existentes a menudo alcanzan sus limitacio-
nes.Ultracur3D ST 45 se puede utilizar para producir
piezas funcionales de alto rendimiento mediante el
uso de una amplia variedad de equipos, como es-
tereolitografia (SLA), procesamiento digital de luz
(DLP) o pantalla de cristal liquido (LCD). El enfoque
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principal de Paxis son las aplicaciones de fabricacién
comercial en los sectores aeroespacial, automotriz,
dental y médico, asi como la identificacién de mer-
cados verticales potenciales dentro de la fabricacién
avanzada que hasta ahora se han ignorado debido a
las limitaciones de las tecnologias existentes.

Los materiales de fotopolimero "Ultracur3D" de
BASF para aplicaciones de fabricacién avanzada ca-
lifican para un acceso de desarrollo temprano en la
nueva tecnologia WAV ™
Los fabricantes comerciales se beneficiaran de una
escalabilidad de tamafo y velocidad previamente
desconocida en los actuales sistemas basados en re-
sina de fabricacién de aditivos. Durante las primeras
etapas del desarrollo de hardware y productos, se
invitara a empresas seleccionadas a mano para que
trabajen en estrecha colaboracién con los producto-
res industriales para resolver sus requisitos de apli-
cacién. La capacidad de adaptacién a las necesidades
especificas de los fabricantes comerciales junto con
un sistema capaz de una escalabilidad mucho mayor
acelerara aiin mas la fabricacién aditiva mas alla de la
personalizacién masiva, con el objetivo de abrir nue-
vos mercados verticales sin explotar.

“La combinacién de materiales innovadores en las
primeras etapas del disefio de la tecnologia WAV ™
es fundamental para satisfacer las necesidades de los
usuarios finales, es decir, los fabricantes comercia-
les”, explica Mike Littrell, CEO, co-inventor de WAV
™y fundador de Paxis LLC . “Con demasiada frecuen-
cia, el material se modifica para trabajar dentro de las
limitaciones de las tecnologias existentes. A través
de nuestro programa de acceso temprano, nuestro
enfoque es trabajar con fabricantes de materiales
progresivos como BASF, asi como con fabricantes co-
merciales en las primeras etapas del desarrollo del
producto para impulsar las capacidades del sistema
y forjar futuras mejoras de hardware. El desarrollo de
los materiales antes del lanzamiento de la tecnologia
WAV ™ permitird a los usuarios finales integrar la tec-
nologia rapidamente en sus operaciones ".

"La colaboracién de BASF con Paxis permitird a los
clientes acceder a una tecnologia de fabricacién
modular de aditivos, ya sea que estén produciendo
grandes cantidades de piezas pequefas, pequefas
cantidades de piezas muy grandes, o cualquier cosa
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intermedia"”, dice Olek-
f sandra Korotchuk, Ge-
> rente de Desarrollo Co-
2019 mercial BASF 3D Printing
6o netemee  Solutions . "lLa combina-
pusseidort  cion de los materiales de
L
, BASF y la tecnologia WAV
| ™ de Paxis revolucionard
J la manera en que las apli-
caciones finales se dise-
fan, fabrican e integran
en la produccién escalable".
Informacién sobre Paxis en RAPID + con
muestras hechas con fotopolimero de
BASF y sobre Ultracur3D ST 45 asi como las
necesidades de aplicacion, visitar: www.
ultracur3d-photopolymer.com
Acerca de las soluciones de impresion 3D de
BASF: BASF 3D Printing Solutions GmbH,
con sede en Heidelberg, Alemania, es una
subsidiaria de propiedad total de BASF
New Business GmbH. Se centra en esta-
blecer y expandir el negocio con materia-
les de impresién 3D, soluciones de siste-
mas, componentes y servicios. BASF 3DPS
esta organizado en estructuras similares
a nuevas empresas para servir a los clien-
tes en el dindmico mercado de impresion
3D. Colabora estrechamente con las plataformas de
investigacion global y las tecnologias de aplicacion
de varios departamentos en BASF, asi como con los
principales institutos de investigacién, universida-
des, empresas emergentes y socios industriales. Los
clientes potenciales son principalmente empresas
que pretenden utilizar la impresién 3D para la fabri-
cacioén industrial; Las industrias tipicas incluyen auto-
moéviles, espacio aéreo y bienes de consumo. www.
basf-3dps.com .
Acerca de BASF: En BASF creamos quimica para un
futuro sostenible. Combinamos el éxito econémico
con la proteccion del medio ambiente y la respon-
sabilidad social. Los aproximadamente 122,000 em-
pleados del Grupo BASF trabajan para contribuir al
éxito de nuestros clientes en casi todos los sectores
y en casi todos los paises del mundo. Nuestra cartera
esta organizada en seis segmentos: productos quimi-
cos, materiales, soluciones industriales, tecnologias
de superficie, nutriciéon y cuidado y soluciones agri-
colas.BASF gener6 ventas de alrededor de € 63 mil
millones en 2018. Las acciones de BASF se cotizan en
la Bolsa de Frankfurt (BAS) y como American Deposi-
tary Receipts (BASFY) en los EE. UU. Para obtener més
informacién, visite: www.basf.com .
Acerca de Paxis LLC: El proceso WAV ™ (Wave Applied
Voxel) se cre6 teniendo en cuenta los requisitos del
fabricante comercial, en un esfuerzo por resolver los
problemas de volumen atrapado dentro de las tec-
nologias actuales basadas en resina liquida. El éxito
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en la solucién de un problema abri6 las puertas para
resolver muchos, que incluyen: escalabilidad en ta-
mafo y velocidad, reduccién significativa en los re-
quisitos de procesamiento posterior, produccién de
materiales mdltiples, gestion de materiales exéticos,
menor costo de operacién, eliminacién y necesidad
de una gran cuba durante la produccién de piezas
grandes, asi como la capacidad de componentes in-
tegrados y muchos mas. Fundada en 2016, Paxis LLC,
con sede en Crystal Lake, IL, anuncié el desarrollo
del proceso WAV ™ (Wave Applied Voxel), y la fecha
de comercializacién se anunciard en una fecha pos-
terior. Disefiado para satisfacer las necesidades de
manufactura avanzada dentro de la industria de Fa-
bricacién de Aditivos (AM) e Impresién 3D, mientras
que es expandible a industrias que no son de AM,
WAV ™ es un proceso de AM completamente nuevo
e innovador. Disefada sin restricciones, la nueva tec-
nologia WAV ™, pendiente de patente, es totalmen-
te escalable en los ejes X, Yy Z, y despliega material
de una manera Gnica que permite la produccién de
piezas extremadamente grandes o cantidades ma-
yores de materiales mds pequefios. Piezas, con tan
solo 1 litro de material cargado en la maquina en un
momento dado. La tecnologia esta disefiada para
abarcar el uso de miultiples materiales de diferentes
viscosidades dentro de la misma pieza. Para obtener
mas informacién sobre el proceso y la tecnologia de
fabricacién de aditivos WAV ™:

www.paxis.com .
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Para poliamida virgen y reciclada
Aditivos que aumentan la eficacia y superan limites

Los nuevos aditivos desarrollados por Briiggemann
permiten a los compounders y las empresas procesa-
doras de poliamidas la fabricacion de materiales que
superan limites anteriores de rendimiento. © Briigge-
mann.

Con ocasién de la K 2019, Brliggemann present6 in-
novaciones y desarrollos de aditivos que aumentan la
eficacia y rentabilidad tanto en material virgen como
en reciclados de poliamida. La gama de innovaciones
abarca desde aditivos para mejorar la fluidez, permi-
tiendo ciclos més cortos y espesores de pared mas pe-
quenos, a estabilizantes térmicos para temperaturas
moderadas y altas, por otro lado también esta el dise-
no de aditivos reactivos para la fabricacién de recicla-
dos con las prestaciones del material virgen.

Aditivos para mejorar la fluidez en poliamidas
BRUGGOLEN® TP-P1810 permite por primera vez una
mejora significativa de las propiedades de fluidez de
las poliftalamidas (PPA, como PA6T, PA6T/6l, PA6T/6.6,
etc.), conservando al mismo tiempo las sus propieda-
des meciénicas. Los compounders y a las empresas de
moldeo por inyecciéon pueden ensanchar la ventana
de procesado y combinar una alta eficiencia de cos-
tes con una optimizacién especifica de la aplicacién.
Por ejemplo, es posible, con BRUGGOLEN® TP-P1810,
fabricar compuestos con contenidos de fibra muy al-
tos (p. ej. del 60%) de forma satisfactoria. Junto con el
BRUGGOLEN® TP-P1507 para las poliamidas alifaticas
(como PA6, PA6.6, PA12, etc.), presentado en la K2016,
Briiggemann ofrece aditivos para mejorar la fluidez en
todo el espectro de las poliamidas. Compounders e
inyectadores se beneficiaran sobre todo de ciclos con-
siderablemente mas cortos. Adicionalmente, ambos
productos facilitan la fabricacion de piezas grandes
i/o complejas con secciones de flujo largas y paredes
estrechas.

Estabilizantes térmicos para amplios rangos de
temperatura; la gama completa de un mismo pro-
veedor

Brueggemann subraya su capacidad reconocida de
desarrollar y ofrecer soluciones para trabajos de esta-
bilizacién ampliando si extensa gama de increibles y
Unicos antioxidantes que se lanzaron en la K 2019.

Briggemann

Tiempo de lectura: 6 min.

e Phenolic Plus BRUGGOLEN® TP-H1803 llena el vacio
respecto a precio y rendimiento entre las mezclas esta-
bilizantes convencionales en base fenol y aquellas en
base cobre. Mejora la estabilidad térmica a largo pla-
zo en lo que se refiere al envejecimiento por calor, en
comparacién con los sistemas fendélicos convenciona-
les permitiendo alcanzar picos de 180°C, algo imposi-
ble con los fendlicos estandar.

e Cuando la resistencia a largo plazo a altas tempe-
raturas de hasta 180 °C es una prioridad, Bruegge-
mann ofrece el nuevo altamente eficaz en precio y
rendimiento estabilizante basado en ioduro de cobre
BRUGGOLEN® TP-H1607. Basado en nueva tecnologia
propia de la empresa, su eficacia es mas alta en compa-
racion con los estabilizantes en base yoduro de cobre
/ yoduro de potasio clasicos, sin afectar a las propieda-
des de los materiales. De esta forma, es suficiente a ba-
jas concentraciones para alcanzar los objetivos fijados,
proporcionando ventajas por ejemplo en aplicaciones
de E&E.

* Con el nuevo BRUGGOLEN® TP-H1805, Briiggemann
facilita la capacidad de estabilizar poliamidas alifaticas
reforzadas con fibra en uso continuo a temperaturas de
hasta 200 °C en el caso de PA6, o bien hasta 230 °C en
el caso de PA6.6. Con este producto, los compounders
pueden ofrecer productos a la medida para aplicacio-
nes en las temperaturas reservadas con anterioridad a
las poliftalamidas u otros polimeros de alto rendimien-
to como PPS. Piezas moldeadas por inyeccion, fabrica-
das con este aditivo, como por ejemplo para las con-
ducciones de aire del motor, muestran una excelente
resistencia al calor en todo el rango de temperaturas
requerido. No es necesaria ninguna activacién adicio-
nal.

Para reciclados optimizados con propiedades de
materiales virgenes

Como experto fabricante de aditivos de alto rendimien-
to para poliamidas, Briggemann ofrece una amplia
gama de productos para el reciclado de poliamidas. La
gama abarca estabilizantes a largo plazo, estabilizantes
de proceso, mejorar la fluidez, modificadores reactivos
de cadenas, agentes nucleantes y otros auxiliares de
proceso. Una reutilizacién en aplicaciones de alta cali-
dad exige la seleccién y combinaciéon precisa de estos
aditivos. En este contexto, tienen especial importancia
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los modificadores reactivos de cade-

J nas, que permiten el ajuste deseado

; de las masas moleculares y viscosida-

2019 desde modq preciso y fiable.

LE-EE&;:IEE: o I?."RUGGOLEN‘@ M1251 (o

Germany  bien el BRUGGOLEN® M1253, mas facil

de dosificar debido a los granulos mas

‘ pequeios) compensa una reduccién

de la masa molecular causada duran-

te el uso del material a través de una

prolongacion lineal de cadenas vy, asi,

eleva las propiedades mecdnicas del reciclado al nivel
del material virgen.

* BRUGGOLEN® TP-M1417 proporciona un corte con-

trolado de las cadenas, de moléculas demasiado largas

en los residuos de poliamida altamente viscosos, p. €].

de materiales extruidos, fibras o poliamidas de fundi-

cion.

Pequenas cantidades del aditivo son suficientes, y un

paso de extrusién bastan para producir reciclados de

alta calidad que son adecuados para el moldeado por

inyeccién y cuyas propiedades de uso se encuentran al

nivel de aquellas del material virgen. Estos modificado-

res de cadena preparan la poliamida de segundo grado

para elevadas exigencias de calidad y, de este modo,

Editorial

Emma Fiorentino
" Publicaciones Técnicas S.R.L.

cumplir un requisito importante: el aumento de la can-
tidad de material reciclado.

L. Briggemann GmbH & Co. KG es un fabricante reco-
nocido de especialidades quimicas, con alrededor de
200 empleados con sede central en Heilbronn/Alema-
nia. Fundada en 1868, la empresa se ha especializado
en el desarrollo y la fabricacién de aditivos de alto ren-
dimiento para termoplasticos técnicos, centrandose en
poliamidas, asi como derivados de zinc y agentes re-
ductores en base azufre. Los clientes de mas de 60 pai-
ses aprecian la flexibilidad y las innovadoras soluciones
de sus productos. Filiales en los EE.UU. y en Hong Kong
apoyan nuestra orientacion internacional. Actividades
de investigacion y desarrollo propias, un enfoque con-
secuente en las necesidades de los clientes e inversio-
nes importantes en know how e instalaciones, son ele-
mento clave de la politica de la empresa.

Informacion mas detallada: Dr. Klaus Bergmann, Direc-
tor del departamento de aditivos polimeros

L. Briggemann GmbH & Co. KG, Salzstral3e 131,

74076 Heilbronn, Alemania

Tel.: +49(0) 71 31/1575 - 235.

Email: klaus.bergmann@brueggemann.com
www.brueggemann.com.

Nuevas y mejores funcionalidades ,

Agenda de eventos, Portal de noticias,

Revistas digitales y mucho mds

DESCUBRA
NUESTRA
NUEVA WEB
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AL SERVICIO DE

LA INDUSTRIA PLASTICA ARGENTINA

Santa Rosa Plasticos

IMPORTADORES - REPRESENTANTES - DISTRIBUIDORES

Algunos de nuestros productos

POLIPROPILEND - POLICARBONATO - POLIURETANO - POLIPROPILENO COMPUESTD - ACRILICO
POLIESTIRENG -ALTO IMPACTO - OXIBIODEGRADABLE - NYLON 6 - NYLONM 66
RESINAPOLIESTER Y ACETAL - ABS - SAN - COPOLIESTER - POLIPROPILENO RECUPERADO
DESMOLDANTES - POLIETILENO DE ALTA Y BAJA DENSIDAD

€@ Pampacegs EASTMAN ﬁm Qo @

¥ olorfix ' GLucosm @UNSEL  DuPont  bOcEsi

Dir: Maqg. Carregal 3151/3171 - CP 1405 - Munro - Buenos Aires - Argentina
Tel: 4762.3399 / 4870 Rotativas E-mail: mfulu" srplasticos.com.ar Web: www. _,rul—mhc.n'::'s com.ar




ZERMA y WIPA son empresas lideres en soluciones
para lavado y Reciclado de Plastico con agua o con lavado en seco
Crearon una alianza para ofrecer
tecnologia alemana innovadora al mercado mundial

Representante exclusivo de ambas empresas
alemanas, ofrece al mercado de Argentina, Chile,
Paraguay y Uruguay, equipamiento integral
z para el reciclado de plasticos tradicional

y lanza la conveniente linea
de lavado en seco

*» Sin agua * Separacion de agua e impurezas, como
* Contamina muchisime menos papel, sustancias orgdnicas y arena.
* Reduce notablemente los costos de * Limpieza continua del exterior de la cesta
tratamiento y generacion de barro y del interior de la carcasa.
» Sistemas innovadores y personalizadoes » Las cestas se pueden intercambiar
para el tratamiente y recuperacién de materiales facilmente, dodecagonal.
que van desde pelicula agricola hasta PET. * Tambor-rotor con cuchillas intercambiables.
* Secado efectivo de materiales granulades. * Cubierta plegable, facil y rapida de abrir
* Limpieza efectiva en seco sin agua o gracias al dispositivo de elevacion integrado

Limpieza efectiva con agua fria o caliente.

CENTRIFUGA LAADOHA DE FRICCION 1 LAVADORA DE FRICCION 2 TANQUE DE SEPARACION

ROBERTO 0.
RODOFELI ¥ CIA. 5.R:L.

Planta y oficinas: Diag. 76 N® 1655
(ex J. M. Campos 1370)
CP 1651 San Andrés
Prov, de Buenos Aires - Argentina
Tel. 5411 4752 2665
~ Fax. 541147542815
-+ Cel: 15 MIP2IIA6/ra s e s spla e e
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plastiflow

EXTRUSION BLOW MOULDING 27/

EBM LINE
TECNOLOGIA DEL ACCIONAMIENTO ELECTRICO PARA UN DESARROLLO SOSTENIBLE

//

ITALIAN TECHNOLOGY

Cosmética Alimentacion Lacteos Farmacéutica Lubricantes Detergencia Agro-Quimica Jugueteria

F
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PLASTIBLOW SRL

Via Salvemini, 20 20094 Corsico (MI) - ITALY

OFFICES - TEL: +39 02 44.05.476

EXPORT SALES - TEL: +39 02 48.01.21.02

e-mail: plastiblow@plastiblow.it - www.plastiblow.it

PLASTOVER S.R.L.

Vicente Lépez 70 - PB A B16410ETB MARTINEZ

Prov. de Buenos Aires - ARGENTINA

TEL/FAX: (54 11) 4733.0049

Email: info@plastover.com.ar - www.plastover.com.ar




MOVEMOS TODOS LOS ENGRANAJES
DE LA INDUSTRIA DEL PLASTICO
Y DEL CAUCHO

PLASTICOS DE INGENIERIA

Polimeros Termoplasticos

[ 8

Acetal "

Acrilico !

Acrilonitrilo-butadieno-estireno 3

Caucho termoplastico vulcanizado (TPV) ) .

Copolimero estireno-metilmetacrilato : MAQUINARIAS Y EQUIPQOS
Estireno-Acrilonitrilo @

Fluorotermoplasticos ! Sistemas de transporte neumatico
:g::gm:g: g 6 ] Extrusoras doble tornillo
Resinas barrera Poliamida 6 y Aditivos z - Bombas de engranaje
Policarbonato e, ; y sistemas de extrusion

Policarbonato/ABS
Poliester termoplastico (TPU)

Cambia filtros
Elementos y sistemas para filtracion

Paliestireno :
Poliuretano termoplastico Mezcladores estaticos
Aditivos biodegradables Preformadoras para caucho
Auxiliares p/ Moldes Defrashing
E‘E“{‘ﬂ:jda““’-'s Vibracool
impiadores _ . :
Lubﬁcantes para moldes Alimentadores gravimétricos
Materiales de purga y volumétricos
Protectores Sistemas de pelletizado bajo agua
Secadores centrifugos
Bloques de co-extrusion
Cabezales planas
Sistemas de medicion
CAUCHO y control de espesores en linea
Polimeros elastoméricos Lineas de extrusion multicapa,
Caucho Natural soplado y cast
Cauchos Sintéticos
Cauchos Poliuretano de Colada PET
Cauchao silicona HTV
Latex ﬂatural Preformas
Mhesr’ms Caucho-Metal Repuestos para sopladoras Sidel
Poliuretanos de colada Moldes para soplado de PET

Augxiliares quimicos para Caucho

Acelerantes

Antioxidantes

Antiozonantes

Activadores

Cargas

Esponjantes

Reticulantes

Resinas

Promotores de Adhesion .ﬁ:-:'

Moldes y repuestos para Inyeccion de PET

Equipos de refrigeracion
y secado para inyeccion de PET
Inyectoras y Sopladoras de PET

Simko S.A

Av.de los Constituyentes 1636
{B1650LWS) San Martin

Bs. As.- Argentina

Tel:{+5411} 47531111

Fao: (+5411) 4753 48665

simkosa@simko.com.ar - www.simko.com.ar




El limitees
tu Imaginacion.

A RCOLOR

S.A.C.LLLEA.

Fabrica Argentina de Masterbatch y
Pigmentos para la Industria Plastica

Sucursal Capital Federal: Planta Industrial:
i 93 - C1416AAE Capital Federal Calle 37 N® 626, entie 10 ¥ 12 - Pque. Ihdustrial

Nﬂﬂﬂﬂm& 146 - Mis7BGN] Coseros,
Puia de Buernos _iﬁg;'- enling
Tel: (5a-41) 4p08-8100 f Fax: (54-11) 4008-BUS-

Pilar - BaoxoMEA Pilarn, Busnos: Ams, Arngentina

Tel: {g4-2322) 45-2000

ventas@arcolor-sa.com.ar | www.arcolor-sa.com.ar



CON PLASTICO,
LA INNOVACION Y EL FUTURO
SON SUSTENTABLES

argenplas

XVIIl Exposicion
Internacional
de Plasticos

Del 8 al 11 de junio
Centro Costa Salguero,
Buenos Aires, Argentina
www.argenplas.com.ar

El punto de encuentro elegido
por los profesionales de la industria
para realizar negocios:

« Empresas Nacionales
e Internacionales.

* Importantes actividades
academicas, técnicas
y de actualizacion profesional.

» Lanzamiento de nuevos
productos y servicios.

Para reservar su participacion
comunigquese al:

+54 (11) 5219-1553
pablo.wabnikapwievents.com

Organiza Reallza

—

CAIP |E"1 & | MBG & EVENTS

Por tratarse de un evento de negocios, los menores de 18 anos estande im

Comerclaliza

| [wpelc]



Magquinas Inyectoras para Plastico, Caucho y Silicona.
| Linea Victory de 25 Mt a 600 Mt sin columnas en sus
versiones POWER, TECH y SPEED.

Linea Victory COMBIMELT para varios materiales.
Linea Classic Speed con columnas desde 120 Mt para
piezas de pared fina para ciclo rapido.

Linea McPet con columnas para Preformas de PET.

Linea DUD de dos platos para grandes piezas, de 600 a 5500 Mt.

Linea E-Motion eléctricas.

Linea Insert horizontales y verticales para insertos.
Rohots.

Moldes especiales.

Maquinas de Extrusién Soplado

: MASTERS OF GRANULISTICS

Soluciones integrales en Sistemas de Granulacion
de alta tecnologia.

Trituradores de materiales termoplasticos.

Toda la gama de Granuladores desde

pequenos molinos para pie de maguina hasta

3

& Davis-Standard

Waorld Leadership in Extrusion Process Technodogy

Converting Systems

=Black Clawson

«Egan

- ER-WE-PA GmbH
Lineas de Extrusion de Film plano y tubular
Lineas de Extrusion Coating

caoMi

vt P iwinngpy Sendvren,

Termoformadoras monoestaciones
Termoformadaras en linea

Corte CNC de lamina por fresado

Corte CNC de lamina por chorro de agua
Corte CNC de lamina por laser

T apex

Enginoered Printin 1

Impresoras offset de hasta seis colores para vasos, baldes,

tapas de baldes y tapas de rosca para botellas.

granuladores para grandes producciones. Impresoras Laser para interiores de tapas.

C.NAIR

Equipos auxiliares para la
Industria Plastica

Av. Olazabal 4700 Piso 13 A - C1431CGP Buenos Aires - Argentina
Tel./Fax: (54-11) 4524-7978
E-mail: pl@pamatec.com.ar - Web: www.pamatec.com.ar



= GAYNOR

CONTROLS

Instrumentos de Mediciéon y Control

Servicio Post venta
4208-6668 - 4115-8778 / 7649 6 134*181

SOLUCIONES PARA EL CONTROL DE TEMPERATURA

¥ Amplia gama de tensiones de alimentacién,
formatos,

¥ Entradas TC -PTC - PT100.
v Fuentes switching incorporada.
+" 100% configurables.

¥ Interfaces Hombre-Maquina con
Pantallas Tactiles de 3,55 4,37 75 10,2%y
104"y Controladores Logicos
Programables desde 8 entradas, 6
salidas expandibles con entradas por
celdas de cargas (kg.), termoresistencias
y termocuplas.

Contadores - Temporizadores - Relés de Estado Sdlidos - Detectores de Resistencias Quemadas - Termocuplas - Sensores.

ventas@gaynor.com.ar

| www.gaynor.com.ar

Presenté una oferta
innovadora y sostenible en el
European Coating Show

Perstorp estuvo presente en la European Coatings Show de
Nuremberg, con una nueva oferta para el sector de resinas
y revestimientos, poniendo énfasis en la innovacion, solu-
ciones futuras y el compromiso de colaboracién y de servi-
cio. Perstorp también lanz6 una nueva gama de productos
especializados, que se anade al catdlogo de polioles res-

[€) Perstorp

petuosos con el medioambiente dado a conocer hace un
ano. «<Estoy muy orgullosa de cémo hemos trabajado juntos
para desarrollar nuestra oferta en el mercado de las resinas
y los revestimientos. Nos emociona dar el siguiente paso
para ayudar a nuestros clientes de formas diferentes», dice
Anna Berggren, directora del Segmento de mercado de re-
sinas y revestimientos. «<También estamos
encantados de mostrar nuestro ultimo
proyecto sostenible. Estoy convencida de
que juntos podemos lograr un cambio
significativo en el sector, lo que me resulta
muy motivador», concluye Berggren. Los
expertos de Perstorp ofrecieron tres char-
las acerca de los siguientes temas:

1. La innovacién sostenible y la nueva
oferta respetuosa con el medioambiente;
2. Las soluciones a partir del agua y la
garantia de las futuras tecnologias soste-
nibles; 3. Perstorp como socio comprome-
tido de soluciones y servicios.

www.perstorp.com




EN TERMOPLASTICOS DE INGENIERIA

LA MEJOR OPCION ES... 5

a

«$ Productores de:

@ Poliamida 6 B Poliamida 6.6 [} Polipropilenos

Caprind® Nilar © y su linea de compuestos
y su linea de compuestos y su linea de compuestos

} tl‘o\ % Makrolon® % Desmaopan” % Bayblend

Policarbonato Pofiuretano ABS + PG
' Termopiastico

=
"'1'*'! BASF & PA Ultramid ™ & POM Ultraform” # TPU Elastallan”

Thie Chamical Company

INEQS

Industria Argentina de Poliomidas

.

7p
d
>
Z
14
<L
Q
-

STYROLUTFON & SAN Luran” & ABS Torluran & ASA Luran’
15% ® Kocetal® ® Kopa™ ® Spesin”
KOLDN Acetal Copolymer PAG, PAGD PBT ‘
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« DuPont™ Zviel® DulPom™ Rynie™ » DuPont™ Minlon®

S0 s0n1

EUREAU VERITAS
Cenilsatssn

Ventas y Depdasito

DepdsitoCordoba o

e

]

Depésito Rosario 23




Plastover.

MAQUINAS Y EQUIPOS AUXILIARES PARA LA INDUSTRIA PLASTICA

Representaciones con la mas alta tecnologia en
Méquinas y equipos auxiliares para la Industria Pléstica y del Packaging

astiblow

EXTRUSION BLOW MOULDIMNG

FLASTIELOW srl
Maguinas de extrusiim soplado de nueva
tecnolagia elécincas, hidraulicas o hibeckas,
de simple o doble extacidn, para la
Flrudl.ll;{u:h'l de ervanes hasta 30 000 o

v Sabenminn - 20064 CORSAOD - ANlarn, niaba
Tl DO3S00 SE0TZ O 7 40854876 Fax O3S0 478330

Evadl: plastibtomfiptestibdow - Web: wras pdas bdow. i

FRIULFILIERE

NEXTRLISION CIRCLE

FRIUL FILIERE Spa
Equipos, mathoes y lecnologla paca
la produccion de puertas, tuboi, cables y perfiles
(Rigidos, semirigiclos, flexbles y recubnmeento)
Limeas de alta tecnologla en FYC expandide
para perhies v puertas complelas con diferentes acabados.

Wis Potvanes 31 33030 Buw {Ligine;
Yel QOBO0LED 96 TE1T - Fan GOY0ALT 962391

Frmail; Eriad liaris S ialfilinee i « Wl e, friaififiese i

L=/ LMMAMECCANICA

GAMBA MECCANICA Spa
Sistemas de recuperacian #specializads
en tenmoplaaticas.

Caberales de corte en anilla o bajo agua

Wi Saces & Vandebt 13 4200 1 Ebdiang
Te! DOATOETD TH0A11- Fas QOTRO57 D BRTI00

Emad; infofigemmameccanice tt - Web! winw gemmameccanics. |

&7 HENNECKE - OMS

HEMMECKE - OR% Spa
Sastemas de maguunas modulares para
el procesamiento de poluretans a alta y
baga presdn Satemas integrales de produccion
én continuo y discontinua de panedes sandwich
para la produccidn de elementos de congtricosn
iy pancies aiskantes con estrzctura shndwich

Via babbiorests 4 - J0841 Verano BEnanzs (Midanc)
el DOFROARIGRIT « Fan DOZDOIGTOEATIT

Emall; infaEhennecke-omoom - Web: wisw bennecke-oms.com

MARIS

Technalagicsl Campany

MARIS Spa
Lined&s deé extrindn de doble iamills corotants
para [ homogenewzacion y produccion de polimenos
madificados (Compounds, masterbachs, Hot Beft, TR,
Elastomerad, ate). Turha mezcladoras

Corsn Moocems: 12 10050 Bosta (Torino)
Tal- GCI90VE SH679TS - Fax: (OFO011 FEETEET

Email; infafmanscorp cam » Wb, Wi manscons: com

TECNEMATIC

TICHWOL0GEIS FOR FLELTIC MATURLLL FROCESEING

TECHORMATIC SHL
Extrusoras y coextrutoras mona tormdlo con control
a microprocezador, Cabéralet de extrusidn
para PV hasta didmetro exterioe die 1200 mm,
pobictefinas (PE. PP, elc ) hasta didmetro exterior
1600 mm., especiates (cables de fibra dplica,
tubos multicaga), canos malliples. Baleds de vatio
i de enfriamiento, Calibradores de wacio ¥ a presidn
Equipos auaifianes, Lineas completas para la produccian
de cafios nigidos y fexibles

via Umille 4 140%2 Azzaco San Paclo (Bergame] (tala
Tl DCIRONSAT0NRY Fav 0QFS0I557 7 284

Emadl; infotecnamaticir. net - Wieb: wasa fecnomalicsrd, net

ITISYSTEMS sri
Dosthadores gravimeéliioos y voluméiricos,
deteciorss de parlulas metalicas, alimentadores
de Ealva, sompetacos

Via G D8 Virtedio 30 -FO06D Listate (hlans)
Teel DOAG0T A5150381 - Fax DOIF0) 45350078

Email fnfoditiastomrssrl com - Web. waw ifisystemssil com

HERGOPAS, SA

HERGOPAS 5A

Empauueladodas ¢ embolssdoras sutamaticas,

paletizacsdn y soluciones para & empagquetada
Enfardadoras, precintadoras y iejadoras, Maguinas para
a formackon de cafas y encajonadoras de envases llenos

Auenids de Castila no J0-12, Nave 12
FERI0 Lan Fecnanda de Henaies (WLl
Tk 0034 §1 3043447 - Fax 0033 1 TH45702

Lmal s saiesEhargopes com - Web: weav ergopas com

OMSD Spa
Impresoras offsel  serigraficas, con secado UV
paTA ervases, tapas, pomod, carchas sintéioss,
COHEVD, Alimentadores para todo tipo de envases

Vis Adige 11/p 42100 Regie Emlla
Te QOIB0EZE IATEYA - Fan OOISNA2T 301818

Email! imfoiamao? - Web s, cmsa. il

EURGCHILLER sl
Unidades de enfnamiento de are ¥, liguidos
para cualquies tipo deindustria Enfiiarmdento

ARF para anillos e 18C de equipos de
extruson de film soplada

i Whlars B9 71030 Cantelle D Agogna (Paval
Tl POIR0334 TIDE5 - Faw DOIG0I5E 205384

Ermail! surechilerZemvochieccam - Wb s euret filfer com

procrea..

PROCREA snl
Micuinas de imyeccicn - soplado para produccian
de envases de PE, PS_ PP POy PVC

Via Lecosrda da Wino, 1214 24080
Carubbe degh Angel (Rermgama
Tl DD3IG0FS S5 30T - Fax DO3H(3S F533TT7

Lmadls infafprocredsdt - Web: wens procres

“SIDE

SIDE SA
Maquinas sopladoras de preformas
do PET Serie TRAS

Pisdiggan inchastrinl Monguit O Centelles 54
Meve & y B 08480 L
Arreiile ded Valids [Barceions)
Tl COT403E 4EAI40 Fax COE03E 402211

Emadl: tsiisiche 05 - Wb wasvsice os

VICENTE LOPEZ 70 - PB A - B1640ETB MARTINEZ
Provincia de Buenos Aires - Argentina - Tel./fax. (54 11) 4733.0049
E-mail: info@plastover.com.ar. - Web: www.plastover.com.ar.




MARIS e

1962

Technological Company

"

Extrusoras Dohl@l-lq;ilh

PLASTOVER S.R.L. Nugvo domicilio

Vicente Lépez 70 - PB A / BIG40ETE Martinez
Provincia de Buenos Aires - Argentina

Talfax. (54 11) 4733.0049

E-mail: info@plastover.com.ar

Web: www.plastover.com.ar

Tecnologia y competencia, para llevar las formulaciones
de composicion a nuevos estandares en:

» Masterbatches de pigmentos organicos, inorganicos y nacarados

* Masterbatches de Aditivos, Blanco y Negro

* Compuestos alto cargadaos

» Aleaciones poliméricas

= Tecnopolimeros reforzados con fibra de vidrio y fibra natural.

* Compuestos de elastdmeros termoplasticos, TPE (base SEBS / SBS), TR

» TPV, Elastomeros Vulcanizados Termoplasticos

* Monomeros y reduccion del contenide de disalventes

* Reciclaje de plastico

» Compuestos para cables, HFFR, EVA, XLPE, Elastomeros de poliolefina, ...

» Compuestos de PVC duro y blando

» Compuestos de caucho EPDM, MBR, NR, 5BR, ...

* Reciclaje de caucho

* Proceso de devulcanizacion de caucho.

* Hot-melt y adhesivos base solvente

* Compuestas WPC (Compuestos de Madera Plastica)

* Extrusion reactiva (sintesis de TPU, sintesis y estabilizacion de POM, ...)

* Extrusoras para lineas de pelicula biorientadas (BOPP, BOPS, BOPET, BOPA,
BOPE, pelicula de bateria de litio)

* Froduccion de biopolimeros y compuestos

* Materiales expandidos y de espuma

* Aplicaciones especiales y procesos personalizados

Ilﬂ Anls Cso Moncenisio, 22 | Tel. +39011 9567925 info@mariscorp.com
chmobogiosl Company 10090 Rosta (TO) Italy | Fax +39 011 9567987 WAL MANSCorp.com




¢~ Vogel &Co.

Mifones 2332 - C1428ATL Buenos Aires - Argentina
Tel.: (54-11) 4784-5858 (Lin. Rot) - Fax: (54-11) 4786-3551

lnté-rnet:'wmv.vogelm.ccm.ar - E-mail: vogel@vogelco.com.ar
Estas empresas nos confiaron su representacion exclusiva

Sl HAUG

L
lonizing Systems

=) e
I lll EIE
...we control electrostatics.

Tradition forms future
Leinfelden - Alemania
Control de estatica. Sistemas ionizadores
para toda aplicacion.

Heilbronn - Alamani_:-l_

Termoformadoras manuales y automaticas, blisteras
skinpack, formado llenado y cerrado o sellado, accesorios

y equipos periféricos, etc

— Erlenbach

e y —;
-
Teca Print
Lautert - Alemania
Inyectoras de poliestireno y polipropileno

)=
Thayngen - Suiza
Impresoras tampograficas de uno a cinco colores
: : expandible. Blogueras. Pre-expansores
Accesorios y equipos periféricos.

impresoras serigraficas

thermoware
EPS Machinery b.v.

Barneveld - Holanda
Moldeadoras de bandejas y vasos de
paredes finas en poliestireno expandible (EPS)




CARLAREN Equipos Industriales
[Industrias Petroquimicas y Plasticas
Todo lo imaginable en el manejo de materiales a granel

Equipos para Big Bags '.

Valvulas

Fluidificacion

W” coperion

Molienda y Mezclado N

.- LAO SOUNG

L Machinery Co., Lud,

Dosificacion :

CARLAREN Servicios S.A.

French 3681 - PB "B" - CABA - Bs.As. - Argentina - +5411-4805-5305
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excellence in compounding

Con los dos nuevos tamanos COMPEO 88 y 110,
para la K 2019, BUSS amplia la gama de los
sistemas para compounding COMPEO
con modelos para rendimientos mas altos

Principio de funcionamiento BUSS

Husillo oscilante, mezclado dptimo, longitud de
procesamiento extremadamente corta, control su-
perior de la temperatura.

Plasticos y Elastomeros

« Preparacion de compuestos de PVC
« Alimentacién por calandra

« Compuestos para cables

» Masterbatch

« Compuestos de alto rendimiento
« Elastdmeros termoplasticos

« Plasticos técnicos

« Termoestables

« Bioplasticos técnicos

« Compuestos de goma

Aplicaciones especiales

« PIB como base de goma para goma de mascar
« Adhesivos termofusibles

« PIB para aplicaciones técnicas

Pinturas y barnices

« Pinturas en polvo

Aluminio

« Masas de anodo para la electrélisis de aluminio

Con las nuevas amasadoras continuas COMPEO 88
y COMPEO 110, BUSS amplia su serie de sistemas de
compounding COMPEO para plasticos y elastbmeros
con dos tamanos para rendimientos mas altos se pre-
senté en la K2019. Estos equipos complementan el
tipo mas pequefio COMPEQ 55, introducido hace alre-
dedor de un afo. Los tres modelos estan a disposicién
con longitudes de proceso de 13 L/D hasta 25 L/D, en
lo que la designacion de tipo indica el respectivo dia-

Tiempo de lectura: 6 min.

metro del tornillo en mm. Los rendimientos tipicos en
el procesamiento de termoplasticos son de 150 a 300
kg/h (COMPEO 55), 600 a 1200 kg/h (COMPEO 88) y
1200 a 2400 kg/h (COMPEO 110). De esta manera, los
usuarios tienen la opcion de emplear un tamano del
sistema perfectamente adaptado a sus tareas y, asi, tra-
bajar con la mejor eficiencia posible.

BUSS presento el sistema actualmente mas grande, el
nuevo COMPEO 110, con una longitud del proceso de
18 L/D, incluyendo alimentadores laterales posteriores
y la, también nueva, unidad de descarga de dos ejes.
Con esta configuracion, el sistema es apropiado, entre
otras cosas, para la preparacién de termoplasticos relle-
nosy reforzados, incluyendo plasticos reforzados con fi-
bras naturales y biobasados, asi como compuestos para
cables HFFR.

Con una seccién de proceso de 25 L/D, el nuevo COM-
PEO 88 se ha optimizado para la preparacion de mas-
terbatches negros o de color. En esto, es posible equi-
parlo con uno o dos dispositivos de dosificacion lateral
adicionales. El primer usuario de un COMPEO 88 es un
fabricante de masterbatches europeo al que BUSS le
entreg6 el sistema antes de la K2019.

Las ventajas especificas de equipos para compounding
COMPEQ incluyen el mezclado intenso, los altos niveles
de llenado y el control exacto de la temperatura. Cons-
truidas de moédulos estandarizados, permiten la con-
figuracion rentable de lineas de preparacion de com-
puestos optimizadas especificamente para una amplia
gama de tareas y temperaturas de procesamiento.

El espectro abarca desde plasticos termoestables sensi-
bles a la temperatura hasta sofisticados plasticos técni-
cos con temperaturas de proceso de hasta 400 °C.

En esto, la alta versatilidad de la serie COMPEO se basa
en la posibilidad de combinar elementos amasadores
de tres o cuatro aletas con nuevos elementos de dos o
seis hileras de aletas e insertarlos en cualquier posicion
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en el espacio de procesos. Esto, en combinaciéon con
el aumento del par por volumen, permite zonas de
mezclado mas largas sin tener que aumentar adicio-
nalmente el aporte de energia. El control del sistema
con interfaz OPC UA, hace del COMPEOQ un sistema ple-
namente compatible con Industria 4.0.

Ademas, los visitantes del stand pudieron informarse
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sobre la tecnologia COMPEO para las aplicaciones mas
variadas a través de las presentaciones multimedia en
el BUSS CAMPUS. Este nuevo medio esta disponible en
Internet después de la feria y permitirles a usuarios re-
gistrados la descarga de videos técnicos.

www.busscorp.com - ©Buss AG
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Opcién de llenado en caliente para
sistema ISBM de una sola etapa debuté
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enla K 2019

Tiempo de lectura: 9 min.

La mayor exposicion del plastico del mundo fue el es-
cenario para no uno, sino dos debuts de SIPA. Se exhi-
bieron la nueva opcién de llenado en caliente para las
maquinas de moldeado por inyeccién-estirado-sopla-
do de una etapa ECS SP y también el dltimo sistema de
moldeado por inyeccion de preforma de PET, XFORM
250 (mas detalles sobre el tema mas abajo).

+ SIPA Modelo ECS SP80

Las maquinas ECS SP tienen una tecnologia de accio-
namiento hibrido. Los accionamientos servo eléctricos
se utilizan cuando se requiere precisiéon y velocidad,
mientras que los sistemas hidraulicos realizan tareas
donde no hay una necesidad particular de elevada
produccién. Esta solucidn proporciona la mejor com-
binacion de alta performance y bajo consumo de
energia.

Canales calientes con valvula de inyeccion
Los moldes montados en la ECS SP en configuracién
estandar estdn equipados con canales calientes con

valvula de inyeccién para la produccion de envases
de primera calidad. La solucién de moldes presentada
por SIPA tiene una ventaja adicional, la de brindar a los
usuarios la oportunidad de utilizar, para cualquier nu-
mero de cavidades, el mismo sistema de canal caliente
para diferentes tipos de preformas, cambiando sola-
mente la parte fria. Esto tiene ventajas obvias en tér-
minos de costos y reduce significativamente el tiempo
requerido para los cambios de formato.

En la K2019, la opcién de llenado en ca-
liente se mostro en la ECS SP80, la mas
grande de los dos modelos de la familia
ECS SP (la ECS SP25 mds pequefa tam-
bién puede equiparse con la opcién de
llenado en caliente). Los sistemas ECS SP
se destacan por sus dimensiones com-
pactas, alta eficiencia energética, mejor
productividad en su tipo (gracias a la
combinacién de numero elevado de ca-
vidades y tiempo de ciclo bajo) y calidad
premium de los envases que producen.

Produccion de envases de kétchup

La ECS SP80 HF, que tiene una fuerza de
prensado de inyeccion de 80 toneladas,
puede producir envases tan pequenos
como de 10 ml. En la exposicién K, los en-
vases que se produjeronfueron bastante
mas grandes que esto: botellas para kétchup de 420 ml
con forma ovalada que pesan solo 28 g. Otras de las ca-
racteristicas de estas botellas son: altura de 167,5 mm
y didmetro de cuello de 38 mm con un cuello SP400.
Estos envases son resistentes tanto a una temperatu-
ra de llenado de 85 °C (+2 °C) como a las fuerzas de
contraccion que produce el vacio cuando se enfrian.
Esta segunda caracteristica es muy importante, porque
resuelve el problema de larga data del arrugamiento
de la etiqueta, es decir, el desprendimiento parcial o in-
cluso completo de la etiqueta, debido a la deformacion
del envase.

La ECS SP80 HF que se mostro tenia seis cavidades y
funcioné con un tiempo de ciclo de alrededor de 14
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segundos, lo que implica una productividad de 1.540
botellas por hora.

SIPA tiene ainos de experiencia en llenado en ca-
liente

La nueva opcién de llenado en caliente para las ma-
quinas ECS SP es el resultado de la amplia experiencia
de SIPA en la tecnologia de una y dos etapas para la
produccion de envases para llenado en caliente. Esto
le ha permitido abordar los dos problemas principales
de las soluciones actualmente disponibles en el mer-
cado para sistemas que producen un bajo numero de
piezas (o sea, que producen desde unos pocos cientos
hasta unos pocos miles de piezas/hora): que por un
lado, tienen una menor eficiencia energética debido a
la tecnologia de dos etapas; y por otro lado, tienen una
resistencia térmica pobre de los envases para llenado
en caliente producidos hasta ahora con maquinas de
una etapa.

La opcion de llenado en caliente ahora brinda a los
usuarios de las ECS SP una alternativa de menor costo
al llenado aséptico. Ademads, si se utiliza oxigeno sca-
vengers en el PET, es posible lograr una vida util del
kétchup de hasta 12 meses sin necesidad de agregar
conservantes al producto, por lo que se obtiene un
producto mas saludable, alineado con las ultimas ten-
dencias del mercado.

Para maquinas nuevas y para reconversiones

La opcion de llenado en caliente se puede agregar en
las méquinas ECS SP existentes y también colocar en
las maquinas nuevas. Este kit de reconversion incluye
varillas de estiramiento dedicadas, valvulas para aire,
recipientes de aire y tuberias que se requieren para la
recirculacién del aire en el envase durante el proceso
de llenado en caliente, un sistema de calentamiento
eléctrico para los moldes de soplado que garantiza la
limpieza del area de soplado (no se utiliza aceite) y la
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actualizacién del software
de control de la maquina
para incluir la gestion de
esta opcion.

SIPA, cuya experiencia en
la tecnologia de una eta-
pa se remonta a mas de
25 anos, también ofrece a
los usuarios de las ECS SP
la oportunidad de aprove-
char su amplia experiencia
en el desarrollo de prefor-
mas optimizadas que per-
miten una productividad
muy alta y una calidad pre-
mium del envase.

SIPA presenta la ultima generacion de su
plataforma de moldeado por inyeccion de
preforma XFORM

El nuevo sistema XFORM GEN4 XP de SIPA tiene incor-
porada la ultima generacién de tecnologia de moldea-
do por inyeccién de preforma para ofrecer el menor
costo de conversion con una velocidad, flexibilidad y
facilidad de uso inigualables.

La nueva tecnologia incorporada en los sistemas de
250, 350 y 500 toneladas, que son capaces de funcio-
nar con moldes de hasta 128 y 180 cavidades, respecti-
vamente, ha sido disefiada para manejar las aplicacio-
nes mas exigentes. Se caracteriza por tener los tiempos
de ciclo mas cortos en la industria, tiene una eficien-
cia energética lider en la industria y el menor costo de
mantenimiento en el sector. Al igual que todas las de-
mas XFORM, la XFORM GEN4 XP acepta practicamente
todos los moldes heredados producidos por los princi-
pales fabricante de moldes.

La XFORM GEN4 XP ofrece una experiencia totalmente
nueva al operador, proporcionada a través de un HMI
con una gran pantalla tactil de 21,5 pulgadas con grafi-
cos de alta definicidn, funciones con deslizamiento de
pantalla como en un smartphone, una perilla de con-
trol multifuncién para operar con una sola mano, y ra-
pidos tiempos de respuesta no afectados por la carga
del procesador. El HMI tiene incorporado una configu-
racion automatica avanzada del proceso y un tutorial
detallado de resolucién de problemas de calidad de
las partes, que en conjunto ayudaran a los usuarios a
mejorar el tiempo activo de funcionamiento de la ma-
quina, disminuir los porcentajes de desechos y depen-
der menos de operadores de maquinaria altamente
calificados.

Impulsada con bombas hidraulicas servo accionadas
de ultima generacién, la XFORM GEN4 XP tiene un
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tiempo bajo record entre
"cierre y cierre", combina-
do con una mayor veloci-
dad de inyeccién. La efi-
ciencia energética total se
ha incrementado en una
cantidad similar: en una
configuraciéon tipica, con
maquina preparada para
una utilizacion completa
del tornillo y con una IV
del PET de 0,80, la XFORM
GEN4 XP consume solo
0,195 Kw de energia por
cada kg de material pro-
cesado. Una de las razones
de las mejoras en el tiem-
po del ciclo seco y en la eficiencia energética, es la in-
troduccion de un sistema de recuperacién de energia
cinética que actua sobre el mecanismo a rodillera.

"
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SIPA presenta también la ultima genera-
cion de su plataforma de moldeado por
inyeccion de preforma XFORM

La plataforma XFORM de SIPA ya se ha ganado una ex-
celente reputacion por su facilidad de mantenimiento,
pero en la GEN4 XP, es ain muchisimo mas facil, dice
SIPA. Esto se debe a que, por ejemplo, la compafiia ha
modificado el layout del drea del acumulador para que
ahora los acumuladores estén montados en un rack
extraible dentro del chasis de la maquina. Ademas, el
tanque de aceite ha sido redisefiado para que no sea
necesario vaciarlo en caso de mantenimiento (tam-
bién puede ser usado a altitudes de hasta 3.000 m, sin
necesidad de realizar ninguna modificacién).

"El resultado concreto de todas estas mejoras es que
nuestros clientes podran trabajar de manera mas con-
sistente, a velocidades mas altas, gastando menos en
energia y en mantenimiento, utilizando una maquina
que reducird el costo de conversidn a niveles sin pre-
cedentes', dice Stefano Baldassar, Director de Ventas
Globales, Preform Systems & Tooling en SIPA.

Mayor informacién:

SIPA ARGENTINA

Ing. Saul A. Couget / SIPA Area Manager
Libertador 5570 - Piso 6

(C1426BXQ) - Buenos Aires - Argentina
Telefax : +54 11 47864051

Celular : +54 9 236 4504399

E-mails: sipa_argentina@zoppas.com
saul.couget@zoppas.com

www.sipa.it.
Moldeado por inyeccién de preformas XFORM
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Borrenfeld

Nuevo controlador de temperatura
WITTMANN: TEMPRO plus D100

Tiempo de lectura: 9 min.

La industria, y especialmente el sector del moldeo por in-
yeccion, esta muy influenciada en esta era de digitalizacion
por el hecho de que la mayoria de los clientes requieren de
sus proveedores no solo una alta calidad absoluta sino tam-
bién documentacion exhaustiva.

Debido a la mejora continua, los controladores de tempera-
tura de gama alta de la serie TEMPRO plus D de WITTMANN,
con una excelente reputacién en todo el mundo, han podi-
do satisfacer todos estos requisitos.

Los 16,000 controladores de temperatura TEMPRO plus D
enviados a todas partes del mundo hasta ahora hablan por
si mismos.

Los analisis de requisitos en una gran variedad de sectores
de produccién han sefalado una demanda de controla-
dores de temperatura presurizados para una temperatura
maxima de 100°C.

Para satisfacer esta demanda, WITTMANN present6 el nue-
vo controlador de temperatura modelo TEMPRO plus D100
en la K de este afo en Disseldorf.

Con este dispositivo, WITTMANN subraya una vez mas la
importancia de esta serie y su experiencia en el desarrollo
de productos.

El nuevo TEMPRO plus D100 pertenece a la gama de contro-
ladores de temperatura recomendados para su uso como

componentes de las celdas de produccion WITTMANN 4.0.
WITTMANN 4.0 es el nombre de la solucién del Grupo WITT-
MANN, que lleva al mundo de la Industria 4.0.

En consecuencia, TEMPRO plus D100 puede integrarse com-
pletamente en el sistema de control de una maquina de
moldeo por inyeccion WITTMANN BATTENFELD.

El nuevo controlador de temperatura es capaz de producir
9 kW de calor y destaca por su bomba de acero inoxidable
con acoplamiento magnético, que garantiza cantidades de
flujo suficientes.

La capacidad de la bomba es de 0,5 kW, con una cantidad
maxima de flujo de 40 It/min y una presion maxima de 4,5
bares. EIl TEMPRO plus D100 esta equipado de serie con un
dispositivo de medicién de cantidad de flujo, resistente al
desgaste y sin mantenimiento.

Al igual que todos los demas controladores de temperatura
WITTMANN, TEMPRO plus D100 también ofrece una amplia
seleccion de opciones de equipos adicionales para configu-
rar el controlador de temperatura absolutamente perfecto,
adaptado a cada aplicacién concebible.

Maquinas energéticamente eficientes
de WITTMANN BATTENFELD para un
reconocido proveedor automotriz

Durante mds de 20 arios, Karl Etzel GmbH en Miihlacker, Ba-
den-Wuerttemberg / Alemania, ha estado produciendo piezas
de alta calidad para la industria automotriz con mdquinas de
moldeo por inyeccién de WITTMANN BATTENFELD.

Las mdquinas mds nuevas de PowerSeries se destacan princi-
palmente por su alta eficiencia energética.

Karl Etzel GmbH fue fundada por Karl Etzel en 1976.En 1995,
Andreas Schiirrle y Rainer Bauer se hicieron cargo de la em-
presa; Andreas Schiirrle ha sido el propietario exclusivo de
Karl Etzel GmbH desde 2000. En su ubicacion en Mihlacker,
la compania fabrica piezas de todos los materiales termo-
plasticos comunes con aproximadamente 300 empleados
en 30.000 m? de espacio de produccién, con actualmente
128 maquinas de moldeo por inyeccién, que van desde 150
hasta 20.000 kN en fuerza de sujecién. Se procesan diaria-
mente entre 50 y 60 toneladas de granulado, en parte con
hasta un 50% de contenido de fibra de vidrio. Mas de dos
tercios de los productos son piezas para la industria auto-
motriz, principalmente componentes para interiores de
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vehiculos. El resto va a la industria médica, la industria elec-
trénicay la construccion de edificios. La base de clientes de
la compafiia incluye marcas famosas como Daimler, Lear,
Greiner, Johnson Controls y Kércher.

e Desde la izquierda: Andreas Schiirrle, Socio-Gerente de Karl
Etzel GmbH con Erwin Neugebauer, Ventas de WITTMANN

BATTENFELD Deutschland GmbH
e Pabellén 7 equipado con mdquinas de las series Macro-
Power y SmartPower de WITTMANN BATTENFELD

La compania estd certificada segun el estandar de automé-
viles IATF 1949: 2016 y apoya a sus clientes desde la idea
inicial hasta la produccién en serie. Ademas del moldeo
por inyeccion convencional, ofrece moldeo por inyeccién
de 2 componentes, tecnologia liviana, ensamblaje de com-
ponentes, laser directo de superficies de plastico, asi como
pintura, flocado y cromado en cooperacion de larga data
con socios. Segun el propietario y CEO de la compafiia,
Andreas Schiirrle, el éxito de Karl Etzel GmbH se basa en
la alta calidad de sus productos y servicios, asi como en la
buena cooperacién con sus clientes. Como explica Andreas
Schiirrle: "Todo el paquete debe encajar perfectamente,
desde los productos y la logistica hasta la atencién al clien-
te personal”. La estabilidad y la fiabilidad de las entregas
son factores de éxito vitales, sobre todo en la industria del
automovil. En consecuencia, el requisito mas importante
de Etzel para una maquina de moldeo por inyeccién es un
funcionamiento estable y sin problemas. Ademas, Andreas

Schiirrle otorga gran importancia a la
produccién compatible con el medio am-
biente y al ahorro de recursos. De las 128
maquinas de moldeo por inyeccién ac-
tualmente instaladas en Karl Etzel GmbH,
poco menos de 90 son de WITTMANN
BATTENFELD.

MacroPower y SmartPower de WITT-
MANN BATTENFELD

El pabellén 7 construido mas reciente-

mente estd equipado exclusivamente con maquinas gran-
des de la serie MacroPower y maquinas de la serie servo-
hidraulica SmartPower con fuerzas de sujecién que oscilan
entre 3.500 y 20.000 kN, algunos de los cuales son modelos
de multiples componentes.

La primera maquina grande de multiples componentes de
la serie MacroPower con una fuerza de cierre de 20.000 kN
fabricada por WITTMANN BATTENFELD, una MacroPower
2000 / 12800H / 350L, fue entregada a Karl Etzel GmbH a
principios de 2018. Mientras tanto, Karl Etzel GmbH ha ins-
talado una segunda maquina con una fuerza de cierre de
20.000 kN también de WITTMANN BATTENFELD.

Ademas de la tecnologia de multiples componentes, el pro-
ceso de moldeo por inyeccién de espuma CELLMOULD®
para hacer piezas livianas también se usa en Etzel. Esta tec-
nologia es un proceso desarrollado por WITTMANN BATT-
ENFELD para la produccién de piezas de espuma estructu-
rada por inyeccién directa de gas con un agente espumante
fisico. Las piezas de espuma estructuradas presentan una
carcasa compacta y un nucleo de espuma. Con la tecnolo-
gia ligera CELLMOULD®, se pueden producir piezas moldea-
das extremadamente ligeras con alta rigidez y sin marcas de
hundimiento. Esto hace que estas partes sean interesantes
sobre todo para la industria automotriz, donde tanto los es-
tandares de calidad como el peso juegan un papel impor-
tante. WITTMANN BATTENFELD ha desarrollado y producido
toda la tecnologia de la maquina para este proceso, incluida
la unidad de barril de plastificacidn, los inyectores, el regula-
dor de gas y el generador de gas.

Lo que Andreas Schiirrle aprecia de las maquinas compac-
tas de moldeo por inyecciéon de WITTMANN BATTENFELD,
aparte de su alta calidad, es principalmente su bajo consu-
mo de energia.

Las mediciones comparativas de consumo de energia reali-
zadas en Etzel en maquinas de otras marcas han confirmado
que, a este respecto, las maquinas de WITTMANN BATTEN-
FELD tienen un alto nivel y se distinguen de los productos
de la competencia. Andreas Schiirrle se muestra tan satisfe-
cho con la cooperacién con WITTMANN BATTENFELD, que
ha durado mas de 20 afios, como con las maquinas y tecno-
logias de la compafiia, diciendo: "Al igual que para nuestros
clientes, el paquete general es importante para nosotros,
también, y aqui hemos encontrado un socio en WITTMANN
BATTENFELD donde este paquete cumple con nuestros re-
quisitos en todos los aspectos”.

El Grupo WITTMANN es lider mundial en la produccién
de méquinas de moldeo por inyeccién, robots y auxiliares
para la industria de procesamiento de plasticos, con sede
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en Viena / Austria y que consta de dos divisiones principa-
les: WITTMANN BATTENFELD y WITTMANN. Operan con-
juntamente las compafias del grupo con ocho plantas de
produccién en cinco paises, y sus companias adicionales
de ventas y servicios estan activas con 34 instalaciones
en todos los mercados importantes de plasticos en todo
el mundo. WITTMANN BATTENFELD persigue una mayor
expansion de su posicion en el mercado como fabricante
de maquinas de moldeo por inyeccion y especialista en
tecnologias de proceso de vanguardia. Como proveedor
de tecnologia de maquina moderna y completa en disefio
modular, la compafia cumple con las demandas actuales y
futuras del mercado para equipos de moldeo por inyeccién
de plasticos. La cartera de productos WITTMANN incluye ro-
bots y sistemas de automatizacién, sistemas de manejo de
materiales, secadoras, mezcladoras gravimétricas y volumé-
tricas, granuladores, controladores de temperatura y enfria-
dores. Con esta gama diversificada de unidades periféricas,
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Fig. 3: Tornillo servo eléctrico en una MacroPower 2000

Fig. 4: Retiro y depdsito de un revestimientodel arco de la rueda
por un robot WX173 de WITTMANN

Fig. 5: Cubierta del umbral de carga

Fig. 6: Soporte para la consola central de un automdvil de pa-
sajeros

Fig. 7: Compartimiento de almacenamient

WITTMANN ofrece soluciones de procesadores de plastico
para cubrir todos los requisitos de produccién, que van
desde celdas de produccién independientes hasta sistemas
integrados de toda la planta. La vinculacién de los diversos
segmentos bajo el paraguas del Grupo WITTMANN ha lle-
vado a una conectividad completa entre las diversas lineas
de productos, en beneficio de los procesadores de plasticos
con una demanda creciente de integracién perfecta de ma-
quinaria de procesamiento con automatizacion y auxiliares.

Mayor informacién: BEMAQ S.A.

Panamericana Colectora Este 2011 - Of 104 -
B1609JVB - Boulogne - Prov. de Buenos Aires

Tel.: +54 11 5252 6897

E-mail: info@bamagh.com.ar - Web: www.bemaq.biz
www.wittmann-group.com
www.battenfeld-cincinnati.com
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HRSflow en la feria K:
Nuevas soluciones de canal caliente para

mejorar el proceso de moldeo por inyeccion

Tiempo de lectura: 6 min.

En la K2019, HRSflow presenté aplicaciones desafiantes de
su tecnologia de canal caliente FLEXflow, junto con desarro-
llos recientes orientados a mejorar el proceso de moldeo por
inyeccion. Entre estos se cuentan ejemplos para el balanceo
perfecto de moldes familiares con voliumenes de piezas ex-
tremadamente diferentes, un rango de cilindros extendidos,
la nueva serie SA de boquillas para volimenes de inyeccién
pequenos, asi como el HRScool, la solucién innovadora de
HRSflow para el moldeo por inyeccién en canal caliente, en
la cual el refrigeracién con agua de los actuadores asociados
puede eliminarse completamente.

Experticia en moldes familiares

Los moldes familiares, que se desarrollan para producir pie-
zas diferentes en un solo ciclo de manera eficiente en costos
y tiempo, se han asociado en el pasado con problemas cau-
sados por los métodos de control de pin tradicionalmente
empleados, incluyendo un equilibrado pobre, que puede
causar, entre otros problemas, deformaciones. La tecnologia
de canal caliente de HRSflow provee un amplio potencial
para mejorar la calidad de las piezas, reducir el costo de un
ajuste de proceso, ampliar la ventana de proceso y extender
la vida del molde. Utilizando una tecnologia de vélvula ser-
vo asistida para controlar la carrera, el tiempo y la fuerza de
apertura de cada pin de manera independiente, es posible
superar limitaciones existentes en términos de similitud en
tamano, peso, seccién de pared y volumen, a la vez que se
asegura que todas las cavidades se llenen de manera simul-
tanea, evitando la sobre-inyeccion o la formacién de reba-
bas.

- En la K 2019, HRSflow presenté un molde familiar para la
produccién de piezas de parachoque inferior y superior en
un solo ciclo. Ambas piezas estan moldeadas utilizando PP
con talco al 14%, y se caracterizan por tener una gran dife-
rencia en volumen: 3333 cm3y 2170 cm3, respectivamente.
El uso de la tecnologia FLEXflow permite la formacién de su-
perficies impecables, sin ninguna marca de flujo, y un control
preciso de la deflexion de cada componente. El molde esta
equipado con un sistema de canal caliente de veintiuna bo-
quillas valvuladas, incluyendo dos boquillas en angulo y que
es controlado eléctricamente.

- Un segundo ejemplo de molde familiar fue el sistema de ca-
nal caliente para la produccién en un solo ciclo de tres piezas
de polipropileno de alta calidad para el médulo interior de
una puerta de auto, con volimenes de 560 cm? 338 cm®y 58
cm?, y un espesor de pared entre 2.3 mm y 3 mm. El molde
estd equipado con un sistema de canal caliente de ocho bo-

quillas valvuladas y activadas eléctricamente, disefiado para
la inyeccién secuencial, permitiendo un tiempo de ciclo de
aproximadamente 55 s. Ambos canales calientes estan equi-
pados con los nuevos cilindros valvulados servo activados
FLEXflow on mold; ocupando poco espacio en el molde, con
alta precision y una repetitividad mejorada.

Un rango de cilindros ampliado

En la K 2019 HRSflow también presenté su portafolio recien-
temente extendido de cilindros particularmente pequefos y
compactos, que requieren muy poco espacio de instalacion.
Hay una nueva serie de cilindros neumaticos que pueden
instalarse facilmente, sin remover el canal caliente de la pla-
ca del molde. Disefiada para tener un excelente aislamiento
térmico, no requiere enfriamiento para un amplio rango de
polimeros. Gracias a un concepto de disefio modular y al re-
ducido numero de piezas se destaca por su facilidad de man-
tenimiento. Los cilindros estan disponibles con o sin final de
carrera, con una versién amortiguada, también con final de
carrera y con un sensor de presion.

Otros productos optimizados de HRSflow incluyen cilindros
compactos, que solamente requieren espacios pequefos
dentro del molde. Gracias a que se ha mejorado la seleccion
de materiales y el disefio, minimizan la transferencia de calor
desde el distribuidor, reduciendo el consumo energético re-
querido durante el calentamiento. Adicionalmente al disefio
basico se ofrece una version amortiguada. Otras variantes
incluyen un micro-interruptor para deteccién de la posicién
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final, asi como una versién ajustable para
compensar la posicién de la aguja por 1
mm sin retrabajo mecanico.
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... y mucha mas tecnologia
HRSflow también present6 la serie SA, su
serie mas pequena de boquillas de canal
b8 caliente roscadas, para pesos de inyec-
J tada extremadamente bajos, con un re-
querimiento de espacio muy compacto,
dedicada al procesado de pequefios com-
ponentes técnicos y diseflada para tener
condiciones térmicas éptimas para alta flexibilidad en el pro-
cesado de polimeros de ingenieria, alin con cargas de fibra

muy altas o con altas viscosidades.

Otra presentacion destacada fue el HRScool, una solucién in-
novadora para moldeo por inyeccién con canal caliente, que
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permite eliminar completamente el enfriamiento de agua
para las aplicaciones automotrices mas comunes. El disefio
minimiza la transferencia de calor desde la placa del molde
caliente hacia el cilindro, mientras que una cubierta altamen-
te conductora maximiza la disipacion de calor desde el cilin-
dro hacia la placa de cierre fria.

Perfil de HRSflow: Es una divisién de INglass S.p.A., con sede
en San Polo di Piave/Italia. Esta especializada en el desarrollo
y produccién de sistemas innovadores y avanzados de canal
caliente para la industria de moldeo por inyeccién. El grupo
de compaiiias tiene mas de 1.100 empleados y estd presente
en la mayoria de mercados globales. HRSflow produce siste-
mas de canal caliente en su casa matriz europea en San Polo
di Piave/Italia, en Asia en su planta de Hangzhou/china y en
su fabrica en Byron Center, cerca de Grand Rapids, MI, USA.

www.hrsflow.com - www.inglass.it.

Los visitantes de la K 2019 pudieron conocer la tecnologia de canal caliente de HRSflow en algunos de los stands
de empresas aliadas, incluyendo demostraciones de fabricantes de maquinas inyectoras que transformaron dis-
tintos productos con diversos materiales: (por érden alfabético) Arburg, ENGEL, Krauss Maffei, Sumitomo (SHI)
Demag, Wittmann Battenfeld y Yizumi, todos ellos presentando soluciones de vanguardia para tareas de moldeo
sofisticadas.

Seguidamente se encuentran los datos de los representantes en Argentina y la web de cada una de las empresas.

ARBURG: M.E.S. S.A. Maquinas Equipamientos & Servicios - Contacto: Daniel Gabelsberger - Lavalle 2065 - 1650 VilllaMaipu
San Martin - Prov. Buenos Aires - Argentina - Tel +54 11 4752 1989 - Email: comercial@mestek.com.ar - www.arburg.com

ENGEL: PAMATEC S.A. - Av Olazabal 4700 - Piso 13 A - C1431CGP - Buenos Aires - Telefax 4524-7978
Contactos: Ing Pedro Frankel y Martin Frankel - E-mail : pl@pamatec.com.ar / martinf@pamatec.com.ar Web: www.pamatec.com.ar.
www.conairgroup.com. - www.engelglobal.com.

KRAUSS MAFFEI: NEUMANT, Arg. Dpto PU. Contacto: Ricardo Gretter - Almaraz 4637 -3016 - Santo tome - Santa Fe - Argentina
Tel.: 0054-342-4749359 - Fax: 54 342 4837049 - Cel.: 0054-9-342-5497970 (exterior) - 0054 342 155497970 (interior)

E-mail: ricardogretter@neumant-pu.com.ar - carolinagretter@neumant-pu.com.ar - info@neumant-pu.com.ar
www.neumant-pu.com.ar. www.kraussmaffei.com.

SUMITOMO DEMAG: S.G.M. - Recta Martinolli 8343 Loc. 2 - Zip. 5147 - Arglello - Prov. De Cordoba
Tel.: +54 351 485 0086 - Fax: +54 351 485 0086 - Email: nstickforth@yahoo.com.ar -www.sumitomo-shi-demag.com

WITTMANN BATTENFELD: BEMAQ S.A.- Panamericana Colectora Este 2011 - Of 104 - B1609JVB - Boulogne - Prov. de Buenos Aires
Tel.: +54 11 5252 6897 - Emall: info@bamagh.com.ar - Web: www.bemaq.biz - www.wittmann-group.com - www.battenfeld-cincinnati.com

YIZUMI: MAQUI-CHEN S.A. - Contacto: Ariel Sarkansky - Alfredo Palacios 962, Ramos Mejia Prov. de Buenos Aires, Argentina
Tel.: +54 11 6079-0005 - Celular:+54 011 2332-6619 - E-mail: info@maqui-chen.com Web: www.maqui-chen.com - www.yizumi.com.

ARBURG ENGEL

Krauss Maffei
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LINDNER

Lindner Washtech lanzé un nuevo sistema de lavado
en caliente para una recuperaciéon efectiva del pldstico
en K2019
Junto con su filial Lindner Washtech, expuso por primera vez
en el drea exterior una solucién de sistema que consiste en
una trituradora y un sistema de limpieza en seco que pudo

verse en accién, reciclando pldsticos dos veces al dia

Reciclados que apenas se distinguen del material vir-
gen, eso es lo que el especialista en procesamiento de
plasticos Lindner tuvo en mente al desarrollar el nue-
vo sistema de lavado en caliente que se presentoé en la
K 2019. Adicional a la limpieza efectiva, esta solucion
ofrece no solo un output alto sino también una pro-
duccién continua.

e £l nuevo sistema de lavado en caliente de Lindner Washtech
limpieza de una manera efectiva en tres etapas y garantiza una
produccién continua.

Atras quedaron los dias en que los productos hechos
de plasticos reciclados eran un fenémeno bien inten-
cionado pero marginal. Los mercados, y en particular
las grandes marcas, tienen que reaccionar ante la ten-
dencia de sostenibilidad y exigen reciclados de mayor
calidad en cantidades cada vez mayores. Para ofrecer
esta alta calidad, se necesitan sistemas de procesa-
miento complejos, y aqui, en particular, tecnologia de
lavado. Un desafio especifico lo plantean los materia-
les no deseados adheridos a la pelicula post-comercial
y post-consumo, asi como los olores desagradables.
Cuanto mas efectivamente se puedan eliminar estos
materiales, mayor serd la calidad y los ingresos poten-
ciales. La empresa germano-austriaca Lindner Was-
htech ha desarrollado un sistema de lavado en calien-
te de tres etapas para cumplir con estos requisitos y

Tiempo de lectura: 3 min.

también garantizar una alta productividad. El Director
Gerente de Lindner Washtech, Harald Hoffmann, ha
destacado que "al desarrollar los nuevos componen-
tes, nos enfocamos en la limpieza efectiva y el procesa-
miento continuo para que todos los equipos anteriores
y posteriores puedan operar productivamente en todo
momento. Es por eso que basamos esta solucion en
nuestra tecnologia probada, la combinamos con las
ventajas del lavado en caliente y omitimos delibera-
damente el procesamiento por lotes, por lo demas
comun, pero a menudo vulnerable”

Tres etapas para el éxito
El sistema modular y compacto de lavado en ca-
liente Lindner tiene tres etapas y no requiere trans-
portadores adicionales. En la primera etapa, los
plasticos triturados y prelavados se alimentan a un
reactor, se mezclan con agua caliente y se lavan. Ya
en esta etapa, los brazos de mezcla aplican friccién
concentrada al material. El transportador de tornillo
de descarga doble alimenta los plasticos en la nueva
“Rafter’, una viga de lavado, en caliente en cantida-
des dosificadas de manera 6ptima. Esta es una versiéon
nueva y mejorada de la ya exitosa prelavadora “Rafter’,
en la que se aplica fricciéon continua al material para
eliminar y separar los residuos de manera efectiva y
suave. En la tercera y ultima etapa, la lavadora de fric-
cion “Twister’, una maquina disefada especificamente
para esta aplicacion, elimina el agua caliente o la solu-
cion caustica caliente. El liquido se trata por separado.
Opcionalmente, el sistema también puede funcionar
con una solucion caustica para eliminar incluso restos
de grasa y aceite persistentes, asi como pegamento. El
sistema de tratamiento de aguas abajo controla conti-
nuamente el contenido alcalino del agua y aplica auto-
maticamente los productos quimicos necesarios. Junto
con las modernas y robustas trituradoras de Lindner,
el innovador sistema de lavado en caliente es un com-
ponente clave en las nuevas soluciones de sistema de
Lindner para el reciclaje de plasticos.

www.lindner-washtech.com - www.lindner.com
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y Herramental de extrusiéon optimi-
zado con diseio de experimentos
(DoE) virtual

La distribucion de temperatura de un dado de extru-
sion, asi como la geometria de los canales de flujo son
decisivos para al desempefio del proceso y la estabi-
lidad dimensional de un producto extruido. Aprove-
chando la amplia experiencia en la optimizacién tér-
mica y geométrica de sistemas de canal frio y caliente,
SIGMA Engineering dio el primer paso en simulacién
para el proceso de extrusion. Los visitantes al Stand de
SIGMA quedaron sorprendidos gratamente por obte-
ner de primera mano todo sobre éste innovador de-
sarrollo.

Absatats Veocty
35054, 96,03 %

Wi
Abiolute Velocity
5055 9608 %

)
Adrokute Velocity
3505, WO N

® Distribucién de velocidad no homogénea del fundido que
conduce a la deformacién del producto extruido.

En la K 2019, SIGMA Engineering GmbH, Aachen, pre-
sentd el primer desarrollo para simulacion del proceso
de extrusion con SIGMASOFT® Virtual Molding. SIGMA
mostrd el primer proyecto de desarrollo en esta rama
para la optimizacién de un herramental de extrusién.

El comportamiento del polimero dentro de un dado de
extrusiéon es comparable con el flujo al interior de un
canal caliente para termoplasticos, o un canal frio para
elastdbmeros en moldeo por inyeccién. El dado de ex-
trusién consta de una distribucién térmica especifica
en el acero y la geometria del canal de flujo influencia
directamente el comportamiento resultante del fun-
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SIGMA dio en la K el primer paso
en simulacidon del proceso de Extrusion

Tiempo de lectura: 6 min.

dido. Gracias a la vasta experiencia en innumerables
proyectos para aplicaciones con termoplasticos y elas-
témeros, SIGMA fundamenta con creces gran expe-
riencia en balanceo térmico y geométrico de sistemas
canal frio y caliente, un bagaje que aprovecha para dar
el paso légico hacia el mercado de extrusion.

La simulacién ayuda a la identificacién de zonas de es-
tancamiento del agua, que tan longevo es el tiempo
de residencia o cual es la caida de presién, todo antes
de construir el herramental. De esta manera, es posible
reducir costos de cambios, reparaciones del dado e in-
numerables interacciones“pruebay error”al pie de ma-
quina para determinacion de las condiciones éptimas.
El desarrollo de nuevas lineas de extrusién serd ahora
mas rapido, favorable y proyectable, gracias a que es
posible al interior del software la
determinaciéon o6ptima del canal

Mmalute Veocity
omfi

i de flujo con andlisis de grados de
i libertad geométricos infinitos para
1366 .7 . .
126 el dado de extrusién sin cortar nin-
s guna décima sobre el metal. Asi,
agas .

dar SIGMASOFT® determina ahora de
o manera autébnoma la geometria
0434 . .,

om0 ideal para la produccién de un ex-

truido dimensionalmente estable.
* “Las herramientas disponibles en
! el mercado actual, ayudan al cal-
culo de la distribucién térmica
en el dado. Con la ayuda de éste
software y el apoyo del DoE virtual
los usuarios tienen la posibilidad
adicional de optimizar automati-
camente el herramental de extru-
sion. Por lo tanto, encuentran una
geometria con una seccién transversal que permite ve-
locidades homogéneas’, aclaré Timo Gebauer, Director
Técnico de SIGMA. Con el perfil de velocidad optimiza-
do a la salida del dado de extrusion, la deformacion a la
salida se reduce.
Los visitantes interesados en la optimizacién de su he-
rramental de extrusién pudieron enterarse con mayor
profundidad sobre el estado actual de éste nuevo de-
sarrollo y de como SIGMASOFT® puede determinar la
configuracion éptima del dado de extrusion.
SIGMA® es una empresa filial de MAGMA® lider mun-
dial en tecnologia de procesos de fundicién, con sede
en Aachen, Alemania. La tecnologia SIGMASOFT® Vir-
tual Molding optimiza el proceso de manufactura de
componentes plasticos moldeados por inyeccion. SIG-
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MASOFT® Virtual Molding combina la geometria 3D de
sus piezas de partes y canales de inyeccién con el en-
samble completo del molde y los sistemas de control
de temperatura, y los incorpora en el proceso de pro-
duccion actual para lograr una soluciéon de molde de
inyeccién “llave en mano” con un proceso optimizado.
En SIGMA® y MAGMA?® tienen como objetivo ayudar a
los clientes a adquirir la calidad requerida en el pro-
ducto durante la primera prueba del molde. Las dos
lineas de producto — moldes de inyeccién de polime-
ros y fundicion — comparten la misma tecnologia de si-
mulacién 3D, enfocada en la optimizacién simultanea
del disefio y el proceso. SIGMASOFT® Virtual Molding
incluye por lo tanto modelos especificos de proceso
y métodos de simulacion 3D, desarrollados, validados
y mejorados constantemente durante los ultimos 25
anos. Siendo una herramienta de simulacion orientada
al proceso, SIGMASOFT® Virtual Molding provee un tre-
mendo beneficio a las plantas de produccién. Imagine
su negocio si cada molde produce la calidad requeri-

da desde el primer momento, todo el
tiempo. Ese es el principal objetivo.
Esta tecnologia no puede compararse
con ninguna otra estrategia de simu-
lacién empleada en moldeo por inyec-
cion de plasticos.

El éxito de un nuevo producto re-
quiere una comunicacion diferente
entre los departamentos de disefo,
materiales y procesos, para lo cual la
simulacién de disefio no ha sido crea-
da. SIGMASOFT® Virtual Molding provee esta comu-
nicacién. Los ingenieros de soporte de SIGMA®, con
mas de 45 afos combinados de educacién técnica y
experiencia practica, pueden soportar los objetivos
requeridos de ingenieria con soluciones especificas de
aplicacién. SIGMA® ofrece ventas directas, ingenieria,
entrenamiento, implementacién y soporte a través de
ingenieros plasticos en todo el mundo.
www.sigmasoft.de - www.magmasoft.de

ETTLINGER

El filtro para reciclado de plastico ERF,
mas grande permite rendimientos muy
altos incluso con plasticos que contienen

contaminaciones gruesas

Tiempo de lectura: 6 min.

Durante la feria K 2019, Ettlinger, miembro del Grupo
Maag, presenté por primera vez el ERF 1000, un filtro
para plastico fundido de altas prestaciones, completa-
mente nuevo, que permite alcanzar rendimientos muy
grandes en el reciclaje de plastico. Sus cuatro tambores
de filtro de 6.280 cm” ofrecen un area filtrante total dos
veces mas grande que la del modelo mas avanzado, el
ERF 500, y separan fiablemente del plastico fundido
hasta un 18% de contaminacion. Ademas, gracias a su
disefio compacto, ocupan poco espacio. En conjunto,
los filtros de este tipo estan ahora disponibles en cua-
tro tamanos que comienzan por el ERF 200, apto para
rendimientos de hasta 800 kg/h. El nuevo ERF 1000 es
el modelo mas grande producido hasta ahora por este
fabricante. Dependiendo de la aplicacién, su capaci-
dad puede llegar hasta los 10.000 kg/h.

De este modo, Ettlinger responde a una necesidad del
sector cada vez mas evidente en muchas partes del
mundo: la de aumentar los rendimientos y, al mismo

tiempo, mejorar las calidades a fin de satisfacer la cre-
ciente demanda mundial de materiales reciclados ap-
tos para aplicaciones exigentes. En este contexto, el
potente ERF 1000 permite alcanzar una alta producti-
vidad y ademds cumplir requisitos de calidad cada vez
mas estrictos, todo ello de manera rentable. Se puede
utilizar con casi todos los plasticos aptos para reciclar,
incluidos los plasticos para envases que se producen
masivamente: LDPE, LLDPE, HDPE, etc. Con la finura de
filtrado de 60 um, que desde hace poco tiempo esta
disponible para todos los tipos de filtros fabricados por
Ettlinger, se pueden alcanzar calidades en el reciclaje
de multicapa que antes no eran posibles. Ademas, para
usarlo no se requiere mucho personal, ya que funciona
mediante un control potente y muy facil de usar que
garantiza la seguridad de los procesos.

Como todos los modelos ERF de Ettlinger, el nuevo ERF
1000 se limpia a si mismo siguiendo el principio del
tambor rotatorio y perforado que es atravesado con-
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K 2019 resulté en una dnica Fuente de Inspiracion y Sabiduria y clave para el manejo responsable de los plasticos y cauchos

tinuamente desde fuera hacia dentro
J por el material fundido. Un rascador
desprende la suciedad que queda en
2019 lasuperficie y la conduce hasta el sis-
is-23 0ciober tema de evacuacion. Otra novedad es
Dusseldar!
cermany €l hecho de que los cuatro tambores
\ de filtro del ERF 1000 se pueden cam-
J biar uno por uno sin interrumpir la
produccion. Ello permite un funciona-
miento continuo y totalmente auto-
matico, a menudo durante meses, sin
apenas perder material fundido y con una buena mez-
cla y homogeneizacién de dicho material. Las grandes
superficies de los tambores de filtro facilitan, ademas
de la limpieza continua, el control de las presiones de
proceso, garantizando asi un funcionamiento a presién
constante. Las empresas que ya utilizan otros filtros de
material fundido ERF y decidan emplear en el futuro un
ERF 1000, se beneficiardn de la compatibilidad de las
piezas de desgaste (filtros, cargadores del filtro y rasca-
dores), y gracias a ello podréan simplificar considerable-
mente su aprovisionamiento de piezas de recambio.
Al respecto, Volker Neuber, director general de Ettlin-
ger, afirmé lo siguiente: "Las normas legales, las exi-
gencias de consumidores y clientes de todos los sec-
tores y una conciencia medioambiental cada vez mas
extendida en todo el mundo, hacen que esté creciendo
de forma gigantesca la demanda de materiales recicla-
dos que cierren los circulos de consumo de material.
Estd sucediendo tanto con las piezas técnicas como
con, por ejemplo, los multicamada y recipientes. Con-
tar con filtros eficientes que separen fiablemente las
impurezas mas pequenas, incluso en cantidades de
produccion grandes, sin perturbar el proceso produc-
tivo es un requisito fundamental para poder elaborar
estos materiales reciclados de manera rentable. Con
el nuevo ERF 1000, Ettlinger cumple exactamente esta
exigencia".
Laempresa Ettlinger Kunststoffmaschinen GmbH fue
fundada en 1983 y actua en todo el mundo. Su sede
principal se halla en Kénigsbrunn, cerca de Augsburgo,
Alemania. Sus actividades principales son el desarrollo
y la fabricacion de filtros para fundido de alto rendi-
miento y maquinas de moldeo por inyeccién. Ettlinger
es una empresa del grupo Maag desde 2018. Maag es
un fabricante de bombas de engranajes, sistemas de
granulado y filtracién y molinos de polvo para aplica-
ciones exigentes de la industria del plastico y también
de la quimica, petroquimica, farmacéutica y alimen-
taria, que actua a nivel global. Dover es un fabricante
presente en todo el mundo y en varios sectores. La
compania ofrece innovadores equipamientos y com-
ponentes, sistemas especiales y material de consumo,
software y soluciones digitales, y también servicios
de asistencia en los tres segmentos centrales en los

K 2019 resulted in a single Source of Inspiration and Wisdom and key to the responsible management of plastics and rubbers

a

® ERF 1000, el nuevo filtro de material fundido de altas presta-
ciones para aplicaciones exigentes, permite obtener material re-
ciclado de alta calidad y alcanzar al mismo tiempo rendimien-
tos muy grandes (hasta 10.000 kg/h). © Ettlinger

que opera: Engineered Systems (sistemas de ingenie-
ria), Fluids (fluidos) y Refrigeration & Food Equipment
(equipamiento de refrigeracién y alimentacion). Dover
se destaca sobre todo por la relacion entre presencia
global y flexibilidad operativa, requisito fundamental
para la posicién que ocupa esta empresa lider en el
mercado internacional. Dover es conocida desde hace
mas de 60 afos por su principio empresarial: Los em-
pleados de todo el mundo trabajan bajo su propia res-
ponsabilidad y en estrecha colaboracién con los clien-
tes para redefinir los limites de lo posible. Dover tiene
su sede central en Downers Grove, lllinois.

www.dovercorporation.com

Mas informacion sobre Ettlinger:

Karsten Braunig, Jefe de Ventas

Ettlinger Kunststoffmaschinen GmbH,
Messerschmittring 49, D-86343 K&nigsbrunn
Tel.: +49 8231 34908 -12, Fax.: -28,

E-mail: karsten.braeunig@maag.com
www.ettlinger.com
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Unién Obreros y Empleados Plasticos - UOYEP

Este aio, como los anteriores, en un esfuerzo mancomunado entre la UTN-FRA y la UOYEP se brindan conocimientos
tedricos-practicos en las aulas y taller de maquinas-herramientas de UOYEP, ubicadas en Sede Central, sobre los procesos
de transformacion de la industria plastica a través de una serie decursos especificos.

Ademas se imparten cursos de rapida salida laboral para distintas actividades de la industria plastica con sostén
tedrico aulico en cada sede y practicas en maquinas en los talleres de UOYEP de su sede central.

Estas actividades de capacitacion se realizan en la Sedes: Capital, Laferrere, San Miguel y Quilmes mediante
un convenio entre el Ministerio de Trabajo, Seguridad y Desarrollo Social y la UOYEP.

Para mas datos sobre las distintas actividades de capacitacion solicitar informacidn en:

Sede Capital: José Marmol 1350 1° piso - Tel.: 5168-3200/01 int. 4275 de 9 a 18 a las Sras. Neri y Zulma
Sede San Miguel: Av. Pte. Perdon 1483 2° piso - Tel.: 4667-0236 / 4664-0727
Sede Laferrere: Honororio Lugque 6143 - Tel.: 4626-5241
Sede Quilmes: Humberto 1° 99 - Tel.: 4224-0439

‘Lic. MARIO R. WEBER)

Representaciones en el sector de envasado
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Reifenhduser GmbH & Co. Mas rapido y menos costoso: matrices planas
reelaboradas con tecnologia de vanguardia — Parte 3

ENGEL automotive combing, en la K 2019, las nuevas funcionalidades
con los mas altos estandares de disefio - Parte 3

BASF y Paxis colaboran para avanzar en materiales innovadores para la

nueva tecnologia de impresién 3D
Para poliamida virgen y reciclada

Aditivos que aumentan la eficacia y superan limites

Presentd una oferta

innovadora y sostenible en el European Coating Show
Con los dos nuevos tamafhos COMPEO 88y 110, para la K 2019, BUSS
amplia la gama de los sistemas para compounding COMPEO con modelos

para rendimientos mas altos

Opcidn de llenado en caliente para sistema ISBM de una sola etapa debuté

enlaK2019

Nuevo controlador de temperatura WITTMANN: TEMPRO plus D100
HRSflow en la feria K: Nuevas soluciones de canal caliente para

mejorar el proceso de moldeo por inyeccion

Lindner Washtech lanzé un nuevo sistema de lavado en caliente para una
recuperacion efectiva del plastico en K2019

Junto con su filial Lindner Washtech, expuso por primera vez en

el drea exterior una solucién de sistema que consiste en una trituradora
y un sistema de limpieza en seco que pudo verse en accién, reciclando

plasticos dos veces al dia

El filtro para reciclado de plastico ERF, mas grande permite rendimientos
muy altos incluso con plasticos que contienen contaminaciones gruesas
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ROR, Acaba de ser Nombrada Representante Exclusivo
de Zerma y WIPA para los Paises del Cono Sur

Ambas empresas Alemanas son lideres mundiales en seluciones innovadoras
para el lavado y reciclado de plastico, y eligieron a ROR come socio
estratégico por su trascendencia en mercado local.

Centrifuga MD

ROR aprovecha este momento para introducir
al mercado surefio una de los novedades mas
importantes de esta nueva alianza:
La Centrifuga tipo MD de WIPA para Lavade
de Plastico al Seco. Esta maguina presenta
innumerables ventajas, entre las mas
impeorante se encuentran:
Menor contaminacién,
Ahorro en aguao,
Mejor secado,
ROBERTO O.RODOFEL! Y CIA, S.R.L. entre otras.
Planta y oficinas: Diag. 76 N® 1655
[ex J. M. Campos 1370) CP 1651 San Andrés

Prov. de Buencs Aires - Argenting
Tol. 5411 4752 2665 - Fox. 5411 4754 2815 - CI_l: 15 4992 3336
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PLASTICS MACHINERY NES"IEI"@

Nueva serie de
maquina Haitian Mars/G
de inyeccion de termoplasticos
con servomotor para el

ahorro de energia.

Nesher S.R.L.
Maquinas, equipos y auxiliares para la industria plastica

Loyola 61/65 1° piso

C1414AUA Buenos Aires, Argentina

T/f.: 54 -11 - 4856-5529
C.:15-4147-0463

nesher39@gmail.com - info@nesher.com.ar

www.nesher.com.ar



