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ENTREVISTA: Xavier Pascual, director de Hispack 2024

"Cualquier solucion para hacer mas sostenible
el packaging esta en Hispack"

Tiempo de lectura: 12 min.

Del 7 al 10 de mayo se celebra en Fira de Barcelona
Hispack, la gran feria espanola de packaging, pro-
ceso y logistica, que este afo crece en dimensién
y participaciéon de empresas. Todos los sectores
industriales, marcas finales, la distribucién y el re-
tail encontrardn soluciones a medida en equipos y
tecnologia de proceso, embotellado, envasado, lo-
gistica y manutencién de todo tipo de productos.
También, materiales de packaging, sistemas de co-
dificacion y etiquetaje, asi como envases y embala-
jes con los que dar respuesta especialmente al reto
de la sostenibilidad. El director de Hispack, Xavier

Pascual, nos avanza cdmo sera la feria de este afo.
Hispack retoma el crecimiento, reuniendo una ofer-
ta comercial muy representativa de la industria del
packaging espafiola con la presencia de las firmas
lideres.

;Cudles son las grandes cifras de la edicién de este
ano?

Esperamos reunir mas de 720 expositores direc-
tos y 1.250 marcas representadas, ocupando unos
36.000m2 netos en el recinto de Gran Via. Este afno
Hispack crecera un 26% en expositores y un 12%
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en espacio respecto a 2022, reflejando el buen mo-
mento y la solidez de la industria espafola del pac-
kaging. Cabe destacar que el 31% de las empresas
participa por primera vez en Hispack. Contamos,
ademas, con oferta de 27 paises. Casi una tercera
parte de nuestros expositores es internacional. Des-
pués de Espafa, Turquia, Italia, Alemania, China y
Francia son los paises que mas expositores aportan
a este Hispack.

;Y el objetivo en cuanto a prevision de visitantes?
Prevemos atraer a la feria a mas de 27.000 asisten-
tes. El buen ritmo de acreditaciones hasta el mo-
mento confirma que el visitante tiene muy en men-
te venir a Hispack. No obstante, en este apartado,
mas que cifras nos hemos marcado unos objetivos
cualitativos. Queremos, sobre todo, fidelizar al pro-
fesional que ya conoce el salén, porque ha venido
en anteriores ediciones. Y al mismo tiempo, nos
proponemos aumentar los visitantes de empresas
usuarias de soluciones de packaging de diferentes
Comunidades Auténomas espafolas —entre ellas,
muchas pymes—, que sean relevantes por su nivel
de facturacion y que no habian asistido nunca a la
feria. De esta forma buscamos ampliar la cobertura
nacional, el alcance y el perfil cualitativo de nues-
tros visitantes. A nivel internacional, esperamos un
10% de visitantes de mercados exteriores.

;Qué se puede encontrar en la oferta comercial de
Hispack?

Hispack es un salon industrial. Un 60% de su poten-
te oferta corresponde a maquinaria de proceso y
envasado en funcionamiento, lineas de embotella-
do, sistemas de codificacion y etiquetado, asi como
soluciones de automatizacion, robética y logistica
personalizables para diferentes sectores. También
hay una amplisima participaciéon (que supone el
40% de los expositores de la feria), de empresas
con soluciones para embalajes secundarios y ter-
ciarios de productos industriales que hacen mas
eficiente la cadena de suministro, asi como mate-
riales, innovaciones, envases primarios, estucheria,
sistemas de cierre, dosificacién o elementos de PLV
para diferentes sectores como alimentacién, bebi-
das, cosmética y perfumeria, farmacia, automocion,
construccion, quimica, drogueria, la distribucion, el
retail o el comercio on-line. Cualquier solucién rela-
cionada con el packaging esta en Hispack, y mas, en
un momento en que marcas y fabricantes buscan
mejorar la sostenibilidad con el fin de reducir el im-
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pacto ambiental de los envases y embalajes de sus
productos.

;Cudl es el perfil del visitante de Hispack?

La transversalidad del packaging, como disciplina
que toca diferentes areas en una misma empresa,
se refleja en la diversidad de perfiles profesiona-
les que nos visitan. Ademas de cargos directivos,
acuden profesionales de los departamentos de
compras, |+D, calidad, sostenibilidad, marketing,
logistica y operaciones. Un porcentaje elevado son
técnicos de las areas de fabrica y produccion. Tam-
bién vienen disefiadores, publicistas, impresores,
representantes de la gran distribucion, retailers...
En cuanto a los sectores de procedencia estan to-
dos representados. Destaca especialmente el de
alimentacién y bebidas, que es el principal consu-
midor de packaging. Pero también es muy impor-
tante, por ejemplo, la asistencia de empresas y mar-
cas de cosmética y perfumeria, farmacia, quimica,
automocién y electrénica de consumo, entre otros.

¢Cudl diria que es el valor diferencial de Hispack?
Su liderazgo y completa cobertura del mercado
del packaging, con una oferta comercial de calidad
y presencia de marcas lideres. También, su amplio
poder de convocatoria de visitantes nacionales e in-
ternacionales. Por todo ello, Hispack es un punto de
encuentro clave para el sector espanol del envase 'y
embalaje donde se generan fructiferas oportunida-
des de negocio, numerosos contactos comerciales
y de colaboracién, y un valioso intercambio de in-
formacién que facilita el conocimiento y compren-
sion del momento que vive el packaging, muy mar-
cado por los cambios normativos, la sostenibilidad
y la digitalizacion.

;Qué novedades presenta esta edicion?

Mas espacios de networking, una agenda de activi-
dades mas personalizada en funcion de los diferen-
tes perfiles profesionales que asisten a la feria, y un
programa especifico de atencion para los visitantes
internacionales con el objetivo de poner en valor
las soluciones y la tecnologia de packaging espa-
fola para contribuir a dinamizar las exportaciones.
En este punto, vamos a explicar a los compradores
invitados y a los visitantes internacionales de la fe-
ria casos de éxito de fabricantes espafoles de ma-
quinaria y materiales de envase acompanados de
los clientes que han implementado esas soluciones
y que puedan narrar en primera persona los resulta-
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dos obtenidos. Como complemento, organizamos
un Brokerage Event donde expositores y visitantes,
nacionales e internacionales, puedan interactuar y
generar oportunidades de negocio mediante reu-
niones cortas, previamente agendadas a través de
una plataforma on-line disponible en nuestra web.

;Qué destacaria del programa de actividades? ;Se
han incorporado nuevos espacios o iniciativas res-
pecto a la edicion de 2022?

Contaremos nuevamente con el espacio de conoci-
miento “Unboxing” con unas 40 ponencias muy cen-
tradas en el tema de la sostenibilidad. Repetimos el
programa “Best in class” que reconocera a cuatro
empresas internacionales que supongan un caso
de éxito de transformacién de productos y procesos
gracias al packaging. Entre ellas, habra dos empre-
sas japonesas, dado que este afo queremos explo-
rar Japén como mercado oportunidad para el pac-
kaging europeo. En este sentido, como novedad,
dedicaremos un dia a conocer la industria japonesa
del packaging, activando vias de intercambio de in-
formacién y cooperacion industrial entre empresas
de oferta y demanda. Estrenamos también el “Engi-
neers Day”, una jornada exclusiva con conferencias y
posibilidades de networking para los profesionales
de la ingenieria, colectivo esencial en el sector del
packaging. Habra, asimismo, jornadas y actividades
convocadas por asociaciones y entidades y vamos a
ofrecer a los visitantes rutas tematizadas sobre cir-
cularidad, disefio o automatizacion para visibilizar y
explicar las innovaciones presentadas en estos dm-
bitos. Finalmente entregaremos los Premios Lider-
pack y volveremos a celebrar la Fiesta del Packaging
abierta a todos los expositores y visitantes.

La sostenibilidad es el principal vector de innova-
cion en la industria del packaging. ;Cémo estd sien-
do la demanda de soluciones por parte de los secto-
res usuarios?

El auge de la demanda de soluciones de packaging
sostenible se estd incrementando exponencialmen-
te en todos los sectores. Los ultimos cambios nor-
mativos que impactan en el packaging hacen que
las empresas tengan que adaptar mas rapidamente
sus envases y embalajes a los nuevos requerimien-
tos enmarcados en el paradigma de la economia
circular. Cierto es que hay diferentes ritmos de
adaptacién en funcidn del tamano de las empresas.
Sin embargo, la industria del packaging lleva afos
innovando para conseguir importantes logros en
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el dmbito de la sostenibilidad que hoy son una rea-
lidad. Por ejemplo, en el tema de nuevas materias
primas, uso de materiales (reduccién, reciclado, re-
utilizacion), en ecodiseno, en procesos de fabrica-
cion y distribucion mas eficientes, en la gestion de
residuos, en el analisis de todo el ciclo de vida del
producto para implantar la solucién de packaging
mas sostenible.Y todo ello se vera en Hispack.

Finalmente, ;como valora el momento actual que
vive la industria espanola del packaging?

Con motivo de Hispack, actualizamos el informe
econémico sobre la industria espafola del pac-
kaging que nos ofrece una excelente radiografia
sectorial. Los incrementos en nimero de empresas
y en la cifra de negocio en estos dos ultimos afos
confirman la excelente salud y la importancia eco-
némica que estd adquiriendo el sector del envase
y embalaje presente en la practica totalidad de las
actividades manufactureras y comerciales. Hemos
constatado, asimismo, un clima empresarial favora-
ble, que apuesta por la inversiéon en innovacién y
digitalizacién, y que apunta buenas perspectivas de
crecimiento para este afno.

www.hispack.com
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Las empresas lideres del packaging
participan en un Hispack en auge

Tiempo de lectura: 33 min.

Mas grande y representativo de toda la cadena de va-
lor del packaging, incluyendo también el proceso y la
logistica, y con respuestas efectivas al reto de la soste-
nibilidad. Asi sera Hispack 2024 que tendra lugar del 7
al 10 de mayo en el recinto de Gran Via de Fira de Bar-
celona y que ya cuenta con la participacion confirma-
da de las empresas lideres de la industria espafiola del
envase y embalaje. Paralelamente, el salén barcelonés
ha puesto en marcha varias acciones para aumentar su
poder de convocatoria nacional e internacional.

Organizado por Fira de Barcelona en colaboracién con
Graphispack Asociacién, Hispack prevé reunir mas de
720 expositores y 1.250 marcas representadas en los
pabellones 2 y 3 del recinto ferial de Gran Via. A fal-
ta de medio aio para su celebracion, la feria ya tiene
contratados cerca de 25.000m2 netos, esto es, el 80%
de la superficie comercial prevista, y la participacién
confirmada de casi 500 empresas.

Hasta el momento, repite el 71% de las firmas de la pa-
sada edicion, celebrada en 2022, y se han incorporado
a la lista de expositores un centenar de nuevas com-
pafias procedentes de los segmentos de materiales,
packaging premium, automatizacién y robdtica. Asi-
mismo, se contabilizan empresas de 20 paises. Ademas
de Espaia, Turquia, Italia, Alemania, Francia y Portugal
son los paises que mas expositores aportan por ahora.
El presidente del comité organizador de Hispack 2024,
Jordi Bernabeu, asegura: “el salén encara la edicion
del afo que viene con muy buenas expectativas y una
oferta amplia y bien sectorizada. Seremos la Unica feria

de packaging a nivel europeo en el primer semestre
de 2024, una oportunidad para proyectar internacio-
nalmente la innovacién de los proveedores espafioles
de soluciones de envase y embalaje y de atraer masi-
vamente a la demanda nacional”

Cinco sectores

Como en 2022, Hispack estructurara su oferta comer-
cial en torno a cinco sectores: Packaging Machinery &
Process con maquinaria, equipos y tecnologia para la
fabricacion de envases y embalajes, asi como procesos
y operaciones de envasado de productos; Labelling &
Bottling con maquinaria y equipamiento para embo-
tellado, etiquetado, codificacion y marcaje; Logistics,
Automation & Robotics, con equipos de intralogistica,
manutencién, almacenaje, distribucién y transporte,
asi como sistemas de automatizacion industrial; In-
dustrial Packaging, con soluciones y materiales para el
embalaje secundario o terciario de productos indus-
triales; y Brand Packaging, con materiales, envases, es-
tuches, cierres, formatos, disefios, PLV y premium pack
para que las marcas se diferencien en el punto de ven-
ta y optimicen la experiencia de uso de sus productos.
El director de Hispack, Xavier Pascual, destaca la buena
respuesta y amplio apoyo sectorial que se traduce en
“una elevada representatividad y calidad de la oferta
en la feria lider del mercado ibérico del packaging,
lo que a priori es una garantia para atraer un mayor
numero de visitantes con poder de decisién y pres-
cripcion de compra de diferentes sectores industriales
usuarios de soluciones de envase y embalaje, ademas
de la gran distribucién y el retail”
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Mas visitantes

Hispack se ha fijado como reto superar los 27.000 vi-
sitantes y ya ha puesto en marcha diferentes acciones
para conectar con marcas envasadoras finales y pymes
industriales de todas las Comunidades Auténomas, asi
como con profesionales internacionales con proyectos
de compra de soluciones de packaging para que co-
nozcan la oferta de los proveedores espaioles. En este
sentido, Hispack prevé crecer un 10% en nimero de vi-
sitantes nacionales y un 12% en el de internacionales.

Para ello, Hispack esta llevando a cabo un trabajo de
identificacion de las 100 grandes empresas consumi-
doras de elementos de packaging de cada Comunidad
Auténoma para invitarlas al evento de forma persona-
lizada, facilitdindoles la visita con descuentos de viajes
otros incentivos y servicios como la creacion de agen-
das de reuniones a medida. Asimismo, Hispack mantie-
ne acuerdos de colaboracién con distintas asociacio-
nes vinculadas a sectores de demanda (alimentacion,
bebidas, cosmética, drogueria, quimica, automocion,
construccion, retail, etc.) para conectar con profesio-
nales de empresas de estas especialidades, principal-
mente de perfil técnico vinculado a la produccion.

Nuevo plan de internacionalizacién

En el terreno internacional, Hispack se alia nuevamen-
te con Amec para llevar a cabo su programa de invi-
taciéon de compradores y prescriptores internacionales
poniendo el foco en Marruecos, Tunez, Polonia y Mé-
xico, cuatro mercados de interés para las exportacio-
nes espanolas de maquinaria y materiales de envase
y embalaje. Ademads, se pondrd en marcha la campana
“Why Spanish Solutions” para promocionar las venta-
jas competitivas de la maquinaria de packaging espa-
folay el salén Hispack como el mejor escaparate para
conocerlas. Todo ello, aprovechando los activos, con-
tactos y experiencia de anteriores ediciones a través
de las delegaciones de Fira de Barcelona y Amec en el
extranjero.

Como novedad, Hispack presentard Japén como mer-
cado oportunidad para el packaging espafnol, activan-
do vias de cooperacién industrial entre empresas de
oferta y demanda de ambos paises, y generando co-
nocimiento sobre innovacion y tendencias. Al mismo
tiempo, se mejorard notablemente la experiencia de
visita del profesional internacional, ya que el salén se
propone crear una agenda especifica de contenidos
para ellos.

La sostenibilidad mueve el packaging

En el apartado actividades, Hispack contara con el es-
pacio de conocimiento “Unboxing” cuyas ponencias se
centraran en la sostenibilidad, como tema monografi-
co que cubre todo el ciclo de vida del packaging.

Se hablara de materiales, disefios, estrategias, inno-
vacion y de la sostenibilidad del envase aplicada en
industrias finales. Relacionado con este ultimo punto,
ya se ha abierto la convocatoria del programa “Best in
class” que reconocera a varias empresas clientes de los
expositores de Hispack como ejemplo de buenas prac-
ticas en la incorporacién de soluciones de packaging
con alto impacto innovador y transformador de sus
productos y procesos.

También habra otras jornadas y actividades convoca-
das por asociaciones como Aerce, el Packaging Cluster
o el Beauty Cluster.

Otra iniciativa destacada seran los itinerarios temati-
zados a disposicion de los visitantes para visibilizar y
explicar de primera mano la innovaciédn que presen-
tan los expositores en la feria. El publico interesado
podrd inscribirse en las visitas guiadas dentro de unos
horarios establecidos o bien realizar la ruta por libre
mediante un mapa que identificard las paradas im-
prescindibles.

Paralelamente, el salén barcelonés también estd tra-
bajando en la organizacién del “Engineer Day” con el
objetivo de atraer a los perfiles de ingenieria técnicos
vinculados a las areas de produccién, operaciones
e 1+D de diferentes sectores industriales usuarios de
packaging.

Para este colectivo, Hispack organizard un programa
especifico de actividades que tendra lugar el 8 de
mayo. Ese mismo dia, se celebrard la Noche del Pac-
kaging, un evento de networking sectorial que prevé
reunir mas de un millar de personas.

Previamente, se hard entrega de los Premios Liderpack
2023, los mas importantes galardones de Packaging y
PLV en Espana.

Finalmente, Hispack actualizard el estudio sobre la
industria del packaging en Espafa, una herramienta
bibliografica que recoge las principales magnitudes
econdmicas y empresariales del sector.

En esta ocasion, el informe incorporara, ademas, un
Barémetro sectorial que tomard el pulso del mercado
en clave de negocio a partir de las opiniones de repre-
sentantes de empresas, expertos y entidades vincula-
das al mundo del envase y embalaje de nuestro pais.
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Hablamos sobre el futuro
de la automatizacion y la robotica
aplicada al packaging con
las empresas lideres que
abastecen de tecnologia al sector

En noviembre pasado colaboramos en la mesa redon-
da sobre el sector de la automatizacién y la robética
aplicada a la industria del packaging, organizada por el
portal infoPLC++, medio de comunicacién de referen-
cia en este campo.

El acto, celebrado en las instalaciones de Fira de Bar-
celona, conté con la asistencia de representantes de
empresas muy relevantes dentro de estos sectores y
la moderacion de Xavier Alcober, colaborador de info-
PLC++ especializado en el andlisis y tendencias de la
automatizacién industrial, la robética y la Industria 4.0.
En la mesa redonda se hablé sobre la situacién actual
del sector y se pusieron de manifiesto los retos que
afrontan las empresas suministradoras de tecnologia
para el sector del packaging, en cuanto a los cambios,
innovaciones y tendencias que se estan produciendo:

- Situacion actual del sector: problemas derivados de
la geopolitica y de la crisis en la cadena de suministro

- Transformacion tecnoldgica en el sector del packa-
ging dentro del paradigma de la Industry 5.0.

« Flexibilidad y productividad

« Desafios de sostenibilidad

« Cambios en la demanda del sector del packaging

« Ciberseguridad

- La relevancia del factor humano

Todo ello, con la presencia de una amplia representa-
cién de lideres de la industria como:

- Xavier Pifarre, Channel Manager de ABB Robodtica
Spain

« Oriol Grima, Marketing Manager de B&R

« Octavi Marti, Ingeniero de ventas en el Departamento
comercial de Beckhoff Automation

«Victor Naranjo,Sales Factory Automation DCET/SLF-ES
de Bosch-Rexroth

- Toni Garcia, Responsable de segmento Industrial de
Food de Espana y Portugal de Festo

« Cristian Gago, Food & Commaodities Key Account Ma-
nager de Omron

De las mas de 720 empresas directas y 1.250 marcas
representadas que conformardan la oferta expositiva de
Hispack 2024, un centenar seran proveedoras de tec-
nologia de automatizacion y robdtica aplicada al pac-
kaging. Se puede consultar el catadlogo de expositores,
segmentado por cada uno de los cinco grandes secto-
res del salén, que ya han confirmado su participacion
en la edicién que tendra lugar del 7 al 10 de mayo del
2024.

Entrevista a Ignacio Montfort,
director general DS Smith Iberia

“La demanda de packaging sostenible conti-
nua imparable en todo el mundo”

Hispack calienta motores a medio afio de su inaugura-
cién con la confirmacion de asistencia de las empresas
lideres de toda la cadena de valor del packaging. DS
Smith es un ejemplo de ello y de cémo la sostenibili-
dad es un eje estratégico de la empresa y, por exten-
sion, un reto de todo el sector.

¢Es posible hoy en dia un packaging completamente
circular? ;Qué papel juegan el reciclaje y la gestion de
residuos en favor de una estrategia sostenible?

Ignacio Montfort, director
general de DS Smith lberia,
responde a estas pregun-
tas y aborda la situacién del
packagingy, en concreto, del
carton ondulado, en el con-
texto econdémico actual.

- Desde la dultima edicion
de Hispack, ¢;qué valora-
cion hace de la evolucion
del sector del packaging? ;Y,
concretamente en lo que res-
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pecta al cartén ondulado, siendo uno de los principales
fabricantes de este material?

Ignacio Montfort: En los uUltimos afios han cambiado
mucho las necesidades de las empresas por la evolu-
cién de los habitos de consumo, especialmente el im-
pulso del e-commerce y por la existencia de una mayor
conciencia sobre la importancia de la sostenibilidad.
De cara a 2030, nuestro objetivo es optimizar cada fi-
bra de la cadena de suministro, no enviar residuos a los
vertederos y que todos nuestros envases se reciclen o
reutilicen.

Es también cada vez mas importante un disefio innova-
dor para crear un packaging de gran impacto, especial-
mente en aquellos casos en los que el embalaje llega a
estar en contacto con el consumidor, como es el caso
de los bienes de consumo.

Para ello, tenemos cerca de 700 disefiadores e investi-
gadores interconectados en todo el mundo que estan
especializados en buscar las mejores soluciones de
packaging para liderar la innovacién en el sector.
Actualmente en todo el sector afrontamos un reto im-
portante, el entorno inflacionario en que nos encontra-
mos.

Este aino ha sido fundamental saber poner en marcha
una buena gestion de costes que, sumada a nuestras
inversiones de mas de 200 millones de euros en los
ultimos siete afos, y a la mejora de nuestra eficiencia
industrial, nos ha permitido mantener una senda de
crecimiento muy positiva.

En lo que se refiere al cartéon ondulado, el volumen ha
mejorado en los ultimos trimestres, pero sigue siendo
algo inferior al del afio anterior por el periodo de ex-
trema volatilidad en un entorno econémico dificil en el
que todavia estamos inmersos.

La industria del cartéon ondulado sigue fuerte debido a
que la demanda de packaging sostenible contintda im-

parable en todo el mundo.

- Uno de los ejes principales de DS Smith es su firme
apuesta por un packaging sostenible. ;Qué proyectos
estdn desarrollando bajo el paraguas de su estrategia
de sostenibilidad “Now and Next”?

Ignacio Montfort: En 2020 lanzamos nuestra estrate-
gia de sostenibilidad “Now and Next’, que trazé nues-
tros compromisos y objetivos de sostenibilidad para la
préxima década.

Ya hemos logrado grandes avances. Reforzando es-
tos logros, a principios de este afo elevamos nuestras
ambiciones con un conjunto de objetivos enfocados a
acelerar la transicion hacia una economia circular con
bajas emisiones de carbono.

Creados con expertos independientes, los nuevos com-
promisos Now & Next priorizan la circularidad, aceleran
el viaje hacia Net Zero y fortalecen nuestro enfoque en
las personas, las comunidades y la naturaleza.

Desde 2020 en asociacidn con nuestros clientes, ya he-
mos reemplazado 762 millones de elementos plasticos
problematicos por alternativas a base de fibray hemos
creado mas de 31.000 proyectos de circularidad a tra-
vés de nuestras Métricas de Disefio Circular lideres en
la industria.

Paralelamente, y en linea con nuestros objetivos de
descarbonizacién, este afio redujimos las emisiones de
CO2 en un 10% (15% en comparacién con 2019), ade-
mas de lograr una reduccién del 4% en la extraccién
de agua en las fabricas de papel en areas en riesgo de
estrés hidrico.

Ademas, se ha alcanzado nuestro objetivo de producir
packaging 100% reciclable o reutilizable para el ano
2023. En este sentido, la regién de Iberia ha contribui-
do significativamente a la estrategia global de sosteni-
bilidad de la empresa.

Algunos ejemplos son los proyectos destinados a re-
ducir las emisiones de CO2, como la compra de elec-
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tricidad con garantia de fuentes renovables, el man-
tenimiento de la norma 1SO/50001, bajo la que se
encuentra el 100% de la energia consumida por la
empresa en lberia, o la instalacién de plantas de coge-
neracion en todas las fabricas de papel, asi como de
paneles solares en las fabricas de Esmoriz, Leiria y Al-
barraque, en Portugal.

Los proximos pasos nos llevan a un proyecto de nuevas
implantaciones de paneles solares en nuestras plantas
de Espafa. Este proyecto también incluye la instala-
cion de puntos de carga para vehiculos eléctricos.

En cuanto a la proteccién de la naturaleza, se ha desa-
rrollado un plan de mitigacién de la actividad en todas
las fabricas con riesgo de estrés hidrico, que se implan-
tara en todas las restantes el préximo ano.

Y en cuanto al desarrollo y optimizacién de materiales
-siempre teniendo en cuenta la transicién a una econo-
mia circular-, se llevaron a cabo varios proyectos para
sustituir los plasticos problematicos y optimizar el uso
de fibras en todas nuestras fabricas.

Respecto a este ultimo, gracias a la optimizacién de fi-
bras hemos reducido mas de 17.800 toneladas de CO2
desde 2019, lo que viene siendo 471.000 arboles salva-
dos de la tala 0 318.000 vuelos Madrid-Lisboa.

- La sostenibilidad no solo pasa por el packaging, tam-
bién trabajan en el reciclaje y la gestion de residuos.
;Qué servicios ofrecen en este sentido?

Ignacio Montfort: Somos el mayor reciclador de papel
y cartdon de Europa. Prestamos servicios integrados de
reciclaje y gestién de residuos a empresas de todos los
tamanos en toda Europa y Norteamérica.

En esta linea, nuestro objetivo, y de nuestros clientes,
es reducir la contaminacién, aumentar los ingresos po-
tenciales e incrementar las tasas de reciclaje.
Ofrecemos un proceso de circuito cerrado que garan-
tiza que una caja puede ser fabricada, utilizada y reci-
clada en un periodo de 15 dias, de manera que jamas
acaba en el vertedero.

Nuestras soluciones de reciclaje ayudan a evitar que
mas de 6 millones de toneladas de materiales recicla-
bles acaben en los vertederos o en las plantas incine-
radoras cada ano.

En Iberia concretamente, gestionamos alrededor de
550.000 toneladas de materiales cada afio.

- ¢(Actualmente es posible desarrollar un packaging
completamente circular?

Ignacio Montfort: Si, es posible, y nosotros trabajamos

para ello todos los dias de una forma global y com-
pleta. Aplicamos una mentalidad circular a nuestros
procesos productivos para evitar la generacion de re-
siduos.

Para ello apostamos por packaging fabricado a partir
de fibras que pueden reciclarse hasta 25 veces, dando
lugar a nuevos productos de papel.

La economia circular es la alternativa a la mentalidad
de usar y tirar. Se basa en los principios de eliminar los
residuos y la contaminacién, mantener los materiales
en uso durante mas tiempo y regenerar los sistemas
naturales para crear un mundo mas sostenible.

En nuestros PackRight Centres, nuestros disenadores
e ingenieros comparten las mejores practicas y las in-
novaciones desarrolladas para que nuestros clientes
puedan acceder a las ideas mas avanzadas.

En nuestro Hub de Innovacién de Lisboa, por ejemplo,
realizamos sesiones de inspiracion y creaciéon con los
clientes para ayudarles en todo este proceso.

En esta linea, hemos desarrollado nuestras Métricas de
Disefo Circular, una herramienta de vanguardia para
integrar la sostenibilidad en el packaging. Esta nove-
dosa herramienta nos permite calificar y comparar la
circularidad de los disefios de packaging a través de 8
indicadores diferentes.

Nuestros clientes necesitan soluciones que vayan mas
alld de lo convencional. Los habitos de compra cam-
biantes y las expectativas en torno a la sostenibilidad
les exigen continuar adaptandose a un mundo cam-
biante. Necesitamos un pensamiento innovador que
acelere la transicion a la economia circular.

- En la dltima edicién de Hispack, en 2022, uno de los
protagonistas fue el e-commerce y su auge fruto de la
situacion generada por la pandemia. ;Considera que
ha seguido teniendo un crecimiento exponencial des-
de entonces?

Ignacio Montfort: Obviamente, la pandemia supuso
un gran cambio en la forma en que compramos y vivi-
mos, con un impulso muy importante del e-commerce.
Desde DS Smith hemos construido un negocio que
nos permite beneficiarnos de las principales palancas
de crecimiento del cambiante entorno de consumo y
del crecimiento continuo en el comercio electrénico,
que se enfrenta a unos retos diferentes a los de las em-
presas de gran consumo e industria debido a su com-
pleja cadena de distribucién.

En los canales de distribucién del comercio electré-
nico, los envases pueden pasar por una media de 50
puntos de contacto, 10 veces mas que en el comercio
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minorista tradicional donde son tan solo 5, lo que sig-
nifica que el potencial de dafios en el comercio elec-
trénico es mucho mayor que en la cadena de suminis-
tro de la tienda fisica.

Las demandas de un consumidor cada vez mas exigen-
te y los requisitos de una cadena de suministro com-
pleja como la del comercio electrénico nos han llevado
a innovar de forma permanente en las soluciones que
aportamos para este canal: sistemas de proteccion
100% a base de fibras recicladas y reciclables; solucio-
nes que permitan la trazabilidad; Fanfold, la solucidon
mas adecuada para las empresas que utilizan un gran
numero de especificaciones de embalaje diferentes y
producciones muy cortas y que permite crear “emba-
lajes a medida”; y sistemas para facilitar la devolucion
de los productos en el mismo packaging en el que han
sido entregados.

— En DS Smith advierten de las consecuencias que pue-
den tener las nuevas enmiendas de la Unién Europea
sobre envases y residuos de envases. ;Qué cambios
implicaria esta nueva normativa?

Ignacio Montfort: Apoyamos los objetivos del Regla-
mento sobre envases y residuos de envases (PPWR),
pero a pesar de sus buenas intenciones, puede tener
consecuencias no deseadas, especialmente en lo que
se refiere a la obligatoriedad de reutilizacién del car-
ton. Incluir el cartén en todos los objetivos de reuti-
lizacion esta en total contradiccion con los esfuerzos
de la UE para limitar los residuos plasticos, aumentaria
la cantidad de envases de plastico en circulacién y es-
tableceria un monopolio del plastico en algunos seg-
mentos del mercado.

Hay muchas posibilidades de que las disposiciones so-
bre reutilizaciéon de los envases de transporte aumen-
ten el impacto negativo de los envases en el medio
ambiente, yendo en contra de los objetivos del propio
reglamento y del espiritu del Pacto Verde.

Tanto el reciclaje como la reutilizacién desempefan un
papel en la circularidad de los envases y deberian ser
complementarios: los sistemas de reutilizacion debe-
rian utilizarse cuando sean beneficiosos para el medio
ambiente, la economia y la sociedad.

- La participacion de DS Smith en Hispack es sindnimo
de presentacion de novedades en soluciones de pac-
kaging. ;/Nos puede avanzar qué estdn preparando?

Ignacio Montfort: Presentaremos novedades en dife-
rentes ambitos. Una de las novedades mas llamativas
es DS Smith Lift Up, un asa de carton ondulado 100%
reciclable para packs de bebidas que mejora el trans-
porte para los consumidores.

Se trata de un rediseno del tradicional packaging de
multiples paquetes de botellas rigidas que hemos mo-
dificado utilizando nuestro enfoque de Métricas de
Diseno Circular lider en la industria.

Esto significa que optimizamos la cantidad de material
utilizado para reducir el impacto en el medio ambien-
te gracias al uso de materiales totalmente reciclables.
También esta disenado para ser ergonémico, lo que
garantiza que las botellas grandes sean cémodas de
transportar y de facil acceso para los consumidores
una vez en casa.

Otra de nuestras ultimas innovaciones en soluciones
de packaging es DS Smith Light Wrap, un embalaje
para agrupar bricks que evita desperfectos en el pa-
guete. Esta solucion se fabricé como un clasico forma-
to de embalaje agrupador de bricks, conocido como
wraparound, e incluye ciertas caracteristicas en su
disefo que permiten lograr un embalaje con un com-
portamiento mejorado con menor cantidad de fibra,
lo que supone ademas una reduccion de emisiones de
CO, a la atmodsfera del 19% frente a las soluciones tra-
dicionales.

En este caso, es un disefio que se encuentra protegido
por un modelo de utilidad, para salvaguardar nuestras
ideas.

En la gama de e-commerce destaca DS Smith Safe
Sender, un sencillo y eficaz sistema de cierre, que ofre-
ce una proteccion a prueba de manipulaciones duran-
te todo el proceso de entrega y devolucién; DS Smith
Tape Back, para facilitar una devolucién sencilla, eficaz
y sostenible; DS Smith Padded Paper Bag, sobres para
e-commerce con papel especial en su interior que sus-
tituye el clasico plastico de burbujas y que se adaptan
perfectamente al contenido, siendo ideales para pro-
ductos pequeros o fragiles como ropa, joyas o bisute-
ria; y DS Smith Corrugated Envelopes, disefiado para
el envio de uno o varios productos de mediano y pe-
quefo tamano.

También daremos a conocer nuestras capacidades
productivas y de impresion en la regién de Iberia: im-
presion digital, fanfold, honeycomb y aplicaciones es-
peciales como las cintas de pegado o la impresion de
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data matrix, asi como innovaciones en el drea indus-
trial o nuestra herramienta Métricas de Disefio Circular
ya mencionada que permite analizar la circularidad de
los disefios de packaging.

i(Se puedeirmasallaen
la integracion y conectividad
de maquinaria de packaging?

Cuatro propuestas explicadas en las sesiones de
Hispack lo confirman

En un lado de la moneda, el mercado demanda lotes
mas pequenos y personalizados con productos con ci-
clos de vida mas cortos.

En el otro, empresas productivas de todos los sectores
(food & beverage, retail, pharma & chemical...) se es-
fuerzan por amortizar sus equipos e instalaciones exis-
tentes (brownfield) al tiempo que integran nuevas tec-
nologias para una mayor conectividad y digitalizacion.
La premisa: una maquina desconectada no esta a la
altura de aquello que se le demanda al packaging de
hoy.

Diversas fueron las sesiones del Unboxing del Hall 3 de
Hispack 2022 que abordaron cémo asegurar la maxi-
ma integracion y conectividad de la maquina: Desde
la propuesta de maquina adaptativa de B&R, hasta la
integracion robotica de ABB, pasando por el mante-
nimiento predictivo de Schaeffler o la adicién de una
capa de conectividad en la maquinaria antigua de Ca-
vas Vallformosa, de la mano de Difmaq, fueron algunas
de las propuestas que destacaron.

Una capa digital para actualizar el brownfield de
Cavas Vallformosa (Difmaq y TAl Smart Factory).
Dentro del proyecto Smart & Sparkling, Difmaq y TAI
Smart Factory trabajaron codo a codo con Masia Vall-
formosa para la adaptacion del proceso de embotella-
do, en concreto el etiquetado de la linea de espumo-
sos, al concepto de Industria 4.0.

La maquinaria con la que contaba la empresa catalana
de vinos y cavas ofrecia una longevidad bastante alta,
por el contrario, no estaba disenhada para estar conec-
tada.

¢{Coémo las mdquinas de anteriores generaciones pue-
den sumarse a la digitalizacion?

“No existe un estandar para actualizar el brownfield,
sino que en cada caso hay que ver cdmo se puede
actualizar’, explico Alberto Ferrai, director general de
Difmag, detallando que en el caso de Vallformosa la
clave fue anadir una capa digital al hardware de eti-
guetado, y dotar a toda la linea de una plataforma de
mantenimiento predictivo para mejorar la eficiencia
de la operativa.

El proceso de reingenieria ha permitido a Vallformosa
reducir considerablemente los tiempos del proceso,
ser mas agiles en los cambios de formatos, y asegu-
rar el pleno funcionamiento de la maquinaria gracias
a la politica de mantenimiento predictivo. “Se pasé
de contar con una maquinaria totalmente aislada de
la que desconociamos su funcionamiento, a una ma-
guina conectada a una plataforma de analiticas para
tener un mayor control del etiquetado’, explicé Lluis
Canyadelll, director industrial de Vallformosa.

El proyecto aumenté de manera ostensible la sensé-
rica con la que contaba la linea donde se aplicé y que
produce 12 millones de botellas al afio, vigilando el
riesgo de obsolescencia de los componentes electré-
nicos.

También anadié una capa de software con programa-
cién que sera reutilizable para otros proyectos.

En el futuro inmediato la empresa espera anadir capa-
cidades IoT y de inteligencia artificial a la linea, consi-
guiendo ir un paso mas alla en su digitalizacion.

Combinacion de transporte inteligente con robéti-
ca delta (Beckhoff y Packfeeder).

La empresa espafola Packfeeder ha desarrollado una
familia de maquinas automaticas de descifrado de bo-
tellas apoyadas por robot para la industria del emba-
laje. El llamado Pickfeeder utiliza el sistema de trans-
porte eXtended (XTS) de Beckhoff para implementar
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un concepto de maquina pensada para los trabajos de
clasificacion mas exigentes en el embalaje.

La clave del proyecto relaciona los robots con el trans-
porte de salida “en poco espacio se consigue una gran
precisiéon de movimiento”, detallé Lluis Moreno, direc-
tor de ventas en Espana de Beckhoff Automation. Pic-
kfeeder puede clasificar botellas de varios materiales,
tamanos y formas muy diferentes sin modificaciones
mecanicas en la linea de produccioén.

La innovacidon mas importante de la maquina es la se-
paracion del drea de entrada, donde llegan las bote-
llas acostadas, del area de salida, donde las botellas se
colocan en posicién vertical en el transportador: “Los
sistemas convencionales realizan ambos pasos con ro-
bots.

El uso de los robots delta solo para agarrar las bote-
llas acostadas nos permite usar robots mas pequefios
y menos costosos sin dejar de explotar su velocidad al
maximo”

La maquina adaptativa (B&R).

Una méquina adaptativa se define a través de cuatro
caracteristicas principales, detallé José Expdsito B&R
Industrial Automation: produccién rentable de lotes
pequenos, sin periodos de inactividad por cambio,
disponibilidad para productos futuros ahora descono-
cidos y tiempo de comercializacion acelerado del pro-
ducto. “Una maquina adaptativa puede cambiar for-
matos con tan solo pulsar un botén, o incluso producir
una variedad de productos de manera simultanea”

La maquina adaptativa se basa en una combinacién
de tecnologias nuevas y existentes. Los componentes
determinantes son: transporte basado en pistas, vision
artificial, robotica integrada y gemelos digitales.

Asi, los sistemas inteligentes de transporte basado en
pistas mueven individualmente cada producto a través
de la linea.

El sistema de vision artificial inteligente reconoce au-
tomaticamente la forma, el tamafio y la orientaciéon de
un producto y transmite esa informacién a un robot en
menos de un milisequndo.

El robot recoge el producto a gran velocidad, lo orien-
ta seguln sea necesario y luego lo deposita cuidado-
samente en una lanzadera del sistema de pistas. Y el
gemelo digital permite simular todo el proceso de fa-
bricacion incluso antes de que exista el equipo fisico.

Mantenimiento predictivo para rodamientos, un
elemento mecanico clave de la maquinaria de pac-
kaging.

Hasta hace poco, los diagnésticos automaticos de ro-

damientos y los cdlculos de la duracién de vida util re-
sidual de los mismos eran un ambito del mantenimien-
to inexistente: se recurria Unica y exclusivamente al
mantenimiento programado para asegurar el correcto
funcionamiento de este elemento de la maquinaria.
Durante Hispack 2022, Schaeffler demostré que para
un verdadero mantenimiento predictivo de la maqui-
na es imprescindible impulsar el diagnéstico automa-
tico de los rodamientos.

Estas unidades no solo se utilizan en maquinas-herra-
mienta, sino también en cintas transportadoras, pren-
sas, etc.

Ya que los accionamientos de las maquinas funcionan
practicamente sin interrupcion, requieren un manteni-
miento intensivo para prevenir las paradas no progra-
madas.

Los operadores deben conocer en todo momento la
condicion de los componentes de accionamiento al
tratarse de elementos centrales de las maquinas.
Utilizando los espectros de carga reales recopilados
durante el funcionamiento, Schaeffler puede calcular
con FAG SmartCheck la duracién de vida util residual
de los rodamientos a intervalos libremente definidos.
Analizando esa informacién recogida con la herramien-
ta de calculo BEARINX, los clientes podran consultar la
duracion de vida util residual de cada rodamiento de la
maquina en un dispositivo movil conectado a Internet.
De esta manera, el mantenimiento de la maquinaria de
produccién puede realizarse en funcién de las condi-
ciones de carga y de acuerdo con los requerimientos
en lugar de basarse en intervalos especificos y averias
graves.
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El Caso Vegalsa Eroski y
KH Lloreda: Sostenibilidad
en el marcaje inteligente,
sin sacrificar la automatizacion

Color Sensing y Macsa ID demostraron en la pasada
edicion de Hispack que es posible combinar sosteni-
bilidad, inteligencia y automatizacién del etiquetado.
Las propuestas presentadas por ambas companias se
enmarcan en una nueva generacidon de tecnologias
de marcaje, respetuosas con el medioambiente, y que
convierten en smart los productos gracias a etiqueta-
dos automaticos que aportan capas digitales avanza-
das con todos los detalles sobre condiciones de uso y
trazabilidad.

Color Sensing es una spin off tecnoldgica nacida en
2018 en el seno de la Universidad de Barcelona.

La empresa de nueva creacion, fundada y liderada por
Maria Eugenia Martin, surgié para resolver el desafio
de la conservacion de los productos frescos una vez
que salen de su lugar de produccién “Actualmente no
existe trazabilidad sobre la frescura real de alimentos
envasados durante su vida util a lo largo de la cadena
de suministro.

A nivel mundial un 33% de la comida producida se des-
perdicia lo que representa mas de 990.000 millones de
délares”, explicé Martin en una de las sesiones de His-
pack, sefalando que, en este caso, “el impacto siempre
recae en el productor o en el distribuidor”,

La firma ha desarrollado una Smart Label que, a prime-
ra vista, parece un QR tradicional. Sin embargo, esta
dotada de tintas inteligentes y sostenibles que cam-

bian de color al reaccionar a diferentes pardmetros (ga-
ses, temperatura, pH, humedad, etc.).

De esta manera, por ejemplo, si un producto freso en-
vasado aumenta su nivel de aminas o cambia su nivel
de concentracion de oxigeno, situaciones que pueden
representar un riesgo para su conservacion y para la
salud de la poblacién, las etiquetas cambian de color.
La variacion, sin embargo, es imperceptible a simple
vista por lo que no genera alarma. Pese a ello, al leer
el QR con un dispositivo mévil habilitado para la tec-
nologia de Color Sensing, se accede a una capa digital
avanzada que proporciona informacion sobre la traza-
bilidad del producto segun los parametros que cada
fabricante o distribuidor necesita. Si el QR se lee con un
movil cualquiera, dirige al consumidor hacia la pagina
que desee el productor o distribuidor.

La tecnologia se ofrece como Software as a Service
(SaaS) a través de suscripcidn que costea tanto las eti-
quetas como las analiticas asociadas.

Vegalsa Eroski ha participado de manera activa en la
validacion de la etiqueta inteligente de Color Sensing
para los lineales de sus supermercados.

Con su utilizacion han podido confirmar como es po-
sible obtener de manera automatizada la informacién
completa sobre la trazabilidad del producto, la calidad
del packaging, la frescura de su contenido, detectando,
incluso, posibles roturas de la cadena del frio.

Entre los beneficios de la tecnologia, se ha comproba-
do que se reduce por debajo del 4% la mercancia en
mal estado, se suprime practicamente la necesidad de
lanzar promociones para evitar la pérdida del producto
y se gana en una mejor percepcién de marca por parte
del consumidor.

e Joan Casas Agut, jefe de Ingenieria de KH Lloreda
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Ademas, la prueba piloto realizada por Vegalsa Eroski
demostré que la automatizacién del proceso no se sa-
crifica en absoluto con la incorporacién de inteligen-
cia en la etiqueta: a través de machine vision se puede
hacer la lectura en la misma linea de produccion, en el
envio se recurre al sampler, y en el lineal del supermer-
cado se realiza como hasta ahora, de manera manual,
pero se estan estudiando nuevas vias para automatizar
la lectura.

En el caso de KH Lloreda, su posicion de liderazgo en el
mercado de productos de limpieza y la gran cantidad
de productos que salen de su planta cada dia —“cada
segundo de horario comercial se vende una botella de
KH7 por lo que tiene un 50% de mercado en el seg-
mento de detergentes, explicé Joan Casas Agut, jefe de
Ingenieria de KH Lloreda- motivé a la empresa a buscar
una solucidn sostenible y automatica para la trazabili-
dad de su produccion a través del marcaje inteligente
y sostenible de su envase secundario.

“Buscabamos seguir manteniendo un control total del
producto, pero, ademas, debia ser una propuesta total-
mente sostenible y automatica. Se debia seguir mar-
cando la botella, la caja y el palet”, explicé Joan Casas
Agut.

La respuesta la encontrd en la tecnologia de su socio
Macsa ID, tal y como explicé Carlos Pacha, director
de mercado de de la compafiia: “le propusimos a KH
Lloreda nuestras soluciones de codificacion laser, una
tecnologia Km 0, que es sostenible, fiable y con escaso
mantenimiento. Hardware, software y servicios en un
nuevo concepto de marcaje”, explicé.

e Carlos Pacha, director de mercado de Macsa ID

El reto que KH Lloreda propuso a Macsa ID era instalar
un sistema de impresion de cajas para realizar el mar-
caje de su embalaje secundario.

Este deberia estar integrado en la misma linea de pro-
duccién, permitiendo su personalizacion, y la realiza-
cién de un cambio automatico de formato, sin tener
que realizar ajustes ante nuevos productos.

Para el marcaje lateral y frontal de las cajas que contie-
nen las botellas de detergente, Macsa ID integré dos
laseres en la linea de produccién.

Asimismo, se instalé una estacién de marcaje laser
para la impresion de las dos caras contiguas de la caja.
Finalmente, con el objetivo de obtener una alta calidad
de impresion, se recomendé al cliente realizar la im-
presion en estatico para lo cual se colocaron tres para-
dores sincronizados con los equipos laser que regulan
el paso de las cajas.

En este caso, con los equipos instalados y una reserva
de aditivo laser en el cartén, se consiguio el contraste
adecuado para que los cédigos fueran leidos correc-
tamente.

Ademas del cartén, los equipos de Macsa ID también
marcan sobre el film que envuelve los envases (slee-
ves) y los pallets, que no se retractilan para reducir el
uso de plastico. En su lugar, una de las cajas que con-
tiene el pallet va con un marcaje global que contiene
toda la informacion de la plataforma.

Un proyecto permitira convertir
los residuos plasticos biodegrada-
bles en energia verde

El proyecto VALPLAST busca implementar una alter-
nativa en la gestién de residuos de envases plasticos
biodegradables diferente a la actual y alineada con los
principios de la economia circular.

En esta investigacion participan el Instituto Tecnolé-
gico del Plastico (AIMPLAS), el Instituto de Ingenieria
del Agua y Medio Ambiente de la Universitat Poli-
técnica de Valéncia (IAMA-UPV), el Grupo CALAGUA
Unidad Mixta UPV-UV y las empresas Global Omnium
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Medioambiente y Fych Technologies.

Valorizar residuos plasticos biodegradables median-
te tratamientos de codigestion anaerobia con lodos
procedentes de EDAR (Estaciéon Depuradora de Aguas
Residuales) y, de este modo, obtener una corriente de
biogds que pueda ser empleada como vector energé-
tico y un digestato para utilizarse en agricultura. Este
es el principal objetivo de VALPLAST (Valorizacion de
bioplasticos mediante codigestion anaerobia en esta-
ciones depuradoras de aguas residuales), un proyecto
estratégico en el que participa un consorcio integrado
por el Instituto Tecnoldgico del Plastico (AIMPLAS), el
grupo CALAGUA Unidad Mixta UPV-UV (conformado
por el Instituto de Ingenieria del Agua y Medio Am-
biente de la Universitat Politécnica de Valencia y el
departamento de Ingenieria Quimica de la Universitat
de Valéncia) y las empresas Global Omnium Medioam-
biente y Fych Technologies. El proyecto - financiado por
el Instituto Valenciano de Competitividad e Innovacién
IVACE +i, bajo el marco de los proyectos estratégicos
en cooperacién 2023 de la Union Europea- busca im-
plementar una alternativa en la gestion de residuos de
envases plasticos biodegradables diferente a la actual y
alineada con los principios de la economia circular. “La
principal innovacion del proyecto pasa por concebir los
bioplasticos como un recurso que pueda ser valorizado
y transformado en energia verde’, destacan los investi-
gadores participantes en el proyecto.

Para ello, se estudiard la degradacién de diversos plasti-
cos mediante tratamiento biolégico con fangos proce-
dentes de una estacién depuradora de aguas residua-
les urbanas en condiciones anaerobias, tanto a escala
laboratorio como piloto. A su vez, se evaluara el posible
efecto que tienen los aditivos utilizados en la sintesis de
los plasticos (convencionales y bioplasticos), tanto en
el proceso de tratamiento anaerobio como en la poste-
rior calidad de los fangos digeridos, al ser su principal
aplicaciéon el aprovechamiento agricola. También, se
trabajara en el desarrollo y optimizacién de sistemas de
instrumentacion y control de la planta piloto, asi como
en el andlisis de costes y de ciclo de vida, “imprescin-
dibles para poder evaluar la sostenibilidad ambiental y
econdmica del tratamiento propuesto’, destacan desde
el consorcio.

Presencia de microplasticos en los fangos

Tras el proceso de valorizacién, se pretende analizar
también la presencia de microplasticos en los fangos,
para lo que se utilizara la metodologia de analisis de-
sarrollada por parte de AIMPLAS en los anteriores pro-
yectos MICROPLAST y PREVENPLAST, gracias a la cual
es posible la medicién de estos contaminantes emer-
gentes tanto en las aguas residuales como en los lodos
generados en las depuradoras. Todo ello, desarrollara
una metodologia para la valorizacion energética de
bioplasticos en digestores de EDAR que permitird una
mejor gestién de estos residuos, ya que posibilitara su
aprovechamiento energético. Por ultimo, cabe destacar
a su vez la experiencia previa que tiene parte de este
consorcio en la ejecucién y colaboracién de otros pro-
yectos de |+D relacionados con el objetivo del presente
proyecto, como son el AVI MICROPLAST y el AVI PRE-
VENPLAST.

Socios del proyecto

VALPLAST tiene una duracién de 28 mesesy cuenta con
la participacion de los investigadores del grupo CALA-
GUA del IAMA-UPV Joaquin Serralta (investigador prin-
cipal), José Ferrer, Ramoén Barat y Daniel Aguado. AIM-
PLAS participa en el proyecto a través de su Laboratorio
de Microplasticos liderado por el investigador Juan
Francisco Ferrer Crespo. De igual manera, la empresa
emergente Fych Technologies S.L. también participa
dentro del consorcio de empresas a través de sus labo-
ratorios y la planta piloto ubicada en el Parque Cientifi-
co de Alicante (PCA) bajo la supervision de las doctoras
y cofundadoras Andrea Cabanes y Oksana Horodytska,
con especializacién principalmente en el deslaminado
de envases multicapa, en el desodorizado y desconta-
minado de plasticos.

Asi, el consorcio constituye un equipo multidisciplinar
que abarca el sector del reciclaje del plastico, el del tra-
tamiento de aguas residuales y el de desarrollo y apli-
cacién de nuevos conocimientos como son las univer-
sidades y centros tecnolégicos.

www.hispack.com
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INSTIPLAST

Instituto Técnico
Argentino de la
Industria Plastica

En 1961 la CAIP fundé el INSTITUTO TECNICO ARGENTINO DE LA INDUSTRIA
PLASTICA (INSTIPLAST) para brindar capacitacién en la tecnologia de los plasticos.
En el INSTIPLAST se desarrollan las siguientes actividades:

CURSOS Y CAPACITACIONES:

* TECNICO EN TRANSFORMACION DE PLASTICOS: Se ha previsto la capacitacién en
todos los procesos de transformacion con una soélida formacion a quienes puedan ocupar
el cargo técnico intermedio entre personal de Produccién y Gerencia Técnica o Ingenieria.
Duracion: 2 afios. Requisitos: Ser egresado de escuelas secundarias preferentemente
técnicas o poseer 2 afios aprobados de carreras universitarias con preferencia de
orientacion técnicas.

e CURSOS IN COMPANY: Se disefian y desarrollan cursos especiales
sobre diversos temas de la transformacion de los materiales plasticos, a
ser dictados en las plantas industriales de las empresas que requieran
este tipo de capacitacion.

* CURSOS DE ESPECIALIZACION TECNICA ON-LINE Y PRE-
SENCIALES: Capacitacion a distancia desde una plataforma de
E-learning interactiva. Cursos de Termoformado, Moldeo Rotacio-
nal, Plasticos Reforzados, Introduccién al Disefio de Moldes para
Inyeccion, Supervisién, Reciclado, Introduccién a los Materiales
Plasticos, Seguridad Industrial, Programacion, Impresién 3D y
Control de la Produccién, Hidraulica y Neumatica.

UCA CAIP

75%
e CURSO ON-LINE DE POSGRADO INTENSIVO
EN INGENIERIA DE PLASTICOS
Curso “online” dictado por la Universidad Catdlica
Argentina y la CAIP, con semana presencial
optativa en Buenos Aires. Incluye practicas en el
laboratorio de ensayos de la CAIP.
Informes e Inscripcion:

instiplast@caip.org.ar - www.caip.org.ar

ANUARIO ESTADISTICO DE LA INDUSTRIA PLASTICA 2021

Laboratorio de Ensayos Fisicos y Mecanicos

“Prof. Norberto Lopez Cubelli” ﬁabEFM

La evaluacion de las materias primas,
procesos y productos utilizados

en la industria del plastico resulta
imprescindible para dar respuesta
seria e idonea a la necesidad que
habitualmente se presenta en la
industria transformadora obteniendo
los datos relativos al cumplimiento de
las especificaciones solicitadas.

Esto se realiza evaluando las
propiedades y la calidad, lo que
permite predecir el comportamiento
del material plastico en el usuario
final, relacionando las propiedades
deseadas con el control de una serie
de magnitudes medibles a través de
ensayos efectuados en equipos de
laboratorio, aplicando el método mas
adecuado. De esta manera, se puede
obtener la informacion necesaria para
implementar las mejoras intimamente
relacionadas con la calidad y
competitividad del producto final.

El Laboratorio de Ensayos Fisicos y
Mecanicos del INSTIPLAST cuenta
con equipos (entre otros con una
magquina de ensayos universales
de Ultima generacion) que permiten
realizar ensayos normalizados

para determinar las propiedades
de materias primas, productos
semielaborados y finales.

ENSAYOS NORMAS

Determinacion de indice de Fluencia ASTM D 1238
1ISO 1133
IRAM 13315

Determinacién de Dureza Shore A ASTM D 2240
1ISO 86
IRAM 13003

ASTM D 882
ASTM D 638
IRAM 13316

Ensayos de Flexion ASTM D 790
IRAM 13338 ’

ASTM D 695

Ensayos de Impacto - I1zod ASTM D 256
IRAM 13340

ASTM F 88

Ensayos de Traccion

Ensayos de Compresion

Determinacioén de la Resistencia de Termosellado

Determinacion de la Resistencia de Bolsas Camiseta
a Cargas Dinamicas y Estaticas IRAM 13610

Medicién de Espesores en Peliculas IRAM 13337

Determinacion de Resistencia Inicial al Rasgado ASTM D 1004
ASTM D 1938
Determinacion de Resistencia al Punzonado ASTM F 1306

Ensayo de Delaminacion ASTM D 1876
ASTM F 904

Determinacion de la Resistencia del Laminado ASTM F 904
ASTM F 904

Determinacion de Resistencia a la Propagacion de Rasgado

Determinacién de la Fuerza de Pelado

Para mayor informacion sobre ensayos y cursos,
ingresar a www.caip.org.ar

o consultar a instiplast@caip.org.ar

Tel: 4821-9603 Fax: 4826-5480

www.caip.org.ar
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Suministra la primera linea de produccion
de laminas de R-PET de calidad
alimentaria a Lituania

Tiempo de lectura: 12 min.

Al combinar sus lineas de extrusion de laminas ener-
géticamente eficientes con el proceso IR-CLEAN
Super-Clean de Kreyenborg para PET reciclado post
consumo, MEAF Machines ahora puede ofrecer a
sus clientes una alternativa rentable para la produc-
cion de ldminas de PET de calidad grado alimenticio
de una sola capa aprobadas por la FDA/EFSA.

e MEAF Machines ha instalado recientemente una
primera linea de extrusion de R-PET aprobada por la
FDA/EFSA para la produccién de envases de carne
en Pack Klaipéda UAB, en Klaipéda, Lituania (Fuente:
MEAF)
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® "Descubrimos que MEAF tiene el mismo rendimiento con una huella mucho menor que las ofertas de la com-
petencia’, dice Darius Kontrimas, director técnico de Pack Klaipéda (Fuente: MEAF)

Recientemente se instalé una primera linea de
extrusion de R-PET que combina las dos en Pack
Klaipéda UAB en Klaipéda Lituania (de: un cliente
de MEAF en Europa del Este) para la produccion de
envases para carne. La linea también es adecuada
para la produccidn de bandejas de PP sin modifica-
ciones, proporcionando al cliente ain mas flexibi-
lidad.

"Esta nueva linea se adapta perfectamente a la ten-
dencia global actual de producir cada vez mds con
material 100% reciclado post consumo (PCR), como
hojuelas de botellas, y funciona también con otros
materiales molidos termoformados"”. Dice Roald de
Bruijne, director de ventas de MEAF.

“Sin embargo, el proceso debe garantizar que la
limpieza y la descontaminacion se realicen correc-
tamente para cumplir con las estrictas regulacio-
nes FDA/EFSA. Esto requiere que los procesadores
inviertan sustancialmente en equipos dedicados
para mejorar su produccion de laminas. En MEAF

creemos que nuestra solucién asequible, energé-
ticamente eficiente y flexible permite a nuestros
clientes hacer la transicién al material reciclado mas
facilmente”

IR-CLEAN® de Kreyenborg estd disefiado especifica-
mente como una solucion rentable para el reproce-
samiento directo de hojuelas de PET post consumo
para envasado de alimentos, combinando cristali-
zacion y secado en un solo proceso. El sistema fun-
ciona sin tecnologia de vacio y se puede adaptar a
lineas de extrusion existentes. La eficacia del pro-
ceso de limpieza ha sido verificada mediante una
Carta de No Objecion de la Administracion de Ali-
mentos y Medicamentos de EE.UU. (FDA) mientras
que las pruebas han demostrado el cumplimiento
de los criterios de la Autoridad Europea de Segu-
ridad Alimentaria (EFSA) para el uso de materiales
reciclados para envases en contacto directo con
alimentos.
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Roald continda: “En MEAF ya tenemos una
buena reputacién por nuestras maquinas
de extrusién energéticamente eficientes,
asequibles y flexibles. Cuando se trata del
uso de R-PET para envasado, el proceso de
botella a botella es relativamente facil ya
que las propiedades mecénicas del tritu-
rado son bastante estables. Sin embargo,
el proceso de reciclaje bandeja a bandeja
es mucho mas complicado. Por lo tanto,
ahora estamos trabajando intensamente
en el desarrollo de una unidad compacta
para Incremento de nivel IV que puede in-
tegrarse completamente en lineas de ex-
trusién nuevas y existentes. “Esto apoyara
aun mas a los clientes en su transicion ha-
cia una verdadera circularidad”.

Acerca de MEAF

Fundada en 1947, MEAF diseia, desarro-
lla y fabrica maquinas de extrusion para
la industria mundial de procesamiento de
plasticos, soportes de alfombras y emba-
lajes. La empresa es una "ventanilla Unica"
para extrusoras para una amplia gama de
polimeros y aplicaciones. El éxito de MEAF
se debe a un enfoque innovador, flexible y
centrado en el cliente, que ofrece soporte
en cada etapa del proceso de produccién.
Entre los clientes de MEAF se incluyen fa-
bricantes de los sectores de envasado de
alimentos, productos desechables, aplica-
ciones médicas y suelos., asi como la in-
dustria automotriz y de aviacion.

MAYOR INFORMACION:

Ing. Ronaldo Schreck
Presidente

MATEXPLA S.A.

Representante exclusivo:

Ruiz Huidobro 2965
C1429DNW Buenos Aires
ARGENTINA

Tel: ++ 54 11 4703 0303
Fax: ++ 54 11 4703 0300
E-mail: matexpla@matexpla.com.ar
Web: wwww.matexpla.com.ar
Skype : ronny9339

Cel.: 154578 5050

Cel:++54 /911 /4578 5050
www.meaf.nl.
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Un nuevo cierre de émbolo en
miniatura accionado por palanca
ahorra tiempo y espacio

Tiempo de lectura: 6 min.

Espacio limitado no tiene por qué ser sinébnimo de calidad limitada. Disfrute de un
accionamiento rapido y fiable en un conjunto mas compacto con el nuevo cierre
de émbolo 56 en miniatura accionado por palanca de Southco.

Esta solucion emplea el mismo accionamiento por palanca que la version de ta-
manfo normal para abriry cerrar rdpida y facilmente los componentes electrénicos.

El cierre de émbolo 56 en miniatura accionado por palanca mantiene la practica
funcion de retencién en posicion abierta de la versidon de tamafo normal, lo que
permite a los técnicos saber con facilidad si un dispositivo esta bien fijado con solo
mirar la posicion de la palanca. Ademas, se encuentra disponible en una variedad
de colores bien diferenciados. De ese modo, los disefiadores pueden asignarlos a
distintos ambitos de aplicacion o adaptarlos a la estética de cualquier dispositivo.
Estas caracteristicas se combinan para asegurar que los dispositivos con émbolo
se distingan facilmente entre si y pueda identificarse si estdn fijados o no. Asi-
mismo, mientras que otras soluciones compactas pueden correr mayor riesgo de
perderse durante el desarrollo de las tareas de mantenimiento, el cierre de émbolo
56 en miniatura accionado por palanca cuenta con instalacién cautiva, lo que ga-
rantiza que permanezca unido al lateral de cualquier dispositivo en el que se use.
Ello se traduce en un problema menos del que preocuparse para los técnicos, un
mantenimiento mas rapido y un mayor tiempo de funcionamiento ininterrumpi-
do para su servidor. En un mundo digital donde cada segundo de disponibilidad
cuenta, los pequenos detalles del mundo fisico también importan.

Southco Inc. es el lider global en el disefio y la fabricacién de soluciones técni-
cas de acceso. Desde la calidad hasta el rendimiento, pasando por la estética y la
ergonomia, somos conscientes de que, en el disefio de productos, las primeras
impresiones son impresiones que perdu-

ran. Durante mas de 75 anos, Southco ha

ayudado a las marcas mas prestigiosas del

mundo a crear valor para sus clientes con

soluciones de acceso innovadoras, disena-

das para mejorar los puntos de contacto

de sus productos en aplicaciones indus-

triales y de transporte, equipos médicos,

centros de datos y muchos otros sectores.

Con recursos de ingenieria sin parangén,

productos innovadores y un equipo in-

ternacional propio, Southco proporciona

a los disefiadores de equipos de todo el

mundo la mas amplia cartera de solucio-

nes de acceso de alta gama disponible.

www.southco.com
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Soluciones para PE, PP, PS y
PET post-consumo reciclado de
calidad alimentaria en NPE 2024

Soluciones de super-limpieza y reduccién de olores
para los materiales de embalaje de consumo mas
populares: las dos unidades de negocio de Star-
linger viscotec y recycling technology han unido
fuerzas para ofrecer soluciones de alta gama para
producir PP, PE, PS y PET reciclados de calidad ali-
mentaria.

Basada en la visién de Starlinger de “calidad alimen-
taria sin concesiones’, la combinacién de la proba-
da linea de peletizaciéon post-consumo recoSTAR
dynamic con la nueva tecnologia de descontamina-
cién en fase fundida viscoZERO vy el purificador de
granulado PCUplus ofrece una limpieza superior y
reduccién de olores no solo para PET sino también
para PP, HDPE y PS.

Tiempo de lectura: 12 min.

“Con esta nueva configuracién de maquina, en
la NPE de este afo presentamos una solucién de
super-limpieza para envases de post-consumo fa-
bricados con poliolefinas como PPy PE o poliestire-
no”, dijo Paul Niedl, director comercial Starlinger re-
cycling technology. “Especialmente los residuos de
envases de post-consumo de PP, PS y HDPE se de-
gradan durante el reciclaje, por lo tanto, el material
producido solo se puede utilizar en aplicaciones de
menor calidad. Con la nueva tecnologia, el material
se mejora en el proceso y, por lo tanto, es adecuado
para su uso en aplicaciones de alta calidad, incluido
el envasado en contacto directo con alimentos.”

Re-ciclado en lugar de sub-reciclado

El proceso de reciclaje recientemente concebido
garantiza la descontaminacién exhaustiva de los
envases de alimentos de PP, PE o PS de post-con-
sumo, produciendo un regranulado seguro para los
alimentos y con un olor reducido que puede reuti-
lizarse en la produccién de envases que entran en
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contacto con alimentos en lugar de otros tipos de
embalaje de menor calidad.

El sistema de reciclaje consta de una granceadora
recoSTAR dynamic con/sin desgasificacion, un filtro
continuo o filtro con retrolavado, el reactor de des-
contaminacioén en fase fundida viscoZERO, un filtro
de banda o filtro de retrolavado antes del peletiza-
dor bajo agua o de anillo de agua, y el purificador
de granulado PCUplus opcional al final del proceso.
Dependiendo de los componentes con los que se
configure la linea, el sistema produce resina reci-
clada en varios grados, desde apta para alimentos
hasta altamente descontaminada y reduccion de
olores. El reactor viscoZERO en combinaciéon con
el purificador de granulado PCUplus produce PE,
PP y PS reciclados que cumplen con los mas altos
estdndares para envases de contacto directo con
alimentos.

I reactor de descontaminacién en fase fundida visco-
ZERO también se puede instalar como una solucién
independiente Illave en mano para descontaminar
diferentes tipos de materiales de alta viscosidad de
forma rapida y eficiente. “El reactor viscoZERO abre
nuevas oportunidades de negocio, ya que propor-
ciona a los recicladores de plasticos la flexibilidad
de procesar una amplia gama de materiales de en-
trada en resinas de excelente calidad’, dijo Gerhard
Brauer, Director de Producto viscoZERO en Starlin-
ger viscotec. “Se puede reciclar PP, PE, PS, y PET de
post-consumo y lograr la maxima calidad de pro-
duccién del material para poder utilizarlo en enva-
ses que estén en contacto con alimentos.” Durante

el proceso de descontaminacién en el reactor, los
contaminantes voldtiles se eliminan eficazmente y
el material se limpia y homogeneiza. Se eliminan
eficazmente olores o sustancias no deseadas, como
la eliminacién del liquido de ensimaje. Al procesar
PET, es posible aumentar el IV al nivel deseado.

e Reciclaje de pldsticos post-consumo al mds alto ni-
vel: La nueva configuracion del sistema de Starlinger
combina una extrusora recoSTAR dynamic con el re-
actor de descontaminacion de fase fundida viscoZE-
RO y el purificador de granulado PCUplus, logrando
una limpieza superior y reduccién de olores para PP,
PE, PSy PET. ©Starlinger
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e Las botellas de detergente de HPDE post-consumo se reciclan en
un regranulado con olor reducido que se puede reutilizar en la mis-
ma aplicacién en lugar de subreciclarlo. ©Starlinger

En la NPE, Starlinger mostrara la extrusora de reci-
claje recoSTAR dynamic, el purificador de granula-
do PCUplus y el reactor de descontaminacién en
fase fundida viscoZERO en su stand en el West Hall.
Cerrando el circulo para embalaje de plastico indus-
trial

Como lider mundial del mercado de maquinaria y
tecnologia de procesos para bolsas de plastico te-
jidas, Starlinger también suministra toda la gama
de maquinas para este tipo de embalaje, desde li-
neas de extrusion de cintas y telares circulares has-
ta lineas de recubrimiento, impresién y conversion
de bolsas. Con el innovador concepto de “Circular
Packaging” (“embalaje circular”), la empresa ofrece
la primera solucién de circuito cerrado para emba-
lajes industriales fabricados con tejido de cinta de
PP o PET, como los FIBC. "La reutilizacion continua
de plasticos en la misma aplicacién es la forma mas
elevada de reciclaje’, afirmé Harald Neumidiller, CSO
de Starlinger. “Por eso desarrollamos maquinas que

permiten a nuestros clientes
re-ciclar desechos de plastico
en lugar de sub-reciclarlos.
Nuestras tecnologias para
procesar big-bags usados he-
chos de polipropileno o PET
y convertirlos en nuevos, son
Unicas. Constituyen un paso
en el camino para hacer avan-
zar la industria de los envases
de plastico hasta la circulari-
dad.

Esperamos comparar nuestra
experiencia con los visitantes
interesados en nuestro stand
en NPE”

Acerca de Starlinger & Co
Ges.m.b.H.:
Starlinger es una empresa
austriaca dedicada a la cons-
truccion de maquinas que tie-
ne su sede en Viena y cuenta
con instalaciones de produc-
cién en las localidades aus-
triacas de Weissenbach y St.
Martin, en Schwerin, Alema-
nia, y en Taicang, China. En su calidad de proveedor
lider a nivel mundial de maquinas y plantas com-
pletas para la produccién de sacos tejidos de plasti-
coy el reciclaje de plastico, la extrusién y el refinado
de PET, Starlinger es sindnimo de calidad y lideraz-
go tecnolégico en mas de 130 paises. Fundada en
1835, esta empresa familiar exporta sus productos
desde hace més de 50 afios a todo el mundo, alcan-
zando actualmente una cuota de exportaciéon su-
perior al 99,5%. La existencia de centros de ventas
y servicio en Brasil, China, Estados Unidos, India, In-
donesia, México, Nigeria, Rusia, Sudafrica, Tailandia
y Uzbekistan garantiza un servicio técnico rapido y
profesional.

Starlinger participa del Pacto Mundial de las Na-
ciones Unidas, la iniciativa de sustentabilidad cor-
porativa mas grande del mundo, y se adhiere a los
principios de negocios responsables establecidos
en el mismo.

Starlinger & Co Gesellschaft m.b.H.,
@starlinger.com, www.starlinger.com.
Un miembro de Starlinger Group
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National Exhibition & Convention Center,
Honggiao, Shanghai, RP China
Del 23 al 26 de abril de 2024

El esperado regreso a Shanghai después
de seis anos. Aumento de las expectativas
del sector ante CHINAPLAS 2024

Tiempo de lectura: 18 min.

La economia China muestra signos de rapida recu-
peracion, mientras Asia actia como locomotora de
la economia mundial. A medida que la economia
sigue repuntando, el sector ferial, considerado un
barémetro econdémico, experimenta una fuerte re-
cuperacion. Tras su impresionante rendimiento en
2023, CHINAPLAS 2024 se celebrara del 23 al 26 de
abril de 2024, ocupando los 15 pabellones del Cen-
tro Nacional de Exposiciones y Convenciones de
Honggiao, Shanghadi, RP China, con una superficie
total de exposicién de mas de 380.000 m2. Esta pre-
parada para recibir a mas de 4.000 expositores de
todo el mundo.

Las tendencias del mercado de descarbonizacion
y utilizacion de alto valor estan abriendo oportuni-
dades de oro para el desarrollo de alta calidad de

las industrias del plastico y el caucho. Como feria n°
1 del sector del plastico y el caucho de Asia, CHI-
NAPLAS no escatimara esfuerzos para promover la
industria del plastico y el caucho de alta calidad. 1
de Asia, CHINAPLAS no escatimard esfuerzos para
promover el desarrollo ecolégico, inteligente y de
gama alta de la industria. La feria regresa con fuerza
a Shanghdi tras seis anos de ausencia, confirmando
la expectacion de las industrias del plastico y el cau-
cho por esta reunion en el este de China.

Implementacion completa de RCEP. Cambio del
panorama del comercio global

El sector industrial es la piedra angular de la macro-
economia y la primera linea para un crecimiento
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e £l equipo de compradores globales del organizador del salén ha recibido comentarios positivos durante sus

visitas a mercados extranjeros.

estable. A partir del 2 de junio de 2023, la Asocia-
ciéon Econdmica Integral Regional (RCEP, por sus
siglas en inglés) entro oficialmente en vigor en Fi-
lipinas, remarcando la plena implementacion de la
RCEP entre los 15 signatarios. Este acuerdo permite
compartir los beneficios del desarrollo econémico
y reforzar el crecimiento del comercio y la inver-
sion mundiales. Para la mayoria de los miembros
del RCEP, China es su principal socio comercial. En
el primer semestre de 2023, el volumen total de
importaciones y exportaciones entre China y otros
miembros del RCEP alcanzé los 6,1 billones de RMB
(8.350 billones de USD), contribuyendo en mas de
un 20% al crecimiento del comercio internacional
de China. Ademas, a medida que la "Iniciativa de
la Franja y la Ruta" celebra su décimo aniversario,
existe una demanda acuciante de infraestructuras e
industria manufacturera, y el potencial de mercado
alo largo de las rutas de la Franja y la Ruta esta pre-
parado para el desarrollo.

Tomando como ejemplo la industria de fabricacion
de automoviles, los fabricantes chinos estan acele-
rando su expansion en los mercados extranjeros. En
los primeros ocho meses de 2023, las exportaciones
de automboviles alcanzaron los 2,941 millones de
vehiculos, un aumento interanual del 61,9%. En la

primera mitad de 2023, los vehiculos eléctricos de
pasajeros, las baterias de iones de litio y las células
solares, también como los "Tres Nuevos Productos"
del comercio exterior de China, registraron un creci-
miento combinado de las exportaciones del 61,6%,
impulsando un crecimiento global de las expor-
taciones del 1,8%. China suministra el 50% de los
equipos mundiales de generacién de energia edlica
y el 80% de los equipos de componentes solares, re-
duciendo significativamente el coste de utilizacion
de las energias renovables en todo el mundo.

Lo que hay detras de estas cifras es la acelerada
mejora de la calidad y eficiencia del comercio ex-
terior, la continua modernizacion de las industrias
y la influencia del "Made in China" Estas tenden-
cias también impulsan la demanda de soluciones
de pléstico y caucho. Mientras tanto, las empresas
extranjeras siguen ampliando sus negocios e inver-
siones en China. De enero a agosto de 2023, Chi-
na absorbié un total de 847.170 millones de RMB
(116.000 millones de USD) de Inversién Extranjera
Directa (IED), con 33.154 empresas de nueva crea-
cién con inversidn extranjera, lo que representa un
crecimiento interanual del 33%.

Como una de las industrias manufactureras funda-
mentales, las industrias del plastico y el caucho se
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e Conseguir nuevas oportunidades en el mercado de China

aplican ampliamente, y varias industrias usuarias
finales se estdn preparando con entusiasmo para
abastecerse de materiales innovadores de plastico
y caucho y adoptar soluciones tecnolégicas de ma-
quinaria de vanguardia para aprovechar las oportu-
nidades que brinda el nuevo panorama econémico
y comercial mundial. El equipo de compradores
globales del organizador de la feria ha recibido co-
mentarios positivos durante sus visitas a mercados
extranjeros. Varias asociaciones empresariales y em-
presas de diversos paises y regiones han expresado
su expectacion y apoyo a CHINAPLAS 2024, y han
empezado a organizar delegaciones para participar
en este megaevento anual.

Ademds del repunte del comercio exterior, la de-
manda interna también estd experimentando una
fuerte recuperacién. En los tltimos afos, la industria
manufacturera china se ha esforzado por lograr un
desarrollo de alta calidad, un alto valor afadido y
una fabricacion inteligente. Entre ellos, el Ministe-
rio de Industria y Tecnologia de la Informacién de
China, en colaboracion con los departamentos per-
tinentes, ha publicado planes de crecimiento sélido
para diez industrias clave, como la quimica, la de
materiales de construccidn, la automovilistica, la de

la industria ligera y la de fabricacion de informacién
electronica, etc. Promueve imperativamente la apli-
cacion de productos innovadores como vehiculos
de nueva energia, electrodomésticos inteligentes,
materiales de construccién ecolégicos en zonas
rurales, equipos médicos de alta gama y robdtica.
Shanghai, sede de CHINAPLAS 2024, ha publicado
un plan de accién trienal (2023-2025) para promo-
ver el desarrollo de alta calidad de las industrias
manufactureras de la ciudad y reforzar el papel de
la industria manufacturera como apoyo al desarro-
llo econémico general de la ciudad, que representa
mas de una cuarta parte del PIB regional.

Muchas industrias estan experimentando un ra-
pido crecimiento.
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China se ha erigido en lider mundial del mercado
de vehiculos de nueva energia, y mas de la mitad
de los vehiculos de nueva energia del mundo cir-
culan en el pais. Gracias a los continuos avances
en la tecnologia de fabricacidon de baterias y en la
infraestructura de recarga, se prevé que las ventas
de turismos de nueva energia en China alcancen los
8,5 millones de unidades en 2023, con una tasa de
penetracion prevista del 36%, segun las previsiones
de la Asociacién China de Turismos (CPCA). En los
ocho primeros meses de 2023, la capacidad insta-
lada de generacién de energia fotovoltaica alcanzé
los 113 GW, lo que representa un crecimiento inte-
ranual superior al 150%. Desde robots aspiradores
inteligentes hasta altavoces inteligentes, electro-
domésticos de cocina inteligentes y frigorificos
inteligentes, cada vez hay mas electrodomésticos
inteligentes en los hogares chinos. Se prevé que el
tamafo del mercado chino de electrodomésticos
inteligentes alcance los 192 400 millones de RMB
(26 300 millones de ddlares) este afno.

iiMedia Research de Guangzhou predijo que el mer-
cado de alimentos preenvasados en China puede
alcanzar los 510.000 millones de RMB (69.800 millo-
nes de USD) en 2023, lo que traerd consigo una nue-
va demanda y creard enormes perspectivas para el
mercado del envasado. El mercado chino de dispo-
sitivos médicos se ha convertido ya en el segundo
del mundo. El desarrollo de equipos médicos de
gama alta y tecnologias relacionadas esta progre-
sando rapidamente, y se espera que el tamafo del
mercado de dispositivos médicos activos en China
alcance los 49 600 millones de RMB (6 800 millones
de USD) en 2030.

La transformacidn industrial se esta acelerando y
cada vez se percibe un mayor impulso. "Este afo,
durante nuestras comunicaciones con los provee-
dores de plasticos y caucho, hemos podido com-
probar que tanto las empresas extranjeras como
las locales tienen una gran confianza en el mercado
chino y se muestran muy optimistas a la hora de ex-
plorar oportunidades de negocio en China', declaré
la Sra. Ada Leung, Directora General de Adsale Ex-
hibition Services Ltd., organizadora de CHINAPLAS.

Es hora de mostrar al mundo productos y tecno-
logias innovadores

La inmensa demanda de stands de exposicién en
CHINAPLAS 2024 demuestra que la confianza de las
industrias del plastico y el caucho se ha recuperado

al igual que la economia. "Reservar stands, mostrar
capacidades, captar oportunidades de negocio y
crear conciencia de marca" se han convertido en
la lista de tareas imprescindibles de los expositores
para demostrar sus puntos fuertes en la era post
pandemia. En respuesta a la demanda de exposi-
cién de la industria, la superficie de exposicion au-
mentara en mas de un 11% en comparacién con la
feria de 2018 en el mismo lugar de Shanghai.
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Con la ampliacion del salén, se prevé una mayor
diversidad de exposiciones en el recinto ferial, asi
como de expositores. Los expositores internaciona-
les regresan a la feria con entusiasmo y se prevé que
los pabellones europeos recuperen su dimension
anterior a la pandemia. Las empresas estatales y las
empresas privadas de China, incluidas las empresas
de "Profesionalizacion, Perfeccionamiento, Espe-
cializacién e Innovacion (PPEI)" y las empresas de
"Pequenos Gigantes", brillardn juntas en el escena-
rio. Estos lideres industriales estan aportando tec-
nologias de vanguardia y mostrando un potencial
ilimitado de innovacién independiente. Las tecno-
logias de las industrias del plastico y el caucho han
evolucionado rapidamente, con sus aplicaciones en
continua expansion y desarrollo. Con mas de 4.000
expositores, los compradores profesionales de dife-
rentes sectores de aplicacidon encontraran una gran
variedad de soluciones avanzadas y respetuosas
con el medio ambiente, asi como tecnologias de
fabricacion inteligentes para la exploracién de la in-
novacion, la mejora de las competencias, la mejora
de la eficiencia y la respuesta rapida a las demandas
del mercado. Las innovaciones tecnoldgicas, que
sirven de "llave de oro", fomentaran el desarrollo de
alta calidad de las industrias del plastico y el caucho.
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Ya esta abierta la preinscripcion en linea

"En 2023, CHINAPLAS ha alcanzado un nuevo ré-
cord en cuanto a superficie de exposicion y nime-
ro de visitantes, lo que nos da una gran confianza
y determinaciéon. Con las demandas y expectativas
del mercado acumuladas para el salén, volver a
Shanghai significa para nosotros un nuevo comien-
Z0 y un viaje totalmente nuevo. A medida que nos
adentramos en otro afo crucial, nos esforzaremos
por presentar un espléndido evento anual para las
industrias del plastico y del caucho. Esperamos en-
contrarnos con todos ustedes en CHINAPLAS 2024
en Shanghaiy promover conjuntamente el desarro-
llo de alta calidad de las industrias del plastico y del
caucho', afirmé la Sra. Leung.

La preinscripcion en linea a CHINAPLAS 2024 ha
comenzado. Se ruega a todos los visitantes que se
preinscriban y reserven con antelacion las fechas de
entrada correspondientes. Si se preinscribirse ahora
puede obtener una entrada al precio de 50 RMB o
7,5 USD. Los visitantes prerregistrados recibirdn su
Visitor eBadge (para visitantes locales) o eConfirma-
tion Letter (para visitantes extranjeros). Las entra-
das estan disponibles por orden de llegada.

Escanear para
preinscribirse

Para mas informaciéon o consultas sobre CHINA-
PLAS 2024,

visite www.ChinaplasOnline.com o contactar con
Chinaplas.pr@adsale.com.hk .

Hong Kong: Sra. Adele Fung / Sra. Cynthia Lau -Tel:
(852) 25163316/ 2516 3583

Email: Chinaplas.pr@adsale.com.hk - Web www.
ChinaplasOnline.com

CHINAPLAS WeChat:

Acerca de CHINAPLAS 2024

CHINAPLAS 2024 esta organizada por Adsale Exhi-
bition Services Ltd., Beijing Yazhan Exhibition Servi-
ces Ltd., Adsale Exhibition Services (Shanghai) Ltd.,
Adsale Exhibition Services (Shenzhen) Ltd. y coor-
ganizada por China National Light Industry Coun-
cil - China Plastics Processing Industry Association,
China Plastics Machinery Industry Association, Plas-
tic Trade Association of Shanghai y Messe Dissel-
dorf China Ltd., y cuenta con el apoyo de diversas
asociaciones de plasticos y caucho de China y del
extranjero. El evento cuenta también con el apoyo
de diversas asociaciones de plasticos y caucho de
Chinay del extranjero.

CHINAPLAS, que se introdujo por primera vez en
1983, cuenta con la aprobacién de la UFI (Asocia-
cion Mundial de la Industria Ferial) desde 2006.
CHINAPLAS cuenta por 332 vez con el patrocinio ex-
clusivo de la Asociacion Europea de Fabricantes de
Maquinaria para Plasticos y Caucho (EUROMAP) en
China. En la actualidad, CHINAPLAS es la principal
feria de plasticos y caucho de Asia.

Editorial Emma Fiorentino Publicaciones Técnicas S.R.L. - Laboratorios - Afio 45 - N° 258 - MARZO / ABRIL de 2024

Deteccion de fugas para (casi)
todos los tamanos de envase

Tiempo de lectura: 6 min.

Los productores de alimentos pueden elegir aho-
ra entre cuatro diferentes mode-los. Esto permite
comprobar envases de casi todos los tamainos y
asegurar asi la calidad de la produccion.

e De manera fiable, rdpida y fdcil de operar el LEAK-
MASTER® PRO 2 de WITT comprueba la hermeticidad
de productos envasados en atmdsfera protectora.
Ahora el detector de fugas estd disponible en dos nue-
vos tamanos

El LEAK-MASTER® PRO 2 busca una posible fuga de
CO2, gas que forma parte de un gran nimero de
productos envasados en atmosfera protectora. Para
ello se genera un vacio en la campana.
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En caso de una fuga, se produce un escape
de gas protector desde el interior del enva-
se. Sensores de CO2 detectan la presencia de
este gas en la campana.

El envase se mantiene intacto. Una gran ven-
taja comparado con otros métodos de detec-
cién de fugas.

La prueba apenas dura unos segundos — un
ahorro de tiempo importante para el perso-
nal de calidad. Ademas, se trata un método
muy fiable y preciso. Segun el tipo de envase
y las condiciones de prueba se pueden de-
tectar de manera fiable incluso fugas muy
pequefas a partir de 10 micras. Justo esas
microfugas que suelen ser problematicas
para un gran numero de los productores de
alimentos.

El manejo del PRO 2 no podria ser mas senci-
llo: Introducir el producto, cerrar la tapa e ini-
ciar en la pantalla tactil la medicion. De ma-
nera automatica se realiza la prueba segun el
vacio y el tiempo de medicién preajustado.

La iluminacién LED de la campana facilita vi-
sualizar el resultado de la medicién. En caso
de un envase sin fugas, la campana luce ver-
de, y en caso de una fuga la campana luce
rojo — muy simple e intuitivo.

El PRO 2 tiene un disefio compacto y precisa
de poco espacio. En la version es-tandar fun-
ciona con aire comprimido. Ventaja:

La boquilla Venturi utilizada para generar el
vacio precisa de muy poco manteni-miento
y es muy duradera, reduciendo asi significa-
tivamente los gastos operati-vos. Todos los
modelos también estan disponibles con una
bomba eléctrica.

Todos los resultados de medicion se archivan
con fecha, hora, descripcion del producto y
usuario. El equipo permite la descarga de da-
tos, por ejemplo, a un ar-chivo MS-Excel®.

El LEAK-MASTER® PRO 2 permite administrar
hasta 1.200 productos, asi como hasta 60
usuarios con su correspondiente contrasefa
y su cédigo de barras.

wittgas.com

Reprocesamiento
de endoscopios
:{Como realizar un
adecuado secado
al aire?

Tiempo de lectura: 15 min.

Debido a su via de transmision, las infecciones aso-
ciadas a la endoscopia se pueden dividir en infec-
ciones endégenas y exégenas:

Las infecciones enddgenas se desencadenan por la
propagacion de la propia flora local del paciente e
incluyen principalmente Escheria coli, especies de
Klebsiel-la, especies de Enterobacter y enterococos.
Las infecciones enddgenas no se pueden evitar por
completo debido a la naturaleza de los procedi-
mientos endoscépicos y varian segun la invasividad
del procedimiento.

Desde la década de 1970 ha habido informes es-
poradicos de infecciones exdgenas asociadas con
procedimientos endoscopicos.

Desde la década de 2000, se ha prestado mayor
atencion a las infecciones exdgenas por organis-
mos multirresistentes.

En infecciones exdgenas, el endoscopio o los ins-
trumentos endoscépicos pueden ser vehiculos de
gérmenes patdgenos o patdgenos facultativos que
originalmente provienen de pacientes previamente
examinados o del medio ambiente.

El factor decisivo para desencadenar una infeccién
exdgena es la carga de gérmenes en los canales del
endoscopio o en componentes criticos del endos-
copio (p. ej.,, el elevador de Albarran).
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La calidad del reprocesamiento de endoscopios es
un factor importante en el desarrollo de infecciones
exdgenas:

e Si la limpieza y desinfeccion son insuficientes, se
pueden producir residuos orgdnicos y los gérmenes
permanecen en las superficies y canales del endos-
copio. Si el endoscopio no se seca lo suficiente, es-
tos gérmenes tienen suficiente humedad y buenas
condiciones de vida para multiplicarse y convertir
se en un peligro para el siguiente paciente.

e Si el agua del ultimo enjuague contiene gérme-
nes, el endoscopio recién desinfectado puede vol-
ver a contaminarse con esta agua. Si el endoscopio
no se seca lo suficiente, estos gérmenes pueden
multiplicarse y representar un peligro para el si-
guiente paciente

Por tanto, un secado inadecuado no es la Unica
causa de infecciones exdgenas. Es mas bien un ca-
talizador que amplifica los errores e irregularidades
existentes y los convierte en un problema-

Hay varias opciones manuales y automatizadas
disponibles para el secado y almacenamiento de
endoscopios flexibles. Kwakman et al. investigé un
nuevo dispositivo que proporciona un ciclo de seca-
do automatizado y almacenamiento en un sistema
cerrado.

Secado manual

El secado manual es el método mas sencillo que se
realiza con aire comprimido médico, ya que ni si-
quiera los endoscopios colgados pueden gotear y
los canales de los endoscopios no pueden secarse
por gravedad debido a su luz estrecha.

El aire comprimido médico utilizado para el seca-
do de endoscopios debe estar libre de residuos de
aceite y contaminacion [5]. Durante su filtracion, las
particulas de < 2 um deben reducirse en un 99,99
%. Las pistolas de aire comprimido deben limpiarse
y desinfectarse periédicamente. En los hospitales,
el aire comprimido medicinal se controla periddica-
mente.

Thaker demostré que los canales de los endos-
copios se pueden secar suficientemente con aire
comprimido médico [6]. Sin embargo, este proceso
manual siempre depende del factor humano. Las di-
rectrices de EE. UU. recomiendan 10 minutos para el
ciclo de secado.

Este periodo parece poco realista para los procesos
manuales debido al alto nivel de compromiso del

personal. Las revisiones muestran que el secado
manual, que requiere mucha mano de obra y mu-
cho tiempo, se descuida, especialmente cuando el
personal trabaja bajo presion de tiempo.

Secado automatizado

Los siguientes métodos estan disponibles para el
secado automatizado de endoscopios flexibles:

- Ciclos de secado integrados en lavadoras desinfec-
tadoras de endoscopios (EWD)

« Secado automatizado en cabinas de secado

« Secado automatizado con procesadores

Ciclos de secado integrados en EWD

Muchos EWD no tienen un programa de secado in-
tensivo. En este caso, es necesario un secado ma-
nual o automdtico adicional después, reprocesa-
miento y antes del almacenamiento.

Algunos EWD ofrecen programas de secado en di-
ferentes calidades de secado [5]. Segun las normas
europeas DIN EN ISO 15883-4 y DIN EN 16442, la
eficiencia de los sistemas automatizados y manua-
les. Los procesos de secado deben probarse como
parte de la validacion:

El aire comprimido médico pasa a través del endos-
copio. canales. El papel indicador de sulfato de co-
bre (Il) anhidro es colocado a una distanciade 5a 10
cm en el extremo distal del endoscopio, no puede
producirse decoloracion debido a residuos liquidos
en un sobrepresién de hasta 120 kPa [5, 10].

En algunos EWD, al proceso de secado se le anade
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un enjuague con isopropanol, con laidea de apoyar
el proceso de secado. Las directrices nacionales y
europeas ya no recomiendan el enjuague con alco-
hol porque el isopropanol al 70 % tiene un efecto
fijador de proteinas sobre las proteinas residuales y
favoreceria la formacion de depdsitos en los canales
a largo plazo si no se limpian adecuadamente.

Secado automatizado en armarios de secado.
Armarios de secado, correctamente denominados
“ambiente controlado”. armarios de almacenamien-
to para endoscopios termolabiles procesados” (DIN
EN 16442) [10], permiten un secado estandarizado
y validado y el almacenamiento de endoscopios
flexibles en un sistema cerrado. Secan completa-
mente las superficies del endoscopio y los sistemas
de canales mediante la circulacion de aire filtrado. El
proceso de secado tarda 90 minutos en varias horas
dependiendo del tipo de endoscopio y canal confi-
guracion.

Como se describe en la norma DIN EN 16442, un
armario de secado no esta disefado para mejorar
el reprocesamiento, sino para mantener el estado
microbiolégico.

La eficacia de estos armarios de secado ha sido de-
mostrada en estudios clinicos y no clinicos.

Secado automatizado con procesadores.

Hay procesadores separados disponibles que secan
los endoscopios completamente en hasta 10 minu-
tos mediante el uso de secado estandarizado. ci-
clos. Por lo general, un flujo constante y una presion
constante son usado. Los estudios demostraron
que el secado estandarizado y automatizado Los ci-
clos muestran mejores resultados de secado que el
secado manual [4, 13- 16]. El Centro para el Control
de Enfermedades (CDC) también enfatiza la venta-
ja de los procesos de trabajo automatizados, con el
argumento que los pasos de reprocesamiento ne-
cesarios no se pueden cancelar debido a presion de
tiempo y carga de trabajo, que se ha observado en
encuestas.

El dispositivo de secado y almacenamiento, Kwak-
man et al evaluaron en su estudio, los endoscopios
se secan con una combinacion de flujo laminar
inicial y flujo turbulento final en 0,5 a 2,5 minutos,
dependiendo de la configuracién del canal del en-
doscopio,

La combinacion de dos tipos de flujo respalda la
eficiencia de secado en un periodo de tiempo mas
corto.

Kwakman et al utilizaron endoscopios que esta-
ban contaminados artificialmente con un suelo de
prueba que contenga una carga bacteriana suprafi-
siolégica con microorganismos GUT.

El elevado numero de gérmenes y la concentraciéon
de 3 gérmenes de prueba diferentes es un desafio
importante para el ciclo de reprocesamiento. Por lo
tanto no es sorprendente que se puedan detectar
gérmenes después de la limpieza y desinfeccion, asi
como después del secado, a pesar de los pasos de
reprocesamiento. se llevaron a cabo correctamente.
Esta alta carga de gérmenes permite demostrar el
efecto del secado.

En el diseno de su estudio, Kwakman et al demos-
traron que el numero de gérmenes podria reducir-
se aumentando el secado. Deberia ser sefalé que
una limpieza profunda es el requisito previo para
una desinfeccién y un secado exitosos en el entor-
no clinico.

De acuerdo a seguin la norma DIN EN ISO 15883, ci-
clos de reprocesamiento en EWD deberia lograr una
reduccion logaritmica total de 9 log10. Un registro
adicional se puede lograr una reduccion de hasta 3
a 5 log10 mediante pasos de limpieza manual antes
del ciclo de reprocesamiento automatizado.

{Quién es el chico malo?

Llama la atencién que uno de los tres endoscopios
examinados se encontré que el estudio tenia una
mayor carga bacteriana, lo que no desaparecié por
completo incluso después de 20 ciclos repetidos de
reprocesamiento y canto. Este fenémeno también
fue descrito por Higa, quien endoscopios examina-
dos microbiolédgicamente en un entorno clinico

Al parecer, siempre hay endoscopios que tienen de-
fectos mas pequenos y no descubiertos que luego
pueden ser responsables. para infecciones. Si de-
terminados endoscopios muestran repetidamente
controles microbioldgicos visibles, se recomienda
sacarlos del servicio, envielos a reparar y, si es ne-
cesario, completamente reemplazar los sistemas de
canales o extremos distales.

Preguntas abiertas

Si no se utiliza un endoscopio inmediatamente
en el paciente, el endoscopio y sus componentes
(como las vélvulas) deben secarse completamente
y almacenarse lejos de la contaminacion. Si el en-
doscopio se utiliza directamente en el siguiente
paciente, las pautas permiten utilizar el endoscopio
humedo en el siguiente paciente. Por lo general,
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la mayor parte del liquido se elimina con un seca-
do breve y limitado para secar puntos de contacto
eléctricos y para evitar goteos en pisos o superficies
(riesgo de accidentes).

Kwakman et al cuestionados este procedimiento
porque encontraron gérmenes intestinales restan-
tes después reprocesamiento, pero no quedan bac-
terias después del secado.

Los ciclos de secado efectivos pueden ser beneficio-
sos durante los cambios cortos. Se han detectado
residuos de simeticona en el endoscopio canales
después del reprocesamiento usando boroscopios.
Los residuos de simeticona dificultan el secado de
los canales del endoscopi], pero no se han asociado
con infecciones posteriores. hasta la fecha. El uso de
simeticona debe documentarse en procedimientos
endoscopicos para poder sacar conclusiones retros-
pectivamente en caso de brotes.

Se ha informado de una formacién significativa de
biopeliculas en los canales de los endoscopios des-
mantelados durante el reprocesamiento del endos-
copio.

La formacién de biopeliculas depende de varios
factores. Estudios adicionales son necesarios para
investigar el efecto de la formacion de biopeliculas
en los diferentes pasos de reprocesamiento.

Conclusién

Hay diferentes métodos disponibles para el secado
de endoscopios. En la presencia de impurezas y gér-
menes, un secado insuficiente puede actuar como
catalizador y aumentar los déficits. Los procesos
automatizados muestran los mejores resultados al
secar endoscopios y deben usarse preferiblemente.

Alerta por una bacteria
mds agresiva
El brote por
Streptococcus pyogenes

Como tratamiento, se indican antibidticos comunes
como la penicilina o la amoxilicina. A las 24 horas
posteriores de tomar el antibiotico, se elimina por lo
general la capacidad de propagacién del patégeno
a otra persona.

“Es importante que se detecten los sintomas, se

acuda a la consulta médica y se acceda a un diag-
nostico temprano, para reducir las chances de com-
plicacion del cuadro’, sefialé el experto consultado
por Infobae.

Cuando los niflos presentan un cuadro de enfer-
medad invasiva, habitualmente manifiestan decai-
miento, en algunos casos con fiebre persistente y
empeoramiento de la infeccion inicial (por ejemplo,
neumonia que se agrava con dificultad para respi-
rar), segun la doctora Paula Della Latta, de infectolo-
gia pediatrica del Hospital Aleman de Buenos Aires.
La transmision de la bacteria Streptococcus Pyoge-
nes ocurre por contacto cercano con una persona
infectada y puede transmitirse a través de la tos, los
estornudos o el contacto con una herida.

El periodo de incubacién para la enfermedad varia
de acuerdo a la presentacién clinica, entre 1 a 3 dias.
Las personas con la infeccion deben permanecer
aisladas hasta el fin del periodo infeccioso.

Ante la presencia de algunos de estos sintomas
es importante evitar la automedicaciéon con anti-
bidticos y realizar una consulta médica para tener
diagndstico oportuno, segun la cartera de Salud de
Nacion.

e £/ Streptococcus Pyogenes se trata de “una bacteria
comun que causa la faringitis. Pero también puede
producir infecciones invasivas en piel y otros érganos.
Suele afectar mds a los nifos, a personas mayores y a
personas con defensas bajas’; afirmé Farina.
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Como medidas preventivas para el paciente y los
contactos estrechos, segun la SADI, se recomienda
una buena higiene personal y frecuente higiene de
manos, cubrir las heridas con apésitos estériles im-
permeables, y mantener una buena higiene del am-
biente, incluyendo la limpieza de juguetes, bahos,
y alfombras.

Definicion de la calidad
del airey el CO2

{Como se define la calidad del aire?

La calidad del aire es una forma de medir las condi-
ciones del aire en espacios interiores. El diéxido de
carbono es una magnitud objetiva para determinar
la calidad del aire.

El ser humano respira este gas incoloro e inodoro
que se muestra mas activo en proporcién directa
con la edad y la corpulencia.

La concentracion de diéxido de carbono al aire libre
oscila entre 360 ppm (parts per million) en areas de
aire limpio y 700 ppm en las ciudades.

El valor méximo recomendado para los interiores es
de 1.000 ppm y el valor limite para oficinas es de
1.500 ppm. Hay que tener mucha precaucién ya
que este valor limite se alcanza con cierta facilidad.
Por ejemplo, en una oficina de 25 metros cuadrados
en la que trabajan cuatro adultos y que ha sido re-
cién ventilada, la concentracion de didxido de car-
bono asciende a 2.000 ppm una hora después de
haber cerrado las ventanas aislantes.

¢Por qué es tan importante la calidad del aire?
La calidad del aire repercute en el bienestar de los
trabajadores de una oficina.

El dioxido de carbono sélo es perjudicial a partir de
una concentracion de un 5 % del volumen (que son
50.000 ppm), no obstante a partir de concentracio-
nes mucho menores (a partir de valores entre 800 y
2.000 ppm) se pueden producir molestias diversas,
como dolor de cabeza, cansancio, pérdidas de con-
centracién y bajo rendimiento.

El trabajador se siente sobrecargado no sélo por el
propio trabajo, sino también por una mala calidad
del aire de la oficina.

Editorial Emma Fiorentino Publicaciones Técnicas S.R.L. - Laboratorios - Afio 45 - N° 258 - MARZO / ABRIL de 2024

De forma paralela al contenido de didxido de carbo-
no aumenta también la concentracién de un amplio
numero de sustancias, por un lado son sustancias
originadas por el ser humano como los olores, pero
por otro lado pueden venir de las emisiones de la
sala y del mobiliario, como los formaldehidos, el bi-
fenol policlorado, los productos de limpieza y los di-
solventes. Estas sustancias pueden ser perjudiciales
para la salud (sindrome o enfermedad de los edifi-
cios “sick building”), pero es mas dificil determinar
su concentracién si comparamos con la de CO2.

{Como se puede mejorar en un espacio cerrado?
Simplemente ventilando de forma correcta.

En la practica esto es a veces dificil de realizar, pues-
to que:

1.) Cada persona percibe la calidad del aire en un
espacio cerrado de forma subjetivamente diferente.
Las personas que entran en una sala llena normal-
mente valoran mucho peor la calidad del aire que
las personas que se encuentran alli desde hace rato
(el efecto de la habituacion).

2.) Eninvierno tiene un peso fundamental el ahorro
energético en calefaccién, sobre todo teniendo en
cuenta los altos precios que el gas y el gaséleo de
calefaccion han alcanzado en la actualidad. El aire
,€speso” no ayuda a mejorar la capacidad de rendi-
miento.

3.) Debido a las mejoras realizadas en los edificios,
en los ultimos treinta afnos ha disminuido de forma
continua la ventilacion,natural” provocada por grie-
tas y fugas. No somos conscientes de que hoy en dia
debemos ventilar mas que antes para obtener unas
condiciones constantes en el interior.

{Como se debe realizar la ventilacion?

Abriendo y cerrando las ventanas dependiendo del
contenido en didxido de carbono. Asi se garantizan
unas buenas condiciones ambiente constantes y no
se gasta energia de forma innecesaria. Como el ser
humano no puede percibir el diéxido de carbono
con los sentidos debe utilizar un aparato para poder
detectarlo, como nuestro controlador de la calidad
del aire.

www.adox.com.ar
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Mira el proyecto en este link

https://ecoplas.org.ar/site2020/wp-content/
uploads/2022/08/Prsentacion-Mesa-Economia-Circular-
Diciembre-2021

Ecoplas
Jerénimo Salguero 1939 Piso 7
CABA, Buenos Aires C1425DED Argentina
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Disena e instala una planta de envases
ligeros en Portugal

STADLER Selecciona S.L.U. (una filial de STADLER
Anlagenbau GmbH) ha disefiado e instalado, una
planta de envases ligeros para Valorsul destinada
a aumentar la capacidad y simplificar el funciona-
miento de sus instalaciones de tratamiento de resi-
duos en el Centro de Triagem do Oeste de Cadaval,
ubicado en el distrito Gran Lisboa (Portugal).

Valorsul, una empresa lider en el sector medioam-
biental, gestiona el procesamiento de alrededor de
850.000 toneladas de residuos municipales genera-
dos cada afo en 19 municipios de la region Gran Lis-
boa. La empresa eligié a STADLER para el disefioy la

Tiempo de lectura: 12 min.

instalacion del proyecto de mejora y optimizacién
sustancial de su planta de clasificacion en el Centro
de Triagem do Oeste, una de las dos instalaciones
de tratamiento de envases ligeros que gestiona.
Los objetivos de Valorsul con este proyecto eran
aumentar la capacidad de la instalacién, mantener
la pureza de la produccién y ademas de simplificar
su funcionamiento. Anténio Afonso, director de la
planta de reciclaje de Valorsul explica: “Elegimos
a STADLER debido a la calidad y el detalle de los
estudios que presentaron. Ademas, las visitas que
realizamos a varias instalaciones disefadas por
STADLER nos permitié comprobar la calidad de sus
equipos y su montaje”.

La nueva planta ofrece
mayor capacidad y una
produccion de mayor
pureza

El proceso comienza con
la introduccién de los re-
siduos en una cabina de
clasificacion de articulos
voluminosos y un abre-
bolsas antes de pasar por
los dos separadores balis-
ticos STADLER STT2000
donde se separan los
materiales flexibles y ro-
dantes.

De los materiales flexi-
bles se procede a la re-
cuperacion de film. Esta
se ha mejorado gracias al
nuevo sistema de aspira-
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ciény alos separadores balisticos STT2000 con ven-
tilacion reforzada.

Por otra parte, el material (3D) pasa por nuevos se-
paradores de Foucault y electroimanes y los clasi-
ficadores opticos recuperan envases de PET, PEAD,
Briks (CBA) y una mezcla de plasticos. El control de
calidad automatico de las fracciones PET, PEAD y
Briks lo realiza un clasificador dptico de la planta
original.

“Para ampliar la capacidad de la instalacién y man-
tener la elevada calidad de la produccién, hemos
reemplazado el separador balistico de la planta
original por dos separadores balisticos STT2000 y
hemos instalado clasificadores opticos de mayor
capacidad que incorporan las ultimas tecnologias
del mercado. También hemos incluido dos nuevas
cabinas de clasificaciéon que simplifican el control
de calidad y la clasificacion manual’, explica Carlos
Manchado Atienza, director internacional de ventas
de STADLER.

Disefiado para simplificar el funcionamiento
Valorsul queria que el funcionamiento de la planta
fuese mas sencillo. Para cumplir este requisito tan
importante para el cliente, STADLER elaboré un di-
seflo que permitia acceder mejor a equipos criticos.
También simplificé notablemente el prensado en
balas mediante la integracién de prensas metalicas
en la estructura de sustentacién de STADLER. Las
balas caen directamente

a un recipiente abierto, y

mediante la utilizacién de

silos automaticos para fa-

cilitar el almacenamien-

to. Este enfoque facilita

mucho la recuperacion

de productos de alta ca-

lidad. Oscar Horcajada

Torres, Ingeniero de pro-

yectos de STADLER Selec-

ciona, explica: “Por ejem-

plo, para el prensado en

balas de metales férricos,

utilizamos un silo mas

pequefio que, en coordi-

nacién con la prensa ele-

vaday la nueva cabina de

control de calidad, sim-

plifica enormemente la

recuperacién de metales

férricos de alta calidad”
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Anadlisis detallado y preparacién atenta que garan-
tizan el éxito

El nuevo disefo debia encajar en la zona de alimenta-
cion y obtencién de balas de la planta original, que se
habia mantenido:“Para lograr una integracion perfecta
con la estructura y los equipos existentes, recopilamos
todos los planos y la documentacion de la instalacion
original que pudimos’, explica Oscar Horcajada Torres.
“Ademads, el modelado de la planta con un escaner 3D
fue muy importante. La excelente comunicacién con
el equipo de Valorsul fue esencial para el éxito del pro-
yecto”.

Antonio Afonso anade: “Me gustaria recalcar la ex-
traordinaria disposicién y la colaboracion del equipo
de STADLER durante la fase de disefio para cumplir los
requisitos de Valorsul, demostrando un elevado nivel
de experiencia, conocimientos y competencia que
permitié materializar un proyecto de calidad excep-
cional. Lograron una integracion perfecta de los nue-
vos equipos con las maquinas existentes, y una linea
de clasificacion fluida sin limitaciones operativas, y con
accesibilidad a todos los equipos y vias de circulacién
de la linea de clasificacion”.

Planificacion cuidadosa, flexibilidad y comunica-
cion efectiva para una entrega en tiempo récord

El proyecto planteaba un reto especial: la planta origi-
nal debia desmontarse con extremo cuidado para pro-
teger los equipos existentes que se usarian en el nue-
vo disefno. STADLER también tuvo que trabajar con un
plazo muy ajustado, ya que el espacio para almacenar
los residuos procedentes de la recogida de Valorsul du-
rante las obras era limitado. “La planificacion cuidado-
sa y nuestro cualificado equipo de montaje fueron tan

cruciales como la buena coordinacién con el equipo
de Valorsul’, dice Oscar Horcajada Torres.

STADLER completé el desmontaje de la planta exis-
tente y el montaje de la nueva en un tiempo récord
de 7 semanas, y la nueva instalacion se inauguré en
noviembre de 2023, para gran satisfaccion de Valorsul:
“Durante la fase de montaje, el equipo de STADLER
destacd por su elevado nivel de competencia, dispo-
nibilidad y cumplimiento de las normas de seguridad,
lo que permitio llevar a cabo el proyecto con total se-
guridad, con puntualidad y sin demoras’, concluye An-
tonio Afonso.

STADLER es una empresa lider especialista internacio-
nal en el area del disefo, la fabricacion y el montaje
de plantas automatizadas de clasificacion y maquinas
para la industria del reciclaje en todo el mundo.

Su equipo de mas de 500 empleados cualificados ofre-
ce una asistencia técnica integral y personalizada, des-
de el disefio conceptual hasta la planificacion, produc-
cién, modernizacién, optimizacion, montaje, puesta
en marcha, conversiones, desmontaje, mantenimiento
y asistencia técnica de componentes de sistemas de
reciclaje y clasificacion. Su oferta de productos incluye
separadores balisticos, cintas transportadoras, tréme-
les y desetiquetadoras.

La compania también ofrece estructuras de acero y ar-
marios eléctricos para las plantas que instala. Fundada
en 1791, la actividad y la estrategia de esta empresa
familiar estan respaldadas por su filosofia de ofrecer
calidad, fiabilidad y satisfaccion del cliente, para lo que
se esfuerza en ser un buen lugar en el que trabajar y
contar con un decidido compromiso social.

Acerca de Valorsul: Es responsable del tratamiento y
la valorizacién de residuos urbanos de 19 municipios
de la zona de Lisboa y la regién occidental: Alcobaga,
Alenquer, Amadora, Arruda dos Vinhos, Azambuja,
Bombarral, Cadaval, Caldas da Rainha, Lisboa, Lou-
res, Lourinha, Nazaré, Obidos, Odivelas, Peniche, Rio
Maior, Sobral de Monte Agraco, Torres Vedras y Vila
Franca de Xira. Valorsul valoriza el 15 % de los resi-
duos domésticos producidos en Portugal, atendien-
do a 1,6 millones de habitantes. Produce y exporta el
2 % del consumo doméstico nacional a la red eléc-
trica.

www.valorsul.pt - www.w-stadler.de
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Andaltec junto con la Agrupacion
Cervera dara a conocer el proyecto
Agromatter en la feria
Alimentaria en Barcelona

El proyecto ha obtenido productos
fabricados a partir de residuos agricolas
con aplicaciones en la industria
de packaging, agricultura, cosmética,
alimentacion, automocion o textil

Tiempo de lectura: 6 min.

Este proyecto de I+D, que ya estd en su ultima fase, ha lo-
grado obtener nuevos materiales plasticos de base biol6-
gica (acido polilactico) a partir de residuos agricolas. Estos
materiales son biodegradables y tienen numerosas aplica-
ciones en sectores industriales como packaging, agricola,
automocién, textil o construccién. El Consorcio Cervera
Agromatter, Silver Partner de Alimentaria, contarad con un
estand propio en esta feria, en el que se expondran los
demostradores fabricados con el material sostenible de-
sarrollado. De esta forma, los 100.000 visitantes profesio-
nales procedentes de 80 paises diferentes podran conocer,
acolchados, bandejas, biofertilizantes, kombucha, galletas,
hamburguesas, cremas, jabones, derivados textiles... Ade-
mas, los responsables del proyecto ofrecerdn dos ponen-
cias en las jornadas técnicas, de la feria, centradas en In-
novacién y Sostenibilidad, en la que abordaran el enorme
potencial de todos los demostradores obtenidos en este
proyecto, desde el punto de vista de la sostenibilidad.
Alimentaria&Hostelco, la plataforma de negocios interna-
cional lider en alimentacién, bebidas, 'food service'y equi-
pamiento hostelero, se desarrollara en el recinto Gran Via
de Fira de Barcelona del 18 al 21 de marzo. 3.200 firmas ex-
positoras de mas de 60 paises ocuparan la totalidad de los
100.000 metros cuadrados del recinto, con 900 expositores
internacionales y numerosas empresas de primer nivel. La
innovacién serd una palanca clave de Alimentaria 2024,
tanto en alimentacién como en restauracion y hosteleria
gracias a los espacios de difusion de conocimiento Alimen-
taria Hub y The Horeca Hub, centrados en la sostenibilidad,
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la digitalizacién, la atraccion del talento o la internaciona-
lizacion. El Proyecto “Agrupaciéon Cervera Agromatter” pre-
tende valorizar los residuos agricolas, muy abundantes en
Espafa, para desarrollar biomateriales de alto valor aiadi-
do en el marco de la Economia Circular. Los investigadores
han desarrollado nuevos materiales plasticos biobasados
o reforzados con residuos agricolas, que tienen aplicacién
en sectores como automocion, packaging, textil y en la in-
dustria alimentaria. Andaltec comenzdé su trabajo con la
extracciéon de lignina (un polimero complejo presente en la
materia vegetal lefiosa), a partir de residuos agricolas muy
abundantes en Espaia, como forraje, caia de rio o céscara
de arroz. La lignina obtenida se ha despolimerizado para
obtener monolignoles (unidades monoméricas precurso-
ras de la lignina). Posteriormente, los técnicos del centro
han realizado ensayos en los que han mezclado PLA con
diferentes porcentajes de residuos agricolas para obte-
ner masterbatch (mezcla homogénea de granza) para su
utilizacion en las industrias antes mencionadas. Ademas,
el personal técnico del Laboratorio de Andaltec ha lleva-
do a cabo también, ensayos de extrusion reactiva con el
mismo PLA, probando diferentes porcentajes de lignina y
ensayos de infusiéon con resina biodegradable sobre una
matriz de no-tejidos suministrados por Aitex. Este proyec-
to esta financiado por el CDTI (Centro para el Desarrollo
Tecnolégico Industrial), a través del Ministerio de Ciencia
e Innovacién, en el marco de las ayudas destinadas a Cen-
tros Tecnoldgicos de Excelencia “Cervera” CER-20211013.
La Agrupacion Cervera cuenta con la participacion de la
Asociacién de Investigacién de la Industria Textil (Aitex), el
Centro Tecnolégico del Plastico (Andaltec), la Asociacién
Empresarial Centro Tecnolégico Nacional Agroalimentario
de Extremadura (CTAEX), la Asociacién Empresarial de In-
vestigacién Centro Tecnoldgico de la Conserva (CTNC) y el
Instituto Tecnoldgico del Embalaje, Transporte y Logistica
(Itene).

www.andaltec.org
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