











Un perfil que
va con vos

es ese que te acompara en todo proceso,

creando mds de 600 matrices personalizadas

que se adaptan al diseno y necesidad de tu negocio.
También es aquel que sale de Argentina

y llega a cada rincon de Sudameérica para que

cada vez mds personas cuenten con nuestros productos.
Pero por sobre todas las cosas, es el que entiende

tus necesidades y las transforma en oportunidades.

S 1H-Px Conocé mas sobre nosotros en

VW www.steelplastic.com.ar
Perfiles que van con vos o 0 @




Utilizo siempre!
ENVASES REUTILIZABLES

Conocii la linea de productos
reutilizables de COTNYL
para un compromiso consciente
con el ambiente.

COTNYL S.A.

Calle 97 Nro. 869 - (B16501AA) San Martin
Pcia. de Buenos Aires - Argentina.

Tel: 0800-555-0175 - (54-11) 4754-4446
Fax (54-11) 4753-1672

E-mail: cotnyl@cotnyl.com

Web: www. cotnyl.com - www. cotnyl.com

PRESENTES EN ENVASE
ALIMENTEK 2022

Se exhibi6 la nueva linea de Envases Reutilizables
que contribuye a reducir los plasticos de un solo uso
y minimiza el impacto ambiental. Ademas, se mostraron las
25 lineas de productos especialmente disenadas para
el uso en consumo masivo, industrial y catering.
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Macchi en la Plast 2023

Macchi se complace en invitarle a la feria Plast,
que tendra lugar en la Feria de Milan,
Rho, del 5 al 8 de septiembre de 2023

El equipo de Macchi le dard
la bienvenida en el pabellén
15 stand A11 con el fin de
ilustrarle nuestras ultimas in-
novaciones en tecnologia de
film soplado para

Linea R-POD FLEX para films
regenerados:

Evolucién del innovador sis-
tema POD FLEX (dedicado
a las poliolefinas), muy alta
productividad y configura-
cién especifica para el uso
de materias primas “secun-
darias”  (regeneradas/reci-
cladas). 3 y 5 Capas, hasta
1.200 kg/h de produccion
maxima y hasta 3.600 mm
de ancho.
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Lineas para films barrera de hasta 9 ca-
pas:

Barrera simple, doble o triple. La confi-
guracion de estas lineas Macchi de ul-
tima generacién hasta 9 capas, permite
una gran flexibilidad en estructuras de
film barrera simétricas y asimétricas.

Lineas para films agricolas:

Lineas de coextrusion de 3, 5y 7 capas
equipadas con matrices de hasta 2 m
de didmetro, para anchura maxima de
4.600 mm y 18 metros de ancho. 4.600

mm de anchura y 18 metros de circunfe-
rencia de burbuja.

Ademads, durante el periodo de exposi-
cién, Macchi organizara un servicio de
transporte que estard a disposicion de
los clientes que deseen visitar nuestras
instalaciones.

Durante la visita, nuestros clientes ten-
dran la oportunidad de ver varias lineas
en fase de construccién y prueba, in-
cluidas dos lineas de 3 capas de 1.800
mm de ancho, disponibles para entrega
inmediata.



jEsperamos contar con
su presencia!

El equipo Macchi.

Mayor informacion:

MACCHI S.p.A.: Via Papa Paolo VI,5 -
21040 - Venegono Inferiore (VA) - Italia
Por informacién: Dra. Mariangela Signo-
roni — sales & marketing Dept.
+39.0331.827717 - 255
mariangela.signoroni@macchi.it

En Argentina

URTUBEY TECNOLOGIA
Y EQUIPAMIENTO S.R.L.

Anibal Urtubey / Fernando Urtubey
Representante

Av. Eva Perén 1071, Piso 3° B

(1424) Buenos Aires, Argentina

+54 11 4921 1920
info@urtubey.com.ar
www.urtubey.com.ar - www.macchi.it
Cel.: +549 11 4420 6393
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Pabellon 15 de la PLAST stand B81 y C82

Entre los primeros constructores
a nivel mundial de maquinas

El grupo UNION fue fundado en 1950
sobre una superficie cubierta de apro-
ximadamente 18000 m?, en Italia y con
150 empleados.

El grupo Unién hoy esta formado por:

e Union Officine Meccaniche SPA fun-
dada en 1950 para la produccién de li-
neas de extrusién de cabezal plano en
general

e Costruzioni Meccaniche Tecom, fun-
dada en 1963 para la produccién de
Iineas de extrusién de pelicula soplada
e Elettromeccaniche CEBA, fundada en
1980, actla en el sector electrénico/
electromecanico y en el sector de la au-
tomatizacion industrial

e Union Converting fundada en 2018
opera en el sector de los sistemas de la-



minacién y converting para aplicacio-
nes en envases flexibles

GRUPO UNION:

La calidad alcanzada en mas de 70 anos
de actividad y de estudio nos permite
estar entre los primeros constructores a
nivel mundial.

La alta productividad y fiabilidad ade-
mas de una asistencia en condicién de
encontrar soluciones y aplicaciones de
alta tecnologia que respondan a las ne-
cesidades de los clientes de todo el mun-
do, nos hacen lideres en el sector de la
extrusion.

GRUPO UNION produce extrusoras y
lineas completas para la extrusion de
planchas, laminas, perfiles rigidos y ex-
pandidos, planchas alveolares con 2
y mas paredes, lineas especiales para
paneles compuestos de plastico y me-
tales, lineas completas para planchas
en PMMA, PC, PET, lineas avanzadas
para paneles, planchas y perfiles en XPS,
XPET y XPE.

Quienes somos

Fundada en 1950, Union
Officine Meccaniche
s.p.a. es hoy una em-
presa sélida y moderna,
lider en el campo de la
extrusién de materiales
rigidos y espumados, es-
pecializada en la fabrica-
cién de equipos comple-
tos de alta tecnologia y
de componentes para la
implementacion de equi-
pos existentes.

GRUPO UNION es una

de las pocas empresas de

construccién de equipos
que ha conservado en su planta un ta-
ller con toda la produccién mecanica, lo
que permite la construccién interna de
las Iineas de extrusién.

Nosotros producimos una amplia gama
de equipos, como lineas completas para
la extrusion de ldminas, chapas, perfiles
rigidos y espumados, chapas alveolares
de dos o miiltiples paredes, chapas on-
duladas y corrugadas, maquinas espe-
ciales para paneles compuestos de plds-
tico con metales y equipos avanzados
para la produccién de l[aminas y paneles
espumados.

Solidez, flexibilidad, facilidad de uso,
sistemas de control de calidad de la ex-
trusion y altas prestaciones caracterizan
toda la produccién del GRUPO UNION
que, para ser cada vez mas competitiva
en el siempre cambiante mercado de la
extrusién de plasticos, actualiza cons-
tantemente su oferta, con lineas dedica-
das a numerosos ambitos de aplicacién

continda pagina 21
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Creando soluciones de
empaque para‘una vida mejor

www.bdsplasticos.com.ar
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como la industria, la
construccion, el em-
balaje de alimentos,
el sector médico-far-
macéutico, la publi-
cidad y las energias
renovables.

GRUPO UNION es
capaz de desarrollar
proyectos  especifi-
cos, proporcionan-
do el maximo apoyo
en todas las etapas
del proceso.

El servicio del GRUPO UNION se com-
pone de un conjunto de actividades que
se integran en un sistema completo que
va desde el proyecto y la personaliza-
cién, pasando por la construccion vy las
pruebas del equipo, hasta la posventa y
la asistencia remota via modem.

El servicio pre y posventa siempre ha
caracterizado la oferta del GRUPO
UNION. Estas importantes actividades
tienen como objetivo garantizar a los
clientes la maxima calidad de los pro-
ductos y la mejor asistencia.

Elegir una linea disefiada y construida
segun la experiencia de UNION es sin6-
nimo de productividad vy fiabilidad, asi
como una garantia de asistencia técnica
posventa en todo el mundo.

Asistencia Pre y Post Venta

GRUPO UNION esta en condicién de
satisfacer las exigencias especificas de
los clientes, aconsejando la mejor solu-
cién técnica y econémica y proponien-
do las Gltimas innovaciones del sector.

Departamento Técnico

GRUPO UNION dispone de un depar-
tamento técnico equipado con las mas
avanzadas tecnologias para el estudio
con software de simulacién de las re-
sistencias fisico/técnicas de los metales
utilizados en la construccién de la ma-
quinaria. Disefiar en toda seguridad es
un punto di fuerza de UNION ademas
de garantizar la maxima fiabilidad de
los productos.



Departamento De Ventas

Una elevada preparacion en relacion a
los procesos mecanicos y tecnoldgicos
de transformacion de los materiales
plasticos caracteriza el personal técnico
que compone al departamento de ven-
tas, acompaiado de una competente
asistencia comercial de back-office.

El servicio pre y post venta de este de-
partamento asegura una intervencion
rapida en beneficios de los clientes.

En apoyo de la actividad llevada a cabo
en las sedes de San Vittore Olona,Busto
Arsizio,Magnago, Olgiate Olona y con
una oficina en Nanjing (China) y una
amplia red de agentes que asegura un
alto nivel de competencia en la asisten-
cia y el asesoramiento al alcance de la
mano.

Departamento Asistencia Y Pruebas
La profesionalidad y la plurianual expe-
riencia del personal técnico, aseguran

una rapida y minucio-
sa instalacion y pues-
ta en servicio de las
lineas, en conformi-
dad a los estandares
europeos e interna-
cionales.

GRUPO UNION se
compromete a seguir
potenciando el servi-
cio global a los clien-
tes con la intencion
de establecer con
ellos una relacién de
colaboracion e inter-
cambio constante en
el tiempo.
El futuro es sinénimo
de innovacién
GRUPO UNION en
el proceso evolutivo del mercado de la
extrusion de la plastica es la de poner
constantemente al dia nuestra oferta
manteniendo nuestra tecnologia de pro-
duccioén a la vanguardia.
Politica De La Calidad

GRUPO UNION opera de una manera
estructurada vy sistematica, en armonia
entre los departamentos. Compromiso
constante en la orientacion del cliente
hacia la mejor solucién aplicativa con-
formemente a sus expectativas.
Aprendizaje, innovacién y desarrollo
continuo constituyen nuestro esfuerzo
diario orientado a un servicio de calidad
y a prestaciones a los mas altos niveles
de nuestras lineas.

La satisfaccion de nuestros clientes es el
indicador principal de nuestro éxito.

Orientacion Al Ambiente
GRUPO UNION tiene por objetivo im-
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portante la proteccion del ambiente,
prestando especial atencién al desarro-
llo y a la mejora constante de la eficien-
cia energética de sus lineas de extrusion
y la optimizacién de los consumos de
recursos procedentes de sus actividades
productivas cotidianas.

Apostamos por lo mejor

GRUPO UNION esta especializada en
la construccién de las partes criticas del
equipo, que disefa y realiza por medio
de méquinas herramienta de dGltima ge-
neracion, en sus sitios productivos.
Todos los componentes de la linea se
realizan gracias a un personal cualifica-
do, utilizando materiales de gran calidad
para asegurar un perdurable funciona-
miento en el tiempo.

Nuestro compromiso con un futuro sos-
tenible

GRUPO UNION estd constantemente
comprometida en el desarrollo de nue-
vas tecnologias de extrusion, hoy mas
que nunca con especial atencién al me-
dio ambiente, enfocdndose en mejorar la
eficiencia energética de sus lineas y la
reutilizacién de plasticos post-consumo,
concediéndoles un nuevo y significativo
valor agregado.

El uso del plastico es fundamental, pero
su abandono en el medio ambiente cons-
tituye la primera causa de degradacién
ambiental, junto a su no reutilizacion: la
solucién es aprovechar lo maximo posi-
ble del material que no es virgen, luego
recuperar el que ya estd en circulacion
para no introducir material nuevo en el
mercado y, en consecuencia, en el me-
dio ambiente.

Por ello, algunas de nuestras soluciones
tecnolégicas se han centrado en solucio-
nar estos problemas.

Entre las aplicaciones especificas men-
cionamos:

Lineas de reciclaje de alto rendimiento
para diferentes tipos de material

Lineas de extrusiéon para una amplia
gama de productos a partir de materiales
reciclados

Tecnologia innovadora para la produc-
cién de microgranulos de EPS a partir de
material de desecho

En este contexto, los retos a los que la
investigacion cientifica estd llamada a
afrontar también estan vinculados a las
cada vez mas estrictas normativas en
materia de seguridad alimentaria.
Nuestras lineas estan en condicién de
cumplir con todos los requisitos legales
que regulan el uso de plasticos en con-
tacto con alimentos, ya sean para lami-
nas monocapa fabricadas con material
100% reciclado (EFSA-FDA) o para la-
minas con estructura multicapa tipo ABA
(GMP).

Gracias a nuestra larga experiencia y a
nuestro compromiso constante con la
investigacion en el campo de los mate-
riales poliméricos, hemos desarrollado
habilidades de primer nivel en tecnolo-
gias de procesamiento y reciclaje.

En el departamento de R&D trabajamos
tanto en nuestro know-how tecnolégico
como de proceso, determinando las me-
jores estrategias de polimeros reciclados
orientadas a asegurar un desarrollo sos-
tenible.

Esta transicién ecolégica es un paso obli-
gatorio y en Unién estamos listos para
brindar las mejores soluciones a todos
los transformadores que pretenden par-
ticipar en este gran cambio hacia la eco-
nomia circular.



La segunda vida del
plastico es el primer
recurso para una
economia sostenible

Pabellon 15 de la PLAST
stand B81 y C82

En Tecom, por otro lado, estamos espe-
cializados en la construccion de lineas
de extrusion de pelicula soplada para
procesar todo tipo de poliolefinas, po-
Iimeros biodegradables y compostables
(tanto amilaceos como a base de acido
polildctico) y materiales reciclados, in-
cluido el 100% PCR.

La capacidad y la fuerza de Tecom es
proponer lineas de extrusion monocapa
y multicapa de 3 a 5 capas de diferentes
tamafios y con caracteristicas de produc-
cion especificas pero flexibles.

En particular:

e Lineas monocapa bi-flow donde la es-
tructura de la pelicula es A-A Para mate-
riales 100% reciclados podemos aplicar
cabezales de extrusion tri-flow con es-
tructuras A-A-A

e Lineas de coextrusion de tres capas

e Lineas de coextrusién Pentaflow con
tres extrusoras

e Lineas de coextrusion de cinco capas
Solo por mencionar algunas peculiarida-
des, nuestras lineas se caracterizan por
perfiles de tornillo especificos, cabezales
de extrusion disefiados para facilitar el

mantenimiento, un sistema de cambiafil-
tro con una gran superficie de filtracion
para garantizar el intervalo de cambio
mas largo posible.

Desde principios de los afios 90, Tecom,
creyendo en el futuro de los nuevos po-
|[imeros ecosostenibles, ha comenzado
a desarrollar nuevas tecnologias en sus
lineas para obtener producciones de alta
calidad y alto rendimiento con estos ma-
teriales. Este desarrollo ha continuado a
lo largo de los afios y continta hoy de
la mano del desarrollo de las nuevas
bioresinas puestas en el mercado con la
adaptacion de los perfiles de los tornillos
de extrusidn, los disenos internos de los
cabezales y la gestion de la burbuja.
Tanto los biopolimeros como los mate-
riales reciclados nos Ilevan a pensar en
la sostenibilidad como resultado final.
Al igual que Tecom tratamos de ayudar
a la sostenibilidad medioambiental faci-
litando el uso de estos materiales con el
desarrollo continuo de nuestras maqui-
nas, para que cada vez sea mas facil para
nuestros clientes poder transformarlas.

Desde 1980, C.E.B.A. opera en el sector
electrénico y electromecanico y ha ad-
quirido con el tiempo una posicion de
liderazgo en el panorama de la automa-
tizacion industrial. CEBA es un socio es-
tratégico de muchos clientes en los mas
diversos sectores de aplicacién y traba-
ja junto a ellos garantizando un sélido
know-how en la programacion de siste-
mas PLC y PC, en el disefio y construc-
cién de cuadros eléctricos y en ingenie-
ria de plantas y cableado de maquinas
a bordo .
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Nuestra filosofia esta enfocada a satisfa-
cer las solicitudes de nuestros clientes,
privilegiando la calidad y las habilidades
a través de la constante actualizacion de
tecnologias y la capacitacién continua
de personal altamente especializado.
Los cuadros eléctricos en maquina, para
control y regulacién de plantas y proce-
sos de automatizacién industrial dise-
fados e instalados por C.E.B.A. satisfa-
cen las necesidades de los clientes que
operan en los sectores industriales mas
diversos: desde el procesamiento de ma-
teriales plasticos hasta el sector de pro-
cesamiento de tejidos y telas no tejidas;
desde plantas quimicas hasta sistemas
de dosificacién; desde maquinaria para
cubrir cables eléctricos hasta sistemas de
impresion.

Nuestras soluciones de automatizacién
industrial utilizan sistemas de control
tipo PLC, Motion Control y sistemas de
control de supervision HMI (Human Ma-
chine Interface) para un uso claro, inme-
diato y facil de administrar.

Todos nuestros cuadros eléctricos estan
disenados y construidos con marcado CE
cumpliendo las normativas y requisitos
de los paises de destino.

Los cuadros eléctricos del C.E.B.A. estan
disenados y construidos para garantizar
la maxima seguridad.

Como todos los dispositivos, el mayor
grado de rendimiento se logra mediante
el cumplimiento de los procedimientos
de mantenimiento.

Por ejemplo, al realizar levantamientos
termograficos se podrd monitorear el
estado del tablero eléctrico y actuar de
manera preventiva mds que correctiva.
CEBA sabe muy bien que la automatiza-
cién es el motor de la cuarta revolucién
industrial.

El objetivo de todas las empresas manu-
factureras es alcanzar los mas altos nive-
les de productividad, eficiencia, rapidez
y calidad, para asegurar una mayor com-
petitividad. CEBA apoya a sus clientes
para ayudarlos a digitalizar sus procesos
a través de la integracién de toda la ca-
dena de valor industrial

El trabajo del C.E.B.A. no termina con las
fases de andlisis de requisitos y disefo
de software, sino que continda en la fase
de produccién y asistencia con capaci-
tacion en el sitio y con actividades de
actualizacién en caso de nuevas actua-
lizaciones de software.

Union Converting es otra realidad del
grupo. Fundada en 2018 opera en el
sector de los sistemas de laminacién y
converting. Esta compuesta por tecnicos
con una experiencia sin pares en ltalia.
Seguramente es la division mas especi-
fica del grupo

MAYOR INFORMACION:

Contacto Paolo Penati, Sales department, <sales.
pp@unionextrusion.it>

Union Officine Meccaniche S.p.a.

Socio Unico - Via | Maggio 12/14 - 20028 San Vitto-
re Olona (M) Italia

Tel. +39 0331 519300 - Fax. +39 0331 518370 -
Celular: +39 334 1970415 - Web: www.unionex-
trusion.it

https://www.unionextrusion.it/contatti/ rete_vendita
Representante exclusivo

en Argentina y Uruguay

Ing. Guillermo Dobaran de G&D

asesoramiento

Casacuberta 2071 - (1712)

Castelar - Buenos Aires

Telefax.: (54 11) 4623 0105

Celular: (54 9 11) (15) 5056 4764

E-mail: guillermo.dobaran@gmail.com.



Clevertech
Tecnologia y experiencia al servicio
de la innovacion

Envases cada vez mas
pequenos y mas faciles
de abrir para el comercio
electronico

Clevertech Group desarrolla envases in-
tegrados y soluciones de final de linea,
que van desde alimentos y bebidas hasta
cuidado del hogar, desde alimentos para
mascotas hasta cuidado personal.

Luca Carollo, Business Development
Manager nos cuenta cémo las macro-
tendencias que estan revolucionando el
mundo del packaging estdan impulsando
la empresa y sus estrategias.

Fundada en 1987 en la ciudad de Cadel-
bosco di Sopra, cerca de Reggio Emilia,
Clevertech disena, fabrica y distribuye
maquinas y sistemas para la automatiza-
cién de final de linea.

La empresa ha evolucionado a lo largo
de los afos y ha ampliado su cartera
para cubrir varias etapas del proceso de
envasado, desde el envasado intermedio
que suele implicar un tratamiento térmi-
co hasta el envasado final en cajas y la
paletizacién.

En la actualidad, Clevertech actia como
una ventanilla dnica para el desarrollo
de soluciones de envasado integradas
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que atienden a sectores como alimentos
y bebidas, cuidado del hogar, alimentos
para mascotas y cuidado personal.
Hablamos con el gerente de desarrollo
comercial, Luca Carollo, para obtener
mas informacién sobre la empresa y sus
estrategias.

é¢Hacia donde se dirige el mercado y
como esta respondiendo a los nuevos
requisitos?

Hoy en dia, se estd produciendo una re-
volucién en el mundo del embalaje, con
dos tendencias principales que impulsan
el desarrollo tecnolégico de la maquina-
ria.

El primero se relaciona con el hecho de
que los hogares son cada vez mas pe-
quefos, lo que genera una demanda de
paquetes individuales cada vez mas pe-
quenos.

El segundo tiene que ver con la distribu-
cién de bienes de consumo y el enorme
crecimiento del comercio electrénico, lo
que significa que los productores de sis-
temas de embalaje deben tener en cuen-
ta que los productos de hoy no solo se
venderan a través de los supermercados
sino también en linea.

El comercio electrénico requiere empa-
ques que sean faciles de quitar antes de
almacenar vy distribuir productos.
Cualquier material superfluo requiere
una manipulacién adicional y aumenta
la cantidad de residuos, por lo que es
fundamental minimizar el uso de mate-
riales de sobreenvoltura.

Al mismo tiempo, la demanda de en-
vases cada vez mds pequeios conduce
a la necesidad de sistemas que no solo
produzcan envases muy basicos, a veces
incluso sin el uso de pelicula, sino que
también sean capaces de manejar de

forma eficaz productos pequefios, que
por su naturaleza son mas inestables y
delicado.

Ademas, en paises como Australia existe
una demanda creciente de envases de
productos en cajas o bandejas reutiliza-
bles en lugar de soluciones como carto-
nes y estuches.

Estas formas de embalaje, que pueden
contener, por ejemplo, frutas o verduras,
normalmente se devuelven al supermer-
cado para su reutilizacién.

Este principio de “reutilizable, no reci-
clable” mejora la sostenibilidad pero re-
quiere la tecnologia adecuada.

¢ Qué estrategia esta adoptando Clever-
tech para satisfacer la creciente deman-
da de soluciones mas sostenibles?
Adoptamos un enfoque holistico, empe-
zando por nuestra planta de produccién,
que obtiene parte de sus necesidades
energéticas de los paneles solares.

Esta tecnologia nos permite evitar la emi-
sion al medio ambiente de 55 toneladas
de CO2 equivalente cada ano.

Ademas, instalamos solo motores eléctri-
cos IE3 o IE5 con bajo o muy bajo con-
sumo de energia en las maquinas que
producimos.

Por Gltimo, participamos en el proyecto
internacional “Plant for Planet”, que pro-
mueve iniciativas para luchar contra el
cambio climatico global.

En la practica, por cada seguidor gana-
do en LinkedIn, se planta un arbol en un
bosque de Yucatan a nuestro cargo. Has-
ta la fecha se han plantado mas de 8.000
arboles gracias a Clevertech.

“Plant for Planet” tiene como objetivo no
solo repoblar los bosques sino ensefiar
a las nuevas generaciones el valor de la
sostenibilidad y como promoverla con-
virtiéndose en embajadores.



Por lo tanto, estamos pensando en crear
una “embajada” para los nifios locales
en el sitio de Clevertech para educarlos
sobre estos temas y al mismo tiempo in-
volucrarlos en las actividades de la em-
presa.

¢En qué soluciones tecnoldgicas estdis
trabajando en este momento? ;Podria
darnos algunos ejemplos?

Clevertech siempre ha trabajado en co-
laboracién con los clientes y desarrolla
soluciones a medida para necesidades
especificas.

Por ejemplo, recientemente trabajamos
con una gran empresa multinacional
para desarrollar una tecnologia para re-
ducir el uso de plastico en la etapa de
paletizacién, lo que resulta en el uso de
menos material de envoltura y, en conse-
cuencia, reduce los costos y el impacto
ambiental.

Como otro ejemplo, recientemente de-
sarrollamos una linea que maneja varias
etapas del proceso de empaque, desde la
colocacién del producto en la bandeja
hasta el envoltorio posterior con pelicula
retractil.

Este sistema es muy flexible y, si es ne-
cesario, puede realizar solo el embalaje
en bandeja, lo que nuevamente tiene la
doble ventaja de ahorrar en los costos de
energia del horno termorretractil y elimi-
nar la necesidad de material de sobre-
envoltura.

éCudles son los retos para el futuro? ;Es-
tas trabajando en alguna tecnologia de
frontera?

Estamos trabajando en dos proyectos
que marcan un importante paso adelante
en cuanto a su concepto.

El primero se refiere a la etapa posterior
al envasado, ya que la maquinaria de

final de linea tendra que dialogar cada
vez mds con el mundo de la logistica.
Para ello, estamos desarrollando solucio-
nes capaces de realizar una “paletiza-
cién mixta”, es decir, colocar diferentes
tipos de productos en un mismo palet y
posicionarlos segtn su tipo y caracteris-
ticas como peso y tamano.

Muy relacionado con esto, estamos de-
sarrollando sistemas de guiado automa-
tico en colaboracién con una empresa
especialista.

El segundo proyecto se refiere atin mas a
una tecnologia de frontera y no podemos
revelar mucho al respecto, aparte del he-
cho de que involucra la aplicacion de in-
teligencia artificial a la operacién de ma-
nejo de materiales realizada por robots.

NOTICIAS DE PROCESAMIENTO
Y ENVASADO

PACK-IMA
Una plataforma sinérgica de ferias
especializadas

Un sistema expositivo integrado que se
centra en las propuestas mds innovado-
ras en cuanto a tecnologias y materiales
y se apoya en cuatro pilares especiali-
zados: alimentacion a base de cereales,
alimentacion y bebidas liquidas, farma-

continda pagina 32

ounUBIOLY BLIWT [BLONPT - €207 OITN( - €£ oN - L1 OUY - (199004 = BIND U0 SIOLIBW A SIPJOJ + SOIBLIOISE]3) 0INSE| [P OIDIDNON

Noticiero del Plastico (Elastémeros + Moldes y Matrices con Guia - Pocket) - Afo 11 - N° 73 - JULIO 2023 - Editorial Emma Fiorentino




CAIP
P

INSTIPLAST

Instituto Técnico
Argentino de la
Industria Plastica

En 1961 la CAIP fundé el INSTITUTO TECNICO ARGENTINO DE LA INDUSTRIA
PLASTICA (INSTIPLAST) para brindar capacitacién en la tecnologia de los plasticos.
En el INSTIPLAST se desarrollan las siguientes actividades:

CURSOS Y CAPACITACIONES:

* TECNICO EN TRANSFORMACION DE PLASTICOS: Se ha previsto la capacitacion en
todos los procesos de transformacion con una sélida formacién a quienes puedan ocupar
el cargo técnico intermedio entre personal de Produccién y Gerencia Técnica o Ingenieria.
Duracion: 2 afios. Requisitos: Ser egresado de escuelas secundarias preferentemente
técnicas o poseer 2 afos aprobados de carreras universitarias con preferencia de
orientacion técnicas.

* CURSOS IN COMPANY: Se disefian y desarrollan cursos especiales
sobre diversos temas de la transformacion de los materiales plasticos, a
ser dictados en las plantas industriales de las empresas que requieran
este tipo de capacitacion.

* CURSOS DE ESPECIALIZACION TECNICA ON-LINE Y PRE-
SENCIALES: Capacitacion a distancia desde una plataforma de
E-learning interactiva. Cursos de Termoformado, Moldeo Rotacio-
nal, Plasticos Reforzados, Introduccion al Disefio de Moldes para
Inyeccién, Supervisién, Reciclado, Introduccion a los Materiales
Plasticos, Seguridad Industrial, Programacion, Impresion 3D y
Control de la Produccién, Hidraulica y Neumatica.

CAIP
P

* CURSO ON-LINE DE POSGRADO INTENSIVO
EN INGENIERIA DE PLASTICOS

Curso “online” dictado por la Universidad Catdlica
Argentina y la CAIP, con semana presencial
optativa en Buenos Aires. Incluye practicas en el
laboratorio de ensayos de la CAIP.

Informes e Inscripcion:

instiplast@caip.org.ar - www.caip.org.ar

ANUARIO ESTADISTICO DE LA INDUSTRIA PLASTICA 2021

Laboratorio de Ensayos Fisicos y Mecanicos

“Prof. Norberto Lépez Cubelli” '&abEFM

La evaluacion de las materias primas,
procesos y productos utilizados

en la industria del plastico resulta
imprescindible para dar respuesta
seria e idénea a la necesidad que
habitualmente se presenta en la
industria transformadora obteniendo
los datos relativos al cumplimiento de
las especificaciones solicitadas.

Esto se realiza evaluando las
propiedades y la calidad, lo que
permite predecir el comportamiento
del material plastico en el usuario
final, relacionando las propiedades
deseadas con el control de una serie
de magnitudes medibles a través de
ensayos efectuados en equipos de
laboratorio, aplicando el método mas
adecuado. De esta manera, se puede
obtener la informacion necesaria para
implementar las mejoras intimamente
relacionadas con la calidad y
competitividad del producto final.

El Laboratorio de Ensayos Fisicos y
Mecanicos del INSTIPLAST cuenta
con equipos (entre otros con una
maquina de ensayos universales
de Ultima generacién) que permiten
realizar ensayos normalizados

para determinar las propiedades
de materias primas, productos
semielaborados y finales.

ENSAYOS NORMAS

Determinacion de indice de Fluencia ASTM D 1238
1SO 1133
IRAM 13315

Determinacion de Dureza Shore A ASTM D 2240

I1SO 86
IRAM 13003

Ensayos de Traccion ASTM D 882
ASTM D 638

IRAM 13316
Ensayos de Flexién ASTM D 790

IRAM 13338
Ensayos de Compresién ASTM D 695 '

Ensayos de Impacto - Izod ASTM D 256
IRAM 13340 ’

Determinacion de la Resistencia de Termosellado ASTMF 88 '

Determinacion de la Resistencia de Bolsas Camiseta
a Cargas Dinamicas y Estaticas IRAM 13610 ’

Medicion de Espesores en Peliculas IRAM 13337 ’

Determinacion de Resistencia Inicial al Rasgado ASTM D 1004 ’

Determinacion de Resistencia a la Propagacién de Rasgado ASTM D 1938 ’

Determinacion de Resistencia al Punzonado ASTM F 1306 '

Ensayo de Delaminacion ASTM D 1876
ASTM F 904 ’

Determinacion de la Resistencia del Laminado ASTM F 904 ’

Determinacion de la Fuerza de Pelado ASTM F 904 ’

Para mayor informacion sobre ensayos y cursos,
ingresar a www.caip.org.ar

o consultar a instiplast@caip.org.ar

Tel: 4821-9603 Fax: 4826-5480

www.caip.org.ar
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céutica y quimica, y todo el mundo del
packaging secundario y terciario, final-
of-line, automatizacién y robdtica, asi
como todos los sistemas de codificacion
y trazabilidad.

Regulacion de envases, una reflexion es
imprescindible

Muy discutida en los dltimos meses,
tanto en la industria del embalaje como
entre los usuarios finales a lo largo de la
cadena de suministro, la Ordenanza de
embalaje estd en el centro de un aca-
lorado debate y llama a una reflexion
sobre el concepto de sostenibilidad que
va mas alla del aspecto ambiental y se
extiende a si mismo. a los econémicos
y sociales.

PLAST 2023

Ideas para un
mundo mejor

En la préxima edicién, del 5 al 8 de sep-
tiembre en Fiera Milano, PLAST promo-
vera iniciativas dirigidas a la sostenibili-
dad: ofrecera la oportunidad de iniciar
un viaje de Certificacion de la Huella
de Carbono, propondra montajes que
respeten las reglas del ecodisefio y an-
ti-food servicios de restauracion de resi-
duos que tienen socios como Fondazio-
ne Banco Alimentare.

DESCUBRIR MAS:
https://www.plastonline.org/Stampa/
DettagliComunicati/8990
www.ipackima.com
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Obligatoriedad de integrar la tapa al envase

SACMI mostré las novedades tecnoldgi-
cas de su gama de prensas de tapones y
preformas, una completa gama de ma-
quinas e instalaciones de embotellado
y los servicios de asistencia técnica de
SACMI de México que estuvo presente
en la feria internacional Expo Pack Mé-
xico, Guadalajara el pasao junio, para
exponer todas sus Gltimas innovaciones
en la fabricaciéon de tapones y prefor-
mas, como los sistemas de control de
calidad integrados directamente en las
maquinas.

Desarrollo completo del producto
Gracias a la experiencia inigualable de
su  Laboratorio,

SACMI ofrece un

servicio completo

de desarrollo de

productos: desde

el diseno del ta-

pon y la preforma

hasta las tecno-

logias necesarias

para fabricarlos,

pasando por el

control de calidad

dedicado basado

en |A.

Ademas, SAC-
Ml ayuda a los
clientes en la
transicion a nue-
vos estandares de

cuello de tapén, como el de 26/22 mm,
y ofrece la gama mas amplia del merca-
do de nuevos tapones con anclaje para
satisfacer todas las necesidades de pro-
duccién posibles.

Moldeo por compresién continua

Las prensas CCM han dado otro salto
tecnoldgico con avanzados controles a
bordo que aumentan la disponibilidad y
fiabilidad de la maquina al predecir su
comportamiento. En los modelos CCM
de dltima generacién, SACMI ha instala-
do un nuevo tipo de extrusora, CM-Flow,
que reduce tanto las dimensiones totales



como el consumo, garantizando el cum-
plimiento de las normas de calidad mas
exigentes.

Y eso no es todo. Los servicios Smart
Care estan disponibles para toda la gama
de prensas de UGltima generacién: propor-
cionan asistencia de vanguardia basada
en el andlisis en la nube de los datos de
la maquina, lo que hace que el control
de la linea de produccién sea proactivo
y mds preciso.

Sistema de inyeccion de preformas

Aprovechando su inigualable experien-
cia en la linea de tapas, SACMI, menos
de 10 afios después del lanzamiento de
la primera IPS, ya ha instalado mas de
150 rotativas sélo en Brasil y México. La
Gltima incorporacién a la familia SACMI
es la IPS 300. Incorpora el control de ca-
lidad PVS 156, un sistema de vision in-
tegrado basado en inteligencia artificial.
EI PVS 156 realiza comprobaciones pun-
tuales y puede inspeccionar hasta 96
preformas en sélo 5 minutos, lo que per-

mite a los usuarios identificar cualquier
problema en el proceso y localizar las
cavidades del molde que son el origen
del problema.

Sostenibilidad rentable

Con SACMI, un conocimiento profundo
de cada etapa del proceso significa una
atencién meticulosa al tapén, a la mani-
pulacién de las preformas y al moldeo
por estirado-soplado.

Esto significa que los clientes no sélo
pueden contar con la gama mas amplia
del mercado de tapones desarrollados
especificamente para las nuevas normas
de cuello: también significa que pueden
acceder a soluciones rentables para ace-
lerar una innovacion sostenible que ten-
ga en cuenta las peculiaridades de cada
mercado (es decir, diferentes desarrollos
normativos, diferentes habitos de consu-
mo del usuario final).

Lineas completas de embotellado
La Unidad de Negocio de Bebidas
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de SACMI es su socio perfecto, que le
acompafa desde la “idea” del producto
hasta la botella llena, tapada y etiqueta-
da. ;Cémo lo hemos conseguido? Par-
tiendo de un liderazgo consolidado en
lineas de taponado, SACMI ha desarro-
llado una gama completa de soluciones
de estirado-soplado, llenado y etiqueta-
do de envases.

Los clientes que eligen las soluciones
completas de SACMI Beverage pueden
contar con numerosas oportunidades,
como el nuevo Centro de Empaque: un
servicio que ofrece asesoria integral en
el desarrollo de tapas y envases para im-
plementar planes de inversiéon exitosos,
renovar las instalaciones de produccion
y lanzar nuevos productos al mercado.

Apoyo cercano de SACMI de México

El equipo de SACMI de México estd
siempre al lado de los clientes, brindan-
dole los mas altos niveles de servicio an-
tes, durante y después de la venta, desde
asistencia técnica hasta refacciones ori-
ginales.

La amplia Red Global SACMI nos per-
mite operar muy cerca de los clientes,
siguiendo cada una de las etapas del
proyecto para asegurar que obtengan los
mejores y mas duraderos resultados de
su inversién en tecnologia SACMI.

MAYOR INFORMACION: SACMI BEVERAGE
& PACKAGING

Contacto: Valentina Gollini

Group PR & Communication Dept.

SACMI Imola SC - Via Selice Prov.le, 17/a -
40026 Imola (BO) Italia

T+39 0542 607 111 | M +39 347 5216895
Valentina.Gollini@sacmi.it | www.sacmi.com
| www.sacmilabelling.com.




Altamente especializada
en el diseno y la produccion
de equipos especiales
y sistemas completos de extrusion

En el sector de la
extrusion de plas-
ticos desde hace
mas de 30 anos,
Profile Dies esta especializada en el disefio y
la produccién de equipos especiales y siste-
mas completos para tuberias de riego por go-
teo, laminas, planchas planas, perfiles huecos
y planchas y equipos adaptados a las necesi-
dades especificas de los clientes.
La empresa también fabrica lineas de extru-
sién para la produccién de molduras para
muebles (PVC,PP o ABS) con espesores de 0,4
a 3 mm., planchas huecas y perfiles de PE/
PP/PC/PMMA con espesores de 2 a 60 mm.
(hasta 9 capas), y lineas de extrusién para la
produccién de chapas planas con espesores
de 0,2 a15 mm.
La empresa ha desarrollado en el dltimo afio
nuevas lineas de extrusion automatizadas
para laproduccién de tuberias de riego por
goteo con goteros planos, que alcanzan una

velocidad méaxima de produccién de 250 m.
por minuto y pueden insertar hasta 2000 go-
teros por minuto con perforadora mecanica o
laser y lineas de extrusion para la produccién
de tuberias de riego por goteo redondas con
una velocidad de produccién entre 80 y 100
m. por minuto y capacidad de insercién de
hasta 400 goteros por minuto, para producir
tuberfas con didmetro de 16 hasta 20 mm.
La empresa también fabrica lineas de extru-
sion para la produccién de molduras para
muebles (PVC,PP o ABS) con espesores de 0,4
a 3 mm., planchas huecas y perfiles de PE/
PP/PC/PMMA con espesores de 2 a 60 mm.
(hasta 9 capas), y lineas de extrusién para la
produccién de chapas planas con espesores
de 0,2 a 15 mm.
La empresa ha desarrollado en el dltimo afio
nuevas lineas de extrusién automatizadas
para la produccién de tuberias de riego por
goteo con goteros planos, que alcanzan una
velocidad méaxima de produccién de 250 m.
por minuto y pueden insertar
hasta 2000 goteros por minu-
to con perforadora mecanica
o laser y lineas de extrusion
para la produccién de tube-
rias de riego por goteo re-
dondas con una velocidad
de produccién entre 80 vy
100 m. por minuto y capa-
cidad de insercién de hasta
400 goteros por minuto, para
producir tuberfas con diame-
tro de 16 hasta 20 mm.
Siempre con vistas a desarro-
llar soluciones para el dmbi-
to del riego, Profile Dies ha
presentado recientemente
al mercado una nueva linea
de extrusion para la produc-
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cién de cinta de goteo. Este sistema
de riego es extremadamente barato y
resulta adecuado tanto para cultivos
en campo abierto como para jardi-
nes. Es facil de instalar y de retirar
después de su uso, gracias al bajo
grosor de la tuberfa. Las especifica-
ciones técnicas de la nueva linea son
Velocidad maxima de salida : hasta
200 m. por minuto

Separacion (distancia entre orificios)
zentre 10y 15 cm.

Espesor minimo de pared : 5-6 mils.

La empresa

Profile Dies srl, fundada en 1990,
empresa con gran experiencia en el
campo de la extrusién de plasticos,
esta especializada en el disefio y la
construccion de equipos especiales
y plantas completas para la produc-
ciéon de tubos de riego por goteo,
l[aminas, hojas planas, perfiles y pla-
cas huecas, equipos especiales bajo
pedido.

Las modernas técnicas de disefio y
construccién permiten a Profile Dies
acceder a los mercados tecnolégica-
mente mads avanzados.

Esta es la produccion:

- Plantas especiales para mangueras
de microirrigacién

- Plantas especiales para mangueras
de camara simple y doble

- Plantas para laminas y chapas pla-
nas

- Sistemas para laminas multipared

- Sistemas para perfiles simples y
coextruidos

- Sistemas para perfiles con insertos
de plastico y metal

- Cabezales planos y equipos para perfiles es-
peciales

- Sistemas para cantos de muebles

- Equipos de impresién

- Imprimadores

- Sistemas para perfiles de iluminacién
- Instalaciones especiales a peticion

Mayor informacién:

Profile Dies srl

Via delle Industrie 2, 21040 Torba di Gornate
Olona (Varese) Italia. Tel. +39.0331.855010
Fax +39.0331.855015

Email: info@profiledies.com
www.profiledies.com



Proceso termoplastico integrado que reduce
los costos unitarios en la construccion ligera
con materiales compuestos

Con su amplia experiencia en el moldeo
por inyeccion y su elevada cualificacion
en automatizacion, ENGEL desarrolla
conceptos de fabricacion especialmente
rentables para producir componentes de
materiales compuestos en grandes can-
tidades. En la feria JEC World 2023, que
se celebré en abril en Paris (Francia), el
fabricante de maquinas con planta ma-
triz en Austria demostr6 cémo, en la
industria automotriz y aeroespacial, se
pueden combinar la rentabilidad y la
alta productividad con la sostenibilidad.

® [a integracion de los procesos es la clave
para reducir los costos de produccion. La la-
mina termopldastica calentada recibe la forma
en el molde y se sobremoldea de inmediato
para crear los elementos funcionales y de re-

fuerzo. (Imagen: ENGEL)

El proceso organomelt de ENGEL en
un solo paso de trabajo consiste en el
conformado y acondicionamiento de
preformas de compuestos de fibra ter-
mopldstica, por ejemplo, las laminas ter-
mopldsticas y las cintas unidireccionales.
Las costillas reforzadas o los elementos
de montaje se inyectan inmediatamente
después del conformado en el mismo
molde con un termoplastico del grupo
de materiales de la matriz de la lamina
termoplastica. Gracias a ello, no solo
se consigue un proceso de produccion
muy eficiente y completamente automa-
tizado, sino que se contribuye también
a la economia circular. El proceso ter-
mopldstico monomaterial simplifica el
posterior reciclaje de los componentes.
En su stand de la feria de Paris, ENGEL
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demostr en vivo el gran potencial de la
tecnologia de construccién ligera orga-
nomelt con una maquina en exhibicion.
Una mdquina de moldeo por inyeccién
ENGEL victory 660/160 y un robot arti-
culado ENGEL easix se utilizan para au-
tomatizar la produccién de solapas de
inspeccion para el fuselaje de aviones
de pasajeros. La celda de produccién
comprende ademds un horno de infra-
rrojos, también de desarrollo y produc-
cién propios de ENGEL. Para presentar la
amplia gama de aplicaciones tanto en la
Industria Aeroespacial como la Automo-
triz, durante los tres dias de feria se tra-
bajé alternativamente con dos sistemas
de materiales diferentes. Por un lado,
se inyectaron con PEEK laminas termo-
plasticas con matriz PEEK, por el otro, se
procesaron laminas termoplasticas ba-
sadas en PPA en combinacién con PPA.
Las laminas termoplasticas se calientan
en el horno de infrarrojos y el robot las
coloca en el molde, donde se conforman
y se sobremoldean inmediatamente. Se
moldearon costillas reforzadas y un clip
de montaje. El calentamiento de la ldami-
na termoplastica es un paso del proceso
que determina el tiempo ciclo y resulta
clave para la calidad. El tiempo de ca-
lentamiento y refrigeracién dependen
del grosor de la preforma. Hay dos as-
pectos que son fundamentales: calentar
las preformas rapidamente y sin dafar-
las, y que la distancia de transporte de la
[dmina termoplastica calentada hasta el
molde donde reciben la forma sea cor-
ta para que no se vuelva a enfriar por el
camino y pierda la forma. Aqui es donde
el disefio sin barras de la maquina vic-
tory demuestra su potencial. El acceso
sin barreras a la zona del molde permite
situar el horno de infrarrojos muy cerca
del molde. Ademas, el robot puede lle-

gar al molde siguiendo el trayecto mas
corto sin tener que sortear contornos de
interferencia. Esto acelera el tratamiento
en caliente y garantiza la constancia del
proceso y una alta calidad del compo-
nente. En las soluciones llave en mano
integradas de ENGEL, se integran robots
y hornos de infrarrojos dentro del control
CC300 de la maquina de moldeo por in-
yeccion. Gracias a ello, todo el proceso
se puede controlar de forma centralizada
con la pantalla de la maquina. Otra ven-
taja es que la maquina de moldeo por
inyeccion, el robot y el horno de infra-
rrojos utilizan una base de datos comin
y, por tanto, sus procesos estan coordi-
nados, lo que, en muchas aplicaciones,
consigue reducir el tiempo de ciclo.

Gran potencial en todos los dmbitos de
la movilidad

Desarrollado para la produccién eficien-
te a gran escala, el proceso organomelt
de ENGEL se ha consolidado rapidamen-
te en la industria automotriz, pero tam-
bién esta despertando un gran interés
en otros sectores. “Cada vez recibimos
mas consultas por parte de la industria
aeroespacial”, informa Christian Wolfs-
berger, Business Development Manager
Composite Technologies de ENGEL. “En
la industria aeroespacial, los materia-
les termoestables se estan sustituyendo
progresivamente por los termoplasticos.
Los motivos principales son la presion
de los costos y los objetivos de sosteni-
bilidad. El uso de materiales termoplas-
ticos permite alcanzar un alto grado de
integracion de los procesos para poder
acondicionar los componentes de mane-
ra muy sencilla, lo que reduce el tiempo
necesario, el consumo de materias pri-
mas y la demanda de energia. El proceso
organomelt de ENGEL necesita una Gni-



e [a alternativa termopldstica sostenible y rentable a la anterior solucion termoestable con
piezas fresadas de aluminio atornilladas: durante la feria JEC World 2023, ENGEL produjo las
solapas de inspeccion para aviones de pasajeros con su proceso organomelt. (Imagen: ENGEL)

ca celda de produccién en puntos don-
de normalmente se requieren diferentes
sistemas de materiales y varios pasos de
produccién independientes. Las solapas
de inspeccién para el fuselaje de aviones
son el mejor ejemplo. Hasta ahora, se fa-
bricaban como un componente termoes-
table tipo sandwich con piezas fresadas
de aluminio atornilladas.

Ademas de una alta eficiencia de costos,
la reduccién de las emisiones de carbo-
no es uno de los claros objetivos de la in-
dustria aeroespacial. Los aviones emiten
la mayor parte del CO2 durante el vuelo.
El efecto multiplicador de las tecnolo-
gias innovadoras de construccién ligera
es elevado, sobre todo si —como pasa
con el proceso organomelt de ENGEL,
que produce componentes puramente
termoplasticos— también contribuyen a
cerrar el ciclo de materiales al final de la
vida Gtil del componente. ENGEL ve un

enorme potencial en el uso del proceso
organomelt para la construccién aeroes-
pacial. Cada vez se requieren cantidades
mas grandes tanto de los elementos es-
tructurales como de los componentes de
la cabina de pasajeros. Ademads, se abren
nuevas posibilidades en todo el mundo
en los ambitos de la Urban Air Mobility
-entre otros con los taxis aéreos- o la lo-
gistica, donde cada vez se utilizan mas
drones de transporte. ENGEL presento,
junto con su cliente FACC (Ried im In-
nkreis, Austria), la produccién de solapas
de inspeccién en la JEC World 2023.

Otros colaboradores del proyecto son
Ensinger (Nufringen, Alemania), Victrex
(Lancashire, Reino Unido) y Kuraray
(Hattersheim am Main, Alemania) con
las materias primas, y Neue Materia-
lien Firth (Alemania) con el disefio y la
simulacién de los componentes.En el
stand de feria de ENGEL, otra empresa
asociada conté con su propio Expert
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® Produccion con el proceso organomelt de ENGEL: el portamddulos Frontend de los nuevos
vehiculos eléctricos “Air” de Lucid Motors. (Imagen: Elring Klinger)

Corner. Voidsy, con sede en Wels (Aus-
tria), presentd un sistema ultracompacto
para la comprobacién sin contacto y no
destructiva de materiales y componentes
mediante termografia activa.

Montaje sencillo y bajos costos de pro-
cesamiento

Otro de los Experts Corners esta dedica-
do a las aplicaciones automovilisticas de
organomelt de ENGEL. Entre otras cosas,
se presentd el portamddulos Frontend de
Lucid Motors, galardonado con el SPE
Award. El componente lo producira en
serie ElringKlinger -con planta matriz en
Dettingen an der Erms (Alemania)-apli-
cando un proceso organomelt de EN-
GEL.

En funcidn del tipo de vehiculo, el porta-
mddulos Frontend sirve de soporte para
el refrigerador de aire de carga, los mo-
dulos de faros, el depésito de agua de
limpiaparabrisas, la bocina de sefializa-
cion, el modulo de radar de distancia o
la toma de aire. Ademads, se utiliza para
sostener el cap6 con los cierres del capd
integrados. A pesar de contar con un to-
tal de 37 piezas de insercién, ElringKlin-
ger ha conseguido reducir al minimo el

nimero de pasos de pre y postprocesa-
miento, asi como los costos.

La extrema integracion funcional en el
proceso de moldeo por inyeccién redu-
ce el trabajo de montaje y, por tanto, los
costos de procesamiento. El portamédu-
los Frontend se utiliza en el primer mo-
delo de vehiculo eléctrico “Air” del fa-
bricante de automéviles estadounidense
Lucid Motors.

MAYOR INFORMACION:
Representante exclusivo de

Av Olazabal 4700 - Piso 13 A
C1431CGP - Buenos Aires
Telefax 4524-7978'
Contactos: Ing Pedro Frankel
<pl@pamatec.com.ar>
Martin Frankel
<martinf@pamatec.com.ar>
Web : www.pamatec.com.ar.
www.engelglobal.com.
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World Plastic
Connection Summit

Mayor encuentro global
del plastico transformado
Sucedera en San Pablo
del 21 al 24 de agosto

Con el tema Brasil como Formador de
Tendencias Globales del Plastico Trans-
formado, evento tendrd seminario con
presencias internacionales como Karim
Rashid y Dr. Sascha Peters; lanzamien-
to de libro de tendencias en colores por
Jum Nakao, premiacién global de la in-
dustria, lanzamiento de anuario, Proyec-
to Comprador y Proyecto Imagen

Think Plastic Brazil (Portafolio de solu-
ciones que apoyan al sector de produc-
tos transformados plasticos en el proceso
de internacionalizacién para los merca-
dos blancos), creado por el INP (Instituto
Nacional del Plastico) en colaboracion
con ApexBrasil (Agencia Brasilefia de
Promocién de Exportaciones e Inversio-
nes), realiza el 1l World Plastic Connec-
tion Summit, el principal evento brasile-
fio con enfoque internacional del sector

de plésticos transformados y la mayor
plataforma de conexién de las Américas
para la industria de este sector.

En formato hibrido (presencial y online)
el Summit serd realizado en Blue Tree
Premium Alphaville (Alameda Madeira,
398 - Alphaville, Barueri — SP), del 21 al
24 de agosto de 2023, con transmisién
simultanea en portugués, espanol e in-
glés. En el 2022 el evento reunié a mds
de 300 personas presencialmente y las
conferencias fueron transmitidas online
para 67 paises con mds de 14 mil acce-
sos en todo el mundo.

En esta edicion, cuando Think Plastic
Brazil cumple 20 afos de existencia, una
de las grandes atracciones es el Semina-
rio Internacional Hibrido, que contard
con reconocidos nombres internacio-
nales como el disefador egipcio Karim
Rashid, el creador brasilefo Jum Nakao,
la finlandesa especialista en tendencias
Susanna Bjorklund; el aleman especia-
lista en desarrollo de nuevos materiales
Prof. Dr. Sascha Peters y el investigador
brasilefio Gidcomo Parolin.

“El evento se convirti6 en referencia in-
ternacional para la industria de pldsticos
transformados, reuniendo en Brasil a los
mayores investigadores del sector en
todo el mundo. El seminario hibrido, que
sucede los dias 21 y 22 de agosto, es el
momento de renovacién de conocimien-
to, ademds de una oportunidad dnica de
relacién entre los principales empresa-
rios, compradores e investigadores del
sector”, explica Carlos Moreira, gestor
de Think Plastic Brazil.
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INSCRIPCIONES ABIERTAS EN :

https://thinkplasticbrazil.com/wpc_sum-
mit_2023

El Summit esta compuesto por:

Hybrid Interna-
tional Seminar:
Seminario  téc-
nico internacio-
nal en formato
hibrido  (confe-
rencias y acceso
presencial y online). Contara con una se-
leccion exclusiva de los mds importan-
tes profesionales globales para satisfacer
las demandas de informacién de toda la
cadena de plasticos transformados. Sera
realizado entre los dias 21 y 22 de agos-
to.

Entre los destaques de esta edicién, estan
el reconocido disefador internacional
Karim Rashid que hard una conferencia
sobre diseno e innovacién; la periodista
finlandesa, especialista en tendencias,
Susanna Bjorklund que hablara sobre
tendencias en disefio sostenible; el espe-
cialista y profesor aleman Sascha Peters,
que presentard nuevos materiales para
la sostenibilidad del plastico; el inves-
tigador brasileno Gidcomo Parolin, que
discurrira sobre el papel del plastico en
la economia circular; ademas del dise-
fador de embalajes y especialista en
gobierno creativo de negocios, Lincoln
Seragini, que expondra cases de éxito en
embalajes en Brasil; entre otros.

La programacion del Seminario también
incluye la realizacién de paneles sobre
liderazgo corporativo y diseno, ademas
de los lanzamientos de la Guia Interna-

cional de Tendencias de Colores (Color
Trend 2024) y del Anuario Internacional
(Yearbook 2023), con datos sectoriales
internacionales e informacion de las em-
presas asociadas al Programa.

Premio Interna-
cional: con el
objetivo de re-
conocer y divul-
gar a empresas
que invierten en
procesos de in-
ternacionalizacion, ademas de homena-
jear acciones relevantes de las empresas
asociadas al Programa, la premiacién de
este afio trae como principal novedad la
abertura de inscripcién a empresas no
asociadas a Think Plastic Brazil.

Tendencia  de
colores — Inter-
national  Color
Trend 2024 Es-
tudio profundo
global de las
tendencias  de
colores del mercado del plastico trans-
formado que refleja la cultura brasilena
y presenta nuevas posibilidades en pro-
duccién y desarrollo de productos a las
empresas nacionales. La investigacion
de colores fue coordinada por el recono-
cido artista, director creativo y disenador
de productos, Jum Nakao.

Anuario interna-
cional — Interna-
tional Yearbook:
tercera edicion
del anuario en
tres idiomas
(portugués, inglés y espanol) esta refor-



Jum Nakao
(foto: André Batista)

mateado, con auln

mas informacién

y destaque a las

190 empresas

brasilefas  aso-
ciadas a Think Plastic Brazil, ademads
de presentando la informacién sectorial
internacional del 2023. El International
Yearbook serd publicado en formato on-
line y tendra algunos ejemplares impre-
SOS.

Proyecto Com-
prador — Buyers
Project Inter-
national  Show:
realizado entre
los dias 23 y 24
de agosto, en
el Hotel Blue Tree Premium Alphaville,
el evento presencial satisfard todas las
verticales del sector de plasticos trans-
formados, con mesas de negociacién y
amplia area para networking, ademas de
un mailing seleccionado de comprado-
res internacionales de acceso exclusivo
de los participantes.

Proyecto  Ima-
gen —Image Pro-
motion: realiza-
do juntamente
con el Proyecto
Comprador, en
este evento, las
empresas asociadas al Programa Think
Plastic Brazil reciben a compradores y
periodistas invitados.

Visitas Técnicas

— Technical Vi-

sits: en los dlti-

mos dos dias de

evento, compra-

dores interna-
cionales y periodistas invitados partici-
paran de visitas técnicas a las plantas de
empresas asociadas al programa Think
Plastic Brazil.

Clinicas de Con-

sultoria — Inter-

nationalization

Consulting  Cli-

nics:  novedad

del Summit de
este ano, las clinicas de consultoria re-
unirdn a representantes de ApexBrasil,
bufetes de abogacia y consultores em-
presariales que abordaran diversos temas
de interés para los asociados de Think
Plastic Brazil.

World Plastic Connection Summit es una
de las principales acciones del proyecto
sectorial para las verticales apoyadas por
el programa Think Plastic Brazil: Agro-
business, Juguetes y Puericultura, Cons-
truccion Civil, Embalajes, Insumos (entre
ellos Masterbatch, material responsable
de la coloracién de los productos de
plastico transformados) y Utilidades Do-
mésticas.

World Plastic Connection Summit 2023
cuenta con los siguientes apoyadores:
Valgroup (Highlight Plastic); Braskem
(Master Plastic); Colorfix y Engeflex
(Masterbatch Special Plastic); Camara
de Comercio Arabe-Brasilefa; Abiplast
y Abiquim (Apoyo Institucional); ademas
de Plasticos en Revista, Plastico Virtual y
All Pet Food Magazine (Media Partners).
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Sobre Think Plastic Brazil

Think Plastic Brazil fue creado en di-
ciembre del 2003, cuando la cadena
brasilefa de plasticos integrados fue se-
leccionada como una de las 10 mayo-
res del mundo y reconocida por su alta
tecnologia, asi como la capacidad de sus
recursos humanos.

El proyecto es realizado en colaboracién
con ApexBrasil (Agencia Brasilefia de
Promocién de Exportaciones e Inversio-
nes) y bajo la coordinacién del Instituto
Nacional del Plastico (INP), para promo-
ver la exportacion de productos plasticos
transformados.

Sobre ApexBrasil

La Agencia Brasilena de Promocion de
Exportaciones e Inversiones (ApexBrasil)
actia para promover los productos y ser-
vicios brasilefos en el exterior y atraer
inversiones extranjeras para sectores es-
tratégicos de la economia brasilefia.

Para alcanzar los objetivos, ApexBrasil
realiza acciones diversificadas de pro-
mocién comercial que buscan promover
las exportaciones y valorizar los produc-
tos y servicios brasilefios en el exterior,
como misiones prospectivas y comer-
ciales, rondas de negocios, apoyo a la
participacion de empresas brasilenas en
grandes ferias internacionales, visitas de
compradores extranjeros y formadores
de opinién para conocer la estructura
productiva brasilena entre otras platafor-
mas de negocios que también tienen por
objetivo fortalecer la marca Brasil.

www.thinkplasticbrazil.com




UBE ofrece soluciones
innovadoras en
compuestos de poliamida
para el mercado
automotriz

Sao Paulo, diciembre de 2022 Conside-
rado un mercado estratégico para su ne-
gocio a nivel mundial, UBE (www.ube.
com), uno de los principales actores de
la poliamida en el mundo, ofrece a esta
industria una gama de soluciones inno-

vadoras basadas en compuestos a base
de PA6 y PA12. La multinacional japone-
sa ya sirve a la mayoria de los fabricantes
de automoviles, a nivel mundial a través
de OEM, para calificar y homologar ma-
teriales de acuerdo con sus estdndares
y brindar toda su experiencia y nuevas
ideas para ayudarlos a adaptarse a las
regulaciones y el rendimiento esperado.
Esto incluye la industria automotriz bra-
silena, que tiene una parte importante
de las ventas de polimeros de UBE en la
region.

Edgar Veloso, Supervisor de Ventas de
UBE Latinoamérica, explica cémo fun-
ciona la operacién. “Inicialmente traba-
jamos con proveedores de la industria
automotriz, los llamados TIER I, Il y 1lI,
para implementar nuestras resinas de po-
liamida validadas por OEM”.  Segtn él,
debido a sus diferenciales, los productos
UBE se utilizan en la produccién de tu-
bos automotrices y sistemas compues-
tos que brindan mejores propiedades
de barrera de combustible y cumplen
con los requisitos fisicos. Otros articu-
los producidos con materiales UBE son
sistemas de tuberias para refrigeracion
de baterias, conectores de alta tensién y
cajas de carga. La estabilidad del color,
las propiedades aislantes y la alta dura-
bilidad térmica son los principales dife-
renciales de los materiales citados por
el Ejecutivo y lo que los diferencia de la
competencia.

Desarrollos continuos y sostenibles

Entre las novedades presentadas recien-
temente por UBE para la industria del
automévil, destaca el UBECycle®, una
versién del PA6 desarrollada para ayu-
dar a los clientes a reducir su impacto
medioambiental. El producto utiliza un

BIND) U0D SaDLB A SIPJO + SOIWOISe|T) 0DNSe|d [9p 0JBIDHON

(19400 -

S LLouy -

OufuaIoLy BWWT [RLIONPT - €20 OITN( - €£ 0N

-N° 73 - JULIO 2023 - Editorial Emma Fiorentino

Noticiero del Plstico (Elastdmeros + Moldes y Matrices con Guia - Pocket) - Afo 11

porcentaje significativo de material reci-
clado en su formulacién, con la fuente
de material reciclado controlada por
UBE para garantizar un rendimiento
confiable y repetible, combinado con
una menor huella de carbono. El nuevo
material tiene una viscosidad media; ex-
celente relacion costo x rendimiento en
comparacién con productos similares; y
resultados superiores gracias a la dltima
tecnologia de compuestos PA y al uso de
aditivos.  UBE también ha desarrolla-
do una poliamida de grado 6 para usar
como revestimiento de tanques para
varios combustibles gaseosos, como hi-
drégeno y biometano, para reemplazar
los combustibles fésiles. UBE NYLON
12181U garantiza una menor permeabi-
lidad al hidrégeno que otros materiales
disponibles en el mercado.

En linea con PA12, el material mas
utilizado en la extrusién de tuberias
de combustible multicapa es UBESTA
3030JI126L, que tiene una alta viscosi-
dad, mejorando la extrusion; excelente
estabilidad térmica a largo plazo; y ad-
hesion a ETFE y PA9T gracias a una tec-
nologia extremadamente duradera.

Entre estas soluciones, el énfasis en la
nuevo compuesto PA6, UBECycle®,
producido con una parte de material re-
ciclado.

Las lineas PU y TPU, aplicadas a la pro-
duccién de cueros artificiales y revesti-
mientos, también son destaques de UBE
para el mercado automotriz. En general,
materiales como PA6, PA6.6, PP, PC,
ABS, POM, PPS y PBT son ampliamen-
te utilizados en aplicaciones eléctricas
industriales y de automocién (incluidos
conectores, cargadores, etc.), incluidos

los vehiculos eléctricos a bateria (BEV) y
Vehiculos de Pila de Combustible (FCV).
“Por todas estas caracteristicas y dife-
renciales, creemos que los polimeros de
UBE seguirdn el crecimiento del mer-
cado automotriz, precisamente porque
estan indicados para una amplia gama
de aplicaciones y desempefios y, princi-
palmente, porque son significativamente
mas livianos que las soluciones de metal
o caucho. La facilidad de procesamien-
to por extrusion, inyeccién, soplado y
rotomoldeo también garantiza el futuro
de nuestros materiales, ademas del con-
cepto Reducir-Reutilizar-Reciclar que se
incorporé a las dreas de 1+D de UBE.
Buscamos desarrollar polimeros alta-
mente funcionales, pero que reduzcan
el espesor de las peliculas y paredes de
las piezas técnicas”, celebra el Ejecutivo,
Edgar Veloso.

Acerca de UBE

Fundada en la ciudad de Ube, prefectu-
ra de Yamaguchi, Japén, en 1897, UBE
cuenta con 11.000 empleados en todo el
mundo y una cartera global de productos
que se divide en: productos quimicos,
cemento y materiales de construccion,
maquinaria, medioambiente y energia, y
productos farmacéuticos.  En total, hay
tres plantas de nailon, Japén, Tailandia y
Espafa, que abastecen el mercado mun-
dial. Cada planta tiene su propio centro
de Investigacion y Desarrollo. En Brasil,
la operacion de UBE existe desde 2010
y las ventas de Plasticos de Ingenieria
representan cerca del 20% de la produc-
cién de Castellén - Espafa. La oficina
brasilefia atiende a toda América Latina,
con énfasis en Brasil, Argentina, Chile,
Perd, Colombia y Ecuador.

www.ube.com



Semiconductores
en la UPC
De células solares de
alta eficiencia a circuitos
bioinspirados

Catalufia se estd posicionando como uno de
los entornos mas dinamicos en el sur de Eu-
ropa en el dmbito de los semiconductores,
un contexto al que la UPC contribuye con
instalaciones punteras y diversos grupos de
investigacién que trabajan en la tecnologia y
el disefio de chips, microprocesadores y otros
sistemas altamente avanzados y eficientes.

e Un investigador trabajando en las instalacio-
nes de la Sala Blanca de la UPC

El ecosistema de los semiconductores en Ca-
talufa cuenta con un centenar de empresas
y entidades de investigacién y alrededor de
4.400 profesionales, un sector que se encuen-
tra en fase de desarrollo.

Empresas como Cisco, Monolitic Power Sys-
tems (MPS) o Intel han elegido Barcelona para
ubicar sus centros de diseno de microchips, y
se espera que en los proximos afos se sumen
una veintena de proyectos mas de inversién
extranjera.

Como universidad lider en investigacion y
transferencia de tecnologia, la Universitat Po-
litecnica de Catalunya - BarcelonaTech (UPC)
es una de las entidades que lideran este polo
de innovacion.

En la Universidad, 150 investigadores de 14
grupos de investigacion realizan contribucio-

nes en diferentes areas relacionadas con los
semiconductores, como son el transporte, la
energia, las redes de telecomunicacién o la
computacion.

Un ecosistema de innovacién que cuenta
con la colaboracién de midiltiples empresas
de diferentes sectores y que ha dado fruto a
la fundacién de diversas spin-off y empresas
deep-tech que se han convertido en pequefias
multinacionales.

En este marco, algunas de las investigaciones
que se estan llevando a cabo en la UPC son
las siguientes:

e Desarrollo de células solares de silicio con
una eficiencia del 22%, la eficiencia mds alta
conseguida en Espafa en este tipo de dispo-
sitivos.

e Estudio de nuevos materiales para mejorar
las propiedades de los semiconductores, tales
como calco-haluros de baja dimensionalidad
para dispositivos fotovoltaicos avanzados.

e Disefo microelectrénico de soluciones que
emulan las redes neuronales para dar respues-
ta a problemas de aprendizaje automatico.

e Integracién de sensores micromecdnicos
con circuitos microelectrénicos en un solo
chip de silicio.

e Desarrollo de chips avanzados para orde-
nadores de nueva generacion, que permiten
realizar calculos de altas prestaciones en
criptograffa, analisis genémico y navegacion
auténoma.

e Circuitos bioinspirados para nuevos siste-
mas de memoria y computacion.

Este tipo de investigaciones son posibles gra-
cias a instalaciones como la Sala Blanca, un
espacio pionero ubicado en el Campus Dia-
gonal Norte, en funcionamiento desde el afo
1985. Los equipamientos que contiene per-
miten fabricar dispositivos de una micra, es
decir, 50 veces mas pequefios que el diametro
de un cabello. En esta sala, se disenaron los
60 microchips de silicio integrados en el sen-
sor de viento del réver Perseverance, que re-
coge muestras de la superficie de Marte desde
febrero de 2021.

www.upc.edu
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Mayo de 2023 - FR9185PE es un aditivo
retardante de llama libre de hal6genos
(HFFR) desarrollado recientemente por
Tosaf para espumas de polietileno reticu-
lado y no reticulado para ampliar su ex-
tensa cartera de productos probados en
el mercado. Incluso a bajas concentra-
ciones, ayuda a prevenir la propagacion
y aceleracion del fuego. De este modo,
facilita el cumplimiento de las exigentes
normas de proteccién contra incendios
en sectores como la construccion, el ais-
lamiento de tuberfas, la automocion vy el
embalaje de envios.

Su gran resistencia a la corrosion, esta-
bilidad dimensional y aislamiento térmi-
co hacen que el uso de espumas de PE
aumente constantemente en una amplia
gama de aplicaciones, como amortigua-
dores acUsticos y mecanicos, asi como
pisos, aislamiento de tuberias y elemen-
tos decorativos. Sin embargo, su baja
resistencia al fuego requiere la adicién
de retardantes de [lama. En este caso, la

tendencia es hacia las formulaciones sin
halégenos por razones medioambien-
tales y de seguridad, especialmente en
Europa y EE. UU. Tosaf ha ampliado su
gama de masterbatches retardantes de
[lama para incluir soluciones adecuadas
que no perjudiquen las propiedades de
la espuma, pero que al mismo tiempo
permitan cumplir las normas internacio-
nales de proteccién contra incendios.
Alta eficacia a bajas concentraciones
Como representante mas reciente de
estos masterbatches HFFR, el nuevo FR-
9185PE es adecuado no sélo para espu-
mas de PE no reticulado, sino también
reticulado. En caso de incendio, su in-
grediente activo a base de fésforo inicia
un mecanismo gaseoso que detiene la
combustién al reaccionar con los radi-
cales libres resultantes. Para conseguir
un rendimiento similar al de los meca-
nismos basados en halégenos, se requie-
re entre un 10% y un 15% de este pro-
ducto. En comparacién, otros sistemas
libres de halégenos, que dependen de
la formacién de una capa protectora que
sofoca el fuego o del vapor de agua para
enfriar [a combustién, requieren entre un
30% y un 60% de dosis de adicion. El
FR9185PE garantiza una dispersion efi-
caz en la espuma y no afecta negativa-
mente a la nucleacién de la espuma ni
a los niveles de reticulacién, con lo que
resulta una estructura celular consistente
y un producto de espuma de alta calidad
con propiedades mecanicas y estabili-
dad térmica preservadas.

Ampliacién de la cartera de aditivos re-
tardantes de llama convencionales

Los retardantes de Ilama libres de ha-
[6genos son relativamente nuevos en el
mercado. Su desarrollo es complejo y
resulta bastante dificil encontrar la diver-
sidad que ofrecen los productos basados
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en halégenos. Por ello, FR9185PE EU se
considera innovador.

Para las aplicaciones que siguen deman-
dando productos basados en halégenos,
la cartera de Tosaf abarca una amplia va-
riedad de productos.

e Los retardantes de Ilama a base de clo-
ro, como el FR9327PE, ofrecen un buen
rendimiento, son rentables y pueden uti-
lizarse para espumas de PE no reticula-
do. Sin embargo, no son adecuados para
el PE reticulado y tienen una estabilidad
térmica limitada.

e Los retardantes de Ilama bromados
como el FR1653PE son adecuados para
todo tipo de espumas de PE. Proporcio-
nan una gran estabilidad térmica, un
excelente rendimiento que cumple las
estrictas normas contra incendios y no
afectan a las propiedades del producto
espumado.

Nueva planta de produccién de materia-
les retardantes de Ilama

Para satisfacer la creciente demanda de
retardantes de llama, Tosaf ha inverti-
do en una nueva y moderna planta de
produccién. Dispone de un laboratorio
con equipos de dltima generacion para
realizar pruebas de acuerdo con una am-
plia gama de normas contra incendios,
incluido un calorimetro de cono para el
andlisis de combustién completo. Ade-
mas, la empresa ha establecido lineas
piloto que simulan las condiciones rea-
les de produccién y permiten adaptar los
aditivos retardantes de Ilama a aplicacio-
nes especificas.

Desde hace mds de tres décadas, Tosaf
ha estado desarrollando y fabricando
aditivos, compuestos y masterbatches de
color de alta calidad para la industria de
los plasticos. Con el propésito de satisfa-
cer todas las necesidades de sus clientes,
ha estado creciendo y desarrollando su

® fRI185PE de Tosaf es un innovador retar-
dante de llama libre de halégenos (HFFR)
para espumas de polietileno reticulado y no
reticulado. ©Tosaf

oferta, su capacidad de produccién y su
alcance global de forma continua, con-
virtiéndose en una organizacion global,
realmente orientada al mercado. Pres-
tando servicios a sus clientes en mds de
50 paises en Europa, Norteamérica, Sud-
américa, Asia y el Oriente Medio, Tosaf
cuenta con mas de 1400 empleados en
sus plantas de produccién, almacenes,
oficinas de ventas y distribucién en todo
el mundo.

El director general de Tosaf Amos Me-
gides establecié la empresa en Israel en
1986 y continda siendo el jefe, dirigien-
do e inspirando a su equipo a mantener
los tres pilares siguientes: servicio excep-
cional, la mas alta calidad e innovacion
constante. Los accionistas principales de
Tosaf incluyen: Megides Holdings Ltd. y
Ravago Group.

Mayor informaciénRotem Spiegel
Directora Global de Marketing

Tosaf Compounds Ltd.

Teléfono +972 9 8984610

Correo electrénico: rotemsp@tosaf.com
https://www.konsens.de/tosaf - https://
www.tosaf.com/



Proinsur y Andaltec
desarrollan un prototipo
de sistema acustico para
vehiculos eléctricos que
auna avisador y emisor

de sonido a baja
velocidad

El proyecto, que cuenta con financiacion
del CDTI, consigue reunir todas las fun-
ciones en un tnico dispositivo para alige-
rar el peso del automaovil

Andaltec Centro Tecnoldgico y la empre-
sa Proinsur ya cuentan con un prototipo
funcional del innovador sistema actstico
para vehiculos eléctricos que estan de-
sarrollando dentro del proyecto de 1+D
Avasound.

Esta iniciativa, que esta financiada por el
Centro para el Desarrollo Tecnolégico e
Industrial (CDTI), trabaja en la creacion
de un dispositivo que alin no existe en
el mercado, ya que atna dos funciones:
avisador para prevenir y evitar los atro-
pellos y la generacién de sonido artifi-
cial, semejante al de un motor de com-
bustién.

Una vez que los investigadores de An-
daltec, que cuentan con una amplia ex-
periencia en el sector de la automocién,
ya han desarrollado un prototipo que
cumple los complejos requerimientos de
este proyecto, se estan centrando en op-
timizar el producto para que pueda ser
producido en serie.
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El proyecto Avasound da respuesta a
la normativa de la Unién Europea, que
obliga desde el 1 de julio de 2021 a que
todos los vehiculos eléctricos, cuyo fun-
cionamiento es muy silencioso, emitan
un sonido cuando circulan a bajas velo-
cidades para a avisar a los peatones de
su presencia.

Ese sonido, que no debe sobrepasar los
65 decibelios, tiene que desconectarse
cuando el vehiculo supere una veloci-
dad de 20 kilémetros por hora.

El proyecto presenta una importante
complejidad, ya que el tono emitido
debe cambiar de frecuencia segtin acele-
ra el motor, por lo que conlleva el diseno
y la implantacién de un sistema digital
de control para desarrollar esta funcion.
Del mismo modo, la normativa también
obliga a que los vehiculos eléctricos in-
corporen un sonido especifico que avisa
cuando circulan marcha atrds.

El aparato debe estar colocado en el
exterior de la parte delantera del auto-
movil, por lo que tiene que superar exi-
gentes pruebas de durabilidad impuestos
por la propia norma europea y por los
fabricantes de vehiculos.

De esta forma, estan implicadas en este
proyecto las Areas de Ingenierfa, Proyec-
tos, Laboratorio y Electrénica de Andal-
tec, que ofrecen un servicio integral para
llevar a cabo el desarrollo técnico del
proyecto.

Este innovador sistema acUstico presen-
ta numerosas ventajas, ya que permite
unificar tres funciones en un Unico dis-
positivo: avisador, generador de sonido
a bajas velocidades y aviso acustico de
marcha atras.

También permite eliminar el claxon
convencional, lo que supone un ahorro
para el fabricante, a la vez que se aligera
el peso del automévil, una de las prio-
ridades de los vehiculos eléctricos para
reducir el consumo energético y alargar
la autonomia.

José Maria Navarro, gerente de Andal-
tec, sefiala que se estan logrando avan-
ces significativos en un proyecto que
“nos ha permitido volcar la gran expe-
riencia de nuestro centro en Electrénico
para el sector de la automocion, ya que
hemos desarrollado con éxito un sis-
tema de una gran complejidad que no
existe en el mercado”.

Proinsur

Procesos Industriales del Sur, que es
patrono fundador de la Fundacién An-
daltec, es una empresa centrada en la
transformacién de termoplasticos para
producir distintas piezas destinadas al
sector de la automocion.

Cuenta con dos plantas de produccion
ubicadas en Martos y en la Zona Franca
de Tanger (Marruecos), que suman cerca
de 25.000 metros cuadrados.

Proinsur se encargara de la fabricacion y
distribucién de este innovador dispositi-
vo, que refleja la decidida apuesta por el
[+D+i que realiza esta empresa. Las ins-
talaciones de Proinsur estan equipadas
con todos los medios necesarios para
la inyeccién de los materiales plasticos,
el ensamblaje de los componentes y el
control de calidad de los componentes
y productos.

www.andaltec.org



AsahiKASEI

Asahi Kasei colabora en el desarrollo de
una tecnologia de reciclado para fibra de
carbono barata y de alta calidad

La multinacional japonesa Asahi Kasei
ha desarrollado una nueva tecnologia
para reciclar compuestos plasticos de
fibra de carbono junto con el Instituto
Nacional de Tecnologia, el Kitakyushu
College y la Universidad de Ciencias de
Tokio.

La multinacional japonesa Asahi Kasei
ha desarrollado una nueva tecnologia
para reciclar compuestos plasticos de
fibra de carbono junto con el Instituto
Nacional de Tecnologia, el Kitakyushu
College y la Universidad de Ciencias de
Tokio.

Los plasticos reforzados con fibra de
carbono (CFRP) son muy atractivos para
diversas industrias en campos de apli-
cacion exigentes debido a su equilibrio
Gnico entre rigidez, resistencia mecanica
y ligereza, también en comparacién con
los plésticos reforzados con fibra de vi-
drio convencionales.

Sin embargo, los CFRP son caros y difi-
ciles de reciclar, ya que es complicado
extraer las fibras de carbono de la resina
después de su uso. Junto con sus socios
del proyecto en el Instituto Nacional de
Tecnologia de Kitakyushu College y la
Universidad de Ciencias de Tokio, Asahi
Kasei ha desarrollado un método de re-
ciclaje que permite extraer las fibras de
carbono de los CFRP o termoplasticos

reforzados con fibra de carbono (CFRTP)
utilizados en automoviles.

El resultado es una fibra de carbono con-
tinua, barata y de alta calidad que puede
reciclarse a perpetuidad, contribuyendo
asi a la economia circular.

A diferencia de la fibra de carbono que
se trocea durante el proceso de recicla-
do, el método de Asahi Kasei permite ex-
traer la fibra de carbono de un compues-
to plastico sin costuras, lo que da como
resultado hebras continuas de fibra de
carbono que pueden volver a aplicarse
exactamente de la misma manera con-
servando propiedades idénticas a la sus-
tancia original.

Las tecnologias convencionales para re-
ciclar fibras de carbono troceandolas y
volviéndolas a aplicar dan como resulta-
do un producto de menor calidad y du-
rabilidad, insuficiente para aplicaciones
de alto rendimiento.

Para solucionar este problema, Asahi
Kasei ha desarrollado un “método de
solucion electrolizada de 4cido sulfdri-
co” que permite que la fibra de carbo-
no conserve su resistencia original y su
naturaleza continua, al tiempo que des-
compone totalmente la resina en la que
estd incrustada la fibra de carbono.

Esto permite su uso continuado en apli-
caciones de alto rendimiento y presenta
una solucién circular y barata al dilema
del final de la vida dtil de los compues-
tos plasticos de fibra de carbono. Asi, es-
tos compuestos de fibra de carbono pre-
sentes en los vehiculos para la reduccién
de peso. Pueden descomponerse facil y
econémicamente al final de la vida atil
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del vehiculo y volver a aplicarse a ve-
hiculos nuevos en el futuro. Recycling
International

Ademas, Asahi Kasei esta desarrollando
una cinta termoplastica unidireccional
reforzada con fibra de carbono (cinta
CFRTP-UD) que utiliza fibra de carbo-
no continua reciclada y la resina de po-
liamida Leona de la empresa. Con una
resistencia superior a la del metal, esta
cinta CFRTP-UD puede aplicarse a bas-
tidores y carrocerias de automéviles, lo
que permite reciclar piezas al final de su
vida Gtil para convertirlas en otras nue-
vas.

Esto presenta una solucién al reto a largo
plazo que el uso de la fibra de carbono
para vehiculos ha planteado a la indus-
tria y se espera que beneficie econémi-
camente y refuerce el uso de la fibra de
carbono en la industria del automévil a
escala mundial.

En el futuro, Asahi Kasei llevard a cabo
demostraciones y desarrollara el nego-
cio, con el objetivo de conseguir una
aplicacién practica en torno a 2030.

www.asahi-kasei.com



Tecnologias pioneras para la composicion
y el reciclado de plasticos y para la producciéon
de bioplasticos
Coperion y Herbold Meckesheim en

En la edicién de este ano de Chinaplas
(abril de 2023, Shenzhen, R.P. China),
Coperion GmbH, Stuttgart/Alemania, se
presenté como proveedor de tecnologia
para una amplia gama de aplicaciones
orientadas al futuro en el procesamiento
de plasticos.

Con una amplia base instalada, Coperion
esta considerada experta en el reciclado
de plasticos, asi como en la produccién
de bioplasticos.

Coperion demostré su experiencia en el
reciclado de plasticos en su stand 10K31
del pabell6n 10 con un sistema comple-
to virtual para el reciclado de PET.

Esta planta permite echar un vistazo al
interior de numerosos componentes cla-
ve de Coperion y de su recientemente
adquirido socio Herbold Meckesheim,

con quien Coperion ofrece ahora siste-
mas completos para el reciclado de plas-
ticos.

Ademds, Coperion demostré su expe-
riencia en sistemas de compounding
convencionales en Chinaplas 2023, con
una extrusora de doble husillo ZSK 58
Mc18 con un alimentador de doble husi-
llo Coperion K-Tron K-ML-SFS-KT20, asi
como la extrusora de laboratorio STS 25
Mc11 con un alimentador de doble husi-
llo C/S-LW-NT28 de Colormax Systems.

Ademds, se expuso el alimentador de
cambio rapido T35-QC de Coperion
K-Tron junto con un receptor de vacio
2415 para el rellenado de ingredientes,
asi como la completa oferta de servicios
sobre todas las tecnologias y equipos de
Coperion.
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® las extrusoras de Coperion, como la
ZSK 58 Mc18, que se expuso en China-
plas 2023, son soluciones ideales para
los retos actuales a los que se enfrenta la
industria del plastico, como el reciclaje
de plasticos o la produccion de bioplas-
ticos.Imagen: Coperion, Stuttgart, Alema-
nia

Mejora de la composicion de plasticos,
reciclaje y procesamiento de bioplasti-
cos

En la edicién de este afo de Chinaplas,
Coperion present6 las versdtiles y efi-
cientes aplicaciones de procesamiento
de sus extrusoras de doble husillo ZSK
y STS, asi como sus conocimientos de
ingenieria en aplicaciones innovado-
ras como el reciclado de plasticos y la
produccién de bioplasticos. Se expuso
una extrusora de doble husillo ZSK 58
Mc18 con un par especifico de 18 Nm/

cm?3, caracterizada por su elevada capa-
cidad de produccién constante con una
calidad de producto de primera clase.
Ha sido ensamblada localmente en la
planta de fabricacién de Coperion en
Nanjing, China. Con el montaje en Chi-
na, Coperion puede reaccionar lo mas
rapidamente posible a la demanda de
los clientes quienes se benefician del
valor anadido local, del ahorro en trans-

porte e impuestos y de unos plazos de
entrega mds cortos. Incluso los servicios
posventa se adaptan a las piezas y ne-
cesidades locales. La extrusora ZSK 58
Mc18 se equipé con un alimentador de
pérdida de peso de doble husillo Cope-
rion K-Tron K-ML-SFS-KT20.

e Con sistemas completos de un solo
proveedor, Coperion y Herbold Meckes-
heim estan estableciendo nuevos estan-
dares para el reciclaje de plasticos.
Imagen: Coperion, Stuttgart, Alemania

Ademas del compounding vy el reciclaje,
las extrusoras Coperion son adecuadas
para la produccién de bioplasticos. Este
proceso plantea exigencias muy ele-



vadas al sistema de extrusion debido a
la diversidad de polimeros base que se
utilizan y a la variedad de recetas. Cope-
rion ya ha realizado numerosos sistemas
para la produccién de bioplasticos y, por
tanto, dispone de amplios conocimien-
tos de ingenieria para disefar los pasos
del proceso necesarios para alcanzar las
propiedades mecanicas requeridas del
producto final bioplastico.

La extrusora de laboratorio STS 25 Mc11
que Coperion mostré en Chinaplas tie-
ne un tornillo de 25 mm de didmetro y
un disefio sencillo. Es facil de manejar
y de limpiar. Al tener la misma relacién

de diametro de husillo Do/Di de 1,55
y el mismo par especifico maximo Md/
a® de 11,3 Nm/cm? que toda la serie de
extrusoras STS Mc11, los pardmetros de
produccién pueden escalarse de forma
fiable a un modelo STS de mayor tama-
fio. Para ampliar la ventana de proceso,
Coperion ha aumentado la velocidad del
husillo de la STS 25 Mc11 a 1.200 min-
1. De este modo, la extrusora de labora-
torio resulta ideal para el desarrollo de
recetas y la investigacién cientifica basi-
ca con lotes pequefios de 2 kg y alcanza
un rendimiento de hasta 110 kg/h. La
STS 25 Mc11 que Coperion expuso en
Chinaplas se mostré con un alimentador
de doble husillo por pérdida de peso Co-
lormax Systems C/S-LW-NT28.

Plantas completas de reciclaje de plasti-
cos de un solo proveedor

e £l alimentador gravimétrico de cambio
rapido K-Tron K2-ML-D5-T35 de Cope-
rion ofrece una alimentacion fiable y de
alta precision con la maxima flexibilidad.
Fotografia: Coperion K-Tron, Suiza

Juntos, Coperion y Herbold Meckesheim
realizan plantas completas para el re-
ciclaje de plésticos. Desde el procesa-
miento mecanico (trituracién, lavado,
separacion, secado y aglomeracion de
plasticos) hasta la manipulacién de ma-
teriales a granel, la alimentacion y la ex-
trusién, pasando por el compounding y
la granulacion, sus sistemas cubren toda
la cadena de procesos para la recupera-
cién de plasticos.
Coperion y Herbold Meckesheim con-
siguen soluciones para el reciclado me-
canico de residuos postindustriales y
postconsumo, el reciclado quimico, el
reciclado con disolventes y la desodori-
zacion, adaptadas al tipo de plastico que
contintia pagina 62
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se recicla. Juntos mostraron en Chinaplas
una simulacién de una planta de recicla-
do de PET, demostrando su experiencia
en numerosos procesos de reciclado de
plasticos. Los visitantes del stand pudie-
ron observar directamente las fases del
proceso y ver la construccion y funcio-
nalidad de las tecnologias clave.

Alimentadores K-Tron de Coperion para
una maxima flexibilidad

También se expuso un alimentador de
cambio rapido Coperion K-Tron K2-ML-
D5-T35/560 de alta precision, que incor-
pora el activador inteligente de sélidos
a granel ActiFlow™ vy la compensacion
electrénica de presion (EPC) en combi-
nacién con un receptor de vacio de la
serie 2400 para el rellenado. El alimenta-
dor de cambio rapido (QC) T35/S60 ex-
puesto estd disefado para aplicaciones
que requieren un cambio rapido de ma-
teriales y la comodidad de una limpieza
rapida. El alimentador QC permite retirar
rapidamente todo el médulo de alimen-
taciéon con los tornillos colocados para
sustituirlo por una segunda unidad. Hay
disponibles médulos de alimentacion de
tornillo doble y sencillo.

El activador inteligente de sélidos a
granel ActiFlow™ ofrece un método
innovador para evitar de forma fiable
la formacion de puentes y agujeros de
materiales cohesivos a granel en tolvas
de acero inoxidable sin agitacién interna
de la tolva. La ayuda de flujo inteligente
aplica suaves vibraciones a la pared de
la tolva, activando asi cuidadosamente
el material contenido con la amplitud y
frecuencia éptimas. Estd disefiado espe-
cificamente para funcionar con la linea
de alimentadores gravimétricos por pér-
dida de peso de Coperion K-Tron.

Los receptores de vacio de la serie 2400
proporcionan un sistema de secuencia-
cién de alta capacidad que se utiliza
principalmente cuando se requieren ma-
yores velocidades de transporte o largas
distancias, en aplicaciones con uno o
varios destinos. Estan disefados con al-
tos estandares de calidad para el trans-
porte neumatico de polvo, pellets y ma-
teriales granulares para la mayoria de las
industrias. Las velocidades de transporte
oscilan entre 327 y 6.804 kg/h (720 y
15.000 Ib/h). El receptor de pelets 2415
se expuso en Chinaplas 2023.

Servicio integral

Coperion lleva a cabo su intensa labor
de investigacién y desarrollo tanto para
nuevas plantas como para su integra-
cién en sistemas existentes. Para ello,
Coperion ofrece paquetes integrales de
mantenimiento y modernizaciéon para
todas sus tecnologias, que aumentan la
productividad, flexibilidad vy fiabilidad
de las plantas hasta un nivel significati-
vamente mejorado. Estos servicios per-
miten a los operadores de las plantas
aprovechar plenamente el potencial de
rendimiento mejorado de la planta en el
menor tiempo posible.

Acerca de Coperion

Coperion es el lider tecnolégico y de mercado
mundial en sistemas de compuestos, sistemas
de alimentacion, sistemas de productos a gra-
nel y servicios. Coperion desarrolla, produce
y da servicio a plantas, maquinaria y compo-
nentes para las industrias del plastico, quimi-
ca, farmacéutica, alimentaria y de minerales.
Coperion emplea a 2.500 personas en todo
el mundo en sus dos divisiones: Polymer and
Strategic Markets y Aftermarket Sales and Ser-
vice, asi como en sus 30 empresas de ventas
y servicios. Coperion K-Tron es una marca de
Coperion.
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Acerca de Herbold Meckesheim

Herbold Meckesheim es uno de los principa-
les especialistas en reciclaje y fabrica maqui-
nas y plantas para procesar residuos plasticos
puros procedentes de la industria, asi como
plasticos usados, mezclados y contaminados.
Las soluciones de sistemas modulares para
lineas de reciclaje automatizadas se prueban
en el propio centro técnico de la empresa.
Mas de 240 empleados en la sede central y
el personal de las agencias internacionales
acompanfian a las plantas y maquinas a medi-
da desde la fase de concepcién, pasando por
la puesta en marcha, hasta el final de su uso
comercial.

MAYOR INFORMACION:
Representante de Herbold Meckesheim
CORAS S.A. ARGENTINA

Ing. Guillermo E. Erdei, Presidente

Ing. Gabriel A. Szejnblum,

Director

Billinghurst 1833, Piso 2°

(C1425DTK) Buenos Aires Argentina
Tel.:(+54 11) 4828-4000

Fax.: (+54 11) 4828-4001

E-mail: coras@coras.com.ar
www.corasgroup.com - www.herbold.com

MAYOR INFORMACION:
Representante Coperion-K-Tron
CARLAREN S.A.

Asistencia técnica y fabricacion
local de equipos propios

Ing. Héctor M. Garcia Real

French 3681, Planta Baja “B”
Ciudad de Buenos Aires

Tel.: 4805-5305 - Fax: 4805-0222
E-mail: equind@carlaren.com
www.carlaren.com - www.coperion.com

MAYOR INFORMACION:

Representante Coperion

COPERION LTDA

Ing. Guilherme Mohr

Rua Arinos nr. 1000 Parque Industrial
Anhanguera CEP 06276-032 Osasco / SP,
Brasil Tel.: +55 11 3874 2747 E-mail: guilher-
me.mohr@coprion.com www.coperion.com

Eurecat presenta nuevas metodologias
para el disefio y la aplicacion de aceros
de alto rendimiento en sectores como
la automocion

Eurecat acogerd, en la sede del centro tecnoldgico en
Manresa y online, un evento para presentar nuevas
metodologias innovadoras que dan respuesta a los re-
tos en el desarrollo y la implementacion de aceros de
alto rendimiento en sectores como la automocion y el
transporte, entre otros.

En concreto, se daran a conocer soluciones para eva-
luar y determinar propiedades criticas en este ambito,
como el rendimiento a la fatiga y la tenacidad a la
fractura, el edge-cracking, la fragilizacién por hidré-
geno y nuevos modelos para predecir las propiedades
mecanicas en los procesos de disefo y conformado
de piezas, que contribuyen a optimizar el desarrollo
de nuevos metales de altas prestaciones y garantizar
su aplicacion segura en el diseno de productos de alto
valor afadido.

El evento, organizado conjuntamente por los proyec-
tos europeos ToughSteel, Crystal y MiPre, contard con
investigadores y empresas que han adoptado nuevas
técnicas para optimizar el desarrollo e implemen-
tacién de aceros de altas prestaciones como SSAB
Europe, Forvia Faurecia, Benteler Group, MW ltalia,
Stellantis, SEAT S.A. y ArcelorMittal Maiziéres.

Los asistentes podran participar también en una visi-
ta a los laboratorios especializados en investigacion
y caracterizacién avanzada de materiales de Eurecat
Manresa al finalizar la jornada.

Sobre Eurecat

Eurecat, Centro Tecnoldgico de Cataluiia, aglutina la
experiencia de mds de 700 profesionales que generan
un volumen de ingresos que supera los 55 millones de
euros anuales y presta servicio a 2.000 empresas. 1+D
aplicado, servicios tecnoldgicos, formacién de alta
especializacion, consultoria tecnoldgica y eventos
profesionales son algunos de los servicios que Eurecat
ofrece tanto para grandes como para pequenas y me-
dianas empresas de todos los sectores.

Con instalaciones en Barcelona, Canet de Mar, Cer-
danyola del Valles, Girona, Lleida, Manresa, Matard,
Reus, Tarragona, Amposta y Vila-seca, participa en
mds de 200 grandes proyectos consorciados de [+D+i
nacionales e internacionales de alto valor estratégico
y cuenta con 181 patentes y 9 spin-off.

El valor afadido que aporta Eurecat acelera la innova-
cién, disminuye el gasto en infraestructuras cientificas
y tecnoldgicas, reduce los riesgos y proporciona co-
nocimiento especializado a medida de cada empresa.

www.eurecat.org
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