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es ese que te acomparia en todo proceso,

creando mds de 600 matrices personalizadas

que se adaptan al diseno y necesidad de tu negocio.
También es aquel que sale de Argentina

y llega a cada rincon de Sudamérica para que

cada vez mds personas cuenten con nuestros productos.
Pero por sobre todas las cosas, es el que entiende

tus necesidades y las transforma en oportunidades.

S 1H-Pm Conocé mas sobre nosotros en

V-’m www.steelplastic.com.ar
Perfiles que van con vos o 0 @



TECNOLOGIA INTELIGENTE !
INTEGRACION FLEXIBLE !
SOLUCIONES SOSTENIBLES !

La 5% generacion de maquinas de moldeo por inyeccién
de HAITIAN'Y ZHAFIR establece nuevos estandares

-Afo 11 - N° 73 - JULIO 2023 - Editorial Emma Fiorentino
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El ideal de una transformacién de pldsticos prepara-
da para el futuro combina calidad y eficiencia para
ofrecer soluciones sostenibles. La inteligencia digital
es la clave para lograrlo. Los ingenieros y expertos
en Tl de todo el Grupo Haitian trabajan continua-
mente para mejorar la plataforma tecnolégica cen-
tral de las maquinas de moldeo por inyeccién con el
fin de satisfacer estas necesidades de los clientes. La
nueva generacién de maquinas de Haitian y Zhafir
combina numerosas innovaciones al mas alto nivel,
allanando el camino para una nueva etapa en la fa-
bricacién inteligente y conectada.

En Chinaplas 2023 se presentaron
por primera vez la familia completa
de mdquinas de 5* generacion:
VE5, ZE5, MAS5 y JU5

TECNOLOGIA INTELIGENTE

La inteligencia de Generacién 5 marca un nuevo
nivel de excelencia. Mediante el uso de algoritmos
de IA 'y la tecnologia de sensores més avanzada, es-
tamos logrando una optimizacion inteligente de los
procesos de produccién y dotando a nuestras maqui-
nas de la capacidad de autorreconocimiento, autoa-
daptacién, autodecision y autorreconstruccion.
Ademas, la G5 ofrece muchas de estas funciones in-
teligentes como equipo estandard.

FUNCIONES INTELIGENTES DE SERIE

HT Energy 2.0
Gestion inteligente de la energia 2.0 de serie. Visua-

lizacion y refinamiento de la gestién del consumo de
energia. Establecimiento de un ecosistema de ahorro
de energia.

Pinza HT 2.0

Apertura y cierre inteligentes 2.0 de serie. Algoritmo
de autoaprendizaje para movimientos precisos del
molde.

HT Lubricate

Lubricacién inteligente de serie. Algoritmo multida-
tos para el control inteligente de la lubricacién y el
ajuste inteligente de los parametros de lubricacién.

HT Andlisis
Diagnéstico y asistencia inteligentes. Alarma de c6-
digo 2D y ayuda en linea.

INTEGRACION FLEXIBLE

La maquina de moldeo por inyeccion inteligente de
la Generacién 5 de serie, estd equipada con una am-
plia gama de funciones de integracion flexible. Las
interfaces abiertas permiten una conexion eficaz con
periféricos, unidades de automatizacién, etc.

Con los datos ascendentes y descendentes de la ca-
dena de valor industrial, se crea un ecosistema de
produccién integrador que genera amplios benefi-
cios de informacién para los procesadores de plas-
ticos. Desde el estado de la planta y el programa de
produccién, pasando por el control de procesos y la
trazabilidad de la calidad, hasta la gestion del ciclo
de vida completo, incluido el consumo de energia, el
analisis de decisiones, etc.



SOLUCIONES SOSTENIBLES

Como uno de los lideres del mercado en la industria
de maquinas de moldeo por inyeccién de plastico,
Haitian International establece prioridades claras en
el cumplimiento de su responsabilidad social, la pro-
teccion del medio ambiente y la conservacién de los
recursos a través de la investigacion y el desarrollo.
Desarrollan continuamente tecnologias de ahorro
de energia y reduccién del consumo, promueven
actualizaciones de equipos para ahorro de energia,
reducen las emisiones de carbono, y proporcionan
innovaciones tecnoldgicas y soluciones eficientes
para materiales degradables y reciclables.

VENTAJAS COMPETITIVAS EFICIENTES

Con los anos de experiencia e innovaciones inte-
ligentes, Haitian trabaja para reducir atin mds los
costos operativos de los clientes, aumentando asi su
eficiencia productiva. Los costos moderados de ad-
quisicion de las maquinas Haitian y Zhafir también
siguen siendo uno de sus criterios fundamentales. Y
asi seguird siendo en el futuro. Las modernas plan-
tas de produccion de todo el mundo, la fabricacién
propia de los componentes principales, la I+D en
estrecha colaboracion con Haitian Drives Systems
y Haitian Smart Solutions: Haitian International es
sinénimo de innovaciones asequibles y soluciones
llave en mano de un tnico proveedor.

VIAJE AL PLASTICO RECICLADO

Cada vez se vierten mas residuos plasticos en el
medio natural, lo que supone una amenaza para la
salud humana y el desarrollo sostenible mundial.
$Qué se puede hacer para que el pléstico sea limpio
y reciclado? En CHINAPLAS 2023, Haitian exploré
activamente en el viaje de reciclaje de los pldsticos,
a fin de proporcionar la innovacién tecnoldgica y so-
luciones verdes para el desarrollo de la economia de
reciclaje de plastico, y promover la gestién de todo
el ciclo de vida de los plasticos:

1. Antecedentes

Segtn el informe “Global Plastics Outlook: Policy
Scenarios as of 2060” publicado por la OCDE en
2022, se espera que la cantidad mundial de uso de
plasticos en 2060 triplique la de 2019, y que los re-
siduos pldsticos también aumenten casi tres veces.
Alrededor del 8-12% de los plasticos mundiales se
reciclan, y la mayor parte del resto se vierte en verte-
deros o se vuelca al medio ambiente, lo que acarrea
graves problemas de contaminacién para el medio
ambiente y peligro para la salud.

En este contexto, ha sido un objetivo importante para
varios paises desarrollar la economia circular y ex-
plorar nuevas vias ecolégicas y con bajas emisiones
de carbono. Para aumentar la tasa de reciclaje y pro-
mover la economia circular del plastico, los paises
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han empezado a introducir objetivos para fomen-
tar o incluso exigir el uso de plasticos reciclados,
de modo que los residuos pldsticos puedan renacer
en un nuevo escenario con valores econémicos,
medioambientales y sociales.

2. Plasticos reciclados en China

China es uno de los mayores consumidores de plds-
tico del mundo y uno de los principales productores
y consumidores de pldstico reciclado. Con la mejora
de la concienciacién sobre la proteccién del medio
ambiente y el apoyo de las politicas gubernamenta-
les, la demanda del mercado de plasticos reciclados
en China muestra un crecimiento constante. Al mis-
mo tiempo, aumenta la demanda de los consumi-
dores de productos ecolégicos y de proteccion del
medio ambiente, y los plasticos reciclados se utili-
zan cada vez mds en envases, electrodomésticos,
automéviles, produccién de productos plasticos,
materiales de construccidn, textiles y otros campos,
lo que fomenta adin mds el crecimiento de la deman-
da cuantitativa del mercado chino de plasticos reci-
clados. Ademds, el precio de los pldsticos reciclados
en China tiene una cierta ventaja en comparacion
con el precio internacional, por lo que los plasticos
reciclados también estan atrayendo cada vez mas la
atencién de las empresas y los consumidores, y la
capacidad de la industria de plasticos reciclados de
China se estd expandiendo.

3. Origen y aplicacion de los plasticos reciclados en
China

Segdn las estadisticas y el cdlculo de la cantidad de
residuos plasticos reciclados en 2021, las principa-
les fuentes de residuos pldsticos son los productos
eléctricos y electrénicos, los residuos de fiambreria,
los residuos pldsticos de automdviles, los residuos
de PET, etc.

Durante esta sesion de la exposicién Chinaplas,
Haitian utiliz6 ABS reciclado como materia prima
en Haitian MA5. Asi resolvié los puntos criticos de
la produccién y pudo mostrar la estrategia de de-
sarrollo sostenible de Haitian International en las
innovaciones tecnoldgicas en economia circular y
reduccién de carbono y emisiones, e impulsar el de-
sarrollo de alta calidad de la "economia circular". El
material ABS 100% reciclado se utiliz6 esta vez, que
es de Shanghai Re-mall Environmental Protection,
un proveedor profesional de alta calidad de plasti-
cos reciclados.

4. Perspectivas

La economia circular del pldstico se refiere a un mo-
delo econémico que reduce el consumo de recursos
y la contaminacién ambiental mediante el reciclaje

de residuos pldsticos para lograr un desarrollo sos-
tenible. En el futuro, el desarrollo de la economia
circular del pldstico requerira la participacién activa
y los esfuerzos conjuntos del gobierno, las empresas
y todas las partes de la sociedad para maximizar la
utilizacion de los recursos y la proteccién del medio
ambiente.

Partir de lo "NUEVO"
La renovacioén circular
La tecnologia de quinta

generacion potencia

la economia circular
de los pléstico

1. EL PLASTICO ESTA PRESENTE EN TODAS PARTES
Y MOMENTOS DE NUESTRAS VIDAS.

Aunque proporciona una gran comodidad a la huma-
nidad, también conlleva retos medioambientales a
los que la gente tiene que enfrentarse. A medida que
el concepto de proteccion medioambiental se arraiga
gradualmente, ;cémo reducir la contaminacién por
plasticos en términos inminente?. La "economia cir-



cular" ha dado una respuesta ecolégica, haciendo
que todos los pldsticos virgenes puedan usarse y re-
utilizarse. En este caso, podemos promover que mds
empresas utilicen materiales reciclados en la medida
de lo posible para reducir los residuos y realizar asi
un ciclo limpio y una "nueva vida" de los productos
de plastico.

II. EL PRIMER PASO EN EL LANZAMIENTO DE LA
"ECONOMIA CIRCULAR DEL PLASTICO" NO PUE-
DE SEPARARSE DE LOS MATERIALES RECICLABLES.
El ABS es un polimero termoplastico de alta resisten-
cia, buena tenacidad y facil moldeado, que se utiliza
ampliamente en campos de fabricacién como la au-
tomocidn, los aparatos electrénicos y los materiales
de construccion. En los dltimos anos, la demanda
del mercado chino de plasticos ABS es enorme, y la
demanda de materiales reciclables por parte de las
empresas sigue creciendo, lo que ha impulsado la
innovacién tecnoldgica y el desarrollo del ABS re-
ciclado. Sin embargo, todavia existen importantes
diferencias de rendimiento entre el ABS regenerado
y el ABS virgen:

1.Los antioxidantes preestablecidos y los aditivos an-
tienvejecimiento por luz del ABS virgen o los plasti-
cos modificados utilizados en los productos virgenes
se consumen durante el uso o el reciclaje de los pro-
ductos plasticos.

2.El proceso de envejecimiento y degradacién de

los plasticos puede seguir acelerandose porque, tras
el envejecimiento y la degradacién del polibutadie-
no, aparecerdn grupos como los grupos carbonilo e
hidroxilo, que pueden agravar adin mas el envejeci-
miento y afectar a las propiedades del material.

111. SOLUCIONES DE MATERIAL RECICLABLE CON
HAITIAN

Basandose en la tecnologia de quinta generacién de
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Haitian y heredando la maquina de moldeo por in-
yeccion de ahorro de energia servo-hidraulica mas
vendida del mundo, Haitian MA5 resuelve los pun-
tos criticos de produccién para el moldeo por inyec-
cién de ABS regenerado, y crea una "nueva vida" con
un excelente rendimiento como el motor.

e Producto: Soporte de carga inaldmbrica para telé-
fonos moviles

En este conjunto de soluciones, Haitian MA5 utiliza
material 100% regenerado para fabricar el soporte
de carga inaldmbrica, con un peso del producto de
31g+18g, y un ciclo de moldeo de unos 42s. El ABS
regenerado utilizado en la solucién de demostracién
es de Shanghai RE-mall, una empresa lider en la in-
dustria del pléstico regenerado, y ambas partes estdn
trabajando juntas para impulsar el desarrollo de alta
calidad de la "economia circular". Los aspectos des-
tacados especificos de la solucion son los siguientes:

1. CONTROL INTELIGENTE DE LA TEMPERATURA
PARA GARANTIZAR

EL RENDIMIENTO ESTABLE DE LOS EQUIPOS
Punto critico: la resistencia a la temperatura del ABS
regenerado es pobre. Para garantizar el brillo de la
superficie y la uniformidad del color de las piezas y
evitar defectos como el amarilleamiento, la cantidad
de plastico fundido debe controlarse con precision.
Al mismo tiempo, el tiempo de permanencia de la
masa fundida de ABS regenerado debe ser lo mas
corto posible y la velocidad de fusién no debe ser
demasiado rapida. De lo contrario, la temperatura
real del material superard facilmente el valor esta-
blecido y provocara la descomposicién y el cambio
de color.

Solucién: con una serie de innovadores soportes

técnicos y el sistema de control de temperatura que
optimiza de forma inteligente el algoritmo de con-
trol PID, la mdquina MA de quinta generacién pue-
de controlar con precision la temperatura dinamica
de cada seccién del barril. Al mismo tiempo, con la
supervision y el andlisis eficientes del consumo de
energia, los clientes pueden lograr un andlisis y una
gestion mas convenientes del consumo de energia, y
lograr efectos de ahorro de energia mads ideales.

2. RENDIMIENTO DE PLASTIFICACION SIGNIFI-
CATIVAMENTE MEJORADO

PARA ROMPER LOS LIMITES DE LOS MATERIALES
Punto critico: Hay muchas fuentes de ABS regenera-
do, que se pueden dividir a grandes rasgos en moldeo
por inyeccién convencional, extrusion, resistencia al
calor y retardante de llama segin el tipo. La fluidez
de los materiales extruidos es inferior a la de los ma-
teriales de inyeccién. Para cambiar la inyeccién ABS
virgen de moldes existentes, la practica de aumentar
la temperatura a menudo tiene un efecto limitado
sobre la fluidez de fusion del ABS regenerado y no
puede resolver el problema de la falta de inyeccién,
sino que conduce al amarilleamiento.

Solucién: Las maquinas MA de quinta generacién
aportan un rendimiento mds potente y un control
mas inteligente. Toda la serie estd equipada con un
dispositivo de dosificacién eléctrica, el rendimiento
de plastificacion se incrementa en mas de un 20%, el
consumo de energia se reduce en gran medida, y el
ahorro de energia de toda la maquina puede alcan-
zar mas del 20% * (dependiendo de la condicién del
molde, el efecto de ahorro de energia es ligeramente
diferente).

3. AUMENTO DE LA PRESION DE INYECCION
PARA MEJORAR EL RANGO DE PROCESO

Y LA CAPACIDAD DE MOLDEO.

Punto critico: Se requiere una alta presién para la in-
yeccion de ABS regenerado. La presién dentro de la
cavidad en el momento de la compuerta determina a
menudo la calidad de la superficie de la pieza. Si la
presion es demasiado pequefia, la contraccion poste-
rior serd grande y la contraccion superficial de la pie-
za sera evidente; si la presién es demasiado grande,
la friccién superficial entre la pieza y la cavidad serd
fuerte y no serd facil desmoldar.

Solucién: Toda la serie de presién de inyeccion MAS
se actualiza y el sistema hidraulico se actualiza a
18.5MPa. La gama de procesos satisface la demanda
de produccion de ABS regenerado, haciendo que la
produccién de productos sea mds relajada.

IV. LA COOPERACION ENTRE MA5 DE HAITI Y MA-
TERIALES REGENERADOS RESUELVE DE FORMA



INTEGRAL LOS PUNTOS CRITICOS DEL MOLDEO
POR INYECCION DE MATERIALES RECICLABLES,
PERMITIENDO QUE LOS PLASTICOS EMITAN
NUEVA ENERGIA VERDE EN CADA MOMENTO DE
"REINTERPRETACION", ABRIENDO UN NUEVO
CAMINO PARA EL CICLO DE VIDA DE LOS PRO-
DUCTOS PLASTICOS.

Hoy en dia, a medida que el sistema de economia
circular verde se acelera, el desarrollo de los benefi-
cios econdmicos y la tecnologia de reciclaje permite
que mads pldsticos sean reciclados y el modo de pro-
duccién de las empresas se reconfigura, Haitian con-
tinuara cultivando la produccién verde, continuara
abriéndose paso a través de la innovacién, poten-
ciando la economia circular del plastico y rindiendo
homenaje al futuro verde.

EXPOSICION EN UN VISTAZO

VE1500V-300h

Novedad mundial, solucién totalmente eléctrica con
paquete médico.

El mercado médico es excepcional en todos los as-
pectos y esta cambiando rapidamente.

La confiabilidad y la consistencia son extremada-
mente importantes.

La mdxima eficiencia posible y la calidad a medida
son las principales prioridades.

La serie VE totalmente eléctrica produce un moldea-
do de precision limpio y de alta calidad.

NA1200V/400

Novedad mundial, solucion servohidraulica de ma-
yor venta.

Las soluciones sostenibles en el campo de los mate-
riales alternativos estin mas demandadas que nunca.
La nueva generacién de maquinas esta preparada
para el uso de reciclados de todo tipo. En coopera-
cién con la solucion inteligente de Haiti y la maqui-
naria laser de Hait/, mostramos una celda de fabri-
cacién con ensamblaje posterior mediante el uso de
100 % de materiales reciclados de un nuevo centro
comercial.

Ju10800V/8950

Novedad mundial, solucién de dos platinas que aho-
rra espacio,

En términos de complejidad, la industria automotriz
es probablemente el mercado con la gama mds am-
plia de aplicaciones. Dada esta diversidad de piezas
y produccién, los proveedores de T1 y su red estan
bajo una presion cada vez mayor.

La eficiencia y el control de costos son las principa-
les prioridades.

La serie JUS es compacta, robusta, fiable y ofrece
suficiente espacio libre para montajes complejos.
Con el respaldo de la tecnologia de flujo flexible de
Oerlikon HRSflow, el compacto y robusto JUS puede
producir tres piezas en diferentes tamanos y con la
calidad ideal para piezas de automéviles de una ma-
nera confiable y eficiente.

ZE1900V-640

Novedad mundial, solucion eléctrica con molde tan-
dem.

Hidrdulica integrada, éptima para extraccion de ni-
cleos de moldes, inyeccién constante de hasta 500
mm/s, tiempos de ciclo de secado cortos.

Equipado con molde en T y en molde.

Tecnologia de compresién para la maxima eficiencia
al reducir la presién del molde y mejorar la capaci-
dad de retencién.

Noticiero del Plastico (Elastémeros + Moldes y Matrices con Guia - Pocket) - Aflo 11 - N° 74 - SEPTIEMBRE 2023 - Editorial Emma Fiorentino

Noticiero del Plastico (Elastémeros + Moldes y Matrices con Guia - Pocket) - Afio 11 - N° 74 - SEPTIEMBRE 2023 - Editorial Emma Fiorentino

HAITIAN PLASTICS
MACHINERY
tuvo el honor de recibir el
"EXCELLENT PARTNER
AWARD" de HAIER

El 28 de abril, "Nueva Ecologia de Inteligencia Digi-
tal, Resultado de Ganar-Ganar en el Nuevo Viaje" -
Haier Global Supplier Partners Conference 2023 fue
lanzado con suceso en Shanghai World Expo Center.
Haitian Plastics Machinery fue invitado a asistir al
evento y gand el titulo honorifico de "Excellent Part-
ner Award" con sus productos inteligentes y eficien-
tes y excelentes servicios. Zhang Jianfeng, Presidente
de Maquinaria de Pldsticos de Haiti, asisti6 al evento
y recibi6 el premio en el escenario. Se informa que
Haitian es el Gnico proveedor de soluciones de ma-
quinas de moldeo por inyeccién que

ha ganado el Premio.

Fundado en 1984, Haier Group es

el proveedor lider mundial de solu-

ciones para una vida mejor y trans-

formacién digital. Desde su creacién

hace 39 afios, Haier siempre ha es-

tado con sus usuarios, y se ha man-

tenido en la posicién de la primera

marca mundial de grandes electro-

domésticos durante 14 afos conse-

cutivos, y la Gnica marca ecoldgica

mundial de Internet de las Cosas du-

rante 4 aflos consecutivos.

Como socio estratégico a largo plazo
del Grupo Haier, Haitian ha estado
profundamente involucrado en la
industria de electrodomésticos du-
rante 28 afos desde el inicio de su
estrecha relacién de cooperacion.
En términos de equipos, tecnologia,
procesos y otros aspectos, Haitian
ha apoyado plenamente a Haier con
servicios completos, proporcionan-
do un total de mas de 500 conjun-
tos de equipos, potenciando pro-
fundamente la implementacién de
escenarios de aplicacién del hogar
inteligente.

Con la fuerza superior de fabrica-
cion inteligente, se implementd de-
sarrollar y construir un nuevo motor.

Ademds del suministro de maquinas de moldeo por
inyeccion, con la nueva interaccién ecoldgica de la
residencia inteligente loT de Haier Smart Home, Hai-
tian Plastics machinery y Haitian Smart Solutions se
ajustaron con precision a las necesidades de Haier,
sacaron el conjunto completo de soluciones de fa-
brica inteligente, y construyeron conjuntamente la
fabrica inteligente conectada para la lavadora Casar-
te. Mediante la profundizacién de la transformacién
digital y la actualizacién y promocién de la refor-
ma inteligente, las fabricas sin asistencia humana de
Haier pueden lograr la produccién digital totalmente
automdtica y la supervision de todo el proceso. Con
la experiencia de produccién extrema, Haier puede
mejorar la calidad y la eficiencia y tener un desarro-
llo innovador, consolidando asi la base sélida de la
fabricacion inteligente.

El premio es la plena afirmacién y reconocimiento

de Haier para las soluciones de Haitian. En el futuro,
Haitian continuard explorando mds
tecnologias innovadoras y soluciones
de fébrica inteligente, y profundizar
continuamente la mejora inteligente,
a fin de proporcionar Haier con los
productos mds competitivos y solu-
ciones, cultivar un nuevo modelo
de fabricacién inteligente, escatimar
mds esfuerzos en las nuevas ventajas
industriales, y trabajar juntos para
continuar la historia de cooperacion
“ganar-ganar” y crear una nueva ex-
periencia de una vida mejor.

La solucion
multicomponente
HAITIANA
reconstruye
la cadena de valor
de la industria de
la e-movilidad

US FARATHANE es un fabricante de
piezas de automéviles de fama mun-
dial, cuyos productos se utilizan am-
pliamente en automéviles, electréni-
ca de consumo, equipos de imagen,



asi como en otros productos industriales. La empresa
cuenta con bases de produccién en Shanghai, Chan-
gchun y Taicang, con ricos recursos de clientes in-
ternacionales, y proporciona a muchas empresas de
automocién soluciones de moldeo para piezas clave
como paquetes de baterias y piezas de seguridad.

En los dltimos anos, la industria de la e-movilidad ha
florecido y se ha convertido en un punto caliente del
mercado. También ha impulsado el rapido desarro-
llo de un gran ndmero de socios ascendentes y des-
cendentes, entre los que USF es uno de los mejores.
Hemos hablado con el sefior Zhang, subdirector de
USF en Taicang, sobre el desarrollo de la industria de
la e-movilidad.

Al entrar en el taller de USF, las maquinas haitianas
funcionan con sistemas automatizados altamente
coordinados. La cuota de mercado de la e-movilidad
ha ido en aumento, y la mejora de la calidad y la
eficiencia se debe a esta serie de logros de automa-
tizacion.

En palabras del sefior Zhang, la idea inicial de USF
es estar siempre a la vanguardia de la industria, y la
empresa lleva mucho tiempo integrando la automa-
tizacion en la fortaleza de su interior. La fabricacién
altamente automatizada aumenta los requisitos para
el proceso de produccién, la precision y la maqui-
naria de moldeo por inyeccién. Haitian International

satisface plenamente las necesidades de las compli-
cadas condiciones de USF, manteniendo una buena
base para la cooperacion a largo plazo entre las dos
partes.

Para adaptarse a la orientacién de peso ligero, USF
ha explorado continuamente la tltima tecnologia de
moldeo por inyeccién y ha mejorado su equipo, por
ejemplo, mediante la implementacién de una solu-
cién multi-componente con una fuerza de cierre de
1.600 toneladas de Haitian. La solucién incluye una
mdquina de moldeo por inyeccién de rotacién hori-
zontal con componentes de inyeccion dobles cara
a cara. Nos dijo que el uso de la maquinaria multi-
componente de Haitian ha duplicado la eficiencia.
Originalmente, cada molde necesita una maquina,
pero ahora una maquina puede instalar dos moldes.
Todo el proceso de produccién se vuelve preciso,
fluido, de alta calidad y eficiente. Se ha roto la forma
tradicional de produccién individual en el pasado,
ahorrando la mitad del tiempo de produccién y la
superficie de suelo, apoyando el objetivo de la efi-
ciencia.

La tecnologia de moldeo por inyeccién multicompo-
nente es un proceso importante en el campo de la
industria de la e-movilidad. Con el pleno apoyo del
equipo técnico haitiano, tras varias depuraciones y
optimizaciones del programa, el ciclo de produccién
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se ha reducido de mds de 70 segundos a unos 48 se-
gundos, alcanzando el nivel avanzado internacional,
y ayudando a USF a obtener logros histéricos.
Durante mucho tiempo, la maquinaria nacional de
moldeo por inyeccién multicomponente ha depen-
dido en gran medida de las importaciones. Sin em-
bargo, después de anos de funcionamiento, Haitian
International ha convencido a USF de que la maqui-
naria nacional también puede proporcionar una alta
fiabilidad y estabilidad.

Como pionero en la industria de la e-movilidad

La direccién respondié
con un amplio panorama
para 2023

Entrevista al Sefior Zhang
Bin, Director General
Adjunto de Haitian Group,
Director General

Adjunto de Haitian Plas-
tics Machinery Group

Pregunta: Sefior Zhang Bin, los mayores retos en los
préximos anos son la transformacion digital en las
empresas y las estrategias eficientes contra el cambio
climatico. scudl es la estrategia del lider del merca-
do?

Respuesta del Seior Zhang Bin: Consideramos que
nuestra tarea es tomar la iniciativa en la configura-
cién de ambos campos futuros, junto con las demds
divisiones del Grupo haitiano. Esto ya se refleja en
muchas dreas del Grupo. Nuestra experiencia de dé-
cadas en ingenieria mecdnica nos beneficia enorme-
mente, al igual que los elevados efectos de sinergia
dentro del Grupo Haitian y, por dltimo, pero no por
ello menos importante, nuestro equipo extremada-
mente innovador e inquisitivo.

La nueva maquina de Generacién 5 es un compo-
nente trascedental, un paso importante en este ca-
mino, pero también sélo una parte. Ndnca antes
nuestras maquinas habian sido tan eficientes desde
el punto de vista energético, tan eficaces, tan inte-
ligentes. Nos hemos centrado en estas dreas clave y
hemos desarrollado constantemente el potencial de
la Generacion 3.

Paralelamente, hemos analizado las huellas de nues-
tra propia produccién y hemos cambiado muchas
cosas en la direccion de la sostenibilidad. Desde la
instalacién de grandes sistemas fotovoltaicos en los



tejados de nuestras naves y nuestro sistema de ges-
tion de residuos hasta el cambio a la e-movilidad
interna.

"Las funciones inteligentes que hemos desarrollado
estdn "en linea" con el desarrollo de nuestras maqui-
nas G5".

Pregunta: Sefior Zhang Bin, en HAITI SMART SOLU-
TIONS, tiene acceso directo a un centro de excelen-
cia en transformacién digital. ;una ventaja decisiva
de cara al futuro?

Respuesta del Sefior Zhang Bin: Totalmente. En aso-
ciacién con Haitian Smart Solutions, podemos ofre-
cer soluciones |lave en mano para nuestros clientes, y
soluciones muy eficientes y atractivas en términos de
costes. Con una profunda integracién. En definitiva,
soluciones muy flexibles y econémicas que ofrecen
al cliente las maximas posibilidades de expansién en
el futuro. Y al hacerlo, también podemos responder
muy eficientemente a las necesidades especificas del
cliente, ya sea cambiando lineas de produccién o
abriendo nuevos mercados. En definitiva, la Transfor-
macién Digital es un tema que lo abarca todo, y al
trabajar estrechamente con Haitian Smart Solutions,
la digitalizacién en Haitian International -como en
todas las demds divisiones- se acelera muchas veces.

Pregunta: Sefior Zhang Bin, ;Por Qué HTI decidié
ofrecer la mayoria de las funciones inteligentes de
serie?

Respuesta del Sefior Zhang Bin: "Nuestro principio
sigue vigente: Queremos ofrecer a nuestros clientes
las mayores ventajas competitivas posibles. Sin im-
ponerles costos adicionales. Tecnologia de punta.

Entrevista al Sefior Zhang
Jianfeng, Director General
Adjunto de Haitian Group,
Grupo / Director Ejecutivo
de Haitian

International, CEO de
Haitian Plastics Machinery

Pregunta: Sefor Zhang Jianfeng, scuéles son los as-
pectos mds importantes de la estrategia de producto
de HAITIAN INTERNATIONAL para éste afio?

Respuesta del Sefior Zhang Jianfeng: En primer lugar,

la introduccién de la generacién tecnoldgica G5 y la
actualizacion constante de nuestra plataforma técni-
ca, para un desarrollo sostenible.

En relacion con esto, ofrecer soluciones diversifica-
das para las distintas necesidades de los clientes, des-
de los mercados de bajo nivel hasta los de alta gama.
Y, por Gltimo, queremos desarrollar mas soluciones
personalizadas, para diferentes dreas de aplicacién,
mercados y requisitos. Ahi es donde seguimos ha-
ciendo gran hincapié en el ahorro y la eficiencia
energéticos; seguirdn siendo temas de constante ac-
tualidad. En este sentido, también profundizaremos
en nuestro compromiso con la certificacion de ba-
jas emisiones de carbono y continuaremos nuestra
cooperacion con la Asociacion China de Tecnologia
Electrénica de Ahorro de Energia para proporcionar
certificaciones de CO2.

Pregunta: Sefor Zhang Jianfeng, con HAITIAN DRI-
VE SYSTEMS en el grupo, tiene a su lado a un socio
muy innovador en materia de tecnologia de accio-
namiento y eficiencia energética. jen qué beneficia
esto al cliente?

Respuesta del Sefior Zhang Jianfeng: La estrecha co-
laboracion con Haitian Drive garantiza a nuestros
clientes un rendimiento éptimo de nuestras maqui-
nas de moldeo por inyeccion, mediante sistemas de
accionamiento y motores personalizados. Haitian
Drive también nos apoya en los avances técnicos con
innovaciones personalizadas para satisfacer los nue-
vos requisitos del mercado o los objetivos "verdes".
Pero la cadena de suministro corta y estable de nues-
tros motores de Haitian Drive tampoco debe subesti-
marse y es de gran valor para nuestros clientes.

"Seguimos poniendo gran
énfasis en el ahorro y la eficiencia
energética"

Pregunta: Sefor Zhang Jianfeng, ;qué novedades
caracterizan a la generacién 5?

Respuesta del Sefior Zhang Jianfeng: Ahorro de ener-
gia de hasta un 20% o mds, conservacién general
de los recursos, diseno compacto de las maquinas,
menos requisitos de espacio y un montén de funcio-
nes inteligentes que aportan diversas ventajas en la
aplicacién.

Pregunta: Seior Zhang Jianfeng, el hardware de las
mdquinas apenas ha cambiado. jse han agotado ya

Noticiero del Pléstico (Elastémeros + Moldes y Matrices con Guia - Pocket) - Ao 11 - N° 74 - SEPTIEMBRE 2023 - Editorial Emma Fiorentino

Noticiero del Pléstico (Elastémeros + Moldes y Matrices con Guia - Pocket) - Afo 11 - N° 74 - SEPTIEMBRE 2023 - Editorial Emma Fiorentino

las posibilidades en el diseio mecanico de una ma-
quina de moldeo por inyeccion, o ain cabe esperar
cosas innovadoras?

Respuesta del Sefior Zhang Jianfeng: Puede que
los cambios en la estructura mecdnica no sean tan
perceptibles, pero nuestro equipo ha trabajado duro
para optimizar todas las estructuras y piezas mecani-
cas hasta el dltimo detalle. Esto incluye la estructu-
ra topoldgica, el uso de nuevos materiales y nuevos
procesos que se traducen en una optimizacién signi-
ficativa del rendimiento de la maquina, como el au-
mento de la velocidad del husillo, etc. ... Pero tenga
por seguro que habra mas cambios revolucionarios
en el disefio de maquinas de moldeo por inyeccién,
ya estamos trabajando en ellos.

Pregunta: Sefior Zhang Jianfeng, las mdquinas de
moldeo por inyeccién son cada vez mas inteligentes,
y no sélo en HAITIAN, ;qué estd haciendo de forma
diferente a sus pares?

Respuesta del Sefior Zhang Jianfeng: "Bdsicamente,
(casi) todos los competidores estan trabajando en
funciones inteligentes. Funciones que son ligera-
mente diferentes, por supuesto, porque cada empre-
sa adopta un enfoque distinto. Las funciones inteli-
gentes que hemos desarrollado estdn "en linea" con
el desarrollo de nuestras maquinas G5. Por ejemplo,
la Gestion Energética 2.0, en la que hemos prescin-
dido de la tecnologia de sensores convencional y, en
su lugar, hemos creado un modelo matemético per-
sonalizado. Todo internamente y en estrecha coordi-
nacién con nuestras divisiones hermanas. Y nuestra
solucién se ofrece de serie sin coste adicional para
el cliente".

Entrevista

al Sefor Fu Nanhong,
Director Técnico

de Haitian International

Pregunta al Sefor Fu Nanhong, HAITIAN INTERNA-
TIONAL ya ha presentado mas de 150 patentes de
desarrollos en torno a la nueva generacion. ;de qué
desarrollo se siente mas orgulloso?

Respuesta del Sefior Fu Nanhong: Hemos reducido
drasticamente el consumo de energia de nuestras

mdquinas, pero al mismo tiempo hemos podido me-
jorar atin mas su precision y eficacia. El resultado son
beneficios tangibles para el cliente, como por ejem-
plo series de produccién estables, con un consumo
de energia atn menor, entre otros.

"Ahorrar energia de forma
espectacular y aumentar la precision
y la eficiencia es un verdadero salto

cuantico"

Pregunta al Sefor Fu Nanhong, la carga eléctrica
ya estaba disponible como opcién en la generacién
3. ;qué cambios condujeron a este increible ahorro
energético de mas del 20%?

Respuesta del Sefior Fu Nanhong: La diferencia es
que la solucién anterior requeria una decisiéon por
parte del cliente, que tenia que invertir algo de di-
nero para la carga. Con las maquinas G5, al traba-
jar con Haitian Drive, pudimos mejorar significati-
vamente el ahorro energético de la unidad de carga
eléctrica. No quiero entrar en detalles técnicos en
absoluto, lo importante es que ésta ventaja energéti-
ca ahora viene de serie, que la pasamos como parte
del equipamiento estandar. Asi que los clientes no
tienen que invertir dinero extra para conseguir este
tipo de ahorro energético. Otra ventaja para su com-
petitividad, pero también para el desarrollo sosteni-
ble del mercado.

Pregunta al Sefor Fu Nanhong ;se esperan también
avances significativos en el disefio de software?

Respuesta del Sefior Fu Nanhong: "Es de suponer que
si. Con las continuas mejoras en las tecnologias de
control, asi como en las tecnologias inteligentes, los
desarrollos a nivel de software serdn mas intensos, y
los cambios mds visibles.

Con el aumento del rendimiento de los sistemas de
control, las tecnologias de comunicacién y las tecno-
logias de computacién en la nube, esperamos enor-
mes oportunidades de desarrollo para el software de
las maquinas de moldeo por inyeccion. Por ejemplo,
la introduccién de la arquitectura de CPU de doble
nicleo en todas las series de maquinas eléctricas. Sin
embargo, una tecnologia de software siempre estd
estrechamente relacionada con la estructura meca-
nica, en este sentido, la mejora de la estructura de
la maquina también puede apoyar el desarrollo del
software."



La nueva generacion de MA y JU
se sometieron a pruebas exhaustivas antes de ser presentadas
al pablico por primera vez en Chinaplas 2023
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MAYOR INFORMACION: NESHER S.R.L. MAQUINAS, EQUIPOS Y AUXILIARES PARA LA INDUSTRIA PLASTICA
Contacto: Marcelo D. Kupferberg, Loyola 61/ 65 - 1*Piso - 1414 - BUENOS AIRES ARGENTINA
4856-5529 / 4454 3922 - CEL 15 4147 0463 - E-mail: info@nesher.com.ar <nesher39@gmail.com>

Web: www.nesher.com.ar / www.haitian.com
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En la Plast 2023 Pabellon 15 stand A11

Macchi esté preparado para brindar un suceso, de
proporciones extraordinarias, con las Ultimas inno-
vaciones en tecnologia de film soplado con la Linea
R-POD FLEX para films regenerados

Evolucion del innovador sistema POD FLEX (de-
dicado a las poliolefinas), muy alta productividad
y configuracion especifica para el uso de materias
primas "secundarias" (regeneradas/recicladas).

3y 5 Capas, hasta 1.200 kg/h de producciéon maxi-
ma y hasta 3.600 mm de ancho.

Lineas para films barrera de hasta 9 capas:
Barrera simple, doble o triple. La configuracion de
estas lineas Macchi de Ultima generacién hasta 9
capas, permite una gran flexibilidad en estructuras
de film barrera simétricas y asimétricas.

Lineas para films agri-
colas:

Lineas de coextrusion
de 3, 5y 7 capas equi-
padas con matrices de
hasta 2 m de diametro,
para anchura maxima
de 4.600 mm y 18 me-
tros de ancho. 4.600
mm de anchura y 18
metros de circunferen-
cia de burbuja.

Lineas para films ba-
rrera de hasta 9 ca-
pas:

Barrera simple, doble o
triple. La configuraciéon
de estas lineas Macchi
de ultima generacion
hasta 9 capas, permite
una gran flexibilidad en
estructuras de film ba-
rrera simétricas y asi-
métricas.

Ademas, durante el
periodo de exposicion,
Macchi organizard un
servicio de transporte
que estara a disposcion
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de los clientes que deseen visitar sus instalacio-
nes.Durante la visita, los clientes tendran la oportu-
nidad de ver varias lineas en fase de construccion
y prueba, incluidas dos lineas de 3 capas de 1.800
mm de ancho, disponibles para entrega inmediata.

Mayor informacion:

MACCHI S.p.A.: Via Papa Paolo VI,5 - 21040 - Ve-
negono Inferiore (VA) - Italia

Por informacién: Dra. Mariangela Signoroni — sales
& marketing Dept.

+39.0331.827717 - 255
mariangela.signoroni@macchi.it

En Argentina

URTUBEY TECNOLOGIA Y EQUIPAMIENTO
S.R.L.

Anibal Urtubey / Fernando Urtubey
Representante

Av. Eva Perén 1071, Piso 3° B

(1424) Buenos Aires, Argentina

+54 11 4921 1920

info@urtubey.com.ar

www.urtubey.com.ar - www.macchi.it

Cel.: +54 9 11 4420 6393







CAIP
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INSTIPLAST

Instituto Técnico
Argentino de la
Industria Plastica

En 1961 la CAIP fundé el INSTITUTO TECNICO ARGENTINO DE LA INDUSTRIA
PLASTICA (INSTIPLAST) para brindar capacitacién en la tecnologia de los plasticos.
En el INSTIPLAST se desarrollan las siguientes actividades:

CURSOS Y CAPACITACIONES:

* TECNICO EN TRANSFORMACION DE PLASTICOS: Se ha previsto la capacitacion en
todos los procesos de transformacion con una sélida formacién a quienes puedan ocupar
el cargo técnico intermedio entre personal de Produccién y Gerencia Técnica o Ingenieria.
Duracién: 2 afos. Requisitos: Ser egresado de escuelas secundarias preferentemente
técnicas o poseer 2 afos aprobados de carreras universitarias con preferencia de
orientacion técnicas.

* CURSOS IN COMPANY: Se disefian y desarrollan cursos especiales
sobre diversos temas de la transformacion de los materiales plasticos, a
ser dictados en las plantas industriales de las empresas que requieran
este tipo de capacitacion.

* CURSOS DE ESPECIALIZACION TECNICA ON-LINE Y PRE-
SENCIALES: Capacitacion a distancia desde una plataforma de
E-learning interactiva. Cursos de Termoformado, Moldeo Rotacio-
nal, Plasticos Reforzados, Introduccién al Disefio de Moldes para
Inyeccidn, Supervisién, Reciclado, Introduccion a los Materiales
Plasticos, Seguridad Industrial, Programacion, Impresién 3D y
Control de la Produccién, Hidraulica y Neumatica.

CAIP
P

¢ CURSO ON-LINE DE POSGRADO INTENSIVO
EN INGENIERIA DE PLASTICOS

Curso “online” dictado por la Universidad Catdlica
Argentina y la CAIP, con semana presencial
optativa en Buenos Aires. Incluye précticas en el
laboratorio de ensayos de la CAIP.

Informes e Inscripcion:

instiplast@caip.org.ar - www.caip.org.ar

ANUARIO ESTADISTICO DE LA INDUSTRIA PLASTICA 2021

Laboratorio de Ensayos Fisicos y Mecanicos
“Prof. Norberto Lépez Cubelli” ﬁabEFM

La evaluacién de las materias primas,
procesos y productos utilizados

en la industria del plastico resulta
imprescindible para dar respuesta
seria e idénea a la necesidad que
habitualmente se presenta en la
industria transformadora obteniendo
los datos relativos al cumplimiento de
las especificaciones solicitadas.

Esto se realiza evaluando las
propiedades y la calidad, lo que
permite predecir el comportamiento
del material plastico en el usuario
final, relacionando las propiedades
deseadas con el control de una serie
de magnitudes medibles a través de
ensayos efectuados en equipos de
laboratorio, aplicando el método mas
adecuado. De esta manera, se puede
obtener la informacién necesaria para
implementar las mejoras intimamente
relacionadas con la calidad y
competitividad del producto final.

El Laboratorio de Ensayos Fisicos y
Mecanicos del INSTIPLAST cuenta
con equipos (entre otros con una
méquina de ensayos universales
de ultima generacion) que permiten
realizar ensayos normalizados

para determinar las propiedades
de materias primas, productos
semielaborados y finales.

ENSAYOS NORMAS

Determinacién de indice de Fluencia ASTM D 1238
1SO 1133
IRAM 13315

Determinacion de Dureza Shore A ASTM D 2240

1SO 86
IRAM 13003

Ensayos de Traccion ASTM D 882
ASTM D 638
IRAM 13316

Ensayos de Flexion ASTM D 790
IRAM 13338 ’

Ensayos de Compresion ASTM D 695

Ensayos de Impacto - Izod ASTM D 256
IRAM 13340 ’

Determinacion de la Resistencia de Termosellado ASTMF 88

Determinacion de la Resistencia de Bolsas Camiseta
a Cargas Dindmicas y Estaticas IRAM 13610

Medicion de Espesores en Peliculas IRAM 13337

Determinacion de Resistencia Inicial al Rasgado ASTM D 1004
Determinacion de Resistencia a la Propagacion de Rasgado ASTM D 1938
Determinacién de Resistencia al Punzonado ASTM F 1306

Ensayo de Delaminacién ASTM D 1876
ASTM F 904

Determinacion de la Resistencia del Laminado ASTM F 904

Determinacion de la Fuerza de Pelado ASTM F 904 '

Para mayor informacién sobre ensayos y cursos,
ingresar a www.caip.org.ar

o consultar a instiplast@caip.org.ar

Tel: 4821-9603 Fax: 4826-5480

www.caip.org.ar










El objetivo comiin: mas sostenibilidad

La Prosperidad en las Jornadas
de Movilidad ENGEL Impulsando Soluciones Futuras

JENGEL combina los populares eventos trend.scaut y Lightweight Future
Days y los amplia en los ENGEL Mobility Days!
Desde fabricantes de automoviles hasta conceptos
de aviacion y movilidad urbana: aqui es donde se forma el plastico
para la movilidad del manana

Desde la automocion hasta la aviacién y la movi-
lidad urbana, expertos y visionarios de la industria
debatieron sobre desafios y tendencias, nuevas opor-
tunidades de mercado y posibilidades tecnoldgicas
en los ENGEL Mobility Days 2023 , con el apoyo de
KTM Technologies, realizado en Austria. El evento de
dos dias con oradores principales de primer nivel y
exhibiciones de mdquinas orientadas al futuro com-
bina y amplia las conferencias de ENGEL anteriores
en trend.scaut y Lightweight Future Day para crear
un nuevo evento de networking. Se realizé en losdias
14 y 15 de junio en el Design Center Linz y en la
planta ENGEL de St. Valentin Austria

"Pasamos dos dias repensando por completo la mo-
vilidad", dijo el anfitrién, el Dr. Stefan Engleder, CEO
del Grupo ENGEL, al dar la bienvenida a los mds de
500 invitados al Design Center en Linz al comienzo
de los ENGEL Mobility Days 2023. La movilidad es
cada vez mas diversa y esto no solo se refleja en la lis-
ta de participantes sino también en el programa de la
conferencia. Las disertaciones magistrales cubrieron
el transporte individual en automévil, (moto) bicicle-
ta 0 e-scooter, pero también el transporte piblico en
autobds, tren, transporte de personas o taxi aéreo, asi
como soluciones de movilidad aeroespacial y logisti-
ca desde el camidn clasico hasta los drones. Hay una
cosa que une a todos los sectores de la movilidad, y
es hacer que la movilidad sea mas sostenible.

Ya sean nuevas soluciones de transmisién o conduc-
cién auténoma, estas tendencias estan cambiando
fundamentalmente las demandas de movilidad, re-
quiriendo materiales y soluciones de fabricacién
completamente novedosos en algunos casos. Esto da
lugar a grandes oportunidades para la industria del
moldeo por inyeccion. "Los plasticos desempenaran
un papel atin mds importante en la movilidad del fu-
turo que en la actualidad", como sefala rapidamente
Franz Fireder, Business Unit Vice President Automo-
tive & Mobility de ENGEL. "Los materiales poliméri-
cos son materiales ligeros en si mismos y permiten
un uso conservador de la energia y las materias pri-
mas. Se pueden procesar de forma muy eficiente en
el moldeo por inyeccion, y esto hace que las tecno-
logias innovadoras sean accesibles para el mercado
masivo". Los ENGEL Mobility Days 2023 mostraron
numerosos ejemplos de esto.

La conduccién auténoma fomenta el uso de plasticos
Michael Fischer, Head of Business Development Te-
chnology de ENGEL, destacé otra ventaja del gru-
po de materiales: "Los pldsticos son permeables a
las ondas sonoras y la radiacién electromagnética,
y esto los hace indispensables para la conduccion
auténoma". La conduccién auténoma tiene que ver
con la conectividad, la comunicacién entre los pro-
pios vehiculos y con otros usuarios del transporte
publico y privado y el medio ambiente. Los sensores
utilizados para este propésito se basan en enfoques
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electromagnéticos y

acusticos. Los sensores

de distancia, por ejem-

plo, funcionan con

ultrasonidos, mientras

que el control de cru-

cero adaptativo fun-

ciona con radar y los

sistemas de asistencia

de visién nocturna con

infrarrojos. "Los pldsti-

cos dejan pasar todas

estas ondas, razén por

la cual ya han reem-

plazado al aluminio

y al acero en la parte

delantera y trasera de

los automéviles", dijo

Fischer. "La conduc-

cién auténoma es una

gran oportunidad para

el moldeo por inyec-

cion de plastico. Mas

eficiente que cualquier

otro método de proce-

samiento de pldsticos,

el moldeo por inyec-

cién ayuda a combinar

sistemas de sensores y caracteristicas electronicas
con un disefo visualmente atractivo". Entre otros
procesos, ENGEL desarrollé su tecnologia clearmelt
para este fin; clearmelt es un proceso de dos compo-
nentes que combina la decoracién en molde (IMD)
con un recubrimiento por inmercién de poliuretano.
"El recubrimiento por inmercién con poliuretano en
el molde permite una superficie lisa perfectamente
repetible con un espesor de pared uniforme", dijo
Fischer: "Esto predestina la tecnologia para integrar
sensores 6pticos".

BMW en Landshut utiliza esta base tecnolégica
para producir los paneles "rifones" para el vehicu-
lo eléctrico BMW iX en una configuracién de sala
limpia. Este rasgo de disefo caracteristico de todos
los modelos BMW, que alguna vez fue la parrilla del
radiador, ha adquirido un nuevo papel tras la elec-
trificacién de las transmisiones. Los paneles en for-
ma de rifién protegen una serie de sensores para la
conduccién asistida y, en el futuro, auténoma. Para
asegurarse de que los sensores también funcionen
de manera confiable en invierno, BMW inyecta
nuevamente una pelicula funcional calentable con
policarbonato, que luego se recubre con poliureta-
no. Después de varias aplicaciones para el interior
del vehiculo, esta es la primera vez que BMW usa

e las insignias en forma de riidén para el nuevo BMW iX
se fabrican en una célula de produccion de sala blanca
altamente integrada de ENGEL. Se trata de la primera apli-
cacion de produccion en serie de la combinacion de re-
troinyeccion de pelicula y recubrimiento por inmeracion
con poliuretano en el exigente exterior del vehiculo. (Foto:
BMW Group)

una combinacién de pelicula de inyeccién trasera.y
el revestimiento por inmercién en la produccién en
serie de piezas funcionales en el exterior, donde es-
tan expuestas a un estrés particularmente alto. Los
componentes electrénicos sensibles estan bien pro-
tegidos bajo la superficie de poliuretano resistente
a los aranazos. El alto nivel de brillo y el efecto de
profundidad, que se logra incluso con una fina capa
de poliuretano, transmiten una impresiéon muy ele-
gante. ENGEL es el proveedor de sistemas para este
exigente proyecto. La celda de produccién integra
una maquina de moldeo por inyeccién ENGEL duo
combi M con mesa giratoria horizontal, dos grandes
robots articulados para manipular las peliculas y las
piezas moldeadas, un sistema de limpieza de peli-
culas, una estacién de control de calidad en linea
y unidades periféricas que incluyen la alimentacién
de poliuretano. ENGEL colabora con socios de de-
sarrollo en el campo de la retroinyeccién combina-




 En el proceso ENGEL organomelt, Valeo Front End Mo-
dules fabrica portadores frontales con conductos de aire
integrados para un OEM de marca alemana en Smyrna,
Tennessee. (Imagen: ENGEL)

da y el recubrimiento por inmercion PUR, incluidos
Leonhard Kurz Stiftung, Schofer y Votteler Lackfabrik.
En el marco de un estudio de proyecto, las empresas
asociadas pudieron demostrar que el recubrimiento
por inmercién con poliuretano, que es equivalente a
la pintura en molde en términos del proceso, repre-
senta solo el 20 por ciento de la energia total consu-
mida en el proceso de produccién. Esto significa que
el proceso integrado ofrece una eficiencia energética
significativamente mejorada en comparacién con el
pintado de las piezas fuera del proceso de moldeo
por inyeccion.

Composites ligeros eficientes con termoplasticos

El peso ligero juega un papel central en el logro de
los objetivos de proteccién climatica. En su propio

centro tecnolégico in-
terdisciplinario para
compuestos ligeros en la
planta de produccion de
St. Valentin en Austria,
ENGEL ha estado de-
sarrollando  soluciones
compuestas  innovado-
ras en cooperacion con
empresas asociadas du-
rante mas de diez anos.
El principal objetivo de
desarrollo son los pro-
cesos integrados y au-
tomatizados para una
produccion rentable de
alto volumen.

Uno de los focos del tra-
bajo de desarrollo es el uso de materiales compues-
tos de fibra termoplastica. “Las razones de esto son
los procesos altamente eficientes para procesar ter-
mopldsticos por un lado y una mayor sostenibilidad
por el otro”, dice Fiireder. Un enfoque que se basa
constantemente en material termoplastico allana el
camino para reciclar las piezas mas adelante.

En el proceso ENGEL organomelt , los compuestos
preimpregnados de fibra termoplastica, por ejemplo,
ldminas termopldsticas y cintas UD, se moldean y
funcionalizan en un solo paso integrado. Para lograr
esta funcionalizacién, las nervaduras de refuerzo o
los elementos de ensamblaje se moldean inmediata-
mente en el mismo molde después del termoformado
utilizando un termopldstico del mismo grupo de ma-
teriales de matriz que la lamina termoplastica. La pri-
mera aplicacion de produccién de alto volumen de
esta tecnologia se puso en marcha en 2018 en Valeo
Front End Modules en Smyrna, Tennessee, EE. UU.

® El nuevo proceso de dos etapas de ENGEL separa la plastificacion de la inyeccion. Esto abre nuevas oportunidades para el reci-
claje de piezas largas reforzadas con fibra de vidrio. (Imagen: ENGEL)
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A partir de laminas ter-

mopldasticas, Valeo Front

End Modules fabrica en

su planta soportes fron-

tales con conductos de

aire integrados para un

OEM de marca aleman.

La solucién de sistemas

suministrada por ENGEL

para la produccién au-

tomatizada de alto vo-

lumen consiste en una

mdquina de moldeo por

inyeccion ENGEL duo

1700, tres robots articu-

lados ENGEL easix para

preparar grandes can-

tidades de insertos me-

talicos y para manipular

la Idmina termopldstica,

un robot lineal ENGEL

viper 90 y un ENGEL IR

horno. La estructura de

doble capa hizo posible

integrar los conductos

de aire directamente en

la estructura portante.

Las dos medias carcasas

se fabrican en un proceso de una sola pasada. Para
ello, las dos laminas termopldsticas se calientan si-
multaneamente en el horno IR y luego se introducen
en el molde, donde se forman y funcionalizan.

Reciclaje innovador para piezas compuestas de fi-
bra

El reciclaje de piezas compuestas reforzadas con fi-
bra es otro enfoque de desarrollo en el Centro tecno-
l6gico ENGEL para compuestos ligeros. "En el futuro,
esperamos que el reciclaje de automéviles desem-
pefie un papel en la devolucion de muchas piezas
reforzadas con fibra hechas de poliamida y polipro-
pileno a los ciclos de materiales en un proceso de
un solo grado. Sin embargo, las fibras de vidrio se
acortan cuando se trituran las piezas. producir pie-
zas compuestas de fibra de alta calidad a partir de
los materiales devueltos, es necesario mezclar mate-
rial de fibra nuevo durante el procesamiento de los
materiales reciclados", explica Fischer. "Estamos tra-
bajando en una solucién aqui que nos permite ajus-
tar las propiedades del material de una manera muy
eficiente".

La base es el nuevo proceso de dos etapasque EN-
GEL present en la feria K 2022. Para poder integrar
un filtro de fusion y una unidad de desgasificacion,

e Sobre todo los fabricantes de camiones tienen la vista
puesta en la tecnologia del hidrégeno. (Foto: iStock)

la celda de produccion descompone la plastificacion
y la inyeccién en dos pasos de proceso independien-
tes, pero sintonizados entre si. Gracias a esta estrate-
gia, los residuos pldsticos se pueden procesar como
escamas en moldeo por inyeccion directamente des-
pués de la molienda para lograr una excelente cali-
dad. Dado que se elimina un paso de procesamiento
completo, el repelente, el proceso de dos etapas aho-
rra una gran cantidad de energia y trabajo en compa-
racion con el reciclaje tradicional. Para poder repro-
cesar piezas compuestas de plastico reforzadas con
fibra trituradas para crear piezas de vehiculos capa-
ces de soportar altas cargas mecdnicas, ENGEL ahora
estd integrando una alimentacion de fibra de vidrio
en la solucion de la celda de produccién ademés del
filtro de fusion. Las fibras de vidrio largas frescas se
mezclan antes de inyectar la masa fundida. "

Las pilas de combustible impulsan la innovacién

Las tecnologias de accionamiento alternativas tam-
bién estan abriendo un nuevo potencial para la in-
dustria del moldeo por inyeccidn. "La tecnologia del




o Las pilas de combustible estan formadas por varios cien-
tos de placas bipolares, que requieren innumerables juntas.
(Foto: iStock)

hidrégeno se estd promoviendo actualmente con
especial fuerza en Europa, especialmente en el sec-
tor de los camiones", como informa Fischer. "En la
empresa conjunta Cellcentric, Daimler Truck y Volvo
Group combinan su experiencia en el desarrollo y
la produccion de sistemas de pilas de combustible,
y han elegido a ENGEL como uno de sus proveedo-
res de tecnologia". En particular, la experiencia que
tiene ENGEL en el procesamiento de elastomeros y
caucho de silicona liquida (LSR) es crucial aqui. Las
celdas de combustible requieren muchos sellos, al-
gunos de los cuales se moldean directamente sobre
componentes de metal o pldstico. Ademas de esto,
hay pasacables, que estan hechos de LSR.

Las placas bipolares, de las que se necesitan varios
cientos para cada pila de combustible, son de me-
tal, pero Fischer estd convencido de que esto podria

cambiar a largo plazo. "Ya estamos desarrollando
soluciones de moldeo por inyeccién para placas bi-
polares basadas en termoplasticos. El desafio es el
espesor de la ldmina de solo unas pocas décimas de
milimetro; estamos combinando tecnologias de pa-
red delgada con moldeo por compresion de inyec-
cion para esto".

Los termopldsticos también reemplazan cada vez
mas las ldminas de acero y aluminio para las carca-
sas y bandejas de baterias en vehiculos eléctricos, hi-
bridos y de celdas de combustible. Por ejemplo, En-
valior, que surgié de DSM Engineering Materials y la
unidad de negocios de materiales de alto rendimien-
to de Lanxess, estd desarrollando una bandeja de
bateria innovadora hecha de poliamida con un alto
contenido de fibra de vidrio. El grosor de la pared es
inferior a 7 mm con un peso de un solo disparo de 60
kg. "El desafio es que el diseno de plastico pueda ab-
sorber de manera confiable las altas cargas", explica
Fischer. "Ademds de esto, la pieza de gran volumen'y
el peso de inyeccién muy alto requieren una maqui-
na de moldeo por inyeccién particularmente grande.
Estamos planeando una maquina ENGEL duo con
una fuerza de cierre de 8000 toneladas".

Las nuevas aplicaciones de movilidad requieren a
veces maquinas de moldeo por inyeccion especial-
mente grandes. ENGEL construye megaméquinas
con fuerzas de cierre de mas de 10.000 toneladas.
(Foto: ENGEL)

Méquinas de moldeo por inyeccién de 10.000 tone-
ladas y mas
Si bien las maquinas de moldeo por inyeccion EN-
GEL duo han estado disponibles con fuerzas de cie-
rre de hasta 5500 toneladas como maquinas estandar
durante mucho tiempo, ENGEL ahora ha ampliado
la serie para nuevas aplicaciones en el sector de la
movilidad y otras industrias. Ademds de piezas con
un area de superficie y un volumen particularmente
grandes, estas nuevas mega ma-
quinas con sus espacios de mon-
taje de molde extremadamente
grandes permiten una integracion
de procesos atin mds amplia, por
ejemplo, en el sector del acrista-
lamiento.

"Las fuerzas de sujecién de mds
de 10.000 toneladas y los pesos
de inyeccion de varios cientos de
kilogramos ya son técnicamente
factibles hoy en dia", dijo Stefan
Engleder, que ofrece una perspec-
tiva y subraya el compromiso que
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o [l gran espacio para la instalacion de moldes -que aqui se muestra en una maquina de moldeo por inyeccién con una
fuerza de cierre de 8.000 toneladas- abre nuevas oportunidades para piezas muy grandes, por un lado, y procesos alta-

mente integrados, por otro. (Fotos: ENGEL)

tiene ENGEL para construir una nue-
va dimensién de maquinas grandes.
"Hemos creado capacidad de en-
samblaje para esto tanto en la planta
de maquinas grandes en St. Valentin,
Austria, como en Shanghai, China.
Estamos ayudando a nuestros clien-
tes en todo el mundo a resolver los
nuevos desafios de movilidad".

MAYOR INFORMACION:
Representante exclusivo de

Av Olazédbal 4700 - Piso 13 A

C1431CGP - Buenos Aires - Telefax 4524-7978'
Contactos: Ing Pedro Frankel <pl@pamatec.com.ar>
Martin Frankel <martinf@pamatec.com.ar>

Web : www.pamatec.com.ar.
www.engelglobal.com.
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La empresa polaca ERG S.A. invierte en la tecnologia MDO
de Hosokawa Alpine:
La nueva generacion de films plasticos reciclables

El fabricante polaco de envases ERG S.A., con
sede en Dgbrowa Gérnicza, ha invertido por prime-
ra vez en una moderna linea de film soplado de 7
capas con MDO (Machine Direction Orientation) en
linea de Hosokawa Alpine. El eqipo estad en fun-
cionamiento desde agosto de 2022 y apoya a la
empresa tradicional en su visién de producir Unica-
mente films de plastico totalmente reciclables. Ade-

mas de los efectos medioambientales positivos, la
planta ha aumentado la capacidad de produccion
en un 30%.

La tecnologia MDO de Hosokawa Alpine es un com-
ponente clave en la produccion de peliculas mono-
materiales de alto rendimiento hechas de polietile-
no. En el pasado, para crear ciertas propiedades
de producto, los compuestos tenian que producirse

* La nueva linea de 7 capas con MDO (Machine Direction Orientation) en linea de Hosokawa Alpine en la ERG de

Polonia.




a partir de diferentes materiales que no pueden re-
ciclarse completamente. Un concepto mas sosteni-
ble son las soluciones de envasado fabricadas con
compuestos de polietileno puro. Estos se ajustan
al principio de la economia circular, ya que pue-
den reciclarse completamente tras su uso original
y reutilizarse para productos finales sin pérdida de
material. "Nuestra visiéon y mision es el desarrollo
sostenible y la produccién de envases innovadores
que satisfagan las necesidades de nuestros clien-
tes minimizando el impacto negativo en el medio
ambiente", subraya Tomasz Gwizda, director co-
mercial de ERG. Para ello, la empresa cuenta con

120 afos de experiencia. En la actualidad produce
varios tipos de laminas, como las fabricadas con
compuestos de PE o EVOH, las totalmente recicla-
bles o las de PE puro. Para los films de PE comple-
tos, ERG utiliza la nueva linea de 7 capas con MDO
en linea de Hosokawa Alpine.

Disefio preciso de la linea y alta calidad de la pe-
licula.

"Mas de 100 MDO fabricadas por nosotros se utili-
zan actualmente en todo el mundo", afirma Richard
Hausner, Director de Ventas de Polonia en la Divi-
sién de Extrusion de Peliculas de Hosokawa Alpi-

* [ a tecnologia MDO de Hosokawa Alpine se basa en el estirado monoaxial del film soplado. La pelicula se estira entre
dos rodillos que giran a velocidades diferentes. Ademas de los efectos medioambientales positivos, la linea MDO de
Hosokawa Alpine ha aumentado la capacidad de produccion de ERG en un 30%.
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ne. Junto con los clientes, Hosokawa Alpine disefia
la respectiva linea de extrusiéon por soplado MDO
precisamente para la produccion de pelicula de-
seada, adaptada exactamente a las necesidades
de los clientes. "Este fue también el caso con ERG
y éste es uno de los secretos de nuestro éxito. El
otro es la calidad de las peliculas MDO", afirma
Hausner. Se caracteriza por una excelente proce-
sabilidad, una planitud optimizada y la ausencia
de bordes colgantes. Para conseguirlo, las MDO
de Alpine estan equipadas con tres caracteristicas
Unicas: La tecnologia TRIO (Trim Reduction for In-
line Orientation) para obtener la mejor planitud y ci-
lindricidad del rollo, el ajuste flexible de la ranura de
estiramiento para reducir el neck-in, y la exclusiva
tecnologia de vacio para obtener la mejor planitud
y una excelente estabilidad del proceso.

La tecnologia Alpine MDO de Hosokawa se basa
en el estiramiento monoaxial de la pelicula sopla-
da. La pelicula se estira entre dos rodillos que gi-
ran a diferentes velocidades. Dependiendo de la
aplicacion, la pelicula pasa por entre ocho y doce
rodillos, dos de los cuales son rodillos de estirado.
Tras calentarse a la temperatura éptima, la pelicula
se lleva a la proporcion deseada en la fase de es-
tirado. El proceso de estiramiento reduce el grosor
de la pelicula al tiempo que mejora las propiedades
opticas y mecanicas. Por ejemplo, las propiedades
de barrera, la transparencia o la procesabilidad.
"Con esta tecnologia se puede reducir la necesi-
dad de materia prima ahorrando recursos y au-
mentar la eficacia”, explica Hausner. Las tensiones
creadas durante el estirado se reducen en la fase
de recocido posterior. Por Ultimo, la pelicula se en-
fria y compensa la contraccion térmica. "Nuestras
laminas compuestas a base de laminas MDO-Full-
PE y una capa de sellado de LDPE -también en
version de alta barrera para gases- cumplen todos
los requisitos de una economia circular moderna
y son reciclables mecanicamente al 100%", afirma
con alegria Gwizda.

El film PE-MDO sustituye a los films BOPET y
BOPP

Uno de los productos de ERG fabricados con el
sistema MDO es el film PE-MDO Premium. Segun
la versioén, se trata de un film de siete o catorce
capas para impresion y laminado. Como envase
monomaterial y alternativa a los compuestos de
LDPE con peliculas de BOPET y BOPP, es 100%
reciclable. "Gracias a sus propiedades mecanicas
unicas, la pelicula es adecuada para la impresion
tanto superficial como entre capas en flexografia,
offset e impresién digital", afirma Gwizda. Ademas,

la tecnologia MDO confiere a la pelicula varias pro-
piedades con un valor afiadido explicito debido a la
disposicion especifica de las cadenas poliméricas.
Entre ellas destacan una mayor rigidez, transparen-
cia y durabilidad, asi como una menor permeabili-
dad al vapor de agua y a los gases. Dependiendo
de la eleccién de las materias primas, las laminas
de MDO-PE pueden fabricarse en distintas versio-
nes, que se caracterizan ademas por una resisten-
cia a la temperatura mucho mayor. Se utilizan prin-
cipalmente en el envasado de alimentos.

Con la nueva linea MDO de Hosokawa Alpine y su
propio laboratorio de investigacion y desarrollo de
nuevos tipos de film, ERG se considera actualmen-
te en una posicion ideal para afrontar los retos de
las tendencias actuales del futuro. "Si quiere bene-
ficiarse de todas las ventajas de la tecnologia MDO
e instalar una planta preparada para el futuro, no
hay nada mejor que Hosokawa Alpine y sus mas de
25 afos de experiencia", concluye Gwizda.

Hosokawa Alpine AG es un fabricante de maquinas
y sistemas innovador y lider mundial con sede en
Augsburgo y una sucursal en Leingarten. La em-
presa también cuenta con varias filiales en Alema-
nia y en el extranjero. La competencia principal de
Hosokawa Alpine reside en el campo de la ingenie-
ria de procesos mecanicos con la produccién de
maquinas y sistemas para la preparacion de pol-
vos, granulados y materiales a granel, asi como en
el campo de la extrusion de film con sistemas para
la produccién y acabado de film soplado.

La empresa emplea a unas 840 personas y generd
unas ventas anuales de unos 230 millones de eu-
ros en el ejercicio 2021/2022. La cuota de exporta-
cion de la empresa ronda el 80%. Desde 1987, la
empresa es filial al 100% de la japonesa Hosokawa
Micron Corporation.

REPRESENTANTE EXCLUSIVO
JMMUNTADAS MACHINERY & TRADING
Contacto: Ing. Manuel Muntadas
Zamudio 4341 1419 CABA

Buenos Aires - Argentina

Telefax (00 54 9 11) 5920 1981

Email: manuel@jmmuntadas.net
www.jmmuntadas.com.ar
www.hosokawa-alpine.com



MESTO ahorra espacio y energia con maquinas de moldeo
por inyeccion de WITTMANN BATTENFELD

El fabricante de pulverizadores MESTO con sede en
Freiberg / Neckar conffa en las maquinas de moldeo
por inyeccién del Grupo WITTMANN para moderni-
zar su maquinaria. Aparte de la fiabilidad y la cali-
dad del servicio, las caracteristicas mas atractivas de
las maquinas WITTMANN BATTENFELD son su bajo
consumo de energia y compacidad.

MESTO, empresa familiar en la tercera generacion,
fue fundada en1919 por Karl y Ernst Stockburger
como taller metaldrgico. Su actividad inicial consis-
tia en reparaciones y trabajos de cerrajeria. En 1925,
comenzé su produccién de equipos de pulveriza-
cién. En la actualidad, la empresa, con una plantilla
de 120 empleados, figura entre los principales fabri-
cantes mundiales del sector de equipos de pulveriza-

cion, y fabrica un millén de pulverizadores al afio en
9.000 m2 de planta de produccién. En la década de
1970, MESTO inici6 la produccién de piezas de plds-
tico para sus aparatos, que se amplié con la construc-
cién de una nueva nave de produccién en 2012. Su
elevada gama vertical de fabricacién es uno de los
factores de éxito vitales de la empresa. El moldeo por
inyeccion de plasticos, la metalurgia y el montaje se
realizan en la propia empresa, lo que permite fabri-
car recipientes de acero y acero inoxidable, asi como
todas las piezas de plastico necesarias, incluidos los
electrodomésticos completamente de plastico.
Los aparatos de MESTO destacan sobre todo por las
caracteristicas que aportan a los clientes un valor
anadido. Estas son, por ejemplo, el disefio ergoné-
mico de los pulverizadores para trabajar sin fatiga,
la larga vida dtil de los apa-
ratos gracias a su robustez,
asi como la disponibilidad
garantizada de piezas de
recambio durante 20 anos.
Los productos se comercia-
lizan en parte como articu-
los de catdlogo y en parte
se desarrollan y fabrican
para fabricantes de equi-
pos originales. Los segmen-

® (desde la izquierda:) Mi-
chael Wittmann,  Ventas
WITTMANN  BATTENFELD,
Johannes Stuber, Gerente de
Produccién en MESTO, Elise
Sellmayr, Gerente de Tecnolo-
gia de Produccién y Optimiza-
cién de Procesos en MESTO,
Simon Heber, Ingeniero de
Procesos para Tecnologia de
Plasticos y Caucho en MESTO,
y Domenico Scavello, Ventas
WITTMANN  BATTENFELD,
delante de la SmartPower
350/2250
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tos de clientes tipicos son
la industria y el comercio,
el hogar y el jardin, la in-
dustria alimentaria, la fru-
ticultura y la viticultura, la
agricultura y la silvicultura,
el sector del automévil y los
servicios de limpieza. Una
linea de productos de es-
pecial interés para MESTO
son los pulverizadores para
el control de enfermedades,
y aqui en particular para la
lucha contra la malaria. La
gama de MESTO incluye un
aparato certificado por la
OMS que fue
especialmente desarrollado
para este fin. Con este apa-
rato, MESTO es uno de los
pocos fabricantes del mun-
do que se dedican a este
segmento.

MESTO también da priori-

dad al aspecto de la soste-

nibilidad. Por ejemplo, para

fabricar las piezas no presu-

rizadas se utiliza material

reciclado. Actualmente se estd instalando un siste-
ma fotovoltaico, y el calor residual de las maquinas
de moldeo por inyeccidn se utiliza para calefaccion.
Elise Sellmayr, Directora de Tecnologia de Produc-
cién y Optimizacion de Procesos de MESTO, sefala
que también se ha conseguido un importante ahorro
de energia sustituyendo las antiguas maquinas de
moldeo por inyeccién por otras nuevas. Elise Sell-
mayr explica: "La decision de sustituir los primeros
modelos antiguos de maquinas se tomé para mejorar
los niveles de calidad y fiabilidad. Después de medir
una reduccién sustancial del consumo eléctrico con
los nuevos equipos, este aspecto fue otro motivo de-
cisivo para sustituir mas maquinas antiguas. De esta
manera, el consumo de electricidad se ha reducido
en un 30% desde 2017 al cambiar ocho de un to-
tal de 16 mdquinas existentes por otras nuevas de
WITTMANN BATTENFELD."

Actualmente, un total de 15 mdquinas de moldeo
por inyeccion estan operando en MESTO, que van
desde 250 a 5,000 kN en fuerza de cierre, 11 de
las cuales han venido de WITTMANN BATTENFELD.
Las mdquinas entregadas desde 2017 son modelos
de la serie servohidraulica SmartPower con fuerzas
de cierre de 600 a 3.500 kN, asi como una Macro-

* Planta de produccion MESTO

Power con 5.000 kN de fuerza de cierre. Las maqui-
nas de la serie SmartPower destacan por su alto nivel
de estabilidad, eficiencia energética y compacidad.

La mayoria de las maquinas vienen equipadas con ro-
bots lineales de WITTMANN. Una SmartPower 350
estd disefiada como una célula Insider, lo que signi-
fica que el robot W831 de WITTMANN, una cinta
transportadora y la carcasa de proteccion estan inte-
grados en la célula de produccion - una solucién muy
apreciada en MESTO debido a la cantidad de espacio
ahorrado por la compacidad del sistema, y que tam-
bién sera considerada para la adquisicién de futuras
células de produccion

En la SmartPower 350 recientemente entregada, se ha
implementado un sistema de automatizacién disefia-
do por WITTMANN BATTENFELD Alemania con sede
en Nuremberg, que incluye un dispositivo de sepa-
racién y alimentacion de piezas de insercién y una
unidad de apilamiento.

A finales del verano de este afio se entregard una
SmartPower 180 adicional equipada con un robot y




® Partes inferiores de los pulverizadores de 3 barras

e Pulverizadores a presion de 3 barras acabados (Foto:
MESTO)

automatizacion. El objetivo de este proyecto es ali-
mentar la maquina con diversas piezas de insercién
metdlicas para su sobremoldeo. Ademds de las ma-
quinas con automatizacion, MESTO también ha pe-
dido una estacién de impresion para piezas de plas-
tico a WITTMANN BATTENFELD Alemania.

Aparte de su alta eficiencia energética, las maquinas
de moldeo por inyeccién son apreciadas en MESTO
principalmente por su compacidad vy fiabilidad. La
posibilidad de obtener maquinas, automatizacién y
auxiliares de una sola fuente de WITTMANN tam-
bién es cada vez mas importante para MESTO.

Johannes Stuber, Director de Produccién de MESTO,
valora especialmente la buena cooperacién desde la
fase de planificacion del concepto. Johannes Stuber
comenta: "Lo que da a WITTMANN BATTENFELD
una ventaja competitiva es sobre todo su excelente
servicio. En combinacién con sus soluciones energé-
ticamente eficientes, compactas y completas, es un
factor decisivo para nosotros en la realizacién con-
junta de cualquier proyecto."

WITTMANN BATTENFELD
Se lucio en Plastico Brasil 2023
con tecnologias sostenibles

En la expo Plastico Brasil en San Paablo, WITTMANN
BATTENFELD present6 las tltimas maquinas de mol-

* Pulverizadores de alta presion de 6 barras (Foto: MESTO)
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® EcoPower en el nuevo diserio de WITTMANN

deo por inyeccién, automatizacion y auxiliares en su
stand, muy concurrido por cierto. El enfoque princi-
pal fue mostrar estas tecnologias y aplicaciones re-
marcando el tema de la sostenibilidad.

Con el desarrollo positivo de la economia brasile-
na en los dltimos dos anos, el mercado brasileno ha
ganado aln mds importancia para el Grupo WITT-
MANN vy ahora se ha convertido en uno de los mer-
cados mds importantes de la empresa. Asi, esta ex-
posicion constituye una plataforma ideal para que el
Grupo WITTMANN estando presente a este merca-
do con sus dltimas tecnologias en esta drea.

En la edicién de este afo, la filial de WITTMANN,
WITTMANN BATTENFELD do Brasil, mostré a los
visitantes profesionales aplicaciones y tecnologias
en el drea de equipos de moldeo por inyeccién que
contribuyen sustancialmente a la proteccion del me-
dio ambiente.

En una EcoPower Xpress 300/2100++ de alta velo-
cidad, equipada con un robot Sonic 143 de WITT-
MANN especialmente desarrollado para aplicacio-
nes de alta velocidad, se produjo una bandeja para
confiterias de un material biodegradable suministra-

® Robot WX143



e percha fabricada con la tecnologia de presion interna de gas Airmould

do por la empresa alemana Biofibre, utilizando un
molde de 4 cavidades de RK ferramentaria, Brasil.

El biomaterial estd totalmente exento de sustancias
quimicas nocivas o téxicas, por lo que cumple los
requisitos de seguridad seglin la norma EN71 de la
UE. Las materias primas de las que se compone este
material proceden, en la medida de lo posible, de la
produccion local y no compiten directamente con
alimentos.

La EcoPower Xpress es una maquina totalmente eléc-
trica de alta velocidad cuyos ejes de accionamiento
altamente dinamicos para la inyeccidn, el cierre y la
apertura estan dispuestos para movimientos rapidos
y una precisién de control extremadamente alta. La
EcoPower Xpress puede alcanzar velocidades de in-
yeccion de hasta 600 mm/s y presiones de inyeccion
de hasta 2500 bar.

La conservacién de recursos en forma de ahorro de
material se demostré en una maquina servohidrduli-

e Regulador de temperatura Tempro plus D

ca de la serie SmartPower. Esta maquina destaca por
su gran estabilidad y eficiencia energética. En una
SmartPower 120/525 equipada con un robot Primus
16 de WITTMANN, se fabricé una percha con un
molde de una sola cavidad utilizando Airmould, la
tecnologia de presion interna de gas de WITTMANN
BATTENFELD. La reduccion de peso conseguida con
este método es del 25% en comparacion con una
pieza similar moldeada por inyeccién mediante un
proceso convencional. La tecnologia Airmould es
un proceso desarrollado por WITTMANN BATTEN-
FELD, en el que se inyecta nitr6geno en la cavidad
del molde parcial o totalmente llena de masa fun-
dida, creando asi una estructura interna de espacios
huecos. El compresor y la unidad generadora de ni-
trégeno utilizados para este fin han sido desarrolla-
dos y fabricados por WITTMANN BATTENFELD.

En términos de eficiencia energética, la EcoPower to-
talmente eléctrica de WITTMANN BATTENFELD se
encuentra entre las de rango superior entre las ma-
quinas de la PowerSeries. La EcoPower viene con un
accionamiento directo de alta eficiencia. La energia
de desaceleracion de las unidades de accionamien-
to, normalmente devuelta a la red eléctrica por un
elaborado proceso, es utilizada por la EcoPower den-
tro de la maquina para proporcionar la tensién nece-
saria para el sistema de control, y para las bandas del
calentador.

En una EcoPower 180/750 equipada con un robot
W3818 de WITTMANN, se produjo un vaso de Tritan,
suministrado por Eastman, EE.UU., con un molde
de 12 cavidades de Btomec. El material estd libre de
BPA y BPS y por lo tanto es ideal para aplicaciones
de uso miiltiple.

Automatizacién y auxiliares

Ademas de los robots y dispositivos auxiliares co-
nectados a las maquinas expuestas, en Plastico Brasil
también se mostraron varias soluciones independien-
tes de la gama de robots y dispositivos auxiliares.

La experiencia del Grupo WITTMANN en el campo
de los robots lineales se demostré mediante la pues-
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ta en escena de una partida de ajedrez con un ro-
bot WX143. Este robot viene con un eje combinado
A/C-Servo y una pinza en forma de L equipada con
dos unidades de agarre magnéticas separadas para
manejar las piezas de ajedrez. La segunda de estas
pinzas se utiliza cada vez que una pieza de ajedrez
es capturada, es decir, debe ser sustituida por otra en
un campo determinado. Las propias piezas de aje-
drez se fabrican en una impresora 3D y tienen un
nicleo metdlico, para que puedan ser manipuladas
por una pinza magnética. El robot, el sistema de pin-
zas y el software de ajedrez estdn controlados por
el dltimo sistema de control de robots R9 de WITT-
MANN.

De la gama de auxiliares, se expusieron en Plasti-
co Brasil los modelos de controlador de temperatura
Tempro plus y Tempro basic. Los aparatos Tempro
plus D son faciles de manejar a través de una panta-
lla tactil autoexplicativa. Numerosas opciones per-
miten configurar estos aparatos para practicamente
todas las aplicaciones de la industria de transforma-
cién de plasticos.

También se expuso un secador de aire seco Drymax
300, que destaca por su alto nivel de eficiencia ener-
gética, asi como un Silmax 600 y dos Silmax 800,
todos ellos equipados con el sistema de control M8,
y un mezclador gravimétrico Gravimax G14. Los
mezcladores de la serie GRAVIMAX estan equipados
con 2 células de pesaje y con el exclusivo sistema de
pesaje en tiempo real RTLS. El resultado de combi-
nar estas dos caracteristicas es un menor consumo
de material y una mejor calidad de las piezas.

El Grupo WITTMANN es lider mundial en la fabri-
cacién de maquinas de moldeo por inyeccion, ro-
bots y equipos auxiliares para el procesamiento de
una gran variedad de materiales plastificables, tanto
plasticos como no plasticos. El grupo de empresas
tiene su sede en Viena, Austria, y consta de dos di-
visiones principales: WITTMANN BATTENFELD y
WITTMANN. Siguiendo los principios de proteccién
del medio ambiente, conservacion de los recursos y
economia circular, el Grupo WITTMANN se dedi-
ca a la tecnologia de procesos de tltima generacion
para la maxima eficiencia energética en el moldeo
por inyeccién, y en el procesamiento de materiales
estandar y materiales con un alto contenido de reci-
clados y materias primas renovables. Los productos
del Grupo WITTMANN estdn disefados para la in-
tegracion horizontal y vertical en una Smart Factory
y pueden interconectarse para formar una célula de
produccion inteligente.

Las empresas del grupo operan conjuntamente diez

e Gravimax G14

plantas de produccién en seis paises, y las empresas
de ventas adicionales en sus 36 ubicaciones diferen-
tes estan presentes en los principales mercados in-
dustriales de todo el mundo.

WITTMANN BATTENFELD persigue el fortaleci-
miento continuo de su posicién en el mercado como
fabricante de maquinas de moldeo por inyeccién y
proveedor de tecnologia de maquinaria moderna in-
tegral en diseno modular. La gama de productos de
WITTMANN incluye robots y sistemas de automati-
zacion, sistemas de manipulacion de materiales, se-
cadores, mezcladores gravimétricos y volumétricos,
granuladores, controladores de temperatura y refri-
geradores. La combinacién de las dreas individuales
bajo el paraguas del Grupo WITTMANN permite una
integracion perfecta - para la ventaja de los proce-
sadores de moldeo por inyeccién con una creciente
demanda de enclavamiento sin fisuras de las maqui-
nas de procesamiento, automatizacién y auxiliares.

Mayor informacién:

BEMAQ S.A.

Panamericana Colectora Este 2011 - Of 104
B1609JVB - Boulogne - Prov. de Buenos Aires
Tel.: +54 11 5252 6897

E-mail: info@bemaqh.biz - Web: www.bemaq.biz
www.wittmann-group.com




e Produccion de equipos de extrusién para film rigi-
do — Cabezal Plano

* Reciclaje postconsumo o postindustrial — Reciclaje
Servicio posventa — Asistencia

En la Plast 2023 Bandera estard presente con un drea
dedicada a la interaccion con el piblico y presen-
tando sus cuatro unidades de negocio.

A través de la instalacién de una consola, continuard
el lanzamiento de Any Ma®, un innovador software
disenado, desarrollado e implementado integramen-
te por Bandera. Any Ma® permite optimizar la auto-
matizacién de los equipos y reducir los tiempos de
intervencion del servicio de asistencia, con funcio-
nes dirigidas a garantizar:

En la Plast 2023 con nuevos desafios, reciclaje e innovacion

Bandera — Extrusion Intelligence® tendra un papel
destacado en la Plast - Salén Internacional de la In-
dustria del Plastico y del Caucho, donde expondra en
el pabellén 15 - stand 121/122.

Plast vuelve en 2023 después de un intervalo de cin-
co anos y se caracteriza por un fuerte énfasis en los
temas cruciales de la economia circular, la sostenibi-
lidad, el ahorro energético, el reciclaje y el ecodise-
fio. Con la participacion de mas de 1.000 empresas
y con presencia de las 3 exposiciones satélite: Plast-
Mat, dedicada a la exploracién de materiales poli-
méricos, Rubber, dirigida a la industria del caucho y
3D Plast, centrada en la fabricacion aditiva.

En 2022, Bandera celebré con orgullo su 75.° aniver-
sario, dando asf fe de una experiencia consolidada y
de un compromiso inquebrantable con la excelen-
cia.

Bandera, fundada originalmente como taller meca-
nico en los anos 40, es hoy un punto de referencia a
primer orden a nivel global en el sector de la extru-
sion de materias plasticas para embalaje y conver-
sién, con cuatro unidades de negocio:

e Produccion de equipos de extrusion para film flexi-
ble — Film Soplado
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e Tiempos de capacitacién extremadamente rapidos
e Rdpida puesta en servicio y asistencia remota

e Actualizaciones de linea con funcionalidad estan-
dar

¢ Garantia de inversién duradera en software y hard-
ware

¢ Recetas de productos, materiales, informes y ana-
lisis de tendencias

e Reacondicionamiento de lineas de extrusion para
probar e integrar nuevas funcionalidades
Conjuntamente con su presencia en la feria, Bandera
opt6 por programar una jornada de puertas abiertas,
abriendo como de costumbre su sala de ensayo, lla-
mada House of Extrusion®.

Durante la jornada de puertas abiertas se podran ver
in situ varios equipos de las distintas divisiones.

La divisién de Reciclaje, compuesta por cuatro ma-
quinas:

e Twin FLEX® Equipo de reciclaje de poliolefinas
postindustriales

e PET BOTTLE-TO-BOTTLE Equipo de reciclaje de
PET a partir de botellas de pldstico

* VOC & ODOR REMOVAL Sistema de descontami-
nacién de granulos

e Reel FLEX® Sistema off-line para la recuperacion
de residuos postindustriales

La division de Film Soplado, consistente en equipos
dedicados al film flexible:

e Techno FLEX® 5 CAPAS + SISTEMA DE RECUPE-
RACION DE RECORTES Trim FLEX® equipo dedi-
cado a la produccion de pelicula multicapa de alto
rendimiento con un disefio renovado y nuevas so-
luciones técnicas, continuacién de la nueva maqui-
naria anunciada en la feria K 2022, con sistema en
linea para la recuperacion de residuos/recortes:

® BARRIER FLEX® Linea de 5 capas para aplicacio-
nes barrera

La divisién de Cabezal Plano, consistente en equipos
de pelicula rigida:

e ALPHAPET® Linea de extrusion de film rigido
equipada con laminacion especial para laminacién
de filmes de poliolefinas barrera y no barrera

La division EA Extrusion Academy®, laboratorio de
la empresa que se ocupa de la fase de I1+D a escala
industrial.

Dentro de la jornada de puertas abiertas se podran
ver algunos de los proyectos:

* MDO Proyecto de I+D a escala industrial

* CONDOR LINE® es una linea de cabezal plano,
disenada para compartir programas de 1+D combi-
nando varias tecnologias

¢ TWIN SCREW BLOWN FILM Linea de film soplado
equipada con extrusora de doble husillo para recu-
peracion directa

La participacién en la Plast 2023 es una nueva opor-
tunidad para Bandera de consolidar y reforzar su po-
sicion de liderazgo en su sector. Durante el evento,
la empresa concentrard su atencion en tres puntos
estratégicos de importancia fundamental.

Bandera tendrd el privilegio de estar acompanada
por un selecto grupo de proveedores de primera cla-
se, que representan la excelencia en el panorama
industrial.

Entre los que acompanaran a Bandera durante el dia
de puertas abiertas destacan FRILVAM SPA, provee-
dor lider de Masterbatches & Aditivos, que aporta ex-
periencia y soluciones innovadoras. Ademas, estard
presente EXXONMOBIL, reconocido proveedor de
materias primas, que garantiza calidad y fiabilidad
en todos los aspectos de la produccion.

La presencia de INFINITO, especializada en el sumi-
nistro de material recuperado, subraya el compromi-
so de Bandera en el sector del reciclaje. Por su parte,
FORTISBLADES, proveedor de cuchillas de corte de
Gltima generacién, aporta una precision y una cali-
dad inigualables a la transformacion del plastico.
Por dltimo, FIAPTECH destaca como proveedor de
almas/ejes de plastico, aportando soluciones a medi-
da que favorecen la eficacia y la calidad de los pro-
ductos acabados.

KNOW HOW

El regreso de Plast después un intervalo de cinco
anos ofrece a Bandera la oportunidad de dar la bien-
venida a sus clientes y visitantes de todo el mundo,
mostrandoles su “know how” en accién.

RECICLAJE

A partir de 2020, Bandera entra oficialmente en el
mercado del reciclaje, posiciondndose como un
nuevo actor en el campo del disefio y construccion
de equipos para el proceso de pldsticos post-consu-
mo y post-industriales

ASISTENCIA

El sector de la asistencia, centrado en la asistencia
posventa, se ha convertido en un componente clave
de la estrategia empresarial de Bandera en los dlti-
mos afos. La empresa dispone de un servicio ope-
rativo 24 horas al dia, 7 dias a la semana, accesible
desde cualquier parte del mundo, con la posibilidad
de asistencia remota para la resolucion de problemas
de las méaquinas, la prestacién de asistencia técnica
y el mantenimiento predictivo basado en los datos
adquiridos y analizados.
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Bandera también se compromete a ofrecer capacita-
cién in situ, trabajando directamente en la maquina,
asi como a distancia, para optimizar el tiempo de
resolucion de problemas. Para ampliar atin mas el
sector de asistencia, se han creado dos oficinas in-
ternacionales, una en Shanghdi y la otra en Estados
Unidos. Estas dos realidades estratégicas permiten
a Bandera consolidar su presencia en los mercados
chino y americano. Se han creado oficinas de repre-
sentacion en Shanghai con profesionales dedicados
a la gestion de las ventas y al servicio de atencién al
cliente.

Bandera U.S. es una filial de Bandera Group, con
una estructura mas articulada, que incluye un equi-
po de ventas y un equipo de posventa responsables
del territorio estadounidense y canadiense, asi como

profesionales especializados en el servicio posventa
y en la gestion del almacén de piezas de repuesto.

MAYOR INFORMACION:
SIXMAR REPRESENTACIONES
Contactos comerciales:

Ing. Roberto A. Martinez, Gerente
Cel.: 15 5423 4068

Email: <ram@sixmar.com.ar>
Santiago A. Martinez Siihring
Email: <sams@sixmar.com.ar>
Castelli 961 (1846) Adrogué

Prov. de Buenos Aires - Argentina
Telefax (5411) 4214-2828

Email: info@sixmar.com.ar.
www.sixmar.com.ar. - www.luigibandera.com.




Posicionandose como una de las marcas mas reconocidas
mundialmente en la Industria del moldeo por inyeccion

Dakumar es una marca emergente a nivel mundial
en la Industria Plastica del moldeo por inyeccion,
subsidiaria del Grupo SINOMOULD.

DKM toma como misién de marca “hacer del moldeo
algo mas valioso”. Con una visién global puesta en
el constante avance tecnoldgico y continua mejora
en sus servicios, DKM esta posicionandose como
una de las marcas mas reconocidas mundialmente
en la Industria del moldeo por inyeccion.

Historia de una trayectoria signada
por el constante avance tecnolégico

2007 - 2016

En 2007 se establecio DKM. De 2008 al 2015, a
través de 8 afios de inversion de RND, se abas-
tecieron 2800 TON y 3350 TON de maquinas de
moldeo por inyeccién de gran tonelaje y se logré
la produccién en masa. Del 2015 al 2016, la in-
yectora hibrida de alta velocidad DKM (200-600
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tons) fue exitosamente desarrollada y puesta en
produccioén masiva, haciendo que la marca se con-
vierta en la Unica empresa con modelos completos
de maquinas de moldeo por inyeccion hibrida y de
alta velocidad a nivel mundial.

2017 - 2019

Del 2017 al 2019, con la incorporacién del equipo
técnico de profesionales italianos, DKM desarrolla
victoriosamente el 1&D y la producciéon en masa
de las inyectoras de 600-4000 TON de dos platos
estilo Europeo. En 2018,se establecio el centro de
1&D en Munich (Alemania) fue el encargado por la
empresa para llevar a cabo la investigacion y desa-
rrollo de las inyectoras completamente eléctricas.

2020

En Octubre del 2020, se establecio el Centro de
Fabricacion Inteligente 1&D de Hangzhou, para
proporcionar soluciones de produccion inteligente
y tecnologias.

2021

En 2021, la empresa nombré6 a Qu Jinping,
académico de la Academia China de Ingenieria,
como asesor general de tecnologia mecanica para
liderar al equipo a fin de superar los sofisticados
problemas de la Industria y las barreras técnicas
internacionales.

Enagostodel 2021, DKM inicié una cooperacion con
Huawei y desarrollé en conjunto una maquina de
moldeo por inyeccién totalmente eléctrica de gran
tonelaje, que utiliza tecnologia de comunicacion
optica rapida para realizar el movimiento sincrono
de multiples servounidades. Asi fue resuelto el pro-
blema técnico mundial de la incapacidad de movi-
miento sincrono de mdultiples servounidades.

En Octubre del 2021, la empresa aprobd la
evaluacion realizada por los expertos en moldeo de
polimeros de la Academia Nacional de Ingenieria,
y consiguié con éxito la construccion del Subcentro

Nacional de Investigacion de Ingenieria de Nuevos
Equipos de moldeo de polimeros de la Academia
Nacional de Ingenieria.

2022

En mayo de 2022, se unié al equipo de DKM el Dr.
Louis Zhang como Jefe de Inteligencia de Algoritmo
Cientifico, responsable del desarrollo de software y
sistemas inteligentes

En noviembre de ese mismo afio, la empresa
construy6 con éxito un proyecto de fabrica de mol-
deo por inyeccién médica inteligente (Moldingit),
abriendo un nuevo capitulo para la fabricacion inte-
ligente. Para Diciembre del 2022, se lanz¢ la serie
de inyectoras MX de DKM para soluciones médicas
y se convirtié en el primer conjunto de logros de
investigacion cientifica nacional de China.

2023

Para Marzo de 2023, Dakumar, valiéndose de
las investigaciones de la Academia Nacional de
Ingenieria y de la Asociacion Nacional de Maqui-
naria Plastica, dio a conocer los resultados de la
tecnologia de moldeo por inyeccion de baja inercia,
logrando que las maquinas inyectoras logren una
optimizacion histérica.

Modelos de maquinas DKM de moldeo por inyeccion

e DKM80-3350 TON - SV SERIES SERVO INJEC-
TION MOLDING MACHINE

e DKM80-3350 TON - DH SERIES THREE-AXIS
LINKAGE FAST MACHINE

e DKM600-4000 TON - TWO PLATEN SERIES

e DKM200-600 TON - HH SERIES HIGH-SPEED
MACHINE

e DKM250-650 TON - PET PREFORM SPECIAL
HIGH-SPEED MACHINE

e DKM200-550 TON - MX SERIES MEDICAL DE-
DICATED MACHINES




DKM Two Platen Machine
(600Ton - 4000Ton)

Sistema unico de Investigacion & Desarrollo

La innovacion es la fuerza motivadora para el conti-
nuo desarrollo de Dakumar, que busca la constante
mejora de sus capacidades técnicas y tecnolégicas.
Hasta la fecha, DKM ha construido un Instituto de
Investigacion y tres Centros de R&D. Ademas,
cuenta con mas de 30 cientificos y 160 Ingenieros
Senior.

RND System & Direction

La empresa cuenta con un sistema completo
de 1&D de Institucionalizaciéon, Procesamiento,
Estandarizacion y Digitalizacién para asegurar la
Alta Calidad, Alta Eficiencia y Alta Conversion de
RD. Desde hace varios afios, DKM ha hecho in-
vestigaciones técnicas y desarroll6 maquinas con
alto ahorro de energia, estabilidad y precision. A
la vez, ha investigado y mejorado continuamente
la tecnologia de procesamiento de mecanizado de
metales, haciendo que la precision de sus compo-
nentes mecanicos alcance el alto nivel de precision
de la Industria.

Servicio preventa, venta y postventa eficiente
e intensivo

Dakumar no sélo ofrece maquinas de moldeo por
inyeccion, sino que se destaca por ofrecer solu-
ciones y un excelente servicio, marcando asi la
diferencia. DKM ha revolucionado la filosofia del
servicio con definiciones innovadoras de preventa,
venta y postventa. La empresa propone un servicio
de preventa en donde proporciona a sus clientes
soluciones cientificas, perfectas y econdmicas para
sus proyectos; Propone una proceso de venta que
abarca desde que se confirma el pedido hasta el
final del periodo de garantia (cambiando comple-
tamente la percepcién tradicional del servicio de
ingresar al servicio de postventa una vez realiza-
da la entrega); Y por ultimo, propone la postventa
como parte del mantenimiento regular in situ, visita
de usuarios, sugerencias, entre otros.

* Servicio de respuestas rapidas. Cada inyectora
DKM tiene un cédigo QR para ser escaneado y

DKM High Speed Machine
(200Ton - 1300Ton)
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Servo Motor Injection Molding Machine
(90Ton - 4000Ton)

conectado de forma online al servicio técnico de
24hs. Permitiendo que cada cliente tenga acceso
rapido al servicio técnico y asesoramiento eficaz.

» Servicio de redes. DKM ha establecido redes de
servicio en mercados nacionales e internacionales
y ha creado centros de servicio y de agentes en
varios paises y regiones, para construir redes de
servicio globales, eficientes e integrales. Asi brin-
dan servicio y mantenimiento a todo el mundo de
forma rapida y activa.

« Estricto sistema de evaluacion del servicio. Para
servicio OnLine, Dakumar tiene estrictos indicado-
res para la velocidad de sus respuestas, cierre de
problemas, lo que garantiza un servicio mas rapido
y preciso para cada usuario. Para servicio InSitu,
DKM implementa un estricto control de precios so-
bre las tarifas cobradas por los centros de servicio
en varias regiones para eliminar el fenémeno de
tarifas arbitrarias, respetando la misién de la marca
de hacer del “moldeo algo mas valioso”.

Servicio de calidad del proceso de I&D

Un buen disefio proporciona una buena maquina.
El proceso de 1&D de Dakumar es muy riguroso.
Diferentes equipos de revision de distintas profe-
siones realizan una intensa inspeccion de los as-
pectos técnicos clave y de los distintos indicado-
res, tales como, la interaccion maquina/hombre,
seleccion de partes y materiales, procesamiento
tecnoldgico, instalacion tecnoldgica, consumo de
energia, mantenimiento y mas.

Servicio de calidad del proceso productivo
Las piezas de cada maquina inyectora DKM
cumplen estrictamente con los principios de

autoinspeccién, inspecciéon mutua y presentacion,
para controlar la calidad del proceso de produccion
y garantizar que la tasa de calificacion de las piezas
alcance el 99,5%.

Sistema estricto de gestion de la cadena de su-
ministro

Todo el proceso de compra esta controlado y la
auditoria, acceso y evaluacion de proveedores po-
tenciales se valora de forma multidireccional para
garantizar que los componentes que se utilizan
cumplan con los estandares de Dakumar.

Las inyectoras DKM mantienen la concepcion de
las “5 A”: Alta velocidad, alta precision, alto ahorro
de energia, alta seguridad y alta estabilidad, cuyo
concepto es el propésito de la empresa. Estas 5
A hacen que Dakumar forme parte de los lideres
mundiales en el moldeo por inyeccion.

“Hacer del moldeo algo mas valioso” es la misién
de DKM a través de la innovacion tecnolégica y de
priorizar las necesidades de cada cliente.

Representante exclusivo

Mail: carretinoproyectos@gmail.com

Tel/Cel: +549 11 3886-3631

Web: www.carretino.com

LinkedIn: Carretino Proyectos // Youtube: Carretino
Proyectos // |G: @carretinoproyectos //

FB: /CarretinoProyectos

Oficinas: Juana Manso 1661 - Puerto Madero,
CABA, Bs.As, Argentina.




3er Congreso Mundial PHA 2023

El exitoso Congreso Internacional de PHA, organizado por
(bioplastics MAGAZINE)
Alemania, junto con

llega a su tercera edicion
Después de un 2018 y 2021 y una conferencia digital en 2020
la conferencia va ahora a los EE.UU.

Los dias 10 y 11 de octubre de 2023 se celebrara en Atlanta
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Los PHA (polihidroxi-alcanoatos o polihidroxiacidos
grasos) son una familia de poliésteres de base bio-
l6gica. Al igual que muchos mamiferos, incluido el
ser humano, que almacenan reservas energéticas en
forma de grasa corporal, también hay bacterias que
almacenan reservas intracelulares de polihidroxial-
canoatos. En este caso, los microorganismos alma-
cenan un nivel especialmente elevado de reservas
energéticas (hasta el 80 % de su propio peso corpo-
ral) para cuando sus fuentes de nutricién escaseen.
Ejemplos de tales Polihidroxialcanoatos son PHB,
PHV, PHBV, PHBH, y muchos mas. Por eso habla-
mos de la plataforma PHA.

Esta plataforma de PHA se compone de una gran
variedad de materias primas biopldsticas fabricadas
a partir de muchos recursos renovables diferentes.
Segln el tipo de PHA, pueden utilizarse para aplica-
ciones en peliculas y envases rigidos, aplicaciones
biomédicas, automotriz, electrénica de consumo,
electrodomésticos, juguetes, colas, adhesivos, pintu-
ras, revestimientos, fibras para tejidos y no tejidos y
tintas para productos PHA. Asi pues, los PHA abar-
can una amplia gama de propiedades y aplicaciones.

Instrumentos de escritura PHA de Prodir
(Fuente: gopha.org)

Envases para cosméticos
Shellworks (Fuente: gopha.org)

Anteojos para sol (Newlight AirCarbon)
(Fuente: gopha.org)

Por este motivo, Bioplastics MAGAZINE y GO!PHA
estan organizando el 3er Congreso Mundial de PHA,
que continda el gran éxito de los dos primeros Con-
gresos Mundiales PHA.

Volveremos a ofrecer una "Masterclass" especial el
dia anterior (09 de octubre de 2023) - si hay suficien-
tes inscripciones.

El congreso abordara los avances, retos y oportuni-
dades de mercado para la formacién de esta nueva
plataforma de polimeros en el mundo. Se abordardn
todos los pasos de la cadena de valor. Las materias
primas, la fabricacion de polimeros, la composicion,
el procesado de polimeros, las aplicaciones, las
oportunidades y las opciones al final de la vida dtil
seran debatidas por las partes activas en cada una de
estas dreas. También se abordardn los avances en los
retos tecnoldgicos subyacentes.

La conferencia sera un evento hibrido, por lo que
serd posible participar tanto in situ como en linea. El
acto se grabara y podrd verse cémodamente (video
a la carta) hasta (al menos) finales de afio. Todas las
presentaciones estardn también disponibles en for-
mato pdf.

Tapon para envases de tubos fabricado con PHBH.
Esta colaboracién entre Gruppo Maip y Tubettificio
Favia ya esta disponible comercialmente.

REGISTRARSE CON BENEFICIOS
https://www.pha-world-congress.com
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