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¢ Un factor integrador de todas las tendencias
internacionales sobre el plastico

® Un espacio con respuestas inmediatas a to-
das las urgencias que genera el mercado:

= soluciones para impulsar la des
carbonizacién,

= |a economia circular,

= |a digitalizacion,

=y la inteligencia artificial

La Rural, Pabellon verde,
4 al 7 de Junio de 2024
horario de 14:00 a 20:30 hs

Prohibida la entrada de menores de 18 afnos

Argenplds 2024, Exposiciéon Internacional
del Plastico, que se realiza cada 2 afos en
Buenos Aires, Argentina, contintia avanzando
rapidamente en la organizacién bajo el lema
“Ultimas innovaciones en cumplimiento del
concepto de la economia circular’- Mds de
18 mil visitantes del mas destacado perfil pro-
fesional estdn esperando el mayor encuentro
de negocios de y para la industria plastica de
Argentina y América Latina.

La industria, en el mundo, dio un giro don-
de prioriza todo lo que necesita y visitar la
exposicion es la razén principal para actua-
lizarse hacia dénde se dirige la tecnologia y
los esfuerzos para alcanzarla, hacia dénde se
proyecta y los medios que motoriza:

e La notable expansion de los plasticos en
una amplia gama de industrias, especialmen-

te con aplicaiones en los sectores, entre otros,
de alimentos y bebidas, automotriz, electr6-
nica y eléctrica, electrodomésticos, médica,
deportes, agro, etc. ha acelerado la demanda
de éste material.

e La produccién mundial de plasticos ha al-
canzado los 400 millones de toneladas cada
afio, con una produccién proyectada de 35
mil millones de toneladas para 2050.

e Con éstas cifras la industria no escatima
esfuerzos para intensificar las innovaciones
hacia una economia circular para el desarro-
llo sostenible, modelo que se ha encontrado
como la mejor solucién.

Entre las tendencias mds importantes y ac-
tuales, que abarcan todos los aspectos de la
economia circular, se debe agregar la digitali-
zacion y la eficiencia energética.

* La economia circular, requiere innovacio-
nes en las tecnologias y en los materiales para
garantizar que los productos de pldastico sean
reutilizables, reciclables o compostables.
También se responsabiliza a las empresas de-
dicadas a la transformacién del pldstico que
deben garantizar que los articulos desecha-
dos se recolecten, reciclen o composten, para
su reutilizacion como insumo en la fabrica-
cién de nuevos productos.

La visién de una economia circular incluye
reducir la necesidad de productos de un solo
uso y pasar a ser 100 % reutilizables, recicla-
bles o compostables para aliviar el problema
de los residuos pldsticos.
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¢ Desde ésta premisa, todos los sistemas de
reciclado y recuperacién estdn otorgando so-
luciones urgentes para aliviar al planeta. Plan-
tean un desafio para la gestion de desechos
que tiene como objetivo reducir la cantidad
de residuos plasticos generados mediante la
aplicacién de un sistema en el que los plasti-
cos se producen, utilizan y reutilizan en un ci-
clo continuo para evitar su fuga al medio am-
biente. Este modelo se considera una forma
adecuada de abordar el niicleo del problema,
especialmente para los plasticos de un solo
uso, como el rediseio de como se toman, fa-
brican, usan y reutilizan los productos plas-
ticos para minimizar los desechos plasticos.

e Solo a través de una economia circular
eficiente pueden los plasticos hacer realidad
su potencial para afrontar retos importantes,
como la transicién energética, la digitaliza-
cién o la electrificacién, sin efectos perju-
diciales para el clima y el medio ambiente.
Las innovaciones tecnoldgicas, el disefo de
productos respetuosos con el reciclado y las
nuevas formas de utilizar reciclados a gran es-
cala para productos plasticos de alta calidad
son la clave para hacer sostenible la econo-
mia circular.

e Las tecnologias de reciclaje han experi-
mentado enormes mejoras en términos de
ventajas de velocidad, eficiencia y ahorro de
costos. La evolucion en los sectores de tec-
nologia como en los de materias primas son
creadores de asombrosas soluciones para
beneficio y proteccion del medio ambiente.
La digitalizacion, la inteligencia artificial y la
automatizacién han contribuido a operacio-
nes de reciclaje més eficientes que muchas
empresas que ofrecen tecnologias de recicla-
je las han agregado a las capacidades de sus
maquinas. La industria del plastico ya no es
imaginable sin inteligencia artificial.

e Las tecnologias de procesamiento ahora
pueden cumplir con los objetivos de circula-
ridad. Los sistemas de moldeo por inyeccion,
extrusion y soplado, capaces de procesar ma-
teriales reciclados, son el resultado de gran-
des inversiones vertidas en I+D por parte de

las empresas para adaptarse a esta tendencia.
Del mismo modo, las soluciones de materia-
les orientadas a mejorar las propiedades de
las resinas recicladas, como aditivos y agentes
estabilizantes, vienen apoyando la apuesta de
la industria del plastico por la sostenibilidad.

e El reto mundial es la reduccién de emisio-
nes: el objetivo es alcanzar una reduccién del
50 % de aqui a 2030, y cero emisiones de
carbono de aqui a 2050

Temas notables que desarrollard la exposi-
cién, entre otros:

e Fabricacion aditiva, también conocida
como impresién 3D.

¢ La Revolucién industrial 4.0 o cuarta revo-
lucién industrial, con la transformacion de
las fabricas en un ambito también conocido
como la industria de la manufactura de avan-
zada.

e La innovacién, despierta mucha curiosidad
y tendrd un papel principal en la convocato-
ria, dado que los temas mds interesantes seran
abordados siguiendo las tendencias mundia-
les.

¢ La robdtica, su avance promueve el impul-
so acelerador de Fabricas inteligentes (Smart
Factory). Es el resultado inequivoco de investi-
gacién, desarrollo e invencién y es tan valioso
su aporte como la contribucién de la automa-
tizacion que ha dado en las Gltimas décadas
saltos olimpicos en su desarrollo para inespe-
radas aplicaciones y asombrosos resultados.
e La digitalizacion que, con su activa partici-
pacion, se ha integrado para mejorar los pro-
cesos y la competitividad y su valioso aporte
que ha optimizado todos los sistemas.

e El aporte de los plasticos en los distintos
ambitos de la construccién liviana: construc-
cién, nautica, etc.

e Las dltimas tecnologias para resolver las
“5R”, Reducir, Rechazar, Recuperar, Reusar,
Reciclar.

Perfil de visitantes

Argenplas 2024 es un encuentro de profesio-
nales con un perfil seleccionado para brindar



al expositor un ambiente favorable para hacer
negocios:

e Empresarios, ejecutivos, ingenieros, técni-
cos y profesionales relacionados con el sector.
e Fabricantes, transformadores y usuarios de
productos pldsticos.

e Transformadores de materias primas.

Personas de niveles gerenciales, tecnologia y
produccién, ventas y marketing de todos los
sectores de la industria:

* Automotriz y Transportacion

e Construccion

e Ingenieria eléctrica

e Electrénica y mecanica

¢ Telecomunicaciones

¢ Productos para el hogar

e Laboratorios medicinales,

e Veterinarias y cosméticos

¢ Medicina y cuidado de la salud, entre otros.

Rubros

Argenplas 2024, es la cita obligada que cada
dos afios, compaiifas nacionales e internacio-
nales de los siguientes rubros se encuentran
en el espacio apropiado para encarar el futuro
de sus empresas:

* Maquinas y Equipamientos

¢ Automacién y Control de Calidad

* Moldes y Herramientas

® Materias Primas y Productos Quimicos

e Caucho

e Packaging

e Transformadores de Pléstico,

¢ Productos terminados y Semi Elaborados

¢ Medio Ambiente y Reciclaje

e Plasticos reforzados, composites, poliureta-
no y rotomoldeo.

e Entidades, Asociaciones, Bancos, Servicios
y Revistas Técnicas

Ficha Técnica:

Evento:

ARGENPLAS XIX Exposicién Internacional de
Plasticos 2024

Fecha: 4 al 7 de Junio de 2024

Cantidad de visitantes: + de 18.000 (segin
PSR 2018)

Horario de Exposicién: 14:00 a 20:30 hs
Horario de Acreditacion: 13:45 a 20:00 hs
Lugar: La Rural, Predio Ferial de Buenos Aires
Pabellén: Verde

Organizadores: CAIP - Camara Argentina de
la Industria Plastica

Realiza: MBG & EVENTS

Comercializa PWI EVENTS

Catalogo oficial, prensa y difusion: Editorial
Emma Fiorentino.

Prohibida la entrada de menores de 18 anos,
aunque estén acompaiiados de un mayor.
Evento exclusivo y gratuito para profesionales
del sector que hicieran su pre-acreditacion
por medio del sitio web o presentando la in-
vitacion.

Organizadores: CAIP: Camara Argentina de la
Industria Plastica.

Realiza: MBG & EVENTS

Comercializa: PWI Events

E-mail:

Pablo Wabnik
Pablo.Wabnik@pwievents.com
Sergio Herrera
sergio.herrera@pwievents.com

Catalogo oficial y prensa y difusion:

Editorial Emma Fiorentino

E-mail: info@emmafiorentino.com.ar

Si su empresa necesita aumentar sus ventas,
mostrarse y salir al mundo, Argenplas es su
principal socio.

Edicién tras edicién queda comprobado que
el Unico lugar para hacer negocios es Ar-
genplds.

Sin importar el tamafo de su empresa, o el rol
en la cadena productiva, su empresa no pue-
de estar ausente del Gnico evento que retine a
todos los protagonistas de la industria.

Mas de 180 expositores de Argentina y 10 pai-
ses de todo el mundo, se dardn cita para mos-
trar y vender sus productos a mas de 18.000
profesionales.

Para conocer mas detalles de lo que podra
vivir durante Argenplds 2024, el evento mas
importante del afo, consulte:

www.argenplas.com
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Quienes hacen
ARGENPLAS 2024

MBG & EVENTS

Se esmera en la creacién de eventos de alto
perfil y altamente enfocados, en donde com-
pradores y proveedores de todo el mundo se
dan cita para hacer negocios.

MBG & Events cada afo realiza eventos que
atraen a mds de 1.000 empresas expositoras,
y mas de 150 mil de compradores de las mas
diversas industrias.

PWI EVENTS

Desarrolla y opera mds de 25 eventos anuales
sin perder de foco que cada negocio genere
un crecimiento exponencial de largo plazo y
valor agregado para sus clientes.

Un equipo de profesionales con mas de 20
aflos de experiencia internacional en el sector
ferial, son la clave para producir eventos de
alta calidad, enfocados a sus clientes y con un
alto retorno de la inversion.

Cdmara Argentina de la Idustria Plastica
CAIP

Es la entidad institucional empresaria que
agrupa a la Industria Transformadora Pldstica
Argentina y fue fundada el 28 de Diciembre
de 1944, con objetivos claros y concisos:

e Reunir, relacionar y vincular entre si a los
empresarios de la industria;

* Representar y defender de sus derechos;

e Gestionar disposiciones o medidas que
tiendan a preservar los intereses del sector;

e Resolver problemas que afecten a los aso-
ciados;

e Establecer vinculos empresario-laborales;

¢ Fomentar el progreso de la Industria Plastica
Argentina.

La CAIP participa activamente en distintos
niveles de conduccién de la Unién Industrial
Argentina (UIA) e integra, junto a sus similares
de la regién, la Asociacién Latinoamericana
de la Industria Plastica (ALIPLAST)

SOCIOS: Con un importante componente de
creatividad y con el apoyo de la mas alta tec-
nologfa, la Industria Plastica Argentina provee
satisfactoriamente al mercado interno y ex-
porta productos de acabada terminacién que
se corresponden con los estdndares interna-
cionales de calidad.

Hoy, la CAIP representa a mas de 1.300 em-
presas y entre los servicios que brinda se des-
tacan: Asesoramiento, Capacitacion de grado
y postgrado de mano de obra, Publicaciones,
Biblioteca especializada, Exposicién perma-
nente de la Industria Plastica y la Participa-
cién en Ferias y Exposiciones.

www.argenplas.com.ar
www.argenplas.com.ar/Prensa

Editores Catdlogo Oficial, Prensa y Difusion
de Argenplas 2020:

EDITORIAL EMMA FIORENTINO
PUB.TEC. S.R.L.

Contacto: Lic. Emma Fiorentino

Tel./Fax: (54-11) 4942-2970 Lineas Rotativas
Celular desde Argentina:

15 4440 8756 /11 6728-8076

Desde el exterior:

00549 11 4440 8756 ///

00549 11 6728-8076 Cellular phone from
Argentina: 15 4440 8756 /// 15 6728-8076
Cellular phone from abroad: 00 54 9 4440
8756 /// 0054 9 11 6728-8076

Skype: emma Fiorentino
E-mail:info@emmafiorentino.com.ar /
emmaf@emmafiorentino.com.ar

wwww.argenplas.com.ar
www.emmafiorentino.com.ar



La vigesimoséptima edicion de GENERA 2024
contara con 24.000 m2 netos de exposicion

La feria serd el escaparate profesional para la
exposicion de tecnologias innovadoras y so-
luciones sostenibles de la mano de empresas
lideres del sector, organizaciones y asociacio-
nes clave, y companias emergentes que afron-
tan los nuevos retos del sector hacia un futuro
mds sostenible.

GENERA, la Feria Internacional de Energia y
Medioambiente de Madrid, que organiza IFE-
MA con el apoyo del IDAE, se celebrard del
6 al 8 de febrero y ya cuenta con el 100%
de la zona de exposicién adjudicada con mds
de 400 expositores directos que ocuparan
24.000 m2 de espacio en la feria con todo
tipo de soluciones que supongan tecnologias
de valor para consultoria e ingenierias, alma-
cenamiento y recarga para vehiculo eléctrico,
instalaciones residencial e industrial.

Esta gran cita comercial, que organiza IFE-
MA MADRID, contard el apoyo del Instituto
para la Diversificacién y Ahorro de la Energia
(IDAE), quien refuerza su presencia en GENE-
RA con un stand propio que estard situado en
el pabellén 10. El impulso a las renovables y
a la cadena de valor nacional asociada sera
protagonista de este espacio, con el que IDAE
inicia la celebracion de su 40 aniversario y
que pretende facilitar el encuentro y el inter-
cambio de ideas para seguir avanzando en
la construccién de esta nueva era industrial,
econdmica y social que representa la transi-
cién ecoldgica hecha desde Espana y por el
conjunto de su sociedad. Las empresas parti-
cipantes comprenderdn una completa mues-
tra de todas las tecnologias relacionadas con

la energia y el medioambiente como son la
eficiencia energética, energias renovables,
como la fotovoltaica, solar o edlica; redes
eléctricas con tecnologia Smart Grid; almace-
namiento de energia a gran escala, tecnolo-
gias de almacenamiento térmico, y soluciones
innovadoras para gestionar la intermitencia de
las fuentes renovables. Igualmente, se podran
conocer mejoras en la eficiencia de edificios,
sistemas de gestién energética, o soluciones
inteligentes para la eficiencia en el consumo
de energia, asi como opciones para la movili-
dad sostenible o soluciones inteligentes para
la gestion ambiental.

Asi, GENERA serd la plataforma en la que
mostrar las grandes oportunidades que estan
surgiendo debido al creciente interés y el
compromiso de la industria por abordar los
desafios energéticos y medioambientales. Y,
en su proxima edicion aumentard la presen-
cia de empresas internacionales, representan-
do mds del 40% de la participacién total, con
empresas |legadas desde paises como China,
Turquia o Europa.

Igualmente, la feria sera el espacio en el que
se unira la participacion agrupada de algunas
de las principales asociaciones sectoriales
como la Unién Espanola Fotovoltaica, UNEF
— Genera Solar; el clister de la energia solar,
SOLARTYS; la Asociacion Nacional de Em-
presas de Servicios Energéticos, ANESE y A3e.
La feria ya ha abierto el registro de visitantes
para que los profesionales puedan adquirir su
pase.

https://www.ifema.es
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Plasticos termoestables mas faciles de reciclar
Investigadores britanicos han descubierto como
fabricar polimeros termoestables como geles, cauchos
y elastomeros para que puedan degradarse y volver
a formarse sin perder su funcion

Un equipo de cientificos britdnicos ha dado
un paso mas para facilitar el reciclado de va-
rios tipos de plastico mediante un método que
podria aplicarse a toda una serie de polimeros
dificiles de reciclar, como gomas, geles y ad-
hesivos.

Los termoplasticos y los termoestables son
dos tipos de plasticos formados por largas ca-
denas de moléculas llamadas polimeros, pero
que se comportan de forma diferente cuando
se calientan.

Los termoplasticos pueden calentarse a altas
temperaturas, verterse en un molde y enfriarse
para darles la forma deseada. Posteriormente
pueden fundirse y adoptar otras formas cuan-
do se reciclan, pero pueden romperse cuando
se estiran o se someten a esfuerzos.

En cambio, las cadenas poliméricas de los
plasticos termoestables se entrecruzan para
formar una red que los hace increiblemente
resistentes y flexibles. Suelen utilizarse en
materiales compuestos, pinturas, revestimien-
tos, gomas y geles. Pero, por desgracia, los
enlaces cruzados hacen que los materiales se
quemen en lugar de fundirse cuando se ca-
lientan, por lo que son mucho mas dificiles de
descomponer y reciclar.

Ahora, investigadores de la Universidad de
Bath y la Universidad de Surrey han desarro-
llado una forma de introducir enlaces degra-
dables en los polimeros termoestables para
hacerlos mas facilmente reciclables.

En un articulo publicado en Polymer Che-

mistry, los investigadores describen cémo fa-
bricaron una serie de geles poliméricos con
enlaces rompibles incorporados en distintas
partes de la estructura, y comprobaron si las
propiedades cambiaban después de degradar
y reformar el gel.

Comprobaron que, aunque todos los geles
podian degradarse hasta cierto punto, los ge-
les con enlaces rompibles en las cadenas po-
liméricas (B en el diagrama inferior) conser-
vaban mucho mejor sus propiedades cuando
se reformaban, en comparacién con los poli-
meros que se rompian a través de los enlaces
reticulados (A).



Imagen: Universidad de Bath.

Los investigadores esperan que este sistema
modelo pueda aplicarse a otros tipos de po-
limeros, como adhesivos, sellantes y elasté-
meros.

En palabras del Dr. Maciek Kope¢, del De-
partamento de Quimica de la Universidad de
Bath, «los termoestables se utilizan mucho
en el sector comercial, en materiales como
resinas y adhesivos. Poder hacer reversibles
los enlaces en estos materiales aumentara sus
aplicaciones, ademds de hacerlos mas reci-
clables».

Los investigadores pretenden crear una hoja
de ruta general de las mejores ubicaciones
para estos enlaces rompibles, comprender
mejor por qué algunos enlaces se rompen
mas facilmente que otros, y planean optimi-
zar el sistema utilizando otros polimeros de
uso comercial.

Los investigadores también estudian otras
aplicaciones del trabajo, como el uso de
polimeros reticulados como vehiculos para
sistemas de administracion controlada de far-
macos.

‘R3tornado’: reciclaje
de residuos plasticos
mediante la impresion
3D de gran formato

Cada vez la sociedad es mas consciente del
dano que repercutimos los seres humanos en

el medio ambiente. Mediante campafias del
gobierno de los distintos paises y regiones del
mundo, ademds de factores como el cambio
climatico nos hemos vuelto todos més respon-
sables. Ya sea reciclando, revendiendo pro-
ductos para alargar su vida o algo tan simple
como reutilizando las hojas de papel, todos
contribuimos a nuestra manera. Cada vez mas
empresas se suman a estas iniciativas renova-
bles, un claro ejemplo es AlJU (El Instituto Tec-
nolégico del Producto Infantil y de Ocio) que
actualmente investiga el reciclaje de residuos
termoplasticos para utilizarlos en la impresion
3D de gran formato.

En el denominado proyecto ‘R3tornado’,
ademas de AlJU, participan una serie de or-
ganizaciones. Entre las que se encuentran el
Claster Empresas Innovadoras Valle del Ju-
guete (CEIV), la Fundacién IDONIAL, Acteco
Productos y Servicios, S.L., Promak Selling So-
lutions, S.L. y el Centro Espafol de Plasticos
(CEP). EL proyecto tiene como meta disminuir
el ndmero de termoplasticos que no pueden
reutilizarse o reciclarse, en otras palabras, tra-
tan de poder dar una vida a un mayor niimero
de termoplasticos mediante el uso de la im-
presién 3D de gran formato.

El proyecto ‘R3tornado’ pretende revolucionar
las bases de la impresién 3D a gran escala.
A dia de hoy, una impresora 3D FDM es ca-
paz de imprimir materiales reciclados. Pero,
bien es cierto que estos materiales pasan por
una serie de fases que consumen un gran cos-
te energético. De manera que, por un lado
se obtienen materiales de pléstico reciclado
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preparados para imprimir en 3D, pero por
otro lado, el coste energético que supone la
transformacion de los residuos en materiales
imprimibles en 3D es considerable, haciendo
asi un balance equilibrado sin llegar a ser del
todo un método limpio.

Es por ello que, AlJU junto con el resto de
organizaciones, crearon ‘R3tornado’, para,
de esta, manera poder asentar las bases de lo
que si serd la impresién 3D sostenible de ma-
teriales reciclados, aumentando el volumen
de material reciclado impreso en 3D dado
que actualmente es tan bajo que no genera si-
quiera un impacto. Este proyecto actualmente
estd en pleno desarrollo, por lo que descono-
cemos los resultados posibles, a pesar de que
parecen ser prometedores. Cabe mencionar
que la financiacién del proyecto viene de la
mano del Ministerio de Industria Comercio y
Turismo, a través de un programa de ayudas y
apoyo a pequefas y medianas empresas.

FUENTE: https://www.3dnatives.com/
es/reciclaje-residuos-plasticos-impre-
sion-3d-211220232/#

Say cheese! un envase de
plastico monomaterial

Mondi ha colaborado con Skanemejerier para
crear un embalaje monomaterial a base de
polipropileno (PP) destinado, entre otros, para
el queso Hushallsost de ICA. El nuevo enva-

se consta de una lamina base monomaterial
y una cubierta de film, todo ello producido
e impreso por Mondi antes de convertirse en
porciones de queso de 1 kg y 2 kg por Skéne-
mejerier. El queso se venderd en el importante
supermercado sueco ICA, y ahora se envasa
para ser reciclado.

La solucién monomaterial de Mondi ofrece
altas barreras a la penetracién de oxigeno y
vapor de agua, manteniendo asi el producto
fresco en los estantes de los supermercados.
Ofrece una gran resistencia a la perforacion,
protegiendo al mismo tiempo el queso, y una
excelente imprimibilidad, lo que permite co-
municar eficazmente en el embalaje mensa-
jes sobre la marca y el reciclaje.

El lanzamiento de este innovador embalaje
se produce justo cuando entra en servicio en
Suecia Site Zero, el mayor centro de clasifi-
cacion de embalajes de plastico usados del
mundo. Esta instalacion de Gltima generacion,
cuya puesta en servicio estd prevista para
noviembre de 2023, procesara los residuos
plasticos usados de Suecia y Finlandia. Gra-
cias al disefio monomaterial de los envases, la
instalacién podrd clasificar eficazmente esta
solucién para su reciclaje, contribuyendo asi
a una economia circular.

Fuente:  https://www.interempresas.net/En-
vase/Articulos/495853-Say-cheese-un-enva-
se-de-plastico-monomaterial.html



Fundacion
Ellen MacArthur destaca
el alto indice de
reciclado del EPS
en envases y embalajes

La fundacion revela que el poliesti-
reno expandido se recicla «a escala
y en la practica» en todo el mundo.

La Fundacién Ellen MacArthur es una de las
organizaciones benéficas mds importantes del
mundo en el desarrollo y la promocién del
concepto de economia circular mediante la
colaboracién con empresas, responsables po-
liticos y académicos.

El 30 de marzo de 2023, la Fundacion publicé
su «Plastic Initiative 2023 Recycling Rate Sur-
vey» en el que el poliestireno expandido (EPS)
para envases aislantes y embalajes de protec-
cién deja de estar cubierto por el «Compromi-
so Global» (https://www.unep.org/new-plas-
tics-economy-global-commitment), ya que la
Fundacion Ellen MacArthur reconoce que los
envases y embalajes para transporte de EPS
(aislantes y protectores) se reciclan a «escala y
en la practica» en todo el mundo.

Esto supone un paso adelante para las indus-
trias de EPS que sitdan la sostenibilidad y la
economia circular en el centro de sus ambicio-
nes para una Europa mejor.

El excelente resultado del indice de reciclado
de EPS en Europa

La Fundacién Ellen MacArthur establece cri-
terios muy especificos a la hora de validar la
reciclabilidad de los materiales plasticos: «La
prueba y el umbral para evaluar si la recicla-
bilidad de un disefio de envase esta probada
«en la practica y a escala» para el Compro-
miso Global son: ;logra ese envase un indice
de reciclado post-consumo del 30% en mdil-
tiples regiones, que en conjunto representen
al menos 400 millones de habitantes?». Estos
criterios son aplicados por el Programa de las
Naciones Unidas para el Medio Ambiente en
las negociaciones relativas al Tratado Interna-
cional sobre la Contaminacion por Plasticos,
un acuerdo juridicamente vinculante sobre la
contaminacién por pldsticos para 2024 acor-
dado por 175 naciones de todo el mundo.

A través de una iniciativa de la Asociacién Na-
cional de EPS-branchen (Dinamarca), que se
reunié con la Fundacion Ellen MacArthur para
debatir las propiedades del EPS, los datos com-
partidos por la industria del EPS demostraron
que el EPS utilizado para envases aislantes y
embalajes de proteccion cumple los criterios
para validar la reciclabilidad del material a «es-
cala y en la practica», por lo que fueron teni-
dos en cuenta por la Fundacion.

De hecho, en la Unién Europea, el indice de
reciclado de envases posconsumo de EPS es
de aproximadamente el 40%, mientras que en
Norteamérica el indice de reciclado supera el
30% (por encima del 50% en Japén, China y
Corea del Sur). Algunos paises europeos desta-
can por sus excelentes ratios de reciclado: en
Noruega, por ejemplo, el indice de reciclado
supera el 70%, mientras que en Dinamarca,
Portugal, Bélgica, Austria e Irlanda es superior
al 50%. Ademas, el reciclado de EPS también
supera el 30% en Brasil.

Si hablamos del caso concreto de Espana, el
indice de reciclado de EPS frente al total de
residuos de envases y embalajes en todos sus
flujos durante 2022 fue del 45%, un poco por
encima de la media europea.

Tras revisar los datos presentados, la Funda-
cion Ellen MacArthur reconocié que las cajas
de pescado de EPS y los embalajes de protec-
cion para electrodomésticos fabricados en EPS
no solo son reciclables, sino que realmente se
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reciclan. EPS Branchen, miembro de EUMEPS
y Asociacion Nacional Danesa de EPS, publicé
una nota detallada sobre el asunto.

Cuando los indices de reciclado de EPS en Eu-
ropa superan las expectativas

Todos los datos presentados a través de fuentes
gubernamentales mostraron también que el re-
ciclado posconsumo de EPS abarca 35 paises
de 4 regiones del mundo con una poblacién
de al menos 4.200 millones de personas, su-
perando asi en un 650% los criterios de 400
millones establecidos por la Fundacién Ellen
MacArthur. La industria del EPS en la aplica-
cion de envases aislantes y embalajes de pro-
teccién no s6lo cumple estos criterios, isino
que los superal!

Ademds, al aplicar los criterios de la Fundacién
Ellen MacArthur para comparar la poblacion
con la evaluacién del reciclaje de otros ma-
teriales de envasado, el reciclaje posconsumo
de EPS es el segundo envase de plastico mas
reciclado medido por poblacion. Si solo se tie-
nen en cuenta los datos gubernamentales y la
poblacién de 2018, el EPS es el tercer material
de envasado mas reciclado del mundo. Tam-
bién debe tenerse en cuenta que los envases de
EPS aislantes y embalajes de proteccion solo
representan una parte marginal de los envases
de plastico producidos en todo el mundo, sig-
nificativamente por debajo del 0,2%.

Por Gltimo, estos excelentes resultados también
deben ponerse en perspectiva con el estudio de
Conversio, «The EPS Industry Journey towards
Circularity», publicado por EUMEPS, que tam-
bién demuestra claramente el compromiso de
las industrias europeas de EPS con la recicla-
bilidad y la circularidad. No obstante, toda la
industria europea del EPS esta complacida de
ver que los esfuerzos realizados en los dltimos
afios para seguir aumentando el reciclado del
material con el fin de lograr la circularidad y
seguir aumentando el reciclado han sido reco-
nocidos por la Fundacién Ellen MacArthur.
Fuente: https://www.retema.es/actualidad/fun-
dacion-ellen-macarthur-destaca-el-alto-indi-
ce-de-reciclado-del-eps-en-envases-y

Fuente: Camara Argentina de la Industria de
Reciclados Plasticos (CAIRPLAS)
https://cairplas.org.ar



Nuevos productos para el envasado
de alimentos y cosméticos a partir
de subproductos procedentes del mar

EcoeFISHent desarrollard un recubrimiento
barrera para el envasado de alimentos, a par-
tir de gelatina de pescado, y de cosméticos, a
partir de redes de pesca.

34 socios procedentes de siete paises partici-
pan en esta iniciativa coordinada por FILSE y
financiada por el programa Horizonte 2020
de la Unién Europea.

Se estima que en 2026 las tasas de pesca al-
canzaran los 194 millones de toneladas en
todo el mundo. Casi 20 millones de toneladas
de materia prima se emplean para la produc-
cién de harina y aceite de pescado.

Ademas, uno de los factores que impulsara la
economia circular del sector pesquero sera el
tratamiento de bajo coste de flujos secunda-
rios de residuos de pescado para la extraccién
de compuestos bioactivos para aplicaciones
de alto valor.

Asi pues, el proyecto EcoeFISHent aplicara
soluciones sistémicas a través de cadenas de
valor circulares multinivel para la valoriza-
cion ecoeficiente de la pesca vy los flujos pes-
queros secundarios.

AIMPLAS, Instituto Tecnolégico del Plastico,
participa en este proyecto europeo a través
del desarrollo de un recubrimiento barrera
para el envasado de alimentos a partir de ge-
latina de pescado y de cosméticos a partir de
redes de pesca.

En linea con la estrategia europea para el
plastico en una economia circular, EcoeFl-
SHent desarrollard un recubrimiento hecho
de biopolimeros barrera a gases para envasar
alimentos sensibles a la oxidaciéon (como la
carne, el pescado o el queso) con el objetivo
de sustituir los polimeros barrera de caracter
fésil que se han empleado tradicionalmente,
manteniendo la funcionalidad, sostenibilidad
y utilidad deseadas.
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Ademas, el proceso se escalara a nivel in-
dustrial para la produccién de envases com-
postables para el envasado de productos de
pescado.

Por otra parte, EcoeFISHent aportara una so-
lucién circular econémica y medioambien-
talmente viable para el reciclado de redes de
pesca procedentes de la industria pesquera y
de la acuicultura.

AIMPLAS usard el polietileno recuperado de
las redes de pesca para producir envases cos-
méticos mediante extrusién y posterior mol-
deo por inyeccién y laminado.

La unidad piloto de preprocesado EcoeFl-
SHent permitira transformar los subproductos
de pescado en productos de alto valor afadi-
do, como suplementos alimenticios, cosméti-
cos o biopolimeros.

El proyecto ha puesto en marcha seis cade-
nas de valor circulares multinivel y sinérgicas
que interconectan las economias azul y ver-
de para conciliar las actividades industriales
y econémicas humanas con los ecosistemas
marinos y las zonas marinas protegidas.

Gracias al apoyo de centros de investigacion
internacionales y al uso de tecnologias y pro-
cesos innovadores, se conseguird producir
articulos sostenibles para los sectores de la
cosmética, la nutracéutica y el envase.

Ademas, EcoeFISHent pondrd en marcha un
programa para la proteccién de los ambientes
marinos a través de la recogida, recuperacién
y reciclado de redes de pesca abandonadas
y a la puesta en marcha de un programa de
pesca sostenible.

El proyecto estd formado por un consorcio
de 34 socios procedentes de siete paises y
coordinado por FILSE, el organismo de fi-
nanciacién para el desarrollo econémico de
la regién de Liguria, y estd financiado por el
programa de investigacién e innovacién Hori-
zonte 2020 de la Unién Europea, con niimero
de acuerdo 101036428.

AIMPLAS dara una
segunda vida a residuos
vegetales en forma de
adhesivos y envases
a través de técnicas
mecanoquimicas limpias
sin disolventes

El proyecto FUSTARISE estd financiado por el
Instituto Valenciano de Competitividad Empre-
sarial (IVACE) y cuenta con la colaboracién de
las empresas MIARCO, LISART y La Unié Llau-
radora i Ramadera.

La mecanoquimica es una alternativa promete-
dora para la gestion y el tratamiento de residuos
lignoceluldsicos que actualmente se depositan
en vertedero.

La gestion y el tratamiento de residuos lignoce-
lulésicos, es decir, residuos vegetales de la agri-
cultura y la silvicultura, es un tema importante
debido al gran volumen que se genera en el sec-
tor agroalimentario, de la madera y el mueble.
El método mas comin utilizado hasta ahora ha
sido el vertido en vertederos, algo que no es sos-
tenible a largo plazo y tiene impactos negativos
en el medio ambiente y la salud.

El proyecto FUSTARISE impulsado por AIM-
PLAS, Instituto Tecnolégico del Pldstico, surge
para encontrar soluciones mds sostenibles para



la gestion y tratamiento de estos residuos, a tra-
vés de técnicas mecanoquimicas sin disolventes
que permitan darles una segunda vida en forma
de productos biobasados sostenibles, como cap-
sulas y adhesivos.

Para ello, el centro tecnolégico cuenta con la
colaboracion de empresas como, MIARCO, es-
pecializada en productos adhesivos y abrasivos,
LISART, dedicada a papeles alimentarios y enva-
ses de Gltima generacién y La Unié Llauradora i
Ramadera, que agrupa a mas de 20.000 agricul-
tores y ganaderos en la Comunidad Valenciana.

La mecanoquimica se presenta como una meto-
dologia limpia, saludable y sostenible con gran-
des beneficios respecto a los procesos conven-
cionales empleados actualmente en la industria.
Entre sus ventajas destaca la reduccion del
consumo de disolventes y reactivos, algunos de
ellos toxicos y daninos para el medio ambiente y
los seres vivos; asi como la disminucién del con-
sumo energético, hidrico, la emision de gases a
la atmésfera y la generacién de residuos.

Tal y como ha explicado Belén Monje, inves-
tigadora lider en Mecanoquimica y Extrusion
reactiva en AIMPLAS, “gracias a este proyecto
financiado por el IVACE, podemos avanzar ha-
cia una economia circular basada en los mate-
riales lignocelulésicos de desecho que pueda
incluirse en el tejido industrial de la Comunidad
Valenciana.

La recuperacion eficiente y sostenible de la lig-
nina, la hemicelulosa y la celulosa contenida en
estos residuos permite obtener productos de alto
valor anadido y exportables al mercado como
alternativas bio y ecosostenibles, reduciendo el
impacto ambiental”.

En este sentido — ha continuado la investigadora
— “la valorizacién de residuos lignocelulésicos
mediante métodos sin disolventes es un enfoque
innovador. Aplicar técnicas mds limpias es una
alternativa prometedora que puede reducir la
dependencia de los métodos tradicionales de
eliminacion y promover la competitividad y sos-
tenibilidad a largo plazo.

Ademds, el desarrollo de productos innovadores
a partir de estos residuos puede sustituir a las
propuestas convencionales basadas en el pe-
tréleo, reduciendo la dependencia de los com-
bustibles fésiles y promoviendo un futuro mas
sostenible”.

Dicho objetivo se conseguird desarrollando, op-
timizando, confrontando y escalando procesos
de tratamientos de residuos lignoceluldsicos
mediante técnicas convencionales, mecano-
quimicas y/o mecanoenzimdticas para la recu-
peracion eficiente y sostenible de la lignina, la
hemicelulosa y la celulosa. Los biopolimeros
recuperados serdn reprocesados para obtener
en dltima instancia diferentes productos de alto
valor anadido.

Ademads, los procesos de tratamiento desarrolla-
dos serdn escalados a un nivel preindustrial para
que estas tecnologias de bajo coste asociado y
respetuosas con el medio ambiente puedan al-
canzar facilmente los sectores productivos y de
gestion de residuos ofreciéndose como alterna-
tiva competitiva a las metodologias convencio-
nales.

En definitiva, el proyecto FUSTARISE transferira
los resultados optimizados en las plantas piloto
de AIMPLAS a nivel industrial, a las instalacio-
nes de MIARCO vy LISART, para que tanto a ni-
vel socioeconémico, como medioambiental se
puedan beneficiar de las ventajas que ofrece la
valorizacion de residuos lignoceluldsicos em-
pleando la mecanoquimica.

Este proyecto se incluye en el programa de ayu-
das del IVACE dirigidas a centros tecnolégicos
de la Comunitat Valenciana para proyectos de
1+D de cardcter no econémico realizados en co-
laboracién con empresas para el ejercicio 2023,
financiado por el Fondo Europeo de Desarrollo
Regional (FEDER) de la Uniéon Europea en el
marco del Programa Operativo 2021-2027.
Sobre AIMPLAS

En AIMPLAS ayudamos a las empresas a aplicar
la Economia Circular a su modelo de negocio
para convertir los cambios legislativos que afec-
tan a la industria del pldstico en oportunidades
para mejorar su eficiencia, reducir su impacto
ambiental y aumentar su rentabilidad econémi-
ca.

Para ello, trabajamos e investigamos en dmbitos
como el reciclado, los materiales y productos
biodegradables, el uso de biomasa y CO2, con
el objetivo de desarrollar soluciones innovado-
ras que ayuden a resolver los desafios actuales
en medio ambiente.

www.aimplas.es

oUNUBIOLY BT [BLONPT - $T0T OYINT - 9Z oN - T1 OUY - (19900 - BIND U0 SIOLIE A SIP|OW + SOIBLIOISE|3) 0INSE| [P OIBIDNON

Noticiero del Pléstico (Elastdmeros + Moldes y Matrices con Guia - Pocket) - Ao 12 - N° 76 - ENERO 2024 - Editorial Emma Fiorentino

Reciclaje de plasticos
Un combustible mas
limpio

Ya todos sabemos que el poliestireno expan-
dido ofrece muchos beneficios que hacen
posible la vida moderna. Ayuda a mantener
nuestros alimentos mas frescos durante mas
tiempo, reduce el peso de nuestros coches,
por lo que utilizamos menos combustible,
aisla nuestras casas para que usemos menos
energia y mantiene un sinfin de suministros
médicos seguros y estériles.

La innovacién ademds le ha encontrado un
beneficio mas: un nuevo conjunto de tecno-
logias emergentes estd ayudando a convertir
los pldasticos no reciclados en una variedad
de combustibles, petréleo crudo y materias
primas industriales.

Estas tecnologias funcionan como parte de
un enfoque integrado de economia circu-
lar para gestionar los residuos destinados a
crear valor a partir de residuos. Los procesos
varian, pero estas tecnologias en general son
conocidas como “plastico a combustible”.
Los plasticos se recogen y clasifican para
reciclar. Luego los plasticos (o residuos) no
reciclados se envian a una instalacién de
plastico a combustible, donde se calientan
en un ambiente libre de oxigeno, se derriten
y se vaporizan en gases. Los gases se enfrian
y se condensan en una variedad de produc-
tos Gtiles.

Las tecnologias de plastico a combustible
no implican combustién.

Las tecnologias de plastico a combustible
son cada vez mas escalables y pueden per-
sonalizarse para satisfacer las necesidades
de diversas economias y zonas geograficas,
ya que no requieren de gran maquinaria.

La promesa de plastico a combustible es
particularmente emocionante ya que el otro
posible beneficio de esta tecnologia es am-
biental. Los combustibles derivados de plds-
ticos ofrecen una combustién mas limpia,
debido al bajo contenido de azufre de los
plasticos. Muchas economias en desarrollo
actualmente usan diesel con un contenido
relativamente alto de azufre.

Se espera que las tecnologias de plastico a
combustible sean particularmente dtiles en
naciones insulares en donde los precios de
los combustibles son altos y las opciones de
vertederos son limitadas.

www.knauf-industries.es
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INSTIPLAST

Instituto Técnico
Argentino de la
Industria Plastica

En 1961 la CAIP fundé el INSTITUTO TECNICO ARGENTINO DE LA INDUSTRIA
PLASTICA (INSTIPLAST) para brindar capacitacién en la tecnologia de los plasticos.
En el INSTIPLAST se desarrollan las siguientes actividades:

CURSOS Y CAPACITACIONES:

* TECNICO EN TRANSFORMACION DE PLASTICOS: Se ha previsto la capacitacion en
todos los procesos de transformacion con una sélida formacién a quienes puedan ocupar
el cargo técnico intermedio entre personal de Produccién y Gerencia Técnica o Ingenieria.
Duracién: 2 afos. Requisitos: Ser egresado de escuelas secundarias preferentemente
técnicas o poseer 2 afos aprobados de carreras universitarias con preferencia de
orientacion técnicas.

* CURSOS IN COMPANY: Se disefian y desarrollan cursos especiales
sobre diversos temas de la transformacion de los materiales plasticos, a
ser dictados en las plantas industriales de las empresas que requieran
este tipo de capacitacion.

* CURSOS DE ESPECIALIZACION TECNICA ON-LINE Y PRE-
SENCIALES: Capacitacion a distancia desde una plataforma de
E-learning interactiva. Cursos de Termoformado, Moldeo Rotacio-
nal, Plasticos Reforzados, Introduccion al Disefio de Moldes para
Inyeccién, Supervision, Reciclado, Introduccién a los Materiales
Plasticos, Seguridad Industrial, Programacion, Impresién 3D y
Control de la Produccion, Hidraulica y Neumatica.

CAIP
P

¢ CURSO ON-LINE DE POSGRADO INTENSIVO
EN INGENIERIA DE PLASTICOS

Curso “online” dictado por la Universidad Catdlica
Argentina y la CAIP, con semana presencial
optativa en Buenos Aires. Incluye précticas en el
laboratorio de ensayos de la CAIP.

Informes e Inscripcion:

instiplast@caip.org.ar - www.caip.org.ar

ANUARIO ESTADISTICO DE LA INDUSTRIA PLASTICA 2021

Laboratorio de Ensayos Fisicos y Mecanicos

“Prof. Norberto Lépez Cubelli” '&abEFM

La evaluacion de las materias primas,
procesos y productos utilizados

en la industria del plastico resulta
imprescindible para dar respuesta
seria e idénea a la necesidad que
habitualmente se presenta en la
industria transformadora obteniendo
los datos relativos al cumplimiento de
las especificaciones solicitadas.

Esto se realiza evaluando las
propiedades y la calidad, lo que
permite predecir el comportamiento
del material pléstico en el usuario
final, relacionando las propiedades
deseadas con el control de una serie
de magnitudes medibles a través de
ensayos efectuados en equipos de
laboratorio, aplicando el método mas
adecuado. De esta manera, se puede
obtener la informacién necesaria para
implementar las mejoras intimamente
relacionadas con la calidad y
competitividad del producto final.

El Laboratorio de Ensayos Fisicos y
Mecanicos del INSTIPLAST cuenta
con equipos (entre otros con una
maquina de ensayos universales
de Ultima generacion) que permiten
realizar ensayos normalizados

para determinar las propiedades
de materias primas, productos
semielaborados y finales.

ENSAYOS NORMAS

Determinacién de indice de Fluencia ASTM D 1238
1SO 1133
IRAM 13315

Determinacion de Dureza Shore A ASTM D 2240
1SO 86
IRAM 13003

Ensayos de Traccion ASTM D 882
ASTM D 638

IRAM 13316
Ensayos de Flexion ASTM D 790

IRAM 13338
Ensayos de Compresion ASTM D 695 '

Ensayos de Impacto - Izod ASTM D 256
IRAM 13340 ’

Determinacion de la Resistencia de Termosellado ASTM F 88 '

Determinacion de la Resistencia de Bolsas Camiseta
a Cargas Dinamicas y Estaticas IRAM 13610

Medicion de Espesores en Peliculas IRAM 13337
Determinacion de Resistencia Inicial al Rasgado ASTM D 1004
Determinacion de Resistencia a la Propagacion de Rasgado ASTM D 1938 ’

Determinacion de Resistencia al Punzonado ASTM F 1306 '

Ensayo de Delaminacién ASTM D 1876
ASTM F 904

Determinacion de la Resistencia del Laminado ASTM F 904 ’

Determinacion de la Fuerza de Pelado ASTM F 904

_Ensayosdelmpacto-Charpy  ASTMDG10
Para mayor informacién sobre ensayos y cursos,
ingresar a www.caip.org.ar
o consultar a instiplast@caip.org.ar
Tel: 4821-9603 Fax: 4826-5480

www.caip.org.ar







Grupo Simpa presenta en la Argentina la nueva
Vespa VXL 150, una obra de arte en dos ruedas

Grupo Simpa presenta al mercado argentino
un nuevo modelo de Vespa la VXL 150, la
cual combina calidad, funcionalidad y un es-
tilo inconfundible que la hace dnica.

La Vespa VXL es una fiel exponente de la ele-
gancia italiana, un scooter urbano adaptado
a los nuevos tiempos. La nueva Vespa VXL
150 posee un sencillo pero confiable motor
monocilindrico de 150cc y de 4 tiempos con
distribucion SOHC de 3 viélvulas, refrigerado
por aire forzado por ventilador y alcanza una
potencia mdxima de 11.6 HP a 7000 rpm vy
un par motor de 11.5 Nm a 5500 rpm, que
optimiza el consumo de combustible y alar-

ga la vida dtil del motor, al trabajar en bajo
régimen.

Como actualizacién y novedad, la nueva Ves-
pa VXL 150 incorpora un sistema de frenado
ABS que contribuye a aumentar el ya alto ni-
vel de seguridad, para que el viaje sea siem-
pre agradable y seguro.

Ademds, suma inyeccién electrénica de com-
bustible.

A su vez, la VXL 150 posee freno a disco de
200 mm ventilados en la parte delantera y
de 140 mm de diametro del tambor de freno
atrds. La aceleracidn es progresiva, tranquila
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y se estira bien para mantener un buen ritmo
en marcha, minimizando las vibraciones y
respondiendo correctamente a los cambios
de direccion gracias a sus ruedas, de 10 pul-
gadas 120-70 atrds y de 11 110-70 adelante,
lo que hace a la VXL 150 muy agil en medio
del trifico, donde también el amplio radio de
giro hace que pueda moverse por cualquier
espacio que dejen los demas vehiculos.

El diseno clasico, las caracteristicas destaca-
das y el atractivo retro de la gama VXL la ha-
cen llamativa y cautivadora. Entre varias de
las actualizaciones de la VXL 150 se destacan
los llamativos faros LED, un tablero andlogo
digital, el cargador USB y la luz del maletero.
Por su parte, el manillar ancho, el asiento c6-

modo y espacioso hacen que este modelo de
Vespa sea la mejor y mas segura opcion.

La Vespa VXL 150 es un vehiculo muy dtil
para el uso diario, ideal para moverse por el
trafico de la ciudad y disfrutarla con total co-
modidad, solo o acompafado. Con una es-
tética atractiva y elegante, hacen que sea la
correcta alternativa para quienes buscan la
mejor opcién de movilidad, pero con el estilo
y clase que ha sabido mantener en el tiempo
la marca.

La Vespa VXL continda un legado de historia
y durabilidad convirtiéndose en la moto mds
icénica del mercado.

Con respecto a la llegada del modelo a la
Argentina, Matias Michaylyszyn, Brand Ma-



nager de Grupo Piaggio Argentina, enfatiz6
que “la Vespa VXL 150 es un vehiculo con
tecnologia de punta, sin descuidar su disefio
y estilo glamoroso.

La Vespa simboliza la libertad y exclusividad
para quien la maneja sin importar el género”.

La nueva Vespa VXL 150 se ofrece en seis co-
lores: negro, blanco, gris, amarillo, celeste y
rojo. El precio de lista sugerido al piblico de
la Vespa VXL 150, al dia de la fecha, es de $
2.850.000.- y los interesados podran obtener
informacién o encontrarla en la red de conce-
sionarios oficiales Vespa Argentina

Acerca de Vespa

Vespa es una marca de motocicletas con 75
afos de trayectoria en el mercado pertene-
ciente al grupo Piaggio & Co, compaiiia con
sede en ltalia que fabrica coches, motocicle-
tas, y scooters, fabricada por primera vez en
Pontedera, Italia, en 1946.

En Argentina, Grupo Simpa es representante
oficial de la marca italiana.

Acerca de Grupo Simpa S.A.

Es una empresa de capitales nacionales de
mas de 40 afios en el pais que desarrolla
fabricacién, importaciéon y distribucion en
Argentina y la regién de méquinas, motos y
vehiculos recreativos; asi como en la distri-
bucién de insumos plasticos, siendo lider en
dichas actividades.

Mediante su Division Rodados es represen-
tante exclusivo en Argentina de las marcas
Moto Morini, GASGAS, Harley-Davidson®
Argentina, Royal Enfield Argentina, Husqvar-
na Motorcycles, KTM, Can-Am, CF-Moto, Pia-
ggio, Aprilia, Moto Guzzi, Ninebot-Segway y
Super SOCO.

En la actualidad, el Grupo SIMPA tiene sus
oficinas comerciales en Villa Adelina, Provin-
cia de Buenos Aires, y posee centros logisti-
cos y plantas industriales ubicados estratégi-
camente en el gran Buenos Aires: en el Parque
Industrial de Pilar; y en el Parque industrial
de Campana.

www.vespaoficial.com.ar
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Investigadores del ICIQ
mejoran el proceso
de reciclaje de polimeros
utilizados

en materiales plasticos

Investigadores del ICIQ han descrito recien-
temente un proceso circular para la despo-
limerizacién y repolimerizacion de policar-
bonatos, un grupo de pldsticos a menudo
utilizados en aplicaciones médicas como
instrumentos quirdrgicos; en construccién
como alternativa al vidrio, y en la industria
del automévil para mejorar la eficiencia de un
vehiculo reduciendo su peso.

El estudio, liderado por los lideres del grupo,
el profesor Arjan W. Kleij y el profesor Carles
Bo, en colaboracion con el doctor Fernando
Bravo, responsable del Area de Transferencia
de Conocimiento y Tecnologia (KTT) y Pro-
yectos Industriales, se centra en el uso de TBD

(triazabiciclodéceno), un catalizador con di-
ferentes funciones, para promover este proce-
so circular en policarbonatos.

“El producto resultante de la degradacion se
puede convertir nuevamente en policarbo-
nato y, curiosamente, lo hace utilizando el
mismo catalizador (TBD) que se utiliza para
su degradacidn. Por lo tanto, este ciclo puede

contribuir a una economia circular mas soste-
nible, en la que se necesitan menos productos
quimicos”, indica Fernando Bravo.

El polimero utilizado en este estudio esta for-
mado por limoneno y diéxido de carbono. El
limoneno es un compuesto extraido de la piel
de citricos y, por lo tanto, del que podemos
disponer en grandes cantidades en la indus-
tria alimentaria.

Este verano el ICIQ present6 una patente para
el uso del policarbonato de limoneno para
aplicaciones adhesivas y de revestimiento
como alternativa a materiales derivados del
petréleo.



Este desarrollo se complementa ahora con la
descripcion de este proceso de reciclaje, lo
que demuestra el potencial del policarbona-
to de limoneno como material circular para
generar plasticos que se pueden reciclar fa-
cilmente.

Este articulo, publicado en la prestigiosa re-
vista “Angewandte Chemie”, es una colabo-
racion destacada entre la investigacion expe-
rimental realizada en el grupo del profesor
Kleij, el trabajo computacional en el grupo
del profesor Bo y las actividades de desarrollo
de polimeros en el departamento de KTT del
ICIQ, dirigida por el doctor Bravo.

Un proyecto estudia
cOmo mejorar
la biodegradacion
de los materiales
bioplasticos durante
el compostaje

La empresa publica de tratamiento y gestion
de residuos urbanos de la provincia de Cas-
tellén, Reciplasa, el grupo de investigacion
PIMA Polimeros y Materiales Avanzados de la
Universitat Jaume | de Castellén, la start up
CEBIMAT y el Instituto Tecnolégico del Plasti-

co (AIMPLAS) han comenzado un estudio que
tiene como objetivo la mejora de la biodegra-
dacién de los materiales bioplasticos durante
el proceso de compostaje.

El proyecto “Estudio de la valorizacién de
los residuos de bioplasticos mediante nuevos
procesos de compostaje (COMBOOST)” es-
tudiara nuevos métodos y procedimientos de
compostaje, tanto en plasticos considerados
biodegradables como en los no biodegrada-
bles, mediante la adicién de microorganismos
capaces de acelerar la degradacion de estos
materiales.

En concreto, la experimentacion se centrard
en los plésticos derivados del almidén (PLA)
y los plasticos biodegradables (PHA) y sus de-
rivados.

Alineado con la estrategia de economia circu-
lar para el plastico, el proyecto COMBOOST
permitira abordar algunas de las barreras para
el reciclaje de envases plasticos mediante el
compostaje y creard nuevas solucionas para
la eliminacién de microplasticos en el com-
puesto generado. De este modo, se evitara
que acaben en el medio natural o en medio
agricola y, por lo tanto, en la cadena alimen-
taria.

Los plasticos se degradaran mas rapido en el

proceso de compostaje y se evitara la deposi-

cién en vertedero de residuos que no puedan

ser reciclados mecanicamente.

Ademas, el compost producido de alta calidad
podria emplearse
para regenerar o
mejorar la cali-
dad de los suelos,
en el sector agri-
cola o jardinerfa,
sin problemas
de toxicologia o
contaminacién
asociados  des-
pués de investigar
su inocuidad me-
diante bioensayos
de ecotoxicidad
normalizados.
Las razones para
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impulsar el reciclaje de plasticos mediante el
compostaje incluyen beneficios econémicos
y medioambientales.

Hay que destacar que el reciclaje terciario
de plasticos también puede ofrecer ventajas
competitivas a las empresas, como son la
mejora de la imagen corporativa, marketing
ecolégico, fomento de la ecoinnovacién y an-
ticipacion frente a futuros cambios legislativos
(como los que ya se prevén en la estrategia de
economia circular para el plastico).

Recioplasa coordina el proyecto y realizard
los ensayos a escala piloto de la tecnologia
desarrollada, Cebimat realizara los ensayos
de compostaje a escala laboratorio conjun-
tamente con Aimplas y UJI, con tal de de-
sarrollar una metodologia que magnifique y
acelere el compostaje de plasticos, mediante
el uso de microorganismo aislados por UJl y
Aimplas, responsables de la biodegradacion
de plasticos compostables.

Cepsa consigue producir
fenol circular a partir
de plasticos de un
solo uso por vez
primera en Espana

Cepsa ha culminado con éxito la primera
operacién en Espafia de coprocesado de acei-
te de pirdlisis de plastico reciclado.

Este proyecto, llevado a cabo en el Parque
Energético La Rabida (Huelva), ha permitido
a la compafifa producir materia prima que
después ha convertido en fenol y acetona de
cardcter circular a partir de plasticos de un
solo uso, como bolsas o cubiertos de plastico,
vertidos al contenedor gris. Para llevar a cabo
esta primera prueba, se han reciclado 300
toneladas de plastico residual, logrando dar
una segunda vida a plésticos que no pueden
volver a ser reutilizados y que si no hubieran
sido reciclados quimicamente se habrian acu-
mulado en un vertedero.

Estos residuos pldsticos residuales han podi-
do ser aprovechados como materia prima al-
ternativa al petrdleo tras ser sometidos a una
temperatura de 500 °C sin oxigeno en un re-
actor con enfriamiento posterior.

Asi, se ha logrado convertir estos pldsticos
de un solo uso en materia prima para la pro-
duccién de aerogeneradores, placas solares o
productos tecnoldgicos, entre otros muchos
usos del fenol.

Cepsa se encuentra en plena ejecucion de la
sustitucion progresiva de las materias primas
fosiles por fuentes renovables y recicladas.

En este sentido, la compania energética aspira
a convertirse en un actor clave en la construc-
cién de nuevos modelos de produccién soste-
nibles, por lo cual se compromete a aumentar
la cuota de materias primas renovables y cir-
culares en sus Parques Energéticos hasta el 15
% para 2030.

Esto implicard el uso de 2,8 millones de tone-
ladas de materias primas bioldgicas durante la
presente década de las cuales el 75 % seran
de segunda generacién (2G) y otros residuos
que, de otro modo, serian desechados.
Asimismo, la compania se ha comprometido
a aumentar la circularidad de los residuos
procedentes de sus operaciones en un 50%
para 2030 (frente a 2019), lo que supondra
reciclar y valorizar 8.000 toneladas en sus
centros industriales en Andalucia, ubicados
en Cadiz y Huelva.

www.industriaquimica.es



M&T EXPO e IFAT BRASIL 2024
La tecnologia ambiental debe crecer
mas de 7% el nos proximos anos

La tecnologia ambiental ofrece soluciones
para reducir sus emisiones de gases de efec-
to invernadero y hacer un uso mas respon-
sable de los recursos. “Es uno de los sec-
tores que viene creciendo y espera seguir
creciendo en los préximos anos. Expertos
calculan con un crecimiento global anual
del mas del 7% del volumen del mercado
en los proximos anos hasta llegar alrededor
de 9.400 mil millones de euros”, explico
Annika Klump, Gerente de Tecnologia e In-
novacién, AHK Argentina -

Cdmara de Industria y Comercio Argentino
Alemana durante el Road Show organizado
por Messe Muenchen do Brasil en Buenos
Aires, en el que se presentd informacion so-
bre la 12° edicion de M&T Expo - parte de
bauma NETWORK, la principal feria de ma-
quinaria y equipos de construccién y mine-
ria de América Latina, e IFAT Brasil, la feria
internacional de saneamiento.

Segun Klump, los tres sectores mas relevan-
tes en potencial de crecimiento son el ener-
gia (generacion vy eficiencia), la movilidad
sostenible y la gestion sostenible del agua.
“El crecimiento de la poblacién, el aumento

del consumo de agua y el incremento de la
contaminacién garantizan que la demanda
siga siendo elevada y hardn que el volumen
del mercado mundial crezca hasta superar
el mil millén de euros en 2030.

Con una tasa media de crecimiento anual
de mas del 21% de aqui a 2030, el aumen-
to de la eficiencia en el uso del agua ofrece
el mayor potencial”, afirmé.

En su andlisis, el calentamiento global, la
crisis hidrica en muchas regiones, los acon-
tecimientos climdticos extremos y la deser-
tificacion son la razén de ese crecimiento
y una oportunidad para el desarrollo del
mercado de tecnologia adaptada.

Rolf Pickert, CEO de Messe Muenchen do
Brasil, destacé la importancia de la realiza-
cion del evento, que reunié empresarios y
asociaciones para discutir temas importan-
tes para el mercado argentino y las pers-
pectivas de M&T Expo e IFAT Brasil, que
se realizard en abril de 2024 en San Pablo
(Brasil).

“Conversando con los participantes, nos
dimos cuenta del interés del publico en vi-
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sitar los dos eventos. Con este entusiasmo,
estamos seguros de que se han cumplido los
objetivos de estimular la interaccién entre las
personas y compartir conocimientos.”

Para Renan Utri Andreguetto, Project Mana-
ger [Jefe de proyecto] de IFAT Brasil, fue una
gran oportunidad para entrar en contacto
con empresarios argentinos y entender las
demandas del mercado de saneamiento en
el pais. “Participo en exposiciones de equi-
pamientos hace mucho tiempo. Considero a
M&T EXPO de San Pablo como la mas impor-
tante de nuestra region.

He asistido como visitante a las Gltimas cinco
realizaciones y he quedado muy conforme.
Considero que es un evento clave que nos
permite a los especialistas estar en contacto
con las dltimas tecnologias que ofrecen los
fabricantes. Es importante mejorar la produc-
tividad de nuestra industria para hacer mas
competitivas a nuestras empresas.

El secreto para lograrlo es contar con equipos
modernos tecnolégicamente avanzados”,
dijo Florial Augusto Crespo, presidente de la
Comisién de Logistica y equipso de la Cama-
ra Agentina de la Construccién y Gerente de
Logistica y Equipos en Contreras Hermanos
SA.

Road Show LatAm M&T Expo estd patrocina-
do por John Deere. El evento demostré la im-
portancia de M&T Expo para el mercado de
equipos de construccién y mineria, y de IFAT
Brasil para la promocién del saneamiento en
América Latina.

M&T Expo contard con el lanzamiento de
maquinas, equipos, piezas, componentes y
servicios, ademdas de diversas atracciones,
como la Arena de Demostracion para la pre-
sentacién en vivo de los equipos innovadores
de los expositores. El evento cuenta con el
apoyo institucional de la Asociacién Brasile-
fa de Tecnologia de Construccién y Mineria
(Sobratema). La inscripcién es gratuita para

los profesionales del sector y ya se puede
realizar a través de este enlace: Registro
de Visitantes (sigevent.pro) IFAT Brasil
abarcard todos los segmentos del sanea-
miento - agua, alcantarillado, drenaje y
recuperacion de residuos.

El Congreso contard con mds de 15 pane-
les, con la presencia de los principales ac-
tores nacionales e internacionales, como
Isle Utilities y la Asociacién Alemana de
Agua, para debatir temas de actualidad
en el segmento, la promocion del cono-
cimiento a los profesionales con el fin de
satisfacer las demandas para el desarrollo
sostenible del sector.

Acerca de Messe Miinchen

Como una de las mayores empresas fe-
riales del mundo, con unas 50 ferias de
bienes de equipo, bienes de consumo y
nuevas tecnologias, Messe Miinchen es-
tablece nuevos estandares de innovacion,
flexibilidad y creacién de redes. Junto con
ferias internacionales lideres como bau-
ma, electrénica, IFAT y BAU, Messe Miin-
chen amplia constantemente su cartera,
por ejemplo, afadiendo formatos digita-
les. En su sede de Munich organiza ferias,
conferencias y eventos de alta calidad.

Opera en todos los mercados importantes
en crecimiento, como China, India, Brasil
y Turquia. Con su red de empresas asocia-
das y agencias extranjeras, estd presente
en mas de 100 paises.

Sobre Messe Muenchen do Brasil

Como parte de la estrategia de expansion
internacional, la filial Messe Muenchen
do Brasil se fund6 en 2017 con el objetivo
de llevar al mercado nacional los niveles
de excelencia e innovacién establecidos
en la sede alemana y apoyar el desarrollo
de ferias en una direccién especializada e
internacionalizada.

www. ifatbrasil.com.br



La innovacion de Aitiip
en materiales biobasados
y tecnologias de reciclaje
representara a Espaia en

los Quality Innovation

Awards 2024

Aitiip Centro Tecnolégico ha sido selecciona-
do como ganador de los Quality Innovation
Award 2023 a nivel nacional, por sus lineas
de investigacion en materiales biobasados y
tecnologias de reciclaje enzimatico para la
separacion de plasticos. Se trata de un ga-
lardén que otorga la asociacién de Centros
Promotores de la Excelencia, integrada por
organismos publicos y privados de doce co-
munidades auténomas, tras haber evaluado
medio centenar de proyectos desarrollados
en Espana. Esta competicion internacional,
creada en Finlandia en 2007 por Excellence

Finland, busca impulsar proyectos innovado-
res con el fin de compartir experiencias y dar
proyeccién a los mejores, para incrementar
la competitividad de los paises participantes.
Estas innovaciones competirdn a nivel global
por alzarse con el Quality Innovation Award,
QIA, edicién internacional, que se celebrara
en 2024.

Elmes de noviembre, la comunidad cientifi-
co-técnica homenajeé a la innovacién que
nace en nuestro pais. También, a todos los
equipos humanos que trabajan incansable-
mente para contribuir, desde el desarrollo y
la investigacion, al progreso social dentro y
fuera de nuestras fronteras. Asi, Aitiip Cen-
tro Tecnoldgico representard a Espafa en la
edicién internacional de los premios Quality
Innovation Awards (QIA 2024), tras resultar
ganador en fase nacional por sus desarrollos
en materiales biobasados y tecnologias de
reciclaje enzimdtico para la separacion de
plasticos complejos, en la categoria de “In-
novacién de Economia Circular y Huella de
Carbono Cero”.

Aitiip-Ganador del premio QIA 2023 a la in-
novacion - YouTube

La Asociaciéon Nacional de Centros Promo-
tores de la Excelencia (CEX), integrada por
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organismos publicos y pri-
vados de doce comunidades
auténomas, ha entregado los
galardones a las ocho inno-
vaciones espafolas que han
resultado seleccionadas, tras
un proceso de evaluacién de
cientos de candidaturas. La
celebracién, que ha acogido
la sede de CSIC en Madrid,
ha reunido a los represen-
tantes de todos los proyectos
ganadores, en una solemne
gala que ha tenido como
objetivo el reconocimiento
publico de los mejores desa-
rrollos 2023 en las distintas
categorias.

En palabras del presidente de CEX, Fernan-
do Sierra, el mundo coexiste a diario con
“la incertidumbre” y es la razén por la que,
cada vez con mayor premura, “urge enten-
der lo que puede sucederse en el futuro mas
préximo”. La apuesta por esa innovacién no
es sino el motor diferenciador y el tractor de
cambio necesario para seguir avanzando en
el tiempo, destilando la mejor de las compe-
titividades. Por ello, ha dicho, “no podemos
conformarnos con una innovacién puntual”,
sino que las empresas, y la propia sociedad,
han de integrarla en sus estrategias a corto,
medio y largo plazo. Espafna tiene una pre-
sencia internacional altamente potente en es-
tos premios, siendo el segundo pais que mas
iniciativas presenta. Sin duda, un sintoma de
“nuestro animo y expertise innovador”.

Una visién asimismo compartida por la por-
tavoz de CSIC, Ana Castro, quien ha recono-
cido que, hoy dia, las empresas estdn inevi-
tablemente encaminadas “a resolver grandes
retos” y, por esta razén, premios como los
QIA resultan vitales para el consejo superior
de investigaciones cientificas: “Nuestra moti-
vacion es generar ADN de excelencia e im-
pulsar proyectos de alto valor que calen en
sociedad”. Las alianzas y la creacién de lazos
entre los unos y los otros es esencial para la
propia evolucién. Diego Méndez, represen-

tante de ANECA, agencia evaluadora de los
premios, ha querido recordar que “asi ha
funcionado a lo largo de la historia de la hu-
manidad”. El desarrollo social surge gracias a
“gente como ustedes”, que, con su trabajo y
esfuerzo, “contribuyen a hacer del mundo un
lugar mas préspero”, ha zanjado.

La directora de investigacion de Aitiip, Berta
Gonzalvo, se ha desplazado hasta la casa de
la ciencia para recoger el reconocimiento, en
nombre de todo el equipo del Centro Tecno-
l6gico, que ya es referente en multiples lineas
de investigacion a nivel europeo. En su inter-
vencion, Gonzalvo ha dedicado el premio a
ese capital humano. Porque, ha dicho, la ca-
pacidad de unir equipos y ramas de conoci-
miento multidisciplinares es la clave para ha-
cer efectivo el progreso. En el caso de Aitiip,
ha concluido, “el desarrollo de nuevos mate-
riales y procesos industriales avanzados se ha
convertido en uno de nuestros pilares, pues
ambicionamos ofrecer las mejores soluciones
sostenibles al tratamiento de los plasticos” a
las sociedades de presente y del futuro.

Las ocho innovaciones ganadoras en fase na-
cional

Categoria Innovacién de economia circular y
huella de carbono cero: Aitiip Centro Tecno-
l6gico (Aragdn). Innovacién: Materiales bio-



basados y tecnologias de reciclaje enzimético
para separacion de pldsticos complejos.
Categoria Innovacién potencial: Dobecure,
S.L. (Castilla y Ledn). Innovacién: Un trata-
miento contra la degeneraciéon macular aso-
ciada a la edad (DMAE), en su forma atréfica
o seca principal causa de ceguera en los pai-
ses industrializados.

Categoria Innovacion en el sector sanitario:
Hospital General Universitario Gregorio Ma-
ranén (Madrid). Innovacién: UPAM3D: Pri-
mer hospital universitario espafiol designado
como hospital fabricante de implantes, instru-
mental quirdrgico y prétesis personalizadas
con certificacion 1ISO13485, que aportan ma-
yor seguridad y coste mds asequible.
Categoria Innovacion en el sector educativo:
ONCE (Madrid). Innovacion: BRAITICO. Mé-
todo de alfabetizacion y competencia lectoes-
critora de la ONCE.

Categoria Innovacién en el sector pdblico:
Agencia Espafola de Proteccién de Datos
(Madrid) Innovacién: Iniciativas préacticas
para proteger a los menores en internet con
entornos saludables, positivos y seguros.
Categorfa Innovacién en microempresas&s-
tartups: Opground (Cataluna). Innovacién:
Sistema basado en IA donde el talento tech es
entrevistado por cientos de empresas a la vez
a través de una sola conversacion de 30 mi-
nutos. Las empresas obtienen el talento mas
adecuado en menos de 5 minutos, como si
hubieran conocido a todos los profesionales.
Categoria Innovacién en pymes: Zeulab, S.L.
(Aragén). Innovacién: TEST4ALL: control de la
seguridad de los alimentos donde y cuando
quieras. Sistema de andlisis para que ganade-
ros e industria realicen un control de antibié-
ticos en leche de forma automatica mediante
el uso de un dispositivo portatil que comparte
y notifica los resultados en tiempo real.

Categoria Innovacién en gran empresa: Sacyr
(Madrid). Innovacién: Sacyr IOHNIC: siste-
ma de iluminacién sostenible que garantiza
el equilibrio entre la conservacion del medio
ambiente, bienestar social y crecimiento eco-
némico.

https:/www.aitiip.com

Teknor Apex anuncia
nuevo director general
en sustitucion de
Jonathan Fain

Donald K. Wiseman, experimentado profe-
sional del sector, asumira el cargo de director
general

Teknor Apex tiene una larga y fructifera histo-
ria de servicio a los clientes en la bisqueda de
soluciones de productos tnicos y complejos
dentro de la industria del plastico. Durante
los dltimos 51 afos, Jonathan Fain dirigié la
organizacion para desarrollar asociaciones a
largo plazo con proveedores y clientes a fin
de construir una empresa sélida y resiliente.
Durante su gestion, los ingresos de la empresa
crecieron en mas del 650 %, la empresa se
expandi6 mas alld de Norteamérica para ad-
quirir presencia mundial y se materializaron
once adquisiciones.

El Sr. Fain ha decidido dejar de ser el director
general de la empresa. Se mantendra como
uno de los principales accionistas y conti-
nuara ejerciendo como presidente de la junta
directiva, cargo en el que sucedi6 a su padre.
“Tuve el privilegio y el honor de dirigir una
gran empresa durante mas de 50 afos, y, aun-
que todavia no me voy a jubilar, quiero ce-
der la responsabilidad del dia a dia a alguien
que pueda liderar y mantener la solidez, el
crecimiento y la cultura de la empresa”, afir-
mé Fain. “Tengo mucha confianza en nuestro
liderazgo a futuro y en nuestros planes para
apoyar nuestro crecimiento, innovacion y sos-
tenibilidad en los anos que estdn por venir.
Don aportard una gran experiencia y encajard
a la perfeccién en nuestra empresa y en nues-
tra cultura.”

El nuevo director general de Teknor Apex,
Donald Wiseman, cuenta con una sélida
trayectoria en la industria del plastico y una
profunda experiencia en masterbatches vy
compuestos plasticos. Su dltimo puesto fue
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Jonathan Fain

el de director general de Star Plastics. An-
teriormente, fue presidente de productos y
soluciones de alto rendimiento en PolyOne,
director administrativo y gerente general de
Cabot Microelectronics en Taiwan y ocupd
diversos puestos directivos en Americhem. Se
trasladard desde Cleveland para trabajar en
la sede central de Teknor Apex en Pawtucket,
RI. “Estoy muy entusiasmado por unirme al
equipo directivo de Teknor Apex. Lo que em-
pez6 hace casi 100 aflos como una pequeiia
empresa en Rhode Island esta ahora entre los
principales fabricantes de compuestos plasti-
cos a la medida del mundo. Creo firmemente
que las personas y la cultura son una verdade-
ra ventaja competitiva para Teknor. Demostra-
ré esto a través de la eliminacion de barreras,
la cooperacién y la recompensa al rendimien-
to dirigido a alcanzar objetivos ambiciosos
y resolver los problemas empresariales mds
exigentes, todo ello mientras consolidamos
un equipo cada vez mas fuerte”, declaré el
Sr. Wiseman.

Acerca de Teknor Apex

Teknor Apex es una empresa familiar de ca-
pital privado fundada por el abuelo de Jona-
than, Alfred A. Fain, en 1924 (con el nombre
de Apex Tire and Rubber Company). Cuando

Donald Wiseman

Norman Fain, el padre de Jonathan, entré
a trabajar con Alfred, su padre, en 1936, la
empresa se dedicaba principalmente al re-
cauchutado de neumdticos, pero en 1945
inicié un negocio de mezclas de caucho a la
medida y en 1949 comenz6 la produccion de
compuestos de vinilo. En 1968, Norman Fain
se convirtié en presidente de la empresa, que
pasé a llamarse Teknor Apex, y en 1972 Jona-
than Fain se incorporé a la organizacién. En
la actualidad, la diversidad de productos de
la empresa, combinada con sus capacidades
internacionales, permite a los clientes de todo
el mundo confiar en Teknor Apex como pro-
veedor dnico de compuestos miltiples. Tek-
nor Apex Company, empresa privada fundada
en 1924, es uno de los principales fabricantes
de compuestos plésticos a la medida del mun-
do. Teknor Apex produce vinilo flexible y rigi-
do, elastémeros termopldsticos (TPE), termo-
plasticos de ingenieria (ETP), termopldsticos
vulcanizados (TPV), masterbatches de color,
productos quimicos especializados y man-
gueras de jardin. La empresa tiene su sede
en Pawtucket, RI, EE.UU., y cuenta con trece
plantas de fabricacion distribuidas en Estados
Unidos, Bélgica, Alemania, China y Singapur.

www.teknorapex.com.



Investigadores de siete paises europeos ponen
a prueba en Sabadell sus desarrollos en materia
de inspeccion con drones

¢ El consorcio Aero-Train se ha marcado el obje-
tivo de formar a una generacién de investigado-
res que empujen los limites de la robética aérea
explorando campos como la teleportacion, la
interaccién humano-robot, la inspeccion por
contacto y la manipulacién aérea.

e Los investigadores han puesto a prueba las ca-
pacidades de navegacién auténoma de las pla-
taformas en desarrollo en entornos sin acceso a
sistemas de localizacién por satélite tipo GPS o
Galileo.

e La prueba se inscribe en una semana de inte-
gracion de tecnologias que ha tenido lugar re-
partida entre la sede de Eurecat en Cerdanyola
y el espacio Sabadell Rambla de Ferrocarrils de
la Generalitat de Catalunya, dentro del proyecto
europeo Aero-Train.

Investigadores de siete paises europeos han
puesto hoy a prueba sus desarrollos en materia
de inspeccion con drones en las instalaciones
del espacio Sabadell Rambla de Ferrocarrils de
la Generalitat de Catalunya, ubicado en la an-
tigua estacion de Sabadell Rambla de FGC, en
el marco de una semana de pruebas organizada
por el centro tecnolégico Eurecat, dentro del
consorcio Aero-Train.

El evento se inscribe en una semana de integra-
cién de tecnologias que se ha repartido entre
la sede de Eurecat en Cerdanyola y el espacio
Sabadell Rambla, en la que jévenes investiga-
dores han abordado los desafios del sector de
la inspeccién y mantenimiento, mediante la
utilizacién de vehiculos aéreos no tripulados y
auténomos, desde la perspectiva de reducir al
maximo los riesgos y costes asociados a los tra-

bajos en altura y en espacios confinados, logran-
do a su vez la agilizacién de las inspecciones y
el incremento de su calidad.

“La investigacién en temas de robdtica sigue
avanzando en aspectos como la autonomia
y la capacidad de decision y Aero-Train se ha
marcado el objetivo de formar a una generacién
de investigadores que empujen los limites de la
robética aérea explorando campos como la tele-
portacion, la interaccion humano-robot, la ins-
peccion por contacto y la manipulacién aérea”,
explica el responsable de la linea de Robdtica
Aérea en Eurecat, Julian Cayero.

En palabras del director de la Unidad de Robéti-
ca de Eurecat, Daniel Serrano, durante toda una
semana dedicada a la integracién de conoci-
mientos en torno al proyecto Aero-Train, “los in-
vestigadores han puesto a prueba las capacida-
des de navegacion auténoma de las plataformas
en desarrollo en entornos sin acceso a sistemas
de localizacion por satélite tipo GPS o Galileo”.
Esta dindmica complica la localizacion del ro-
bot, que debe resolver el problema teniendo en
cuenta sensorica de abordo. El segundo reto es
el de establecer contacto con el entorno, donde
las aeronaves equipadas con actuadores disena-
dos para tal fin deben reconocer un objetivo y
posicionarse relativamente a él hasta alcanzarlo.
En palabras de Cayero, “cada dia son mas las
aplicaciones resueltas por los drones, pero nor-
malmente estas aeronaves se usan de un modo
pasivo, pilotadas y como medio para dotar de
capacidades de movimiento tridimensional a
camaras y otros sensores, por lo que es clave
avanzar hacia desarrollos mds avanzados”.

El consorcio, que tiene un presupuesto de 4,1
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millones de euros, cuenta con 14 socios de Di-
namarca, Suecia, Noruega, Finlandia, Espafia,
Italia y Suiza.

Las pruebas se han realizado en el espacio Sa-
badell Rambla de Ferrocarrils, una antigua esta-
cién de la compania, actualmente sin servicio,
que en 2017 fue reconvertida en un centro de
desarrollo ferroviario, aprovechando su infraes-
tructura.

Desde entonces, el espacio se utiliza para la for-
macién de cuerpos de seguridad en situaciones
de emergencias ferroviarias y para las practicas
de profesionales de FGC. El centro ofrece una
visién innovadora de la capacitacién, especial-
mente en aquellas funciones y tareas que re-
quieren poner a la persona en una situacién lo
mas parecida posible a la realidad.

El director de la operadora de FGC, Oriol Junca-
della, resalta la singularidad del espacio Saba-
dell Rambla, que permite hacer practicas como
las de hoy, como si fuera una estacién conven-
cional.

“Este espacio es idéntico al de una estacion en
funcionamiento de cualquier otro lugar de la
linea, con sus vias, andenes, el tren, la sefaliza-
cién, la megafonia, el tanel...”. Tal y como ana-
de, con la reconversién de la antigua estacion
de Sabadell Rambla, “aprovechamos la infraes-
tructura existente para hacer formacién practica
y evitamos la existencia de una estacion en des-
uso en pleno centro de Sabadell”.

El mantenimiento de las infraestructuras

El' consorcio ha constatado que los sectores
industriales como la energia, el transporte, el
petréleo y el gas y las industrias quimicas dedi-
can una cantidad considerable de recursos para
garantizar la integridad operativa de sus activos.
Entre los estados miembros mas antiguos de la
Unién Europea, se destina un 3,9 por ciento del
PIB al financiamiento de actividades relacio-
nadas con la infraestructura, mientras que los
nuevos estados miembros destinan, aproxima-
damente, el 5,1 por ciento de su PIB.

La Organizacién para la Cooperacién y el Desa-
rrollo Econémicos (OCDE), el Foro Econémico
Mundial (WEF), McKinsey y Standard and Poor’s
coinciden en que, de ahora a 2030, se necesita
una inversion anual en infraestructura de hasta

1,2 billones de euros en Europa, una gran parte
de la cual debera dedicarse al mantenimiento de
la infraestructura envejecida de muchos paises
europeos.

También es importante destacar que en los l-
timos anos se ha producido un gran ndmero de
accidentes que involucran operaciones y mante-
nimiento de estas infraestructuras.

Ademds, la mayoria de los accidentes causados
por riesgos de infraestructura estan relacionados
con el mantenimiento, principalmente con un
factor humano.

Aero-Train es una apuesta a medio plazo
orientada a ofrecer a los jévenes investigado-
res una solida formacién interdisciplinaria en
la interseccion de la Mecatrénica Inteligente,
la Inteligencia Artificial y la Interaccién Hu-
mano-Maquina para superar los desafios de la
automatizacién de la monitorizacion y repara-
cion de la salud estructural de la infraestructu-
ra civil e industrial. Asimismo, busca capacitar
a una nueva generacién de investigadores con
herramientas que potencien la creatividad y la
innovacion en este campo.

Sobre Eurecat

Eurecat, Centro Tecnolégico de Catalufia, aglu-
tina la experiencia de mas de 700 profesionales
que generan un volumen de ingresos que supera
los 55 millones de euros anuales y presta servi-
cio a 2.000 empresas. 1+D aplicado, servicios
tecnolégicos, formacion de alta especializacion,
consultoria tecnoldgica y eventos profesionales
son algunos de los servicios que Eurecat ofre-
ce tanto para grandes como para pequefas y
medianas empresas de todos los sectores. Con
instalaciones en Barcelona, Canet de Mar, Cer-
danyola del Valles, Girona, Lleida, Manresa,
Mataré, Reus, Tarragona, Amposta y Vila-seca,
participa en mas de 200 grandes proyectos con-
sorciados de [+D+i nacionales e internacionales
de alto valor estratégico y cuenta con 181 pa-
tentes y 9 spin-off. El valor anadido que aporta
Eurecat acelera la innovacién, disminuye el gas-
to en infraestructuras cientificas y tecnolégicas,
reduce los riesgos y proporciona conocimiento
especializado a medida de cada empresa.

www.eurecat.org



Mitsubishi Electric Automation, Inc. Lanza el nuevo
inversor de la serie FR-E800 para instalaciones que
s6lo disponen de una fuente de 120 voltios

El inversor FR-E810W es un complemento
de la actual familia de inversores de la serie
FR-E800, ya que funciona con una fuente de
120V, una fuente comun de voltaje que estd
disponible en toda Norteamérica.

Mitsubishi Electric Automation, Inc. anuncia
el lanzamiento de FR-E810W, una ampliacién
de la gama de inversores de la serie FR-E800
que ofrece soluciones de servicio de 120 V.
FR-E810W ofrece una seguridad mejorada,
un mayor ahorro de energia y una mayor fia-
bilidad de funcionamiento de los inversores

FR-E800 a una clase de voltaje adicional.
Tradicionalmente, los clientes que utilizaban
inversores de 240V de Mitsubishi Electric Au-
tomation, con una potencia de 120V, se veian
obligados a adquirir un transformador de paso
externo para aumentar la potencia de 120V a
240 V. El FR-E810W proporciona soluciones
de servicio de 120V, ahorrando costos adicio-
nales innecesarios.

Los inversores FR-E810W ofrecen las mismas
capacidades y ventajas que los demds inver-
sores de la serie FR-E800, incluyendo la com-
patibilidad ~ con
la tecnologia CC-
Link IE TSN, dos
puertos Ethernet,
mantenimiento
predictivo mejora-
do vy diagndstico
de fallos Al. Una
ventaja significati-
va del FR-E810W
es que permite a
los clientes aho-

rrarse el  costo
adicional de ad-
quirir  materiales

complementarios
cuando sélo se
dispone de servi-
ciode 120 V.
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“Dado que algunos de nuestros clientes sélo
disponen de 120 V en sus instalaciones, era
importante que les ofreciéramos un inversor
que les ofreciera la calidad y el rendimien-
to de nuestros otros inversores FR-E800, pero
con la capacidad de funcionar en un entorno
de menor voltaje”, afirmé Tom Henfling, jefe
de producto de Mitsubishi Electric Automa-
tion, Inc.

Conozca Mitsubishi Electric Automation, Inc.
Con sede en Vernon Hills, Illinois, Mitsubishi
Electric Automation, Inc. es una filial estadou-
nidense de Mitsubishi Electric Corporation.
Su amplia cartera de productos incluye con-
troladores de automatizaciéon programables
(PAC), controladores légicos programables
(PLC), interfaces hombre-maquina (HMI),
variadores de frecuencia (VFD), servoam-
plificadores y motores, software de control,
controladores  numéricos computarizados
(CNC), controladores de movimiento, robots,
productos de distribucién de energia de baja
tension y maquinas de coser industriales para
los sectores industrial y comercial.

Encontrard mas informacién sobre Mitsubishi
Electric Automation en us.MitsubishiElectric.
com/fa/en.

Conozca Mitsubishi Electric Corporation

Con maés de 100 afios de experiencia ofre-
ciendo productos sostenibles y de alta cali-
dad, Mitsubishi Electric Corporation (TOKYO:
6503) es un lider mundial reconocido en la
manufactura, comercializacién y venta de
equipos eléctricos y electrénicos utilizados en
el procesamiento de la informacién y las co-
municaciones, el desarrollo espacial y las co-
municaciones por satélite, los equipos elec-
tronicos de consumo, la tecnologia industrial,
la energia, el transporte y la construccién.
Mitsubishi Electric enriquece la sociedad con
tecnologia en el espiritu de su “Changes for
the Better”. La empresa registr6 ingresos por
valor de 5.003.600 millones de yenes (37.300
millones de délares*) en el afio fiscal finaliza-
do el 31 de marzo de 2023. Para mas informa-
cion, visite www.MitsubishiElectric.com *Los
importes en délares estadounidenses se han

convertido a partir del yen al tipo de cambio
de \134=$1 délar estadounidense, el tipo de
cambio aproximado en el mercado de divisas
de Tokio el 31 de marzo de 2023.

Conozca Mitsubishi Electric Factory Automa-
tion Business Group

Mitsubishi Electric ofrece una amplia gama
de tecnologias de automatizacién y procesa-
miento, incluyendo controladores, productos
de accionamiento, productos de distribucion
y control de energia, maquinas de descarga
eléctrica, maquinas de haz de electrones, ma-
quinas de procesamiento laser, controladores
numeéricos informatizados y robots industria-
les, que ayudan a aumentar la productividad
y la calidad en las fabricas. Ademds, nuestras
amplias redes en todo el mundo ofrecen una
comunicacion directa y una asistencia com-
pleta a los clientes.

Conozca e-F@ctory e-F@ctory es el concepto
integrado de Mitsubishi Electric para crear sis-
temas de manufactura fiables y flexibles que
permitan a los usuarios alcanzar muchas de
sus aspiraciones de manufactura de alta velo-
cidad impulsada por la informacién. A través
de su programa de soluciones para socios,
e-F@ctory Alliance, y su trabajo con asocia-
ciones de redes abiertas como The CC-Link
Partners Association (CLPA), los usuarios pue-
den crear soluciones integrales basadas en el
principio de “lo mejor de lo mejor”.

En resumen, e-F@ctory y e-F@ctory Alliance
permiten a los clientes lograr una manufac-
tura integrada, conservando al mismo tiempo
la capacidad de elegir los proveedores y solu-
ciones mds 6ptimos.

*e-F@ctory, iQ Platform son marcas comer-
ciales de Mitsubishi Electric Corporation en
Japén y otros paises.

*Otros nombres y marcas pueden ser recla-
mados como propiedad de terceros.

*Se reconocen todas las demds marcas co-
merciales

https://us.mitsubishielectric.com/fa/en/



B BOBST

El sistema de control de registro de BOBST
anade mas capacidad de huecograbado
a Embalagens Flexiveis Diadema

Diadema, un fabricante brasilefio de envases
flexibles, actualizé una antigua maquina de
huecograbado Cerutti con la avanzada tecno-
logia REGISTRON® de BOBST para aumentar
la capacidad, garantizar la maxima calidad y
reducir los residuos.

Aprovechando la longevidad del equipo, el
proyecto ha tenido tanto éxito que Diadema
esta estudiando nuevas actualizaciones simi-
lares en sus otras maquinas Cerutti.

Diadema Flexible Packaging, ubicada en el
Gran Sao Paulo, invirtié en un sistema inte-
grado de control de registros REGISTRON®
S 6100 D en una impresora de huecograba-
do Cerutti R960/2 a partir de 2005. Sirvien-

do a toda América Latina y Estados Unidos,
la empresa es uno de los lideres en Brasil,
produciendo envases flexibles laminados
para clientes principalmente en los sectores
de alimentos, bebidas, cosméticos, cuidado
personal, higiene, limpieza y farmacéutico.
Diadema ofrece varios tipos de estructuras
técnicas, como trilaminados con aluminio
para productos alimenticios que requieren
alta barrera, asi como estructuras exclusivas
bajo demanda.

Ademds de su experiencia en laminacidn,
su proceso totalmente integrado ofrece una
excelente calidad de impresién en hasta 10
colores con un robusto parque de impresion
en huecograbado Cerutti.
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La empresa, que tiene una participacién im-
portante en el mercado de envases para clien-
tes de la industria alimentaria con un creci-
miento continuo en este segmento, también
agrego envases para el segmento farmacéuti-
co a su cartera de productos en 2017, y ha
crecido significativamente su participacién de
mercado afo tras ano.

Alexandre Alonso se incorporé a Diadema en
2019 como Director de Operaciones, apor-
tando mas de dos décadas de experiencia en
la produccién de envases. Inmediatamente se
le asigno la tarea de evaluar varias estrategias
para aumentar la productividad, asi como
analizar las implicaciones de costos y las
posibilidades de satisfacer la fuerte deman-
da de soluciones sostenibles. “Estd en nues-
tro ADN tratar con envases mas complejos y
muy técnicos con alta competitividad, por lo
que necesitamos que nuestros equipos tengan
el mejor rendimiento, con bajo desperdicio.
Después de un analisis detallado de nuestros
requisitos, se tomé la decisién de comenzar
a actualizar la flota existente. Como primer
paso, implementamos el sistema BOBST RE-
GISTRON® en nuestra antigua impresora
Cerutti R960/2, que estaba a punto de que-
dar obsoleta porque algunos de los repuestos
originales ya no estaban disponibles”, explica
Alonso.

El sistema de control de registro integrado
BOBST REGISTRON-S® 6100 D con tecno-
logia automatizada EasyStart ha dado nueva
vida a la prensa Cerutti, mejorando la pre-
cisién de impresién, proporcionando con-
sistencia en tiradas muy largas y reduciendo
las pérdidas. Es la primera maquina con ejes
de transmisién electrénicos en el mundo que
incorpora este sistema especifico de REGIS-
TRO®.

La instalacion del nuevo sistema fue més rapi-
da de lo esperado, segtin Alonso, y Diadema
volvié a la produccién completa en solo ocho
dias. “Habia algunas preocupaciones sobre
cuando volveria a producir la prensa, por lo
que nos sorprendi6 gratamente saber que es-
taba lista antes de lo planeado e imprimia a

velocidades atin mejores. También vimos una
mejora significativa en el registro, por lo que
claramente tomamos la mejor decision”, dijo.
“Nuestro objetivo principal era eliminar la
obsolescencia de las maquinas, y esto se ha
logrado por completo.

Ademds, los operadores estdn muy entusias-
mados con las nuevas funciones de automa-
tizacion, que hacen que sea mucho mas facil
de operar”.

Un ahorro notable ha sido en material du-
rante la configuracién como resultado de la
tecnologia EasyStart, que elimina los errores
causados por una programacién incorrecta
del operador. La reduccion de los residuos
del flujo de produccién es una de las prio-
ridades de Diadema, por lo que el hecho de
que la cantidad de material de films utilizado
durante la configuracion se redujera de 50 kg
a menos de 10 kg por trabajo fue una ven-
taja. Con cuatro o cinco trabajos que pasa-
ban diariamente por la prensa, la reduccién
de la pelicula plastica en la configuracion de
registro fue muy significativa, presentando el
doble beneficio de menores costos y mayor
sostenibilidad.

Con esta nueva capacidad y una mayor sos-
tenibilidad, se prevén mads inversiones con
BOBST para que Diadema pueda mantenerse
por delante de la competencia y servir a sus
clientes con atin mas agilidad y calidad.



B BOBST

Més funcionalidades, como la tecnologia
AutoTrack y la Configuracion de Pre-registro
Totalmente Automatica (TAPS), tendran el
potencial de elevar atiin mas la productividad
cuando actualizar.

“Diadema tiene una larga relacién con
BOBST, que comenzé con Cerutti hace dé-
cadas, y ha sido muy ventajosa para ambas
empresas. Desde la adquisicion de Cerutti,
BOBST ha seguido equipando a Diadema con
las dltimas innovaciones, proporcionando un
servicio de clase mundial.

Ahora es el momento de empezar a evaluar
las nuevas rondas de inversién para asegurar
la capacidad de satisfacer la creciente deman-
da”, concluye Alonso.

Acerca de EFD

Innovacién en el mercado de envases, so-
luciones tecnolégicas que facilitan la vida
moderna, inteligencia para atender a los
consumidores mds exigentes, preocupacion
continua por la calidad de sus productos, cui-
dado del medio ambiente y preservacién del
planeta. Se trata de los envases flexibles de
Diadema. Presente todos los dias en la vida
de millones de familias brasilefas en sus me-
jores momentos.

Acerca de BOBST

Somos uno de los principales proveedores
mundiales de equipos y servicios para la con-
version, impresion y procesamiento de sustra-
tos para las industrias de etiquetas, envases
flexibles, cartén y cartén ondulado.

Fundada en 1890 por Joseph Bobst en Lau-
sana, Suiza, BOBST estd presente en més de
50 paises, gestiona 19 fabricas en 11 paises y
emplea a mds de 6.100 personas en todo el
mundo. La compaiifa registré una facturacion
consolidada de 1.841 millones (en francos
suizos) para el afio finalizado el 31 de diciem-
bre de 2022.

www.bobst.com

Amortiguacion de
las vibraciones

Las vibraciones suelen ser un fenémeno inde-
seado y pueden afectar negativamente a las
maquinas que las generan, a las condiciones
del entorno y a la salud de las personas.

El mundo de la mecanica ya dispone de so-
luciones eficaces para evitar que el exceso
de vibraciones que producen las maquinas
con piezas moviles, como los motores, las
bombas o los sistemas de tratamiento de aire,
interfieran negativamente en el correcto fun-
cionamiento o la actividad de estas.

Sin embargo, dada la magnitud de los efectos
indeseables de las vibraciones y las conse-
cuencias de estas relacionadas con la pérdida
de eficiencia de los sistemas, el mundo cien-
tifico continda explorando y desarrollando
nuevas soluciones y nuevos «<metamateriales»
que permitan impedir o reducir la propaga-
cion de las vibraciones en el aire o los cuer-
pos sélidos.

(Optimized structures for vibration attenua-
tion and sound control in nature: A review)
observé el fenomeno en la naturaleza, cen-
trandose en las soluciones adoptadas por
animales como los pajaros carpinteros, que
perforan los troncos, o ciertas polillas, cuyas
alas presentan una estructura que hace que
los murciélagos no puedan oirlas.

Puede concluirse que muchos organismos se
han adaptado a su medio de vida

tras complejos procesos evolutivos que les
han permitido, a lo largo de milenios, adquirir
cualidades y funcionalidades avanzadas, asf
como producir materiales y estructuras extre-
madamente eficientes que tienen propiedades
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mecanicas, térmicas y 6pticas optimizadas.
El poder de una gama cada vez mayor de sis-
temas antivibracion

ELESA+GANTER ofrece una gama cada vez
mds amplia de sistemas antivibracién, cuya
incorporacién mas reciente son los elementos
de amortiguaciéon de caucho AVR compues-
tos por dos placas de acero cincado pegadas
en las dos caras de un cuerpo antivibraciones
de caucho NBR perforado (durezas 30, 50,
55, 60 y 80 Shore A).

La gama también ofrece placas cuadradas con
revestimiento de caucho SBR (AVR-Q) y pla-
cas rectangulares (AVR-R).

Los nuevos elementos de amortiguacién de
caucho AVR ofrecen una proteccién eficaz
contra vibraciones e impactos gracias a su
resistencia a la compresién y permiten satis-

facer los requisitos de los sistemas industriales
de tratamiento de aire (HVAC), de los paneles
eléctricos y de las prensas, los cuales consti-
tuyen posibles fuentes de vibraciones que de-
ben aislarse tanto como se pueda para evitar
averias y proteger la salud del personal.

Los siguientes componentes también forman
parte de la gama de sistemas antivibracién de
Elesa+Ganter:

e Amortiguadores de goma fabricados en
goma natural NR, en combinacién con in-
sertos roscados de acero cincado o acero
inoxidable AISI 304 con distintas formas: ci-
lindrica, cénica, reloj de arena, de campana.
Elementos

antivibraciones en goma de silicona (MVQ)
que cumplen con las normas de la FDA (U.S.
Food and Drug Administration) y pueden uti-



lizarse en la industria alimentaria y médica
(series DVA, DVB, DVC, DVF, DVL). También
disponible bajo pedido en otros materiales.

e Elementos antivibraciones con brida de do-
ble efecto, en aluminio pintado de color azul
(serie AVG).

e Almohadillas antivibraciones en acero
inoxidable AISI 304 (serie AVF).

e Elementos antivibraciones de cable fabri-
cados integramente en acero inoxidable AlSI
316, compuestos por dos pares de barras, uni-
das entre si por un cable conector helicoidal
en forma de bucle (serie AVC).

e Elementos antivibraciones de muelle com-
puestos por un cuerpo y un revestimiento an-
tideslizante en caucho NBR (serie AVM).

Pies de nivelacién antivibraciones con las
bases, los vastagos y los elementos de amor-
tiguacion en distintos tamafios y combinacio-
nes de materiales, aptos para cargas de hasta
40.000 N que ofrecen estabilidad en aplica-
ciones con maquinaria pesada incluso en pre-
sencia de fuertes vibraciones.

Elementos de alto
rendimiento

DISENO HIGIENICO

Componentes estdndar con caracteristicas
innovadoras y disefio ergonémico, que cum-
plen con normativas estrictas para satisfacer
necesidades y aplicaciones especificas y exi-
gentes.

Disefo higiénico

En los sectores de la alimentacion, de la tec-
nologia médica y de la farmacéutica, la se-
guridad del producto y la proteccién de los
consumidores revisten una importancia cada
vez mayor.

Gracias a sus propiedades especificas, las pie-
zas estandar de disefio higiénico facilitan el
proceso de produccion en estos dmbitos deli-
cados y permiten fabricar productos de larga
duracién y caducidad y sin conservantes.

Combinan alta calidad superficial, ausencia
de “espacios muertos” (recovecos de dificil
acceso), superficies externas sin ahondamien-
to y zonas de roscado selladas.

Un concepto de sellado basado en los cal-
culos FEM garantiza una presion de contacto
fiable tras las instalaciones.

Esta linea de Diseno Higiénico también per-
mite una reduccién significativa del tiempo
y los materiales necesarios para la limpieza
regular, lo que también hace disminuir nota-
blemente los costes operativos.

La frecuencia y duracién de los trabajos de
limpieza se reducen (estos pueden represen-
tar hasta un 25% del tiempo de produccion),
por lo tanto: més tiempo disponible para la
fabricacién, menos consumo de agua, menos
consumo de electricidad, menos gasto de
productos de limpieza, menos generacién de
aguas residuales, menos costes totales y ma-
yor ahorro de recursos.
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CHG - Bisagra abatible
SUPER-tecnopolimero

Material

SUPER-tecnopolimero de base poliamidica
(PA) reforzado con fibra de vidrio, color ne-
gro, acabado mate.

Perno de rotacion
Acero inoxidable AISI 304.

Ejecuciones estandar

Orificios pasantes para montaje mediante
prisioneros con tuerca o tornillos de cabeza
cilindrica con arandela UNI 6592.

Caracteristicas y aplicaciones

Bisagra para usar en puertas y bastidors de es-
tructuras de caja de chapa replegada.

Se pueden aplicar guarniciones a puerta y
bastidor para impedir la entrada de polvo y
cuerpos extrafios.

Angulo de rotacién (valor aproximado)

Max 180° (-90° y +90° siendo 0° la condicién
de que las dos superficies donde se monta es-
tan en el mismo plano).
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Evitar sobrepasar el dngulo limite de rotacién
(véase dibujo) para no comprometer las pres-
taciones mecanicas de la bisagra.

Elementos de cierre

Diferentes tipos de cerraduras con pomo o
cierres con llave de metal, acero inoxidable
o tecnopolimero para el cierre de armarios de
control, paneles o puertas de maquinas. La

gama incluye también cierres con empufadu-
ra, cierres a presion y cierres con funcién de
enclavamiento.

Los perfiles de proteccién de cantos para se-
llar diferentes tipos de perfiles completan la

gama de este grupo.

www.elesa-ganter.es



Maquina de moldeo por inyeccion
de plastico de baja inercia

Tecnologia de inyeccién
de baja inercia IMM

La tecnologia de inyeccién de baja inercia IMM,
que establece un nuevo estandar de precision y
eficacia en el moldeo por inyeccién de plasti-
cos, es un avance revolucionario en el campo
de las maquinas de moldeo por inyeccion.

Al reducir sustancialmente la inercia y aumen-
tar la capacidad de respuesta, esta tecnologia de
vanguardia, cuyo principal objetivo es mejorar
el rendimiento de las maquinas de moldeo por
inyeccion de plastico, revoluciona el proceso
de fabricacién. Dado que combina ingenieria
de vanguardia con sistemas de control de dl-
tima generacion para garantizar una precision

(90 Ton - 3350Ton)

Tiempo de lectura: 27 min.

inigualable, tiempos de ciclo mds rapidos y una
capacidad de produccion mejorada, la tecnolo-
gia de inyeccion de baja inercia IMM supone un
cambio de juego en la industria.

Fuerza de sujecién: 1300-33500kN
Estructura: Toggle (Three-Platen/3 platos)
Accionamiento de la maquina:
Servo sistema hidrdulico

Tecnologia de inyecci6n
de baja inercia IMM

El moldeo por inyeccion ha experimentado una
revolucién gracias a la innovadora tecnologia
de inyeccién de baja inercia IMM. Esta tecnolo-
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Especificacion de la maquina de moldeo por inyeccion DHT

DKM-90DHT.
DKM-350DHT.
DKM-850DHT.
DKM-2250DHT

DKM-130DHT.
DKM-450DHT.
DKM-1150DHT
DKM-2800DHT.

ada especialmente para las maquinas de
por inyeccion de pldsticos, ofrece nive-
-a vistos de bajo consumo de energia en
»s0 de produccion.

ologia permite un tiempo de respuesta
vido, una mayor precisién de inyeccién
mento de la capacidad de produccién al
el peso de la parte mévil de la unidad de
5n, como el motor de almacenamiento,
o que se reduce la inercia, se mejora la
ta de la maquina y se consigue un mayor
de energia. Esta innovadora tecnologia
lIgunas de las caracteristicas que merece
describir.

ler lugar, reduce la inercia del proceso
ccion, lo que permite una aceleracion y
acién mas rapidas de las piezas moviles.
tado es una reduccién de los tiempos
> y un aumento de los indices de pro-
1. En segundo lugar, la tecnologia pro-
a una mayor capacidad de respuesta,
:ando una respuesta rapida y precisa a

DKM-180DHT.
DKM-550DHT.
DKM-1350DHT.
DKM-3350DHT

DKM-250DHT
DKM-650DHT
DKM-1650DHT

los comandos de control. Esto es especialmente
beneficioso para tareas de moldeo complejas y
requisitos de fabricacién de alta precision. En
tercer lugar, la tecnologia promueve una mayor
eficiencia energética al minimizar el consumo
de energia durante el proceso de moldeo por
inyeccion, lo que se traduce en ahorro de costos
y sostenibilidad medioambiental.

Ademas, garantiza una alta precision y consis-
tencia en los ajustes de inyeccion, lo que se
traduce en productos de alta calidad y sin de-
fectos. Esta tecnologia tiene aplicaciones en di-
versos sectores del moldeo de plasticos, como
la automocion, la electrénica y el envasado.
Puede integrarse facilmente en las maquinas de
moldeo por inyeccion existentes, lo que supone
una opcién practica de actualizacién para los
fabricantes. Por ultimo, la interfaz de facil ma-
nejo permite a los operarios configurar y super-
visar sin esfuerzo los parametros del proceso de
inyeccién, garantizando un rendimiento y una
eficiencia de produccién éptimos.



Tecnologia de inyeccion
de baja inercia IMM
en operaciones

En las operaciones practicas, la tecnologia de
inyeccién de baja inercia IMM ofrece notables
beneficios a los fabricantes en el campo del
moldeo por inyeccion. Con su inercia reduci-
da y su capacidad de respuesta mejorada, esta
tecnologia permite tiempos de ciclo mds rapi-
dos, lo que se traduce en una mayor capacidad
de produccion y plazos de entrega mds cortos.
Los avanzados algoritmos de control permiten
fabricar articulos de pldstico de alta calidad y
sin defectos con gran precision y consistencia.
Video en YouTube: https://www.dakumar.com/
IMM-new-technology.html

Ademds, el disefio energéticamente eficiente de
la tecnologia fomenta métodos de fabricacion
respetuosos con el medio ambiente y reduccio-
nes de costos. La adaptabilidad de la tecnolo-
gia de inyeccién de baja inercia IMM le permite
trabajar con una gran variedad de materiales
plasticos y aplicaciones de moldeo, satisfacien-
do los variados requisitos de sectores como la
automocion, la electrénica y el embalaje, entre
otros. Garantiza una transicién fluida y reduce
el tiempo de inactividad durante todo el proce-
so de implantacién gracias a su interfaz perfecta
con las mdquinas de moldeo por inyeccion ac-
tuales. Los operarios se benefician de la interfaz

de facil uso, que simplifica la configuracién y
la supervision de los pardmetros de inyeccion,
optimizando el rendimiento y la eficacia. En ge-
neral, la tecnologia de inyeccién de baja inercia
IMM permite a los fabricantes lograr una mayor
productividad, una calidad de producto supe-
rior y una eficiencia operativa mejorada en sus
operaciones de moldeo por inyeccién.

Pautas de uso:

Tanto si es un principiante como un usuario ex-
perimentado, puede seguir los siguientes pasos
para conseguir los mejores resultados.

Paso 1: Familiaricese con la tecnologia

Empiece por comprender las caracteristicas y
capacidades de la tecnologia de inyeccién de
baja inercia IMM. Para
conocer a fondo la tecno-
logia, consulte el manual
del usuario, la documen-
tacion técnica y cualquier
material de formacién
ofrecido por el fabricante.

Paso 2: Evaluar la compa-
tibilidad y la integracion

Evalde su maquina de

moldeo por inyeccién ac-

tual para determinar si es
compatible con la tecnologia de inyeccion de
baja inercia IMM. Consulte con el fabricante o
con un experto técnico para garantizar un pro-
ceso de integracién sin problemas.

Paso 3: El plan de instalacién

Elabore un plan de instalacién minucioso, te-
niendo en cuenta aspectos como la disposicion
de los equipos, las necesidades energéticas y los
ajustes necesarios para adaptar la tecnologfa.
Durante el proceso de instalacién, asegtrate de
que se respetan todas las normas y reglamentos
de seguridad.
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Paso 4: Instalar la tecnologia

Siga las instrucciones del fabricante para insta-
lar la tecnologia de inyeccion de baja inercia
IMM en su maquina de moldeo por inyeccion.
Esto puede requerir el acoplamiento de senso-
res, sistemas de control y otras piezas, de acuer-
do con las instrucciones dadas.

Paso 5: Calibrar y configurar Después de la ins-
*~I1cién

1ste y adapte la tecnologia para satisfacer sus
sesidades especificas. En esta categoria se in-
ye la configuracién de la velocidad de inyec-
n, la presion, la temperatura y otras variables
tinentes. La sencilla interfaz de usuario de-
fa facilitar este proceso.

0 6: Realizacion de pruebas

alice pruebas con la tecnologia de inyeccién
M para garantizar un funcionamiento correc-
v ajustar los pardmetros de inyeccién. Super-
2 de cerca los resultados y realice los ajustes
sesarios para lograr la calidad del producto y
»ficacia del proceso deseadas.

0 7: Formar a los operarios

porcione formacién a los operarios de la
quina sobre cémo utilizar y controlar eficaz-
nte la tecnologia de inyeccion de baja inercia
M. Aseglrese de que comprenden las carac-
‘sticas de la tecnologia, los procedimientos
arativos y las precauciones de seguridad.

Paso 8: Supervisar y optimizar

Supervise regularmente el rendimiento del pro-
ceso de moldeo por inyeccién con la tecnologia
instalada. Utilice las funciones de supervision
en tiempo real de la tecnologia de inyeccion de
baja inercia IMM para identificar posibles pro-
blemas o areas de mejora.

Realice los ajustes necesarios para optimizar el
proceso y obtener la maxima eficacia y calidad
del producto.

Paso 9: Mantenimiento y asistencia

Siga el programa de mantenimiento recomenda-
do por el fabricante para mantener la tecnologia
de inyeccién de baja inercia IMM en condicio-
nes Gptimas de funcionamiento. Para cualquier
soporte técnico o ayuda en la resolucién de
problemas, manténgase en contacto con el fa-
bricante o con los proveedores de servicios au-
torizados.

Ventajas de la tecnologia
de inyeccion de baja inercia
IMM:

e Tiempos de ciclo mas rdpidos, que permiten
aumentar la capacidad de produccién

¢ Mayor precision y consistencia en los proce-
sos de moldeo por inyeccion

e Mayor eficiencia energética, con el consi-
guiente ahorro de costos

e Interfaz facil de usar para una configuracién y
supervision comodas



Tecnologia de inyeccion
de baja inercia IMM
en operaciones

En las operaciones practicas, la tecnologia de
inyeccion de baja inercia IMM ofrece notables
beneficios a los fabricantes en el campo del
moldeo por inyeccion. Con su inercia reduci-
da y su capacidad de respuesta mejorada, esta
tecnologia permite tiempos de ciclo mas rapi-
dos, lo que se traduce en una mayor capacidad
de produccién y plazos de entrega mds cortos.
Los avanzados algoritmos de control permiten
fabricar articulos de plastico de alta calidad y
sin defectos con gran precisién y consistencia.
Video en YouTube: https://www.dakumar.com/
IMM-new-technology.html

Ademds, el disefio energéticamente eficiente de
la tecnologia fomenta métodos de fabricacion
respetuosos con el medio ambiente y reduccio-
nes de costos. La adaptabilidad de la tecnolo-
gia de inyeccion de baja inercia IMM le permite
trabajar con una gran variedad de materiales
plasticos y aplicaciones de moldeo, satisfacien-
do los variados requisitos de sectores como la
automocion, la electrénica y el embalaje, entre
otros. Garantiza una transicién fluida y reduce
el tiempo de inactividad durante todo el proce-
so de implantacién gracias a su interfaz perfecta
con las maquinas de moldeo por inyeccion ac-
tuales. Los operarios se benefician de la interfaz

de facil uso, que simplifica la configuracién y
la supervision de los pardmetros de inyeccion,
optimizando el rendimiento y la eficacia. En ge-
neral, la tecnologia de inyeccién de baja inercia
IMM permite a los fabricantes lograr una mayor
productividad, una calidad de producto supe-
rior y una eficiencia operativa mejorada en sus
operaciones de moldeo por inyeccion.

Pautas de uso:

Tanto si es un principiante como un usuario ex-
perimentado, puede seguir los siguientes pasos
para conseguir los mejores resultados.

Paso 1: Familiaricese con la tecnologia

Empiece por comprender las caracteristicas y
capacidades de la tecnologia de inyeccién de
baja inercia IMM. Para
conocer a fondo la tecno-
logfa, consulte el manual
del usuario, la documen-
tacion técnica y cualquier
material de formacién
ofrecido por el fabricante.

Paso 2: Evaluar la compa-
tibilidad y la integracion

Evalie su mdaquina de

moldeo por inyeccién ac-

tual para determinar si es
compatible con la tecnologia de inyeccion de
baja inercia IMM. Consulte con el fabricante o
con un experto técnico para garantizar un pro-
ceso de integracion sin problemas.

Paso 3: El plan de instalacién

Elabore un plan de instalacion minucioso, te-
niendo en cuenta aspectos como la disposicion
de los equipos, las necesidades energéticas y los
ajustes necesarios para adaptar la tecnologia.
Durante el proceso de instalacion, asegurate de
que se respetan todas las normas y reglamentos
de seguridad.
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Paso 4: Instalar la tecnologia

Siga las instrucciones del fabricante para insta-
lar la tecnologia de inyeccion de baja inercia
IMM en su maquina de moldeo por inyeccion.
Esto puede requerir el acoplamiento de senso-
res, sistemas de control y otras piezas, de acuer-
do con las instrucciones dadas.

Paso 5: Calibrar y configurar Después de la ins-
“~acién

iste y adapte la tecnologia para satisfacer sus
cesidades especificas. En esta categoria se in-
iye la configuracién de la velocidad de inyec-
in, la presién, la temperatura y otras variables
‘tinentes. La sencilla interfaz de usuario de-
-fa facilitar este proceso.

;0 6: Realizacion de pruebas

alice pruebas con la tecnologia de inyeccion
M para garantizar un funcionamiento correc-
y ajustar los pardmetros de inyeccién. Super-
e de cerca los resultados y realice los ajustes
cesarios para lograr la calidad del producto y
>ficacia del proceso deseadas.

50 7: Formar a los operarios

»porcione formacién a los operarios de la
\quina sobre como utilizar y controlar eficaz-
:nte la tecnologia de inyeccion de baja inercia
M. Aseglrese de que comprenden las carac-
isticas de la tecnologia, los procedimientos
erativos y las precauciones de seguridad.

Paso 8: Supervisar y optimizar

Supervise regularmente el rendimiento del pro-
ceso de moldeo por inyeccién con la tecnologia
instalada. Utilice las funciones de supervision
en tiempo real de la tecnologfa de inyecciéon de
baja inercia IMM para identificar posibles pro-
blemas o areas de mejora.

Realice los ajustes necesarios para optimizar el
proceso y obtener la maxima eficacia y calidad
del producto.

Paso 9: Mantenimiento y asistencia

Siga el programa de mantenimiento recomenda-
do por el fabricante para mantener la tecnologia
de inyeccién de baja inercia IMM en condicio-
nes optimas de funcionamiento. Para cualquier
soporte técnico o ayuda en la resolucién de
problemas, manténgase en contacto con el fa-
bricante o con los proveedores de servicios au-
torizados.

Ventajas de la tecnologia
de inyeccion de baja inercia
IMM:

e Tiempos de ciclo mas rapidos, que permiten
aumentar la capacidad de produccion

* Mayor precisién y consistencia en los proce-
sos de moldeo por inyeccién

¢ Mayor eficiencia energética, con el consi-
guiente ahorro de costos

o Interfaz facil de usar para una configuracién y
supervision comodas



Mayor capacidad de respuesta: La tecnologia
IMM garantiza una respuesta rdpida y precisa a
las 6rdenes de control, lo que se traduce en una
mayor precisién y consistencia en el proceso de
inyeccion.

Eficiencia energética: Esta técnica disminuye el
consumo de energia durante el moldeo por in-
yeccion, lo que se traduce en ahorro de costos y
sostenibilidad medioambiental. Esto es posible
gracias a un disefio optimizado y a sofisticados
sistemas de control.

Versatilidad: La técnica se adapta a una gran
variedad de industrias, como la automocién, la
electrénica y el envasado. Es ideal para una am-
plia gama de materiales pldsticos y aplicaciones
de moldeo.

Integracion: La tecnologia de inyeccion de baja
inercia IMM se integra perfectamente con las
maquinas de moldeo por inyeccion existentes,
lo que la convierte en una cémoda opcién de
actualizacion sin interrupciones  significativas
en las operaciones.

Interfaz facil de usar:
La tecnologia presenta una interfaz de usuario
intuitiva que simplifica la configuracién y la su-
pervision de los pardmetros de inyeccion, ga-
rantizando un rendimiento y una eficiencia de
produccion optimos.

Resultados de alta calidad:
Los avanzados algoritmos de control y los siste-
mas de supervisién en tiempo real proporcionan
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parametros de inyeccién precisos y uniformes,
lo que se traduce en una calidad superior del
producto con una reduccién de los defectos.

Ventajas operativas:

Al aprovechar esta tecnologia, los fabricantes
pueden lograr tiempos de ciclo mds rapidos,
mayor productividad y mayor eficiencia opera-
tiva en sus procesos de moldeo por inyeccion.

Mantenimiento y asistencia:

Seguir el programa de mantenimiento recomen-
dado por el fabricante garantiza la longevidad
y el funcionamiento éptimo de la tecnologia de
inyeccién IMM. El fabricante o los proveedores
de servicios autorizados ofrecen soporte técni-
co y asistencia para la resolucion de problemas.

;Por qué comprar la tecnologia de inyeccion de
baja inercia de IMM?

e Integracién y tiempo de inactividad minimo
® Apoyo a practicas de fabricacién sostenibles
e Control, velocidad y capacidad de respuesta
optimos

o Versatilidad

o Interfaces faciles de usar

o Ciclos rapidos

e Funciones de ahorro de energia



Servicio DKM
Precios competitivo

DKM ofrece precios competitivos para las ma-
quinas de la serie DKM-DH, lo que las convier-
te en una opcién asequible para empresas de
todos los tamanos. Ademads, el rendimiento de
alta velocidad y alta eficiencia de la mdquina de
moldeo por inyeccién puede reducir los costos
de produccién y mejorar la rentabilidad con el
tiempo.

Obtener cotizacion

Proporcionamos un completo equipo de apoyo
y servicio para su maquina de moldeo por in-
yeccion

Conclusién:
La tecnologia de inyeccion de baja inercia DKM

IMM ofrece una serie de razones convincentes
para considerarla para sus necesidades de fa-
bricacién. Gracias a su avanzada tecnologia,
versatilidad y alta productividad, esta tecnolo-
gia garantiza procesos de moldeo por inyec-
cion eficaces y precisos. Las caracteristicas de
ahorro de energia ayudan a mantener el medio
ambiente sostenible y a reducir costos. Es un
activo inestimable en cualquier entorno indus-
trial gracias a su fiabilidad, resistencia y facili-
dad de uso. Las amplias opciones de asistencia
y personalizacion también le ofrecen confianza
y flexibilidad para satisfacer sus necesidades es-
pecificas. Si elige esta tecnologia, podra mejorar
su capacidad de produccién, obtener resultados
de calidad superior y mantenerse a la cabeza de
la competitiva industria manufacturera.
Contacte con el representante exclusivo para
ayudarle a elegir la maquina adecuada y ob-
tener las soluciones completas de moldeo por
inyeccion.
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