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Macchi en la Plast 2023

organized by

bioplastics

M AGAZINE.COWM

Macchi se complace en invitarle a la feria Plast,

www.pha-world-congress.com que tendrd lugar en la Feria de Milan,Rho,
del 5 al 8 de Septiembre de 2023
Diamond Sponsor Platinum Sponsor Tiempo de lectura: 9 min.

El equipo de Macchi le dara la bienvenida en  Evolucién del innovador sistema POD FLEX (dedi-
el pabellén 15 stand A11 , con el fin deilustrar-  cado a las poliolefinas), muy alta productividad y
le nuestras Ultimas innovaciones en tecnologia  configuracién especifica para el uso de materias
de film soplado para la Linea R-POD FLEX para  primas "secundarias" (regeneradas/recicladas).
films regenerados:

Silver Sponsor Gold Sponsors in Partnership with

Bronze Sponsors Supported by

o

Media Partner

K-PRYFI e
kunsts?offlond'e,\/, (
R omea (COPA
Qe N
ECO-PLASTICS P_ackamg sustainable

[subject to changes
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3y 5 Capas, hasta 1.200 kg/h de produccién
maxima y hasta 3.600 mm de ancho.

Lineas para films barrera de hasta 9 capas:
Barrera simple, doble o triple. La configura-
cidn de estas lineas Macchi de Ultima genera-
cién hasta 9 capas, permite una gran flexibili-
dad en estructuras de film barrera simétricas
y asimétricas.

Lineas para films agricolas:

Lineas de coextrusiéon de 3, 5y 7 capas equi-
padas con matrices de hasta 2 m de diame-
tro, para anchura maxima de 4.600 mmy 18
metros de ancho. 4.600 mm de anchuray 18
metros de circunferencia de burbuja.
Ademas, durante el periodo de exposicion,
Macchi organizard un servicio de transporte
que estard a disposicion de los clientes que
deseen visitar nuestras instalaciones.

Durante la visita, nuestros clientes tendran la
oportunidad de ver varias lineas en fase de
construccién y prueba, incluidas dos lineas de
3 capas de 1.800 mm de ancho, disponibles
para entrega inmediata.

iEsperamos contar

con su presencia!
El equipo Macchi

Mayor informacion:

MACCHI S.p.A.: Via Papa Paolo VI,5 - 21040
-Venegono Inferiore (VA) - Italia

Por informacién: Dra. Mariangela

Signoroni — sales & marketing Dept.
+39.0331.827717 - 255
mariangela.signoroni@macchi.it

En Argentina

URTUBEY TECNOLOGIA Y EQUIPAMIENTO S.R.L.
Anibal Urtubey / Fernando Urtubey
Representante

Av. Eva Perén 1071, Piso 3° B

(1424) Buenos Aires, Argentina

+54 11 4921 1920

info@urtubey.com.ar

www.urtubey.com.ar - www.macchi.it

Cel.: +54 911 4420 6393
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Los elevados precios de las materias primas
y de la energia estan, en estos momentos,
complicando la vida a los procesadores

Tiempo de lectura: 18 min.

En el DKT IRC, NUuremberg (Alemania), ENGEL
presentd soluciones innovadoras en forma de
tres exposiciones para mostrar cémo las jun-
tas toricas o piezas de precision mas peque-
nas fabricadas con materiales elastoméricos
pueden producirse de forma competitiva a
pesar de las condiciones mencionadas.

Producir de forma competitiva y rentable con
una precisién fiable es mas importante que
ndnca en estos tiempos de altos precios de

las materias primas y la energia. ENGEL pre-
senta tanto la serie flexseal de proceso garan-
tizado, especialmente disefada para juntas,
como una ENGEL e-motion TL sin columnas y
totalmente eléctrica para piezas de precision
muy pequenas. Ademas, una e-victory estuvo
produciendo diafragmas in situ para mostrar
el impacto positivo que la tecnologia sin co-
lumnas tiene en la eficiencia global y el costo
unitario.

Las maquinas de moldeo por inyeccién de la serie flex-
seal se adaptan de forma especifica a los requisitos
especiales de los fabricantes de juntas tdricas y planas.

Editorial Emma Fiorentino Publicaciones Técnicas S.R.L. - Packaging - Afo 32 - N° 186 - JULIO/AGOSTO 2023

En un espacio reducido: la maquina de moldeo por inyecciéon e-motion TL totalmente eléctrica y sin columnas

con un robot viper compacto e integrado.

Eficiencia energética y estabilidad del proceso
Durante los cuatro dias del evento, en el stand
de ENGEL se fabricaron juntas téricas de sili-
cona sélida (HTV) con un molde de 102 cavi-
dades en una ENGEL flexseal 500/300 T servo-
hidraulica.

Las maquinas de moldeo por inyecciéon de la
serie flexseal estan adaptadas de forma in-
teligente a los requisitos especiales de los
fabricantes de juntas téricas y juntas planas.
Adaptadas a todos los compuestos de caucho

y siliconas habituales, las maquinas flexseal
ofrecen una gran precision gracias al disefo
horizontal de la maquina con una unidad de
inyeccién de husillo, una caracteristica impor-
tante, ya que la produccién de juntas suele
implicar pequenos volumenes de inyeccion.

El alimentador rotativo ENGEL alimenta la sili-
cona solida de forma continua, evitando inclu-
siones y manteniendo la presién constante. La
tolva giratoria con tornillo sinfin contrarrotan-
te garantiza una gran estabilidad del proceso.

13
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Los componentes de LSR miden 1,7 mm de longitud y 0,9 mm de didme-
tro y pesan sélo 0,0013 gramos.

Ventajas de la tecnologia ENGEL sin columnas: fabricacién de diafragmas

de LSR.

El rotoalimentador ha sido especialmente de-
sarrollado por ENGEL para el procesamiento
de silicona solida y BMC. El procesamiento
totalmente automatico en el sello flexible se
logra mediante dispositivos de cepillado.

La serie se caracteriza ademas por sus dimen-
siones especialmente compactas.Uno de los
principales impulsores de la gran eficiencia
energética de la serie de modelos flexseal es
el sistema ENGEL servohydraulic ecodrive,
que las maquinas flexseal incorporan de serie.

Con ecodrive, los motores s6lo estan activos
cuando la maquina estd en movimiento. Sin
embargo, durante las fases de calentamiento
mas largas que requieren los elastomeros, los
accionamientos estan parados y no consumen
energia.

Produccion precisa de micropiezas

Una maquina de moldeo por inyeccién sin
columnas y totalmente eléctrica ENGEL e-
motion 50/30 TL produce componentes de
precisiéon ultrapequenos para el campo de la
oftalmologia con un peso de pieza individual
de 0,0013 gramos en un molde de canal frio
con compuerta de valvula y 32 cavidades. Las
piezas de filigrana miden 1,7 mm de longitud
y 0,9 mm de didmetro.Una bomba de plasti-
ficacion de LSR de precisién y un sistema de
camaras para el control de calidad -ambos
implementados por ACH Solution, Fischlham/
Austria- y un robot lineal ENGEL viper 12 apo-
yan la produccién automatizada de precision
de micropiezas.

Sin embargo, las piezas diminutas s6lo son
posibles gracias a una nueva unidad de mi-
croinyeccion de LSR, que ENGEL ha desarro-
llado en colaboraciéon con ACH Solution. Gra-
cias a esta innovadora unidad de inyeccién,
las maquinas de moldeo por inyeccion ENGEL
pueden producir a partir de ahora piezas de
precision de caucho de silicona liquido con un
peso por inyeccién muy inferior a 0,1 gramos.
La unidad de microinyeccién de LSR no sélo
es extremadamente precisa: durante el desa-
rrollo, también se hizo hincapié en una gran
flexibilidad y rentabilidad.

Gracias a un sistema de acoplamiento rapido,
la unidad puede sustituirse por una unidad de
inyeccion de husillo convencional en menos de
30 minutos para maximizar el tiempo produc-
tivo de la maquina de moldeo por inyeccion.
La nueva unidad de microinyeccién beneficia-
rd sobre todo a los transformadores que su-
ministran a clientes de tecnologias médicas o
de la industria electrénica de consumo. Entre
otras aplicaciones, los teléfonos inteligentes
requieren componentes electrénicos de preci-
sion muy pequenos y componentes dpticos de
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alta calidad. Otras aplicaciones se encuentran
en la industria del automoévil, impulsada por
la movilidad eléctrica y la conduccién auténo-
ma. ENGEL también utilizara la nueva unidad
de microinyeccion para implementar procesos
multicomponente, por ejemplo, para inyec-
tar elementos de sellado con voliumenes de
inyeccion muy pequefos directamente sobre
un cuerpo base. Los bajos costos unitarios son
esenciales para ser competitivos, y la producti-
vidad por unidad de superficie es un indicador
clave de este rendimiento.

Dado que las platinas de montaje de moldes
de una maquina de moldeo por inyeccion e-
motion TL sin columnas pueden utilizarse en
su totalidad, hasta el borde de la platina, es
posible montar moldes grandes y volumino-
sos de multiples cavidades en maquinas de
moldeo por inyeccion relativamente peque-
fas. De este modo, se reducen los gastos de
capital y los costos de funcionamiento y, al
mismo tiempo, se reduce el espacio ocupa-
do por la maquina para aumentar alin mas la
productividad por unidad de superficie.

Moldeo por inyeccién sin columnas con
una eficiencia global impresionante

Otras aplicaciones de LSR también se benefi-
cian de la tecnologia sin columnas, que hoy en
dia sigue siendo un argumento de venta Unico
de ENGEL, como muestra claramente la terce-
ra maquina expuesta por ENGEL en el DKT IRC.
En una ENGEL e-victory 265/80 sin columnas,
equipada con un molde de 16 cavidades, se
fabrican diafragmas de LSR con un peso total
de inyeccion de 18,4 gramos. El socio del pro-
yecto, ElImet, de Oftering/Austria, proporcioné
el molde y la tecnologia de plastificacion de
LSR. La tecnologia sin tirantes no s6lo permite
ocupar poco espacio, sino también consumir
menos energia.

Ademads, esta tecnologia también simplifica
la automatizacién, ya que el robot puede ac-
ceder a las cavidades directamente desde el
lateral, sin necesidad de trabajar alrededor
de contornos que interfieran, y operar con
seguridad dentro del area del molde. En el
DKT IRC se utiliza un robot lineal ENGEL vi-

per 6 para fabricar los diafragmas. El disefio
de las maquinas sin columnas incorpora una
gran precisién. El divisor de fuerza patentado
permite que la platina de montaje del molde
movil siga exactamente al molde mientras se
acumula la fuerza de cierre y garantiza que la
fuerza de cierre se distribuya uniformemente
por la cara de la platina.

Esto significa que tanto la cavidad exterior
como la interior se mantienen cerradas exac-
tamente con la misma fuerza, lo que reduce el
desgaste del molde y aumenta la calidad del
producto. Al fin y al cabo, el procesamiento
totalmente automatizado de LSR sin rebabas,
residuos ni repeticiones es el requisito previo
mas importante para fabricar productos com-
petitivos de alta tecnologia hechos de caucho
de silicona liquida, y no sélo en condiciones
generales dificiles desde el punto de vista eco-
némico.

Asistencia inteligente para una mayor pro-
teccion del clima

Un enfoque que ahorre energia y recursos
no soélo reduce los costos unitarios, sino que
también contribuye en gran medida a pro-
teger el clima. Mas alla de la tecnologia de
accionamiento de las maquinas, es la digita-
lizacién la que, sobre todo, ayuda a aprove-
char todo el potencial de las maquinas. Por
ejemplo, el sistema de asistencia inteligente
iQ weight control analiza el perfil de presién
durante el proceso de inyeccién y compara los
valores medidos con un ciclo de referencia. En
cada ciclo individual, el perfil de inyeccion, el
punto de conmutacion y el perfil de presién
de mantenimiento se ajustan a las condicio-
nes actuales, con lo que se mantiene cons-
tante el volumen inyectado durante todo el
ciclo de produccion. El resultado es una alta
calidad del producto en todas las fases. Los
rechazos se evitan de forma proactiva. En el
DKT IRC, ENGEL utiliza iQ weight control en
la produccion de micropiezas de precision en
la e-motion TL y de diafragmas en la maquina
de moldeo por inyeccién e-victory. Los visitan-
tes de la feria podran ver en directo los siste-
mas de asistencia inteligentes en los paneles
de control CC300 de las maquinas de moldeo
por inyeccion.
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ENGEL Amplia su
cartera de maquinas para envases

Tiempo de lectura: 18 min.

Con la nueva maquina de moldeo por in-
yeccién duo speed, ENGEL combina pro-
ductividad y eficiencia con tiempos de ci-
clo cortos en la gama de fuerzas de cierre
elevadas. Disponible con fuerzas de cierre
de 5.000 a 11.000 kN, el nuevo tipo de
maquina de gran tamano se dirige a los
fabricantes de cubos y contenedores de al-
macenamiento y transporte.

La interesante maquina de moldeo por
inyeccién se basa en la plataforma ENGEL
duo, probada en los mercados mundia-
les desde hace mas de 25 anos, y se ha
adaptado especificamente a los requisitos
de las aplicaciones de envasado tanto en
el lado de la unidad de cierre como en el
de inyeccién. "Sobre todo en el caso de los
cubos y los productos de logistica, la duo

speed amplia la cartera de productos a la
gama de fuerza de cierre mas alta", afir-
ma Christoph Lhota, vicepresidente de la
unidad de negocio de envases de ENGEL.
"El enfoque de desarrollo se centrd en los
tiempos de ciclo cortos". Con tiempos de
ciclo en seco de entre 2,35y 3,4 segundos,
la duo speed es la maquina de moldeo por
inyeccion de doble platina mas rapida del
mercado.

La tecnologia compacta de doble platina
de ENGEL contribuye ademdas a una ex-
celente rentabilidad. En todos los tama-
nos de fuerza de cierre, la duo speed es
mas corta que las maquinas de moldeo
por inyeccibn comparables utilizadas en
este campo de aplicacién, lo que ahorra
un costoso espacio en el taller. Ademas, la

La Duo Speed ya cuenta con un tornillo de barrera y una valvula antirretorno de anillo deslizante optimizados

para PP y HDPE como equipamiento estandar.
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geometria de la platina se ha optimizado
para los requisitos especiales de la indus-
tria del embalaje.

Especialmente limpia y energéticamen-
te eficiente

Gracias a los tirantes expuestos, las maqui-
nas de moldeo por inyeccion de la serie EN-
GEL duo tienen un area de molde muy lim-
pia y logran una alta eficiencia energética.
La ENGEL duo speed apuesta por la servo-
hidraulica ecodrive de bajo consumo con
optimizacién del punto de funcionamiento
y estd equipada con un accionamiento de
husillo accionado por motor eléctrico. Para
una inyeccion especialmente rapida se uti-
lizan acumuladores optimizados. Permiten
la carga de los acumuladores en funcién
de la demanda para mejorar aun mas la
eficiencia energética.

Aprovechar todo el potencial

Con esta ampliacion de la cartera de pro-
ductos, ENGEL estd en condiciones de
aprovechar 6ptimamente todos los poten-
ciales de eficiencia y calidad, desde los en-
vases de pared fina y los tapones y cierres
hasta los grandes envases de pared gruesa,

con una solucién perfectamente adaptada
en cada caso. Ademas de la duo speed, las
series de maquinas de moldeo por inyec-
cién e-cap y e-speed se han desarrollado
especificamente para aplicaciones en la in-
dustria del envasado. La nueva duo speed,
adaptada a las aplicaciones de envasado
y logistica, se basa en mas de 25 anos de
experiencia con grandes maquinas de do-
ble platina. Mas de 10.000 maquinas de
moldeo por inyeccion duo estan en uso en
todo el mundo.

ENGEL AUSTRIA GmbH: Es uno de los li-
deres mundiales en la fabricaciéon de ma-
guinas de procesamiento de plasticos. En
la actualidad, el Grupo ENGEL ofrece una
gama completa de moédulos tecnolégicos
para el procesamiento de plasticos como
proveedor Unico: maquinas de moldeo por
inyeccion para termoplasticos y elastome-
ros junto con automatizaciéon, con compo-
nentes individuales que también son com-
petitivos y exitosos en el mercado. Con
nueve plantas de produccién en Europa,
América del Norte y Asia (China y Corea),
y filiales y representantes en mas de 85
paises, ENGEL ofrece a sus clientes el ex-
celente soporte global que necesitan para
competir y triunfar con nuevas tecnologias
y sistemas de produccion de vanguardia.

MAYOR INFORMACION:
Representante exclusivo de

Av Olazabal 4700 - Piso 13 A
C1431CGP - Buenos Aires

- Telefax 4524-7978'
Contactos: Ing Pedro Frankel
<pl@pamatec.com.ar>
Martin Frankel
<martinf@pamatec.com.ar>
Web : www.pamatec.com.ar.
www.engelglobal.com.
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Obligatoriedad de integrar la tapa al envase

Tiempo de lectura: 6 min.

SACMI mostré las novedades tecnoldgicas de
su gama de prensas de tapones y preformas,
una completa gama de maquinas e instalacio-
nes de embotellado y los servicios de asisten-
cia técnica de SACMI de México que estuvo
presente en la feria internacional Expo Pack
México, Guadalajara el pasao junio, para ex-
poner todas sus ultimas innovaciones en la
fabricacion de tapones y preformas, como los
sistemas de control de calidad integrados di-
rectamente en las maquinas.

Desarrollo completo del producto
Gracias a la experiencia inigualable de su La-
boratorio, SACMI ofrece un servicio completo
de desarrollo de productos: desde el disefo
del tapén y la preforma hasta las tecnologias
necesarias para fabricarlos, pasando por el

con-
trol
d e
cali-
dad
dedi-

cado basado en IA.

Ademas, SACMI avuda

a los clientes en la transiciéon a nuevos estan-
dares de cuello de tapén, como el de 26/22
mm, y ofrece la gama mas amplia del mer-
cado de nuevos tapones con anclaje para sa-
tisfacer todas las necesidades de produccion
posibles.

Moldeo por compresion continua

Las prensas CCM han dado otro salto tecno-
I6gico con avanzados controles a bordo que
aumentan la disponibilidad y fiabilidad de la
maquina al predecir su comportamiento. En
los modelos CCM de ultima generacién, SA-
CMI ha instalado un nuevo tipo de extrusora,
CM-Flow, que reduce tanto las dimensiones
totales como el consumo, garantizando el
cumplimiento de las normas de calidad mas
exigentes.

Y eso no es todo. Los servicios Smart Care
estan disponibles para toda la gama de
prensas de Ultima generacion: proporcio-

nan asistencia de vanguardia basada en
el andlisis en la nube de los datos de la
maquina, lo que hace que el control de
la linea de produccion sea proactivo y
mas preciso.

Sistema de inyeccion de preformas
Aprovechando su inigualable experiencia en
la linea de tapas, SACMI, menos de 10 afos
después del lanzamiento de la primera IPS,
ya ha instalado mas de 150 rotativas sélo
en Brasil y México. La ultima incorpora-
cién a la familia SACMI es la IPS 300.
Incorpora el control de calidad PVS
156, un sistema de vision integrado

basado en inteligencia artificial.
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El PVS 156 realiza comprobaciones puntuales
y puede inspeccionar hasta 96 preformas en
sélo 5 minutos, lo que permite a los usuarios
identificar cualquier problema en el proceso
y localizar las cavidades del molde que son el
origen del problema.

Sostenibilidad rentable

Con SACMI, un conocimiento profundo de
cada etapa del proceso significa una atencién
meticulosa al tapon, a la manipulacion de las
preformas y al moldeo por estirado-soplado.
Esto significa que los clientes no sélo pueden
contar con la gama mas amplia del mercado
de tapones desarrollados especificamente
para las nuevas normas de cuello: también
significa que pueden acceder a soluciones ren-
tables para acelerar una innovacién sostenible
que tenga en cuenta las peculiaridades de
cada mercado (es decir, diferentes desarrollos
normativos, diferentes habitos de consumo
del usuario final).

Lineas completas de embotellado

La Unidad de Negocio de Bebidas de SACMI
es su socio perfecto, que le acompana desde
la "idea" del producto hasta la botella llena,
tapada y etiquetada. ¢Cémo lo hemos conse-
guido? Partiendo de un liderazgo consolidado
en lineas de taponado, SACMI ha desarrollado
una gama completa de soluciones de estira-

do-soplado, llenado y etiquetado de envases.
Los clientes que eligen las soluciones comple-
tas de SACMI Beverage pueden contar con
numerosas oportunidades, como el nuevo
Centro de Empaque: un servicio que ofrece
asesoria integral en el desarrollo de tapas y
envases para implementar planes de inversion
exitosos, renovar las instalaciones de produc-
cién y lanzar nuevos productos al mercado.

Apoyo cercano de SACMI de México

El equipo de SACMI de México esta siempre al
lado de los clientes, brindandole los mas altos
niveles de servicio antes, durante y después de
la venta, desde asistencia técnica hasta refac-
ciones originales.

La amplia Red Global SACMI nos permite ope-
rar muy cerca de los clientes, siguiendo cada
una de las etapas del proyecto para asegurar
que obtengan los mejores y mas duraderos re-
sultados de su inversion en tecnologia SACMI.

MAYOR INFORMACION:

SACMI BEVERAGE & PACKAGING

Contacto: Valentina Gollini

Group PR & Communication Dept.

SACMI Imola SC - Via Selice Prov.le,

17/a - 40026 Imola (BO) Italia

T +39 0542 607 111 | M +39 347 5216895
Valentina.Gollini@sacmi.it | www.sacmi.com
| www.sacmilabelling.com.
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3er Congreso Mundial PHA 2023

El exitoso Congreso Internacional de PHA, organizado
por (bioplastics MAGAZINE)
Alemania, junto con

llega a su tercera edicion.
Después de un 2018 y 2021 y una conferencia digital en 2020

la conferencia va ahora a los EE.UU.
Los dias 10 y 11 de octubre de 2023 se celebrara en Atlanta
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Tiempo de lectura: 6 min.

Los PHA (polihidroxi-alcanoatos o polihidro-
xiacidos grasos) son una familia de poliésteres
de base bioldgica. Al igual que muchos mami-
feros, incluido el ser humano, que almacenan
reservas energéticas en forma de grasa corpo-
ral, también hay bacterias que almacenan re-
servas intracelulares de polihidroxialcanoatos.
En este caso, los microorganismos almacenan
un nivel especialmente elevado de reservas
energéticas (hasta el 80 % de su propio peso
corporal) para cuando sus fuentes de nutri-
cioén escaseen.

Ejemplos de tales Polihidroxialcanoatos son
PHB, PHV, PHBV, PHBH, y muchos mas. Por eso
hablamos de la plataforma PHA.

Esta plataforma de PHA se compone de una
gran variedad de materias primas bioplasticas
fabricadas a partir de muchos recursos reno-
vables diferentes. Segun el tipo de PHA, pue-
den utilizarse para aplicaciones en peliculas y
envases rigidos, aplicaciones biomédicas, au-
tomotriz, electrénica de consumo, electrodo-
mésticos, juguetes, colas, adhesivos, pinturas,
revestimientos, fibras para tejidos y no tejidos
y tintas para productos PHA. Asi pues, los PHA
abarcan una amplia gama de propiedades y
aplicaciones.

Por este motivo, Bioplastics MAGAZINE vy
GO!PHA estan organizando el 3er Congreso
Mundial de PHA, que continda el gran éxito de
los dos primeros Congresos Mundiales PHA.
Volveremos a ofrecer una "Masterclass" espe-
cial el dia anterior (09 de octubre de 2023) - si
hay suficientes inscripciones...

El congreso abordara los avances, retos y
oportunidades de mercado para la forma-
cién de esta nueva plataforma de polimeros
en el mundo. Se abordaran todos los pasos
de la cadena de valor. Las materias primas, la
fabricacion de polimeros, la composicion, el
procesado de polimeros, las aplicaciones, las
oportunidades y las opciones al final de la vida
util seran debatidas por las partes activas en
cada una de estas areas. También se aborda-
ran los avances en los retos tecnolégicos sub-
yacentes.
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Instrumentos de escritura PHA de Prodir (Fuente: gopha.org)

Envases para cosméticos Shellworks (Fuente: gopha.org)

Anteojos para sol (Newlight AirCarbon) (Fuente: gopha.org)



La conferencia sera un evento hibrido, por lo
que sera posible participar tanto in situ como
en linea. El acto se grabara y podra verse cé6-
modamente (video a la carta) hasta (al me-
nos) finales de ano. Todas las presentaciones
estaran también disponibles en formato pdf.

Bolsas y sorbetes (Fuente: gopha.org)

Bolsa de papas fritas (Danimer Scientific)

(Fuente: Green chemicals blog)

Tapon para envases de tubos fabricado con
PHBH. Esta colaboracién entre Gruppo Maip
y Tubettificio Favia ya esta disponible comer-
cialmente.

REGISTRARSE CON BENEFICIOS
https://www.pha-world-congress.com

Impuesto a los
envases de plastico
no reutilizables

Tiempo de lectura: 6 min.

La entrada en vigor del ‘Impuesto sobre los Envases
de plastico no reutilizables’ ha supuesto un gran
problema para la industria plastica debido a la
complejidad de su aplicacion.

Esto también se ha visto reflejado en el aluvién de
medidas que ha sido una odisea para las empresas
y que el poco margen con el que se ha contado ha
acentuado las dificultades.

El ano pasado asociaciones de diferentes sectores
reiteramos a las administraciones la peticion de re-
trasar al menos un afo la entrada en vigor, lo que
nos habria dado un margen importante para resol-
ver las dudas de como aplicarlo y a su vez, nos ha-
bria permitido a las empresas adaptarnos a las ne-
cesidades con las que nos hemos ido encontrando.
Aun asi, este 1 de enero de 2023 iniciamos el afo
con este nuevo impuesto y aunque ya han pasado
mas de 5 meses, sigue habiendo confusién en el
mismo.

A continuacion, resaltamos los puntos que, desde
EsPlasticos, consideramos mas importantes y para
tener en cuenta:

¢ Los diferentes productos en los que es aplicable.
e Dénde se aplica.
* Quienes deben pagarlo.
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* Qué o quiénes estan afectados.

* Plazos exactos que se deben tener en cuenta.

* Cuanto se debe pagar en funcién de la cantidad
de plastico usada.

e Por ultimo, que se debe hacer en caso de usar
este material.

¢Quieres saber mas acerca de este nuevo impuesto
y qué cambios esta generando en el panorama ac-
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tual? Para ello hemos preparado una infografia con
la que pretendemos explicar los principales puntos
y de esta forma que os resulte mas sencillo enten-
der todas las novedades.

iOs lo explicamos!

Suscribete a nuestra newsletter
www.anaip.es
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DuPont™ Cyrel® Solutions es uno de los
patrocinadores de Lupinha, una iniciativa
de educacion del consumidor lanzada
por ABRE durante el Congreso Brasileno

Tiempo de lectura: 3 min.

DuPont™ Cyrel® Solutions es una de las empresas que
apoyan a Lupinha (www.lupinha.org.br), una iniciativa
liderada por ABRE (Asociacion
Brasilena de Embalaje) que
tiene como objetivo ayudar a
las marcas a ampliar la infor-
macién para los consumidores
sobre los productos y la correc-
ta eliminaciéon de los envases
post-consumo, empezando por
el propio envase. Lanzada du-
rante el Congreso de Embalaje
y Consumo de ABRE, Lupinha
es descrita como una nueva
plataforma para la cadena de
consumo, para el consumo
consciente, que guia el viaje
del consumidor de forma facil
y practica, ofreciendo informa-
cién en la palma de la mano.
La informacién contenida en el
cédigo QR impreso en los envases, de facil acceso a tra-
vés de smartphones, es proporcionada por los propie-
tarios de las marcas y las directrices sobre la eliminacion
de los envases se preparan, junto con las cooperativas
de recicladores. De este modo, Lupinha también co-
necta al consumidor con las cooperativas, reforzando
la cadena de reciclaje y empoderandolas como parte
del viaje hacia la sostenibilidad de la cadena de consu-
mo. ABRE se encarga de comisariar todo el contenido.
"Lupinha proporciona informacién sobre el propio pro-
ducto, en letras grandes y con accesibilidad, y también
orienta al consumidor sobre la correcta eliminacién de
los envases post-consumo para aumentar su valor en la
cadena de reciclaje", explica Tatiana Abib, Global Com-
munication Leader de DuPont™ Cyrel® Solutions. En
una primera fase del proyecto, DuPont™ Cyrel® apo-
yard la implantaciéon de Lupinha en 20 SKUs de mar-
cas que utilizan planchas de fotopolimero Cyrel® en la
impresién de sus envases en flexografia. "Vemos Lup-
inha como una excelente herramienta para armonizar
la comunicacién entre las marcas y los consumidores,
involucrandolos en el viaje de la sostenibilidad", ahade
Tatiana.

Lupinha es el resultado del Observatorio de Reciclaje
2021 de ABRE, en el que se entrevisté a 180 cooperati-

de Embalaje y Consumo

vas, y del Hackathon 2022 de ABRE, que exploré formas
de acercar la sostenibilidad a los consumidores. Para
DuPont™ Cyrel®, el apoyo a este
proyecto forma parte del Programa
'Cyrel® Print UP', una alianza estra-
tégica de la divisién Cyrel® con un
grupo de empresas con especialida-
des complementarias cuya propuesta
es establecer parametros que sirvan
de referencia para alcanzar el "Esta-
do del Arte" en flexografia. La base
del Programa 'Cyrel® Print UP' es una
metodologia de packaging desarro-
llada por el especialista y profesor
Fabio Mestriner, basada en la union
de equipos multidisciplinares para
promover la integracién de la cadena
de impresién, siempre con la impli-
cacion directa del propietario de la
marca.

Acerca de DuPont™ Cyrel® Solutions

DuPont™ Cyrel® Solutions es uno de los lideres mundiales en
sistemas de produccién de planchas flexograficas y retine tec-
nologias y productos para el sector de la impresién de envases.
Ofrecemos una amplia gama de soluciones flexograficas que
optimizan la calidad, la productividad y la sostenibilidad de
los convertidores, impresores y clickers, dando como resulta-
do envases impresos excepcionales que destacan en el lineal.
Nuestra cartera de productos incluye planchas y liners flexo-
graficos, equipos de confeccién de planchas para procesado
térmico y con disolventes (Cyrel® FAST) y reticulas. Para mas
informacién, visite www.cyrel.com.br.

Acerca de DuPont

DuPont (NYSE: DD) es una compania global, lider en innova-
cién de materiales y soluciones basadas en tecnologia que ayu-
dan a transformar las industrias y la vida de las personas. Nues-
tra gente aplica la ciencia y la experiencia para ayudar a los
clientes a avanzar en sus mejores ideas y ofrecer innovaciones
esenciales a mercados clave como la electrénica, el transporte,
la construccién, el agua, el cuidado de la salud y la seguridad
en el trabajo. Encontrard mas informacion sobre la empresa,
sus areas de negocio y sus soluciones en www.dupont.com.
Los inversores pueden acceder a la informacién en la seccion
de Relaciones con Inversores en investors.dupont.com.

NdeR.: Copyright © 2023. DuPont™, el logotipo ovalado de
DuPont y todas las demas marcas y servicios marcados con ™,
SM o ® son propiedad de DuPont de Nemours Affiliates, Inc. a
menos que se especifique lo contrario.

Editorial Emma Fiorentino Publicaciones Técnicas S.R.L. - Packaging - Afo 32 - N° 186 - JULIO/AGOSTO 2023



£207 OLSODV/OIMNI - 981 oN - Z€ 0uy - BuiBexded - Jy'S SEIUDY | SSUOIEIIGNG OUNURJOIY BWWT [eHOYPT



£207 OLSODV/OIMNI - 981 oN - Z€ 0uy - BuiBexded - Jy'S SEIUDY | SSUOIEIIGNG OUNURJOIY BWWT [eHOYPT



£207 OLSODV/OIMNI - 981 oN - Z€ 0uy - BuiBexded - Jy'S SEIUDY | SSUOIEIIGNG OUNURJOIY BWWT [eHOYPT



{Maquillaje o skincare?
iLas dos cosas!

Tiempo de lectura: 3 min.

Inspirados en la sostenibilidad y los nuevos ha-
bitos de los consumidores, los productos multi-
funcionales estdn dominando el mercado glo-
bal de la belleza

El concepto de ‘minimalismo de la piel’ no es
nuevo, pero las rutinas de belleza simplificadas
y sostenibles son los principales activos de la
tendencia de hibridaciéon que impera en los lan-
zamientos de productos de maquillaje de 2021.

Tras un ano complicado, las marcas estan adop-
tando productos de color con beneficios adicio-
nales para el cuidado de la piel, inaugurando asf
una nueva era para las bases de maquillaje en
sérum, tratamiento de brillo de labios y aceites
iluminadores faciales.

«Es la evolucién natural de un proceso que co-
menzd hace muchos afos con las BB creams y
CC creamsy, explica Marcia Bardauil, Market In-
sights Lead de Quadpack. Este renovado interés
por la belleza limpia ha puesto sobre la mesa
nuevos elementos que dan mas importancia a
férmulas eficaces y sostenibles. Dado que ofre-
cen multiples beneficios, los productos hibridos
simplifican las rutinas de belleza y permiten a
los consumidores comprar menos productos,
reduciendo asi el impacto sobre el medioam-
biente.

Segun Margaux Caron, Global Beauty Analyst
for Colour Cosmetics de Mintel, la necesidad
de ahorro de los consumidores, la busqueda
de formulas limpias y una conciencia ecoldgica
cada vez mas acentuada estan promoviendo ese
enfoque minimalista de la belleza, y los usua-
rios buscan marcas que ofrezcan transparencia,
buena relacién calidad-precio y mensajes de
sostenibilidad. «Los productos hibridos estan
aprovechando esta nueva tendencia con listas
de ingredientes cortas y legibles, y un valor mul-
tifuncional», explica.

Los consumidores, concienciados por los pro-
blemas de salud y bienestar sufridos durante la
pandemia, buscan productos que no solo ten-
gan un efecto cosmético instantaneo, sino que
también mejore la apariencia de su piel a largo
plazo. «Ahora son mas exigentes y quieren per-
cibir el valor de cada compra.

Los nuevos habitos sociales generados durante
la pandemia les han vuelto méas conscientes del
coste de cada compra, de modo que si tienen
que elegir entre dos productos, optaran por el
que ofrezca mas beneficios para la piel», senala
Bardauil.

Asimismo, las nuevas politicas y normativas,
como el European Green Deal, estan impulsan-
do a las marcas a emprender iniciativas ecoé-
ticas y ayudardn a que esta tendencia se con-
vierta en la norma. Nos aproximamos hacia un
futuro con un consumo mas consciente y mas
espaciado de productos de belleza, centrado en
el impacto positivo de los productos tanto para
la piel como para el planeta.

www.quadpack.com/news/news
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TERPHANE lanzé la linea de films
resealphane en el congreso brasileho
de envases y refuerza la importancia

de los films resellables para reducir
el desperdicio de alimentos

Tiempo de lectura: 6 min.

Terphane lider en peliculas de BOPET (poliés-
ter) en América Latina y uno de los principales
actores mundiales, con operaciones en Brasil
y Estados Unidos, presentd una solucién to-
talmente innovadora en peliculas de poliéster
resellables, la linea Resealphane, en el 20°
Congreso ABRE de Embalaje y Consumo rea-
lizado en mayo pasado en San Pablo. El tema
central de esta edicién fue "Resignificando los
caminos hacia la sostenibilidad, la competiti-
vidad y la innovacién en la cadena de consu-
mo".

En su presentacién, el CEO del Grupo Terpha-
ne, José Bosco, hablé sobre "Innovaciones en
Save Food & Food Safety - El papel del enva-
se en la proteccién y prevencion de residuos",
destacando las propiedades del nuevo Re-
sealphane. Esta solucién de film PET, que per-
tenece a la familia Sealphane®, se ha desarro-
llado para satisfacer la creciente demanda de
envases resellables.

El film Resealphane es el resultado de un ex-
tenso trabajo del departamento de Investi-
gacién y Desarrollo, basado en la tecnologia
punta de Terphane en colaboraciéon con una
empresa asociada. Esta solucion garantiza
multiples aperturas y recerres del film, sin
comprometer la resistencia del adhesivo. "Con
esta innovacion, Terphane contribuye una vez
mas a la conservacién de los alimentos y a la
reduccion de los residuos. Estos films de po-
liéster también tienen un alto rendimiento en
el proceso de sellado, son faciles de procesar
en las lineas de envasado existentes y no re-
quieren grandes inversiones. Estamos hablan-
do de films de PET que permiten abrir y volver
a cerrar el envase por completo mas de 10 ve-
ces", resume Bosco.

La propuesta, como senala el CEO del Grupo
Terphane, "es garantizar mas alimentos para
mas personas". La posibilidad de abrir y volver
a cerrar los envases permite el consumo en
porciones y garantiza que los alimentos esta-
ran bien envasados durante todo el tiempo de
consumo. Ademas, sabemos que el poliéster
tiene excelentes propiedades de barrera al oxi-
geno y a la humedad que mantienen inaltera-
das las caracteristicas del producto, aumen-
tando su vida util."

Otro importante factor diferenciador de la
gama Resealphane es la facilidad de imple-
mentacién de la solucién resellable por parte
de los convertidores de envases y los propie-
tarios de marcas, sin necesidad de inversiones
adicionales en equipos de marcado laser o he-
rramientas de troquelado de envases. En otras
palabras, la implantacion es practicamente in-
mediata para quienes utilizan la soluciéon de
tapa de bandeja. El producto ya se comercia-
liza con éxito en Estados Unidos y, en América
Latina, existe un gran potencial de implemen-
taciéon en la FLV (frutas, verduras y hortalizas),
proteinas animales y embutidos, productos
lacteos como quesos, galletas y otras aplica-
ciones en las que el producto no se consume
de una sola vez.

Las peliculas Resealphane también pueden su-
ministrarse con hasta un 30% de contenido
reciclado postconsumo (PCR), como parte de
la gama de peliculas sostenibles de Terphane,
Ecophane®. Esta gama es la Unica en Brasil
con aprobacién Anvisa para contacto directo
con alimentos; también estd aprobada por la
FDA (EE.UU.) y la EFSA (Europa). Cabe recor-
dar que las peliculas Terphane se producen
con tecnologia de punta que garantiza los
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espesores mas finos del mercado (de 5 a 50
micrones), con las mejores propiedades de ba-
rrera y numerosas ventajas para convertidores
y propietarios de marcas.

Las lineas Resealphane y Ecophane® se expu-
sieron en el stand de Terphane en el Congreso
ABRE, junto con los demas productos de la
cartera.

Sobre Terphane

Desde su fundacion en 1976, Terphane se ha
centrado en el desarrollo de tecnologias y pro-
cesos de fabricacién de peliculas especiales
de poliéster biorientado (BOPET). Su equipo

cuenta con una amplia experiencia y conoci-
mientos en produccién, recubrimiento y me-
talizacion de peliculas. La empresa también
destaca por una cadena verticalizada que va
desde la producciéon de resinas hasta la extru-
sion de peliculas especiales. Esta caracteristica
garantiza un desempefo Unico a las peliculas
Terphane y la coloca como lider de mercado
en América Latina y un importante actor glo-
bal. Terphane forma parte del grupo industrial
norteamericano Tredegar.

www.terphane.com -
www.congressoabre.org.br
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Tiempo de lectura: 12 min.

Exito rotundo:
“Future Proteins Conference”
de MULTIVAC y Handtmann

Mas de 240 visitantes
se informaron sobre el
procesamiento y envasado
sostenibles de proteinas
alternativas

Las proteinas alternativas han logrado dar el
salto de producto nicho a producto mains-
tream. Pero la entrada en este mercado en ex-
pansién supone un reto. {Cuales son las ten-
dencias de producto y de mercado? {Coémo
puedo obtener un producto rico y sano? (Y
como puedo disenar mi producciéon de forma
eficiente, sostenible y seqgura? Estas y muchas
otras cuestiones se trataron en las jornadas de
conferencias “Future Proteins” ofrecidas por
MULTIVAC y Handtmann en Wolfertschwen-
den.

Mas de 240 visitantes de todo el mundo se re-
unieron el miércoles en la sede de MULTIVAC
para asistir a la conferencia “Future Proteins”.
A todos ellos les unia el interés en alimentos
basados en fuentes alternativas de proteinas,
como por ejemplo camambert hecho de leche
de anacardos, gambas de soja o filetes de gar-
banzos.

Se trata de alimentos que suelen ser especial-
mente sensibles y que, por tanto, hay que pro-
cesar y envasar con cuidado. “El acto consti-
tuy6 una oportunidad Unica de informarse no
solo sobre las ultimas tendencias en el area de
proteinas alternativas, sino también sobre las
soluciones mas actuales para procesar y enva-
sar estos productos”, indica Dr. Tobias Richter,

MULTIVAC

director ejecutivo y CSO del Grupo MULTIVAC.
“Me impresioné constatar la gran profusion de
ideas en este prometedor sector, asi como ver
qué alimentos se fabrican a partir de fuentes
alternativas de proteinas y el gran llamamiento
a favor de un procesamiento y envasado sos-
tenibles. En resumen, la Future Proteins Con-
ference ha demostrado que vamos por el buen
camino”.

Discursos, debates, creacion de redes: los
participantes desarrollaron soluciones para
responder a cuestiones apremiantes que
plantea el futuro

Con la cooperacién de la asociacion profesio-
nal alemana dedicada a fuentes alternativas de
proteinas (BALPro), MULTIVAC y Handtmann -
como organizadores del acto- ofrecieron a los
asistentes un programa completo durante las
tres jornadas de conferencias. También inter-
vinieron conferenciantes externos proceden-
tes de los sectores de Investigacion, Ciencias
y Economia con ponencias, seguidas de un co-
loquio, sobre tendencias de productos, opor-
tunidades en el posicionamiento de mercado
y posibilidades de reducir la huella de CO2 de
los envases a lo largo de todo el ciclo de vida.

En los intermedios entre discursos, los asisten-
tes tuvieron la oportunidad de intercambiar
impresiones tomando un snack y también pu-
dieron visitar el llamado Market Place, donde
los organizadores y diversos actores de toda
la cadena de valor, desde fabricantes de ingre-
dientes hasta fabricantes de film, presentaron
soluciones actuales para la fabricacion, proce-
samiento y envasado de proteinas alternativas.
Por la tarde, la celebracién de actividades para
establecer contactos y una cena en comun re-
mataron unas jornadas llenas de acontecimien-
tos.

“La respuesta de los asistentes a la conferen-
cia fue excelente”, senala satisfecho Harald
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Suchanka, CEO de Handtmann. “Los asistentes
supieron valorar la oportunidad de ampliar su
horizonte, de establecer contactos con exper-
tos y personas con los mismos intereses, asi
como de desarrollar conjuntamente soluciones
a cuestiones urgentes que plantea el futuro de
un mercado en expansion relativamente nue-
vo".

Un formato muy del agrado del publico fue
“Meet the Experts”, que permitié a los asisten-
tes tener a su disposicién a mas de 60 expertos
para una charla individual durante media hora.

Deep Dive Sessions: demostracion de solu-
ciones reales de maquinaria para procesar y
envasar proteinas alternativas

Lo que dio un toque Unico a la conferencia fue,
sobre todo, su marcada orientacion practica.
Las Deep Dive Sessions en el Innovation Center
de MULTIVAC ofrecieron a mas de 240 visitan-
tes la oportunidad de observar las maquinas y
lineas de envasado en funcionamiento. Se pre-
sentaron desde maquinas individuales semiau-
tomaticas hasta lineas de envasado plenamen-
te automaticas de MULTIVAC y Handtmann a
escala industrial para el procesamiento y enva-
sado de lonchas, carne picada, hamburguesas,
pastas para untar y platos preparados.

“En el &mbito de las proteinas alternativas he-
mos llevado ya a cabo mas de 100 proyectos”,
destaca Klaus Deniffel, director de proyecto en
el area de Proteinas alternativas en MULTIVAC.
En estos proyectos, los clientes tenian a su lado
a directores de proyecto con experiencia para
ayudarles tanto a desarrollar la idea inicial y el
concepto como a aumentar la eficiencia me-
diante servicios digitales inteligentes.

“Cada solucién se configura individualmente
para asi ayudar a los fabricantes a superar los
retos actuales inherentes a la transformacién
de proteinas”.

Acerca de MULTIVAC

MULTIVAC es uno de los proveedores lideres a
nivel mundial de soluciones de envasado para
alimentos de todo tipo, para productos Life
Science y Healthcare y para bienes industria-
les. La gama de productos de MULTIVAC da
respuesta a practicamente cualquier requisito
planteado por las empresas procesadoras en

términos de diseno de envases, rendimiento
y uso eficiente de recursos. Abarca distintas
tecnologias de envasado, asi como soluciones
de automatizacién o sistemas de etiquetado y
control de calidad. Nuestra oferta se completa
con soluciones para procesos previos al de en-
vasado como son el porcionado, procesamien-
to y tecnologia para el sector panadero. Gra-
cias a nuestra gran compe-tencia en todos los
aspectos de la linea de produccion, la totalidad
de los médulos puede formar parte de solu-
ciones integrales. De este modo, las soluciones
MULTIVAC garantizan una elevada seguridad
de manejo y procesamiento, asi como una gran
eficiencia. El grupo MULTIVAC emplea en todo
el mundo a unas 6.900 personas de las cuales
2.400 trabajan en la sede principal, en Wol-
fertschwenden. La empresa esta representada
en todos los continentes con mas de 80 filiales.
Mas de 1.000 asesores y técnicos de servicio en
todo el mundo ponen sus conocimientos y su
experiencia al servicio de los clientes y se en-
cargan de que todas las maquinas MULTIVAC
instaladas estén a punto. Encontrard mas in-
formacién en: www.multivac.com.

Acerca de HANDTMANN

El ambito empresarial F&P de Handtmann es
parte del grupo empresarial Handtmann, diri-
gido por el propietario, con sede en la locali-
dad de Biberach, en el sur de Alemania. Es un
fabricante lider de tecnologia de procesos des-
tinada al procesamiento de alimentos y ofrece
soluciones de lineas de envasado modulares
y transversales que abarcan desde el procesa-
miento del producto hasta soluciones de enva-
sado. La oferta se complementa con soluciones
digitales de desarrollo inhouse para apoyar los
procesos. En paralelo a ello se invierte también
en conceptos sos-tenibles para Food Innova-
tion. Entre ellos se encuentran los moderni-
simos centros de tecnologia y del cliente en
la sede de la empresa. El Grupo Handtmann
Gruppe emplea en todo el mundo a unas 4.100
personas, de las cuales aproximadamente
1.400 trabajan en F&P. La empresa tiene repre-
sentacion directa en mas de 100 paises a través
de numerosas filiales y socios de ventas y ser-
vicios, y ademas sus asociaciones estratégicas
le permiten formar parte de una gran red. Mas
informacién en: www.handtmann.de/food
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MULTIVAC

MULTIVAC en la
interpack 2023

Disenar procesos de envasado de
forma eficiente y respetuosa con
los recursos naturales

En la interpack 2023, MULTIVAC se presenta
como proveedor de soluciones integrales para
el sector de “Envasado y procesamiento”. En
un total de cuatro superficies de exposicion, el
grupo empresarial muestra en Dusseldorf su
amplia gama destinada a los sectores alimen-
tario, médico y farmacéutico.

El lugar central lo ocupan innovadoras solucio-
nes de procesamiento y envasado sostenibles,
asi como servicios digitales que contribuyen a
disefar unos procesos de produccion eficien-
tes y respetuosos con los recursos naturales.

El stand principal en el pabellon 5 (stand A23)
esta dirigido principalmente a la industria de
procesamiento de alimentos. Ademas de las
diferentes tecnologias de envasado, MULTIVAC
demuestra su amplia experiencia en automa-
tizaciéon utilizando varias lineas de envasado
totalmente automatizadas.

También se presentan conceptos para la fabri-
cacion de soluciones de envasado sostenibles,
asi como soluciones para la digitalizaciéon de
procesos y modelos empresariales.

Asimismo MULTIVAC ofrece una mirada a su
amplia gama de soluciones de envasado se-
miautomaticas y automaticas para empresas
procesadoras pequeinas y medianas: desde
maquinas de campana hasta termoselladoras,
pasando por termoformadoras compactas.
Por ultimo, pero no menos importante, los vi-
sitantes pueden informarse directamente en el
stand sobre los temas de asesoramiento sobre
envasado y servicios postventa.

En una superficie al aire libre (delante del pa-
bell6n 4) MULTIVAC muestra el funcionamien-
to de diferentes soluciones de procesami-ento.

Entre ellos se encuentra una nueva solucion de
proceso de corte,
una porcionadora (inclusive carga de producto
en bandejas) y una linea flowpacker para enva-
sar carne picada.

En el pabellon 3 (stand C04) FRITSCH presen-
ta soluciones para el formado y preparacion
de sdbana de masa. Respondiendo al lema
“FRITSCH - Your first choice for tasteable qua-
lity”, el producto final y los productos recién
horneados ocupan el lugar central. En numero-
sas de-mostraciones en directo en el stand de
la feria, los visitantes ven de cerca las exquisi-
teces que se pueden producir en las maquinas
e instala-ciones de FRITSCH Bakery Technolo-
gies. El primer plano lo ocupan in-novaciones
de productos y el empleo de materias primas
alternativas y saludables.

Ademas, MULTIVAC presenta en el pabellén 16
(stand C57) solucio-nes para el envasado de
productos médicos y farmacéuticos. Se mues-
tra una linea de envasado plenamente inte-
grada para la fabrica-cién y marcado automa-
tizados de envases combinados destinados al
sector médico y farmacéutico.

Soluciones a medida
para la industria
meédica y
farmacéutica

En la interpack 2023 de Dusseldorf, MULTIVAC
se presenta como proveedor de soluciones in-
tegrales para el sector de la salud.

La pieza central de su presentacién en el pa-
bellé6n 16 de la feria es una linea de envasado
plenamente integrada y disenada para respon-
der a los exigentes requisitos de la industria de
productos médicos y farmacéuticos.

La solucién abarca todos los pasos de proceso,
desde la carga de productos sensibles hasta el
area End of Line, pasando por el proceso de
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envasado, y se caracteriza por un alto grado de
rendimiento, disponibilidad y flexibilidad.
Linea de termoformado para la producciéon de
envases combinados

Se presenta una linea de envasado para produ-
cir envases combinados. El elemento central de
la linea lo constituye la termoformadora RX 4.0
en version GMP, con la que MULTIVAC consoli-
da la digitalizacién de los procesos de envasa-
do y las soluciones de la Industria 4.0 y de IoT.
En Dusseldorf puede verse esta maquina con
cabina destinada a la fabricacién de envases
combinados para jeringa, filtro y vial, y en cuya
area de entrada, un robot SCARA coloca con
total precision los diferentes productos en las
respectivas cavidades del envase.

Tras el proceso de envasado, un mdédulo de
manipulacion integrado alinea los envases en
la salida de la maquina de modo que queden
Optimamente colocados para la posterior colo-
cacion en cajas de carton por parte de un Case
Packer.

A su vez, una potente impresora digital integra-
da en la termoformadora se encarga de marcar
los envases con toda precision y conforme a
los requisitos legales. Tras la impresion del film
superior tiene lugar un control visual de la ima-
gen de impresién por parte de un MULTIVAC
Vision System integrado.

Gracias a un amplio sistema de sensores, a un
control moderno y a la integracion en red con
la MULTIVAC Cloud, la termoformadora RX 4.0
ofrece un alto grado de rendimiento, disponi-
bilidad y flexibilidad, y ga-rantiza una calidad
Optima de envase, asi como una seguridad
maxima del proceso. Las hormas inteligentes
con RFID, unidas a un amplio sis-tema de sen-
sores, contribuyen a aumentar la eficiencia y la
seguridad de procesos y de manejo. Gracias a
su tecnologia de actuacion alta-mente desarro-
llada, las llamadas X-tools permiten un cambio
rapido y fiable de la horma y, por tanto, del
producto. La linea completa puede manejarse
comoda e intuitivamente a través de la HMI de
la envasa-dora, muy facil de usar.

El Grupo MULTIVAC en la interpack

En la feria interpack de Dusseldorf, MULTIVAC
se presenta como proveedor de soluciones in-
tegrales para el sector de “Envasado y procesa-

miento”. En un total de cuatro superficies de
exposicién, el grupo empresarial muestra su
amplia gama de productos destinados tanto al
sector médico y farmacéutico como al alimen-
tario. El lugar central lo ocupan innovadoras
soluciones de procesamiento y envasado sos-
tenibles, asi como servicios digitales que con-
tribuyen a disenar unos procesos de produc-
cién eficientes y respetuosos con los recursos
naturales.

Acerca de MULTIVAC

MULTIVAC es uno de los proveedores lideres
a nivel mundial de soluci-ones de envasado
para alimentos de todo tipo, para productos
Life Sci-ence y Healthcare y para bienes indus-
triales. La gama de productos de MULTIVAC da
respuesta a practicamente cualquier requisito
planteado por las empresas procesadoras en
términos de diseno de envases, ren-dimiento y
uso eficiente de recursos.

Abarca distintas tecnologias de envasado, asi
como soluciones de automatizacién o sistemas
de etique-tado y control de calidad. Nuestra
oferta se completa con soluciones para proce-
sos previos al de envasado como son el por-
cionado, procesa-miento y tecnologia para el
sector panadero. Gracias a nuestra gran com-
petencia en todos los aspectos de la linea de
produccién, la totali-dad de los médulos pue-
de formar parte de soluciones integrales. De
este modo, las soluciones MULTIVAC garanti-
zan una elevada seguridad de manejo y proce-
samiento, asi como una gran eficiencia.

El grupo MULTIVAC emplea en todo el mundo
a unas 6.900 personas de las cua-les 2.400 tra-
bajan en la sede principal, en Wolfertschwen-
den. La em-presa esta representada en todos
los continentes con mas de 80 filiales.

Mas de 1.000 asesores y técnicos de servicio
en todo el mundo ponen sus conocimientos
y su experiencia al servicio de los clientes y se
encar-gan de que todas las maquinas MULTI-
VAC instaladas estén a punto. En-contrard mas
informacién en: www.multivac.com.

www.multivac.com
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Clevertech

Tecnologia y experiencia al servicio de la innovacion

Tiempo de lectura: 9 min.

Envases cada vez mas pequenos y
mas faciles de abrir para el comer-
cio electrénico

Clevertech Group desarrolla envases integra-
dos y soluciones de final de linea, que van
desde alimentos y bebidas hasta cuidado del
hogar, desde alimentos para mascotas hasta
cuidado personal.

Luca Carollo, Business Development Manager
nos cuenta cémo las macrotendencias que es-
tan revolucionando el mundo del packaging
estan impulsando la empresa y sus estrate-
gias.

Fundada en 1987 en la ciudad de Cadelbosco
di Sopra, cerca de Reggio Emilia, Clevertech
disefa, fabrica y distribuye maquinas y siste-
mas para la automatizacién de final de linea.
La empresa ha evolucionado a lo largo de los
anos y ha ampliado su cartera para cubrir va-
rias etapas del proceso de envasado, desde el
envasado intermedio que suele implicar un
tratamiento térmico hasta el envasado final
en cajas y la paletizacion.

En la actualidad, Clevertech acta como una
ventanilla Unica para el desarrollo de solucio-
nes de envasado integradas que atienden a
sectores como alimentos y bebidas, cuidado
del hogar, alimentos para mascotas y cuidado
personal.

Hablamos con el gerente de desarrollo comer-
cial, Luca Carollo, para obtener mas informa-
cién sobre la empresa y sus estrategias.

¢(Hacia ddnde se dirige el mercado y cémo esta
respondiendo a los nuevos requisitos?

Hoy en dia, se esta produciendo una revolu-
cién en el mundo del embalaje, con dos ten-
dencias principales que impulsan el desarrollo
tecnolégico de la maquinaria.

El primero se relaciona con el hecho de que
los hogares son cada vez mas pequenos, lo
gue genera una demanda de paquetes indivi-
duales cada vez mas pequenos.

El segundo tiene que ver con la distribucion
de bienes de consumo y el enorme crecimien-
to del comercio electrénico, lo que significa
que los productores de sistemas de embalaje
deben tener en cuenta que los productos de
hoy no solo se venderan a través de los super-
mercados sino también en linea.

El comercio electrénico requiere empaques
gue sean faciles de quitar antes de almacenar
y distribuir productos.

Cualquier material superfluo requiere una ma-
nipulacién adicional y aumenta la cantidad de
residuos, por lo que es fundamental minimi-
zar el uso de materiales de sobreenvoltura.

Al mismo tiempo, la demanda de envases cada
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vez mas pequenos conduce a la necesidad de
sistemas que no solo produzcan envases muy
basicos, a veces incluso sin el uso de pelicula,
sino que también sean capaces de manejar de
forma eficaz productos pequenos, que por su
naturaleza son mas inestables y delicado.

Ademas, en paises como Australia existe una
demanda creciente de envases de productos
en cajas o bandejas reutilizables en lugar de
soluciones como cartones y estuches.

Estas formas de embalaje, que pueden conte-
ner, por ejemplo, frutas o verduras, normal-
mente se devuelven al supermercado para su
reutilizacion.

Este principio de “reutilizable, no reciclable”
mejora la sostenibilidad pero requiere la tec-
nologia adecuada.

(Qué estrategia esta adoptando Clevertech para
satisfacer la creciente demanda de soluciones
mas sostenibles?

Adoptamos un enfoque holistico, empezando
por nuestra planta de produccion, que obtie-
ne parte de sus necesidades energéticas de los
paneles solares.

Esta tecnologia nos permite evitar la emision
al medio ambiente de 55 toneladas de CO2
equivalente cada ano.

Ademas, instalamos solo motores eléctricos
IE3 o IE5 con bajo o muy bajo consumo de
energia en las maquinas que producimos.

Por ultimo, participamos en el proyecto inter-
nacional “Plant for Planet”, que promueve ini-
ciativas para luchar contra el cambio climatico
global.

En la practica, por cada seguidor ganado en
LinkedlIn, se planta un arbol en un bosque de
Yucatan a nuestro cargo. Hasta la fecha se han
plantado mas de 8.000 arboles gracias a Cle-
vertech.

“Plant for Planet” tiene como objetivo no solo
repoblar los bosques sino ensefar a las nue-
vas generaciones el valor de la sostenibilidad

y cobmo promoverla convirtiéndose en emba-
jadores.

Por lo tanto, estamos pensando en crear una
“embajada” para los nifos locales en el sitio
de Clevertech para educarlos sobre estos te-
mas y al mismo tiempo involucrarlos en las
actividades de la empresa.

¢En qué soluciones tecnoldgicas estais trabajan-
do en este momento? ¢Podria darnos algunos
ejemplos?

Clevertech siempre ha trabajado en colabora-
cién con los clientes y desarrolla soluciones a
medida para necesidades especificas.

Por ejemplo, recientemente trabajamos con
una gran empresa multinacional para desa-
rrollar una tecnologia para reducir el uso de
plastico en la etapa de paletizacién, lo que
resulta en el uso de menos material de envol-
tura y, en consecuencia, reduce los costos y el
impacto ambiental.

Como otro ejemplo, recientemente desarrolla-
mos una linea que maneja varias etapas del
proceso de empaque, desde la colocacién del
producto en la bandeja hasta el envoltorio
posterior con pelicula retractil.

Este sistema es muy flexible y, si es necesario,
puede realizar solo el embalaje en bandeja,
lo que nuevamente tiene la doble ventaja de
ahorrar en los costos de energia del horno ter-
morretractil y eliminar la necesidad de mate-
rial de sobreenvoltura.

¢Cuéles son los retos para el futuro? ¢Estas tra-
bajando en alguna tecnologia de frontera?
Estamos trabajando en dos proyectos que
marcan un importante paso adelante en cuan-
to a su concepto.

El primero se refiere a la etapa posterior al en-
vasado, ya que la maquinaria de final de linea
tendrd que dialogar cada vez mas con el mun-
do de la logistica.

Para ello, estamos desarrollando soluciones
capaces de realizar una “paletizacién mixta”,
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es decir, colocar diferentes tipos de productos
en un mismo palet y posicionarlos segin su
tipo y caracteristicas como peso y tamano.
Muy relacionado con esto, estamos desarro-
llando sistemas de guiado automatico en co-
laboracion con una empresa especialista.

El sequndo proyecto se refiere aln mas a una
tecnologia de frontera y no podemos revelar
mucho al respecto, aparte del hecho de que
involucra la aplicacion de inteligencia artificial
a la operacion de manejo de materiales reali-
zada por robots.

Noticias de procesamiento
y envasado

PACK-IMA
Una plataforma sinérgica
de ferias especializadas

Un sistema expositivo integrado que se centra
en las propuestas mas innovadoras en cuanto
a tecnologias y materiales y se apoya en cua-
tro pilares especializados: alimentacién a base
de cereales, alimentacion y bebidas liquidas,
farmacéutica y quimica, y todo el mundo del
packaging secundario y terciario, final- of-li-
ne, automatizacién y robética, asi como todos
los sistemas de codificacion y trazabilidad.

Regulacion de envases, una
reflexion es imprescindible

Muy discutida en los ultimos meses, tanto en
la industria del embalaje como entre los usua-
rios finales a lo largo de la cadena de sumi-
nistro, la Ordenanza de embalaje esta en el
centro de un acalorado debate y llama a una
reflexion sobre el concepto de sostenibilidad
que va mas alla del aspecto ambiental y se ex-
tiende a si mismo. a los econémicos y sociales.
(Es la reutilizacién realmente la respuesta a
los retos de reducir las emisiones y los resi-
duos?

PLAST 2023
IDEAS PARA UN MUNDO
MEJOR

En la proxima edicién, del 5 al 8 de septiem-
bre en Fiera Milano, PLAST promovera ini-
ciativas dirigidas a la sostenibilidad: ofrecera
la oportunidad de iniciar un viaje de Certifi-
cacion de la Huella de Carbono, propondra
montajes que respeten las reglas del ecodi-
sefo y anti-food servicios de restauraciéon de
residuos que tienen socios como Fondazione
Banco Alimentare.

DESCUBRIR MAS: https://www.plastonline.
org/Stampa/DettagliComunicati/8990

www.ipackima.com
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Hispack 2024 crece para mostrar el impacto positivo
del packaging en la sostenibilidad

Tiempo de lectura: 3 min.

Hispack 2024 crece para mostrar el impacto posi-
tivo del packaging en la sostenibilidad

* Buen arranque comercial del salédn que prevé re-
unir 720 expositores, un 15% mas respecto a su
anterior edicién celebrada en 2022.

e Subir la internacionalidad, atraer mas marcas
envasadoras finales y promover el debate secto-
rial, entre los objetivos de la feria.

Con buenas perspectivas, Hispack ya prepara la
edicion del afo que viene que se celebrara del 7
al 10 de mayo en el recinto de Gran Via de Fira de
Barcelona.

La feria lider de la industria del envase y embalaje
del mercado ibérico se propone aumentar un 15%
el nimero de expositores respecto a su anterior
edicion, subir su poder de convocatoria nacional
e internacional, y promover el debate sobre el
sector, mostrando el impacto positivo del packa-
ging en la sostenibilidad y en la innovacién de los
procesos de fabricacion, la logistica, la comercia-
lizacion y la experiencia de uso de todo tipo de
productos.

Organizado por Fira de Barcelona en colaboraciéon
con Graphispack Asociacion, Hispack 2024 prevé
reunir mas de 720 expositores directos y 1.250
marcas representadas en los pabellones 2 y 3 del
recinto ferial de Gran Via.

La contratacién de espacios avanza a buen ritmo
con la participacion confirmada de un elevado
porcentaje de empresas de la pasada edicién, asi
como la incorporacion de nuevas firmas con un
alto componente innovador especialmente en los
segmentos de materiales, packaging premium,
automatizacién y robodtica. Asimismo, se espera
que un 25% de los expositores sea internacional.

El salon barcelonés estructurarad su oferta comer-
cial en torno a cinco sectores: Packaging Machi-
nery & Process con maquinaria, equipos y tecno-
logia para la fabricacién de envases y embalajes,
asi como procesos y operaciones de envasado de
productos; Labelling & Bottling con maquinaria
y equipamiento para embotellado, etiquetado,
codificacion y marcaje; Logistics, Automation &
Robotics, con equipos de intralogistica, manu-
tencién, almacenaje, distribuciéon y transporte;
Industrial Packaging, soluciones y materiales para
el embalaje secundario o terciario de productos
industriales; y Brand Packaging, materiales, en-
vases, estuches, cierres, formatos, disefios, PLV y
premium pack para que las marcas se diferencien
en el punto de venta y optimicen la experiencia de
uso de sus productos.

Conexion con la demanda

La mejor carta de presentacién de Hispack es la
amplia representatividad de su oferta que cubre
todo el ciclo de vida del packaging y con la que
busca atraer a 27.000 profesionales de diferentes
sectores usuarios de soluciones de la industria del
envase y embalaje.

En esta edicion, Hispack apuesta por reforzar su
liderazgo en el mercado nacional y convocar a
un mayor niumero de marcas envasadoras finales
entre grandes empresas y pymes industriales de
todas las Comunidades Auténomas.

Paralelamente, Hispack redefinira su programa de
internacionalizacién y de invitacién de comprado-
res, poniendo el foco en los mercados de interés
para las exportaciones de la industria espafola del
packaging.

En este sentido, la organizacion espera que el 12%
de los visitantes de la feria provenga del exterior.
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Epicentro del debate sectorial

Junto a su zona expositiva, Hispack volvera a pro-
poner un programa de ponencias y actividades
de networking donde agentes de la oferta y la
demanda del sector del packaging presenten, de
forma conjunta y colaborativa, los proyectos mas
innovadores que estan transformando las indus-
trias.

En este sentido, destaca nuevamente el programa
“Best in class” que reconocera a varias empresas,
ejemplo de buenas practicas en la incorporacion
de soluciones de packaging con alto impacto in-
novador en sus productos y procesos.

Asimismo, el espacio de conocimiento Unboxing
de Hispack se centrara en la sostenibilidad, como
tema monografico que cubre todo el ciclo de
vida del packaging.

Adicionalmente, se trataran en algunas ponen-
cias las principales tendencias que estan marcan-
do el desarrollo del sector del envase y embalaje:
el crecimiento del canal on-line, los cambios en
las preferencias del consumidor, la digitalizacion
del packaging, los cambios normativos en aras
de la sostenibilidad, y la presién por reducir cos-
tes del packaging por parte de marcas y retail
para ver mejorados sus margenes.

Por otro lado, Hispack esta trabajando en la ac-
tualizacion del estudio sobre la industria del pac-
kaging en Espana, una herramienta bibliografica
gue recoge las principales magnitudes econémi-
cas y empresariales del sector.

Como novedad, el informe incorporarad un Baroé-
metro sectorial que tomara el pulso del mercado
en clave de negocio a partir de las opiniones de
representantes de empresas, expertos y entida-
des vinculadas al mundo del envase y embalaje
de nuestro pais.

Finalmente, Hispack junto a Graphispack Asocia-
cién ha convocado los Premios Liderpack, los mas
importantes galardones de Packaging y PLV en
Espafna que permiten acceder al Concurso mun-
dial WorldStar for Packaging.

El plazo de inscripciones permanece abierto has-
ta el 7 de septiembre y la entrega de trofeos ten-
dra lugar en el marco de la feria.

firabarcelona.com
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Vitaqua GmbH

La bobinadora de
pelicula de alta gama
evita las paradas
de produccion

La bobinadora de film de fine linea
evita las paradas de produccion:
con hasta 136 palets por hora
y un bajo consumo de energia,
se garantiza un llenado sin
problemas para las bebidas

Con un rendimiento diario de aproxima-
damente 5 millones de botellas, los trans-
portadores de la planta de embotellado de
Vitaqua GmbH en Breuna, cerca de Kassel
(Alemania), casi nunca se detienen.

La empresa, que pertenece a Brandenbur-
ger Urstromquelle GmbH & Co KG, necesita
para ello maquinas de envasado de alto ren-
dimiento que envuelvan con film las bebidas
apiladas en bandejas y palés sin interrup-
cién, dejandolas asi listas para el transporte.

Robopac Alemania cuenta con muchos ahos
de experiencia en este segmento. La envol-
vedora de pelicula Genesis Thunder de alto
rendimiento, especialmente disenada para
la industria de las bebidas, alcanza un rendi-
miento medio de 120 palés por hora gracias
a las piezas giratorias de peso reducido y a
un sistema de anillo equilibrado.

Al mismo tiempo, la maquina también ofre-
ce un alto grado de comodidad de manejo
gracias a la documentacion técnica que se
puede consultar en cualquier momento en la
pantalla del dispositivo, asi como a una na-
vegacion por el menu especialmente clara.
El desmantelamiento del sistema antiguo y
la instalacion del nuevo se completaron con
éxito en una semana en julio de 2020. Desde
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entonces, la envasadora funciona de forma
casi continua y consume hasta un 40% me-
nos de energia que el modelo anterior.

"Entre nuestros clientes se encuentran, sobre
todo, los grandes discounters, que a menu-
do realizan grandes pedidos con poca ante-
lacién, lo que significa que siempre estamos
sometidos a una gran presion de produc-
ciéon para poder suministrar las cantidades
requeridas", afirma Michael Mutschmann,
jefe de ingenieria eléctrica de Vitaqua GmbH
en Breuna (Hesse). "Por tanto, es esencial
que no sélo la maquina funcione perfecta-
mente durante el llenado de las bebidas sin
ninguna interrupcién, sino también durante
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el posterior proceso de paletizacion y enva-
sado".

En la planta de embotellado de Vitaqua,
tanto el agua mineral como los refrescos se
envasan en botellas de 0,5 a 1,5 litros de
volumen, que luego se agrupan en paquetes
de seis y bandejas, se cargan en palés y se
envuelven en film.

El rendimiento de las siete lineas de embote-
llado alcanza un valor diario de mas de 5 mi-
llones de botellas, por lo que cualquier inte-
rrupcion, por pequeina que sea, provoca una
considerable pérdida logistica y, por tanto,
también financiera si no se puede cumplir
esta cuota. "En el dia a dia, es importante
que las estaciones de envasado sigan el rit-
mo de las lineas de llenado", informa Muts-
chmann. "Incluso las pequenas interrupcio-
nes nos obligan a reducir el rendimiento o
incluso a interrumpir el llenado durante un
determinado periodo de tiempo". Para evi-

tarlo, se utilizan sistemas de envasado de
alto rendimiento, como el Genesis Thunder
de Robopac.

Genesis thunder,
desarrollado
especialmente para la
industria de las bebidas

"Un factor clave para nosotros a la hora de
seleccionar una envolvedora de pelicula to-
talmente automatica adecuada fue la capa-
cidad de rendimiento requerida, que es de
una media de 120 palés por hora", afirma
Andreas Wittig, director de proyectos de
ventas de Robopac Alemania. "Al mismo
tiempo, queriamos un modelo que fuera
mas econdémico en términos de energia y
uso de pelicula, y también facil de manejar
y supervisar".

En consecuencia, los responsables de Vita-
qua y Robopac optaron por la bobinadora
de pelicula Genesis Thunder de alta gama,
desarrollada especialmente para la industria
de las bebidas y que, por tanto, funciona de
forma especialmente eficiente en términos
de rendimiento cuando se envasan envases
de bebidas en cantidades tan grandes.

La instalacién de la nueva maquina se llevo
a cabo durante la operaciéon en curso, lo que
requirié la deconstruccién parcial del trans-
portador aéreo existente y durd aproxima-
damente una semana.

La construccion de la Genesis Thunder con-
siste en dos robustas columnas de acero,
que estdn conectadas en la parte superior
y soportan el anillo de aluminio con la guia
de pelicula giratoria a través de un puntal
transversal, sobre el cual se embala final-
mente el envase.

Durante el desarrollo se ha procurado que
el movimiento vertical sea paralelo al mo-
vimiento circular horizontal de la guia a lo
largo del anillo, que se acelera al maximo y
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al mismo tiempo se armoniza mediante un
sistema de contrapeso. "Como resultado, en
esta linea de llenado se puede alcanzar un
rendimiento maximo de hasta 136 palés por
hora sin correr el riesgo de que se produzcan
imprecisiones al desenrollar la pelicula y, por
tanto, envases incorrectos”, explica Wittig.
"Al mismo tiempo, los componentes de alta
calidad con minimos contactos deslizantes
garantizan un menor ndmero de operacio-
nes de mantenimiento, lo que aumenta sig-
nificativamente la disponibilidad de la linea
y garantiza un alto rendimiento".

Ahorro de energia: hasta un 40 por ciento
Otra ventaja del sistema de anillo equilibra-
do en diseno monobloque es el menor con-
sumo de energia, que es hasta un 40% infe-
rior al consumo del modelo anterior.

"Gracias a una unidad de preestiramiento
servoaccionada sin anillo colector, la poten-
cia se transmite a través de una correa", afir-
ma Wittig. "Esto da lugar a una importante
reduccién del peso de las piezas giratorias
y, por tanto, también a una reduccién de
los pares y de los momentos de inactividad.
En este caso se puede ahorrar energia, ya
que las piezas moéviles tienen que ser frena-
das con menos fuerza". Al mismo tiempo, la
tecnologia CUBE patentada de la marca Ro-
bopac garantiza que el consumo de pelicula
también sea bajo.

El posicionamiento preciso de las capas de
film asegura que se necesita menos material
desde el principio para garantizar un enva-
sado estable.

El sistema de preestiramiento garantiza una
fuerza de preestiramiento y estiramiento va-
riable, lo que mejora ain mas la relacion en-
tre la cantidad de film y la estabilidad.

Interfaz de usuario intuitiva y facil super-
vision

"Lo que también era muy importante para
nosotros, ademas del alto rendimiento, es
el sencillo manejo del sistema de envasado",
dice Mutschmann. "El empleado encargado
debe poder cambiar rapidamente los ajustes

o ver los datos de funcionamiento sin mu-
cho esfuerzo".

Para ello, la Genesis Thunder estd equipa-
da con una gran pantalla en la unidad de
control, que muestra un menu claramente
estructurado.

Todas las funciones importantes, como el
ajuste del preestiramiento y la fuerza de esti-
ramiento, pueden manejarse intuitivamente
mediante simbolos tactiles en 3D. Ademas,
en ella se puede consultar en todo momen-
to la documentacion técnica del sistema.

Por ultimo, pero no por ello menos impor-
tante, la Genesis Thunder esta disenada se-
gun el principio de diseno higiénico, es de-
cir, sin espacios muertos y con componentes
faciles de limpiar, como las conexiones de
tornillos y cables.

Como resultado, practicamente no es po-
sible la contaminacién de las botellas y los
envases en el resultado final.

"En general, estamos muy satisfechos con la
enfardadora totalmente automatica de Ro-
bopac hasta ahora", concluye Mutschmann.
"El facil manejo y el rendimiento de la linea
cumplen nuestros requisitos y garantizan asi
una operacion de produccidn segura.

Greci Industria
Alimentare

Dimac Nova:
enfardadora para
tomate en lata

GRECI industria alimentare renueva
su confianza en aetna group con
una actualizacion tecnoldgica

Greci Industria Alimentare es una gran em-
presa italiana especializada en la restaura-
cién y en productos semiacabados de alta
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calidad, que el ano 2023 celebra 100 anos
de actividad.

Con sede en la provincia de Parma, una ofi-
cina en Francia y una sucursal de produccion
y ventas en Espana, la empresa exporta sus
productos Made in Italy a todo el mundo,

presidiendo permanente-
mente los mercados in-
ternacionales.

En 2014, pasé a formar
parte del Grupo Carisma,
reforzando asi la expe-
riencia en gastronomia,
agronomia y construc-
cién de cadenas agroa-
limentarias del Holding,
que ya abarca dos marcas
de excelencia en el sector
alimentario: Fini y Con-
serve della Nonna.

Con procesos de pro-
duccion de vanguardia
orientados al cuidado del
medio ambiente y los re-
cursos, Greci representa
una combinacién ideal
de innovacion y tradicién
vinculada al territorio y a
la cultura gastrondmica

italiana.

Una historia de gran pasion y éxito que in-

volucrd por primera vez a las soluciones del

Grupo en 1999 y que hoy se renueva con
una actualizacién dedica-
da al final de la linea. Di-
mac Nova 40P ha sido, de
hecho, la respuesta al au-
mento de productividad
de la empresa, que bus-
caba una solucién de alto
rendimiento acorde con
los nuevos parametros de
rendimiento, facil de usar
y de mantener.

Esta tecnologia de la B.U.
Robopac Packers esta di-
sehada con un diseho
modular, lo que le permi-
te manipular envases de
bandeja y films de diver-
sos formatos a través de
un panel de control intui-
tivo y flexible.
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Otro punto a favor de la solucién propuesta
es la integracién de accesorios y opcionales,
que permite una personalizacion en funcion
de las caracteristicas de produccion.

De hecho, con vistas a la proteccion del me-
dio ambiente compartida con Greci, se ha
reducido el material de embalaje en algunos
formatos concretos, bastando con utilizar
una sola pelicula en embalajes que antes re-
querian papel. Dimac Dimac Nova también
se ha disehado para que los operarios pue-
dan manejarla facilmente con un cambio de
formato manual rapido y sencillo.

En cuanto al mantenimiento, el sistema
permite acceder facilmente y sin pérdi-
da de tiempo a la unidad de pelicula. Esta
aplicacion es especialmente adecuada para
productos liquidos, cuyo embalaje primario
puede romperse, comprometiendo la lim-
pieza de la pelicula.

La colaboracion entre Greci Industria Ali-
mentare y Aetna Group comenzé con la in-
troduccion de la bobinadora de brazo gira-
torio Helix HS30, presente en el final de linea
de embalaje terciario desde 1999. Una solu-
cién que aun hoy mantiene el rendimiento
para satisfacer las necesidades del cliente, la
capacidad de estabilizacion de la carga y la
optimizacién del material de bobinado, de-
mostrando una gran resistencia al paso del
tiempo en términos de calidad y rendimien-
to.

Ese mismo ano se instalaron las maquinas
de retractilado Dimac Star Film y Dimac
Green Star, que seran sustituidas en octubre
de 2022 por la Dimac Nova 40P. Ademas de
estas soluciones, también estan presentes
en la planta varias envolvedoras de palés
semiautomaticas de Robopac Machinery
y una mesa giratoria automatica Rotoplat
3000 HD de Robopac Systems introducida
en 2021.

Con una flota de maquinas de ultima gene-
racion, Greci renueva asi su confianza en el
Grupo con el objetivo de aumentar la pro-
ductividad de la linea y reducir asi el plazo

de comercializacion. Una colaboracion ga-
nadora favorecida también por la proximi-
dad de las plantas, que ha facilitado adn
mas la coordinacién de la asistencia técnica
y el suministro de piezas de recambio.

SANO INTERNATIONAL
Y AETNA GROUP:
dos excelencias del
sector tissue se
encuentran

Sano International es una empresa israeli
con una larga y exitosa historia a sus espal-
das, que hoy fabrica y comercializa mas de
500 productos para el hogar y el cuidado
personal en todo el mundo.

La innovacién, la sostenibilidad y la calidad
son el corazén de la actividad de la empresa,
que se lleva a cabo en tres plantas de pro-
duccién en Israel y una en Rumania.

paper & tissue products

Gracias a una intensa labor de investigacién
y desarrollo respaldada por dos laboratorios
internos, se lanzan al mercado unos 50 pro-
ductos nuevos al ano y se introducen mejo-
ras continuas en la produccion existente.

Asi pues, el nombre Sano evoca la excelencia
en una amplia seleccién de categorias de ar-
ticulos para el hogar —productos de lavan-
deria, detergentes para platos,
desinfectantes, ambientadores, limpiado-
res de bano e insecticidas—, asi como una
amplia gama de productos para el cuidado
personal.

En este rico entorno de produccién, Sano In-
ternational se posiciona globalmente como
un actor clave en la industria del Tissue, un
segmento en el que Aetna Group es un im-
portante proveedor para las etapas de final
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de linea. Esta combinacién de excelencias se
encuentra en la planta principal de Hod Has-
haron (Israel).

Aqui es donde los conocimientos técnicos
de OCME y Robopac se unen para crear dos
finales de linea flexibles y de alto rendimien-
to.

Para la fase de paletizacion, la empresa is-
raeli opté por una solucién robotizada con
la toma de capas Pegasus de OCME, sincro-
nizada con precision con un sistema sepa-
rador para formar la capa para el embalaje
que llega desde la linea de produccion.

La isla se completa con un sistema compac-
to de transporte de palés para alimentar la
envolvedora de brazo rotatorio Helix HS30,
que lleva 20 anos garantizando excelentes
resultados en términos de calidad de envol-
tura y rendimiento en la planta.

La envolvedora fabricada por Robopac esta
equipada con un dispositivo TOP para ga-
rantizar una proteccién completa en 5 lados
del embalaje del cliente.

Dos soluciones que siguen siendo plena-
mente operativas después de casi veinte
anos, signo innegable de la calidad y fiabi-
lidad que el Grupo es capaz de garantizar.
Siguiendo en el area de la paletizacion,
OCME también suministré un sistema de pa-
letizacion convencional con el Modelo Orion
con entrada de producto desde arriba: una
solucion de alto rendimiento, totalmente
automatica y 100% segura.

Se trata de uno de los modelos de paleti-
zacion mas rapidos del mercado para este
sector.

La entrada del producto y la formacion de
la capa se realiza a través de un robot de
manipulaciéon con un cabezal de toma que
permite mejorar la preparacion de los em-
balajes procedentes de la linea aplicando un
patron de paletizacién optimizado para el
depésito de la capa.

Gracias a esta solucién robotizada de for-
macién de capas, el modelo Mizar puede
manipular con el maximo cuidado todos los
embalajes de productos principales, como

SKU, paquetes o expositores.

La flexibilidad para manejar diferentes for-
matos y embalajes se apoya en tiempo real
en el Program maker, una herramienta di-
gital desarrollada por OCME que facilita al
cliente la optimizacion y el cambio de los
patrones de paletizacién en funcién de las
necesidades de produccién.

En cuanto al embalaje de cargas paletiza-
das, la linea se equipd con envolvedoras
automaticas de brazo rotatorio de Robopac:
una Helix 3 EVO con dispositivo de cobertu-
ra TOP y sistema de corte y sellado del film
sin contacto con el producto, y una Helix
HS30, también con dispositivo TOP, que lle-
va 20 anos garantizando excelentes resulta-
dos en términos de calidad de envoltura y
rendimiento.

Estas envolvedoras cuentan con tecnolo-
gias especialmente adecuadas para su uso
en sectores que requieren altos ritmos de
produccién y tratan productos ligeros, facil-
mente deformables e inestables, como los
de la industria Tissue.

Una colaboraciéon ganadora guiada por la
experiencia compartida en el mundo del
Tissue y sus peculiaridades, que ha visto
los equipos de Sano International y Aetna
Group unidos en la consecucién de un Unico
objetivo: crear una linea de vanguardia que
garantice un producto acabado perfecta-
mente en linea con los mas altos estandares
de calidad.

EDWIN HOLDEN'S
BOTTLING COMPANY
sigue invirtiendo en las
soluciones de robopac

Edwin Holden's Bottling Company, fundada
en 1943, ofrece un servicio de embotella-
do rapido y flexible, con una produccién de
hasta 14.000 botellas por hora.
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Especializada en cerveza,
sidra y refrescos, Edwin
Holden es conocida por
la calidad de su servicio,
desde el embotellado y el
etiquetado hasta el emba-
laje y el almacenamiento.
Con sede en West Mid-
lands e instalaciones de
produccién en Dudley,
Edwin Holden's Bottling
Company estd estraté-
gicamente situada para
ofrecer un excelente servi-
cio en todo el Reino Uni-
do.

Tras haber experimentado la fiabilidad, du-
rabilidad y eficacia de la envolvedora se-
miautomatica de palés Masterplat de Robo-
pac, la empresa volvié a dirigirse a Robopac
para considerar otras opciones de solucio-
nes de final de linea que fueran igual de
eficaces y faciles de manejar.

La idea inicial era sustituir una antigua so-
lucion de embalaje, que se habia encareci-
do demasiado por el coste de las piezas de
repuesto y ya no se ajustaba a los nuevos
parametros de produccion.

Tras estudiar la linea y la distribucién de la
fabrica, el equipo de Robopac identificé la
Prasmatic TC como la solucién mas adecua-
da para las necesidades del cliente.

Gracias a su flexibilidad, esta maquina es
capaz de procesar una gran variedad de
formatos, desde 8 envases hasta 24 enva-
ses en bandeja y film, con un cambio auto-
matico sencillo y rapido, facil acceso a las
piezas de repuesto y un panel HMI sencillo
e intuitivo.

Durante el transcurso del proyecto, el per-
sonal especializado de Robopac también se
percaté de que un robot paletizador sélo
era capaz de paletizar un palé debido al li-
mitado espacio disponible y, una vez fina-
lizada la operacién, un operario tenia que
realizar un segundo paso para recoger el
palé, colocarlo en una envolvedora de palés

semiautomatica y esperar a que se envol-
viera el palé.

Para optimizar este paso de la produccion,
Robopac propuso una solucion que por si
sola podia realizar todas las tareas necesa-
rias en un espacio reducido: el paletizador
compacto Palwrapp de Robopac con envol-
vedora de palés integrada, capaz de mani-
pular varios palés, enfardarlos y estabilizar-
los de forma automatica y segura.

Asi, con la implantacion de un final de li-
nea compacto, formado por un Prasmatic
TC300 vy el paletizador Robopac Palwrapp
trabajando en sinergia, la embotelladora
Edwin Holden's Bottling Company ha podi-
do comprobar un aumento de la produc-
tividad y una mejora significativa de los
tiempos de cambio de formato, gracias a
una intervencion minima del operario.

El caso de Edwin Holden confirma una vez
mas el objetivo de Robopac como provee-
dor de tecnologias innovadoras de envasa-
do secundario: ofrecer soluciones comple-
tas que satisfagan todas y cada una de las
necesidades y sean capaces de aumentar la
productividad, reducir el consumo y garan-
tizar la plena satisfaccion de sus clientes y
su diferenciacién en el mercado.

www.robopac.com
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AIMPLAS participa en el proyecto REFORM,
liderado por CIDETEC, que tiene como obje-
tivo la creacién de componentes electrénicos
a partir de adhesivos de origen natural, tintas
conductoras y sustratos flexibles.

El proyecto disefara tres prototipos: una eti-
queta sostenible e inteligente para el sector
de la logistica, un sensor sostenible inalambri-
co integrado y un microsupercapacitor.

Hoy en dia, se emplean metales escasos y ma-
teriales poco sostenibles en la fabricacion de
circuitos conductores para aparatos electréni-
Cos.

Con el objetivo de ayudar a reducir la de-
pendencia en este tipo de recursos finitos, el
proyecto REFORM desarrollarda componentes

electrénicos a partir de adhesivos de origen
natural, tintas conductoras y sustratos flexi-
bles.

AIMPLAS, Instituto Tecnoldgico del Plastico,
participa en este proyecto europeo liderado
por CIDETEC, que desarrollara electrénica im-
presa sostenible, la cual acelerara y guiara la
creacién de una nueva cadena de suministro
de electrénica funcional en Europa.

Aunque los dispositivos electrénicos que po-
seemos contienen cantidades muy pequenas
de materiales criticos como metales, se pro-
ducen a gran escala, lo que se traduce en
un impacto medioambiental considerable de
residuos electrénicos, sobre todo si los com-
ponentes estan incrustados de manera que
dificultan o encarecen
en gran medida el re-
ciclaje.

Los dispositivos que
no se reciclan o depo-
sitan  correctamente
terminan en vertede-
ro, donde toda clase
de toxicos y sustancias
cancerigenas (como el
mercurio, el plomo o
el cadmio) se filtran al
suelo.

El Proyecto REFORM
desarrollard  solucio-
nes de electrénica
impresa  sostenibles
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con el medio ambiente aprovechando tintas
conductoras orgdanicas y materiales biodegra-
dables o reciclables.

En concreto, el proyecto disefnara tres prototi-
pos: una etiqueta sostenible e inteligente para
el sector de la logistica, un sensor sostenible
inaldmbrico integrado y un microsupercapa-
citor.

REFORM considerara los principios de ecodi-
sefio para la creaciéon de electrénica impresa
sostenible que satisfaga las demandas de mul-
titud de industrias y sectores y haga que el
desecho de residuos electréonicos deje de ser
un problema en el futuro.

Para ello, el proyecto estd formado por cen-
tros académicos lideres, centros de investiga-
cién sin animo de lucro, expertos de la indus-
tria y empresas de innovacién procedentes de
ocho paises europeos.

Métodos eficaces de separaciéon y recupera-
ciéon de metales

Dentro del proyecto, AIMPLAS aportara su ex-
periencia en materia de reciclabilidad de ma-
teriales y desarrollo de productos.

En concreto, el centro desarrollara un método
para separar eficazmente la electrénica impre-
sa, asi como un innovador método mediante

el uso de biotecnologia para la recuperacion
de los metales que contienen dichos produc-
tos. Tras la separacion y recuperacién de los
metales, AIMPLAS comprobard, mediante en-
sayos de reciclado mecanico y quimico, cudl
es el mejor método de reciclado para la elec-
trénica impresa.

El proyecto REFORM tiene una duracion de 42
meses y estad financiado por el programa de
investigaciéon e innovacién Horizonte Europa
de la Unidn Europea, con nimero de acuerdo
101070255.

Sobre AIMPLAS

En AIMPLAS ayudamos a las empresas a apli-
car la economia circular a su modelo de ne-
gocio para convertir los cambios legislativos
que afectan a la industria del plastico en opor-
tunidades para mejorar su eficiencia, reducir
su impacto ambiental y aumentar su rentabi-
lidad econémica.

Para ello, trabajamos e investigamos en am-
bitos como el reciclado, los materiales y pro-
ductos biodegradables, el uso de biomasa y
CO2, con el objetivo de desarrollar soluciones
innovadoras que ayuden a resolver los desa-
fios actuales en medio ambiente.

www.aimplas.es
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A Member of Brickner Group
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Mercados y oportunidades

El Boom en las lineas de
estirado para peliculas
de empaque

Demanda en aumento proveniente
de la movilidad eléctrica (e-mobility)

Desarrollo positivo de pedidos.

Durante 2020 y 2021, el mercado de las
peliculas de empaque realmente explotd a
nivel mundial y, como resultado de ello, las
ordenes de compra de lineas de estirado
de Brlickner Maschinenbau han aumenta-
do significativamente. Una razén del muy
placentero desarrollo del negocio es que

temas tales como la higiene y la seguridad
de los alimentos han tomado relevancia
mundial en el sector del empaque. Adicio-
nalmente, los pedidos de comida en linea
han crecido en todo el mundo, lo que ha
disparado el uso de la pelicula para prote-
gerlos y transportarlos.

En el 2020, la facturacién de Briickner Mas-
chinenbau de lineas y equipo para pelicula
de plastico fué alrededor de €400 millones
de euros; en 2021 alrededor de €500 mi-
llones y para el 2022 se espera un numero
récord de cerca de €800 millones. |

La demanda de Asia continta siendo la
mas fuerte.

Un vistazo a la distribucién de lineas ven-
didas muestra que China continta siendo
nuestro mercado mas fuerte; la India y el
Sureste asiatico también siguen siendo cla-
ve.
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No obstante, en Europa ha habido un nu-
mero interesante de en anos recientes.
Después de algunos anos tranquilos en el
ciclo tipico del BOPET, la demanda de equi-
po para producir pelicula de este material
ha sido alta particularmente en Asia. Este
tipo de pelicula es valorada en esa parte del
mundo por su excelente resistencia meca-
nica, su buena capacidad de cobertura y
posibilidad de ser procesada como material
de empaque.

Ademas, dado que en China se han insta-
lado una gran cantidad de plantas de po-
licondensacion para producir PET, los pro-
ductores han buscado procesar su propio
material y transformarlo en pelicula de alta
calidad.

El mercado de polipropileno bi-orientado
(BOPP) ha crecido mundialmente después
de haberse mantenido estable por algunos
anos. Las peliculas de BOPP son populares
principalmente por sus propiedades de ba-
rrera, haciéndolos universalmente aplica-
bles para una gran variedad de empaques.
En el K2019, Brickner Maschinenbau pre-

sentd conceptos nuevos de plantas hibridas
de producciéon de pelicula de BOPP (poli-
propileno bi-orientado) y BOPE (polietileno
bi-orientado).

Actualmente, el objetivo es poder fabricar
una pelicula que por un lado sea rigida (de
polietileno de alta densidad (HDPE)) y por
otro una pelicula que sea sellable (de polie-
tileno de baja densidad (LDPE)) y unirlas en
varias capas.

Al tener una pelicula de un solo material
(monomaterial de polietileno) y aplicarlo
para empaque, se facilita su re-uso (sorteo/
separacion) y su reciclaje.

Con ello, se promueve la economia circular
en la industria del empaque de alimentos,
cosa que no se puede hacer con peliculas
que incorporan en la misma lamina, mate-
riales diversos.

Desde el 2019, Brickner ha vendido once
lineas hibridas de BOPE/BOPP en este nuevo
segmento. Dos de ellas ya estan en opera-
cién en Europa y 5 mas estan por arrancar
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este ano. Brlickner espera que la demanda
de estas lineas hibridas siga en aumento en
los afos por venir.

La movilidad eléctrica como un promotor
de crecimiento en el futuro

Sabemos que en el mercado de empaque,
la demanda de lineas de Briickner ird ala
baja en los proximos anos de acuerdo a los
ciclos tradicionales del negocio.

No obstante, en Siegsdorf hay lineas de
produccién de peliculas especiales cuya
demanda aumentara especialmente por el
creciente sector de la movilidad eléctrica (e-
mobility).

En total, se anticipa que para el 2030 haya
35 millones de autos eléctricos, lo que co-
rrespondientemente detonara una deman-
da de cerca de 280 lineas de produccion
para pelicula separadora en baterias de io-
nes de litio.

En este mercado, Briickner Maschinenbau
se ha ganado un muy buen nombre y repu-
tacion con las lineas que ha colocado con
manufactureros de vanguardia y es consi-
derado un lider en productividad y calidad
de estas peliculas. Brlckner tiene grandes
ventajas en Europa por su conocimiento
del mercado, la certificacion CE de sus li-
neas y su servicio agil y flexible.

Briickner Maschinenbau recibe constante-
mente solicitudes de apoyo tecnolégico en
los Estados Unidos de América ya que por
un lado, este pais se ha vuelto a compro-
meter con la produccion local y por otro,
el mercado de vehiculos eléctricos esta cre-
ciendo rapidamente.

Para poder manejar este aumento de de-
manda por parte de los clientes, Briickner
Maschinenbau aumentara en los proximos
anos su capacidad para sistemas de separa-
dores de baterias significativamente.

También, generado por la movilidad eléc-
trica, el mercado de los capacitores de alto

desempeno estd creciendo rapidamente.
Las peliculas ultra delgadas para capacito-
res, hechas de BOPP, son esenciales en estos
componentes. Brickner Maschinenbau ha
sido pionero en este campo desde los anos
70.

En particular, hablamos del proceso paten-
tado de estiramiento simultadneo (LISIM:
Linear Simultaneous Stretching) el cual es
ideal para la produccion de este tipo de pe-
liculas con las mejores propiedades y carac-
teristicas.

Brickner Maschinenbau GmbH & Co. KG,
el lider global de equipo de estiramiento
de pelicula es parte del Grupo Briickner en
Siegsdorf, Bavaria, Alemania.

Es un grupo familiar de companias media-
nas con un poco mas de 2,600 empleados
en 23 localidades.

Otros miembros del grupo son: Brlckner
Servtec GmbH, que es el proveedor de ser-
vicio para las maquinas de estiramiento de
pelicula, Kiefel GmbH, uno de los lideres de
manufactura de maquinas de procesamien-
to de plasticos y la suiza PackSys Global AG,
fabricante reconocido mundialmente de
maquinas de empaque.

Recordando las
Innovaciones
tecnoldgicas en la K

Mayor eficiencia de la planta
para la produccion sustentable
de pelicula

Menor consumo de energia, menor desper-
dicio.

No se puede concebir una lucha en contra
del cambio climatico, sin empaque de plas-
tico que se produzca cuidando y conser-
vando recursos.

Por ello, Briickner Maschinenbau continta
apegandose a sus ambiciosas metas para
aumentar la eficiencia energética en sus
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lineas de produccién asi como a los desa-
rrollos para promover la economia circular.
Esto significa la reduccidon del uso de ma-
terias primas, la reduccién continua de uso
de energia y cero desperdicio en la produc-
cion de pelicula.

Plantas mas rapidas de BO

Entre mas eficiente sea una planta de peli-
cula de plastico en relacién a su produccion
(output), el consumo especifico de energia
es menor. Estos pardmetros son influidos
principalmente por la velocidad y el ancho
de la linea.

BOPP y BOPET

En la producciéon de BOPP y BOPET, que son
las peliculas mas frecuentemente fabrica-
das, el benchmark de la velocidad de pro-
duccién esta alrededor de 600 m/min. En el
K 2022, Briickner Maschinenbau presentara
conceptos nuevos de linea con velocidades
significativamente mayores.

BOPA

Las peliculas bi-orientadas de poliamida
son especialmente apropiadas para em-
pacar comidas aceitosas, grasosas y para
ser congeladas.

La demanda de estos alimentos sigue en
aumento y la produccion de peliculas de
poliamida bi-orientada. va de la mano.
Briickner Maschinenbau presentara en
el K 2022 nuevas lineas de produccion
hasta con un 80% mas de output que
se basa en el aumento de velocidad de
220m/min a 350m/min y un ancho de li-
nea de 6.6m a 7.4m.

Peliculas para separadores de baterias y
capacitores.

En estos segmentos se estd aumentando
paso a paso el ancho de la linea de 5.5 a
6m y la ganancia obtenida en el output
es mayor al 20%.

Aparte, las tecnologias de estiramiento
secuencial y simultaneo para separado-
res de baterias y capacitores siguen me-
jorandose.

El enfoque ha sido: Mayor rendimiento
de la pelicula y propiedades optimizadas

especialmente para peliculas en el rango
de 2 um.

Innovaciones tecnoldgicas para mayor
sustentabilidad en la produccion de pe-
licula

Reciclaje directo

Gracias a un nuevo sistema llamado "di-
rect fluff Dosing", los cortes laterales de
la pelicula y el desperdicio durante la
produccion pueden ser alimentados di-
rectamente al proceso de extrusion en
un porcentaje mayor sin necesidad de re-
granular la resina. Esto ahorra energia,
conserva la materia prima y nos acerca
mucho al objetivo de “cero desperdicio”
en produccion.

Gestion inteligente del horno de estira-
miento

En lugar de los intercambiadores de ca-
lor utilizados previamente, tenemos ac-
tualmente un sistema patentado de con-
trol eficiente de energia del horno a lo
largo de todas las zonas de temperatura
del proceso de estiramiento que asegura
ahorros de alrededor de 200 kW por ano.

Zona aerodinamica de separacion

El sistema patentado garantiza una mejor
calidad y uniformidad de la pelicula a lo an-
cho del horno a altas velocidades. Esto au-
menta la proporcién de pelicula de grado
“A" en el enrollador y reduce el desperdicio
al mismo tiempo que mejora el consumo
especifico de energia.

Brickner Servtec en la
K de Dusseldorf

Soluciones Inteligentes para aumentar de
la sostenibilidad de las lineas de estirado
de peliculas

En la feria K de este ano, Briickner Servtec
(pabellon 3 / stand C90) presentara nuevos
paquetes de transformacion personaliza-
dos (Paquetes de Trasformacion de Lineas)
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que fomentan la economia circular median-
te tipos de pelicula listos para reciclar en las
lineas de estirado de pelicula existentes.

Las nuevas soluciones para la reduccion de
energia y una mayor calidad en los proce-
sos de produccion aumentan aln mas la
sostenibilidad en la produccion de pelicu-
las.

Ademas, se mostraran las nuevas funciones
de la consolidada Plataforma Digital de Ser-
vicio Brlckner ONE, que facilitan considera-
blemente el mantenimiento y el funciona-
miento de las lineas de estirado de pelicula.

Los nuevos Paquetes de Transformacion de
Lineas de Bruckner Servtec estan disefhados
para la adaptacion de lineas de estirado de
pelicula existentes hacia la produccién sos-
tenible de tipos de pelicula monomaterial
reciclable, como BOPP, BOPLA o BOPE.

Las soluciones de transformaciéon necesa-
rias se adaptan individualmente a cada li-
nea de produccién y estan disponibles para
las lineas sin importar su antigtiedad. Junto
con el operador de la linea, se lleva a cabo
una evaluacién in situ de la planta y a partir
de ella se identifican los requisitos especifi-
cos para la transformacion.

* El Paquete de Transformacién de Lineas
BOPP - ILC (Inline Coating -Revestimiento
en Linea) permite la produccion de pelicu-
las reciclables con Ultra Alta Barrera (UHB)
en las lineas de producciéon de BOPP exis-
tentes.

La innovadora tecnologia de Revestimiento
en Linea (ILC) es un recubrimiento quimico
himedo (a base de agua) en las peliculas
de plastico, realizado directamente durante
la produccién de la pelicula.

Este paso se realiza entre la orientacion MD
y TD. El recubrimiento a escala nanométrica
mejora los pasos de procesamiento poste-
riores como la metalizacién, reduce signifi-
cativamente el uso de materiales extranos
y, por tanto, permite la producciéon de peli-

culas reciclables de acuerdo con la Directiva
94/62/CE de la UE.

* El nuevo paquete de transformacion de li-
neas BOPP - PE amplia el portafolio de pro-
ductos de todas las lineas de estirado de
peliculas BOPP a la opcion LLDPE o HDPE.
Las peliculas de BOPE tienen muy buenas
propiedades mecanicas, permiten la sus-
titucion de la pelicula soplada de PE con
sélo la mitad del espesor, permitiendo asi
estructuras monomateriales totalmente re-
ciclables.

Los pasos de modificacién necesarios, nor-
malmente en las areas de extrusién, unidad
de moldeo y MDO, se adaptan individual-
mente a la linea y a la situacion in situ.

El diseno hibrido de la maquina, optimiza-
do para un alto rendimiento, ofrece a los
operadores la posibilidad de elegir seguir
produciendo BOPP a pleno rendimiento, al
igual que pelicula de BOPE de una forma
rentable.

* El Paquete de Transformacién de la Linea
BOPET - PLA permite la produccién de esta
materia prima de base organica. Las peli-
culas de BOPLA ofrecen excelentes propie-
dades de transmisién de humedad, tienen
un alto nivel natural de tension superficial
y son industrialmente compostables. El pa-
guete de transformacion combina todos
los ajustes necesarios en el ambito de la en-
trada y extrusion de la materia prima con
los conocimientos técnicos del proceso ne-
cesarios para producir peliculas de PLA de
alta calidad y con un alto rendimiento.

Los productos del servicio digital Brickner
ONE se presentaron al publico en la K2019
y desde entonces se han instalado en mas
de 350 lineas de producciéon en todo el
mundo, lo que representa casi el 50% de
las lineas conectadas a nivel mundial.

Los clientes se benefician de los médulos
en linea disponibles en todo el mundo para
los servicios, la gestién de piezas de repues-
to, la comunicacion facil y la documenta-
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cién avanzada de la linea. Todo ello con la
maxima seguridad de datos certificada por
TUV Nord. En la feria K de este ano se pre-
sentaran los nuevos maédulos y funciones
para Brickner ONE:

* Cambio automatico de idioma para los
modulos de servicio que permite a los
clientes y especialistas poder comunicarse
facilmente en su lengua nativa. Una nueva
funcion en linea de IA traduce automatica-
mente todas las entradas al idioma prefe-
rido por el usuario. Actualmente se puede
elegir entre mas de 20 idiomas, ademas de
inglés, chino, japonés, espainol o portugués.

* El nuevo Asistente del Plan de Mante-
nimiento Brickner ONE es la entrada al
mundo del mantenimiento preventivo y
predictivo y hace que el servicio sea facil y
programable.

El sistema utiliza sensores y algoritmos para
comprobar continuamente el estado de la
planta y de los componentes instalados e
informa al operario de la planta en qué mo-
mento es necesaria una accion de mante-
nimiento.

El moédulo del Asistente del Plan de Man-
tenimiento guia al usuario de forma prac-
tica a través de una serie de pasos que van
desde la adquisicién de piezas de repuesto
hasta la creacién automatica de un caso de
servicio e instrucciones detalladas de man-
tenimiento.

El modulo esta disenado para poder exten-
derse a toda la cadena de produccion de
la planta y puede dar soporte sobre com-
ponentes, como cortadoras, metalizadoras,
sistemas de grua y entre otros.

Para aumentar la sostenibilidad de la pro-
ducciéon de peliculas, Brickner Servtec
muestra una amplia gama de modernas
medidas que reducen el consumo de ener-
gia mientras al mismo tiempo aumenta el
rendimiento y la calidad de las peliculas.
Esto, prolonga significativamente el ciclo
de vida de los equipos de produccion. Entre
otras, se encuentran:

e Accionamientos directos para todos los
motores importantes de la linea, desde la
extrusion hasta la bobinadora, para reducir
el consumo de energia y mejorar la calidad
de la pelicula mediante un control optimi-
zado de la velocidad y del par.

* El rodillo pivote inteligente enfria la peli-
cula en el bano de agua ajustando la posi-
cién de la pelicula, basado en el grosor y la
salida de material, output. De esta manera
se reduce el calentamiento y uso de energia
en el MDO al minimo.

* Los nuevos sistemas de control no sélo
sustituyen el hardware obsoleto en la se-
guridad de la produccion, sino que ademas
instalan el software mas reciente que per-
mite un control de la linea facil, eficiente y
que ahorra energia.

* Auditorias de expertos para la optimiza-
cion del proceso y de la energia en la pro-
duccién de las peliculas

Brickner Servtec, que garantiza la maxima
productividad de las lineas de estirado de
pelicula con una amplia gama de servicios
y soluciones actualizadas, es miembro del
Grupo Brlckner, Alemania, un proveedor
lider mundial de soluciones técnicas y ser-
vicios personalizados para las industrias del
plastico y el envasado con mas de 2.600
empleados.

Otros miembros del grupo son Brlickner
Maschinenbau, lider del mercado mundial
de lineas de estirado de peliculas, Kiefel, es-
pecializada en maquinas de formado y se-
llado para una amplia gama de industrias,
y PackSys Global, uno de los principales fa-
bricantes de maquinaria de envasado del
mundo.

www.brueckner.com
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éQué polimero elegir
para cada aplicacion
de impresidén 3D?

Tiempo de lectura: 24 min.

Hoy en dia existe una amplia variedad de ma-
teriales compatibles con las tecnologias de fa-
bricacion aditiva, desde termoplasticos hasta
metales, pasando por ceramicas y resinas foto-
sensibles.

La familia mas grande de estos materiales es la
de los polimeros, los cuales se pueden encontrar
en estados diferentes en funcion del método de
impresién 3D que se va a utilizar. Sin embargo,
la elecciéon del polimero correcto segun cada
aplicacién y sector puede ser una tarea compli-
cada. Es importante conocer las propiedades y
caracteristicas de cada material para asegurar el
correcto rendimiento de las piezas finales.

Con el fin de dar respuesta a las preguntas en
torno a la eleccion de polimeros segun cada
aplicacion de impresion 3D, hemos hablado con
tres expertos de la industria.

(Qué tipos de polimeros podemos encontrar?
¢Para qué aplicaciones son mas adecuados? ¢Qué
se debe tener en cuenta a la hora de escoger el
material? Te resolvemos todas estas dudas a
continuacion.

Nuestro primer experto es Francisco José Uclés,
responsable del departamento de aditiva
Xper3d, de Serveo, Antigua Ferrovial Servicios.
Cuentan con un departamento con una alta ca-
pacidad productiva en multiples tecnologias y
con una capa de ingenieria y disefio muy pro-
fesional. La segunda experta es Fernanda Kron-

jager, Sales Manager & Technical Consulting 3D
en la quimica BASF. Especializada en la tecnolo-
gia de sinterizado por laser, Fernanda ayuda a
que sus clientes encuentren el polimero adecua-
do para cada aplicacién. Por ultimo tenemos a
Jaume Altesa, Responsable del 3D Printing Hub
en ALSTOM Barcelona. En ALSTOM llevan mas
de 7 anos involucrados en proyectos relaciona-
dos con la impresién 3D aplicada al ferrocarril,
desde el disefo de piezas, estudios de coste,
R&D en materiales e impresion 3D de series cor-
tas.

Los 3 profesionales cuentan con la experiencia
necesaria para dar consejos en torno a la fa-
bricacién aditiva de polimeros y, mas concre-
tamente, en la utilizaciéon de dichos materiales
segun la aplicacién.

Francisco José Ucles

Fernanda Kronjager

Jaume Altesa

Variedad de polimeros en el mercado actual
En la actualidad existe una amplia oferta de
polimeros para impresién 3D. De hecho, esta
familia de materiales, ademas de ser extensa,
puede encontrarse en estado liquido como la
resina o sélido, como los filamentos o el polvo.
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Los principales que nos vienen a la cabeza son
los termoplasticos (PLA o ABS), los elastomeros
(TPA o TPU, en filamento o polvo), los polimeros
fotosensibles como la resina, o aquellos solubles
que nos ayudan a crear estructuras de soporte.

Ademas, también esta la poliamida, que se sue-
le encontrar en forma de polvo (PA11, PA12)
para el sinterizado selectivo por laser o SLS, pero
también esta en forma de filamento (PA6) com-
patible con los métodos de extrusién.

Con respecto al crecimiento del mercado de ma-
teriales para impresién 3D, Francisco José Uclés
afirma: “Ciertamente la variedad de materiales
es el mayor crecimiento que ha tenido la indus-
tria durante los ultimos afos. Cada vez se desa-
rrollan muchas mas opciones de materiales para
fabricacion aditiva, asi como mas variedad por
tecnologia de impresién 3D”. Por su parte, Fer-
nanda Kronjager comenta: “El niUmero de estos
materiales aumenta afo tras afo en funcién de
las necesidades de las distintas aplicaciones de
los clientes”. Esto ultimo destaca un punto fun-
damental en este aspecto. La tecnologia 3D se
estd abriendo cada vez a mas aplicaciones, por
lo que estad surgiendo una necesidad de cubrir
las exigencias de cada sector.

Factores determinantes en el proceso
Otro de los puntos importantes antes de elegir

el polimero adecuado es saber valorar todos los
factores determinantes del proceso. Esto es, por
ejemplo, el disefo de la pieza, que se vera afec-
tado segun la tecnologia que se vaya a utilizar
para su fabricacion. Por ejemplo, al disefar un
modelo 3D para extrusién se requeriran sopor-
tes y la complejidad de la pieza se vera limitada.
Por otro lado, en los procesos de lecho de polvo,
los modelos tienen mucha mayor libertad de di-
sefo al no requerir soportes y poder reproducir
hasta los detalles mas pequenos. Asi lo sefala
Jaume Altesa:

“Segun el material y proceso, los criterios de
diseno de pieza cambian: mas espesores, nive-
les de detalle, precisién. También es importante
disenar para reducir el coste de impresion per-
mitiendo que los tiempos de postproceso sean
lo mas bajos posible, reducir el nUmero de so-
portes o facilidad para el vaciado del polvo”.
A esto, Uclés anade: «La tecnologia y material
elegido, nos limita el disefo en las geometrias y
resistencias, si queremos tener un elemento de
calidad».

El postratamiento sera otro aspecto importante
al que prestar atencién. Sea cual sea el mate-
rial elegido, serd necesario realizar ciertos pasos
para obtener el acabado final deseado. Ade-
mas, el experto de Altom destaca que “también
es importante encontrar un compromiso entre
velocidad de impresion y acabado superficial
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que permita reducir el tiempo de postprocesa-
do posterior”. Y no le falta razén, puesto que
todo el proceso de la cadena de valor debera
estar optimizado para obtener los mejores re-
sultados posibles al menor tiempo y costo.

Sobre las opciones de postratamiento, Kron-
jager dice: "El post-procesamiento te ofrece
una gran cantidad de opciones para mejorar la
durabilidad, la rugosidad de la superficie y la
calidad general de tu pieza impresa en 3D.
Entre ellas se encuentran, por ejemplo, la lim-
pieza, el tratamiento de la superficie y el finis-
hing. La soluciéon depende del material y de la
superficie deseada. Incluso puede revestir las
piezas de diferentes colores”.

Es importante tener en cuenta postratamiento a
la hora de elegir un polimero.

Polimeros segun aplicaciéon de impresién 3D
Una vez hemos comprendido los tipos de mate-
riales que hay y los aspectos a tener en cuenta,
veamos ahora las aplicaciones. Como hemos
mencionado, cada vez hay mas industrias y sec-
tores que estan apostando por integrar las tec-
nologias 4.0 en su produccién.

Por esta razon, las aplicaciones de la impresion
3D son muy variadas. Los polimeros basicos se
suelen utilizar en situaciones donde no haya

una degradacién por temperatura, ambientes
quimicos o que estén sometidos a estrés me-
canico.

Por otra parte, los de alto rendimiento, como
el ULTEM o el PEEK, estdn mdas preparados para
los ambientes industriales con altas exigencias.
Francisco José Uclés resume de forma clara
y sencilla su respuesta: “Para impresiones do-
mésticas, la tendencia es el PLA y ABS, por su
abaratamiento y facilidad de uso. Pero en el
ambito profesional, la tendencia principal son
los nylons en poliamidas, los polimeros de altas
prestaciones y los reforzados con fibras conti-
nuas”.

No olvidemos que para obtener piezas fina-
les de fabricacion profesional, hay que contar
con los procesos de calidad y trazabilidad de
los mismos, por lo que recurrir a un servicio
de impresién 3D experimentado puede ser una
opcién viable. Fernanda nos pone ejemplos de
aplicaciones mas concretas: “Si el usuario bus-
ca producir piezas funcionales ductiles con un
alargamiento a la rotura y buena resistencia al
impacto, la PA11 es una buena opcién.

Por otro lado, el PP se caracteriza por sus pro-
piedades, su baja densidad y su resistencia qui-
mica. Esto significa que siempre que un elemen-
to no deba romperse inmediatamente, que el
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elemento deba ser ligero, pero al mismo tiempo
denso y/o que se utilicen productos quimicos,
debe considerarse el polipropileno”.

Por ultimo, Jaume termina dando una opinién
un poco diferente: “En general intentar no im-
primir en plasticos de alta temperatura si no es
necesario y si no encontramos alternativa sobre
todo debido a dificultad de impresion y precios
de los materiales”.

Con esto vemos que la eleccion es muy amplia
y que es de vital importancia conocer al detalle
el tipo de aplicacién al que se van a destinar las
piezas antes de apostar por un material u otro.
Los polimeros de alto rendimiento son ideales
para aplicaciones avanzadas y exigentes. Uno
de los puntos importantes es la compatibilidad
con materiales de alto rendimiento. (Créditos:
3DGence)

Ultimos consejos de nuestros expertos
Francisco José Uclés: Empieza por equipos y
materiales basicos, con polimeros faciles de im-
primir, para entender bien todos los pasos de
la fabricacién aditiva. Creo que es un error co-
menzar con elementos complejos, porque pue-
den desanimar los resultados y alejarte de este
apasionante mundo.

Jaume Altesa: Empieza con una gama de maqui-

nas media que permita plasticos un poco mas
técnicos ABS, PA, TPC. Comienza a probar po-
limeros un poco mas dificiles de imprimir; con
esto siempre tendras carga para la maquina y
aprendizaje y en caso necesario hacer estudio
de voliumenes para inversiones de maquinas
mas industriales y de alta temperatura.

Fernanda Kronjager: Podria dar muchos conse-
jos para que los lectores se decidan y sepan por
qué deben implementar la impresién 3D. Pero
lo voy a resumir en: libertad de disefno, ahorro
de costes, creacion de piezas reales y mas alla
de prototipado. iNo lo pienses mucho y hazlo!

{Qué pardmetros hay que tener en cuenta en una
impresora 3D industrial?

Son cada dia mas las empresas que deciden
apostar por las tecnologias de fabricacion adi-
tiva, ya que desde hace algunos anos dejo claro
que es el futuro de la manufactura.

Al hablar de tecnologias 3D, no solo nos referi-
mos a prototipos, sino también piezas finales de
alta calidad. Permitiendo con su adopcién una
evolucion en la produccién y un ahorro en cos-
tes y tiempos de fabricacion.

A pesar de esto, a la hora de apostar por una
maquina siguen surgiendo dudas sobre los pa-
rdmetros a tener en cuenta en una impresora
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3D industrial: (Qué se debe tener en cuenta?
éSon importantes los materiales? Hoy resolvere-
mos algunas de estas dudas.

Existen multiples tecnologias de impresion 3D
en la actualidad, asi que nos centraremos en la
tecnologia de deposicién de material fundido.
Esta técnica, se ha visto erroneamente como
ligada a pequenas maquinas, mas de uso coti-
diano. Gracias a la evolucién de esta tecnologia
y los materiales, ya pensamos en ella como una
apuesta interesante para la industria. Pero ha
que saber diferenciar entre una maquina indus-
trial y una maquina con un gran volumen de
impresion.

{Qué hacer antes de comprar una impresora 3D
industrial?

Antes de cualquier decisién de compra de una
impresora 3D industrial es importante realizar

un pequeno estudio/auditoria del uso que se le
dard a la maquina y en qué parte de la cadena
de produccién tiene mas sentido implementar-
la.

Hecho esto, se puede contactar directamente
con el fabricante de la marca que nos interesa.
Lo importante a tener en cuenta es saber los ma-
teriales con los que la maquina podra fabricar,
si podremos obtener piezas finales de calidad,
y que tan grande es el volumen de impresién.
Ya que tengamos clara la relacién calidad/precio
con la maquina, podemos siempre solicitar un

pieza de muestra. Esto nos permitira conocer de
cerca la calidad de impresion de la maquina.

Parametros importantes a tener en cuenta
Cada empresa debe tener en cuenta diferentes
caracteristicas que permitan llegar al rendimien-
to necesario, aun asi existen ciertos parametros
gue son importantes a tener en consideracion
antes de apostar por una u otra marca. Algunos
de los mas interesantes son los siguientes:

* Velocidad de impresién: Esta caracteristica
estd directamente ligada con el rendimiento
que tendra una impresora. La alta velocidad de
desplazamiento y la rapida velocidad de impre-
sion garantizan unos costes de impresion mas
bajos.
* Impresién 3D con materiales de alto rendi-
miento: Los materiales de alto rendimiento son
adoptados principalmente por su resistencia a
las temperaturas y al
desgaste. Por lo tanto
una maquina puede
considerarse para la
industria si  permi-
te la utilizacion de
algunos  materiales
como PEEK, ULTEM o
materiales compues-
tos que cuenten con
refuerzo de fibra de
carbono o vidrio. Para
comprobar que una
maquina puede tra-
bajar con estos ma-
teriales, debe contar
con una cdmara ca-
lefactada que pueda
superar los 170°.

* Sistemas de extrusion dual: La posibilidad de
utilizar diferentes extrusores a la hora de tra-
bajar con una impresora 3D industrial permitira
duplicar la produccion, pero igualmente utilizar
diferentes materiales en una pieza. Entre los
materiales que podriamos destacar son los ma-
teriales solubles, ya que permiten aumentar la
complejidad en el disefio de las piezas.

* Sistemas que permitan un ahorro de tiempo:
una impresora 3D debe ahorrarnos tiempo de
fabricacion. Es importante pensar en maquinas
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con calibraciéon automatica que acorten tiem-
pos. Cabe mencionar la posibilidad de trabajar
con softwares en la nube, lo cual nos ahorrara
tiempo a la hora de enviar una archivo para su
impresion.

e Costo total de una impresora 3D industrial:
Al adquirir una impresora 3D con estas caracte-
ristica buscamos reducir costes, no generarlos.
Por lo tanto es importante tomar en cuenta los
materiales con los que podremos trabajar. Si es
una maquina que permita materiales de terce-
ros, o si ofrece materiales de su marca a precios
razonables.

Ademas de estos parametros, hay detalles que
aumentan la eficiencia de una maquina. Esto
incluye la integracién de una cdmara, sistemas
de limpieza, cambio automatico de la bobina,
entre muchas otras.

Sabemos que encontrar una impresora 3D in-
dustrial no es una tarea sencilla, pero si lo haces
de la mano de expertos en la industria, encon-
trards una maquina que permita el aumento en
la produccion que estas buscando.

Para adoptar una impresora 3D industrial reco-
mendamos consultar a un experto en el tema.

(En qué se diferencian la impresiéon 3D SLA y
MSLA?

Dentro de la impresién 3D de resina existen di-
ferentes métodos de fabricacion. Dependiendo
de la fuente de luz o del proceso por el cual el
fotopolimero se solidifica, podemos encontrar
tecnologias como SLA, DLP o MSLA. Ademas,
muchas grandes empresas de la industria tam-
bién estan desarrollando sus propios sistemas
de fabricacién aditiva de resina, con ligeras
modificaciones que permiten patentarlas como
tecnologias propias.

Este es el caso de BCN3D con la impresiéon 3D
VLM, Prodways con Movinglight, o Carbon con
DLS. Sin embargo, hoy queremos centrarnos en
dos métodos especificos que son SLA y MSLA.
Concretamente entenderemos en qué consiste
cada uno, cuales son sus similitudes y, por ulti-
mo, en qué se diferencian el uno del otro.

Por un lado, la tecnologia de estereolitografia
(SLA) utiliza un laser que solidifica capa a capa
la resina ubicada en el tanque de la impresora
3D. Una vez se termina de trazar la capa, la pla-
ca de impresién desciende de nuevo para dar
paso a la siguiente. Asi, el proceso se repite has-
ta conseguir la pieza final. Por otro lado, la de-
nominada Masked Stereolithography Apparatus
(MSLA) es una forma modificada de impresion
3D SLA.

A pesar de basarse en el mismo principio de fo-
tocurado de la resina gracias a una fuente de
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luz, el método es algo diferente. Concretamen-
te, en lugar de utilizar un rayo laser para tra-
zar las capas, las impresoras MSLA utilizan una
fuente de luz ultravioleta mas grande y luego la
enmascaran con una pantalla LCD.

La composicion de una impresora 3D MSLA va-

ria con respecto a una solucion SLA.

Caracteristicas de las tecnologias SLAy MSLA
Como vemos, la principal diferencia entre la im-
presion 3D SLA y MSLA es el fotocurado de la
resina y la fuente de luz. Por lo tanto, la com-
posicion y los elementos de las impresoras 3D
variaran de una maquina a otra. Como la expo-
sicion de la capa a la luz ultravioleta es distin-
ta, afecta también a la velocidad de impresién
y a los tiempos de produccién. Mientras que
las impresoras 3D SLA tradicionales se basan en
el nimero de capas y la cantidad de material
de cada capa que se debe curar con el laser, la
tecnologia MSLA depende Unicamente del nu-
mero de capas que se imprimen. Esta diferencia
de funcionamiento significa que las soluciones
MSLA cuentan con una ventaja de velocidad en
cada capa, especialmente cuando se imprimen
varios objetos a la vez.

Por otro lado, la resolucién horizontal es distin-
ta en cada proceso, a pesar de que la altura de
capa en el proceso MSLA es idéntica a la de SLA.
En las maquinas SLA, la resolucién se basa en
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Comparativa de la velocidad de impresion 3D con tecnologias SLA y MSLA.

el diametro del rayo laser, mientras que en las
MSLA depende de la resolucién de la pantalla
LCD. A pesar de que hoy en dia existen pantallas
4K de alta resolucién, los precios son bastante
elevados, por lo que puede suponer una barrera
a la hora de escoger la fuente de luz. Sin em-
bargo, la tecnologia SLA también tiene cierta
ventaja en este aspecto. Como el rayo laser se
ajusta mediante un espejo, no hay pasos en los
ejes X/Y. A su vez, el uso de una pantalla basada
en pixeles supone que las soluciones MSLA si se
enfrentan a escalones en los ejes X/Y, aunque la
gravedad del efecto se basa en la densidad de
pixeles de la pantalla.

Aun asi, hay otros aspectos en los que ambos
métodos de fabricacion tienen cosas en comun.
Si nos centramos en el disefo de las piezas y los
pasos de laminado en el slicer, hay una serie de
parametros a tener en cuenta para las tecnolo-
gias SLAy MSLA.

En concreto, debemos prestar especial atencion
a la orientacion de las piezas, ya que el tiempo
de impresion también viene determinado por la
altura de la pieza.

En términos de postratamiento, ambos méto-
dos deben seguir los 3 pasos tipicos: limpieza,
curado y acabado superficial.

Durante el proceso de limpieza se elimina el
exceso de resina sobrante y los soportes de la
pieza al sumergirla en alcohol isopropilico (IPA).
Hay que tener cuidado en este punto ya que en
las dos tecnologias se puede daiar la superficie
a la que esta conectado dicha estructura de so-
porte. Después, el curado se realiza como una
polimerizacién posterior a la que se produce en
el proceso de impresion 3D de resina.

Conclusién

Después de este andlisis, podemos hacernos
una idea de qué tecnologia de impresion 3D de
resina es mas adecuada para nuestras piezas.
Aunque las soluciones MSLA aldn no estan tan
democratizadas como las SLA, esta demostrado
que son una mejora casi sin inconvenientes res-
pecto a la estereolitografia tradicional.

La reduccién de los tiempos de fabricacidon es
una gran ventaja sobre cualquier otro método
de impresién 3D. Ademas, cuando los precios
sigan bajando con el tiempo, es probable que
las impresoras SLA estandar comiencen a perder
popularidad.

www.3dnatives.com
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Metsa Board colabora con expertos de la
industria para crear la caja de pizza mas
ligera del mundo

Tiempo de lectura: 6 min.

Desde mediados de la década de 1960, las
cajas de pizza basicamente han permanecido
iguales.

Esto llevé a Metsa Board, productor de carto-
nes de fibra virgen, a colaborar con profesio-
nales de la industria para crear un empaque
seguro para alimentos que reduciria tanto el
material como el uso de tinta de impresién,
beneficiando al medio ambiente sin compro-
meter el rendimiento, la funcién o la calidad
de impresion.

El resultado es una caja de pizza ligera y de
alto rendimiento que se presentd a la indus-
tria global de empaques durante la feria In-
terpack

En comparacion con las soluciones tradicio-
nales, el peso y el consumo de material de la
caja se han reducido aproximadamente en un
30%.

El cartén virgen - MetsaBoard Natural WKL
Bright utilizado para la caja, pesa 80 g/m2 (16
Ibs/1000ft2).

A pesar del peso reducido, la estructura de la
flauta tipo E proporciona la rigidez necesaria,
mientras que el material de fibra virgen brin-
da la pureza necesaria para sostener una pizza
recién horneada.

"Todas las capas de cartéon corrugado estan
hechas del mismo material, lo que también
hace que la logistica de produccién sea efi-
ciente", dice Ilkka Harju, Director de Servicios
de Empaque de Metsa Board.

Para lograr este objetivo, Metsa Board reunié
a profesionales de diversos ambitos para co-
laborar.

La caja de pizza fue disenada por Futupack y
el empaque fue fabricado por Adara Pakkaus,
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mientras que el sustrato de car-
ton ligero fue proporcionado
por Metsa Board para ofrecer
una solucién mejor, mas segura
y mas sostenible para aplicacio-
nes alimentarias. Se trata de un
kraftliner blanco revestimiento,
apto para impresién flexografica,
offset e inyeccién de tinta digital,
y estd disponible en un rango de
peso base de 70-160 g/m2.

Enfoque en la capacidad de im-

presion y el uso del color

Se presto especial atencion a las

cualidades de impresion del em-

paque. El investigador y experto

en impresién ECG Expanded Ga-

mut, el Dr. Kai Lankinen, brind6
asesoramiento sobre el disefo

grafico, la preimpresion y los re-

quisitos de impresion flexografi-

ca.

"Trabajar con Metsa Board y su equipo ha sido
inspirador. Lo que distingue a este proyecto es
el enfoque en todo el ciclo del producto, mas
alld del material de la capa de revestimiento,
con un énfasis especial en la calidad de impre-
sion, eficiencia y sostenibilidad.

En la fase de diseno, el equipo tuvo en cuenta
las posibilidades y requisitos de la impresién
flexografica, lo que condujo a un excelente
resultado de impresion, a pesar de tratarse
de un papel sin revestimiento", explica el Dr.
Lankinen.

Para mostrar las excelentes propiedades de
impresion del material, el fabricante finlandés
de empaques Adara Pakkaus produjo el mate-
rial corrugado e imprimio6 la caja.

La imagen CMYK de alta resolucién se enri-
quecié con colores verde claro y negro, lo que
permitié obtener un verde sélido brillante
combinado con textos negros intensos. Met-
sdBoard Natural WKL Bright permitié una im-
presién de imagen de alta calidad en CMYK.

El alto grado de blancura del material pro-
porciona un excelente contraste de impresion
para el empaque.

Su superficie sin revestimiento ofrece un
atractivo aspecto mate y una sensacion tactil.
Puede utilizarse para cartén corrugado com-
pletamente blanco, como liner superior o re-
verso, y también como fluting.

La solucion de flauta tipo E ofrece una super-
ficie de impresidén consistente y buena para
aprovechar una amplia gama de contraste en
la impresion por proceso, desde los aspectos
mas claros hasta las sombras mas oscuras,
manteniendo los detalles.

El Servicio de Sostenibilidad de Metsa Board
comparo el empaque con soluciones existen-
tes y realizé6 un andlisis detallado de su im-
pacto ambiental, teniendo en cuenta tanto el
material como la produccion.

En comparacién con las soluciones tradiciona-
les hechas de fibra reciclada, el peso de esta
caja de pizza fabricada con MetsaBoard Natu-
ral WKL Bright era hasta un 38% mas ligero y
su huella de carbono hasta un 50% mas baja.

www.metsagroup.com

69



70

Una mezcla de sostenibilidad y comodidad:
Mondi y Baumit lanzan un saco soluble
en agua para mortero seco

Tiempo de lectura: 6 min.

* Mondi lanza SolmixBag, una soluciéon de
embalaje de papel que se disuelve en agua,
eliminando residuos.

* SolmixBag esta fabricado con papel kraft
Mondi de una sola capa, utilizando materiales
renovables, y ofrece una gran resistencia asi
como una excelente proteccién del producto.

* Lanzado con el proveedor de materiales de
construcciéon Baumit, la soluciéon ayuda a re-
ducir los residuos de la industria de construc-
cién internacional.

Mondi, lider mundial en embalaje y papel sos-
tenibles, presenta SolmixBag, un saco soluble
en agua para la industria de la construccion.

SolmixBag esta compuesto por un saco de pa-
pel de una sola capa creado para almacenar
y transportar materiales de construccién se-
cos, como cemento y productos de mortero
de mezcla seca.

Esta disenado para disolverse al entrar en con-
tacto con el agua durante el proceso de mez-
cla: la fibra del embalaje simplemente se inte-
gra en el producto a medida que se mezcla.
Esto elimina los residuos, reduce los costes de
gestion de los residuos de papel y minimiza la
generacion de polvo en la obra, ya que el saco
se coloca simplemente en la mezcladora sin
necesidad de abrirlo previamente.

El saco esta fabricado en la propia empresa
gracias a su cadena de valor integrada Unica:
SolmixBag se crea a partir del papel kraft de
saco soluble en agua de Mondi y utiliza un
20% menos de papel que las bolsas de papel
de dos capas estandar del sector.

La solucién puede funcionar en las maquinas
llenadoras existentes y esta disponible en ta-
manos estandar, lo que ofrece a los clientes
una facil transicién desde sus soluciones ac-
tuales. SolmixBag ofrece la misma resistencia
y vida util que sus predecesores, con buenos
resultados de impresidén para una apariencia
de calidad y destacada en el lineal.

Mondi ha trabajado con su cliente Baumit
para sacar al mercado SolmixBag para hormi-
gon de mezcla seca. Las dos organizaciones
han colaborado estrechamente durante el de-
sarrollo del producto y se han comprometido
a asistir a toda la industria de la construccién
en sus esfuerzos por reducir los residuos.

Ferdinand Muck, International Key Account
Manager, Mondi afirma: «Estamos colaboran-
do estrechamente con nuestros socios de la
industria de materiales de construccién para
eliminar los residuos y el polvo, lo que be-
neficia tanto al medio ambiente como a los
trabajadores de la obra. El lanzamiento de
SolmixBag con Baumit es un paso importan-
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te para marcar una diferencia real en la
sostenibilidad de toda la industria.»

Peter WeiBmann, Head of R&D Dry Mix
Mortar, Baumit afirma: «Trabajar estre-
chamente con Mondi implica que haya-
mos tenido la oportunidad de probar y
ensayar a fondo estas bolsas y los resul-
tados pronto beneficiaran a nuevos gru-
pos de productos.

Las repercusiones sobre la sostenibilidad
son enormes. A nuestros clientes de las
obras les encanta la nueva tecnologia
por sus multiples ventajas: la ausencia
de residuos y la reducciéon del polvo son
las dos mas importantes.

Ha sido un placer trabajar con el equipo
de Mondi, su experiencia en embalajes
nos permite ayudar a la industria de la
construccién a realizar cambios efecti-
vos y positivos para el futuro.»

Acerca de Mondi

Mondi es un lider mundial en embalaje y
papel, que contribuye a un mundo mejor
creando soluciones innovadoras y soste-
nibles por naturaleza. Nuestro negocio
estd integrado en toda la cadena de
valor, desde la gestion de nuestros bos-
ques y la produccién de pasta, papel y
films, hasta el desarrollo y la fabricacion
de envases sostenibles tanto industriales
como de bienes de consumo, utilizan-
do papel cuando es posible, y plastico
cuando resulta util. La sostenibilidad
esta en el centro de nuestra estrategia.
Nuestros ambiciosos compromisos para
2030 estan enfocados en soluciones im-
pulsadas por la economia circular crea-
das por personas autbnomas que actian
por el clima.

En 2022, Mondi obtuvo ingresos por
8.900 millones de euros y un EBITDA
subyacente de 1.800 millones de euros
de las operaciones continuas, y empled
a 22.000 personas en todo el mundo.
Mondi tiene una cotizacién prémium en
la Bolsa de Londres (MNDI), donde el
Grupo forma parte del FTSE100, ademas
de una cotizacién secundaria en la Bolsa
de Johannesburgo (MNP).
www.mondigroup.com
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Una mezcla de sostenibilidad y comodidad: Mondi y Baumit lanzan un
saco soluble en agua para mortero seco. (Foto: Mondi, PR254)
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Grupo Rapet sigue
invirtiendo en nuevas
tecnologias aplicables

al PET reciclado

Para alcanzar nuevos desafios, Grupo Rapet
se encuentra en un proceso constante de
desarrollo e inversiéon en nuevas tecnologias
aplicables al PET reciclado, que apuntan a ser
sumamente disruptivas dentro del mercado.

En este marco, a principios de este ano con-
creto la puesta en marcha de un selector 6pti-
co de polimeros y colores. La implementaciéon
de este equipo permitird un salto cualitativo
muy importante en la empresa.

También iniciaron las obras para la ampliacion
del espacio donde se encuentra ubicada la
planta de reciclado, en la ciudad de Merce-
des. La ampliacion del galpén sera de 1100

Tiempo de lectura: 12 min.

mt2, actualmente cuenta con un espacio de
1700mt2, y llegara a 2800 mt2? total construi-
dos.

Estas obras permitirdn poner en funciona-
miento una segunda linea de lavado de esca-
mas, de esta manera se alcanzaran a reciclar
1000 toneladas de material por mes. Asi, Ra-
pet abre la posibilidad de seguir creciendo,
proyectando de esta manera alcanzar nuevas
oportunidades en el mercado.

Otra de las novedades de este afo es la aper-
tura de una nueva unidad de negocios: la li-
nea de recuperado de polipropileno.

“Este ano estad cargado de novedades, asumi-
mos el compromiso en continuar agregando
valor a todo lo que hacemos en Grupo Rapet
a través de diversas inversiones.

Estamos en plena ampliacién del predio, en la
instalacion de una segunda linea de lavado de
escamas, y una linea de recuperado de poli-
propileno, que nos permitira seguir creciendo
sin lugar a dudas.” afirma Rodrigo Miles, Fun-
dador de Grupo Rapet.

Grupo RAPET, es una empresa que recicla la
mayor cantidad de plastico posible con el ma-
yor valor agregado. Se encuentra operativa
desde el 2015, logrando posicionarse como la
tercera fabrica que mayor cantidad de plastico
PET recicla en el pais, vendiendo en 2022 mas
de 4800 toneladas de plastico PET reciclado.
Actualmente, RAPET recicla cerca de 600 to-
neladas de botellas por mes (esto es equiva-
lente a una cancha de futbol profesional por
1 metro de alto de botellas aplastadas X DiA)
y se transforman en escamas (resina) que son
utilizadas en diferentes industrias.

Las escamas de PET son el resultado de la mo-
lienda, lavado y secado del PET, empleadas
por ejemplo para la fabricacion de nuevas
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botellas, textiles, bandejas para comida, resi-
nas, pinturas, zunchos y cerdas para cepillos y
escobillones. Las botellas las compran a coo-
perativas, municipalidades y empresas (princi-
palmente a cooperativas) de todo el pais.

Su objetivo para 2025 es llegar a reciclar 1000
toneladas por mes y el proyecto de “basura
0", es decir, no enviar nada a disposicion final.
Esto ultimo es un objetivo muy ambicioso por
la naturaleza del negocio, pero confian y es-
tan trabajando para poder lograr esa meta tan
desafiante.

Se volvid a presentar

el proyecto de ley de

envases con inclusion

social en el Congreso
de la Nacion

En el Auditorio del Anexo de la Camara de
Diputados de la Nacién, se realizé6 una nueva
exposicion del proyecto de ley de envases con
inclusion social que impulsa el Poder Ejecuti-
vo, a través de la cartera de Ambiente nacio-
nal para facilitar la gestiéon de los envases en
todo el territorio, reducir su impacto sobre el
ambiente y la salud, promover la responsabi-
lidad de las y los productores y reconocer y
poner en valor el trabajo de las y los recupera-
dores urbanos.

El encuentro conté con la participacion del vi-
ceministro del &rea, Sergio Federovisky, quien
remarcé: “Si queremos tener politicas publi-
cas en materia ambiental, esta ley debe ser
aprobada”.

Respecto a la nueva iniciativa el funcionario
resalté: “No nos dimos por vencidos. Hemos
recibido en nuestras oficinas a todos los sec-
tores empresarios. Hemos mostrado una vo-
luntad de didlogo indiscutible e inocultable.
Lo que queremos es reciprocidad porque tiene
que haber una ley de envases en Argentina”.

“La iniciativa se basa en el principio de la res-
ponsabilidad extendida del productor, que
implica que los productores deben financiar
el tratamiento de sus envases”, dijo el funcio-
nario nacional y remarcd: “La tasa no es un
impuesto, es una tasa”.

“Desde el Poder Ejecutivo, haremos todo lo
posible para apoyar este debate y lograr la
sancion de la ley que establece una politica de
Estado en materia ambiental, lo cual es una
oportunidad concreta y real. Este proyecto es
necesario, trascendente y no puede esperar
mas” dijo el funcionario y agradecié a las y los
diputados del Frente de Todos que colabora-
ron con la iniciativa.

La iniciativa constituye un abordaje integral
que busca saldar una deuda histérica. En Ar-
gentina se producen cerca de 50.000 tonela-
das de residuos por dia, en tanto los envases
representan 25 % de los residuos sélidos ur-
banos y el 60 % de los domiciliarios.

De ahi la necesidad de regular su adecuada
gestion.

El proyecto trabaja sobre el paradigma de res-
ponsabilidad extendida a las y los productores
y procura incorporar los costos ambientales
de los envases a lo largo de su ciclo de vida:
extraccion de materiales, produccion, distri-
bucién, consumo y desecho.

Prioriza la reutilizacién, el reciclado y otras
formas de valorizacién; alienta una forma de
fabricacion que tienda al disefo de productos
amigables con el ambiente y genera obliga-
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ciones a las y los productores para el trata-
miento de los envases mediante distintos me-
canismos.

De la presentacién participaron la diputada
Natalia Zaracho y el diputado y presidente del
bloque del Frente de Todos, German Martinez.
También estuvieron presentes por parte de la
cartera ambiental Nicolds Fernandez, subse-
cretario Interjurisdiccional e Interinstitucional;
Manuel Mateu, coordinador de Residuos S6-
lidos Urbanos, y Candela Nassi, jefa de Gabi-
nete de la Secretaria de Control y Monitoreo
Ambiental; y acompanaron representantes de
la sociedad civil y recuperadoras y recupera-
dores urbanos.

Dos de cada tres
argentinos reciclan
y la mayoria del resto
dice que quisiera
hacerlo

Es segun una encuesta publicada por la aso-
ciacion civil Ecoplas, que impulsa el desarrollo
sustentable de la industria plastica.

El informe ademas senala que el 43 % de los
usuarios esta predispuesto a pagar mas por
un producto hecho con plastico reciclado

Cada 17 de mayo se celebra el Dia Mundial del
Reciclaje.

El 17 de mayo es el Dia Mundial del Reciclaje.
Una jornada para tomar conciencia sobre la
importancia de esta practica y contribuir a la
sustentabilidad del planeta.

Aunque aun queda un largo camino por re-
correr en la materia, afortunadamente cada
vez mas personas entienden que es necesa-
rio reciclar. De hecho, en Argentina, casi 2 de
cada 3 personas (el 64 %) separa los residuos
reciclables.

El dato surge de la encuesta Qué piensan los
argentinos sobre separar y reciclar los resi-
duos. Fuerealizada por la consultora Opinaia
en septiembre del afo pasado para Ecoplas,
una asociacion civil sin fines de lucro que im-
pulsa el desarrollo sustentable de la industria
plastica. Estos son los resultados mas destaca-
dos de la encuesta:

— El 64 % de las personas separa los reciclables
al momento de tirar los residuos.

— De quienes reciclan, el 40 % dice que sabe
como hacerlo, mientras que el resto lo hace
pese a que cree que le falta informacion.

— El 43 % esta dispuesto a pagar mas por un
producto hecho con plastico reciclado.

— El 83% de quienes no se ocupan de sepa-
rar residuos reconoce que le gustaria hacerlo,
pero no puede por falta de infraestructura,
tiempo o desconocimiento.

— Los encuestados creen que los principales
responsables de educar sobre reciclaje son las
escuelas (57%), los gobiernos (56%) y los me-
dios de comunicacion (49%).

— El 68 % cree que tiene la responsabilidad
individual de fomentar un mayor reciclaje.
—El 21 % de las personas encuestadas comen-
z6 a separar sus residuos reciclables durante
la pandemia.

— El plastico, el cartén y el papel son vistos
como los tres principales materiales para re-
ciclar.

Por otra parte, segun datos del Ministerio de
Ambiente y Desarrollo Sostenible, en prome-
dio en Argentina cada persona produce 1,15
kilos de residuos solidos cada dia.

El camino es largo, pero hay avances. Por ejem-
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plo, si hablamos especificamente de plastico,
hoy se procesan por ano 286.000 toneladas,
5,4 veces mas que veinte afos atras. Sin em-
bargo, desde Ecoplas sefalan que la industria
recicladora plastica aun cuenta con capacidad
para revalorizar mas plasticos posconsumo.

Verdnica Ramos, directora general de la orga-
nizacion, aclara que, para aumentar el recicla-
je de plasticos son claves la educacién, las po-
liticas publicas y las iniciativas de la industria
que estd avanzando con nuevas tecnologias.
Y explica: “En Argentina y el mundo, cada vez
se recicla mas a través del reciclaje mecanico
tradicional que es el principal modelo de reva-
lorizacion de los plasticos.

Al mismo tiempo se estan desarrollando las
tecnologias de reciclado avanzando. Estas ul-
timas no sustituyen al reciclaje mecanico, que
es prioritario, sino que lo complementan.

La complementariedad es necesaria para al-
canzar los objetivos de sostenibilidad y circu-
laridad”.

Innovador proyecto
para el reciclado de
plasticos

El presidente de la Fundacion Banco de
Plasticos, Carlos Briones, presentd, en el
Instituto Universitario para el Desarrollo
Productivo y Tecnoldégico Empresarial de la
Argentina (IUDPT), en la ciudad de Buenos
Aires, los “Bonos de Plastico” recientemen-
te lanzados por dicha entidad.

Se trata de una herramienta ambiental ca-
paz de certificar que los generadores de
plasticos de un solo uso son responsables
por la recoleccion y el reciclado del equiva-
lente a la cantidad de toneladas de desecho
posconsumo de sus productos.

De esta manera, los “Bonos de Plastico”
ofrecen la posibilidad de desarrollar un sis-
tema de compensaciones de la huella de
plastico entre generadores y recicladores.

“La idea es incentivar a la industria recu-
peradora y recicladora, mediante la certi-
ficacion ‘plastico neutro’ por parte de las
empresas generadoras, como se hace con
los bonos que permiten generar plantacio-
nes de arboles para compensar la huella de
carbono.

Es posible certificar un evento, un produc-
to, una marca o una empresa”, explicé el
titular de la organizacion sin fines de lucro.

El experto indicé que la oportunidad ofreci-
da por nuestro pais al respecto es muy im-
portante. “El consumo anual de plasticos
en la Argentina llega a 1,8 millén de tone-
ladas, de las cuales el 45% corresponde a
envases.

Mientras tanto, el reciclado sélo alcanza
las 225 mil toneladas por ano”, preciso el
especialista, quien lider6é recientemente la
limpieza y recuperacién de 15 toneladas de
plastico generado por la industria pesquera
en las islas Tova y Tovita, de la provincia de
Chubut.

La entidad verificadora que certifica la
transparencia y traza-
bilidad del sistema es la
Asociacion para el Es-
tudio de Residuos Séli-
dos (ARS), segun indicé
Briones. Dicha institu-
cion es miembro nacio-
nal de la International
Solid Waste Associa-
tion (ISWA), la mas im-
portante organizacién
mundial independiente
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y no gubernamental del sector de trata-
miento de residuos sélidos.

La disertacion se realizé en el marco del
ciclo de conferencias abiertas a la comu-
nidad que viene desarrollando el Instituto
Universitario para el Desarrollo Productivo
y Tecnoldgico Empresarial de la Argentina
(IUDPT).

En esta ocasion, participaron el presidente
de la Fundacién DPT y fundador de la ins-
titucion, Guillermo Gomez Galizia; el rector
del IUDPT, Mariano Alvarez, y la vicerrecto-
ra, Mariana lurman, junto con estudiantes
y miembros de la comunidad.

Acerca de IUDPT

Creado por la Camara de Instituciones de
Diagnostico Médico (www.cadime.com.ar)
y autorizado por decreto del Poder Ejecu-
tivo Nacional 107/21, el Instituto Universi-
tario para el Desarrollo Productivo y Tecno-
l6gico Empresarial de la Argentina (www.
iudpt.edu.ar) impulsa el desarrollo y el for-
talecimiento de capacidades y competen-
cias de los estudiantes. También promueve
la transferencia de nuevos conocimientos y
desarrollos tecnolégicos generados por do-
centes e investigadores.

En la actualidad, dicta las Tecnicaturas
Universitarias en Biotecnologia y en Bioin-
genieria y las diplomaturas en Enfermeria
Gerontoldgica y en Atencién Primaria de
la Salud. Ademas, trabaja en el proceso de
acreditacion de la carrera de Bioingenieria,
la Licenciatura en Biotecnologia, las maes-
trias en Bioeconomia y en Microbiologia
Ambiental, y la Especializacién en Bioinfor-
matica.

www.cairplas.org.ar

Una solucion integral
de alta calidadcon un
unico socio comercial

Tiempo de lectura: 2 min.

¢Desea reforzar sus capacidades de produc-
ciéon al tiempo que garantiza la optimizacién
de sus cambios de formato y la eficiencia de
su produccién?

{Sabe cudl es la mejor solucién para lograrlo?

Elegir una linea de envasado llave en mano de
un Unico socio comercial.

Vea la entrevista completa a IFFCO y descu-
bra cdmo dos proyectos de lineas completas
para PET de Sidel instaladas en los Emiratos
Arabes Unidos, asi como una nueva planta en
Irak, ayudaron a este grupo multinacional a
ampliar su capacidad de produccién de condi-
mentos en toda la regién.

Las lineas llave en mano integrales, persona-
lizadas e impulsadas por los avanzados equi-
pos de Sidel contribuyen a proporcionar una
integridad 6ptima a los envases planos y con
formas especiales y aumentan la eficiencia y
la flexibilidad, cumpliendo asi con todos los
requisitos de las operaciones diarias de IFFCO.

IFFCO también confié en Sidel a la hora de re-
disefar su gama actual de botellas priorizan-
do la comodidad y la sostenibilidad. Los nue-
vos y emblematicos envases son sencillos de
sostener y permiten ahorrar material. Y todo
ello, manteniendo la esencia y el legado de la
marca.

https://6171c0f87a0c4553b66bfa1f2
ad34328.marketingusercontent.com/m/view/
oyOM9Pjp6F6dtFI7yoQO0Ub6WFYU4sREK8b21
rd7kxg8x#msdynttrid=qGP-DIPStSNTA7xcbR
BDQnO0z2JulOfencf1xSCgPv7M

www.sidel.com
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SEE presenta Paper Bubble Mailer
Una solucién sustentable para la protecciéon
de envoltorios

Tiempo de lectura: 6 min.

Es una solucion de papel 100% reciclable
que asegura proteccion y sostenibilidad.
Es ideal para aplicaciones de e-commerce
y omnicanalidad, con posibilidad de uso en
diversas industrias.

SEE, empresa lider en soluciones de packa-
ging comprometida con la sustentabilidad,
lanz6 de Paper Bubble Mailer: un sobre
protector con burbuja interior fabricada
con un material de papel kraft que combi-
na la sustentabilidad del papel reciclable
con la proteccion de la burbuja de papel
BUBBLE WRAP®.

El evento de lanzamiento de este nuevo
producto fue realizado en el SEE Packforum
Sudamérica, un centro de experiencia de-
dicado al packaging en Jaguarituna, Brasil.
Las expectativas de los consumidores estan
mas altas que nunca, y sus preferencias de
empaque estan impulsadas por la funcio-
nalidad para proteger el producto contra
dafios y la facilidad de reciclaje.

El nivel de satisfaccion esta estrechamente
relacionado con la proteccion del articulo.
Como resultado, poder brindar el nivel 6p-
timo de proteccién con soluciones susten-
tables es fundamental para SEE, ya que se
asegura la satisfaccion del consumidor.

El nuevo lanzamiento, hecho 100% de pa-
pel y totalmente reciclable, Paper Bubble
Mailer, es un sobre protector con burbujas
internas para amortiguar, fabricado con
hasta un 35% de contenido reciclado.

La parte inferior esta plegada en forma de
C para mayor resistencia y su interior tiene
un revestimiento para mayor resistencia al
agua.

Esta solucion se desarrollé para satisfacer
la demanda de los consumidores con un
material de embalaje que sea facil de des-
echar y que ofrezca una buena proteccion.
Menos es mas: la construccion interna
acolchada elimina la necesidad de relleno y
amortiguacion de espacios libres adiciona-
les, lo que minimiza los costos de embalaje.
Ademas, el uso de sobres reduce los costos
de envio en comparacién con el cartén co-
rrugado. Se almacena plano, lo que reduce
los requisitos de espacio de almacenamien-
to y deposito.

Esta solucidon de papel cuenta con un cie-
rre practico, ya que es un adhesivo autose-
llante que elimina la necesidad de grapas o
cinta adhesiva, y provee velocidad de em-
balaje, siendo 3 veces mas rapido que las
cajas de carton.
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Esta solucion de papel es ideal para logisti-
ca de terceros, centros de distribucion, fu-
lifilment y operaciones de e-commerce. Su
uso es adecuado para una amplia gama de
aplicaciones en diversas industrias, como
Indumentaria y accesorios, Cuidado perso-
nal y belleza, Electrénica y Salud.

Durante todo el proceso de entrega hasta
que el paquete es recibido, Paper Bubble
Mailer asegura:

1. Entrega: Producto intacto gracias a las
burbujas amortiguadoras

2. Al recibirlo: Facil de descartar, ya que
ocupa poco lugar y al estar hecho de papel
se puede reciclar.

3. Para el consumidor: buena experiencia
de entrega. El papel es suave al tacto y
con amortiguacion interna de alta calidad.
Ademas, ofrece la posibilidad de hacer una
impresion personalizada en el sobre.

4. Post venta: Los consumidores esperan
soluciones que faciliten devoluciones o
cambios sin complicaciones. Un buen pac-
kaging genera la sensacion de cuidado vy,
con ello, tiende a repetir la compra por el
mismo canal.

De esta manera, SEE reafirma su compro-
miso de disefar y promocionar envases in-
novadores para ser 100% reciclables o reu-
tilizables para 2025. Con las soluciones de
papel sustentables, eficaces y de alto ren-
dimiento, se esta ayudando a los clientes a
alcanzar sus objetivos de sustentabilidad.

Acerca de SEE

SEE (NYSE: SEE), esta en el negocio para pro-
teger, resolver desafios criticos de empaque y
hacer que nuestro mundo sea mejor de lo que
lo encontramos.

Nuestras soluciones de envasado automatizado
promueven una cadena de suministro global de
alimentos, fluidos y liquidos mas segura, mas
resistente y con menos desperdicio, posibilitan
el comercio electrénico y protegen del dano a
los productos en transito.

La compaiia, que anteriormente se llamaba
Sealed Air, anuncié su nueva marca corporativa
y logotipo "SEE" en mayo de 2023.

Nuestras marcas de soluciones reconocidas a ni-
vel mundial incluyen el envasado de alimentos
CRYOVAC, los sistemas para fluidos y liquidos
LIQUIBOX®®, los envases protectores SEALED
AIR®, los sistemas de envasado automatizado
AUTOBAG®, el envasado BUBBLE WRAP®, SEE
Automation™ y el envasado e impresion digital
prismiq™.

La asociacidon con nuestros clientes crea valor a
través de soluciones de packaging sustentables,
automatizadas y digitales, aprovechando nues-
tra experiencia como lideres en la industria de
envases, sistemas de automatizacion, ingenieria
y tecnologia.

Nuestro ecosistema circular SEE Net Positive
esta liderando la industria del packaging en la
creacion de un futuro mas sustentable desde el
punto de vista ambiental, social y econémico.
Nos hemos comprometido a disefar o modifi-
car el 100% de nuestros materiales de envasado
para que sean reciclables o reutilizables para
2025, con un objetivo mas audaz de alcanzar
cero emisiones netas de diéxido de carbono en
nuestras operaciones globales para 2040.

Nuestro Informe de Impacto Global destaca
como estamos dando forma al futuro de la in-
dustria del embalaje.

Estamos comprometidos con una fuerza labo-
ral diversa y una cultura solidaria e inclusiva a
través de nuestro compromiso de Diversidad,
Equidad e Inclusion 2025.

SEE genero $ 5.6 mil millones en ventas en 2022
y tiene aproximadamente 17,300 empleados
(incluidos los empleados de Liquibox) que atien-
den a clientes en 120 paises/territorios.

sealedair.com
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STADLER disena e instala la primera de tres plantas de
valorizacion de materiales y refinado de compost de
alta eficiencia para TERNA Energy en Tripoli (Grecia)

Tiempo de lectura: 9 min.

La empresa griega de energias renovables TERNA
Energy, una filial del Grupo GEK TERNA, es un ope-
rador lider en el sector de produccién y almacena-
miento de energia limpia y el mayor inversor en
fuentes de energia renovables de Grecia. Asimismo,
esta consolidando su papel en el desarrollo sosteni-
ble y la economia circular a través de sus proyectos
de gestién integrada de residuos.

Para el desarrollo de esta actividad, la empresa ha
elegido a STADLER como socio estratégico para
sus proyectos publico-privados que incluyen tan-
to el disefio como la instalacion de plantas de va-
lorizacién de materiales en la regién de Epiro y el
Peloponeso. Y es que STADLER, empresa alemana
que ofrece sus servicios a nieve internacional, esta
especializada en la planificacion, la produccién y el
montaje de plantas de reciclaje y clasificacién llave
en mano.

STADLER ha concluido la puesta en servicio y la
puesta en marcha de la ultima instalacion, una
planta de valorizaciéon de materiales y refinado de
compost en Tripoli, la capital de la regién del Pelo-
poneso. Estdn en marcha otros dos proyectos en di-
cha peninsula, uno en Esparta y otro en Kalamata.

Las nuevas instalaciones destacan por su elevado
grado de automatizacion y eficiencia, y por su ca-
pacidad para adaptarse a la cambiante composi-
cién de los materiales. La planta ofrece una pro-
duccién consistente y de alta calidad, con indices
de valorizacién sobresalientes: por encima del 90
% para la fracciéon organica, los envases de plasti-
co, las botellas y el papel, y del 80 % para biofilm
o film de PE. Asimismo, esta disenada para facilitar
el mantenimiento, permitiendo un sencillo acceso
sencillo a todos los componentes y motores insta-
lados.

Alto grado de eficiencia y flexibilidad para una
produccién consistente y de alta calidad

La planta de clasificacion recibe residuos sélidos ur-
banos (RSU) mixtos con una capacidad de 30 a 40
Tn/h en una Unica linea. Se procesan para obtener
una produccién de materiales reciclados y material
organico de alta calidad. Los primeros (envases
de PET, PEAD, PP/PS, film, papel, cartén y latas de
material ferroso y no ferroso (AL)) se clasifican de
forma automatica, separandolos en contenedores
y después se embalan.

El material organico tiene un doble origen, una
fraccion procedente de la biodegradaciéon anae-
robia y la otra del compostaje. Este se procesa en
la planta de refinado de compost con una capa-
cidad para 10 Tn/h, produciéndose dos fracciones
de compost limpio con distintas especificaciones y
tamano de material.

El equipo de disefno de STADLER desarrollé una
planta que asegura la produccién de alta calidad
exigida por TERNA Energy, abordando de lleno el
reto que planteaban las peculiaridades del flujo de
residuos de la regién: “La regién del Peloponeso es
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muy turistica, y esto tiene su efecto sobre la com-
posicion de los residuos, que sufre una alta fluc-
tuacion segln la temporada y genera una amplia
diversidad de envases a tratar”, explica Dimitris
Blanas, director de ventas de la region de Grecia y
Oriente Medio de STADLER.

El proceso se inicia con dos tromeles, seguidas de
un separador balistico STADLER STT5000 que sepa-
ra las fracciones 2D (ligeros), 3D (rodantes) y frac-
cién organica restante, con una efectividad muy
elevada. En esta fase del proceso entran en juego
los separadores 6pticos Pellenc ST COMPACT, per-
fectamente integradas en las cintas de aceleracién
STADLER de alta velocidad. Con ellas se clasifican
los residuos por material y color en dos lineas prin-
cipales: 2D para objetos planos como papel mixto,
cartén y film, y 3D, para objetos rodantes como
botellas, envases y bandejas. Estos separadores 6p-
ticos que incorporan la tecnologia mas avanzada
de Pellenc ST, realizan una buena tarea gracias a su

tamafo compacto, el bajo consumo de energiay su
elevado nivel de rendimiento, asi como a su capaci-
dad para gestionar las variaciones y los volimenes
en la linea de alimentacién: “La elevada capacidad
de este equipo permitird absorber el incremento
de los volumenes de residuos y la amplia variedad
de productos en el input de entrada”, afirma Steve
Halpin-Gosset, director regional de ventas del Sur
de Europa de Pellenc ST. “Como son facilmente es-
calables, los parametros de clasificacion también se
pueden adaptar en funcion de los cambios en la
composicion del flujo de insumos”.

Una colaboracion eficaz que garantiza una en-
trega puntual

“Dispusimos de muy poco tiempo para completar
el montaje. Ademas, la planta tenia que funcionar
a plena capacidad el mismo dia de la puesta en
marcha con carga debido a los elevados volimenes
de residuos urbanos que estaban llegando y a las
limitaciones de las instalaciones de almacenamien-
to”, explica Dimitris Blanas.

La estrecha colaboracién con los equipos de TERNA
Energy, el socio tecnolégico Pellenc ST y el resto de
los proveedores fue clave para la entrega a tiempo.
“Nos centramos en la coordinacion efectiva de to-
dos los equipos y, para evitar pérdidas de tiempo,
en la cuidadosa planificacion de las entregas pre-
vias al montaje.

Ademas, resultaron criticos tanto el control porme-
norizado de cada paso y la preparacién meticulosa
durante las fases de montaje y puesta en marcha
en vacio”. Steve Halpin-Gosset anade: “Llevamos
muchos anos trabajando con STADLER y hemos es-
tablecido una sélida alianza. Nuestra relacion es es-
trecha y la interaccién entre nuestros equipos son
fluidas, algo clave para el éxito de este proyecto”.

En palabras de Diomidis Kamoutsis, director de
proyecto, el equipo de TERNA Energy terminé muy
satisfecho con el desarrollo del proyecto completo
y destaco “el sélido disefo y la calidad del equipa-
miento de STADLER, ademas de la efectiva gestiéon
del proyecto en todas sus fases, desde el disefo
hasta la entrega, la construccién y la puesta en ser-
vicio.

El equipo de STADLER estuvo disponible en todo
momento, respondié rapidamente a las dificul-
tades que surgieron, coordinando y apoyando al
equipo de construccién y colaborando con eficacia
con el resto de los proveedores in situ. La rapidez
de la instalacion y la entrega fue impresionante”.

Una alianza estratégica para el desarrollo soste-
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nible y la economia circular

En el marco de su acuerdo con TERNA Energy,
STADLER ha disefiado otras dos plantas de valori-
zacion de materiales y refinado de compost con ca-
racteristicas y capacidad similares en la zona de La-
conia y Mesenia, también ubicadas en la region del
Peloponeso. STADLER pondra a disposicion de las
tres plantas a su equipo de servicio local, asi como
un centro de almacenamiento y mantenimiento es-
pecificamente creado al efecto.

Estas tres plantas, junto con las instalaciones dise-
Aadas y construidas por STADLER en Epiro, seran
las plantas de clasificacion y valorizacion de mate-
riales mas avanzadas del pais.

Sobre STADLER

STADLER es una empresa que se dedica a la planifi-
cacion, producciéon y montaje de sistemas de clasi-
ficacién y componentes para el sector de recogida
de residuos y reciclaje en todo el mundo.

Su equipo de mas de 500 empleados cualificados
ofrece una asistencia técnica integral y personali-
zada, desde el diseno conceptual hasta la planifi-
cacion, produccidon, modernizacion, optimizacién,
montaje, puesta en marcha, conversiones, desmon-
taje, mantenimiento y asistencia técnica de compo-
nentes de sistemas de reciclaje y clasificacion. Su
oferta de productos incluye separadores balisticos,
cintas transportadoras, cribas giratorias y deseti-
quetadoras.

La compania también ofrece estructuras de acero
y armarios eléctricos para las plantas que instala.
Fundada en 1791, la actividad y la estrategia de
esta empresa familiar estan respaldadas por su fi-
losofia de ofrecer calidad, fiabilidad y satisfaccién
del cliente, para lo que se esfuerza en ser un buen
lugar en el que trabajar y contar con un decidido
compromiso social.

www.w-stadler.de

Sobre Pellenc ST

Con mas de 20 anos de experiencia en el sector del
reciclaje, Pellenc ST presta su apoyo a operadores
y municipios proporcionando soluciones de clasi-
ficacién inteligentes y conectadas para modernizar
sus herramientas industriales y cumplir las normas
4.0 del sector. Pellenc ST disena, fabrica y vende
equipos de clasificacién conectados y servicios in-
teligentes para el tratamiento de residuos y la in-
dustria del reciclaje. Nuestra tecnologia es capaz
de clasificar y recuperar materiales de diversos am-
bitos de la gestiéon de residuos: CRM, RSU, RAEE,
VFU, C&I, C&D...

Basandose en su |+D de desarrollo interno y con
fabricacién en Francia, Pellenc ST ofrece equipos
resistentes y faciles de utilizar. Con mas de 2 000
maquinas instaladas en todo el mundo, la red de
Pellenc ST se beneficia de equipos locales desarro-
llados de forma especifica para satisfacer las nece-
sidades de sus clientes.

www.pellencst.com
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