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Al final de su vida 
útil, debemos 

depositarlas 
con los otros 
residuos 
reciclables.  

Se re-procesan 
para fabricar 

nuevos productos.

La Certificación Plásticos Reciclables 
de Ecoplas con la Manito impresa 
en la bolsa, facilita su identificación, 
separación y reciclaje.

La Certificación INTI–ECOPLAS 
Contenido de plásticos reciclado es 
la primera de Argentina  que avala la 
trazabilidad y proporción de un mínimo 
de 15% de contenido de material 
plástico reciclado en productos finales.

Al hacer las compras, aprovechemos toda su capacidad 
para hacer un uso racional de las bolsas y contribuir a su 
uso sustentable. Promovemos utilizar las bolsas según 
Norma IRAM 13610, más grandes y resistentes.

Sirven para varios reúsos en casa. Y principalmente  
se REUTILIZAN para la separación domiciliaria.  
Según el “Código unificado de colores para la  
clasificación e identificación” (Res. 446/2020)  
que genera un estándar común para todo el país: 
-La bolsa negra para los RESIDUOS HÚMEDOS.
-La bolsa verde para SEPARAR LOS RESIDUOS RECICLABLES.

RESIDUOS 
RECICLABLES

RESIDUOS 
HÚMEDOS

  LLENALAS HASTA EL TOPE

  REUTILIZALAS

  RECICLALAS   IMPULSANDO LA CIRCULARIDAD

Reutilizá y  reciclá las bolsas plásticas.
Usémoslas responsablemente.

#reciclemosjuntoslosplasticos                           #movimientocircular

NO DEBEN IR A PARAR A RELLENOS SANITARIOS O A BASURALES.

www.ecoplas.org.arECOPLAS ES UNA ASOCIACIÓN CIVIL, TÉCNICO-PROFESIONAL,
SIN FINES DE LUCRO, ESPECIALIZADA EN PLÁSTICOS Y MEDIO AMBIENTE.

#reciclemosjuntoslosplasticos #movimientocircular.io

Certificación INTI - ECOPLAS
PARA PRODUCTOS DE PLASTICO

CON CONTENIDO RECICLADO
Es la primera en Argentina 
y en Latinoamérica.

Certifica un mínimo de 15% de 
contenido reciclado en productos.

El certificante comunica en su 
producto con un logo y un QR 
que acredita su certificacion.

NUEVA 
PUBLICACIÓN!
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Tiempo de lectura: 12 min.

BLOWN FILM

Palabras de David 
Nunes, Presidente 
Hosokawa Alpine 

American, Inc., 
dedicadas a socios 

comerciales y amigos: 

“Hoy les presentamos una historia de éxito de 
Hosokawa Alpine American. Llevamos más de 40 
años siendo los expertos en film soplado de Esta-
dos Unidos. Nuestro éxito no sólo se mide por 
nuestra tecnología y servicio técnico superior, sino 
también por las relaciones duraderas que hemos 
mantenido con nuestros clientes. Entendiendo las 
necesidades de nuestros clientes, hemos propor-
cionado constantemente soluciones que están ali-
neadas con sus objetivos para ser un productor de 
película soplada exitoso y sostenible. Esperamos 
seguir colaborando y cosechando éxitos durante 
muchos años más”.

Perfil de la empresa 
Hosokawa Alpine American es un proveedor 
líder de líneas de extrusión de película soplada en 
Norteamérica que ofrece servicios técnicos de 

ventas, mantenimiento e ingeniería. Ofrecen con-
troles fabricados en EE.UU., equipos auxiliares de 
origen local, y mantienen un completo inventario 
de piezas de repuesto, y ahora ofrecen aún más 
capacidad para el inventario de piezas de repuesto 
con su nueva expansión del edificio de 4500 pies 
cuadrados (1372m2). En los últimos 40 años, han 
completado más de 950 instalaciones en América 
del Norte. Alpine respalda su tecnología con el 
más experimentado y competente equipo de ser-
vicio técnico, todos ubicados en América del Nor-
te. Su talentoso y dedicado equipo de ingenieros y 
técnicos proporciona el más competente servicio 
técnico y soporte a la industria del Blown Film. 

• Fundada en 1979 
• Ubicada en Northborough, 
• MA, EE.UU. 
• Número de empleados: 
• 23 personas, de las cuales 
• 15 son técnicos e ingenieros

  

Instalación de 3 líneas de película 
soplada en el centro de pruebas 

de Shell Polymers 

Shell anunció su decisión de construir un gran com-
plejo petroquímico aprovechando el abundante gas 
de esquisto del oeste de Pensilvania el 7 de junio 
de 2016. Ya operativa, la planta de Shell Polymers 

Ed
ito

ria
l E

m
m

a 
Fi

or
en

tin
o 

Pu
bl

ic
ac

io
ne

s 
T

éc
ni

ca
s 

S.
R.

L.
 - 

Pa
ck

ag
in

g 
-  

A
ño

 3
3 

- N
º 

19
1 

- M
AY

O
/ J

U
N

IO



Ed
ito

ria
l E

m
m

a 
Fi

or
en

tin
o 

Pu
bl

ic
ac

io
ne

s 
T

éc
ni

ca
s 

S.
R.

L.
 - 

Pa
ck

ag
in

g 
-  

A
ño

 3
3 

- N
º 

19
1 

- M
AY

O
/ J

U
N

IO
 2

02
4

1110

Monaca tiene una producción prevista de 1,6 mi-
llones de toneladas anuales y está lista para servir a 
los clientes con productos competitivos de alta ca-
lidad. La planta está estratégicamente situada cerca 
de Pittsburg, Pensilvania. La planta de Shell Poly-
mers Monaca cuenta con un Centro de Innovación 
de última generación con varias máquinas de pro-
cesamiento, incluidas líneas de película soplada a 
escala de producción. Después de varios años de 
discusiones comerciales y técnicas y finalmente 
una prueba de película en Augsburg, Shell decidió 
comprar (3) Líneas de Película de Alpine. El equi-
po instalado incluye una línea monocapa de 75 mm 
junto con las más modernas líneas de film soplado 
de 5 y 9 capas.  
La pandemia de COVID retrasó la instalación y 

puesta en marcha de los equipos previstos para el 
Centro de Innovación, pero hoy las tres líneas de 
film son plenamente funcionales y una gran fuen-
te de desarrollo de productos para la industria del 
embalaje flexible. La línea de film soplado monoca-
pa tiene la capacidad de funcionar tanto con cuello 
alto como con cuello bajo, mientras que las líneas 
de barrera de 5 y 9 capas pueden reproducir mu-
chos productos de film flexible. Las aplicaciones 
incluyen una amplia gama de films para convertido-
res hasta sofisticados films barrera para envasado 
de alimentos. Las tres líneas muestran las últimas 
tecnologías de Alpine, incluyendo X- DIE de Alpine 
y nuestro nuevo anillo de aire de alto rendimiento 
de entrada única. No podemos subestimar el im-
pacto de tener 3 líneas a escala de producción a 

disposición de la industria para el desarrollo de 
resinas y productos. Shell ha hecho un trabajo 
increíble promocionando su nuevo Centro de 
Innovación y con frecuencia destaca el equipo 
en sus campañas en las redes sociales. Además 
de las oportunidades que ofrece a los clientes 
para el desarrollo de productos, proporciona a 
Alpine American la opción de realizar pruebas 
para clientes nacionales sin tener que salir de 
EE.UU. 

Impresiones tomadas durante las ferias en 2024

NPE - EE.UU., Orlando, 6-10 de Mayo 2024

 

 ChinaPlas - China, Shanghai, 23-26 de Abril 2024 

     
Plastpol - Polonia, KIelce 21-24 de Mayo   

REPRESENTANTE EXCLUSIVO

JMMUNTADAS MACHINERY & TRADING 
Contacto: Ing. Manuel Muntadas
Zamudio 4341 1419 CABA
Buenos Aires - Argentina
Telefax (00 54 9 11) 5920 1981
Email: manuel@jmmuntadas.net 
www.jmmuntadas.com.ar  -www.halpine.com/
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Apunta a Senegal con tecnología de vanguardia

Tiempo de lectura: 12 min.

La empresa estuvo presente en Senepack 
Expo, la 11ª Exposición Internacional de Em-
paques, en la capital, Dakar. Con la tecnología 
de vanguardia de SACMI, para empaques sos-
tenibles, de alto rendimiento y personalizados 
en exhibición.
Por primera vez, SACMI estuvo presente en 
Senepack Expo, el principal evento de la in-
dustria en Senegal, que se celebró del 6 al 8 
de junio de 2024 en la capital, Dakar (Centre 
des Expositions de Dakar Diamniadio). La de-
manda en rápido crecimiento en todos los seg-
mentos (agua, CSD, jugos, etc.) representa un 
terreno fértil para una industria local dinámica, 
para la cual SACMI ofrece tecnologías de van-
guardia para el sector.

Ligeros y de alto rendimiento
Estas son las características de las cápsulas 
producidas con las máquinas de SACMI, gra-
cias a la tecnología superior (moldeo por com-
presión continua - CCM) y la experiencia del 
Laboratorio de Empaques Rígidos de SACMI, 
que desarrolla soluciones completas de cápsu-
la-preforma basadas en el tipo de producto a 
envasar y los objetivos específicos del cliente, 
también teniendo en cuenta las experiencias 
de consumo más populares y apreciadas, gra-
cias a un conocimiento profundo del mercado.
Certificado por los principales propietarios de 
marcas del mundo, el Laboratorio de SACMI 

ofrece una amplia gama de conocimientos 
para apoyar y facilitar la transición a estánda-
res innovadores y sostenibles diseñados para 
reducir el consumo de materias primas, al 
mismo tiempo que mantienen un rendimiento 
superior y una excelente experiencia del con-
sumidor.
Entre estos se incluye la gama más extensa del 
mercado de cápsulas dedicadas de 26/22 mm 
para agua, CSD y llenado en caliente, disponi-
bles en versiones unidas y no unidas para sa-
tisfacer todas las necesidades de producción.

Integrado y digital
La serie de máquinas de producción de prefor-
mas PET de SACMI, que ofrecen una versati-
lidad y rendimiento avanzados y que se están 
volviendo cada vez más populares entre los 
clientes, incluso en combinación con líneas de 
producción de cápsulas, se ha completado con 
la gama de máquinas IPS (sistema de inyección 
de preformas).
Esto ha resultado en considerables ventajas en 
términos de calidad, eficiencia y facilidad de 
gestión, con SACMI sirviendo como un úni-
co punto de contacto, con amplios servicios 
técnicos y de repuestos garantizados a nivel 
mundial.
La digitalización de los procesos y servicios ha 
hecho que las soluciones de SACMI sean alta-
mente competitivas. Este factor de éxito signi-

fica una mayor rentabilidad para el cliente, que, 
basado en los datos operativos reales siempre 
disponibles en la nube y analizados por el equi-
po de SACMI, es capaz de optimizar la gestión 
y el mantenimiento de su planta, aumentando 
así la disponibilidad y eficiencia de sus máqui-
nas.

La evolución del control de calidad
SACMI ha estado desarrollando sistemas de 
control de calidad altamente específicos para 
cada producto en su línea de empaques (tapas, 
preformas, contenedores, etc.) durante años. 
Instalables ya sea en línea o en configuración 
autónoma, estos sistemas han sido desarrolla-
dos para su uso con las últimas herramientas 
digitales. 
Estos incluyen la suite de software CVs, que se 
basa en un software de diagnóstico avanzado, 
inteligente e interoperable capaz de propor-
cionar un control de calidad avanzado desde el 
producto hasta el proceso, incluso simplifican-
do la operación de las máquinas.
Esta nueva suite CVS contiene 4 componen-
tes de software integrados: CVs23 (la versión 
mejorada de CVs22 con nuevas capacidades de 
ciberseguridad y algoritmos de IA), que se uti-
liza para gestionar la separación física de tapas 
buenas y defectuosas (no reconoce clases de 
defectos, pero descarta muestras defectuosas 
por completo); CVsWeb para la visualización 
de la producción en tiempo real, con análisis de 
datos y estadísticas en tiempo real y registro; 
CLASSY-AI para la clasificación en tiempo real 
de muestras defectuosas, con el reconocimien-
to de la clase de defecto para cada muestra; 
y Guild-AI, el asistente de chatbot digital inte-
grado con los otros 3 componentes de soft-
ware para responder cualquier pregunta que el 
cliente pueda tener sobre alarmas, solución de 
problemas o manuales.

Tapas de botella corona, ensamblaje
Además de su liderazgo mundial en el desarro-
llo y producción de líneas de tapas de botella 
corona, SACMI también ofrece la gama más 

completa de tapas metálicas: desde las tra-
dicionales tapas ROPP de aluminio, hasta las 
nuevas y más eficientes tapas MASC con ban-
das de seguridad de plástico, tapas con anillo 
de extracción para bebidas carbonatadas, y ta-
pas con pestañas para contenedores de gran 
diámetro y alimentos para bebés.
Además, SACMI también ofrece las nuevas so-
luciones de ensamblaje de cápsulas complejas 
de la marca Velomat. Estas máquinas electróni-
camente controladas y de ultra alto rendimien-
to son ideales para tapas deportivas, tapas para 
bebidas alcohólicas y empaques de cartón.

SACMI lidera la innovación 
en la reducción de peso: 

ProPak Asia 2024 
marca la pauta

La empresa participó en ProPak Asia 2024, una 
de las exposiciones más importantes de em-
paques para alimentos y bebidas en el sudeste 
asiático. SACMI presentó sus soluciones listas 
para el mercado para reducir el peso de las so-
luciones de cuello-tapa, con un enfoque en la 
transición hacia el uso de materiales libres de 
PVC en el sector de tapas de aluminio. 
El desafío global en el envasado de alimentos y 
bebidas es ahorrar energía y materias primas 
sin comprometer la experiencia del consumi-
dor. SACMI estuvo presente en ProPak Asia 
2024 para demostrar sus soluciones tecnoló-
gicas clave, que abarcan una amplia gama de 
áreas, desde la producción de tapas y prefor-
mas hasta el control de calidad y la automatiza-
ción avanzada. 
La oferta de SACMI se basa en años de expe-
riencia en la industria y su capacidad para pro-
porcionar soluciones completas e integradas a 
sus clientes. 
Utilizando la última tecnología, SACMI ofrece 
a los fabricantes la oportunidad de reducir el 
peso del sistema cuello-tapa sin comprometer 
la calidad o el rendimiento del producto final. 
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SACMI también ofrece a sus clientes un apoyo 
integral desde el diseño y desarrollo del pro-
ducto hasta los servicios postventa y el sumi-
nistro de repuestos. 
La amplia experiencia de SACMI en la industria 
y su presencia global le permiten ofrecer solu-
ciones adaptadas a las necesidades específicas 
de cada cliente, garantizando un soporte fiable 
y oportuno en cada etapa del proceso. 

SACMI desempeñó un papel 
fundamental en 

Expo Pack México 2024

Las últimas innovaciones en maquinaria para 
tapas y preformas. Soluciones rentables y listas 
para el mercado que facilitan la transición del 
cliente hacia un futuro verde y digital. 
SACMI estuvo presente en Expo Pack Méxi-
co 2024 en Ciudad de México - para mostrar 
una serie de innovaciones tecnológicas para el 
prensado de tapas y preformas que están des-
pertando gran interés. 
Los visitantes también pudieron ver máquinas 
y plantas de embotellado, y los servicios de 
asistencia técnica proporcionados por SACMI 
de México. 
Gracias a la experiencia inigualable de su labo-
ratorio, SACMI ofrece un servicio completo de 
desarrollo de productos: desde el diseño de 
tapas y preformas - y las tecnologías necesarias 
para fabricarlas - hasta soluciones especializa-
das de control de calidad que utilizan el sistema 
Classy AI. 
Entre las innovaciones más recientes se incluye 
la capacidad de SACMI para ayudar a los clien-
tes a hacer la transición a nuevos estándares 
de cuello y tapa, como el de 26/22 mm: para 
lograrlo, la empresa ofrece la gama más amplia 
del mercado de nuevas tapas unidas para sa-
tisfacer todas las posibles necesidades de pro-
ducción. 
Los últimos desarrollos en la máquina de 
moldeo por compresión CCM (Continuous 

Compression Molding) han resultado en la in-
corporación directa de control de calidad de 
vanguardia, lo que aumenta la disponibilidad y 
confiabilidad de la planta, e incluso predice su 
comportamiento futuro. 
Las nuevas máquinas de moldeo por compre-
sión CCM cuentan con el extrusor de próxima 
generación, CM-Flow, que reduce tanto el ta-
maño general como el consumo, garantizando 
el cumplimiento de los más altos estándares de 
calidad. 
La flota de máquinas instaladas ahora incluye 
más de 90 CCMs en México y casi 300 en toda 
América Latina. 
Pero eso no es todo: los servicios SACMI Smart 
Care están disponibles para toda la gama de 
máquinas de moldeo por compresión de últi-
ma generación. 
Estos servicios ofrecen asistencia de vanguar-
dia aprovechando el análisis en la nube de los 
datos de las máquinas, haciendo que el control 
de la línea de producción sea más proactivo y 
más preciso. 
El Sistema de Inyección de Preformas (IPS) de 
SACMI también está disfrutando de un consi-
derable éxito, con más de 25 prensas instala-
das en México, Centroamérica y América 
Latina en solo 10 años. Las prensas IPS, de he-
cho, incorporan el sistema de control de cali-
dad PVS 156, que utiliza IA para realizar una 
inspección de preformas rápida pero precisa. 
SACMI también presta una atención meticulo-
sa a la sostenibilidad durante todo el proceso 
de producción. ¿El objetivo? Ayudar a que la 
innovación sea ecológica y garantizar su cum-
plimiento con las regulaciones actuales y las 
tendencias en el consumo del usuario final. 
SACMI de México ofrece un apoyo integral an-
tes, durante y después de la venta, gracias a 
un equipo de técnicos expertos y una amplia 
presencia local. 

Para más información 
packaging@sacmi.it   -   www. sacmi.it

Vitopel eleva el nivel de innovación

La inversión estratégica en una nueva metalizadora 
refuerza el compromiso con la sostenibilidad en la 

producción de películas BOPP

Vitopel, líder en la producción de películas BOPP en 
Brasil, consolida su compromiso con la calidad y la 
innovación al anunciar la reciente adquisición de la 
avanzada metalizadora BOBST EXPERT K5. 
Esta inversión estratégica es parte integral del pro-
ceso continuo de modernización de su planta de 
fabricación, en línea con su misión de satisfacer las 
crecientes expectativas de los clientes y las deman-
das de la nueva generación por sustratos sosteni-
bles.
El BOBST EXPERT K5 representa una importante 
evolución tecnológica, posicionando a Vitopel a la 
vanguardia de la producción de films BOPP para en-
vases flexibles. Diseñada para optimizar el proceso 
de metalización, esta innovación responde a la cre-
ciente conciencia de los consumidores sobre op-
ciones alimentarias más saludables y naturales.  Los 
propietarios de marcas, en sintonía con los cambios 
en los hábitos de consumo,encuentran en Vitopel 
un socio estratégico capaz de ofrecer películas de 
envasado altamente eficientes que preservan las 
características y los valores nutricionales de los ali-

mentos. Los diferenciales de la EXPERT K5 no se 
limitan a la alta barrera proporcionada a las películas 
metalizadas. 

Este equipo de alto rendimiento ofrece una pro-
tección excepcional y una vida útil prolongada, al 
tiempo que contribuye a la optimización de la con-
versión, la reducción de residuos y el ahorro de 
energía. Osvaldo Coltri, CEO de Vitopel, señala: 
"Estamos reafirmando nuestra estrategia de pro-
porcionar películas de alto valor agregado con la 
incorporación del metalizador BOBST EXPERT K5 
a nuestro parque. 
Este espectacular equipo es la expresión del com-
promiso de Vitopel de ofrecer películas de alta cali-
dad con atributos diferenciados. Vitopel aumentará 
su producción en 600 toneladas mensuales con este 
nuevo proyecto. 
Esto no solo garantizará tiempos de entrega ágiles 
a nuestros clientes, sino que también impulsará las 
exportaciones a América Latina y América del Nor-
te. 

Tiempo de lectura: 6 min.
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Se espera que la metalizadora comience a operar 
en la segunda mitad de 2024".
Este anuncio forma parte de un amplio programa 
de mejoras en las instalaciones de Vitopel, que co-
menzó en 2021 y se espera que finalice en 2025. 
Las fases anteriores incluyeron una asociación con 
Brückner Servtec para mejorar el Control Integra-
do de Procesos ("IPC") y la actualización de las lí-
neas de producción de películas, permitiendo el de-
sarrollo de especialidades e incorporando mejoras 
tecnológicas en todos los equipos asociados.
"Contribuir eficazmente al desarrollo de la industria 
del embalaje en Brasil y en todo el mundo ha sido 
el compromiso de BOBST desde su fundación en 
1890 y en Brasil desde hace 50 años. Nuestra pre-
sencia en Vitopel, empresa líder en su sector, es un 
gran orgullo para nosotros. 
Estamos totalmente comprometidos a trabajar en 

los próximos meses para entregar no solo la tecno-
logía, sino que también la capacitación que permiti-
rá a Vitopel servir a sus clientes con aún más calidad 
e innovación", refuerza Eduardo Petroni, Gerente 
General de BOBST en Brasil.  
 
Con estas iniciativas, Vitopel reafirma su posición 
como líder del mercado, no solo en producción e 
innovación, sino también en su compromiso con la 
sostenibilidad en toda la cadena de producción de 
la industria del embalaje. 
La empresa se mantiene a la vanguardia, ofreciendo 
servicios de calidad, un servicio al cliente excep-
cional y un desarrollo continuo de productos, ali-
neados con los objetivos ambientales que guían a 
la industria.

www.vitopel.com   -   www.bobst.com

Diseña e instala una planta de envases 
ligeros en Portugal

Tiempo de lectura: 12 min.

STADLER Selecciona S.L.U. (una filial de STADLER 
Anlagenbau GmbH) ha diseñado e instalado una 
planta de envases ligeros para Valorsul destinada a 
aumentar la capacidad y simplificar el funcionamien-
to de sus instalaciones de tratamiento de residuos 
en el Centro de Triagem do Oeste de Cadaval, ubi-
cado en el distrito Gran Lisboa (Portugal).
Valorsul, una empresa líder en el sector medioam-
biental, gestiona el procesamiento de alrededor de 

850.000 toneladas de residuos municipales genera-
dos cada año en 19 municipios de la región Gran Lis-
boa. La empresa eligió a STADLER para el diseño y 
la instalación del proyecto de mejora y optimización 
sustancial de su planta de clasificación en el Centro 
de Triagem do Oeste, una de las dos instalaciones 
de tratamiento de envases ligeros que gestiona.
Los objetivos de Valorsul con este proyecto eran 
aumentar la capacidad de la instalación, mantener 
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la pureza de la producción y además de simplificar 
su funcionamiento. António Afonso, director de la 
planta de reciclaje de Valorsul explica: “Elegimos 
a STADLER debido a la calidad y el detalle de los 
estudios que presentaron. Además, las visitas que 
realizamos a varias instalaciones diseñadas por 
STADLER nos permitió comprobar la calidad de sus 
equipos y su montaje”. 

La nueva planta ofrece mayor capacidad y una 
producción de mayor pureza
El proceso comienza con la introducción de los 
residuos en una cabina de clasificación de artículos 
voluminosos y un abrebolsas antes de pasar por los 
dos separadores balísticos STADLER STT2000 don-
de se separan los materiales flexibles y rodantes. 
De los materiales flexibles se procede a la recupe-
ración de film. Ésta se ha mejorado gracias al nuevo 
sistema de aspiración y a los separadores balísticos 
STT2000 con ventilación reforzada. 
Por otra parte, el material (3D) pasa por nuevos 

separadores de Foucault y electroimanes y los clasi-
ficadores ópticos recuperan envases de PET, PEAD, 
Briks (CBA) y una mezcla de plásticos. El control 
de calidad automático de las fracciones PET, PEAD 
y Briks lo realiza un clasificador óptico de la planta 
original.
“Para ampliar la capacidad de la instalación y man-
tener la elevada calidad de la producción, hemos 
reemplazado el separador balístico de la planta 
original por dos separadores balísticos STT2000 
y hemos instalado clasificadores ópticos de mayor 
capacidad que incorporan las últimas tecnologías 
del mercado. También hemos incluido dos nuevas 
cabinas de clasificación que simplifican el control 
de calidad y la clasificación manual”, explica Carlos 
Manchado Atienza, director internacional de ventas 
de STADLER.

Diseñado para simplificar el funcionamiento 
Valorsul quería que el funcionamiento de la planta 
fuese más sencillo. Para cumplir este requisito tan 

importante para el cliente, STADLER elaboró un di-
seño que permitía acceder mejor a equipos críticos. 
También simplificó notablemente el prensado en 
balas mediante la integración de prensas metálicas 
en la estructura de sustentación de STADLER. Las 
balas caen directamente a un recipiente abierto, y 
mediante la utilización de silos automáticos para fa-
cilitar el almacenamiento. Este enfoque facilita mu-
cho la recuperación de productos de alta calidad.
Óscar Horcajada Torres, Ingeniero de proyectos de 
STADLER Selecciona, explica: “Por ejemplo, para el 
prensado en balas de metales férricos, utilizamos un 
silo más pequeño que, en coordinación con la pren-
sa elevada y la nueva cabina de control de calidad, 
simplifica enormemente la recuperación de metales 
férricos de alta calidad”. 

Análisis detallado y preparación atenta que 
garantizan el éxito
El nuevo diseño debía encajar en la zona de alimen-
tación y obtención de balas de la planta original, que 

se había mantenido: “Para lograr una integración 
perfecta con la estructura y los equipos existentes, 
recopilamos todos los planos y la documentación 
de la instalación original que pudimos”, explica Ós-
car Horcajada Torres. “Además, el modelado de la 
planta con un escáner 3D fue muy importante. La 
excelente comunicación con el equipo de Valorsul 
fue esencial para el éxito del proyecto”.

António Afonso añade: “Me gustaría recalcar la ex-
traordinaria disposición y la colaboración del equipo 
de STADLER durante la fase de diseño para cumplir 
los requisitos de Valorsul, demostrando un elevado 
nivel de experiencia, conocimientos y competencia 
que permitió materializar un proyecto de calidad 
excepcional. Lograron una integración perfecta de 
los nuevos equipos con las máquinas existentes, y 
una línea de clasificación fluida sin limitaciones ope-
rativas, y con accesibilidad a todos los equipos y vías 
de circulación de la línea de clasificación”.
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Planificación cuidadosa, flexibilidad y comu-
nicación efectiva para una entrega en tiempo 
récord
El proyecto planteaba un reto especial: la planta ori-
ginal debía desmontarse con extremo cuidado para 
proteger los equipos existentes que se usarían en el 
nuevo diseño. STADLER también tuvo que trabajar 
con un plazo muy ajustado, ya que el espacio para 
almacenar los residuos procedentes de la recogi-
da de Valorsul durante las obras era limitado. “La 
planificación cuidadosa y nuestro cualificado equi-
po de montaje fueron tan cruciales como la buena 
coordinación con el equipo de Valorsul”, dice Óscar 
Horcajada Torres. 

STADLER completó el desmontaje de la planta 
existente y el montaje de la nueva en un tiempo 
récord de 7 semanas, y la nueva instalación se inau-
guró en noviembre de 2023, para gran satisfacción 
de Valorsul: “Durante la fase de montaje, el equi-
po de STADLER destacó por su elevado nivel de 
competencia, disponibilidad y cumplimiento de las 
normas de seguridad, lo que permitió llevar a cabo 
el proyecto con total seguridad, con puntualidad y 
sin demoras”, concluye Antonio Afonso. 
STADLER es una empresa líder especialista inter-
nacional en el área del diseño, la fabricación y el 
montaje de plantas automatizadas de clasificación 
y máquinas para la industria del reciclaje en todo 
el mundo. 
Su equipo de más de 500 empleados cualificados 
ofrece una asistencia técnica integral y personaliza-
da, desde el diseño conceptual hasta la planificación, 

producción, modernización, optimización, monta-
je, puesta en marcha, conversiones, desmontaje, 
mantenimiento y asistencia técnica de componen-
tes de sistemas de reciclaje y clasificación. Su oferta 
de productos incluye separadores balísticos, cintas 
transportadoras, trómeles y desetiquetadoras. 

La compañía también ofrece estructuras de acero 
y armarios eléctricos para las plantas que instala. 
Fundada en 1791, la actividad y la estrategia de esta 
empresa familiar están respaldadas por su filosofía 
de ofrecer calidad, fiabilidad y satisfacción del clien-
te, para lo que se esfuerza en ser un buen lugar en 
el que trabajar y contar con un decidido compro-
miso social. 

Información sobre Valorsul
Valorsul es responsable del tratamiento y la valo-
rización de residuos urbanos de 19 municipios de 
la zona de Lisboa y la región occidental: Alcobaça, 
Alenquer, Amadora, Arruda dos Vinhos, Azambuja, 
Bombarral, Cadaval, Caldas da Rainha, Lisboa, Lou-
res, Lourinhã, Nazaré, Óbidos, Odivelas, Peniche, 
Rio Maior, Sobral de Monte Agraço, Torres Vedras 
y Vila Franca de Xira. Valorsul valoriza el 15 % de 
los residuos domésticos producidos en Portugal, 
atendiendo a 1,6 millones de habitantes. Produce y 
exporta el 2 % del consumo doméstico nacional a 
la red eléctrica.

Para obtener más información,
www.valorsul.pt
www.w-stadler.de 

AIMPLAS aborda nuevas metodologías 
para controlar la seguridad de los envases y para 
mejorar la calidad del material plástico reciclado

Tiempo de lectura: 12 min.

El proyecto NIAS NOVO se centra en el aná-
lisis de sustancias no añadidas de forma inten-
cionada (NIAS) no volátiles en envases de ali-
mentos y cosméticos.

Con PPINPE, se pone el foco en mejorar la 
detección de polietileno y polipropileno en los 
procesos de reciclado posconsumo para una 
mayor calidad del material reciclado final.
Ambas investigaciones están financiadas por el 
Instituto Valenciano de Competitividad e Inno-
vación (IVACE+i) y los fondos FEDER.
AIMPLAS, Instituto Tecnológico del Plástico, 

está desarrollando dos proyectos, financiados 
por el Instituto Valenciano de Competitividad 
e Innovación (IVACE+i) y los fondos FEDER, 
centrados en el desarrollo de nuevas metodo-
logías de detección y cuantificación para con-
trolar la seguridad de los envases destinados a 
contener alimentos y productos cosméticos, 
por un lado, y para mejorar, por otro, la calidad 
del material plástico resultante de procesos de 
reciclado posconsumo de poliolefinas, entre 
las que se encuentran dos de los plásticos más 
comunes, el polipropileno y el polietileno. 
En concreto, el proyecto NIAS NOVO aborda 
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una metodología innovadora basada en la de-
tección, identificación y semicuantificación de 
sustancias no añadidas de forma intencionada 
(NIAS, por sus siglas en inglés) no volátiles, ya 
que son las más complejas y costosas de ana-
lizar. 
Esta investigación incluye, además, la evalua-
ción de riesgos mediante aproximaciones teó-
ricas y bioensayos in vitro. 
El proyecto está destinado a apoyar a las em-
presas para que puedan realizar una evaluación 
de riesgos de las NIAS no volátiles presentes 
en los materiales plásticos que fabrican y estén 
destinados al uso alimentario y cosmético. Las 
empresas Pérez Cerdá e ITC Packaging parti-
cipan en esta investigación.
Las NIAS son compuestos químicos de natura-
leza muy variada que pueden aparecer en toda 
la cadena de producción de un envase. La eva-
luación de los riesgos de estas sustancias que 
pueden migrar de los envases a los alimentos 
y cosméticos que contienen es una exigencia 
normativa para estos sectores y debe contro-
larse con tal de asegurar la salud de los consu-
midores. 

María Lorenzo, investigadora líder del Labora-
torio de Cromatografía en AIMPLAS, ha expli-
cado que en el proyecto “estamos abarcando 
diferentes materias primas como plástico vir-
gen o reciclado, materiales biobasados y los 
envases reutilizables, de modo que se pueda 
ayudar con estos análisis a las empresas de la 
cadena de suministro de artículos de plástico 
para envases dirigidos a estos dos sectores, 
principalmente. 
 
Metodología para cuantificar polipropileno en 
polietileno reciclado

El objetivo es que puedan asegurar el cumpli-
miento de la legislación de plásticos no sólo de 
sus propios productos, sino también de toda 
la cadena de valor y adelantarse así a futuros 
cambios regulatorios”. 
En cuanto a las metodologías que se están apli-
cando, la investigadora ha añadido que “el uso 
de ensayos in vitro basados en cultivos celula-
res es una herramienta muy útil en la identifi-
cación de peligros para detectar propiedades 

toxicológicas como la citotoxicidad o la geno-
toxicidad. Los bioensayos in vitro a corto plazo 
desempeñan un papel cada vez más importan-
te en la identificación de peligros toxicológicos 
puesto que reducen el tiempo y coste de los 
análisis y el uso animal respecto a los ensayos 
in vivo”. 
En el caso de los envases fabricados a partir de 
material reciclado y los biobasados, existe un 
mayor desconocimiento de la NIAS presentes 
en el material. Los materiales reciclados pue-
den presentar contaminantes debido a su uso 
anterior o a su almacenaje en centros de re-
cogida. 
También pueden generarse otras sustancias en 
los procesos de descontaminación donde se 
emplean condiciones severas e incluso pueden 
implicar la adición de otras sustancias. En cuan-
to a los materiales biobasados, existen muy 
pocos estudios donde se analicen NIAS, por lo 
que existe un mayor desconocimiento de las 
sustancias que se podrían encontrar.
Por su parte, el proyecto PPINPE pone el foco 
en mejorar el proceso de análisis del material 
plástico reciclado para favorecer la calidad de 
los compuestos reciclados, ya que “durante 
los procesos de reciclado posconsumo, la se-
paración total de poliolefinas no es siempre 
totalmente efectiva”, ha afirmado el investiga-
dor en Caracterización y Ensayos de Materia-
les en AIMPLAS, Miguel Ángel Mafé. “Mejorar 
los procesos para cuantificar de forma exacta 
el polipropileno y el polietileno de una mezcla 
posconsumo destinada a reciclarse es un reto 
que debemos solucionar en el marco actual de 
la industria del plástico, en la que existe una 
tendencia al alza en el uso de materiales reci-
clados para favorecer la economía circular, y 
también se busca una mejora sustancial de las 
materias primas recicladas”, ha añadido Mafé.
El objetivo general de este proyecto se centra 
en el desarrollo de una metodología que sim-
plifique el proceso de caracterización para la 
cuantificación de la cantidad de la poliolefina 
no objetivo. Es decir, cuantificar el contenido 
de polipropileno (PP) en material cuya matriz 

principal es el polietileno (PE), o viceversa. 
Esta metodología permitirá detectar conta-
minaciones, prever la calidad del material, 
anticipar posibles pérdidas o variaciones de 
requisitos de desempeño cuando se realicen 
mezclas con materiales no contaminados, todo 
ello para favorecer un reciclado con una mayor 
calidad.
Las empresas Plastics Casaravi, Eslava Plásti-
cos y Durplastics colaboran en el desarrollo de 
esta investigación.
Ambos proyectos forman parte del programa 
de ayudas del Instituto Valenciano de Competi-
tividad Empresarial (IVACE) dirigidas a centros 
tecnológicos de la Comunidad Valenciana para 
proyectos de I+D de carácter no económi-
co realizados en colaboración con empresas 
para el ejercicio 2023, financiado por el Fondo 
Europeo de Desarrollo Regional (FEDER) de 
la Unión Europea en el marco del Programa 
Operativo 2021-2027.

Sobre AIMPLAS
En AIMPLAS, Instituto Tecnológico del Plástico, 
tenemos un doble propósito: aportar valor a 
las empresas para que creen riqueza y empleo 
de calidad y dar respuesta a los retos sociales 
para mejorar la calidad de vida de las personas 
y garantizar la sostenibilidad medioambiental.
Somos una entidad sin ánimo de lucro perte-
neciente a la Red de Institutos Tecnológicos de 
la Comunitat Valenciana, REDIT y ofrecemos 
a las empresas del sector de los plásticos solu-
ciones integrales y personalizadas. 
Desde los proyectos de I+D+i hasta la forma-
ción y los servicios de inteligencia competitiva 
y estratégica, pasando por otros servicios de 
carácter tecnológico como los análisis y ensa-
yos o el asesoramiento técnico.
Además, apoyamos los 17 ODS del Pacto 
Mundial de las Naciones Unidas mediante el 
ejercicio de nuestra actividad y nuestra res-
ponsabilidad social.

www.aimplas.es
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Un nuevo cierre de émbolo en miniatura 
accionado por palanca ahorra tiempo y espacio

Tiempo de lectura: 6 min.

Espacio limitado no tiene por qué ser sinónimo de 
calidad limitada. Disfrute de un accionamiento rá-
pido y fiable en un conjunto más compacto con el 
nuevo cierre de émbolo 56 en miniatura accionado 
por palanca de Southco. 
Esta solución emplea el mismo accionamiento por 
palanca que la versión de tamaño normal para abrir 
y cerrar rápida y fácilmente los componentes elec-
trónicos.

El cierre de émbolo 56 en miniatura accionado por 
palanca mantiene la práctica función de retención 
en posición abierta de la versión de tamaño normal, 
lo que permite a los técnicos saber con facilidad si 
un dispositivo está bien fijado con solo mirar la po-
sición de la palanca. Además, se encuentra disponi-
ble en una variedad de colores bien diferenciados. 
De ese modo, los diseñadores pueden asignarlos 
a distintos ámbitos de aplicación o adaptarlos a la 
estética de cualquier dispositivo. Estas característi-

cas se combinan para asegurar que los dispositivos 
con émbolo se distingan fácilmente entre sí y pueda 
identificarse si están fijados o no. Asimismo, mien-
tras que otras soluciones compactas pueden correr 
mayor riesgo de perderse durante el desarrollo de 
las tareas de mantenimiento, el cierre de émbolo 
56 en miniatura accionado por palanca cuenta con 
instalación cautiva, lo que garantiza que permanez-
ca unido al lateral de cualquier dispositivo en el que 
se use. 
Ello se traduce en un problema menos del que pre-
ocuparse para los técnicos, un mantenimiento más 
rápido y un mayor tiempo de funcionamiento inin-
terrumpido para su servidor. En un mundo digital 
donde cada segundo de disponibilidad cuenta, los 
pequeños detalles del mundo físico también impor-
tan.

Southco Inc. es el líder global en el diseño y la fabri-
cación de soluciones técnicas de acceso. Desde la 
calidad hasta el rendimiento, pasando por la estéti-
ca y la ergonomía, somos conscientes de que, en el 
diseño de productos, las primeras impresiones son 
impresiones que perduran. 
Durante más de 75 años, Southco ha ayudado a las 
marcas más prestigiosas del mundo a crear valor 
para sus clientes con soluciones de acceso innova-
doras, diseñadas para mejorar los puntos de con-
tacto de sus productos en aplicaciones industriales 
y de transporte, equipos médicos, centros de datos 
y muchos otros sectores. Con recursos de ingenie-
ría sin parangón, productos innovadores y un equi-
po internacional propio, Southco proporciona a los 
diseñadores de equipos de todo el mundo la más 
amplia cartera de soluciones de acceso de alta gama 
disponible.

www.southco.com
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¿Por qué los usamos?
Aportan a nuestra calidad de vida y son reciclables.

Cuidan la salud. Los plásticos de un solo uso son seguros y previenen enfermedades.  
Los sorbetes son indispensables en niños y adultos mayores para no beber directo del envase.  
Ayudan a preservar los alimentos y evitan su desperdicio.

Son inocuos. Aprobados para estar en contacto con alimentos por el Código Alimentario 
Argentino, común para todo el Mercosur. Y por los organismos de control alimentario de 
Europa, Estados Unidos y todos los países del mundo. 

Son reciclables. Están producidos con materia prima plástica que se puede reciclar  
—poliestireno, polipropileno y PET— y transformarse en nuevos productos.

225.000 
toneladas
de plásticos se reciclan  
por año en Argentina.

No hay 
plástico malo,
hay plástico sin reciclar.

El reciclado  
mecánico
es parte importante  
de la economía circular.

Se ahorra el 89% 
menos de energía
para fabricar materia prima reciclada  
que para fabricar materia prima virgen.

Ayuda en la alimentación de los 
niños porque facilita la succión. 
Y a las personas discapacitadas 

o enfermas. Son necesarios  
en guarderías infantiles, 

geriátricos, hospitales, etc.

Se reciclan

Los vasos plásticos de 
poliestireno expandido 

generan menor huella de 
carbono y ahorran más energía 
que los vasos de papel, los de 

vidrio y los reutilizables.

Se reciclan

La vajilla plástica aporta sanidad a 
la cadena de comidas por delivery.  
Según estudios son más higiénicos 

los platos, vasos y cubiertos plásticos 
de un solo uso que los artículos de 

vidrio y losa reutilizables.

Se reciclan

Se trasforman en

NUEVOS PRODUCTOS PLÁSTICOSPRODUCTOS DE UN SOLO USO
PP PS

Plásticos de un solo uso
SORBETES, VASOS, PLATOS, BANDEJAS  
Y CUBIERTOS PLÁSTICOS
SON SEGUROS, INÓCUOS Y RECICLABLES.

-  Si su materia prima es biodegradable, la misma es importada, aún no se produce en el país. 
-  El costo de estos productos es el triple y necesitan ser dispuestos en plantas de compostaje 

municipales junto con los residuos orgánicos.
-  Debe haber gradualidad en su implementación. Europa lo estima en 10 años.
-  Los plásticos biodegradables son complementarios a los tradicionales.

PET

Pueden ser 
fabricados 

con plásticos 
biodegradables 

La Certificación Plásticos Reciclables de Ecoplas es una Manito que 
va impresa en el producto plástico y beneficia su reciclado:  

•	 Lo	identifica	como	reciclable	y	ayuda	 
a su correcta separación domiciliaria.

• Indica la materia prima del 
producto	y	facilita	su	identificación,	
recolección	y	clasificación	por	parte	
del recuperador urbano.

TIPS PARA RECICLAR
-	 En	casa	y	en	la	oficina	separalos	y	desechalos	lo	suficientemente	limpios	y	secos.

- Usá la bolsa verde y/o los cestos verdes disponibles.  

- Llevalos a los contenedores o campanas  verdes  o  a los Puntos Verdes en plazas y 
parques de la Ciudad de Buenos Aires o a los Puntos verdes de tu Municipio. 

- ¡No los abandones en las playas, parques  y espacios públicos!

-  LLevá tu propia bolsa por si no hay tachos. Luego llevala  al contendor mas cercano.

EL PLÁSTICO NO ES UN RESIDUO  
ES UN RECURSO PARA LA ECONOMIA CIRCULAR 
¡RECICLÁ	LOS	VASOS,	SORBETES,	BANDEJAS,	CUBIERTOS	Y	VAJILLA	DE	PLÁSTICO!

www.ecoplas.org.ar

Una manito 
PARA EL RECICLADO

NOS BENEFICIAMOS TODOS Y 
PROTEGEMOS	AL	MEDIO	AMBIENTE

¡QUE SE RECICLEN 
DEPENDE	DE	VOS!

USÉMOSLOS 
RESPONSABLEMENTE
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Hispack celebra la ceremonia de entrega 
de los Premios Liderpack 2023 

Tiempo de lectura: 12 min.

Hispack celebra la ceremonia de entrega de los 
Premios Liderpack 2023 

• El blíster reciclable de Rotorprint, Panettone 
118 de Mr. Ripley, y Animación Lancôme Sum-
mer de Adaequo, S.L., “lo mejor del concurso”
 
•  El acto contó con la participación de los re-
presentantes de la World Packaging Organisa-
tion, Johannes Bergmair y Soha Atallah

Los ganadores de los Premios Liderpack 2023 
de packaging y Publicidad en el Lugar de Ven-
ta (PLV) recogieron sus galardones el pasado 8 
de mayo en Hispack. Un total de 45 trabajos 
fueron distinguidos como los mejores envases, 
embalajes y proyectos de PLV del pasado año. 
Al final de la ceremonia se desvelaron los gana-
dores del premio especial “lo mejor del con-
curso” que concede el jurado y que recayó en 
el blíster farmacéutico reciclable de Rotorprint 
y en “Panettone 118”de Mr. Ripley, ‘ex aequo’ 
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en el apartado de packaging, y Animación Lan-
côme Summer de Adaequo, S.L., en la especia-
lidad de PLV.
En su intervención, el presidente de la Aso-
ciación Española de Packaging y del jurado de 
los Premios Liderpack, Julio Berdún, destacó 
el espectacular crecimiento de la participación 
de entradas en las últimas ediciones, así como 
la innovación orientada hacia la sostenibilidad 
reflejada en los trabajos ganadores. Berdún 

también subrayó la conexión de los Liderpack, 
como únicos representantes españoles, con 
los WorldStar Awards, el certamen de packa-
ging más importante del mundo que convoca la 
World Packaging Organisation (WPO), donde 
concurren envases y embalajes de más de 40 
países.
Precisamente, la ceremonia de los Premios 
Liderpack 2023 contó con dos invitados de 
excepción que entregaron los galardones “Lo 
mejor del concurso”: “el secretario general de 
la World Packaging Organisation (WPO), Jo-
hannes Bergmair, y la vicepresidenta de la enti-
dad, Soha Atallah.
En la edición 2023 de los Liderpack se conce-
dieron 31 galardones en la especialidad de pac-
kaging, ocho en el apartado de PLV y seis en 
"Diseño Joven”. Todos los trabajos ganadores 
se pudieron ver en el Pabellón 2 del recinto 
de Gran Via durante la celebración de Hispack.
Entre las empresas premiadas hay algunas con 
más de un Liderpack como Adaequo, que fue 
la gran triunfadora con cinco trofeos, seguida 
de Smurfit Kappa que consiguió cuatro, Ro-
torprint, tres, e International Paper, Coreti, 
DS Smith Tecnicarton e Hinojosa Packaging 
Group, dos cada una. El resto de las compa-
ñías premiadas son: Altavia Iberica, Alzamora 
Group, Climesa, Codintec, Copack, DeBona-
Tinta Estudi Gràfic, Estúdio Gráfico 21, Flexo-
med, Garrofé, Gráficas Varias, Grupo Fatecsa, 
L’Estudi Creatiu, Mr. Ripley, Ovelar, Sleever 
International, Studio One Eleven, Tot Display, 
Vegabaja Packaging y Wondu.
En la categoría “Diseño Joven” han resultado 
ganadores los proyectos desarrollados por 
alumnos de la Universidad Politécnica de Ma-
drid, de Mondragon Unibertsitatea, de la Uni-
versidad de Zaragoza y de Elisava.
En líneas generales, la sostenibilidad ha sido 
el denominador común en la práctica totali-
dad de soluciones premiadas. También se han 
aportado innovaciones interesantes en ergo-
nomía, funcionalidad, gráfica y diseño, y opti-
mización logística. En el apartado de packaging 
ha destacado el uso de monomateriales, prin-

cipalmente cartón, o de materiales plásticos 
100% reciclados y reciclables. Se ha constata-
do, asimismo, la tendencia a reducir la cantidad 
y peso de las materias primas empleadas o la 
eliminación de elementos superfluos, además 
de la introducción de procesos de fabricación 
más eficientes y la impresión con tintas y bar-
nices más ecológicos. Los trabajos de PLV han 
apostado por soluciones automontables prin-
cipalmente de cartón, de gran visibilidad, re-
sistencia y durabilidad, y con menor impacto 
medioambiental.
 
Convocados los Premios Liderpack 2024
Este acto en Hispack sirvió de lanzamiento para 
la convocatoria de los Premios Liderpack 2024. 
Fabricantes, agencias de publicidad y branding, 
diseñadores y marcas ya pueden presentar sus 
mejores envases, embalajes y soluciones de Pu-
blicidad en el Lugar de Venta (PLV) al concurso 
que convoca anualmente Graphispack Asocia-
ción y el salón Hispack de Fira de Barcelona.
Desde 1995, los Premios Liderpack son los ga-
lardones más importantes que se conceden en 
España en los ámbitos de packaging y la PLV.  
Promueven y reconocen anualmente la inno-
vación y la creatividad de las empresas y pro-
fesionales implicados en la fabricación y diseño 
de envases, embalajes, etiquetas y elementos 
de PLV en España. Por su parte, los estudian-
tes compiten en la categoría “Diseño Joven” a 
través de los Premios Nacionales de Diseño y 
Sostenibilidad de Envase y Embalaje que desde 
hace 15 años organiza el Clúster de Innovación 
en Envase y Embalaje, cuyos ganadores y fina-
listas concurren automáticamente a los Lider-
pack.
 
Categorías a concurso
Todos los proyectos presentados al concurso 
deben haberse fabricado en España en 2023 
y primer semestre de 2024. En la especiali-
dad de packaging se establecen 17 categorías: 
bebidas; alimentos; farmacia y parafarmacia; 
electrónica, imagen y sonido; salud y belleza; 
productos para el hogar; premium pack (me-

dia y alta gama); logística y distribución; inno-
vación en proceso de packaging o maquinaria; 
“save food” (envases que evitan el desperdi-
cio alimentario); miscelánea (packaging para 
el resto de sectores) ecommerce; etiquetaje y 
decoración de envases; PET (mascotas); y digi-
tal packaging. Como categorías especiales, se 
establecen la de diseño joven y la de nuevos 
proyectos de innovación para diseñadores «au-
tónomos y profesionales independientes».
En el ámbito de la PLV, se establecen 8 catego-
rías: bebidas, alimentos, farmacia y parafarma-
cia; electrónica, imagen y sonido; salud y belle-
za; producto para el hogar; miscelánea y diseño 
joven. Los ganadores en esta especialidad re-
ciben el trofeo Liderpack-PLV Popai Award, 
galardón reconocido por SHOP! la Asociación 
Global de Marketing y Retail, representada en 
España por Popai Spain, que opera en 45 paí-
ses y que confiere a estos trabajos una mayor 
visibilidad en el mercado exterior.
Asimismo, se otorgarán dos Premios Especia-
les Liderpack: uno en Sostenibilidad en Pac-
kaging al trabajo que sobresalga en ecodiseño 
materiales sostenibles y procesos de fabrica-
ción respetuosos con el medio ambiente, y 
“Best in Show” (lo mejor del concurso) a los 
dos trabajos más destacados del certamen en 
los apartados de packaging y PLV.
Finalmente, entre los ganadores en el ámbito 
de Packaging, el jurado seleccionará también 
varios trabajos para representar a España en 
los WorldStar for Packaging Awards y deja 
abierta la posibilidad de que el resto de pre-
miados puedan presentarse a título individual 
asumiendo el coste de la inscripción. Los gana-
dores en la categoría Diseño Joven participarán 
automáticamente en el concurso homólogo 
para estudiantes WorldStar Student Awards.
El plazo para presentar candidaturas a los Pre-
mios Liderpack 2024 acaba el 20 de septiem-
bre. La inscripción de trabajos debe realizarse 
a través de la web 

http://www.premiosliderpack.com.
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Tiempo de lectura: 6 min.

Gana el "German Innovation Award" 
por IQJET y también es reconocido como 

"Innovator of the Year 2024"

El Consejo Alemán de Diseño ha honrado a 
LEIBINGER y su innovadora impresora indus-
trial de alto rendimiento, IQJET, con el Ger-
man Innovation Award en Oro el 14 de mayo 
en Berlín. 
Además, el especialista en sistemas de marcaje 
fue nombrado Innovator of the Year 2024. 
El jurado interdisciplinario de expertos del 
Consejo Alemán de Diseño otorgó a IQJET el 
German Innovation Award de Oro en la ca-
tegoría "Excelencia en Negocios a Negocios: 
Máquinas e Ingeniería". 
El premio se basa en criterios como sosteni-
bilidad, calidad y eficiencia económica para 
productos, proyectos y logros pioneros desta-
cados. Alrededor de 300 invitados de la políti-
ca, los negocios y los medios de comunicación 
asistieron al evento festivo en el Futurium de 
Berlín. 

Impresora industrial revolucionaria IQJET 
Dondequiera que ocurran la producción y el 
embalaje, el marcaje juega un papel crucial. 
La información impresa asegura el cumpli-
miento confiable de los requisitos legales, per-
mite una trazabilidad impecable a lo largo de 
toda la cadena de valor y crea transparencia, 
así como oportunidades de interacción para 
los consumidores. 

Con la nueva impresora industrial IQJET, LEI-
BINGER revoluciona la impresión de inyección 
de tinta continua (CIJ) y ofrece a los usuarios 
de numerosas industrias una solución óptima 
para marcar sus productos. 
IQJET, por ejemplo, imprime textos, logotipos 
y códigos en una variedad de superficies como 
metal, plástico, vidrio y papel. 
El dispositivo garantiza un alto rendimiento, 
una calidad de impresión excepcional y eficien-
cia con un funcionamiento continuo y confiable 
sin necesidad de limpieza. 
Los usuarios se benefician del rendimiento úni-
co "Plug&Print", fácil operación y cinco años de 
funcionamiento sin mantenimiento. 
En comparación con las impresoras convencio-
nales, IQJET reduce los costos operativos has-
ta en un 30 por ciento. Además, las empresas 
optimizan su huella ecológica a través del bajo 
consumo de energía, tinta y solventes. 
 
Christina Leibinger, CEO de LEIBINGER, y 
COO Jan van het Reve aceptaron personal-
mente el premio. Leibinger resume, "Nos he-
mos propuesto el objetivo de optimizar conti-
nuamente la impresión industrial CIJ y tomar 
un papel de liderazgo como proveedor de tec-
nología innovadora de codificación y marcaje. 
Estamos orgullosos de que también pudimos 

convencer al jurado con esta fuerza innovado-
ra." Van het Reve añade, "El enfoque de nues-
tros desarrollos siempre está en el beneficio 
del cliente, lo que significa que con las impre-
soras LEIBINGER aspiramos a hacer una con-
tribución significativa a la optimización de cos-
tos operativos, la sostenibilidad y la eficiencia 
en las líneas de fabricación y embalaje a nivel 
mundial." 

LEIBINGER también premiado como empresa 
El comité de nominación también reconoció 
a LEIBINGER como Innovador del Año 2024. 
Expertos reconocidos en negocios, ciencia y 
medios consideran a LEIBINGER como pione-
ro en su campo. 
El premio es el mayor premio del público en 
el ámbito empresarial alemán, y honra a em-
presas de todos los tamaños e industrias, así 
como ideas innovadoras de todas las áreas co-
merciales. 
Más de 70,000 empresarios, directores ejecu-
tivos y otros entusiastas de los negocios tam-
bién eligen a los ganadores de los premios del 
público en línea en varias categorías.

Acerca de Paul Leibinger GmbH & Co. KG 
(LEIBINGER) 
LEIBINGER es especialista en sistemas de mar-
caje a escala internacional con sede en Tuttlin-
gen (Baden-Württemberg), Alemania. 
Esta empresa familiar de tercera generación, 
fundada en 1948 y con una plantilla de unos 
300 empleados, desarrolla y produce impre-
soras industriales de inyección de tinta y tintas 
para el uso en el marcaje de productos. 
Las soluciones de LEIBINGER destacan por su 
alto estándar de calidad y las innovadoras tec-
nologías. 
Como inventor de una innovadora tecnología 
para el cierre automático de la boquilla, que 
hace que los sistemas de marcaje basados en 
tinta sean significativamente menos suscepti-
bles a la suciedad, LEIBINGER garantiza una 
mayor productividad en la producción de ali-
mentos y productos de fabricación industrial 

con decenas de miles de instalaciones en todo 
el mundo. Una red global con alrededor de 
150 socios de distribución y filiales propias en 
los EE. UU. y China garantiza que LEIBINGER 
mantenga una estrecha relación con sus clien-
tes en todo el mundo. 

www.leibinger-group.com 

• Christina Leibinger, CEO de LEIBINGER, y Jan van het Reve, COO, 
recogiendo el German Innovation Award en Berlín.

• La impresora industrial IQJET de LEIBINGER ha impresionado al jurado 
de expertos y a los usuarios por su alto rendimiento, calidad, fiabilidad y 
sostenibilidad.
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Tiempo de lectura: 6 min.

Pone en marcha una fábrica inteligente 
“a pequeña escala”, única en su tipo 

en Latinoamérica

Este avance permitirá acompañar a la industria
en el nuevo paradigma de transformación digital 

y formara especialistas de todo el país en la temática

La transformación digital no solo ha alterado 
las interacciones sociales, sino también las for-
mas de producción. Prácticas como la perso-
nalización y el seguimiento de compras en línea 
se han vuelto habituales. 
En este contexto, el INTI incorporó un equipo 
didáctico SIF-400, que emula una fábrica inteli-
gente automatizada, para acompañar a las em-
presas en su proceso de adaptación al nuevo 

paradigma de producción de la Industria 4.0.
La fábrica inteligente, también conocida como 
"learning factory", está equipada con dos bra-
zos robóticos, uno de tipo industrial y un co-
bot; 13 estaciones de ensamblaje, producción 
y logística; pantallas táctiles; entre otros ele-
mentos. Además, cuenta con un software de 
gestión 4.0 para controlar y supervisar el siste-
ma tanto de forma local como remota.

El equipo permite la colocación de pallets con 
etiquetas de Identificación por Radio Frecuen-
cia (RFID), para controlar de manera remota 
lo que sucede dentro de cada estación. Posee 
un programa de detección de fallas que facilita 
a los usuarios identificar errores y encontrar 
soluciones.
Alejandrina Vigna, responsable de la Dirección 
Técnica de Transformación Digital del INTI, 
destaca que el equipo ya está operativo y dis-
ponible para todas las empresas interesadas en 
adentrarse en la Industria 4.0. 
Además, anticipa que durante los próximos 
meses el Instituto ofrecerá un "Programa de 
entrenamiento en industria 4.0", dirigido a re-
ferentes de empresas que deseen capacitarse 
y realizar prácticas en las instalaciones de la 
nueva fábrica ubicada en el Parque Tecnológico 
Miguelete.
La Learning Factory también se incorporará a 
la enseñanza universitaria a través del Instituto 
de la Calidad Industrial (INCALIN), en clases 
de grado, posgrado y en la Diplomatura "Indus-
tria 4.0 y Tecnologías Habilitadoras". 
El INCALIN es un instituto universitario conve-
niado entre el INTI y la UNSAM. Héctor Laiz, 
decano del INCALIN, destacó la importancia 
de formar ingenieros y especialistas prepara-
dos para este cambio de paradigma y resaltó el 
creciente interés en esta formación por parte 
de los estudiantes.
A través de la “Red INTI de Industria 4.0” que 
funciona actualmente en todas las regiones del 
país se potenciará la difusión y la transferencia 
de estas tecnologías a las industrias.
Este proyecto representa un hito en los es-
fuerzos del INTI e INCALIN para facilitar la 
transformación digital y adaptar los sectores 
productivos desde su base hasta sus procesos 
de gestión y control de calidad. 
La colaboración entre universidades, el Estado 
y las empresas es fundamental para abordar los 
desafíos del nuevo paradigma de la Industria 
4.0 de manera conjunta.

www.argentina.gob.ar/noticias
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¿Cómo elegir el embalaje correcto para 
las entregas de venta online?

See brinda 4 consejos a tener en cuenta al momento de elegir
 el embalaje adecuado para las entregas de ventas online

Tiempo de lectura: 12 min.

SEE, líder mundial en soluciones de empaque y 
protección, brinda una serie de consejos para 
elegir el embalaje ideal para hacer felices a los 
clientes y aumentar la tasa de recompra. Ade-
más, escoger la opción adecuada contribuirá a 
optimizar costos, mejorar la calidad del pro-
ducto, favorecer la logística e incluso, proteger 
el medio ambiente.
“El embalaje es uno de los aspectos más im-
portantes en el proceso de venta online, ya 
que es la oportunidad perfecta para fidelizar al 

cliente y que vuelva a comprar en el futuro. Por 
lo tanto, es importante que cumpla con ciertas 
características para cubrir las expectativas del 
cliente”, destacó Erika Martinez, gerenta de 
Marketing de Embalajes de Protección en SEE 
Sudamérica.

¿Por qué es tan importante el embalaje?
Desde hace muchos años, el embalaje ha sido 
una herramienta de protección para que el 
producto se mantenga en perfecto estado du-
rante su distribución. Con el auge del negocio 
online surgieron nuevos desafíos y oportuni-
dades para sorprender al cliente y lograr una 
excelente experiencia de compra. De acuerdo 
con una investigación realizada por Nielsen, el 
41% de los consumidores repetirán compras 
por su embalaje. “Las expectativas de los con-
sumidores son más altas que nunca. Sus pre-
ferencias de empaque están impulsadas por la 
funcionalidad para proteger el producto contra 
daños y la facilidad de reciclaje. Como resul-
tado, poder brindar el nivel óptimo de pro-
tección con soluciones que ofrecen diversos 
grados de durabilidad es fundamental para ase-
gurar la satisfacción del consumidor,” aseguró 
Martinez.

Aspectos a tener en cuenta antes de esco-
ger un embalaje 
En el momento de elegir el embalaje adecuado 
para enviar productos específicos es impor-
tante tener en cuenta una serie de aspectos y 
características que serán de utilidad para cada 
caso:

Para comenzar, resultará clave determinar 
cómo es el producto: su estado (si es sólido, 
líquido…), dimensiones, relación peso-volu-
men, condiciones requeridas de temperatura 
(si requiere temperatura controlada), disposi-
ción del producto dentro de la caja y fragilidad.

1. El diseño del empaque
Muchas de las decisiones de compra están ba-
sadas en lo que los clientes ven, por lo que si el 
embalaje es atractivo visualmente la venta on-
line ya comienza con un punto a favor ni bien 
el cliente recibe el producto, dando lugar a una 
posible nueva próxima compra o recomenda-
ción a terceros. De la misma manera, existe el  
escenario contrario: si el producto llega en mal 
estado, violentado o es un empaque que pre-
senta problemas para abrir o destapar, el clien-
te quedará insatisfecho.    
También, es importante utilizar embalajes se-
guros y con diseño relacionado a la marca ya 
que, en algunos casos, hay muchos clientes 
cuya percepción cambia según el embalaje 
en el que reciben los productos, poniendo en 
duda la legitimidad del mismo.
En este sentido, el embalaje debe tener un di-
seño que pueda ser personalizado, atractivo, 
que tenga algunas señales y características de 
la marca, como un color específico o el logo de 
la empresa. Es decir, utilizar el embalaje como 
extensión de la marca. Estos aspectos aumen-
tan la confianza por parte del consumidor y le  
ofrece una imagen más reconocida al negocio.

2. Protección del producto
El embalaje tiene que ser fácil de manejar y 
transportar. Un embalaje compacto también 
puede ahorrar espacio de almacenamiento.

Una vez despachado el producto, la llegada de 
este a manos del cliente, en la  mayoría de los 
casos, depende de una empresa de logística 
externa. Por eso, es importante que el emba-
laje proteja el producto y que no queden es-
pacios vacíos dentro de la caja para así evitar 
daños. Un empaque  hecho de un material de 
gran calidad puede incluso ser un aspecto vi-
sual importante para los consumidores.
Si el cliente observa que el empaque y el pro-
ducto no sufrieron daños en la entrega, inme-
diatamente estará convencido de que hizo un 
buen negocio con su compra y sentirá que el 
vendedor no se preocupa solo por la transac-
ción sino también por asegurar que ese pro-
ducto llegue en perfecto estado.

3. Sostenibilidad
El 77% de los consumidores de comercio 
electrónico piensan que el empaque que usa 
una empresa refleja sus valores ambientales. 
Los consumidores están cada vez más preo-
cupados por el impacto ambiental, por lo que 
utilizar materiales 
reciclables, con contenido reciclado o de ori-
gen natural  puede ser beneficioso para la ima-
gen de marca.

4. Recolección de comentarios
La impresión digital en empaques de comer-
cio electrónico es una tendencia  creciente que 
permite experiencias al consumidor personali-
zadas y publicidad en el empaque. 
Por ejemplo, con un código QR escaneable se 
puede solicitar comentarios de los clientes so-
bre el producto y el empaque lo que se puede 
transformar en una buena estrategia, ya que se 
facilita la recolección de información y permite 
una interacción más directa con los clientes e 
identificar de manera más clara sus necesida-
des para realizar mejoras si es necesario.
SEE cuenta con un portafolio amplio de solu-
ciones para comercios minoristas e industrias 
garantizando que sus productos lleguen en 
condiciones óptimas al cliente final, prote-
giendo y amortiguando ante posibles golpes 
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que pueda recibir a lo largo de la cadena de 
distribución. Todos sus productos se enfocan 
en garantizar reducir el desperdicio, brindar 
un cubicaje ideal, ahorrar espacio en almace-
namiento y cuenta también con soluciones de 
protección bajo demanda (equipos  dispensa-
dores de fácil manejo e instalación) con la flexi-
bilidad de operar tanto  burbujas como bolsas 
inflables.

Acerca de SEE: Está en el negocio para pro-
teger, resolver desafíos críticos de empaque 
y hacer que nuestro mundo sea mejor de lo 
que lo encontramos. Nuestras soluciones de 
envasado automatizado promueven una cade-
na de suministro global de alimentos, fluidos y 
líquidos más segura, más resistente y con me-
nos  desperdicio, posibilitan el comercio elec-
trónico y protegen del daño a los productos 
en tránsito.  La compañía, que anteriormente 
se llamaba Sealed Air, anunció su nueva marca 
corporativa y logotipo "SEE" en mayo de 2023. 
Nuestras marcas de soluciones reconocidas a 
nivel mundial incluyen el envasado de alimen-
tos CRYOVAC, los sistemas para fluidos y líqui-
dos LIQUIBOX®®, los  envases protectores 
SEALED AIR®, los sistemas de envasado au-
tomatizado 
AUTOBAG®, el envasado BUBBLE WRAP®, 
SEE Automation™ y el envasado e impresión 
digital prismiq™. La asociación con nuestros 
clientes crea valor a través de soluciones de 
packaging sustentables, automatizadas y digi-
tales, aprovechando nuestra experiencia como 
líderes en la industria de envases, sistemas de 
automatización, ingeniería y tecnología.  
Nuestro ecosistema circular SEE Net Positive 
está liderando la industria del 
packaging en la creación de un futuro más sus-
tentable desde el punto de vista ambiental, so-
cial y económico. Nos hemos comprometido a 
diseñar o modificar el 100% de nuestros ma-
teriales de envasado para que sean reciclables 
o reutilizables para 2025, con un objetivo más 
audaz de alcanzar cero emisiones netas de dió-
xido de carbono en nuestras operaciones glo-
bales para 2040. Nuestro Informe de Impacto 
Global destaca cómo estamos dando forma al 
futuro de la industria del embalaje. Estamos 
comprometidos con una fuerza laboral diversa 
y una cultura solidaria e inclusiva a través de 
nuestro compromiso de Diversidad, Equidad e 
Inclusión 2025.  

www. sealedair.com

KATZ Food Board
El material natural para empaques 
de alimentos es un producto a base 

de materias primas naturales y renovables

Tiempo de lectura: 6 min.

• El surtido de productos es especialmente 
adecuado como base de empaque para alimen-
tos secos, húmedos y grasosos  

• Un bajo gramaje y alto volumen dan como 
resultado un producto ligero con alto grado de 
rigidez 

• Primera presentación en la drupa en Düssel-
dorf 

KATZ, parte del Grupo Koehler, ha desarrolla-
do con el KATZ Food Board un material base 
natural para empaques de alimentos. 
El KATZ Food Board se fabrica a base de car-
tón de pulpa de madera, que distingue al surti-
do de productos de la empresa como materia 
prima sustentable. 
El cartón de pulpa de madera de KATZ se uti-
liza en las más diversas ramas industriales, y 
tiene su origen como posavasos en la gastro-
nomía. En el KATZ Food Board, esta materia 
prima se utiliza ahora también en el segmento 
de alimentos y empaque. 
El KATZ Food Board es un material natural de 
volumen especialmente alto, basado en la pul-
pa de madera. 
El producto puede utilizarse de varias maneras, 
por ejemplo como base para alimentos secos 
y grasosos, como por ejemplo productos de 
panadería, frutas y verduras, así como también 
para pescado, carne, embutidos y quesos. 

Matéria prima natural: Solución innovadora de 
cartón.  Para la fabricación del cartón de pulpa 
de madera se utiliza exclusivamente madera de 
gestión forestal sustentable y fuentes regiona-
les. En este caso se trata de madera de adelga-
zamiento forestal que se produce en la gestión 
de bosques. También la forma de la produc-
ción está sujeta en su totalidad a un manejo 
responsable del medio ambiente.  
“Los componentes puramente naturales de 
nuestro cartón de pulpa de madera lo hacen 
único. Los clientes pueden colocar los ali-
mentos con confianza en nuestro KATZ Food 
Board. Nuestro producto no contiene sustan-
cias tóxicas no deseadas, que pudieran pasar 
a los productos empacados”, explica Jürgen 
Schulz, director general de KATZ, las caracte-
rísticas únicas del KATZ Food Board.  Al uti-
lizar el KATZ Food Board Pure, los clientes 
pueden confiar en una seguridad alimentaria 
certificada, debido a su certificado ISEGA. 
 
Diferentes variantes del producto para las 
utilizaciones individuales 
La base de producto para la gama de produc-
tos de KATZ Food Board desarrollada por 
KATZ es única y 100 por ciento reciclable, y 
también adecuada para el contacto directo con 
alimentos. En este caso, el objetivo es sustituir 
las soluciones de plástico tradicionales por el 
uso del KATZ Food Board en los empaques, 
cuando esto es posible. 
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Nombró su representante exclusivo también 
en Uruguay y Paraguay a Pamatec SA

Tiempo de lectura: 12 min.

Actualmente están siendo desarrolladas dos 
categorías para la producción en serie. Por 
un lado, el KATZ Food Board Pure, natural y 
no procesado, que es especialmente adecua-
do para usarse como material de empaque en 
contacto directo con alimentos secos y graso-
sos. 
Por otro lado, también forman parte del surti-
do los KATZ Food Boards con recubrimiento 
de una película. El recubrimiento, por ejemplo 
con una película dorada, plateada o transpa-
rente, garantiza características de barrera es-
pecíficas. De esta manera puede utilizarse para 
empacar alimentos húmedos y grasosos, como 
por ejemplo salmón, carnes o productos de 
panadería. 

Un valioso material secundario al final del 
ciclo de vida del producto 
La estructura de capas específica del KATZ 
Food Board permite eliminar la película de la 
superficie del cartón sin mucho esfuerzo. 
Con ello se hace posible un reciclaje del ma-
terial de una sola variedad. A continuación, el 
cartón, con sus valiosas fibras vírgenes, puede 
volver a canalizarse al circuito de reciclaje del 
papel, a través del reciclaje de papel usado.  

 Estrategia de Sustentabilidad 2030 
Con el desarrollo de productos innovadores y 
que pueden integrarse en la economía circular, 
el Grupo Koehler hace su contribución para lo-
grar los objetivos de sustentabilidad en el ám-
bito de los productos con potencial de futuro.  
   
Más información sobre el Grupo Koehler 
El Grupo Koehler se fundó en 1807, y desde el 
principio hasta ahora se ha dirigido como una 
empresa familiar. 
El negocio fundamental del grupo es el desa-
rrollo y la producción de papeles especiales de 
alta calidad. 
Entre ellos se cuentan, entre otros, papeles 
térmicos, cartón para naipes, posavasos, pa-
peles finos, papeles autocopiantes, papeles re-
ciclados, papeles decorativos, cartón de pulpa 
de madera, papeles de sublimación, y desde 
2019 también innovadores papeles especiales 
para la industria del empaque. 
En Alemania, el Grupo Koehler, con sus cerca 
de 2,500 empleados y empleadas, cuenta con 
cinco sedes de producción, y otras tres se en-
cuentran en los Estados Unidos. 
El Grupo desarrolla actividades internaciona-
les, su participación de importaciones fue en 
2022 de aprox. 67%, con una facturación anual 
de 1.3 mil millones de euros. 
Como empresa que utiliza grandes cantidades 
de energía, Koehler invierte con su división de 
negocios Koehler Renewable Energy en pro-
yectos de energía renovable, como energía 
eólica, energía hidráulica, energía fotovoltaica 
y biomasa. 
El Grupo Koehler se ha fijado como objetivo 
producir hasta el año 2030 más energía de 
fuentes renovables de la que requiere para la 
producción de papel. 
Con el área de negocios Koehler Innovative 
Solutions, Koehler realiza colaboraciones con 
empresas emergentes, con el objetivo de fo-
mentar las innovaciones en las áreas de nego-
cio fundamentales papel y energías renovables. 

www.koehler.com 

Gracias a su uso exclusivamente de materias primas naturales, el KATZ 
Food Board Pure es adecuado para utilizarse en el área de alimentos, y 
también está certificado por el Instituto ISEGA. Fuente: Grupo Koehler

ENGEL AUSTRIA GmbH es uno de los líderes 
mundiales en la fabricación de máquinas para el 
procesamiento de plásticos. 

Hoy en día, el Grupo ENGEL ofrece una gama 
completa de módulos tecnológicos para el 
procesamiento de plásticos como proveedor 
único: máquinas de moldeo por inyección para 
termoplásticos y elastómeros junto con auto-
matización, siendo los componentes indivi-
duales también competitivos y exitosos en el 
mercado. 

Con nueve plantas de producción en Europa, 
Norteamérica y Asia (China y Corea), y filiales 
y representantes en más de 85 países, ENGEL 
ofrece a sus clientes el excelente apoyo glo-
bal que necesitan para competir y triunfar con 

nuevas tecnologías y sistemas de producción 
de vanguardia.

Expansión de la presencia global y récords 
en automatización específica para el clien-
te

La compañía está haciendo frente a las nota-
bles perspectivas con una expansión de su pre-
sencia global al tiempo que establece nuevos 
puntos de referencia en la entrada de pedidos 
para soluciones de automatización específicas 
del cliente.

ENGEL sabe lo diverso que son los requisitos 
de sus clientes y los productos que fabrican y 
se nos considera un proveedor de soluciones 
totales. Apoyan a  sus clientes en todos sus re-

Máquinas de moldeo por inyección • Siempre la elección correcta para los requerimientos individuales
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tos. Sus máquinas de moldeo por inyección son 
sinónimo de eficacia, calidad y confiabilidad.
La cartera de sus productos abarca desde 280 
kN hasta 55,000 kN de fuerza de cierre. Inclu-
ye máquinas de moldeo por inyección hidráu-
licas, híbridas y eléctricas ya sea horizontales o 
verticales. 

Desde máquinas de stock rápidamente dispo-
nibles, pasando por máquinas personalizables 
al máximo, hasta sistemas de alta precisión con 
los tiempos ciclo cortos.

Enfocados en las necesidades del cliente
A la hora de elegir la máquina adecuada, los 
requisitos del cliente son el factor más impor-
tante. Por ello, ENGEL basa la clasificación de 

sus máquinas en los siguientes requisitos del 
cliente:

A la hora de elegir la máquina adecuada, los 
requisitos del cliente son el factor más impor-
tante. Por ello, ENGEL basa la clasificación de 
sus máquinas en los siguientes requisitos del 
cliente:

• Disponibilidad más rápida
• Máxima flexibilidad
• Máximo rendimiento
• Las inyectoras están diseñadas para obtener 
el menor tiempo del ciclo y la mayor precisión.

ENGEL Automatización de moldeo por inyec-
ción

Equipamiento completo de producción de 
una sola fuente
Competencia en automatización del moldeo 
por inyección a todos los niveles: Desde la má-
quina de moldeo por inyección, pasando por 
el robot y bandas transportadoras, hasta los 
equipos periféricos. Todos los procesos y com-
ponentes están perfectamente coordinados. 
Para que pueda confiar en la mejor calidad de 
las piezas, tener procesos estables y una mayor 
productividad.

• 40 años de experiencia en la automatización 
del moldeo por inyección
• 25.000 Robots y soluciones de automatiza-
ción instalados a nivel mundial
• 4 Centros globales de automatización
 
Las ventajas de las soluciones ENGEL de auto-
matización del moldeo por inyección
• Amplia gama de productos para la automati-
zación del moldeo por inyección 

• Automatización del moldeo por inyección a 
la medida de sus necesidades 

• Hacer más eficientes y ágiles los procesos de 
producción 

• Ahorro de tiempo gracias a la rapidez de la 
instalación y la puesta en marcha 

• Normas estandarizadas en Europa, Asia y 
América

Tecnología de transporte
Sistemas de bandas transportadoras flexibles 
para un manejo eficaz de las piezas

MAYOR INFORMACION: 
Representante exclusivo en Argentina, 
Uruguay y Paraguay,  de

 
Av Olazábal 4700 - Piso 13 A
C1431CGP - Buenos Aires – Argentina
Tel: +54 11  4524-7978 
Movil: +54 9 11 5180-1669
E-mail : martinf@pamatec.com.ar
Web : www.pamatec.com.ar 
www.engelglobal.com

Células de moldeo por inyección como éstas garanti-
zan perspectivas prometedoras en el segmento de so-
luciones de automatización a medida.
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¿Cómo saber si una botella de plástico 
es reutilizable?

4948

Tiempo de lectura: 6 min.

Si alguna vez te has preguntado si una buena forma 
de reducir tu huella de carbono es usar varias ve-
ces una misma botella, es necesario que primero 
entiendas cómo saber si una botella de plástico es 
reutilizable. 

Disminuir la cantidad de plástico que consumimos 
en el día a día es una excelente forma de cuidar el 
planeta y ayudar a disminuir la contaminación que 
este tipo de materiales genera en los ecosistemas. 
Sin embargo, debes conocer que algunos tipos de 
plástico tienen materiales que pueden llegar a ser 
perjudiciales para la salud; por eso te contamos en 
qué casos puedes reutilizar una botella de plástico y 
otras alternativas que puedes tomar.

¿De qué están hechas las botellas de plástico? 
Las botellas de plástico que se utilizan actualmente 
están hechas a partir de polímeros plásticos como 
el polipropileno, el copoliéster y el PET; estos ma-
teriales permiten que las botellas sean ligeras y du-
raderas. 
Aunque estos materiales, técnicamente son segu-
ros, cuando se exponen a altas temperaturas libe-
ran microplásticos en el agua y a largo plazo pueden 
ser perjudiciales para la salud. Habiendo dicho esto, 
se recomienda no reutilizar botellas de plástico de 
forma general, sin embargo existen ciertos matices 
dependiendo el tipo de plástico usado para la fabri-
cación de éstas. 

¿Cómo saber si puedo reutilizar una botella de 
plástico? 
El secreto para saber si una botella de plástico es 
reutilizable está en la base del envase: allí se en-

cuentran tres flechas formando un triángulo y ro-
deando un número, esto nos permite conocer con 
qué material fue elaborada la botella y si es posible 
reutilizarla. 

• Números 6 y 7
Cuando una botella de plástico está marcada con el 
número 6 indica que contiene espuma de poliesti-
reno, mientras que si tiene el número 7 indica que 
puede contener BPA. Estos dos tipos de botellas no 
pueden ser reutilizadas, pues los microplásticos de 
estos materiales son perjudiciales para la salud. 

• Número 5 
Este número simboliza el polipropileno, uno de 
los materiales más seguros para reutilizar, pues su 
plástico resiste altas temperaturas sin liberar ningún 
tipo de micro plástico. 

• Número 4
El polietileno de baja densidad se identifica con el 
número 4, este material es usado para las botellas y 
bolsas de agua, por lo cual es de los más seguros y 
no hay peligro al reutilizarlo. 

• Número 3
Cuando una botella tenga el número 3, indica que 
tiene Cloruro de polivinilo, un material que no se 
puede reutilizar ni reciclar.

• Número 2
Indica un polietileno de alta densidad, material uti-
lizado en botellas de leche, aceite y detergentes. 
Puede ser reutilizado porque es más rígido y resis-
tente a los cambios de temperatura. 

• Número 1
La marca PET 1 en una botella indica que no libe-
ra microplásticos al ser reutilizada, y de hecho es 
el material más utilizado para botellas de plástico 
destinadas a la alimentación. Sin embargo, se reco-
mienda reutilizar este material solo una vez pues se 
raya o dobla con facilidad, además debe ser lavado 
antes de rellenarlo.

Recomendaciones generales para reutilizar 
una botella de plástico
Ahora que sabes cómo reconocer una botella de 
plástico que puede ser reutilizada, también debes 
conocer algunas recomendaciones y consejos muy 
importantes: 

El primero es la higiene; si vas a reutilizar una bote-
lla de plástico debes lavarla primero y evitar com-
partirla con otras personas. Además de esto, debes 
fijarte en el estado general de la botella, pues si tie-
ne rayones, marcas o desgaste no debes utilizarla. 

También es fundamental que evites exponer una 
botella de plástico a altas temperaturas, pues estas 
alteran su estructura. Por último, cada botella o en-
vase está fabricado para un uso específico y debe 
mantenerse así: por ejemplo, no puedes reutilizar 
una botella de detergente para darle un uso alimen-
tario. 

Por último, si te has preguntado cuántas veces se 
puede reutilizar una botella de plástico, debes sa-
ber que aunque no existe un número exacto, lo 
aconsejable es reutilizarla máximo tres veces, pues 
a medida que rellenas la botella y la utilizas, aumen-
tan las probabilidades de que se desarrollen virus y 
bacterias en ésta. 

Si quieres reducir tu consumo de plástico, puedes 
optar por otras alternativas: por ejemplo, puedes 
comprar un envase de acero inoxidable que te per-
mita mantener tus bebidas frías y puede ser em-
pleado por un largo periodo de tiempo sin ningún 
inconveniente para la salud. 

Otras formas de reducir tu consumo de plás-
tico
• Evita las bolsas plásticas cuando hagas tus com-
pras: usa bolsas de tela o de otros materiales reuti-
lizables. Cada bolsa plástica puede tardar hasta 40 

años en descomponerse, así que es mejor disminuir 
su uso al máximo. 
• Dile no al uso de pitillo, pues éste es descartado 
inmediatamente después de su uso. Opta por alter-
nativas como uno metálico. 
• Busca alternativas sostenibles para objetos del 
día a día como tu cepillo de dientes o cabello, que 
pueden ser fabricados en bambú y otros materiales 
reciclables. 
• No celebres tirando confeti o usando grandes 
cantidades de globos, pues estos materiales tardan 
mucho en descomponerse y afectan al medio am-
biente en el proceso. 
• Trata de comprar alimentos como arroz, granos, 
maíz, etc. al granel o por peso, pues de esta manera 
disminuyes el uso de empaques. La mejor opción 
para almacenar estos alimentos es en recipientes de 
vidrio. 
• Cuando des un regalo evita envolverlo en muchas 
capas de papeles, plásticos y bolsas, pues estos se-
rán usados solo una vez. Busca opciones creativas y 
diferentes como el papel periódico. 

Recuerda que el cuidado del planeta es un tema 
de gran importancia para toda la humanidad, y con 
cada pequeña acción que cambies en tu hogar y en 
tu vida diaria puedes contribuir a generar un gran 
impacto. Esto nos permite trabajar juntos para 
asegurar que las futuras generaciones conozcan un 
planeta tan abundante como el que tenemos hoy 
en día. 

www. coca-colafemsa.com



Ed
ito

ria
l E

m
m

a 
Fi

or
en

tin
o 

Pu
bl

ic
ac

io
ne

s 
T

éc
ni

ca
s 

S.
R.

L.
 - 

Pa
ck

ag
in

g 
-  

A
ño

 3
3 

- N
º 

19
1 

- M
AY

O
/ J

U
N

IO
 2

02
4

5150

Tiempo de lectura: 6 min.

Reutilizar nuestros envases contribuye 
con la sustentabilidad 

Nuestra línea de envases reutilizables está diseñada para que pueda 
ser usada muchísimas veces. La reutilización de estos productos reduce 

drásticamente el impacto ambiental y forma parte de nuestro 
compromiso y contribución con la sustentabilidad

https://cotnyl.com/sustentabilidad/

COTNYL S.A. 
Calle 97 Nro. 869 (B1650IAA) San Martín - Pcía. de Buenos Aires - Argentina. 
Tel: 0800-555-0175 - (54-11) 4754-4446 - Fax (54-11) 4753-1672 - E-mail: cotnyl@cotnyl.com. Web: www.cotnyl.com.
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Ya está en funcionamiento la gran instalación 
fotovoltaica realizada por Sidel en Parma

Se ha puesto plenamente en funcionamiento la 
gran instalación fotovoltaica realizada por Sidel 
en su planta de Parma, que en adelante ten-
drá cubierto el 40% de su demanda de energía 
eléctrica y reducirá sus emisiones de CO2 en 
871 toneladas/año, valor cuya absorción re-
queriría 43.500 árboles. 

Se trata de una de las mayores instalaciones 
fotovoltaicas instaladas por una empresa en 
Emilia-Romagna y gracias a sus 5.000 paneles 
solares puede producir 2.900 MWh de energía 
eléctrica, el equivalente del consumo anual de 
más de 1.000 familias parmesanas.

Sidel planifica invertir en Parma aproximada-
mente 5 millones de euros para la transición 
energética, acompañando la realización de la 
instalación fotovoltaica con otras importantes 
iniciativas orientadas a contribuir al logro de 
los objetivos de sostenibilidad que la empresa 
-líder mundial en el suministro de soluciones 
para el envasado de bebidas, alimentos y pro-
ductos para la higiene personal y del hogar en 
PET, lata, vidrio y otros materiales- se ha im-
puesto para el trienio 2022-2024. 

“Nuestro compromiso ambiental está en el 
centro de todas nuestras actividades. 
En efecto, contribuimos a la protección del 
ambiente innovando y desarrollando solucio-
nes sostenibles para reducir las emisiones de 
CO2”, comentó Francesca Bellucci, Sustainabi-
lity Director, Sidel Group. “Nuestra estrategia 

de descarbonización apunta a una reducción 
del 50% de las emisiones Scope 1 y 2, es decir, 
aquellas derivadas de nuestras operaciones y 
del consumo de energía, para el año 2030. 
Este objetivo ya ha sido alcanzado: en 2023 
redujimos nuestras emisiones en un 75% res-
pecto de 2019. 

La puesta en funcionamiento a pleno régimen 
de la instalación fotovoltaica de Parma nos per-
mite dar otro importante paso hacia el objetivo 
de 2050 de cero emisiones netas en toda nues-
tra cadena de valor.”

Todas las plantas de producción de Sidel en el 
mundo, incluida la planta de Parma, están cer-
tificadas según el sistema de gestión ambiental 
ISO 14001. 

Gracias a esta certificación, Sidel ha adoptado 
un sistema que le permite reducir continua-
mente su huella ambiental a nivel mundial. 
Integrando los principios de sostenibilidad en 
sus operaciones, la empresa apunta no sólo a 
reducir su huella de carbono sino también a 
mejorar la eficiencia operativa, la innovación y 
la competitividad de la empresa.

“Estamos particularmente orgullosos de haber 
puesto en funcionamiento la instalación en su 
totalidad para suministrar a la planta energía 
limpia autoproducida”, comentó Riccardo Ros-
selli, VP Global Sites & Facility Management de 
Sidel Group y Site Leader de la planta de Par-
ma. “Se trata de un paso muy importante hacia 
el logro de nuestros objetivos de sostenibilidad 
ambiental para la sede y la planta, en línea in-
cluso con los objetivos de sostenibilidad que la 
ciudad de Parma se ha impuesto para 2030. 
Deseo agradecer a todos los colaboradores de 
Sidel que a lo largo del último año se esforza-
ron por hacer realidad este ambicioso proyec-
to”. 
 
www.sidel.com

Tiempo de lectura: 6 min.
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Multifol Extreme permite un eficiente y seguro 
envasado de pescados y mariscos

Tiempo de lectura: 6 min.

Hace años, SÜDPACK dio un paso fundamen-
tal hacia la eficiencia de materiales con el lan-
zamiento de su film de envasado Multifol NT. 
Ahora, el fabricante ha perfeccionado sistemá-
ticamente sus films flexibles para aplicaciones 
de termoformado. 

El resultado no deja lugar a dudas: el nuevo 
Multifol Extreme ofrece una combina-ción 
perfecta entre una máxima funcionalidad y un 
mínimo peso. 
 
Gracias a su excelente rendimiento de sellado y 
a su alta resistencia a la perforación, el innova-
dor film flexible es ideal para envasar produc-

tos con alto contenido en grasas y proteínas o 
con bordes cortantes, como el pescado fresco 
o congelado; por ejemplo, filetes de salmón, 
pescado blanco o arenque en porciones. 
Multifol Extreme proporciona una máxima se-
guridad en la producción —incluso en caso de 
contaminación de las superficies de sellado— 
gracias a su buen rendimiento de sellado, y 
además brinda una alta calidad de envasado y 
un índice de fugas muy bajo. 

Asimismo, esta generación perfeccionada de 
films de alto rendimiento destaca por pesar al-
rededor de un 20 % menos que su predeceso-
ra, Multifol NT, que ya se ca-racterizaba por su 

gran eficiencia de material. 
Su peso también es aproxima-
damente un 30 % inferior al de 
las estructuras convencionales de 
PA/PE que se utilizan en el mer-
cado. 
Esto significa, expresado en cifras 
concretas, que con un film Multi-
fol Extreme de tan solo 150 µm 
de espesor pueden sustituirse 
films termoformados convencio-
nales de 200 µm de grueso sin 
merma alguna de la protección 
del producto.
Y todavía se puede ahorrar más 
material si se combina una base 
de Multifol Extreme con un film 
de tapa de la misma familia de 
productos. 

Mínimo consumo de recursos, máxima efi-
ciencia
Este ejemplo pone de manifiesto el atractivo 
que tiene Multifol Extreme para todas las em-
presas procesadoras y envasadoras de pescado 
y marisco, al poner en sus manos un concep-
to de envasado optimizado que les permite 
contribuir a preservar recursos. La mayor efi-
ciencia en el uso del material ya redunda por 
sí misma en una disminución del consumo de 
materias primas fósiles y, por tanto, en una re-
ducción de la huella de CO2. 

Paralelamente, el efecto del menor peso de los 
envases se percibe en toda la cade-na logística, 
desplegando beneficios añadidos para la eco-
logía y la economía: el menor espesor del film 
permite enrollar más material en la bobina, lo 
que a su vez implica una reducción de los cos-
tes de almacenamiento y transporte, acorta los 
tiempos de inactividad de la máquina envasa-
dora y reduce los cambios de bobina. 

Máxima protección del producto, óptima 
procesabilidad
El pescado y el marisco son muy sensibles a la 
oxidación. Por este motivo, es fun-damental 
que el concepto de envasado tenga buenas 
propiedades de barrera —especialmente para 
el oxígeno— y que brinde una excelente pro-
tección mecánica para garantizar una larga du-
rabilidad de estos exquisitos alimentos.
Con su nuevo film Multifol Extreme, SÜDPACK 
ofrece una solución para envases en atmósfera 
modificada y al vacío que, a pesar del escaso 
espesor del material, protege de la mejor ma-
nera posible los alimentos envueltos con él. 
Además de resultar idóneo para envasar pro-
ductos frescos, este film se presta per-fecta-
mente para aplicaciones en rangos extremos 
de temperatura, como es el caso de los ultra-
congelados.

Otro punto a favor del nuevo producto de 
SÜDPACK es su excelente perfil de cuali-dades 
técnicas de procesamiento, ya que se distingue 

por sus excelentes propieda-des para el ter-
moformado y por su buena procesabilidad en 
las envasadoras con-vencionales de termofor-
mado. 

Acerca de SÜDPACK
SÜDPACK es uno de los principales fabrican-
tes de films de alto rendimiento y solu-ciones 
de envasado para comestibles, productos no 
alimenticios y artículos médico-sanitarios, así 
como de compuestos específicos configurados 
según los deseos del cliente y destinados a apli-
caciones técnicamente complejas. 

Esta empresa familiar, fundada en 1964 por Al-
fred Remmele, tiene su sede en Ochsenhau-
sen (Alemania). Sus centros de producción en 
Alemania, Francia, Polo-nia, India, Suiza, Países 
Bajos y Estados Unidos operan con la más mo-
derna tecno-logía de instalaciones y con pleno 
cumplimiento de los estándares más rigurosos, 
incluso en condiciones de sala blanca. 
La red internacional de comercialización y ser-
vicio posventa asegura una gran pro-ximidad 
al cliente y una asistencia técnica completa en 
más de 70 países.

Gracias a su ultramoderno centro de desarro-
llo y aplicaciones integrado en la sede de Och-
senhausen, esta empresa de marcado enfoque 
innovador brinda a sus clien-tes una plataforma 
idónea para desarrollar sistemas adaptados a 
sus requisitos es-pecíficos y para realizar prue-
bas de uso.

SÜDPACK vive su compromiso por un desa-
rrollo sostenible y asume la responsabilidad que 
le corresponde frente a la plantilla, la sociedad, 
el medio ambiente y la clientela. SÜDPACK ha 
obtenido diversos premios en reconocimiento 
de su labor de desarrollo de productos soste-
nibles y de su compromiso sistemático para 
establecer una economía circular eficaz en la 
industria del plástico. 

www.suedpack.com



Ed
ito

ria
l E

m
m

a 
Fi

or
en

tin
o 

Pu
bl

ic
ac

io
ne

s 
T

éc
ni

ca
s 

S.
R.

L.
 - 

Pa
ck

ag
in

g 
-  

A
ño

 3
3 

- N
º 

19
1 

- M
AY

O
/ J

U
N

IO
 2

02
4

5756

Protección contra costosas retiradas de productos
Cómo aumentan la seguridad alimentaria y 

farmaccéutica los sistemas de inspección por rayos X

Tiempo de lectura:14 min.

El uso de sistemas de inspección por rayos X 
en la industria alimentaria ha au-mentado con-
siderablemente en los últimos años. Estos sis-
temas han demostrado ser una inversión ren-
table en seguridad, integridad y calidad de los 
productos. 

Minebea Intec, fabricante líder mundial de tec-
nologías de pesaje e inspección industrial, ofre-
ce innovadores sistemas de rayos X para ga-
rantizar los más altos estándares de seguridad 
y calidad en la producción de alimentos. 
Entre el rítmico zumbido de las máquinas, el 

traqueteo de los envases y el tenta-dor aroma 
de los manjares recién producidos, los sistemas 
de inspección por ra-yos X ocupan un lugar im-
portante en muchas naves de producción de 
todo el mundo. 
Los sistemas de inspección por rayos X no 
sólo reconocen los productos conta-minados 
con metal, vidrio, caucho, piedras, piezas de 
plástico o astillas de hueso, sino que también 
permiten realizar controles de calidad en línea 
como la determi-nación del peso, el recuento 
de componentes, la detección de productos 
faltantes o defectuosos, el control del nivel de 
llenado y la comprobación de la integridad de 
los cierres. 
Como parte del concepto APPCC (Análisis de 
Peligros y Puntos Críticos de Con-trol), ayudan 
a cumplir los requisitos cada vez más exigentes 
de los consumidores y las autoridades, y pro-
tegen a las empresas fabricantes de costosas 
retiradas de productos que dañan la marca. 
 
Son posibles soluciones multipista para 
hasta 8 líneas con un detector.

Inspección por rayos X: ¿cómo funciona?
Las máquinas de rayos X de la industria alimen-
taria funcionan de forma muy pa-recida a las 
máquinas de rayos X que se utilizan en los ae-
ropuertos para controlar el equipaje por moti-
vos de seguridad. 
El producto se desplaza por una cinta transpor-
tadora a una velocidad constante a través del 
haz de rayos X. A medida que el producto se 
mueve, se genera una nueva línea de imagen 
a intervalos regulares (por ejemplo, cada 0,8 
mm). Una vez que el producto ha sido registra-
do en su totalidad, la imagen en escala de grises 
generada se analiza y se inspecciona en busca 
de objetos extraños.
"Los sistemas de inspección por rayos X re-
conocen los productos contaminados por el 
hecho de que los cuerpos extraños, como el 
metal, absorben los rayos X más que el pro-
pio producto alimentario", afirma Liang Men-
gqi, director global de productos de Minebea 

Son posibles soluciones multipista para hasta 8 líneas con un detector.
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Intec. "De ahí que el éxito de la detección de 
cuerpos ex-traños dependa de la densidad de 
los mismos. 
Por ejemplo, la máquina de rayos X de Mine-
bea Intec podría detectar un alambre metálico 
de 2 mm dentro de un yogur donde el detec-
tor de metales convencional no tiene ninguna 
posibilidad. Porque el detector de metales se 
detendría debido al papel de aluminio del en-
vase del yogur. 

¿Cómo se selecciona el sistema de rayos X 
adecuado?
Los sistemas de inspección por rayos X de 
Minebea Intec se caracterizan por un manejo 
intuitivo a través de una interfaz de usuario ba-
sada en iconos.
Minebea Intec ofrece una amplia gama de siste-
mas de rayos X para la inspección de produc-
tos envasados. Las aplicaciones típicas incluyen 
cartones, cajas, bol-sas, sobres, bandejas y en-
vases de porciones, que pueden contener una 
amplia variedad de alimentos secos o líquidos. 
Para seleccionar un sistema de rayos X ade-
cuado para la producción, es necesa-rio tener 
en cuenta el producto y su orientación. 
Los sistemas con generadores de rayos X 
montados en la parte superior son los más co-
munes en la industria alimentaria, donde el haz 
de rayos X golpea el pro-ducto directamente 
desde arriba. Estos sistemas de inspección sue-
len instalarse al final de una línea de producción 
e inspeccionan los productos envasados. Para 
ello, los envases se colocan planos sobre la cin-
ta para que el haz de rayos X pueda atravesar 
el menor grosor de envase posible, lo que con-
tribuye a una mayor sensibilidad de detección. 

Los modelos Dylight y Dymond se han desa-
rrollado especialmente para estas aplicaciones. 
Se caracterizan por un diseño higiénico y una 
alta sensibilidad de detección con un bajo con-
sumo de energía.  Los sistemas con un genera-
dor de rayos X montado lateralmente, en los 
que el haz de rayos X llega a la cinta transpor-
tadora desde el lateral, se utilizan a menu-do 
para los productos verticales, como un tarro 
de comida para bebés. 
También en este caso, el producto debe ali-
nearse de modo que pase por el sis-tema de-
tector con el lado vertical orientado hacia el 
haz de rayos X. El Dymond S, por ejemplo, 
como aparato de rayos X lateral, combina una 
alta sensibilidad de detección con un bajo con-
sumo de energía. 
La unidad está disponible opcionalmente con 
la llamada cinta chicane. Ideal para aquellas si-
tuaciones en las que sólo se dispone de un es-
pacio muy limitado. Dy-mond D es un sistema 
de inspección por rayos X de doble haz que 
produce dos imágenes de rayos X en un ángulo 
de 90°. Ya se trate de latas, Tetra Paks o ta-rros 
de cristal, la inspección por varios lados ofrece 
la máxima seguridad, lo que abre a los fabri-
cantes un sinfín de posibilidades en el diseño 
de productos. 
Diseños especiales de inspección por rayos X
Minebea Intec ha lanzado recientemente el sis-
tema de inspección por rayos X Dypipe para 
productos viscosos y líquidos. "El Dypipe está 
equipado con un innovador sistema de inser-
ción de probetas que permite inspeccionar las 
probetas durante el funcionamiento", afirma 
Liang Mengqi. "Esto significa que las empresas 
fabricantes pueden estar seguras en todo mo-
mento de que sus procesos de producción se 
desarrollan sin problemas y de forma segura". 
Para cumplir los elevados requisitos de higie-
ne de las aplicaciones cárnicas, el Dypipe está 
equipado con un separador de fácil apertura 
especialmente desarro-llado para este fin. Este 
sistema garantiza unos resultados excelentes 
y da la cer-teza de producir alimentos de alta 
calidad.

Otro diseño especial de los sistemas de ins-
pección por rayos X es el Dymond Bulk. Ga-
rantiza una inspección por rayos X precisa de 
materiales a granel en la industria alimentaria. 
Los cuerpos extraños, como piedras o metal, 
se detectan de forma consistente y se eliminan 
del flujo de material para proteger tanto los 
pro-ductos como las máquinas. 
Dymond Bulk tiene un rendimiento de de-
tección extraordinario para materias pri-mas 
como verduras, frutos secos o cereales: un se-
parador multisegmento opcio-nal con cuatro 
segmentos garantiza también la eliminación se-
lectiva y rentable de cuerpos extraños del flujo 
de productos.

El sistema de inspección por rayos X Dypipe pue-
de equiparse con diversos sepa-radores, conexio-
nes y opciones de montaje.

El sistema de inspección por rayos X Dylight es 
perfecto para inspeccionar pro-ductos pequeños 
como aperitivos, barritas energéticas y carame-
los.

Los sistemas de inspección por rayos X de la se-
rie Dymond son extremadamente versátiles. 4 
modelos ofrecen soluciones para las aplicaciones 
más comunes de inspección de productos enva-
sados.
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Todo de un mismo proveedor
Los sofisticados sistemas de inspección por 
rayos X que optimizan las líneas de produc-
ción son sólo una parte de la amplia cartera de 
productos de Minebea In-tec. Ya sean contro-
ladoras de peso con función de alta velocidad, 
robustas célu-las de carga para el pesaje de 
contenedores o silos, básculas industriales de 
alta precisión o soluciones de software intui-
tivas: 
Minebea Intec apoya a sus clientes duran-
te toda la fase del proyecto con solucio-nes 
personalizadas. Para que los alimentos recién 
producidos de los clientes no sólo huelan bien, 
sino que también puedan consumirse sin du-
darlo.

Acerca de Minebea Intec
Minebea Intec es uno de los principales fabrican-
tes mundiales de tecnologías de pesaje e inspección 
industrial. Con sede en Hamburgo (Alemania), la 
empresa ofrece productos y servicios que son sinó-
nimo de innovación, rendimiento y fiabi-lidad desde 
hace más de 150 años. 
La cartera de productos incluye básculas de plata-
forma de alta resolución, células de carga, básculas 
para tolvas y silos, controladoras de peso, detecto-
res de meta-les, sistemas de inspección visual y por 
rayos X, así como soluciones de software intuitivas. 
Más de 1.000 empleados en 18 sedes aumentan la 
precisión y eficien-cia de los procesos de pesaje y 
producción de los clientes industriales. Una red de 
más de 200 socios en 71 países complementa los 
puntos de venta y servicio de la empresa global. El 
alto rendimiento y la distintiva calidad alemana se 
reflejan en la promesa de marca "la verdadera me-
dida". 
Minebea Intec forma parte del grupo MinebeaMit-
sumi, proveedor líder de piezas de producción de 
alta precisión, como rodamientos de bolas y moto-
res, así como de componentes electrónicos de alta 
calidad, como sensores, antenas y solucio-nes IoT. 
Con sede en Tokio y más de 92.000 empleados en 
todo el mundo, el Grupo registró unas ventas netas 
consolidadas de 1.292.203 millones de yenes (unos 
9.170 millones de euros) en el ejercicio 2023. 

www. minebea-intec.com

Andaltec junto con 
la Agrupación Cervera dará 

a conocer el proyecto 
Agromatter en la feria 

Alimentaria en Barcelona 

El proyecto ha obtenido productos fabricados 
a partir de residuos agrícolas con aplicaciones 
en la industria de packaging, agricultura, cos-
mética, alimentación, automoción o textil 
Andaltec Centro Tecnológico participará con el 
proyecto Cervera Agromatter en Alimentaria 
2024, la feria del sector de alimentación más 
importante de España, que se celebrará en 
Barcelona entre el 18 y el 21 de marzo. 
 
Este proyecto de I+D, que ya está en su últi-
ma fase, ha logrado obtener nuevos materiales 
plásticos de base biológica (ácido poliláctico) a 
partir de residuos agrícolas. Estos materiales 
son biodegradables y tienen numerosas aplica-
ciones en sectores industriales como packaging, 
agrícola, automoción, textil o construcción. El 
Consorcio Cervera Agromatter, Silver Partner 
de Alimentaria, contará con un estand propio 
en esta feria, en el que se expondrán los de-
mostradores fabricados con el material soste-
nible desarrollado. De esta forma, los 100.000 
visitantes profesionales procedentes de 80 
países diferentes podrán conocer, acolchados, 
bandejas, biofertilizantes, kombucha, galletas, 
hamburguesas, cremas, jabones, derivados 
textiles... Además, los responsables del pro-
yecto ofrecerán dos ponencias en las jornadas 
técnicas, de la feria, centradas en Innovación y 
Sostenibilidad, en la que abordarán el enorme 
potencial de todos los demostradores obteni-

dos en este proyecto, desde el 
punto de vista de la sostenibi-
lidad. Alimentaria&Hostelco, 
la plataforma de negocios in-
ternacional líder en alimenta-
ción, bebidas, 'food service' 
y equipamiento hostelero, se 
desarrollará en el recinto Gran 
Vía de Fira de Barcelona del 
18 al 21 de marzo. 3.200 fir-
mas expositoras de más de 60 
países ocuparán la totalidad de 
los 100.000 metros cuadrados 
del recinto, con 900 exposito-
res internacionales y numero-
sas empresas de primer nivel. 
La innovación será una palan-
ca clave de Alimentaria 2024, 
tanto en alimentación como 
en restauración y hostelería 
gracias a los espacios de difu-
sión de conocimiento Alimentaria Hub y The 
Horeca Hub, centrados en la sostenibilidad, la 
digitalización, la atracción del talento o la in-
ternacionalización. El Proyecto “Agrupación 
Cervera Agromatter” pretende valorizar los 
residuos agrícolas, muy abundantes en Espa-
ña, para desarrollar biomateriales de alto valor 
añadido en el marco de la Economía Circular. 
Los investigadores han desarrollado nuevos 
materiales plásticos biobasados o reforzados 
con residuos agrícolas, que tienen aplicación en 
sectores como automoción, packaging, textil y 
en la industria alimentaria.  Andaltec comenzó 
su trabajo con la extracción de lignina (un po-
límero complejo presente en la materia vege-
tal leñosa), a partir de residuos agrícolas muy 
abundantes en España, como forraje, caña de 
río o cáscara de arroz. La lignina obtenida se 
ha despolimerizado para obtener monolignoles 
(unidades monoméricas precursoras de la lig-
nina). Posteriormente, los técnicos del centro 
han realizado ensayos en los que han mezcla-
do PLA con diferentes porcentajes de residuos 
agrícolas para obtener masterbatch (mezcla 
homogénea de granza) para su utilización en las 

industrias antes mencionadas. Además, el per-
sonal técnico del Laboratorio de Andaltec ha 
llevado a cabo también, ensayos de extrusión 
reactiva con el mismo PLA, probando diferen-
tes porcentajes de lignina y ensayos de infusión 
con resina biodegradable sobre una matriz de 
no-tejidos suministrados por Aitex. Este pro-
yecto está financiado por el CDTI (Centro 
para el Desarrollo Tecnológico Industrial), a 
través del Ministerio de Ciencia e Innovación, 
en el marco de las ayudas destinadas a Centros 
Tecnológicos de Excelencia “Cervera” CER-
20211013. La Agrupación Cervera cuenta con 
la participación de la Asociación de Investiga-
ción de la Industria Textil (Aitex), el Centro 
Tecnológico del Plástico (Andaltec), la Asocia-
ción Empresarial Centro Tecnológico Nacional 
Agroalimentario de Extremadura (CTAEX), la 
Asociación Empresarial de Investigación Cen-
tro Tecnológico de la Conserva (CTNC) y el 
Instituto Tecnológico del Embalaje, Transporte 
y Logística (Itene).

www.andaltec.org 

Tiempo de lectura: 8 min.
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Incertidumbre en las empresas sobre quién debe
certificar el material reciclado en los envases

Tiempo de lectura: 6 min.

Uno de los desafíos del sector del packaging 
se basa en la falta de claridad de la normativa 
europea. 
Las empresas de la cadena de valor del packa-
ging temen no poder asumir los sobrecostos o 
un nuevo desafío estratégico en esta línea
Establecer de forma clara de quién es la res-
ponsabilidad sobre las certificaciones y los 
marcados de los materiales reciclados ante la 
nueva normativa europea sobre el plástico es 
una de las grandes peticiones que profesiona-
les del sector del packaging han reclamado en 
el trascurso del último Diálogo Intracluster del 
año organizado por el Cluster de Innovación 
en Envase y Embalaje.
En esta ocasión, en la cita han participado 
como ponentes María Rodríguez, global sustai-
nability manager del Grupo Lantero; y Sandra 
Ramos, investigadora y técnico de reciclado 
mecánico en Aimplas.
Uno de los factores que se han destacado es 
que existe mucho caos en la actualidad, puesto 
que estos aspectos se imponen como una ne-
cesidad con la entrada de la nueva normativa 
que obliga a incluir material reciclado en los 
envases de un solo uso.
Bajo este marco, Jesús Pérez, director del 
Cluster de Envase, ha destacado que desde la 
asociación han detectado en las empresas que 
la reciclabilidad de los envases es un factor que 
preocupa mucho desde la aparición del Real 
Decreto, poniendo en marcha iniciativas como 
esta que ayuden a clarificar la situación.

Esta preocupación de las empresas ha llevado a 
un incremento de la demanda para la certifica-
ción de los productos, que no solo se debe a la 
exigencia de la normativa, sino que existe una 
creciente apuesta de las empresas por la sos-
tenibilidad y la transparencia hacia sus clientes.
Responsabilidad en la certificación de materia-
les
Esta situación ha desarrollado una importante 
incertidumbre entre las empresas de la cadena 
de valor del envase en relación con la respon-
sabilidad de las certificaciones. 
Según se ha comentado, la ley no aclara en 
quién recae la responsabilidad de certificar el 
material reciclado.
Esta falta de claridad añade una capa adicional 
de complejidad al proceso, generando dudas 
sobre la cadena de responsabilidades en la cer-
tificación de materiales reciclados dentro del 
sector del envase.
Además, durante la sesión se ha analizado la 
creciente demanda de información sobre el 
grado de reciclabilidad y la presencia de mate-
rial reciclado en los envases de papel y cartón. 
En esta línea, se ha explicado que se deben 
analizar otros aspectos sobre cómo influye por 
ejemplo la presencia de plásticos para la obten-
ción de la certificación de reciclabilidad de este 
material, junto con otros factores como el tipo 
de tintas y los aditivos utilizados.
Preocupación ante los costos 
Ante todo este horizonte, surge la duda sobre 
el aumento de las exigencias en la certificación 

por parte de las administraciones y certificado-
ras que obligue a realizar inversiones con altos 
precios. Una incertidumbre que mantiene aler-
ta a las empresas que temen no poder asumir 
los sobrecostos o un nuevo desafío estratégico, 
destacando la importancia de la planificación y 
la flexibilidad en la toma de decisiones ante po-
sibles cambios normativos.
Para finalizar, se ha destacado la perspectiva de 
que modificar el material de los envases puede 
no ser la opción más eficaz. Según los expertos 
del sector, los clientes muestran reticencia a 
reducir la vida útil del packaging. Una situación 
que obliga al sector del envase y embalaje a 
encontrar soluciones sostenibles que no com-
prometan la durabilidad y funcionalidad de los 
envases, teniendo en cuenta las expectativas y 
preferencias de los consumidores.

El Clúster de Innovación en Envase y Embalaje 
es una asociación empresarial que cuenta con 
más de 70 asociados. Su objetivo es facilitar 
la generación de negocio entre las empresas 
asociadas integrando a toda la cadena de valor 
del envase y embalaje. Sus asociados, entre los 
que se encuentran empresas de papel, cartón, 
plástico y madera, dan respuesta a la industria 
agraria y alimentaria, automovilística y azuleje-
ra.  El sector del Envase y Embalaje tiene unas 
ventas superiores a 3.200 millones de euros 
anuales y emplea a más de 12.000 personas en 
la Comunidad Valenciana. El sector representa 
el 10% de la facturación agregada de las indus-
trias con sede en la Comunitat y el 2,6% del 
PIB valenciano.

https://clusterenvase.com
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Suntory Beverage & Food apuesta 
por las planchas lavables en agua AWP™ 

de Asahi Kasei para la impresión de etiquetas

Tiempo de lectura: 6 min.

Se prevé que el uso de estas 
planchas sostenibles para im-
primir etiquetas de botellas de 
PET reduzca las emisiones de 
CO2 alrededor de un 30 % en 
comparación con el proceso an-
terior

Asahi Kasei Corp., con sede 
en Tokio y empresa matriz de 
Asahi Photoproducts, ha anun-
ciado que Suntory Beverage & 
Food Ltd., también con sede en 
Tokio, ha comenzado a utilizar 
planchas flexográficas lavables 
en agua AWP™ para la impre-
sión de etiquetas de bebidas en 
Japón de sus botellas de 550 ml 
fabricadas en PET.  Esta es la 
primera vez que se utilizan plan-
chas AWP™ para imprimir eti-
quetas en el sector de bebidas 
en Japón. 

Para implementar esta tecnolo-
gía de impresión flexográfica de 
última generación, Asahi Kasei 
colaboró con Fuji Seal, Inc. Se-
gún una investigación realizada 

por Fuji Seal, se prevee que 
las nuevas planchas reduzcan 
las emisiones de CO2 alre-
dedor de un 30 % en com-
paración con la tecnología de 
planchas utilizadas anterior-
mente. 

La impresión flexográfica es 
un método de impresión am-
pliamente utilizado en todo 
el mundo. Actualmente, las 
planchas de impresión más 
utilizadas son principalmente 
planchas lavables con solven-
tes, que requieren el uso de 
una solución de lavado a base 
de solvente orgánico durante 
el lavado dentro del proceso 
de producción de las plan-
chas. 

Asahi Kasei desarrolla y fabri-
ca planchas lavables con agua 
que utilizan una solución de 
lavado acuosa, más respe-
tuosa con el medio ambien-
te. Las planchas lavables con 
agua AWP™ adoptadas para 

la impresión de etiquetas en Suntory Bevera-
ge & Food se utilizan actualmente en la planta 
de Suntory Kyushu Kumamoto, donde ante-
riormente se recurría a planchas lavables con 
solventes.

Fiel a la misión del grupo Asahi Kasei de con-
tribuir a la vida y la subsistencia de las personas 
en todo el mundo, la empresa continuará pro-
moviendo su gama de planchas AWP™ lavables 
con agua para sustituir las planchas lavables con 
solventes en las aplicaciones de etiquetado de 
bebidas. Se espera que esta acción reduzca el 
impacto ambiental de la impresión, contribu-
yendo a conseguir una sociedad más sosteni-
ble.
Para obtener más información sobre los pro-
ductos y servicios respetuosos con el medio 

Las planchas lavables con agua AWP™ de Asahi Kasei eliminan el uso de solventes orgánicos con el exclusivo proceso 
de fabricación de planchas aquí mostrado

ambiente de Asahi Kasei y su filial Asahi Photo-
products, 

Acerca de Asahi Photoproducts 
Fundada en 1973, Asahi Photoproducts es una 
filial de Asahi Kasei Corp. que cuenta con más 
de un siglo de historia. Asahi Photoproducts es 
una empresa pionera en el desarrollo de plan-
chas flexográficas de fotopolímero.
 
Mediante la creación de soluciones flexográ-
ficas de gran calidad fruto del empeño por la 
innovación continua, la empresa apuesta por el 
desarrollo de la impresión respetando el me-
dio ambiente. 
 

www.asahi-photoproducts.com
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Tiempo de lectura: 12 min.

Conoce cómo las plantas inteligentes 
de la industria gráfica contribuyen 

al cuidado del medioambiente 

La tecnología se ha vuelto una aliada para una 
producción sustentable. Renovación de maqui-
narias, uso de tecnologías led, nuevas tintas y 
procesos que reducen el consumo de agua son 
algunas de las medidas que permiten seguir 
avanzando hacia una industria más verde.

AMF muestra sus etiquetas para vinos 
creados por pueblos originarios con ma-
terial reciclado

Los vinos Ayllu, producidos por la Cooperati-
va Campesina de LickanAntay, cuentan con la 

gestión de AMF Etiquetas para crear diseños 
inspirados en la cultura atacameña, que sopor-
tan la sequedad del aire, y que, además, son 
amigables con el planeta al ser creadas con ma-
terial reciclado. 

3ra Feria PEFC de Sostenibilidad 2022
La 3ra Feria PEFC de Sostenibilidad - Papeles y 
packaging, es un evento organizado por PEFC 
Chile y dirigido a marcas consumidoras y pro-
ductoras de impresos y packaging de papel y 
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Veinte años de Brückner Servtec
Dos décadas de suministro y mantenimiento de 

servicios para la industria de películas bi-orientada

cartón. Se busca crear oportunidades de en-
cuentro entre partes interesadas, permitiendo 
generar alianzas estratégicas con miras a la re-
activación sostenible de este mercado
La Feria PEFC considera un programa de char-
las y panel con temas de interés para los asis-
tentes, más un taller de economía circular y la 
exposición de proveedores de papel, cartulina, 
cartón, impresión y packaging certificados con 
el sistema PEFC.

AMF muestra sus etiquetas para vinos 
creados por pueblos originarios

La Cooperativa Campesina de LickanAntay 
produce estos vinos en medio del desierto más 
árido del mundo, entre 2.400 a 3.200 metros 
sobre el nivel del mar. “Una de las principa-
les características es que ocupamos material 
reciclado”, cuenta Rose Marie Vera, gerente 
comercial de AMF Etiquetas. Un vino único, 
producido manualmente por atacameños en 
el desierto más árido del mundo en el norte 
de Chile entre 2.400 y 3.200 metros sobre el 
mar, cuenta con etiquetas con características 
igual de especiales, desarrolladas por AMF Eti-
quetas. marca Ayllu, conservando la tradición 
de una agricultura milenaria por lo que tienen 
colores, aromas y sabores únicos. 
Las líneas de vinos que producen son Ayllu 
Mezcla Tinto, Mezcla Blanco, Naranjo, Rosé, 
Criollo Dulce, Haalar Premium y Haalar Ícono.

ETIQUETAS DE ALTA CALIDAD Y CON 
MATERIAL RECICLADO

Continúa la gerente: “Al saber que andaban 
buscando una forma de realizar sus etiquetas, 
que eran de un volumen bastante bajo por 
lo que les generaba una dificultad, nos llamó 
la atención su proyecto, de dónde venían, y 
que eran una cooperativa indígena. Decidimos 
aceptar el desafío y poder ayudar a salir con 
sus productos. Les dimos asesoría comercial, 
de logística de traslado, y todo resultó bastante 
bien”.

Two Sides destaca el aporte de los enva-
ses de cartón para evitar el desperdicio de 
alimentos

La organización global señala que los embala-
jes de cartón ayudan a proteger alimentos y 
otros productos reduciendo pérdidas, ya que 
previenen el desecho y desperdicio de muchos 
alimentos y bienes que no se mantendrían si 
no estuvieran envasados correctamente Two 
Sides afirma que además ayudan a mejorar la 
distribución de la riqueza, dado que mientras 
más bienes en buenas condiciones estén dis-
ponibles, más baratos y accesibles estarán para 
las poblaciones de bajo poder adquisitivo.

https://www.asimpres.cl 
https://pefc.cl/feria-pefc

Hace 20 años se sentaron las bases para la 
creación de Brückner Servtec GmbH. Nacida 
de Brückner Maschinenbau, el objetivo de los 
fundadores y la dirección era brindar apoyo, 
junto con un servicio de primera clase a todos 
los productores de películas bi-orientadas en 
todo el mundo. 

Esto abrió nuevas oportunidades para Brück-
ner, ya que una empresa claramente orientada 
al servicio enfoca su atención en el desarrollo 
de mercados específicos, independientemente 
de la aparición de nuevos negocios de líneas de 
producción. 
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Como parte del Grupo Brückner, Brückner 
Servtec ha crecido y se ha convertido en una 
empresa internacionalmente exitosa con más 
de 200 empleados en 14 ubicaciones en todo 
el mundo. Recientemente, su facturación ha al-
canzado aproximadamente los 70 millones de 
euros. 

A lo largo de los años y bajo el lema "Serving 
your Success", Brückner Servtec ha desarrolla-
do tecnología de vanguardia ofreciendo nume-
rosos servicios y productos. 

El espectro de acción de Brückner Servtec, 
abarca desde mejoras en las líneas de películas 
plástica Bi-Orientada, servicios de reparación 
y hasta la gestión del mantenimiento, incluye 
un catálogo completo de piezas de repuesto 
combinado con soluciones de software para la 
transformación digital. 

La clave para lograr estándares de rendimien-
to tan notables radica en la consolidada expe-
riencia de los especialistas de Brückner Servtec 
junto con los recursos de Brückner Maschi-
nenbau, todo con el propósito de proporcio-
nar know-how para garantizar la máxima dis-
ponibilidad de las plantas de sus clientes. 

Esta es una selección de éxitos tecnológicos 
logrados conjuntamente con los clientes en los 
últimos 20 años: 

• 2003: conversión de una planta de produc-
ción para elevar su velocidad de línea hasta los 
525 metros por minuto, siendo esta la más alta 
de la época. 
• 2007: primera conversión a una planta de 
películas de empaque a 7 capas, con barrera 
de EVOH para proteger los alimentos de la hu-
medad y el oxígeno. 
• 2010: equipamiento de control remoto de 
última generación para técnicos de servicio. 
• 2014: aumento de la velocidad de línea, que 
resultó en un incremento del 40 % en la efi-
ciencia de una línea de producción de 20 años 

de antigüedad. 
• 2019: lanzamiento al mercado de la platafor-
ma de servicio digital Brückner ONE. 
• 2021: transformación integral de una planta 
de 30 años de antigüedad para producir pelí-
culas especiales, llevándola a los estándares ac-
tuales de la industria. 
• 2023: Recubrimiento coating en línea para 
el acabado de superficies que hacen posible la 
producción rentable de películas reciclables en 
todo el mundo. 

Brückner Servtec ofrece servicios y mejoras a 
los clientes en su camino hacia la producción 
sostenible de películas de plástico con una de-
manda creciente. 

Algunos ejemplos de esto son: 

• Acciones para el ahorro de energía como au-
ditorías energéticas, sistemas de recuperación 
de calor y uso de extrusoras de doble tornillo. 
• Uso optimizado y económico de materias 
primas "producción sin residuos" mediante un 
mejor manejo de materias primas y reutiliza-
ción directa de los excedentes de producción. 
• Extensión de la vida útil de las líneas de pro-
ducción de películas mediante un manteni-
miento regular y suministro de piezas de re-
puesto. 
• Conversión de líneas de estiramiento de pe-
lículas existentes a líneas de producción sos-
tenible de películas mono-material reciclables. 

"Este aniversario da fe de la confianza de nues-
tros clientes en nuestra experiencia. Estamos 
yendo más allá para seguir siendo el principal 
socio de servicio para los productores de pelí-
culas en la industria biaxial, utilizando solucio-
nes y servicios de primera clase para todo el 
ciclo de vida de las plantas de producción de 
películas de plástico", en palabras de Markus 
Gschwandtner, Director General de Brückner 
Servtec. 

"Gracias al equipo dedicado e internacional de 

Brückner Servtec, estamos moldeando el futu-
ro de la producción de películas de plástico en 
términos de sostenibilidad", enfatiza el Dr. Axel 
von Wiedersperg, Director General y CEO 
de Brückner Group SE, El holding del Grupo 
Brückner. 

Brückner Servtec es miembro del Grupo Brüc-
kner, una empresa familiar alemana líder en 
todo el mundo en la provisión de soluciones 
técnicas a medida y servicios para la industria 
del plástico y el embalaje, con más de 2,900 
empleados en 20 ubicaciones en todo el mun-
do. 

Otros miembros del Grupo Brückner inclu-
yen Brückner Maschinenbau, líder mundial 

en líneas de estiramiento de películas, Kiefel, 
un importante fabricante de maquinaria en el 
campo del embalaje de fibras naturales y po-
límeros, y PackSys Global, un fabricante de 
plantas de embalaje de última generación de 
renombre mundial. 

Las empresas de Brückner alinean sus estrate-
gias, productos, procesos y ubicaciones con los 
principios de sostenibilidad. Se ha introducido 
un equipo de Gestión de la Sostenibilidad en 
los últimos dos años.
 El año pasado, se presentó por primera vez un 
Informe de Sostenibilidad. 

www.brueckner-servtec.com
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Una nueva tecnología 
mejora hasta un 30% 

la producción de 
biometano

A través del proyecto Upbiomet+, el centro 
tecnológico Ainia se dirige a establecer una 
nueva tecnología de digestión anaerobia para 
optimizar el biogás mediante la transforma-
ción de CO2 en CH4 extra. Los primeros re-
sultados obtenidos, de forma preliminar, han 
logrado un incremento de entre un 20 y un 
30 % de biometano, gracias a la selección de 
mejores materiales conductores para su pro-

ducción. El biochar es el que ha presentado 
una mayor mejora en la producción. Por otro 
lado, se ha procedido ciertas modificaciones 
de un reactor de digestión anaerobia respecto 
a configuraciones estándar de cara a favore-
cer el transporte de electrones para una ma-
yor transformación de CO2 a CH4. El proyecto 
Upbiomet+ está financiado el Instituto Valen-
ciano de Competitividad Empresarial. 

El centro tecnológico Ainia está investigan-
do el desarrollo de nuevas tecnologías para 
producir mayor cantidad de biometano para 
su uso e inyección a la red de gas natural. A 
través del proyecto Upbiomet+, se dirige a 
establecer una nueva tecnología de digestión 
anaerobia para optimizar el biogás mediante 
la transformación de CO2 en CH4 extra. Los 
primeros resultados obtenidos, de forma pre-
liminar, han logrado un incremento de entre 
un 20 y un 30 % de biometano, gracias a la 
selección de mejores materiales conductores 
para su producción. El biochar es el que ha 
presentado una mayor mejora en la produc-
ción.

Por otro lado, se ha procedido ciertas modifi-
caciones de un reactor de digestión anaerobia 
respecto a configuraciones estándar de cara 
a favorecer el transporte de electrones para 
una mayor transformación de CO2 a CH4. Este 
prototipo está actualmente en proceso de va-
lidación en el laboratorio, y el proyecto se en-
cuentra en fase de ejecución, según informa 

Ainia en un comunicado. Los resultados ob-
tenidos se espera que puedan tener un gran 
interés para todos los sectores que puedan 
verse beneficiados: empresas explotadoras de 
EDARs, ingenieras de biogás o empresas de 
gestión de residuos, entre otras. Asimismo, se 
pretende seguir esta línea de investigación y 
desarrollar las mejores condiciones operacio-
nales para incrementar la bioconversión a me-
tano, y su estudio para la viabilidad industrial.

El proyecto Upbiomet+ está financiado el Ins-
tituto Valenciano de Competitividad Empre-
sarial y está destinado a optimizar el proceso 
de conversión en metano en digestores de las 
plantas de biogás agroindustrial y en las plan-
tas involucradas en el ciclo integral del agua. 
Por ejemplo, en el tratamiento de lodos de 
depuradora, para que la cantidad de energía 
obtenida a partir de la digestión anaerobia de 
los lodos sea mayor, y permita abastecer ener-
géticamente en mayor medida la planta de 
tratamiento de aguas residuales. Además de 
obtener un biogás con un mayor porcentaje 
de metano, se pretende también reducir los 
costes operacionales y residuos gaseosos de 
los procesos, así como desarrollar estrategias 
de optimización del proceso de conversión del 
biogás en biometano para propiciar futuros 
avances empresariales en el sector del biogás.
 

Estados Unidos 
autoriza la venta 

de carne creada en 
un laboratorio

Dos empresas californianas reciben la luz ver-
de para la comercialización de la carne creada 
en un laboratorio.

Carne de pollo creada en un laboratorio. 
Son aptas para el consumo. 
El Departamento de Agricultura de Estados 
Unidos aprobó el pasado 22 de junio la ven-
ta de carne -pollo- creada en un laboratorio a 
partir de células de animales.
Se permite a las empresas Upside Foods y 
Good Meat, de California, la comercialización 

del producto cárnico. La carne de laboratorio 
también está avalada por la Administración 
de Alimentos y Fármacos estadounidense 
(FDA) que aseguró que la carne era apta para 
el consumo.

Las dos empresas californianas celebraron 
que el Gobierno estadounidense haya dado 
luz verde y aseguraron que esta carne ayuda-
rá a crear una industria alimentaria más sos-
tenible.

Singapur, el primero en vender carne de la-
boratorio
La carne creada en laboratorios de una de las 
empresas californianas ya se puede encontrar 
en Singapur, el primer país en permitir la ven-
ta de esta carne. Aunque las empresas tam-
bién planean forjar alianzas con restaurantes 
de lujo para ofrecer sus productos.
El producto resultante no es un sucedáneo del 
pollo, como las alternativas veganas hechas a 
base de plantas. Según 'The New York Times', 
hay unas cien compañías en el mundo dedica-
das a la producción de carne en laboratorios.

Más del 60% probaría la carne cultivada
El 63% de los consumidores admite que pro-
baría la carne cultivada y cerca del 46% ase-
gura que la compraría, según datos extraídos 
del informe 'Percepción del consumidor sobre 
la carne cultivada', elaborado por el instituto 
tecnológico Ainia y financiado por la Conselle-
ria de Innovación.

Tiempo de lectura: 28 min.
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Pros y contra de la carne de laboratorio
Las personas que aseguran que consumirían 
carne cultivada en un laboratorio lo harían por 
tres razones principales: el bienestar animal 
(63%), el respeto al medioambiente (50%) y 
la curiosidad (48%).
En contra, como la parte de negativa, se en-
contraría el elevado precio (52%), falta de in-
formación (45%) y desconfianza (44%).

Producción de 
proteínas sin C02, 

una innovación 
sostenible

Con el aumento de población se necesitan 
buscar alternativas proteicas sin C02 que sean 
Crean nuevo consorcio que utiliza CO2 para 
producir proteínas para aplicaciones alimen-
tarias, cubriendo las necesidades de la inse-
guridad alimentaria y la lucha contra las emi-
siones de efecto invernadero en la agricultura. 
La unión para el proyecto se dio por parte de 
la Fundación Bill & Melinda Gates y la Funda-
ción Novo Nordisk, quienes han asegurado 
que este es un paso hacia la bioeconomía no-
vedosa que proporciona una producción de 
alimentos más sostenible, segura y estable. 
Inseguridad alimentaria 

Claus Felby, vicepresidente sénior de biotec-
nología de la Fundación Novo Nordisk, ad-
vierte que el sistema alimentario mundial está 
bajo presión, por lo cual se necesita satisfacer 
las necesidades existentes, sin olvidar la res-
tauración y mitigación del cambio climático. 
También señala que el sistema alimentario 
también es frágil y con los problemas políticos 
como la de Ucrania el suministro de alimentos 
a nivel mundial se ha visto afectado. 

Experiencia e infraestructura 
El consorcio combina la experiencia de No-
vozymes A/S y Topsoe A/S, dos empresas de 
biotecnología e ingeniería química, también 
participa la Universidad de Washington y el 
Centro de Investigación de CO2 de la Funda-
ción Novo Nordisk (CORC). 
Las primeras dos empresas representan la 
mejor experiencia en escalado y producción 
a granel para la conversión de CO2 y la fer-
mentación en proteínas, ambas cuentan con 
la infraestructura relevante para escalar las 
tecnologías en su disposición. 
Con un trabajo de campo de parte de los in-
vestigadores y un desarrollo tecnológico que 
mostrará los resultados del trabajo, para ofre-
cer regalías para su uso en países de bajos y 
medianos ingresos. 

El proyecto combina empresas de biotecnología 
e ingeniería química, para crear alternativas pro-
teicas sin el uso de CO2 como se hace conven-
cionalmente.

Forma sustentable de crear proteínas alter-
nativas 
La idea básica del proyecto es proporcionar 
una forma más sostenible de producir proteí-
nas a través de la fermentación, una forma de 
realizar alimentos que tiene miles de años de 
ser utilizada. 

Mediante procesos biológicos y electroquími-
cos procesan el CO2 y lo convierten en aceta-
to, que es vinagre, una sustancia que ya está 
presente en el metabolismo de los microorga-
nismos que se emplea para la fermentación. 
De esta manera, el acetato puede producir 
proteínas que se usan directamente en la ali-
mentación, creando alternativas a las proteí-
nas animales, para reducir la producción de 
carne y lácteos. 

Beneficios de los acetatos
Al crear alternativas proteicas que no son de 
origen animal, se crea una presión menor so-
bre los recursos naturales, al usar la tierra para 
los animales y los cultivos para alimentarlos.
Además, el uso de acetatos derivados de CO2 
en el proceso de fermentación, elimina la ne-
cesidad de azúcar, que es una parte impor-
tante de las fermentaciones, lo que también 
ocasiona que se liberen áreas agrícolas sus-
tanciales que se usan para esa producción.

Economía rentable 
La sostenibilidad va de la mano con una eco-
nomía rentable, en donde participa la agricul-
tura con la reducción de recursos que afecten 
la naturaleza.
Para lograr este objetivo, debemos reducir el 
uso de la tierra para la producción de alimen-
tos y reducir drásticamente la emisión de ga-
ses de efecto invernadero de nuestro sistema 
alimentario”. 

Claus Felby, vicepresidente sénior, Biotecnolo-
gía, Fundación Novo Nordisk. 
También se necesita establecer una produc-
ción de bienes y servicios que es fundamental 
para una sociedad funcional donde las perso-
nas puedan vivir con un trabajo digno y acce-
so a una alimentación completa.

Reducción de CO2 para producir alimentos

Mads Krogsgaard Thomsen, director ejecutivo 
de la Fundación Novo Nordisk, declaró que al 
utilizar CO2 para la producción de alimentos 
sin involucrar el uso de la tierra agrícola, se 
abordan desafíos globales. 
Entre esos desafíos está producir alimentos 
nutritivos a una población mundial en creci-
miento, sin afectar el cambio climático, por lo 
que la bioeconomía novedosa es una opción 
sostenible, segura y estable.

Producción de proteínas 
La posibilidad de diseñar biología para produ-
cir proteínas existe desde hace algún tiempo, 
pero con esta innovación existe la posibilidad 
de desarrollarla de una forma completamen-
te neutra, sin transformar el CO2 en proteína, 
evitando el uso de tierra, agua y fertilizantes. 
Lo que brinda un enorme potencial para que 
las biosoluciones resuelvan los principales 
problemas mundiales en cuanto a daño am-
biental, concluye Claus Crone.

 
La bioeconomía novedosa es una opción soste-
nible, segura y estable para la alimentación del 
futuro
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La Inteligencia 
Artificial, poderosa 
herramienta para 

abordar los desafíos 
a los que se enfrenta la 

agricultura
Cosecha autónoma, hacia un futuro sosteni-
ble

En un mundo en constante evolución, donde 
la tecnología redefine nuestra forma de vida, 
la agricultura no es una excepción. Uno de los 
proyectos más innovadores y prometedores 
en los que estamos trabajando en este ámbito 
es FOODCOLLECT II, una iniciativa que com-
bina robótica colaborativa, navegación autó-
noma, visión avanzada e inteligencia artificial 
para abordar un desafío específico: la reco-
lección de frutas del suelo que se han caído 
de los árboles y que no pueden ser utilizadas 
directamente para consumo humano. En este 
video te lo contamos. 
 
En medio de las preocupaciones actuales so-
bre el impacto del cambio climático en la agri-
cultura, la inteligencia artificial emerge como 
una poderosa herramienta para abordar los 
desafíos que enfrentan los agricultores en 
todo el mundo. 
Según una encuesta realizada a agricultores 
en varios países, se revela una creciente preo-
cupación por el cambio climático y sus efectos 
en los rendimientos de los cultivos, la seguri-
dad alimentaria y la rentabilidad a corto pla-
zo. 
En este artículo, exploraremos cómo la inteli-
gencia artificial puede contrarrestar los efec-
tos del cambio climático en la agricultura y 
allanar el camino hacia un futuro más resilien-
te y sostenible. 
 
¿Cómo afecta el cambio climático en la 
agricultura? 
La agricultura, como sector altamente depen-
diente de las condiciones climáticas, se en-
cuentra en la primera línea de los impactos 
del cambio climático. Los patrones climáticos 
cambiantes, las temperaturas extremas y los 
eventos climáticos más frecuentes y severos 
representan desafíos significativos para los 
agricultores de todo el mundo. 

La falta de lluvia en regiones acostumbradas a 
precipitaciones y las sequías prolongadas obli-
gan a los agricultores a adaptar sus prácticas 
agrícolas y recurrir a métodos de riego artifi-
cial para satisfacer las necesidades hídricas de 
los cultivos. Por otro lado, en algunas áreas, 
el exceso de humedad debido a las intensas 

precipitaciones puede causar inundaciones y 
atraer plagas que afectan negativamente los 
cultivos. Estas condiciones extremas aumen-
tan la vulnerabilidad de las plantas y dificul-
tan la producción agrícola. 

La caída de la fruta es otra consecuencia pre-
ocupante de las diversas condiciones climáti-
cas asociadas al cambio climático. Los fuertes 
vientos, las lluvias intensas y las tormentas 
pueden hacer que los árboles frutales pier-
dan su cosecha antes de tiempo, generando 
pérdidas significativas para los agricultores. 
Además, estos eventos climáticos extremos 
también pueden dañar la calidad de la fruta 
recolectada, afectando su comercialización y 
valor en el mercado. 

La caída de la fruta debido a las condiciones 
climáticas representa un desafío adicional 
para los agricultores, quienes deben buscar 
soluciones para mitigar estas pérdidas y opti-
mizar su producción. 
En este contexto, la implementación de tec-
nologías y prácticas innovadoras, como el uso 
de sistemas de detección y recolección auto-
matizados, puede ayudar a minimizar los im-
pactos negativos y mejorar la eficiencia en la 
recolección de la fruta afectada. 
 
La inteligencia artificial y su papel en la 
adaptación al cambio climático 
La inteligencia artificial se presenta como una 
herramienta clave para ayudar a los agricul-
tores a adaptarse a los efectos del cambio cli-
mático y mitigar sus impactos. Al aprovechar 
la IA, los agricultores pueden tomar decisio-
nes informadas basadas en datos y anticipar-
se a los cambios climáticos. 

• Pronósticos precisos y modelos de pre-
dicción 
La IA puede analizar grandes conjuntos de 
datos históricos y en tiempo real, incluidos 
datos climáticos, de suelo y de cultivo, para 
generar pronósticos precisos. Estos pronós-
ticos permiten a los agricultores planificar y 
ajustar sus operaciones agrícolas, desde la 
siembra hasta la cosecha, teniendo en cuenta 
las condiciones climáticas esperadas. Esto re-

duce la incertidumbre y ayuda a optimizar la 
producción. 

• Agricultura de precisión y manejo adap-
tativo 
La inteligencia artificial y las tecnologías de 
agricultura de precisión, como sensores, dro-
nes y sistemas de monitoreo permiten reco-
pilar datos detallados sobre las condiciones 
del suelo, la humedad, la salud de las plantas 
y otros factores relevantes. Estos datos son 
analizados por algoritmos de IA, que gene-
ran recomendaciones específicas y adaptati-
vas para el manejo agrícola. Los agricultores 
pueden ajustar de manera precisa el riego, la 
aplicación de fertilizantes y pesticidas, y otras 
prácticas agrícolas, maximizando la eficiencia 
y minimizando el impacto ambiental. 

• Selección de cultivos resistentes al clima 
La IA puede ayudar en la selección de varie-
dades de cultivos más resistentes al clima y 
adaptadas a las nuevas condiciones. 
Mediante el análisis de datos genéticos y el 
uso de algoritmos de aprendizaje automáti-
co, la IA puede identificar características ge-
néticas que confieren resistencia a sequías, 
temperaturas extremas u otros desafíos cli-
máticos. Esto permite a los agricultores to-
mar decisiones informadas al seleccionar los 
cultivos más adecuados para sus condiciones 
específicas. 
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Avanzando con FOODCOLLECT hacia una 
agricultura resiliente con inteligencia arti-
ficial 
La aplicación de la inteligencia artificial en 
la detección y clasificación de naranjas en el 
proyecto FOODCOLLECT es un ejemplo con-
creto y práctico de cómo la IA puede poten-
ciar aún más el potencial de la agricultura de 
precisión. Mediante el uso de cámaras 2D y 
3D, combinadas con algoritmos de IA, se lo-
gra identificar y clasificar naranjas y caquis en 
tiempo real, proporcionando 

información valiosa sobre la calidad de la 
fruta recolectada del suelo.  
Imaginemos un escenario en el que un agri-
cultor utiliza FOODCOLLECT para recolectar 
naranjas después de una tormenta intensa. 
Las cámaras de alta resolución capturan imá-
genes de las naranjas en el suelo y, gracias a 
los algoritmos de IA, se realiza una clasifica-
ción automática basada en criterios de cali-
dad predefinidos. Esto permite al agricultor 
distinguir rápidamente las naranjas dañadas 
o de baja calidad que deben descartarse, ase-
gurándose recolectar las frutas que pueden 
ser aprovechadas para fabricar subproductos 
de calidad. 

Además, FOODCOLLECT permite calcular la 
cantidad de fruta que se ha caído debido a 
diversas condiciones climáticas. Los algorit-

mos de IA analizan las imágenes capturadas y 
estiman la cantidad de fruta caída, brindando 
información sobre las pérdidas ocasionadas 
por factores climáticos. 
Esta información es invaluable para los agri-
cultores, ya que les permite tomar decisiones 
sobre la planificación futura, la gestión de in-
ventario y la estimación de la producción. 

Uniendo fuerzas en el campo: la sinergia 
entre visión artificial, navegación autóno-
ma y robótica colaborativa 

FOODCOLLECT también ofrece beneficios adi-
cionales en términos de eficiencia y optimiza-
ción de los procesos de recolección. Además 
de incluir este potente sistema de inteligencia 
artificial, también incluye navegación autóno-
ma combinado con robótica colaborativa. En 
concreto, se compone de tres módulos funda-
mentales: 

• Navegación autónoma que permite que 
FOODCOLLECT se desplace de manera au-
tónoma por los campos agrícolas, evitando 
obstáculos y optimizando las rutas de recolec-
ción. Esto reduce la dependencia de la mano 
de obra humana y agiliza el proceso de reco-
lección, permitiendo que se realice de manera 
más eficiente y rápida. 
• Manipulación colaborativa que permite la 
interacción segura y eficiente entre el robot 

y los agricultores. El robot colaborativo está 
diseñado para trabajar junto a los agriculto-
res, brindando asistencia en tareas especí-
ficas, como la recolección de frutas caídas. 
FOODCOLLECT está equipado con una garra 
específicamente diseñada para manipular con 
cuidado las frutas realizar las tareas de reco-
lección de manera precisa. 

• Percepción inteligente que incorpora mode-
los de inteligencia artificial mencionados ante-
riormente en el artículo, lo que le permite de-
tectar y clasificar las frutas con una precisión 
excepcional. Mediante el uso de cámaras 2D y 
3D de alta resolución, combinadas con algo-
ritmos de IA, FOODCOLLECT logra identificar 
y clasificar naranjas y caquis en tiempo real, 
proporcionando información valiosa sobre la 
calidad de la fruta recolectada del suelo. 

¿Está la agricultura lista para enfrentar los 
desafíos del futuro? 
Al contar con un sistema automatizado y pre-
ciso como FOODCOLLECT, se reduce la necesi-
dad de mano de obra humana en la recolec-
ción manual de las frutas del suelo, acelerando 
el proceso de recolección y mejorando la efi-
ciencia general. 

Esto permite al agricultor optimizar sus recur-
sos y aumentar la productividad, ya que se 
puede recolectar más en menos tiempo y con 
menos esfuerzo. 

El ejemplo de FOODCOLLECT ilustra cómo la 
IA aplicada en la agricultura puede brindar 

soluciones concretas y prácticas 
a los desafíos que enfrentan los 
agricultores. Desde la detección 
y clasificación precisa de fruta 
hasta la estimación de pérdidas 
debido a condiciones climáticas 
adversas, FOODCOLLECT de-
muestra cómo la IA puede me-
jorar la calidad, la eficiencia y la 
sostenibilidad en la producción 
agrícola. 

A medida que el cambio climá-
tico plantea desafíos cada vez 
mayores para la agricultura, la 
inteligencia artificial se presenta 
como una solución prometedo-
ra. Al aprovechar el poder de la 

IA, los agricultores pueden tomar decisiones 
basadas en datos, optimizar la producción, 
reducir los riesgos y avanzar hacia una agri-
cultura más resiliente y sostenible. 
La combinación de la inteligencia humana y 
artificial nos acerca a un futuro en el que la 
agricultura puede enfrentar los desafíos cli-
máticos y alimentar a una población mundial 
en constante crecimiento. 

El proyecto cuenta con la participación de 
ANECOOP y AVA ASAJA, empresas producto-
ras y centrales hortofrutícolas. También se 
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cuenta con empresas de robótica móvil, como 
ROBOTNIK, y especialistas en tecnologías agrí-
colas, como AGROTECH ESPAÑA. 

Las “despensas de 
datos” de las empresas 
de alimentación: como 
aprovecharlas para una 

mayor seguridad 
alimentaria

Proyecto GLOBALSAFEFOOD

En la actualidad con la tendencia global hacia 
la digitalización de los procesos, las empresas 
de alimentación disponen cada vez de mayor 
cantidad de datos almacenados en sus “des-
pensas”, sin embargo, no siempre se recupe-
ran para rentabilizarlos. 

Por otra parte, aunque ya existen metodolo-
gías muy efectivas para la gestión de la segu-
ridad alimentaria no lo son al 100% y siguen 
apareciendo casos de contaminaciones, frau-
des, etc. que llegan al consumidor. 

Teniendo en cuenta este escenario, en el mar-
co del proyecto GLOBALSAFEFOOD hemos de-
sarrollado un datalake de seguridad alimen-
taria que, utilizando tecnologías innovadoras, 
fusiona información interna de las empresas 
con información externa como alertas y even-
tos de seguridad alimentaria.  

Datalake de seguridad alimentaria, base sóli-
da para el desarrollo de futuros servicios  
Este “lago de datos” supone unos cimientos 
sólidos para el desarrollo de futuros servicios 
de seguridad alimentaria que permitan a las 
empresas anticiparse a potenciales riesgos 
que puedan afectar a sus productos ayudán-
doles a rentabilizar los datos que hasta el mo-
mento han ido almacenando. 

Haciendo un análisis del historial de alertas 
e inconformidades de seguridad alimentaria 
se pueden identificar situaciones de riesgo 
alimentario que empezaron sin ser aparente-
mente muy relevantes y que acabaron afec-
tando a la cadena de suministro con conse-
cuencias negativas para toda la cadena de 
valor, sin embargo, un adecuado análisis en 
el momento adecuado habría podido mitigar 
parte estos efectos, notificando una tendencia 
anómala en la cantidad y tipo de disconformi-
dades de una determinada materia prima con 
un origen específico. 

Dos prototipos de aplicaciones para la detec-
ción temprana de riesgos potenciales y fraude 
alimentario 
En esta línea cabe destacar entre los resul-
tados obtenidos, hemos desarrollado dosel 
desarrollo de dos prototipos de aplicaciones 
destinadas a la detección temprana de riesgos 
potenciales para distintos productos y para la 
valoración de su vulnerabilidad ante intentos 
de fraude alimentario. Estas aplicaciones pue-
den ayudar a las empresas de alimentación en 
dos sentidos:  

• orientar los controles de seguridad alimen-
taria sobre sus productos en función de los 
eventos detectados en sus mercados destino 
• y orientar la selección y control de sus mate-
rias primas en función de eventos detectados 
en los orígenes de estas. 

 
 

Todo ello lo estamos desarrollado en el marco 
del proyecto GLOBALSAFEFOOD, financiado 
por la convocatoria IVACE-FEDER de la Con-
selleria d’Economia Sostenible, Sectors Pro-
ductius, Comerç i Treball, dirigidas a centros 
tecnológicos de la Comunitat Valenciana para 
el desarrollo de proyectos de I+D de carácter 
no económico realizados en colaboración con 
empresas. 
 

¿Hacia dónde va la 
legislación sobre 

Envases y Residuos 
de Envases en la 
Unión Europea?

En los últimos años la legislación sobre enva-
ses y residuos de envases está en constante 
evolución, algo que podemos confirmar con 
la propuesta para modificar Directiva 94/62/
CE del Parlamento Europeo y del Consejo, de 
20 de diciembre de 1994, relativa a los en-
vases y residuos de envases, comentamos al-
gunos de los aspectos más destacables en el 
artículo.

Motivación para la futura regulación. En las 
últimas décadas se han observados algunos 
elementos de la Directiva 94/62/CE que puede 
ser objeto de mejora, nos referimos a cues-
tiones sobre los requisitos esenciales para los 
envases, la regulación sobre su diseño y otros 
elementos que han complicado la aplicación 
por parte de los Estados miembros y que re-
fuerzan la necesidad de normativa armoniza-
da en la materia.

El legislador quiere promover la transición ha-
cia una economía con bajas emisiones de car-
bono y circular y para eliminar los obstáculos 
en el camino hacia el mercado interior, en este 
sentido es fundamental que contemos con un 
reglamento que establezca normas armoniza-
das cuenta con el firme apoyo de todas las 
partes interesadas del mundo empresarial. 
La armonización regulatoria hace posible que 
se establezcan los mismos requisitos para to-
dos los actores del mercado proporcionando 
la seguridad jurídica necesaria en el mercado 
de la UE.

¿Cómo se estructura el nuevo Reglamento? El 
futuro reglamento se ha estructurado en un 
articulado compuesto por sesenta y cinco ar-
tículos integrados en doce capítulos. Los dis-
tintos elementos a su vez se desarrollan en un 
total de trece anexos. En este artículo comen-
tamos algunos de los elementos que conside-
ramos más relevantes.
 
Alcance del Reglamento, los artículos 1 y 2 se 
centran en el objeto y ámbito. La legislación 
se aplicará a todos los envases, con indepen-
dencia del material utilizado, y a todos los re-
siduos de envases. 
El objeto principal es la introducción de los 
requisitos a lo largo del ciclo de vida comple
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to de los envases en lo tocante a su sosteni-
bilidad ambiental y al etiquetado medioam-
biental que permita introducir los envases 
en el mercado, así como los requisitos para 
la responsabilidad ampliada del productor, la 
recogida, el tratamiento y el reciclaje de los 
residuos de envases.

El artículo 3 establece las definiciones nece-
sarias y en concreto algunas nuevas para la 
aplicación de las principales medidas centra-
das en los envases reciclables, el uso de con-
tenido reciclado en los envases de plástico, los 
envases reutilizables y la prevención de los re-
siduos de envases. 

Requisitos de sostenibilidad para los envases. 
El artículo 5 establece requisitos concretos so-
bre la composición de los envases para limitar 
el nivel de concentración de plomo, cadmio, 
mercurio y cromo hexavalente.

Todos los envases serán reciclables (artículo 6). 
No obstante, se plantean dos fases, a partir 
del 1 de enero de 2030, los envases tendrán 
que cumplir los criterios de un diseño que fa-
cilite el reciclado y, a partir del 1 de enero de 
2035, los requisitos volverán a ajustarse para 
garantizar que los envases reciclables sean 
también recogidos, separados y reciclados de 
forma suficiente y eficaz («reciclado a escala»).

Los artículos 7 a 10 establecen distintas obli-
gaciones enfocadas en la sostenibilidad de los 
envases:

• 1 de enero de 2030, los envases de plástico 
contengan una cantidad mínima determinada 
de contenido reciclado valorizado procedente 
de residuos plásticos postconsumo

• Condiciones para que los envases sean con-
siderados compostables y da un plazo máxi-
mo de 2 años para que las monodosis de café 
en papel filtro para máquinas de bebidas, las 
etiquetas adhesivas fijadas a frutas y hortali-
zas y las bolsas de plástico muy ligeras sean 
compostables

• Deberá reducirse al mínimo el peso y volu-

men de los envases sin olvidar su seguridad y 
funcionalidad

• En el caso de los envases reutilizables es ne-
cesario que el envase sea concebido, diseñado 
e introducido en el mercado con el objetivo de 
ser reutilizado o recargado un número máxi-
mo de veces

Valorando los resultados de reciclabilidad en 
función del diseño se llevará a cabo la ecomo-
dulación. También se fijan normas específicas 
para envases innovadores cuyos requisitos de 
reciclabilidad solo se exigirá que estén docu-
mentados a los cinco años de su introducción 
en el mercado.

Requisitos en materia de etiquetado, marcado 
e información. Los artículos 11 y 12 regulan 
distintos aspectos sobre la información que 
ha de llegar al consumidor. Es necesario que 
el envase esté marcado con una etiqueta que 
contenga información sobre su composición 
de materiales con el fin de facilitar la separa-
ción realizada por el consumidor.
No sólo debemos disponer de la información 
sobre los envases, también es imprescindible 
que se etiqueten los contenedores de residuos 
para que el consumidor pueda identificar fá-
cilmente la ruta de eliminación adecuada.
La etiqueta armonizada deberá estar diseñada 
para informar también acerca del contenido 
reciclado en los envases de plástico, y, a elec-
ción del fabricante, los envases reutilizables 
llevarán un código QR u otro tipo de soporte 
de datos digital que permita acceder a la in-
formación pertinente para facilitar su reutili-
zación.

Obligaciones de los agentes económicos, se 
contemplan en los artículos 13 a 29. Algunos 
ejemplos de estas obligaciones:

• Los proveedores de envases o de materiales 
de envase que faciliten al fabricante toda la 
información y documentación necesarias para 
que el fabricante pueda demostrar la confor-
midad de los envases.

• Los envases colectivos, envases de transpor-

te o envases de productos adquiridos a través 
del comercio electrónico por distribuidores o 
consumidores finales han de garantizar que la 
ratio de espacio vacío en el envase en relación 
con el producto o productos envasados es 
como máximo del 40 %.

• No deben introducirse en el mercado enva-
ses cuyos formatos y fines sean para un solo 
uso

• La introducción en el mercado envases re-
utilizables debe ir acompañada de la implan-
tación para dichos envases un sistema para la 
reutilización

• Productos para su venta mediante recarga 
que faciliten determinada información a los 
usuarios finales y garanticen que los puestos 
de recarga cumplan los requisitos estableci-
dos en el Reglamento

• Normas para el cálculo del logro de los di-
ferentes objetivos de reutilización y recarga. 
Antes del 31 de diciembre de 2028 se estable-
cerán normas de cálculo detalladas y la meto-
dología relacionada con los objetivos fijados

Estos son algunos de los elementos que cons-
tituirán el futuro Reglamento del Parlamento 
Europeo y del Consejo sobre los envases y re-
siduos de envases, por el que se modifican el 
Reglamento (UE) 2019/1020 y la Directiva (UE) 
2019/904, y se deroga la Directiva 94/62/CE. 
Por el momento, hemos de estar atentos a la 
evolución del procedimiento para su aproba-
ción y publicación el DOUE.

Desde AINIA os mantendremos informados 
de la evolución de los distintos proyectos le-
gislativos con impacto en nuestro sector y si 
necesitas un asesoramiento legal o técnico, en 
AINIA podemos ayudarte a través de nuestro 
equipo de especialistas en el ámbito jurídi-
co alimentario y en el ecodiseño de envases. 
También puedes comentar este artículo en el 
grupo de legislación alimentaria en LinkedIn.

AINIA: tecnoalimentalia@ainia.es 
Web: ainia.es

Presentó sus papeles 
para etiquetas de bebidas 

Lecta volvió un año más con su completo portfolio de papeles es-
peciales para etiquetas de bebidas y presentó las últimas novedades 
en papeles Metalizados, Estucados 1 cara y Autoadhesivos en esta 
exhibición que en la última edición recibió a 1.200 expositores y 
40.000 visitantes del sector de la industria de la cerveza y otras 
bebidas. Metalvac, la línea de papeles metalizados por alto vacío 
100% reciclables de Lecta, llegó a la BrauBeviale con dos gamas de 
papeles especiales para etiquetas de alta calidad encoladas y etique-
tas para adhesivadores. 

El segmento de Wet-glue labels de papeles para etiquetas de cer-
vezas, aguas, licores y vinos con alta, media y baja resistencia a la 
humedad, adecuados para botellas recuperables y no retornables, 
y el segmento Pressure-sensitive labels de papeles diseñados para 
su transformación en lámina autoadhesiva para etiquetas. La gama 
Metalvac está disponible en acabado liso y en gofrado (pin-head, 
brushed y lino). Endless possibilities es la carta de presentación de la 
gama de papeles estucados una cara Creaset de Lecta para el sector 
de la etiqueta y del embalaje flexible. Su gama Labels, específica 
para el segmento de bebidas, incluye calidades especialmente de-
sarrolladas para cervezas como Creaset LWS, con ligera resistencia 
a la humedad para botellas de refrescos y aguas y Creaset HWS de 
alta resistencia a la humedad disponible en acabado liso, gofrado y 
ahora también en un gofrado extra fuerte, para aquellas aplicacio-
nes en las que se necesita una etiqueta con un toque más artesanal. 

Con la colección de etiquetas autoadhesivas AdestorLabels to Cele-
brate, Lecta mostró una excelente y versátil selección de papeles y 
films de diversa naturaleza, acabado y color que, combinados con 
los adhesivos acrílicos base agua, dan respuesta a las más exigen-
tes aplicaciones finales de la industria de bebidas. Las 27 etiquetas 
exclusivas que seleccionó éste catálogo se han producido con dis-
tintas técnicas de impresión, como la serigrafía, la estampación y el 
relieve, mostrando así los 
beneficios que ofrecen 
en cuanto a maquinabi-
lidad y calidad de impre-
sión. Labels to Celebrate 
incluye también frontales 
especiales como papeles 
naturales, gofrados, per-
lados y metalizados con 
alta resistencia a la hu-
medad y al frío que com-
binados con los adhesi-
vos acrílicos BC361Plus 
y el VR152 se convierten 
en la óptima solución 
para todas aquellas bote-
llas que tengan que ir en 
cubitera o se tengan que 
recuperar en los baños 
de sosa.www.lecta.com.

Ti
em

po
 d

e 
le

ct
ur

a:
 6

 m
in

.



E
d

it
o

ri
a

l 
E

m
m

a
 F

io
re

n
ti

n
o

 P
u

b
li
c

a
c

io
n

e
s
 T

é
c

n
ic

a
s
 S

.R
.L

. 
- 

P
ac

ka
g
in

g
 -

  
A

ñ
o
 2

9
 -

 N
º 

16
6

 -
 M

A
R

ZO
/A

B
R

IL
 d

e
 2

0
2

0

 

SOMOS, ADEMAS, EDITORES DE LAS 
REVISTAS TECNICAS:

INDUSTRIAS PLASTICAS

PLASTICOS EN LA CONSTRUCCION

NOTICIERO DEL PLASTICO/
ELASTOMEROS 

Pocket  + Moldes y Matrices con 
GUIA

PLASTICOS REFORZADOS /
COMPOSITES / POLIURETANO /

ROTOMOLDEO

RECICLADO Y PLASTICOS

LABORATORIOS Y PROVEEDORES

EQUIPAMIENTO HOSPITALARIO

TECNOLOGIA DE PET/PEN

ENERGIA SOLAR
ENERGIA RENOVABLES/

ALTERNATIVAS

CATALOGOS OFICIALES
DE EXPOSICIONES:

ARGENPLAS

ARGENTINA GRAFICA

Los anunciantes son los únicos 
responsables del texto de los 

anuncios

Dra LIDIA MERCADO
Homenaje a la Directora y 

Socia Fundadora:1978/2007

Las noticias editadas 
no representan necesariamente 

la opinión de la 
Editorial Emma Fiorentino 

Publicaciones Técnicas S.R.L.

Es propiedad de Editorial Emma Fiorentino Publicaciones Técnicas S.R.L.

Nivel: Técnico
Industrial/Comercial

Registro de la
Propiedad Intelectual

Nº 893694
ISSN 1515-8977

AÑO 33 - Nº 191
MAYO/ JUNIO 2024

EMMA D. FIORENTINO
Directora

MARA ALTERNI
Subdirectora

Dra Ing. PAULA G.V. LEON
Periodista Científica

INDICE

SUMARIO

CAIP      6-30 - 31
Colorsur      2
Ecoplas      4 – 26 - 27
Editorial Emma Fiorentino    39 – 84 - Ret. Contr. 
Gastón Fiorentino     8
Gneuss      Ret. Tapa
Grupo Simpa     Contratapa
JM Muntadas     3 
LP SRL       1
Macchi      25
Matexpla      32
Pamatec S.A.     Tapa
PVC      28
Ricardo Wagner S.A.     7
Santa Rosa Plásticos     5
Sixmar      29

84

BLOWN FILM        9 - 11

Apunta a Senegal con tecnología de vanguardia     12 - 14

Vitopel eleva el nivel de innovación      15 - 16

Diseña e instala una planta de envases ligeros en Portugal    17 - 20

AIMPLAS aborda nuevas metodologías para controlar la seguridad de los envases
 y para mejorar la calidad del material plástico reciclado    21 - 23

Un nuevo cierre de émbolo en miniatura accionado por palanca ahorra tiempo y espacio 24

Hispack celebra la ceremonia de entrega de los Premios Liderpack 2023   33 - 35

Gana el "German Innovation Award" por IQJET y también es reconocido como 
"Innovator of the Year 2024"       35 - 37

Pone en marcha una fábrica inteligente “a pequeña escala”, única en su tipo en Latinoamérica 38 - 39

¿Cómo elegir el embalaje correcto para las entregas de venta online?   40 - 42

KATZ Food Board        43 - 44

Nombró su representante exclusivo también en Uruguay y Paraguay a Pamatec SA  45 - 47

¿Cómo saber si una botella de plástico es reutilizable?    48 - 49

COTNYL - Reutilizar nuestros envases contribuye con la sustentabilidad   50 - 51

Ya está en funcionamiento la gran instalación fotovoltaica realizada por Sidel en Parma 52 - 53

Multifol Extreme permite un eficiente y seguro envasado de pescados y mariscos  54 - 55

Protección contra costosas retiradas de productos - Cómo aumentan la seguridad 
alimentaria y farmaccéutica los sistemas de inspección por rayos X   56 - 60

Andaltec junto con la Agrupación Cervera dará a conocer el proyecto 
Agromatter en la feria Alimentaria en Barcelona     60 - 61

Incertidumbre en las empresas sobre quién debe
certificar el material reciclado en los envases     62 - 63

Suntory Beverage & Food apuesta por las planchas lavables en agua AWP™ 
de Asahi Kasei para la impresión de etiquetas     64 – 65

Conoce cómo las plantas inteligentes de la industria gráfica contribuyen 
al cuidado del medioambiente       66 – 68
Veinte años de Brückner Servtec - Dos décadas de suministro y mantenimiento de 
servicios para la industria de películas bi-orientada     69 – 71

Tecnoalimentalia        72 – 83

Presentó sus papeles para etiquetas de bebidas     8 3  
 


