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Tecnologia y competencia, para llevar las formulaciones
de composicion a nuevos estandares en:

= Masterbatches de pigmentos organicos, inorganicos y nacarados

» Masterbatches de Aditivos, Blanco y Negro

» Compuestos alto cargados

» Aleaciones poliméricas

* Tecnopolimeros reforzados con fibra de vidrio y fibra natural.

* Compuestos de elastomeros termoplasticos, TPE (base SEBS / SBS), TR

» TPV, Elastomeros Vulcanizados Termoplasticos

* Monomeros y reduccion del contenido de disolventes

* Reciclaje de plastico

= Compuestos para cables, HFFR, EVA, XLPE, Elastomeros de poliolefina,...

» Compuestos de PVC duro y blando

» Compuestos de caucho EPDM, NBR, NR, SEBR....

e Reciclaje de caucho

* Praceso de devulcanizacion de caucho.

* Hot-melt y adhesivos base solvente

» Compuestos WPC (Compuestos de Madera Plastica)

» Extrusion reactiva (sintesis de TPU, sintesis y estabilizacion de POM, ...)

* Extrusoras para lineas de pelicula biorientadas (BOPF, BOPS, BOPET, BOPA,
BOPE, pelicula de bateria de litio)

» Produccidn de biopolimeros y compuestos

» Materiales expandidos y de espuma

* Aplicaciones especiales y procesos personalizados

ey
0, ££

(TO) ttaly

E8 funpieiien de o/l Emma Fioes o Pibifackybe facnicss SR

Servicios Globales para la industria del FRP

Proveemos la mayor variedad en Materias Primas de |a mas alta calidad
Magquinas, Herramientas, Ingenieria y Asesoramientos

MATERIAS PRIMAS
- Resinas Epoxi Vinilester v Poliester
Verekal - Eviox - Forpol - Novatal
Terpal - Dirlon - Anathal - Nuran
- Gelcotas y Colorantes
GELTEX
- Masillas y Adhesivos Especiales
MOLDING SOFT
- Diluyentes
VISOL
- Fibras de Vidno
FIBRE - CPIC
- Adhesivos
LORD
Aceleranies
POLISEC
- Catalizadores
PEROXAL
- Ceras Desmoldantes
ECLAT - MIRROR GLAZE - FREKOTE
- Nicleos
ACROTEC - AIREX BALTEK - MABA,
NUCELMAT - PUCEL
- Velos Sintéticos
NEREX - NEXUS
- Film de Poliéster

BANDES
M_&G_lllﬂﬁﬁ_?r_ﬂ_E_HEﬁMlEN TAS
- Equipos para procesamiento de plastico reforzado v peliuretano TRACE - MAGNUM VENUS PLASTECH
INGENIERIA
- Disefo y Construccidn de moldes, Dispositivos, Lay - Out de plantas, Procesos, Cosios, Ete.
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mennno Calidad y tecnologia al servicio del cliente

Av. J. A. Roco 2928 (1686) Hurlingham, Provincia de Buenos Aires - Argentina
Tel.: (54-11) 4665-2970/4835/9579 Fax: (54-11) 4662-0354  E-mail: info@medano.com.ar




RESINAS DE ALTA PERFORMANCE FISICOQUIMICO
RESISTENTES A LA CORROSION

“Las mejores resinas del mundo para las industrias de procesos”

Verekal Eviox Forpol Novatal Terpal Dirlon Anathal Nuran

Bisfenolica

Epoxie Vinilester Ortoftalica Isoftalica Tereftalica Clorendica Furanica

de Bisfenol-A y Novolac

Para las maximas exigencias
Quimicas, Mecanicas,

Dieléctricas y de Temperatura
Imprescindibles para las industrias:
Petrolera, Quimica,

Alimenticia, Papelera, etc.

LINEA FR DE BAJA COMBUSTION
Aumente la seguridad de los equipos y las personas
El menor gasto en seguros, amortiza las inversiones

* Canerias
* Ductos
* Chimeneas

* Tangues
. H 4 - * Rejillas
AUdItOFIaS Tecn ICBS * Revestimientos de:
Cursos de capacitacioén para: gg:‘;:':s
Departamentos de Ingenieria y Disefo, Piletas
Compradores, Procesadores y Pisos
imi Paredes .
Operadores de Mantenimiento e e e
* Etc.

Rejillas
Anticorosivas

LA TABLA DE RESISTENCIA QUIMICA
MAS COMPLETA DEL MUNDO

Las distintas Resinas
testeadas con mas de 2000 productos , \a
a distintas temperaturas SO\"Gﬁe

“CON EL PRODUCTO MAS ADECUADO PARA CADA NECESIDAD
SE LOGRA LA MEJOR RELACION COSTO BENEFICIO”

Asesoramiento General en Usos y Metodos de Aplicacion

Q Calidad y Tecnologia al servicio del cliente

Av.J. A Roca 2928 (1686) Hurlingham, Provincia de Buenos Aires - Argenfina
MEDAND Tel: (54-11) 4665-2970 / 4835 | 9579  Fax: (54-11) 4662-0354  E-mail: info@medano.com.ar

Garantizamos
los mejores resultados
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Gamma Meccanica S.p.A.
www.gamma-meccanica.it

Agente: info@plastover.com.ar
tel. + 54 011 4733 0049

La ultima generacion de la serie TANDEM, con la combinacion de extru-
soras mono-husillo y doble-husillo y un sistema de desgasificacién mas
eficiente, da valor agregado a los materiales reciclados en relacion al
respeto del ambiente.

L:/// GAMMA MECCANICA

RECYCLING LINES FOR PLASTIC MATERIALS
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EL PUNTO
DE ENCUENTRO
PARA REALIZAR
GRANDES Registro en linea SIN COSTO
NEGOCIOS

La Industria del Plastico juega en estos momentos un papel importante
en el SECTOR DE LA CONSTRUCCION.
Edificios, fabricas, hospitales, tienen al plastico como aliado.
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=5 y techos Aprovache ol mdxdmo su visita v explore todo lo que
PLASTIMAGEN® LIGHT |le afrecen, Apueste por el evenlio mas
Una gran voredad de oplicaciones pkisticas se ufiliza para lo completo del secior del plastico an Méxco v Latinoomérca.
fabricacion de luberios pora; Agua, energia, elechicidad, ~onorca durante 3 dios completos de Tecnologia, soluciones,
drenaje v gas innovacidn conferencias v nelworking.

Conozoa mads sobre aplicaciones en: Exfrusidn, Inyeccidn, Reactivando la economia para la Indusfria del plastice
Soplado, Rolomoldeo, Termoformado,
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Nuestro objetivo:
Producir con calidad estable y desarrollo continuo, innovando
en las aplicaciones del FRP y los termoplasticos de Ingenieria.

CPIC BRASIL Fibras de Vidro Ltda. Suc. Argentina
Av. Leandro N. Alem 518 - Piso 2

C.P.(1001), Buenos Aires - Argentina

Teléfono: +54 11 4504 2345

ruben.deleo@cpicfiber.com

www.cpicfiber.com
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Con mas de 60 aifios en el mercado ponemos a disposicion de la industria plastica
local el know how y tecnologia de las siguientes empresas lideres en su especialidad.

Inyectoras y periféricos

Willmann

Bocrrenfeld

* [nyectoras eléctricas e hidraulicas

* Fuerzas de cierre de 5 a 2000 toneladas
* Maquinas horizontales y verticales
* Robots e IML

* Periféricos: atemperadores, alimentadores, secadores,
dosificadores y molinos

Extrusoras y lineas completas de extrusion

t:uaﬁenfeld—cinn:inné"rif".'-:.-'

* Para tuberias en policlefinas hasta 2,6m de didmetro

* Para tuberias, perfiles y laminas en PVC (también
WPC/NFC)

* Para laminas para termoformado, multicapa y pelletizado

* Equipos de downstream

Maquinas de extrusion soplado

» Maquinas hidraulicas, hibridas y totalmente eléctricas

* Para articulos de hasta 20 litros

BLASFORMTECHNIK

Contamos ademas con una amplia gama de maquinas-herramienta e
instalaciones industriales y probado servicio técnico.

BEMAQ S.A.

Panamericana Colectora Este 2011 - Of. 104
B1609]VB Boulogne - Prov. de Buenos Aires
www.bemagq.biz

Tel.: +54 11 5252 6897
info@bemagq.biz
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CANNDY

RESINAS POLIESTER FIBRAS Y AUKILIARES

F

Esteban Merlo 5664 - (1678) Caseros - Pcia. de Buenos Aires - Argentina
Telefax: (54-11) 4750-0170; 4759-3963; 4759-7573
E-mail: igasa.sa@gmail.com - www.igasa.com.ar

Retardantes de fuego
en plasticos
conferencia clave
de la industria en
Cleveland, OH

Tiempo de lectura: 2 min.

En respuesta a la demanda de sistemas ignifugos nuevos y
mas sofisticados, los principales expertos y profesionales de
todos los EE.UU. se reunieron en Cleveland para la 10° confe-
rencia de retardantes de llama en plasticos . El evento se llevo
a cabo del 31 marzo al 1 abril de 2020, en Cleveland, EE.UU..
Ademas de una oportunidad Unica “Retardantes de fuego en
plasticos”, proporciond un foro vivo y productivo para debatir
los Ultimos avances para una amplia gama de aplicaciones, in-
cluyendo bienes de consumo y eléctricos, y la construccion.
Las sesiones proporcionaron una vision global de las Ultimas
tecnologias de combustion lenta, incluyendo avances en adi-
tivos, formulaciones compuestas y aplicaciones. Ponentes
expertos tambiéen fueron invitados a presentar informacion va-
liosa sobre la evolucion de la reglamentacion, normas de fun-
cionamiento y tecnologias de pruebas.

Los retardantes de fuego en los plasticos, se abrid con una
evaluacion de los desafios de las futuras normativas ignifugas
de HIDROMASAUJUE, antimonio ASOCIACION INTERNACIONAL,
GBH INTERNATIONAL y Naturepedic ORGANICA colchones.

Los asistentes aprendieron sobre los avances en soluciones
ignifugas sostenibles desde el centro de Michigan University,
Estados Unidos y LANXESS SOLUCIONES SRL iPool y inves-

tigacion aplicada enfocada en ignifugos con Nabaltec AG y
DUPONT.

Exploracion de la tecnologia de retardante de llama no halo-
genado estuvo cubierto por THOR Specialties, Universidad
de Massachusetts Amherst y la JM Huber Corporation. Tam-
bién hubo una mesa redonda sobre las tendencias, desafios y
oportunidades que enfrenta el sector.

La conferencia se cerrd con una sesidon centrada en las inno-
vaciones en los retardantes de llama de proxima generacion,
incluyendo papeles de AESSE ventas y distribucion y Inovia
MATERIALES.

Mas informacion Louisa Bartoszewicz, organizador de la con-
ferencia - T: +44 117 314 8111 o

Email: louisa.bartoszewicz@ami.international




¢"¢ Vogel &Co.

Mifiones 2332 - C1428ATL Buenos Aires - Argentina
Tel.: (54-11) 4784-5858 (Lin. Rot) - Fax: (54-11) 4786-3551

Internet: www.vogelco.com.ar - E-mail: vogeli@vogelco.com.ar

Estas empresas nos confiaron su representacion exclusiva
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ILLIG
Tradition forms future

Heilbronn - Alemania
Termoformadoras manuales y automaticas, blisteras,
skinpack, formado llenado y cerrado o sellado, accesorios
y equipos periféricos, etc.

5% Teca Print

Impresoras tampograficas de uno a cinco colores,
impresoras serigraficas.

oN HAUG

Ionizing Systems
...we control electrostatics.

Leinfelden - Alemania
Control de estatica. Sistemas ionizadores
para toda aplicacion.

M Erlenbach
o

Lautert - Alemania
Inyectoras de poliestireno y polipropileno
expandible. Blogueras. Pre-expansores.
Accesorios y equipos periféricos.

thermoware
EPS Machinery b.v.

Barneveld - Holanda
Moldeadoras de bandejas y vasos de
paredes finas en poliestireno expandible (EPS).

Impresionante versatilidad
para las necesidades individuales

Todo lo que desea, ILLIG lo dispone.
Ofrecemos un amplio espectro de
termoformadoras y maquinaria para
embalaje de alto valor cualitativo con
orientacion al future. Tanto lo que
respecta a los moldes y matrices, en
forma econamica, de larga vida otil,
disponibles para el mundo enterp, a
medida de sus exigencias. Para ellp,
también tenemaos un extenso v com-
pleto paguete de servicios para garan-
tizar una alta seguridad de produccion
perdurable por varios decenios.

BN mag
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Tradition forms future

El secreto del éxito: Maquinas y equipos del lider mundial.

ILLIG Maschinenbau GmbH & Co. KG
Robert-Bosch-Strasse 10

74081 Heilbronn | Germany

Tel, +49 7131 505-0

E-Mail: info[@illig.de

Internet: www.illig.de

Vogel & Co.

Mifones 2332

C1428ATL Buenos Rires | Argentina
Tel. +54 11 4784 5858

E-Mail: mvogel{@vogelco.com.ar
Internet: www.vogelco.com.ar
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www.expoplastperu.com

info@expoplastperu.com

En simultaneo

o Pack:
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Expositores Visitantes

www.packperuexpo.com
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JEC WORLD

CO“‘IpOSitES Show & Conferences
Fue reprogramada S
Se hara del 9 al 11 de marzo de 2021 J
en Paris Nord Villepinte
Capitulo IV

Tiempo de lectura: 36 min.

Una encuesta realizada por JEC Group entre los expositores de JEC World mostro que el

87.9% de los encuestados estaban a favor de celebrar la proxima sesion de JEC World del

9 al 11 de marzo de 2021.

A pesar de que el equipo de JEC World habia llevado a cabo todos los preparativos nece-

sarios, la situacion de COVID-19, las restricciones de viaje, las estrictas medidas de cierre y

la clara preferencia de nuestros expositores para posponer la proxima sesion hasta marzo

de 2021, justifican nuestra decision. Todos los participantes y socios estan contactados

para gestionar lo mejor posible por esta decision.

Le agradecemos su comprension y su apoyo: Cuidate a ti mismo y a tus seres queridos “
declaro Eric Pierrejean, CEO del Grupo JE

KLM y TU Delft anun-
cian el primer vuelo
del concepto Flying-
V Noticias Interna-
cional-Francesa In-
ternacional Francés

Este verano, un equipo
de investigadores, in-
genieros y un piloto de
aviones no tripulados
de la Universidad Téc-
nica de Delft viajaron
a una base aérea en
Alemania para el primer
vuelo de prueba real
del modelo de vuelo a
escala del disefio de
aviones de bajo consu-
mo energetico llamado
Flying-V.

El proyecto fue anun-

ciado el afo pasado
junto con KLM. Des- o KLMy TU Delft anuncian el primer vuelo del concepto Flying-V
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pués de un periodo de extensas pruebas en
el tunel de viento y una serie de pruebas en
tierra en los Paises Bajos, llegd el momento
de realizar el primer vuelo y obtener una im-
presion de las caracteristicas del mismo. El
avion tuvo un exitoso vuelo inaugural.

El lider del proyecto, el Dr. Roelof Vos y su
equipo de investigadores e ingenieros lle-
varon el modelo a escala de 22,5 kgy 3 m
de ancho del Flying-V para realizar pruebas
de vuelo a una base aérea bien vigilada en
Alemania, donde pudieron trabajar junto
con un equipo de Airbus. La tarea del pilo-

to era despegar, hacer va-
rias maniobras de prueba y
aproximaciones hasta que
las baterias estuvieran casi
agotadas y aterrizar.

Vos dijo: “Una de nuestras
preocupaciones era que la
aeronave podria tener algu-
nas dificulttades para des-
pegar, ya que los calculos anteriores habian
demostrado que la ‘rotacion’ podria ser un
problema. El equipo optimizd el modelo de
vuelo a escala para evitar el problema, pero
la prueba del pudin esta en comer. Necesi-
tas volar para estar seguro “. La rotacion en
el despegue se realizd facimente y se pro-
dujo a una velocidad de 80 km / h. El empuje
del avion fue bueno vy las velocidades y an-
gulos de vuelo fueron los previstos.

Pero probar nuevas tecnologias nunca es
sencillo. El equipo tuvo una semana de-
safiante en la que tuvieron que cambiar el

centro de gravedad de la aeronave y arre-

: . . _ , glar la antena para
e Video: www.jeccomposites.com/knowledge/international-com- mejorar la telemetria.

posites-news/kiIm-and-tu-delft-announce-maiden-flight-flying-v- g yuelo ahora tam-

concept bién ha confirmado

que el disefo actual
todavia muestra de-
masiado “rollo holan-
dés”, provocando un
aterrizaje ligeramente
brusco. Un siguiente
paso para el equipo
es utilizar los datos re-
copilados durante el
vuelo para un modelo
aerodinamico  (soft-
ware) de la aeronave.
Esto permitira progra-
marlo en un simula-
dor de vuelo para ser
utlizado en futuras

le model maiden flight

Mis videos

B % Youlube [0

Los organizadores de JEC World han anunciado que se ha reprogramado para marzo de 2021

Los organizadores de han anunciado que el programa se ha reprogramado para marzo de 2021. El Grupo JEC emitio
la siguiente declaracion: “La pandemia de coronavirus esta afectando actualmente al mundo entero. La crisis de salud
se desarrolla de manera impredecible todos los dias, lo que lleva a blogueos mas prolongados en toda Europa y re-
fuerza las restricciones de viaje en todo el mundo. Desafortunadamente, este contexto incierto hace que sea imposible
mantener a JEC World como estaba planeado, en mayo de 2020.Una encuesta realizada por JEC Group entre los ex-
positores de JEC World mostro que el 87.9% de los encuestados estaban a favor de celebrar la proxima sesion de JEC
World del 9 al 11 de marzo de 2021. A pesar de que el equipo de JEC World habia llevado a cabo todos los preparativos
necesarios, la situacion de COVID-19, las restricciones de viaje, las estrictas medidas de cierre y la clara preferencia
de nuestros expositores para posponer la proxima sesion hasta marzo de 2021, justifican nuestra decision. Todos los
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investigaciones, mientras
se mejoran aun mas las
caracteristicas de vuelo. El
equipo también preparara
el modelo a escala para fu-
turas pruebas de vuelo.

El Flying-V

El Flying-V es un disefo
para un avion de larga dis-
tancia de alta eficiencia
energética. El diseno del
avion integra la cabina de
pasajeros, la bodega de
carga y los tanques de
combustible en las alas,
creando una espectacular
forma de V. Los célculos
informaticos han predicho
que la forma aerodina-
mica mejorada y el peso
reducido de la aeronave
reduciran el consumo de
combustible en un 20% en
comparacion con las ae-
ronaves mas avanzadas
de la actualidad. KLM ha
sido socio en el proyecto
desde 2019. También de-
bido a su apoyo, el equipo

participantes y socios estan contactados para gestionar lo mejor posible por esta decision. Como la feria comercial
lider de la industria de los compuestos y un verdadero festival de compuestos, JEC World relne a toda la cadena
de valor de materiales compuestos, asi como a profesionales de los sectores de aplicacion, expertos del mundo
cientifico y académico, asociaciones y medios de mas de 112 paises. .

Entonces JEC World se hara del 9 al 11 de marzo de 2021 en Paris Nord Villepinte.

“Todo el equipo de JEC World lamenta mucho esta situacion, especialmente porque todos los jugadores involu-
crados se esforzaron por posponer el evento hasta mayo. Sin embargo, a partir de hoy, nuestro equipo se esta
preparando para preparar la sesion de JEC World en marzo de 2021, con aun mas innovaciones, intercambio de
conocimientos y negocios. Lo mas destacado de la innovacion e inspiracion de la industria de los compuestos.
Le agradecemos su comprension y su apoyo. Cuidate a ti mismo y a tus seres queridos “. declaro Eric Pierrejean,
CEO del Grupo JEC “.

WORLD

Composites Show & Conferences
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del proyecto ha podido construir este mo-
delo a escala.

Se presentd por primera vez en el centenario
de KLM en octubre de 2019. Varios socios
comerciales ahora estan involucrados en el
proyecto, incluido Airbus. Airbus tambiéen es
un partidario explicito del primer vuelo. Los
socios estan trabajando juntos en un plan de
investigacion para perfeccionar el concepto.
Siguiente paso: proporcionar al Flying-V una
propulsion sostenible, teniendo en cuenta
que el diseno parece muy adecuado para
transportar hidrégeno liquido en lugar de
queroseno.

Los socios estan trabajando juntos en un
plan de investigacion para perfeccionar el
concepto. Siguiente paso: proporcionar al
Flying-V una propulsion sostenible, teniendo
en cuenta que el disefo parece muy ade-
cuado para transportar hidrogeno liquido en
lugar de queroseno.

Mayor informacion

www.tudelft.nl - www.klm.com

La investigacion de
fabricacion avanzada de
NREL mueve las palas de
las turbinas edlicas hacia

la reciclabilidad

Un nuevo material para palas edlicas que se
pueda reciclar podria transformar la industria
edlica, haciendo que la energia renovable
sea mas sostenible que nunca y, al mismo
tiempo, reducir los costos en el proceso.

Investigadores del Labora-
torio Nacional de Energia
Renovable (NREL) del De-
partamento de Energia de
EE. UU., En asociacion con
Arkema Inc de Pensilvania,
han demostrado la viabilidad
de la resina termoplastica y
han validado su integridad
estructural en una hoja com-
puesta termoplastica fabricada en NREL.
Actualmente, las cuchillas se fabrican con
resina termoendurecible, que requiere mas
energia y mano de obra en las instalaciones
de fabricacion, y el producto final a menu-
do termina en los vertederos. El cambio a la
resina termoplastica haria que las palas de
las turbinas edlicas fueran mas reciclables y
también permitiria palas mas largas, mas li-
geras y de menor costo.

Derek Berry, ingeniero senior de NREL, dijo:
“Con los sistemas de resina termoendureci-
ble, es casi como cuando se frie un huevo.
No puedes revertir eso. Pero con un sistema
de resina termoplastica, puede hacer una
cuchilla con él. Lo calientas a una cierta tem-
peratura y se vuelve a derretir. Puede recu-
perar la resina liquida y reutilizarla “.

Berry es coautor de un nuevo articulo titula-
do “Comparacion estructural de una pala de
turbina edlica de material compuesto termo-
plastico y una pala de turbina edlica de ma-
terial compuesto termoestable”, que apare-
ce en la revista Renewable Energy.

Los otros autores, también de NREL, son
Robynne Murray, Ryan Beach, David Bar-
nes, David Snowberg, Samantha Rooney,
Mike Jenks, Bill Gage, Troy Boro, Sara Wallen
y Scott Hughes.

NREL también ha desarrollado un modelo
tecnoecondmico para explorar los bene-
ficios de costos de usar una resina termo-
plastica en las palas. Las palas de las turbinas
edlicas actuales estan hechas principaimen-
te de materiales compuestos como fibra de
vidrio infundida con una resina termoestable.
Con una resina epoxi termoendurecible, el
proceso de fabricacion requiere calor adi-
cional para curar la resina, lo que aumenta
el costo y el tiempo de fabricacion de las
hojas. Sin embargo, la resina termoplastica
cura a temperatura ambiente. El proceso
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e | a investigacion de fabri-
cacion avanzada de NREL
mueve las palas de las tur-
binas edlicas hacia la reci-
clabilidad

Nno requiere tanta mano
de obra, que actuamente
representa alrededor del
40% del costo de una cu-
chilla. Los investigadores
determinaron que el nue-
VO proceso podria hacer
que las hojas sean un 5%
menos costosas de fabri-
car.

NREL es el hogar de las instalaciones de tec-
nologia y educacion de fabricacion de ma-
teriales compuestos (CoOMET) en el campus
Flatirons cerca de Boulder, Colorado. Alli, los
investigadores disefan, fabrican y prueban
alabes de turbina compuestos. Anterior-
mente demostraron la viabilidad del sistema
de resina termoplastica mediante la fabrica-
cion de una pala de turbina edlica compues-
ta de 9 metros. Siguieron esa demostracion
fabricando y validando estructuralmente una
hoja de material compuesto termoplastico
de 13 metros en comparacion con una hoja
termoendurecible casi idéntica. Este traba-
jo, junto con el trabajo de Arkema y otros
socios del Institute for Advanced Composi-
tes Manufacturing Innovation, demostrd las

¥
F "

ventajas de alejarse del sistema de resina
termoendurecible.

Murray dijo: “El material termoplastico absor-
be mas energia de las cargas en las palas
debido al viento, lo que puede reducir el des-
gaste de estas cargas en el resto del siste-
ma de turbina, lo cual es bueno”.

La resina termoplastica también podria per-
mitir a los fabricantes construir palas en el si-
tio, aliviando un problema que enfrenta la in-
dustria a medida que tiende hacia palas mas
grandes y mas largas. A medida que aumen-
ta el tamafo de las hojas, también aumenta
el problema de como transportarlas desde
una instalacion de fabricacion.

La Oficina de Fabricacion Avanzada del De-
partamento de Energia de EE. UU. Financio
esta investigacion.

e e
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NREL es el principal laboratorio nacional del
Departamento de Energia de EE. UU. Para
la investigacion y el desarrollo de energias
renovables y eficiencia energética. NREL es
operado para el Departamento de Energia
por Alliance for Sustainable Energy, LLC.

Mayor informacion: www.nrel.gov

Bindatex obtiene
financiacion de Innovate
UK para expandirse
Capacidad de corte de
1 mm para nuevos
mercados

Bindatex, un proveedor de procesos espe-
cializados y servicios de corte, se complace
en anunciar que ha recibido una subvencion
de Innovate UK de casi £ 100.000 del Fondo
de Innovacion Sostenible. El propdsito de la
subvencion es apoyar un proyecto critico de
| + D de seis meses para desarrollar y me-

i
H u-

jorar su capacidad de corte
longitudinal altamente inno-
vadora de 1 mm de ancho
para la tecnologia de fabri-
cacion de piezas compues-
tas de proxima generacion.

Bindatex Advanced Material
Cutting es lider en el corte de precision de
fibra de carbono en anchos tan estrechos
como 1 mm.
La financiacion respaldara una amplia inves-
tigacion, pruebas y desarrollo de tecnologia
a medida para permitir que Bindatex produz-
ca cinta de hendidura termoplastica UD de 1
mm de ancho en volumenes que satisfagan
las demandas de crecimiento futuro de los
fabricantes de aviones ligeros y otras aplica-
ciones clave de transporte. La financiacion
de Innovate sera fundamental para permi-
tir que Bindatex mantenga su posicion a la
vanguardia del corte técnico para apoyar a
las empresas que estan desarrollando sus
soluciones de impresion de compuestos di-
gitales.
Chris Lever, director gerente de Bindatex,
dijo: “No puedo enfatizar lo beneficioso que
es esta subvencion de Innovate UK para el
crecimiento continuo de Bindatex. Nos per-
mitira realizar investigaciones que de otro
modo no serian posibles en este momento
debido al impacto de Covid.
“Los ultimos siete meses no han sido faciles;
sin embargo, hemos seguido invirtiendo en
iniciativas clave, incluido
nuestro sistema de cap-
tura de datos Industria 4.0.
Esta inversion nos ha ayu-
dado a adaptarnos a dife-
rentes mercados, mante-
niendo al mismo tiempo
el alto nivel de servicio y
los rapidos tiempos de
respuesta que nuestros
clientes esperan. Esta fi-
nanciacion de Innovate UK
nos dara una capacidad
adn mayor y abrira mas
mercados potenciales a
Bindatex, lo que nos con-
vertira en una empresa del
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Reino Unido mucho mas resistente como
resultado “.

Uno de los objetivos de los proyectos es au-
mentar los rendimientos del corte ultra-es-
trecho y reducir los residuos en proceso que
se envian al vertedero, ya que actualmente
no es sostenible en volumenes mayores. El
objetivo, a medida que aumenta la capaci-
dad de fabricacion, es identificar como es-
tos residuos pueden reciclarse y reutilizarse
para otros procesos.

Lever dijo: “Existe una gran demanda en
este momento de impresion compuesta di-
gital para reemplazar pequefas piezas me-
talicas en aviones, automoviles, ferrocarriles
y posiblemente también tecnologia médica.
El potencial de mercado es enorme “.

UK Research and Innovation, esta invirtien-
do hasta £ 191 millones para financiar pro-
yectos de investigacion y desarrollo Unicos
y colaborativos como parte del Fondo de
Innovacion Sostenible durante los proximos
dos afnos. El objetivo de estos concursos es
ayudar a todos los sectores del Reino Unido
a reconstruirse después de los efectos del
COVID-19. El Fondo de Innovacion Sosteni-
ble esta financiando 1.103 proyectos, 1.189
empresas del Reino Unido y un total de mas
de 130 millones de libras esterlinas en apoyo
en todo el Reino Unido.

El presidente ejecutivo de Innovate UK, el
Dr. lan Campbell, dio: “En estos tiempos
dificiles, hemos visto lo mejor de la innova-
cion empresarial britanica. La pandemia no
es solo una emergencia
sanitaria, sino que afecta a
la sociedad y la economia.
Junto con todas las inicia-
tivas que Innovate UK ha
apoyado a través de este
fondo, con este proyecto |
Bindatex Advanced Mate- |
rial Cutting esta dando un
importante paso adelante
en el impulso del desarro-
llo econdmico sostenible.
Cada proyecto también |
esta ayudando a hacer
realidad las ambiciones de
las personas trabajadoras

“

Bindatex reconfigurd su negocio en marzo
a raiz de un lamado del Gobierno para que
los fabricantes contribuyan a la lucha contra
el Coronavirus. Logré cambiar sus sistemas
de produccion a discos troquelados para fil-
tros para la fabricacion de ventiladores para
el NHS.

Mas informacion: www.bindatex.com

Airtech expande
la actividad de fabricacion
aditiva a gran escala en
Luxemburgo

Airtech Advanced Materials Group anuncio
durante Formnext Connect 2020, la insta-
lacion de su segunda maquinaria de Uultima
generacion para la tecnologia de impresion
3D a gran escala, operativa ahora en sus ins-
talaciones de Airtech Europe, Luxemburgo.

Este es el segundo “Centro de Innovacion”
que desarrolla Tooling of Tomorrow (ToT), el
primero que Airtech abridé en Tennessee en
2019 y tiene las mismas capacidades para
acomodar una de las maquinas mas gran-
des del mercado, 12mx3m (40’x10 ‘) con
capacidad de mecanizado integrada. Con
la solucion de fabricacion de herramientas
de servicio completo de Print-Tech, Airtech
puede llevar las herramientas desde la con-
cepcion hasta el piso de produccion sig-
_ -
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nificativamente mas rapido que cualquier
meétodo convencional. La fabricacion de
Print-Tech Additive deposita solo el material
requerido, lo que resulta en menos mano de
obra y tiempos de entrega mas cortos. Las
herramientas a gran escala en forma de ac-
cesorios de moldura, accesorios de sujecion

e Video: http://www.jeccomposites.com/knowledge/interna-
tional-composites-news/airtech-expands-large-scale-additi-
ve-manufacturing-activity

y moldes de colocacion se
pueden disefar, mecanizar
y construir mas rapido sin
comprometer la calidad.

La fabricacion aditiva a gran
escalatiene que ver con ma-
quinaria, materiales y mucha
experiencia. Con casi 50
afos de experiencia en ex-
trusion termoplastica junto con el personal
mas talentoso y conocedor de la industria,
Airtech ha desarrollado una nueva serie de
resinas compuestas de polimero innovado-
ras. Las resinas Dahltram se utilizan en la im-
presion 3D a gran escala que ha abordado
la necesidad de un CTE mas bajo y una vida
utii mas robusta cuando
se usa a temperaturas ba-
jas o altas, incluido el uso
en un autoclave. Estas re-
sinas compuestas termo-
plasticas estan disefadas
para su uso en cualquier
sistemma de impresion
FDM alimentado con pe-
llets. Con ofertas de ma-
teriales para temperatura
ambiente y alta tempera-
tura, Airtech se encuentra
preparada para satisfacer
las demandas de sus mer-
cados en crecimiento, lista
para servir a sus clientes.

Jeff Dahlgren, presiden-
te / director ejecutivo de
Airtech Advanced Mate-
rials Group, dijo: “Estamos
muy contentos de anun-
ciar el segundo“ Centro
de Innovacion ”, pudiendo
ahora ofrecer numerosos
servicios y soluciones de
fabricacion aditiva, ayu-
dando a nuestros clientes
europeos a reducir costos
y aumentar la productivi-
dad.

Mayor informacion: www.
airtech3d.com
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¢, Como fabricaron el
Multi50 Arkema
4 trimaran ?

La construccion del MultisO Arkema 4 se
inicié en septiembre de 2018, y el flaman-
te barco se botd al agua en septiembre de
2020. Este astillero trabajo casi dos afos
para finalmente presentar un trimaran con
un disefio innovador, particularmente poten-
te y ergondmico, tanto para las carreras de
regatas en alta mar con tripulacion o como
en solitario.

El Multi5O es el resultado de una estrecha e
intensa colaboracion técnica entre el Gru-
po Arkema y Lalou Multi,
socios desde hace ya 8
anos. Con resinas recicla-
bles, nuevos adhesivos,
energia limpia ..., muchos
Mmateriales innovadores vy
soluciones técnicas com-
plementan las opciones
arquitectdnicas audaces.

Una nueva filosofia en
el disennio de embarca-
ciones

Disefiado por el arquitecto
marino Romaric Neyhous-
ser, Arkema 4 es el resul-
tado de una nueva logica,

racteristicas tipicas, es mas versatil y mas
eficiente tanto para la tripulacion como para
la costa. Esto ha guiado las elecciones con
respecto a la plataforma, en particular para
las vigas transversales en “X” (no vigas para-
lelas) utilizadas para optimizar la ergonomia
en la navegacion de la tripulacion .

Nueva plataforma Arkema 4, que utilizo vigas
transversales en “X” (no vigas paralelas) para
optimizar la ergonomia en la navegacion de
la tripulacion El objetivo era construir un bar-
co mas versatil que el Arkema 1, en otras pa-
labras, tan efectivo en eventos de tripulacion
en tierra como en regatas oceanicas en so-
litario. Han pensado mucho en las masas vy
han mejorado los frenos aerodinamicos. De

compartida con Lalou vy Arkema 4, el nuevo Multi50 de Quentin Vlamynck, llega al agua
Quentin Vlamynck, patrén €N septiembre de 2020

d’Arkema 4, que se refleja
en el diseno del barco.

Romaric Neyhousser,
arquitecto de Arkema
4:

“Gracias a los comenta-
rios del antiguo Arkema
1, Lalou Multi y su patro-
cinador-socio Arkema
han establecido un nuevo
marco. El primer trimaran
construido por Lalou Multi
se baso en una tripulacion
con poca tripulacion en el
mar. Este nuevo barco Ar-
kema 4 tiene menos ca-
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esta forma, reducen al maximo la resistencia
aerodinamica, incluso mas que en los otros
Multi 50. El objetivo es perfilar todas las for-
mas que producen resistencia, en particular
para las vigas transversales, pero tambien
trabajar el efecto hoja de las velas. El carena-
do agrega peso, pero creen que la ganancia
resultante compensara este peso adicional.
En cuanto a la ergonomia centrada en el pa-
tréon, existen muchas diferencias con el an-
terior Arkema 1. El disefio del barco lo hace
mas versatil, pero también debe permitir a
los regatistas mantener el ritmo en todo tipo
de eventos, ya sea en vela con tripulacion,
vela en solitario. , en la costa o en el océano.
La cabina ofrece una mayor proteccion en
particular.

Como esta hecho: La construccion de
Arkema 4

e Arkema 4 ofrece una mayor proteccion para los navegantes
que su predecesor,
con una altura libre de 1,65 m, algunas amoladoras protegidas
Yy ~ 6 M2 resguardado de la marejada

Como en el pasado, este
nuevo Multi5O es el resul-
tado de una intensa co-
laboracion  técnica entre
Arkema y Lalou Multi. Con
resinas reciclables, nuevos
materiales, impresion 3D
de piezas técnicas, energia
limpia, muchas caracteristi-
cas estan impulsadas por la
innovacion y otras seguiran siendo flexibles
a lo largo de la vida deportiva de Arkema 4.
Quentin Vlamynck estuvo naturalmente muy
involucrado en la construccion de Arkema 4,
como patron del barco.

Quentin Vlamynck, patron del barco, sefala:
“Estamos utilizando este proyecto de cons-
truccion para elaborar uninventario de todos
los materiales Arkema que pueden resultar
beneficiosos para el rendimiento de nuestro
barco, pero también para la Clase en su con-
junto. También sé& que es vital estar lo mas
cerca posible del trabajo de construccion y
poder incorporar mis opciones técnicas en
consulta con Lalou, Nicolas Coudrais de la
oficina de disefio y Romaric Neyhousser, el
arquitecto. La filosofia de Lalou Multi es pre-
cisamente mantener al patréon involucrado
en las decisiones estratégicas “.

1. Velas

Signed Incidence, estre-
chamente involucrado
con el proyecto Arkema
4 desde que Pierre-An-
toine Morvan, Campeodn
de Europa Match Racing
y Director Técnico de los
veleros Incidence, sera el
estratega del Gran Pre-
mio. Los gennakers, J2
y J3, son sin cable, por lo
tanto no tienen ningun ca-
ble de tension: el borde de
ataque es mas delgado y
el vacio esta mejor distri-
buido.

Pierre-Antoine Morvan,
director de | + D de Inci-
dence Group, explica: “Es
una vela sin driza, en DFi®,
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con muchas noveda-
des. El principal activo
del Strong Luff, como
su nombre indica, es el
rendimiento del gratil,
pero también una me-
jora significativa en el
rendimiento general. Es
mas ligero, mas versatil
y mas dinamico “.

Para ampliar la inno-
vacion de esta nueva
vela, Lalou Multi ha de-
cidido seguir adelante
con la fabricacion de
varios accesorios para
estas velas a partir del
Elium® / carbono de-
sarrollado por Arkema.
Hay dos accesorios
muy especificos llama-
dos orejetas que se uti-
lizan para sujetar estas
velas. Se trata de pie-
zas triangulares de alu-
minio de unos 10 cm?2
con cabeza y tachuela
que aseguran literal-
mente la vela. Su peso
inicial rondaba los 250
g. Hechos de la resina
Elium®, ahora son mas
ligeros, alrededor de
110 g, con contornos
mas suaves y recicla-
bles. Ademas, ahora
son capaces de resistir
una fuerza de 3,5 to-
neladas, es decir, son
capaces de levantar
por si mismos todo el
trimaran Arkema 4.

Lalou Roucayrol lleva afos probando equi-
pos para veleros Incidence. El barco fue
equipado con una vela de prueba, un gen-
naker Strong Luff, en los Grandes Premios
de latemporada 2019 y durante las sesiones
de entrenamiento. Los ensayos fueron cla-
ramente concluyentes.

¢ Quieres descubrir como se fabrican las ve-
las de fibras reforzadas? Lea esta otra histo-

e Arkema 4 utilizd una vela de Incidence Group, sin driza, en DFi®,
con muchas novedades.

ria realizada por el equipo de JEC Composite
Media y descubra como se fabrican las velas
de fibra orientada reforzadas. En esta noticia
se destacan tres tipos diferentes de velas de
membrana: la D4, la DFi y el panel DF, todas
fabricadas por la empresa Incidence Group.

2. Cubierta / bariera:

Totalmente reciclable y fabricado integra-
mente en composite a base de resina re-
ciclada Elium®. Aproximadamente 80 cm
mas baja que en los otros Multi5o, la cabi-
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na permite maniobras protegidas. Para una
visibilidad superior independientemente de
las condiciones del mar, la cabina y la caseta
estan equipadas con acristalamiento Altu-
glas ShieldUp® Flex® PMMA, la primera hoja

HOW IT'S MADE
MEMBRANE SAILS

flexible desarrollada recien-
temente por Altuglas Inter-
national, subsidiaria de Ar-
kema. La flexibilidad de este
material hace que sea facil
de instalar sin termoforma-
do sobre contornos sustan-
ciales. Este “vidrio acrilico
es 5 veces mas resistente a
los impactos que el PMMA
tradicional. También tiene un re-
vestimiento anti-rayado y repe-
lente al agua. El resultado: una
calidad éptica notable y durade-
ra, incluso en condiciones difici-
les, asi como una reduccion de
peso del orden del 50%
Quentin Vlamynck sigue de cer-
ca la construccion del Multi5O
Arkema 4 3. Energia: Se se-
leccionaron baterias de litio de
dltima generacion que utilizan
la tecnologia Kynar® de Arke-
ma. Desarrollados por la joven
empresa francesa Powertech
ayudan a aumentar la capacidad de alima-
cenamiento de energia en un 50%, sin au-
mentar el peso en comparacion con Arkema
1. Combinado con una mayor superficie de
paneles fotovoltai-
cos instalados en el
brazo estabilizador
| delantero, el siste-
ma ofrece un su-
ministro de energia
| totalmente auténo-
mo a los equipos de
a bordo, sin emitir
~ un solo gramo de
CO2. 4 y 5. Flotado-
res y casco central
Como sus compe-
tidores, el trimaran
Arkema 4 esta he-
cho  principalmen-
te de un sandwich
de espuma-vidrio-
epoxi con refuerzos
de carbono. Pero
la construccion de
este nuevo Multi5O
también ha sido una
oportunidad para
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continuar la investigacion reali-
zada con el Mini 6.50 Arkema 3
que involucra la resina Elium®

Esta resina Elium®, un material
termoplastico formulado y de-
sarrollado por Arkema Group
se ha utilizado para todos los
carenados delanteros de los
estabilizadores, asi como la ca-
seta y la cabina, que son areas
donde su resistencia al impacto
es invaluable. Al usar esta resina
para ciertas partes del Multi5O
la compania ha capitalizado su
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e Construccion del Multi5O Arkema 4 en los talleres Lalou

onfiabilidad y cualidades meca- Multi en Verdon-sur-Mer (@ France3 Aquitania)

nicas. La construccion de Arke-
ma 4 fue una oportunidad para
demostrar la reciclabilidad ex-
cepcional y Unica de esta resina

Los moldes de los estabiliza-
dores, por ejemplo, estaban
hechos de compuesto Elium®.
Desde entonces se han cortado
y triturado antes de las fases de
despolimerizacion y purificacion
mediante las cuales se puede
recuperar el monémero. A con-
tinuaciéon, el mondmero puede
reformularse en una nueva re-
sina Elium®, por lo tanto, aho-
ra una resina «reciclada», con
propiedades idénticas. A su
vez, la resina regenerada volve-
ra a aparecer en el proceso de
construccion para la produccion
de nuevas piezas compuestas.
Este es el caso de la cabina, asi
como parte del carenado de los
estabilizadores, construido con
resina reciclada. Entonces, jel
proceso ha cerrado el circulo!

Arkema 4 esta hecho principal

mente de un sandwich de espuma-vidrio

epoxi con refuerzos de carbono La eleccion
de construir la embarcaciéon con tejidos pre-
impregnados (“prepregs”) horneados en un
horno a 120 ° C, ha asegurado unas tasas
Optimas de resina en el composite, porlo que
la mejor relacion peso / rigidez. Por lo tanto

aislar el taller e instalar un horno para hornear
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todos los componentes fueron requisitos
previos para el nuevo proyecto Lalou Multi
lanzado en septiembre de 2019. Los flota-
dores tienen secciones elevadas, pero su
volumen es menor que en su precursor, ya
que la ldmina brinda el soporte necesario. El
angulo diedro (entre el estabilizador y el pla-
Nno horizontal) se ha aumentado para evitar
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que el flotador de barlovento se arrastre en
el agua con vientos suaves. El casco que fue
validado por muchas simulaciones digitales
(CFD), es ancho en el puente para aumen-
tar el efecto de escota en las velas delan-
teras. Por debajo de la linea de flotacion, es
profundo con secciones en V para navegar
con menos baches. El antepié claro permite
rotaciones mas eficientes. Al igual que con
los flotadores y los estabilizadores, la estruc-
tura y los mamparos se ensamblaron me-
diante union estructural utilizando productos
de metacrilato de la subsidiaria de Arkema,

Bostik. Los adhesivos es-
tructurales Bostik utilizados
en el Multi5O Arkema 4 ha-
cen una contribucion impor-
tante en términos de ligere-
za, dureza y durabilidad.

Al igual que con los flotado-
res y los estabilizadores, la
estructura y los mamparos
se ensamblaron mediante unidn estructu-
ral utilizando productos de metacrilato de la
subsidiaria de Arkema, Bostik.

Aparte del mastil construido por Lorimay las
laminas monotipo, el equipo de Lalou Mul-
ti ha gestionado todo el edificio de Arkema
4, en estrecha colaboracion con los equipos
de | + D de Arkema.

Después de 22 meses y 30.000 horas de
trabajo, el trimaran Multi30 Arkema 4 esta lis-
to para navegar.

Mayor informacion: www.arkema.com
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Hypetex se asocia
con SHD para proporcionar
soluciones preimpregnadas
de fibra de carbono
de colores

Hypetex, innovadores galardonados y es-
pecialistas globales en tecnologias de co-
loracion de fibra de carbono, y SHD Group,
fabricante de herramientas de compuestos
avanzados y materiales de pregregacion de
componentes, se han asociado para sumi-
nistrar telas de colores Hypetex con siste-
mas de resina epoxi MTC de SHD.

Hypetex se asocia con SHD para proporcio-
nar soluciones preimpregnadas de fibra de
carbono de colores

El proceso de coloracion de Hypetex se
puede aplicar a una variedad
de fibras de refuerzo que in-
cluyen carbono, vidrio, arami-
da e incluso fibras naturales, y
ofrece a los clientes una se-
leccion de acabados estética-
mente atractivos en muchos
formatos de tela estandar de
la industria. Para soluciones
no estandar, Hypetex tam-
bién trabajara en estrecha co-
laboracion con los equipos de
desarrollo, creando formatos
innovadores y personalizados
para cumplir con los requisi-
tos de diseno especificos del
cliente.

SHD, a través de plantas de
fabricacion en el Reino Unido,
Europa y EE. UU., Son pro-
veedores bien establecidos de materiales
preimpregnados estructurales y cosmeticos
de alta calidad para las industrias automotriz
y de ocio de alta gama. En particular, los pre-
impregnados de la serie MTC500 de SHD
son reconocidos por su calidad y consisten-
cia en piezas de fibra de carbono altamente
cosmeticas. Combinados con los sistemas
MTC, los materiales coloreados de Hypetex
ofrecen a los clientes finales no solo acaba-
dos de componentes visuales Unicos, sino

también, en ciertas aplicaciones, el potencial
de ahorro de peso y costos. Ambas empre-
sas tienen un enfoque similar en la sostenibi-
lidad y estan trabajando para garantizar que
las tecnologias de materiales avanzados no
tengan un costo para el medio ambiente.

Al comentar sobre la asociacion, Marc Co-
hen, director ejecutivo de Hypetex, dijo:

“Estamos muy contentos de trabajar con
SHD, lider en su campo, que ofrece los me-
jores sistemas de resina disponibles con
nuestra tecnologia de color”.

Helen Doughty, directora de SHD Composi-
tes, agrego:

“Trabajar con Hypetex brinda la oportunidad
a todos nuestros clientes de acceder a esta
tecnologia de coloracion unica y los benefi-
cios que puede brindar”.

Esta asociacion hara que los nuevos acaba-
dos cosmeéticos de Hypetex se ofrezcan en
combinacion con la amplia gama de siste-
mas preimpregnados de SHD.

Mayor informacion:
www.hypetex.com
www.jec-world.events

o
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El primer RPET neutro
en carbono del mundo

Produccién con electricidad verde y com-
pensacion de emisiones inevitables con
certificados de carbono.

El fabricante mundial de envases de plastico y es-
pecialista en reciclaje, ALPLA Group, presenta el
primer PET reciclado neutro en carbono del mun-
do.

ALPLA cambio sus plantas del equipo de reciclaje
de PET en Wollersdorf, Austria, y Radomsko, Po-
lonia, a una mezcla de electricidad de fuentes re-
novables para producir rPET (= tereftalato de po-
lietileno reciclado) neutro en carbono. “Este paso
ya ha tenido un gran impacto en la huella de car-
bono de nuestro regranulado de grado alimenti-
cio; segun los calculos, las emisiones se reducen
hasta en un 90 por ciento en comparacion con el
material virgen.

La respuesta del mercado con respecto a este
nuevo desarrollo ha sido muy buena ”, explica
Georg Lésser, director de reciclaje de ALPLA.

La compania ahora ofrece a sus clientes rPET
neutro en carbono basado en la compra de certi-
ficados. Las emisiones restantes inevitables rela-
cionadas, por ejemplo, con la entrega del material
de entrada a las plantas, se compensan luego
con certificados de carbono. “El primer regranu-
lado neutro en carbono del mundo puede hacer
una contribucion significativa a la proteccion del
clima y resaltar el valor de los plasticos usados”,
dice Lasser.

Tiempo de lectura: 3 min.

Proyectos cuidadosamente seleccionados
con antecedentes sociales

ALPLA ha seleccionado proyectos especificos en
cooperacion con la alianza de neutralidad clima-
tica Klimaneutralitatsblndnis 2025 y la empresa
social Helioz. Se esta apoyando un proyecto de
reforestacion en Nicaragua. En China, las estufas
tradicionales de carbdn estan siendo reempla-
zadas por hornos que funcionan con biomasa.
Estos no solo reducen enormemente las emisio-
nes, sino que también previenen las implicacio-
nes para la salud causadas por el aire de escape
nocivo. En Etiopia, se estan financiando 5.000 pa-
guetes domeésticos (estufas modernas, semilas
de hortalizas, plantulas, formacion). En regiones
de Asia y Africa, ALPLA apoya a la organizacion
Helioz, que proporciona dispositivos solares que
controlan la desinfeccion del agua mediante bo-
tellas de PET.

Reciclaje para la proteccion del clima
Segun las evaluaciones del ciclo de vida, los tipos
de envases que contienen una alta proporcion de
material reciclado tienen el menor impacto sobre
el clima. Con el primer rPET neutro en carbono
del mundo, ALPLA esta ayudando a sus clientes
a alcanzar sus objetivos de sostenibilidad. “Esta-
mos demostrando una vez mas que la estrecha
colaboracion entre los desarrolladores de enva-
ses, los fabricantes de envases y los expertos en
reciclaje puede conducir a soluciones que sean
un ejemplo para la industria en su conjunto”, con-
cluye Lasser afirmativamente.

Enlaces a las organizaciones mencionadas: www.klimaneutralitaetsbuendnis2025.com y helioz.org
alpla.com

Contactenos y
solicite su presupuesto

S +54 11 4703-0303
= matexpla@matexpla.com.ar

& www.matexpla.com.ar | www.lakatos.com

FCI lanza linea de productos
anticorrosion
Se indican nuevas aplicaciones
industriales en diversos
sustratos

Tiempo de lectura: 2 min.

Aplicacion de mortero anticorrosion.

Fabricante de especialidades de tratamiento de su-
perficies, la empresa brasilefia FCl acaba de lanzar una
linea de productos anticorrosion. Basado en éster de
vinilo y resinas epoxidicas, combinadas con escamas
y escamas de vidrio, la nueva serie consta de quince
tipos de morteros, imprimaciones y formulaciones.
“Estos productos son adecuados para la proteccion
de cualquier tipo de sustrato, desde materiales com-
puestos y termoplasticos hasta concreto, acero al
carbono y acero inoxidable”, explicd Renato Ferrara,
gerente de cuentas de FCI.

En total, la nueva famila de productos de FCI cons-
ta de quince articulos, divididos entre las series Ycon
Softer Base y Ycon Chem Shelter. El primero esta re-
presentado por morteros que se aproximan al coefi-
ciente de expansion de los materiales, asi como impri-
maciones que preparan los sustratos para la adhesion
del polimero que se aplicara mas adelante.

ALIMENTACION AUTOMATICA

— | g,l_lpilh‘l'.‘{ 2

Representante exclusivo:

@ﬂnmﬂplnu ’

“Los productos de la serie Ycon Softer Base se utili-
zan en la fabricaciéon de tanques, tanques de conten-
cion y depuradores, entre muchas otras estructuras
y equipos presentes en los tipos mas diferentes de
industrias”.

Ycon Chem Shelter se compone de formulaciones
anticorrosivas utilizadas como barreras quimicas en
aplicaciones desafiantes, comunes en plantas petro-
guimicas, fabricas de gaseosas y plantas de azlcar
y alcohol. “Formulamos los productos e indicamos
las empresas asociadas que son responsables de su
aplicacion”, observo el gerente de cuentas de FCI.

Sobre la FCI: Ubicada en Barueri (S&o Paulo, Brasil), FCl es
una empresa especializada en la fabricacion de agentes de
liberacion semipermanentes y productos anticorrosion, asi
como en el suministro de adhesivos estructurales. Son espe-
cialidades quimicas consumidas por industrias que procesan
diversos tipos de materiales, especiamente caucho, metal,
neumaticos, materiales compuestos y termopléasticos. Para
obtener mas informacion, visite www.fci.com.br.

Lakatos

TERMOFORMADORAS



Plaquimet logré sumar la Certificacion
IRAM de Protocolo COVID-19 otorgada
por el Instituto Argentino de
Normalizacion y Certificacion que avala
y evalua los protocolos de acciony
prevencion contra el Covid-19.

CHlINA OF SFaN| FLCTON

BIOZONQOS

Desde la llegada de la pandemia al pais, Plaquimet
instrumentd multiples medidas de cuidado y prevencion
buscando crear un ambiente de trabajo que genere
confianza a sus colaboradores.

Los cuidados comienzan desde el ingreso al predio, toda
persona debe completar una declaracion jurada de salud,
tomarse la temperatura, sanitizar sus manos con alcohol
en gel y utilizar un barbijo tricapa que la empresa entrega.

Con estos requisitos cumplidos, podra pasar por una
alfombra impregnada con desinfectante e ingresar por
una cabina sanitizante por ozono. Esta tecnologia se
utiliza para eliminar posibles virus, bacterias y hongos, sin
utilizar quimicos que puedan perjudicar la salud.

= T T T En el drea administrativa se limito6 el uso de oficinas
PROTOCOLO R R R cerradas al minimo de personas por ambiente,

COVID-19 , habilitando en los casos en que fue posible el teletrabajo.
VERIFICADO Ademas se colocaron acrilicos separadores en l0s puestos
de trabajo para profundizar cuidados.

En las areas productivas, se reorganizaron ingresos y
salidas para evitar el cruce del personal, disminuir los
encuentros en el vestuario y poder reforzar la limpieza del
espacio de trabajo entre turnos.

En espacios de gran circulacion como comedor, vestuario o

pLHQUIMET salas de reunion, se implementaron turnos y se mantienen

/4
// A\
_\_s SOLUCIONES INTEGRADAS sanitizados por el uso de la misma tecnologl'a que en la
- cabina de ingreso, ya sea por el uso de un cafén ozonizador
movil o, por “tortugas” fijas colocadas especialmente en cada
ambiente.

C O N TA I\/\ O S C D N L A Para reforzar la limpieza habitual se implementé el uso de

BIOPLAN 250, un desinfectante de superficies concentrado

y . . - .
de amplio espectro y altamente efectivo que elimina bacterias
' E R I I F I ‘ A‘ I 0 N I RAM Gram positivas, Gram negativas y hongos e inactiva virus.

Todas estas iniciativas sumadas al compromiso de los

colaboradores al mantener la distancia, higienizar sus manos
repetidas veces al dia, y respetar las nuevas normas de
convivencia y precaucion, hicieron posible obtener la

certificacion IRAM respecto a los cuidados.

VE R I F I ‘ A D O Este sello es importante porque ratifica el compromiso
de Plaquimet con el trabajo responsable para con sus

colaboradores y la sociedad en general.

Tel.: (54-11) 4238 - 6000 / Fax: (54 - 11) 4238 - 4123
info@plaquimet.com / ventas@plaquimet.com

www.plaguimet.com
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Mallas de fibra de vidrio para la construccion

o

Con tratamiento antialcalino y alta resistencia a la traccion

REVOQUE FINO

AISLAMIENTO TERMICO, COMO REFUERZO DE
REVOQUE APLICADO EN PLACAS DE
POLIESTIRENO EXPANDIDO (E.PS.) Y SISTEMAS ELF.S

PARA PISOS DE CEMENTO TE RRAZAS, REFUERZO DE
PINTURAS IMPERMEABILIZANTES Y ASFALTICAS

ARMADO DE REVOQUE GRUESO

Mallas de Fibra de Vidrio
REDEFIBRADiversos
modelos y sus
aplicaciones

-R-FV  60(2.85x2.85 mm/60gr)
para reforzar membranas liquidas
a base de resinas acrilicas y epo-
xibituminosas y las mezclas imper-
meabilizantes, guardas ceramicas,
composiciones artisticas, vitrofu-
sion, para revestimiento de moldu-
ras de EPS con base coat.

PISOS INDUSTRIALES O LOCALES DE ALTO TRANSITO

DONDE SE UTILIZAN RESINAS EPOXI O POLIURETANAS

JUNTAS - MAMPOSTERIA
REEMPLAZA AL METAL DESPLEGADO

-R-FVO0(5x5 mm/90gr) vy R-
FV100(5x5 mm/100 gr) para arma-
do de pisos de alisado cementicio
de bajo transito, micropisos. Para
revogues finos, evita la formacion
de fisuras y micro fisuras. Indicada
en obras de restauracion de su-
perficie de fachadas y de muros
internos.

-R-FV110(10x10 mm/110 gr) Cuan-
do el revoque cubre dos materia-
les con diferente coeficiente de
dilatacion sufre fuertes contrac-

Tiempo de lectura: 6 min.

ciones. Aplicando esta malla crea
un eficaz refuerzo con absorcion
de las tensiones, salvaguardando
asi la integridad del revoque. En-
cuentros de junta de hormigon con
mamposteria.

-R-FV120(120 gr) Soporte y refuer-
zo de guardas decorativas, rose-
tones, venecitas, marmoles, com-
posiciones artisticas Carpetas
cementicias.

- R-FV120(120 gr) y R-FV160(160
gr) Su funcion es darle al sistema la
capacidad de resistir los movimien-
tos del material aislante debido alas
variaciones térmicas o fendmenos
de contracciones, previniendo la
formacion de grietas y fisuras en la
pared para sistemas EIFS ( exter-
nal insulation and finish system ) de
aislacion térmica. 160 gr. Malla de
alta resistencia para sistemas EIFS

-R-FV165(10x10 mm/165 gr) Para
armado de carpetas cementicias (
pisos radiantes ) como refuerzo de
revoques en piscina.

Malla de fibra de vidrio

REDEFIBRA asesora
sobre usos, ventajas
y propiedades

Redefibra, empresa nacional pio-
nera en el mercado de las mallas
de fibra de vidrio, ofrece una inno-
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vadora soluciéon en la prevencion y
reparacion de grietas, fisuras y en
el armado de los revoques. Sus
propiedades inalterables permiten
que sean aplicadas también como
refuerzo en los pisos, micropisos y
alisados cementicios, sitemas de
aislacion térmica E.LF.S y en im-
permeabilizaciones. Las mallas de
fibra de vidrio Redefibra ganaron
un importante espacio dentro de
la construccion, por sus propieda-
des y ventajas que reporta su uso:
evitan grietas y fisuras en el arma-
do de los revoques, poseen trata-
miento antialcalino, gran estabili-
dad quimica, solidez y resistencia
al fuego, No se oxidan ni degradan
con el paso del tiempo y reempla-
zan al metal desplegable. Es por
ello que las mallas de fibra de vidrio
lograron imponerse como un pro-
ducto clave en las diferentes eta-
pas de la obra:

Revoque grueso: En este caso, la
aplicacion de malla de fibra de vi-

redefibra —

MALLAS DE FIERA DE VIDRIO

drio como armadura del revoque
-interno o externo- previene la
formacion de grietas, fisuras y mi-
crofisuras provocadas por el mo-
vimiento de asentamiento de los
materiales y agentes externos.

Revoque fino: La utilizacion de las
redes de fibra de vidrio para el ar-
mado de los revoques finos evita
la formacion de microfisuras y fi-
suras, distribuyendo las solicitudes
mecanicas sobre toda la superficie.
Pisos y micropisos: A efectos
de lograr una mejor resistencia
mecanica de pisos, micropisos, pi-
sos industriales y de alto transito,
se emplean redes adaptables a las
superficies que garanticen una alta
resistencia a la traccion de forma
de evitar grietas y fisuras. Imper-

meabilizaciones: Se utilizan redes
de fibra de vidrio para reforzar
membranas liquidas a base de re-
sinas acrilicas y epoxibituminosas
y las mezclas impermeabilizantes.

Plasticos Reforzados / Composite / Poliuretanos / Rotomoldeo
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En el caso de superficies irregula-
res o inclinadas, el uso de las redes
y velos de fibra de vidrio aseguran
una completa absorcion de las re-
sinas logrando una mayor resisten-
cia con el paso del tiempo.

Alislamiento térmico: Las mallas de
fibra de vidrio se emplean a fin de
reforzar la aplicacion de revoques
(base coat) en las placas de po-
liestireno expandido (EPS) antes
de aplicar el finish de terminacion,
evitando de este modo las fisuras.
Juntas: Al aplicar la malla de fibra
de vidrio en las juntas, en este caso
cortada en tiras, se consigue un
refuerzo que absorbe las tensio-
nes de dos materiales con distinto
coeficiente de dilatacion logrando
salvar el revoque.

Servicio de asistencia técnica:
0800-555- MALLA(62552):
www.redefibra.com.ar
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SENVION

Es uno de los mayores
fabricantes mundiales

de aerogeneradores

Tiempo de lectura: 3 min.
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Erigié su 2000a turbina edlica terrestre en Hambur-
go, Alemania

Se trata del modelo Senvion 3.4M114 NES que forma parte
del Parque edlico Behrendorf en Schleswig-Holstein - 15 kilo-
metros al este de Husum. Juntas, las 2000 turbinas generan
mas de 2.565.000 kW por afio en promedio, es decir el po-
der suficiente para abastecer a todos los 2.500.000 de ho-
gares en el conjunto de Schleswig-Holstein, Mecklemburgo-
Pomerania Occidental y Bremen con energias renovables.
Las 2.000 turbinas cubren todos los modelos disponibles
desde que Senvion fue fundada, a través de 14 estados fe-
derales alemanes. Andreas Nauen, consejero delegado de
Senvion, dice: “Desde hace algun tiempo, la energia edlica
no se ha limitado exclusivamente a las zonas cercanas a la
costa. El progreso en términos de tecnologia se refleja tam-
bién en las cifras de expansion: desde Baviera a Schleswig-
Holstein, se esta produciendo energia rentable con energia
edlica. Schleswig-Holstein ha sido siempre un modelo a
seguir en este sentido - tanto a nivel nacional como a nivel
internacional. “Senvion es el lider del mercado en Schleswig-
Holstein con 567 aerogeneradores instalados en tierra.

En el parque edlico Behrendorf, cuatro aerogeneradores
Senvion 3.2M114, asi como la turbina 2000a de la compania,
un 3.4M114 NES, se han erigido con una altura de buje de 93
metros cada una.

Senvion ha introducido el sistema eléctrico de NES en abril
en la Feria de Hannover. Hendrik Boschen, Gerente Direc-
tor de Senvion Alemania, dice: “El Senvion 3.4M114 ofrece un
rendimiento optimo en lugares con velocidades medias de
viento. Equipado con nuestro sistema NES, que ya cumple
hoy con los requisitos de la red de mafana. Nuestra 2000a
turbina edlica terrestre en Alemania sienta las bases para las
turbina edlicas del futuro -. rentable, fiable y compatible de la
red “El Senvion 3.4M114 esta equipado con generadores de
vortice. Esta adicion asegura un mejor rendimiento del rotor,
ya que el flujo de aire es guiado a lo largo de las palas durante
mas tiempo.

Senvion es uno de los mayores fabricantes de turbinas edli-
cas terrestre en Alemania, con una capacidad total instalada
de 285 megavatios. La compania ya ha erigido sobre 6.000
aerogeneradores de todo el mundo y esta en constante
promocion de su desarrollo de forma continua optimizar sus
turbinas para satisfacer las mas altas exigencias de calidad.

WWW.servion.com.
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Ofrece nuevos materiales
compuestos termoplasticos
retardantes de llama con

matriz de poliamida
6 resistente y muy

resistente al fuego

Tiempo de lectura: 6 min.

e Clasificacion superior de V-0 en la prueba
de inflamabilidad UL 94

¢ Alto grado de resistencia y rigidez

¢ Enfoque en aplicaciones automotrices,
eléctricas / electronicas e industriales.

Los compuestos termoplasticos reforzados
con fibra continua Tepex de LANXESS se ca-
racterizan por sus elevadas propiedades re-
tardantes de llama inherentes. Una de las ra-
zones de esto es su alto contenido en fibra.
Por lo tanto, ya pasan muchas de las prue-
bas de inflamabilidad requeridas para aplica-
ciones tipicas sin proteccion contra llamas.

Sin embargo, para algunas aplicaciones,
coMmo carcasas para gabinetes de control
o componentes de baterias de alto volta-
je para vehiculos eléctricos, a menudo es
obligatoria una clasifica-
cion V-0 en la prueba de
inflamabilidad UL 94 del
instituto de pruebas esta-
dounidense Underwriters
Laboratories Inc. Para es-
tos casos, LANXESS ha
desarrollado tres nuevas
variantes de Tepex ignifu-
gas y libres de haldgenos
con matriz de poliamida
6. “Estos materiales es-
tructurales son el material
de eleccion cuando se
requiere una clasificacion
V-0 y los componentes
deben tener un grado
muy alto de resistencia,
rigidez y absorcion de
energia al mismo tiem-
po”, explica Sabrina An-
ders, Project Manager en
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LANXESS

Energizing Chemistry

la subsidiaria LANXESS. Bond-Laminates en
Brilon, Alemania, donde se desarrolla y pro-
duce Tepex.

Tres variantes de producto disponibles Te-
pex dynalite 102fr-RG600 (x) / 47% esta re-
forzado con fibras de vidrio itinerantes. Estos
también pueden disponerse de forma mul-
tiaxial y, por lo tanto, ajustarse con precision
a los puntos de transferencia de carga y las
rutas de carga en el componente. El com-
puesto es de aplicacion universal y es ade-
cuado para componentes de alto voltaje de
baterias de vehiculos eléctricos, como pla-
cas de separacion, placas de cubierta y car-
casas de unidades de control. Por el contra-
rio, Tepex dynalite 102fr-FG290 esta dirigido
a aplicaciones en el sector eléctrico y elec-
tronico. Con su refuerzo de fibra de vidrio
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fina, produce superficies de alta calidad y
faciles de pintar. Es adecuado, por ejemplo,
para carcasas pequenas que deben cumplir
conlanorma DIN EN 45545-2, “Aplicaciones
ferroviarias - Proteccion contra incendios en
vehiculos ferroviarios”. Tepex dynalite 202fr
esta reforzado con fibras de carbono y esta
destinado a componentes sometidos a es-
fuerzos mecanicos extremos, como carca-
sas electronicas de alta resistencia. Segun
Anders, “es una alternativa a los composites
hechos de policarbonato retardante de lla-
ma si su resistencia y rigidez no son suficien-
tes, por ejemplo”.

Las propiedades mecanicas coinciden con
las de los productos estandar Los tres ma-
teriales estructurales estan disponibles en

cantidades para aplicacio-
nes a gran escala.

También estan disponi-
bles en variantes que es-
tan protegidas electro-
magneticamente por un
inserto textil de carbono
en el compuesto o un re-
vestimiento de superficie
metalico. La clasificacion
UL 94 V-0 se refiere a es-
pesores de muestra de
entre 0,5 y 3,5 milimetros.
“Los aditivos retardadores
de llama se seleccionan
de modo que las propie-
dades mecanicas de los
compuestos no se vean
afectadas negativamente
y sean comparables a las
de los materiales estandar
correspondientes.

Por ejemplo, la resisten-
cia a la flexion de Tepex
dynalite 202fr supera con
creces los 600 mega-
pascales ”, explica Simon
Rdsen, desarrollador de
materiales de Bond-La-
minates. Todos los enva-
ses retardadores de llama
cumplen con la directiva
EU RoHS (Restriccion de
sustancias peligrosas) y el reglamento eu-
ropeo REACH (Registro, evaluacion y auto-
rizacion y restriccion de productos quimicos,
Reglamento (CE) n° 1907/20086)).

Ademas de los tres nuevos productos,
LANXESS también ofrece otras variantes
Tepex retardantes de llama libres de halo-
genos con matrices a base de policarbona-
to. La mayoria de estos estan certificados
como UL 94 V-0. Para obtener mas infor-
macion sobre los productos y servicios de
Tepex, visite :

www.tepex.com.
https://lanxess.com/
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Recubrimientos
innovadores para
aeronautica

Tiempo de lectura: 6 min.

IK4-TEKNIKER desarrolla recu-
brimientos multifuncionales para
la proteccidn de las alas de flu-
jo laminar natural de los aviones
frente a la erosién de la lluvia.

La necesidad de reducir peso en los aviones
para el ahorro de combustible ha llevado a
la industria aeronautica a adoptar materiales
ligeros como los polimeros reforzados con
fibra de carbono (PRFC) por su excelente
relacion entre resistencia y peso. Sin embar-
go, la resistencia de estos materiales fren-
te a la erosion producida por arena, polvo,
cenizas volcanicas o lluvia es muy inferior a
la que presentan materiales mas pesados
como el acero, lo que implica la necesidad
de desarrollar sistemas protectores frente a
la erosion.

"1 Tekniker

MEMBER OF BASQUE RESEARCH
& TECHNOLOGY ALLIANCE

Los sistemas de proteccion actuales basa-
dos en pinturas suponen elevados costes
de mantenimiento y no resultan adecuados
para nuevos conceptos aerodinamicos que
aprovechan el flujo laminar natural en torno
al ala y que requieren de acabados superfi-
ciales muy precisos. Ademas, es necesario
proporcionar soluciones que permitan elimi-
nar el hielo, especialmente el que se forma
en el borde de ataque del ala, ya que afecta
a la aerodinamica y a la seguridad del avion,
asi como proporcionar otras propiedades
como la de proteccion frente al rayo.

En este contexto y en el marco de WIN-
NER, un proyecto perteneciente al progra-
ma Clean Sky 2, IK4-TEKNIKER esta desa-
rrollando bajo las especificaciones de Saab
AB, nuevos recubrimientos multifuncionales.
Estos recubrimientos permitiran la protec-
cion frente a la erosion a la lluvia, la reduc-

La ingenieria de
superficies en
IK4-TEKNIKER

IK4-TEKNIKER
desarrolla recubri-
mientos multifun-
cionales para la
proteccion de las
alas de flujo lami-
nar natural de los
aviones frente a la
erosion de la lluvia.
El centro tecno-
l6gico despliega
pretratamientos
superficiales y
parametros de
proceso que ga-
ranticen bajas ten-
siones residuales
en recubrimientos
de alto espesor.
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cion de las operaciones de mantenimiento
y proporcionaran, ademas, distintas propie-
dades eléctricas con funcionalidades termo-
resistivas para la eliminacién del hielo y con-
ductoras para la proteccion frente al rayo.
En concreto, IK4-TEKNIKER desarrollara
recubrimientos avanzados mediante tecno-
logia PVD (Physical Vapour Deposition), una
excelente alternativa de aplicacion, ya que
se ha probado su capacidad de proteccion
en distintas aplicaciones de proteccion de
componentes, asi como por su capacidad
de depositar recubrimientos con distintos
metales y nitruros permitiendo alcanzar dis-
tintas conductividades.

Los procesos PVD consisten en la evapo-
racion de un sodlido en forma de atomos o
moléculas que se transportan en condicio-
nes de vacio y se van condensando sobre
la superficie de un substrato hasta formar
una fina capa con propiedades especificas.
Sin embargo, los substratos poliméricos
plantean retos que hacen que los recubri-
mientos empleados en otros componentes
metalicos no sirvan para la aplicacion por lo
que es necesario desarrollar nuevos recubri-
mientos especificos para la aplicacion.

La erosion frente a lluvia en aeronautica su-
pone trabajar en condiciones muy extremas,
dadas las velocidades que pueden llegar a al-
canzar los aviones. Para lograr la proteccion
requerida, IK4-TEKNIKER esta desarrollando
recubrimientos multicapa que combinan ca-
pas duras de nitruros con capas metalicas
que amortiglen el impacto. Uno de los gran-
des retos es obtener recubrimientos de de-
cenas de micras. Se trata de recubrimientos
muy novedosos al estar en la frontera del
conocimiento en PVD, ya que, con espeso-
res mas bajos, el impacto del agua o la arena
hace que el substrato polimérico blando se
deforme y lleve al desprendimiento del recu-
brimiento. Para abordar esta problematica,
IK4-TEKNIKER desarrolla pretratamientos
superficiales y parametros de proceso que
garanticen bajas tensiones residuales en re-
cubrimientos de alto espesor para garantizar
la adherencia en combinaciones multicapa
de materiales con las propiedades eléctricas
y de proteccion a la erosion requeridas.

www.tekniker.es
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La campana

#NoCulpesAlPlastico
muestra los beneficios "
de este material en

diversos sectores

Tiempo de lectura: 6 min.

Los plasticos son materiales imprescindibles
en sectores como la sanidad, la alimentacion
O el transporte gracias a sus innumerables
ventajas y versatilidad, de ahi la importan-
cia de concienciar a la sociedad de que es
indispensable un correcto uso de los mis-
mos sobre todo al final de su vida util. Con
esta finalidad, las empresas del sector de
los plasticos, entre ellas Ercros, y las aso-
ciaciones que las agrupan (Aimplas, Anaip,
Anarpla, Avep, Cicloplast y PlasticsEurope)
han lanzado un video para visibilizar los be-
neficios de los plasticos, con datos sdlidos,
y concienciar de la importancia de reciclar
correctamente para contribuir a la economia
circular.

Video decalogo 10 Verdades Sobre los
Plasticos. #NoCulpesAlPlastico: Entrar en
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Ercros

www.plasticseurope.org/es/resources/
videos/2946-video-decalogo-noculpesal-
plastico

Ercros progresa en seguridad laboral

¢ El indice de frecuencia general de acciden-
tes de 2019 eshistdricamente bajo.

¢ El indice de emisiones de CO2se reduce
un 10%respecto de2018.

¢ Ercros invierte 87 M2 en los Ultimos 5 anos
para combatir el cambio climatico.

e £ 99,8% de los productos expedidos fue-
ron considerados optimospor los clientes.

La implicacion de las personas que trabajan
en Ercrosy los esfuerzos realizados para re-
ducir la accidentabilidad han hecho posible
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Con esta finalidad, las empresas del sector de los plasticos, entre
ellas Ercros, y las asociaciones que las agrupan (Aimplas, Anaip,
Anarpla, Avep, Cicloplast y PlasticsEurope) han lanzado un video
para visibilizar los beneficios de los plasticos, con datos sdlidos, y
concienciar de la importancia de reciclar correctamente para con-

tribuir a la economia circular.

En momentos de crisis sanitaria como la generada por el CO-
VID-19, los materiales plasticos son muy efectivos en los ambitos
mas afectados: seguridad, higiene y suministro y conservacion de
alimentos. Sustituir los plasticos por otro tipo de materiales no es
una solucion eficaz para frenar la basura ambiental ya que priva a
la sociedad de los beneficios y la seguridad que aportan, sin solu-
cionar el problema generado por el comportamiento social incivico.

gue en 2019 se haya obtenido un resulta-
do histérico en seguridad laboral: el indice
de frecuencia general de accidentes - que
mide los accidentes entre el personal propio
y externo (con y sin baja) por cada millén de
horas trabajadas - fue del 2,5,el mas bajo de
los ultimos 10 anos y un 36% inferior al indice
del afno anterior.

Por su parte, el indice de accidentes entre
el personal propio fue el mas bajo de la his-
toria de la compania. Las actuaciones em-
prendidas para reducir el impacto climatico
gue su actividad genera han permitido una
reduccion sostenida de las emisiones de
CO2: entre 2018 y 2019 estas emisiones se
redujeron un 10%.

En los ultimos cinco anos, Ercros ha desti-
nado a esta finalidad 87millones de euros.
Entre las inversions llevadas a cabo desta-
can el cambio de tecnologia de mercurio a
membranas en las plantas de electrdlisis; la
sustitucion de combustibles fosiles por hi-
drogeno generado en la propia actividad;
mejoras en los procesos e instalaciones de
fabricacion para reducir el consumo energe-
tico; y mejoras logisticas y operativas que se
traducen en la reduccion de sus emisiones
en el transporte.

Ercros se ha adherido a los compromisos de
accion climatica para frenar el calentamien-
to global establecidos por el Gobierno de la
Generalitat de Catalunya, con el objetivo de
reducir las emisiones de CO2, hasta alcan-

zar la neutralidad en 2050, impulsar la tran-
sicion energética de su actividad y adoptar
progresivamente los principios de la econo-
mia circular.

El esfuerzo desempefado en la lucha con-
tra el cambio climatico fue reconocido por la
ONU, gue incluyd a Ercros como ejemplo en
su dossier de buenas practicas para alcan-
zar los objetivos de desarrollo sostenible fija-
dos en su plan de acciéon para 2030.
Asimismo, en el marco de la Cumbre del
Clima (COP 25), celebrada en diciembre de
2019 en Madrid, el programa del Pacto Mun-
dial selecciond a Ercros entre las 101 mejo-
res iniciativas empresariales llevadas a cabo
para combatir el cambio climatico.

En otro orden de cosas, el indice de calidad
de Ercros se situd en el 0,22, lo cual supone
que el 99,8% de los productos que salieron
de las fabricas de la compania fueron consi-
derados 6ptimos por los clientes. Este dato
mejora un18% al de2018.

El desempeno de Ercros en todas las ver-
tientes de la sostenibilidadle ha valido la cla-
sificacion Premium otorgada por el rating
internacional EcoVadis, al obtener una pun-
tuacion de 77 sobre 100. Ercros se situa en
este rating entre el 1% de las companias con
mejor cumplimiento en criterios ambienta-
les, sociales y de gobierno corporativo (ESG,
por sus siglas en inglés)

WWW.ercros.es
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AZL (The Aachen Center for Integrative Light-
weight Production) de RWTH Aachen University,
esta instalando en su centro técnico un nuevo
sistema de moldeo por inyeccion de ENGEL.

En 2019, Engel Deutschland GmbH, en coope-
racion con el “Centre for Lightweight Composi-
te Technologies” de ENGEL en Austria, instala-
ron un sistema de moldeo por inyeccion de dos
componentes, con placa giratoria'y 17.000 kN de
fuerza de fijacion. Esta configuracion de maquina
es la base para el futuro desarrollo de las tecno-
logias de combinacion in-line, usando diferentes
clases de materiales poliméricos.

El sistema de moldeo de ENGEL permitira
combinaciones innovadoras de procesos
ya establecidos de plasticos reforzados
con fibras (FRP) y el desarrollo de nuevos
procesos individuales.

El foco esta en aumentar la eficiencia de los re-
cursos en la produccion ligera. Con el nuevo
equipo, nuevas iniciativas de investigacion y de-
sarrollos, se puede explorar el uso mas eficien-
te de los materiales, que son finalmente la clave
para la produccion masiva de componentes lige-
ros. La investigacion abordara multiples materia-
les, procesos continuos y cadenas de procesos,
asi como procesos de optimizacion automatica.

Dr. Ing. Michael Emonts, Managing Director de
Aachen Center for Integrative Lightweight Pro-
duction (AZL) mira hacia adelante para hacer
realidad el nuevo proceso de produccion inno-
vadora de peso ligero con el nuevo sistema de
moldeo: “este nuevo sistema de moldeo nos
ofrece como especialistas en tecnologia de pro-
duccidn ligera en colaboracion con los especia-
listas de moldeo por inyeccion del Instituto IKV
(Institute of Plastics Processing) la oportunidad
de establecer procesos hibridos para aplicacio-
nes industriales ligeras.

Plasticos Reforzados / Composite / Poliuretanos / Rotomoldeo

Dr. Stefan Engleder de ENGEL

Dr. Michael Emonts de AZLL

El sistema ampliara nuestra maquinaria existente
en el centro técnico de AZL y estara disponible
como una importante plataforma para la investi-
gacion de la produccion ligera en RWTH Aachen
University”.

Siendo un socio de AZL, ENGEL ya ha estado
colaborando estrechamente con el AZL durante
muchos anos, como una empresa de la red de
socios de AZL. El Dr. Stefan Engleder, CEO del
grupo ENGEL, enfatiza la importancia de la estre-
cha colaboraciéon con las universidades técnicas
y especialimente con AZL: “el AZL ofrece exce-
lentes condiciones para actividades de investiga-
cion relacionadas con la industria en el campo de
los materiales compuestos de peso ligero, que
se caracteriza por un fuerte enfoque interdisci-
plinario. Se beneficia de la gran infraestructura y
la colaboracién con institutos bien conocidos de
la RTWH Aachen University. ENGEL espera tra-
bajar junto con el AZL en el desarrollo de eficien-
tes compuestos de bajo peso para procesos de
produccion masiva”. Ademas de los numerosos
equipos en RWTH de Aachen Campus, el centro
técnico de AZL comprende equipamiento a gran
escala para el desarrollo de procesos de pro-
duccidn ligera, como la prensa Schuler Pressen
GmbH, con una fuerza de sujecion de 18.000 kN.
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Acerca de AZL: e De izquierda a derecha: Dr. Norbert Miiller (Head de ENGEL Technology Centre for Light-
El Aachen Cen- weight Composites), Dr. Michael Emonts (Managing Director de Aachen Center for Integra-
ter for integrative tive Lightweight Production (AZL) de RWTH Aachen University) , Rolf Saf3 (Gerente General
Lightweight Pro- de ENGEL Deutschland GmbH) y el Dr. Christoph Steger (Chief Sales Officer en ENGEL
duction (AZL) de Holding) - Copyright: ENGEL AUSTRIA

RWTH  Aachen

University, cubre las actividades de ensefhanza e
investigacion en el desarrollo de productos lige-
ros, materiales, procesos de produccion y siste-
mas. AZL de RWTH persigue un enfoque integra-
dor y su investigacion se centra en particular en
las interdependencias: combinaciones de proce-
s0s, maquinas de produccion hibridas, «cadenas
de proceso inteligente integrados» asi como en
integrar componentes ligeros basados en siste-
mas de materiales multiples.

Con sus institutos activos asociados en diversos
campos de la tecnologia de produccion ligera
(en total mas de 750 cientificos y 1.100 asistentes
graduados) en el Campus de RWTH Aachen, AZL
cubre todos los conocimientos necesarios para
ayudar a laindustria de copuestos, a desarrollar la
tecnologia de produccion ligera del mafana.

El conocimiento de los institutos abarca los cam-
pos de textiles (ITA), plasticos y materiales com-
puestos (IKV), tecnologia de produccion (WZL,
IPT, ILT y ISF), aseguramiento de la calidad y la
tecnologia de medicion de produccion integrada
(WZzL), disefo ligero (SLA) y produccion automo-
triz (IKA).

Ademas del amplio equipo y know-how de los
ocho institutos asociados de AZL, el centro técni-
co de AZL comprende equipo compuesto a gran
escala, como un sistema de prensa de Schuler,
con un tonelgje de 1.800 tn y una maqguina de
moldeo por inyeccion de ENGEL con 17.000 kN
de fuerza de sujecion.

Asociandose con AZL. Aachen GmbH, como pro-
veedor de servicios, el AZL de RWTH esta tra-
bajando estrechamente con las empresas en el
campo de la tecnologia de produccion ligera y
conecta la investigacion y la industria dentro de
la asociacion con AZL. www.azl.rwth-aachen.de
Acerca de ENGEL AUSTRIA GmbH

ENGEL es uno de los lideres mundiales en la fa-
bricacion de maquinas de procesamiento de
plasticos. Hoy en dia, el grupo de ENGEL ofrece
una gama completa de maodulos de tecnologia
de procesamiento como un proveedor de fuen-
te Unica de plasticos: maqguinas de moldeo por
inyeccion para termoplasticos y elastomeros y
automatizacion, con la garantia de que los com-
ponentes individuales son también competitivos
y exitosos en los mercados mundiales.

Con nueve plantas de produccion en Europa,
América del Norte y Asia (China y Corea) vy filiales
y representantes en mas de 85 paises, ENGEL
ofrece a sus clientes el excelente apoyo global
que necesitan para competir y tener éxito con las
nuevas tecnologias y sistemas de produccion de
vanguardia.

MAYOR INFORMACION:

PAMATEC S.A. - Av Olazabal 4700 - Piso 13 A
C1431CGP - Buenos Aires - Telefax 4524-7978
E-mail : pl@pamatec.com.ar

Web : www.pamatec.com.ar
www.engelglobal.com.
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Ube Industries, Ltd. anuncid hoy su decision de ad-
quirir Premium Composite Technology North Ame-
rica, Inc. (PCTNA), una subsidiaria consolidada de
Toyota Tsusho Corporation. PCTNA se dedica a la
fabricacion por encargo de compuestos plasticos
en los Estados Unidos, desde su base en Franklin,
Indiana. El 31 de enero de 2020, Ube Industries y
Toyota Tsusho alcanzaron un acuerdo de transfe-
rencia de acciones, en virtud del cual Ube Industries
recibira el 100% de las acciones de PCTNA con fe-
cha objetivo del 1 de abril de 2020. En adelante, Ube
Industries planea promover esta linea de negocio
bajo un nuevo Mmarco.

PCTNA se establecio en 2009 como parte del Gru-
po Toyota Tsusho y se dedica principalmente a la
fabricacion por encargo de compuestos de resinas
plasticas distintas del nylon. La compafia cuenta
con un sistema de gestion de calidad principalmen-
te orientado a fabricantes de automoviles japone-
ses, y se ha establecido como un proveedor de lar-
go plazo para la industria automotriz con una solida
reputacion de calidad.

Bajo su actual plan de gestion a medio plazo, Ube
Industries ha posicionado su negocio de nylon 6
como un negocio de crecimiento activo y esta for-
taleciendo aun mas sus ventajas competitivas para
aplicaciones de extrusion al tiempo que amplia el
alcance de su negocio para aplicaciones de inyec-
cion. Como parte de los esfuerzos de Ube Indus-
tries para expandir las operaciones internacionales
para los negocios de inyeccion y compuestos, su
filial europea, UBE Corporation Europe, S.A.U., ad-
quirid una empresa espafola en marzo de 2019
que fabrica y comercializa compuestos plasticos.
La adquisicion de PCTNA permitira a Ube Industries
establecer una primera base propia en Ameérica
del Norte para fabricar sus propios compuestos, lo
gue se sumara a sus bases de fabricacion existen-
tes en Japon, Tailandia y Espafa. Con operaciones
globales que cubren las cuatro regiones de Japon,
Asia, Europa y Norteameérica, Ube Industries podra
ofrecer a los fabricantes de automodviles (OEM) y a
los fabricantes de componentes Tier 1 una red de
suministro global. El mercado norteamericano es
uno de los principales mercados mundiales para la
industria automotriz, y muchos OEM japoneses y
fabricantes de componentes Tier 1 han establecido
operaciones de fabricacion locales, asi como bases
de | + D en la region para acelerar la localizacion.

C

UBE Industries adquiere

un fabricante de
ompuestos de plasticos
de ingenieria en EEUU

- .

Ube Industries aprovechara PCTNA para suminis-
trar un nuevo valor alos mercados y clientes, impul-
sado por las ventajas de los materiales adquiridos
localmente.

La adquisicion también permitira a Ube Industries
aprovechar la tecnologia y experiencia en com-
puestos plasticos que posee PCTNA. Esto a su
vez permitira a Ube Industries proponer y combinar
soluciones optimas de polimeros de acuerdo con
las necesidades de los mercados, lo que se espera
que contribuya significativamente a los esfuerzos
de desarrollo de productos y mercados del Grupo
Ube. Ube Industries considera que la fabricacion
por encargo de compuestos es una oportunidad
para un nuevo crecimiento, y desarrollara el nego-
cio realizando sinergias con su fabricacion de com-
puestos para uso interno para consolidar ain mas
Su posicion en los mercados de inyeccion y com-
puestos.

Nuevas soluciones para
la funcionalizacion de
superficies técnicas

La empresa UBE Corporation Europe ha estado
llevando a cabo, desde 2017 y hasta 2019, en sus



instalaciones de |+D de Castellon un proyecto de-
nominado “Nuevas soluciones para la funcionaliza-
cion de superficies técnicas”, cuyo principal objeti-
vo ha sido la sintesis y desarrollo de dispersion de
poliuretanos (PUDs) basados en policarbonato diol
y aditivos dispersantes que aporten un mayor an-
claje y mayor resistencia de la resina para obtener
una base de formulacion de recubrimientos de valor
anadido. Para llevar a cabo este proyecto se estmo
un presupuesto de 608.939,00 Euros.

Este proyecto esta cofinanciado por el Centro para
el Desarrollo Tecnoldgico Industrial (CDTI) y el Fon-
do Europeo de Desarrollo Regional (FEDER), dentro
del Programa Operativo de Crecimiento Inteligente
2014-2020, con el objetivo de potenciar la investiga-
cion, el desarrollo tecnoldgico y la innovacion.

UBE Corporation Europe
anuncio la adquisicion de una
participaciéon mayoritaria en
Repol S.L., fabricante espanol
de compuestos de plasticos
de ingenieria

UBE Corporation Europe, la filial europea de UBE In-
dustries, Ltd ha decidido adquirir una participacion
mayoritaria en el fabricante espanol de compuestos
Repol S.L. y ha suscrito un acuerdo para la transfe-
rencia de acciones.

Repol es fabricante de compuestos de plasticos de
ingenieria (1) que emplean nailon 6, nailon 66, poli-
propileno, poliacetal y otras materias primas. Estos
productos se utilizan principalmente para compo-
nentes de automovil, pero también se usan amplia-
mente en productos industriales y en las industrias
eléctrica y electronica.

En virtud del acuerdo para la transferencia de accio-
nes, UBE Corporation Europe adquirid una partici-

pacion mayoritaria del capital de Repol a finales de
marzo de 2019, con el asesoramiento financiero de
DC Advisory, miembro de Daiwa Group.

El Grupo UBE ha posicionado el negocio de nailon
6 como un segmento de crecimiento activo, impul-
sando actualmente en el mercado tanto las aplica-
ciones de extrusion, donde los productos de la em-
presa cuentan con una ventaja competitiva, como
las aplicaciones de inyeccion.

La operacion permite una complementariedad en el
mercado del nailon 6, al mismo tiempo que facilita a
UBE el acceso a las tecnologias de compuestos de
Repol y sus capacidades de desarrollo de produc-
tos con resinas que No emplean nailon en su com-
posicion. Asimismo, las tecnologias de reciclaje de
Repol seran un activo para el futuro desarrollo co-
mercial ante regulaciones medioambientales mas
estrictas con los materiales plasticos de envasado.

UBE Corporation Europe es desde 1992 la filial del
grupo japoneés UBE Industries, Ltd. para el area at-
lantica (Europa, Latinoamérica, Norteameérica, Afri-
ca y Oriente Préoximo) y cuenta con una planta de
compuestos de plasticos de ingenieria, por lo que
gracias a este acuerdo el Grupo UBE gana una base
adicional de operaciones en Europa, area que lide-
ra el mercado mundial de aplicaciones de plasticos
para reducir el peso de los vehiculos. El Grupo UBE
espera igualmente desarrollar sinergias con sus ac-
tuales plantas operativas en Japon y Tailandia, asi
como acelerar el desarrollo del mercado de com-
puestos para aplicaciones de inyeccion en el sector
de componentes de automocion y otras industrias,
tanto en Europa como en el area del Atlantico y Asia.

(1) La tecnologia de compuestos implica la for-
mulacion de resinas basicas de nailon o polipropile-
no con aditivos especiales que mejoran sus presta-
ciones.

www.ube.es
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AIMPLAS inicia las
investigaciones para desarrollar
nuevos meétodos eficientes
de reciclado de materiales
compuestos

-

/)

La industria aeroespacial hace cada vez un
mayor uso de los materiales composites por
las ventajas que ofrecen en cuanto a reduc-
cion de peso vy resistencia. El inconveniente
que presentan estos materiales compues-
tos es la complejidad para reciclarlos.

Proyecto Sparta: Para dar respuesta a este
reto, AIMPLAS coordina el proyecto SPAR-
TA, en el que también participa TEKNIKER.
Ambos centros desarrollaran un nuevo meé-
todo de reciclado paralos procesos clave de
tratamiento y reprocesado de los residuos.
Concretamente, TEKNIKER aportara sus
conocimientos y experiencia en corte meca-
nico y en la optimizacion de la fase de scrap-
ping, mientras que AIMPLAS se centrara en
mejorar el reprocesado de los materiales
mediante deposicion automatica y reproce-
sado mediante moldeo por compresion.

Esta metodologia permitira aprovechar has-
ta un 80% de los residuos actuales en com-
paracion con otros métodos de reciclado
mecanico, reducir hasta un 50% el tiem-
po de procesado gracias a la reduccion de
numero de pasos para la recuperacion del
residuo y reprocesado mediante métodos
automaticos mas eficientes y reducir las
emisiones de CO2 hasta un 30% gracias al
aprovechamiento de los residuos y reduc-
cion de la demanda de produccion de ma-
terial virgen. El resultado seran nuevos pro-
ductos de composites termoplasticos de
alta calidad fabricados con materiales reci-
clados con un coste de produccion entre un
15% y un 20% inferior al de los actuales pro-
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cesos de reciclado mecanico y reprocesado
del scrap, gracias a la reduccion del numero
de operaciones y a la automatizacion de los
procesos de fabricacion. AIMPLAS también
se encargara del analisis de propiedades del
producto final, asi como de elaborar una guia
de recomendaciones de ecodisefio que
hara posible escalar a dmension industrial el
proceso.

Financiacion: El proyecto, que ha comenza-
do este mes, concluira en octubre de 2022 y
ha recibido financiacion del programa euro-
peo de investigacion e innovacion Horizonte
2020 en el marco de la Clean Sky Joint Te-
chnology Initiative y con niumero de acuerdo
de financiacion 887073. Se trata de un pro-
yecto alineado con el ODS 12 relacionado
con la produccion y el consumo responsa-
ble, el ODS 13 de accion por el cimay el ODS
9 de industria, innovacion e infraestructura.

|
)
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El proyecto ELIOT mejorara la
sostenibilidad medioambiental
de la aeronautica con nuevos
métodos de reciclado de los
biocomposites

En prevision de un fuerte crecimiento en las
proximas décadas, el sector aeronautico
trabaja en el desarrollo de tecnologias pro-
metedoras que permitan minimizar su im-
pacto sobre el medio ambiente.
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Los composites de altas prestaciones se
han consolidado como una de las claves
para la reduccion de peso de las aeronaves
y por lo tanto en una reduccion de su con-
sumo de combustible y de sus emisiones de
CO2 a la atmdsfera. Ademas, el sector tam-
bien ha abordado el desarrollo de biocom-
posites que emplean fibras naturales como
refuerzo y resinas procedentes de fuentes
renovables. A pesar de todas las ventajas de
estos compuestos de altas prestaciones, en
ninguno de los casos existe una solucion efi-
ciente para su gestion cuando al llegar al final
de su vida Uutil se convierten en un residuo.
Su heterogeneidad y naturaleza termoesta-
ble hacen complicada su recuperacion, mas
aun en el caso de los biocomposites por la
novedad del material y porque a diferencia
de los composites convencionales no con-
tienen fibras de carbbono con un alto valor de
mercado.

Proyecto ELIOT: Con el objetivo de desa-
rrollar nuevas tecnologias de reciclado a un
costo eficiente y que permitan a la indus-
tria aeronautica garantizar la sostenibilidad
de sus componentes, AIMPLAS coordina el
proyecto europeo ELIOT. El proyecto, que
arranco el pasado mes de julio y tiene una
duracion de 32 meses, también cuenta con
la participacion del centro holandés TNO y
durante su desarrollo se van a analizar distin-
tos métodos de reciclado, desde el mecani-
co, hasta el térmico, pasando por el quimico
y el bioldgico.

Enla busqueda de nuevas soluciones alinea-
das con la Economia Circular para lograr la
recuperacion de los biocomposites, el pro-
yecto va a llevar a cabo una revision de las
tecnologias actuales de reciclado de com-
posites para analizar las alternativas mas
factibles para posteriormente adaptarlas a
las caracteristicas de los biocomposites y
probarlas a escala de laboratorio. Por ultimo,
el proyecto prevé demostrar su viabilidad
técnica a escala preindustrial.El proyecto
ELIOT ha recibido financiacion del progra-
ma europeo de investigacion e innovacion
Horizonte 2020 en el marco de la Clean Sky
Joint Technology Initiative y con niumero de
acuerdo de financiacion 886416.

WPC Como material alternativo
a la madera por Marta Pérez
Argilés. Investigadora de
AIMPLAS experta
en compounding

La tendencia actual de desarrollar produc-
tos respetuosos con el medio ambiente lle-
va a los investigadores a buscar materiales
alternativos en variedad de aplicaciones. El
Wood Plastic Composite (WPC), se esta vol-
viendo popular en muchos sectores en los
ultimos anos, sobre todo construccion y au-
tomocion, debido a las atractivas propieda-
des que presenta en comparacion con los
materiales tradicionales como la madera.

El WPC ha ido evolucionando, abordando
soluciones innovadoras a los desafios deri-
vados del creciente impacto ambiental con
el objetivo de maximizar la eficiencia de las
materias primas y minimizar la creacion de
residuos. Tambiéen mediante el uso de tec-
nologias mas limpias/no contaminantes, el
empleo de materiales biobasados, biode-
gradables y reciclados y la reutilizacion de
desechos generados en industrias conven-
cionales.

e Perfileria y fibras de WPC ( Departamento de
compounding AIMPLAS,).
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Composicién y procesado del WPC
Este tipo de material pertenece a la familia
de los biocomposites constituidos principal-
mente por materiales celuldsicos y una ma-
triz polimérica termoplastica, la cual puede
ser virgen, reciclada o bio-basada.
Generalmente, los polimeros utilizados para
este tipo de compuesto son Polietileno (PE),
policloruro de vinilo (PVC) y Polipropileno
(PP).

En cuanto a fibras vegetales, se suelen em-
plear harinas de madera (pino, arce, roble,
cascara de frutos secos) o fibras (paja de
arroz, de trigo o canamo) . Se pueden lle-
gar a incorporarse en el polimero hasta en
un 60-70% en peso y pueden actuar como
relleno o como agente de refuerzo de la ma-
triz.

El principal reto que presenta este tipo de
compuesto en su fabricacidn son las con-
diciones de temperatura del procesado, ya
que no se debe tener cuidado y no supe-
rar los 200°C, para no degradar las fibras
naturales. También respecto a la humedad
que contiene la madera, debe realizarse un
proceso previo de secado evitando posibles
aglomeraciones en el dosificador y en la sali-
da de la extrusora.

Virtudes del empleo del WPC

Los WPC son materiales muy versatiles, que
pueden ser formulados a medida en funcion
de la aplicacion del producto, adqguiriendo
propiedades especificas.

e Reduccion de costes por unidad de volu-
men en el compuesto de WPC al emplear
las fibras vegetales, debido al bajo coste de
las fibras y al gran volumen que se puede lle-
gar a incorporar en el polimero.

e Alta resistencia y durabilidad en condicio-
nes climaticas, por lo que pueden ser em-
pleados en aplicaciones de exterior, sin que
se requiera un mantenimiento especifico
con barnices, pinturas ni aceites.

e | igereza de peso, se puede alcanzar al po-
der fabricarse perfiles y productos huecos
y/0 espumados.

e Buena resistencia a la humedad y dete-
rioro bioldgico, teniendo una vida util mayor
que productos hechos exclusivamente con
madera.

e Versatilidad de diseno y procesado, al po-
der moldearse en cualquier forma y tamano,
incluso formas arqueadas o dobladas.

o Materiales eco-sostenibles, las fibras vege-
tales son materias primas renovables anual-
mente y su disponibilidad es mas o menos
ilimitada.

e Posibilidad de ser tratado como la madera
en cuanto a acabados finales como perfo-
racion y tefido, y sometido a tratamientos
superficiales como cepillado vy lijado, para
adaptarse a cualquier esquema de disefno.

e En comparacion con el empleo de fibra
de vidrio como refuerzo, el empleo de fibras
vegetales implica una reduccion del impac-
to ambiental en menor huella de carbono vy
mejor reciclabilidad del producto.

e Apariencia de estética y calidez similar a la
madera tradicional.

e Capacidad de aditivacion de sustancias
como lubricantes, estabilizantes, cargas o
compatibilizantes, mejorando la interaccion
entre fibra y polimero, facilitando su proce-
sado y permitiendo alcanzar propiedades
especificas segun la funcionalidad de su pro-
ducto final.

Normativa

La normativa existente aplicable al WPC a
nivel europeo y adaptada a la normativa na-
cional espanola es la familia de normas UNE-
EN 15534 la cual detalla los métodos de en-
sayo y caracterizacion para los compuestos
a base de materiales de celulosas y de ter-
moplasticos (WPC) y especificaciones para

e
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e Aplicaciones de WPC para exterior.

ANIVERSARIO

0
<
J
i
2
<
%



3 aimmias I
AIMPLAS B

Plasticos Reforzados / Composite / Poliuretanos / Rotomoldeo

algunos productos a fabricar, perfiles de re-
vestimientos, baldosas, perfiles y elementos
para cercas. También esta vigente la norma
UNE-CEN/TS 17158:2018, que determina el
tamano de particula del material lignoceluld-
sico.

Respecto a la normativa en EE. UU se han
desarrollado dos normas relacionados con
WPC: AST D7031 en la cual se detallan los
métodos de ensayos apropiados para eva-
luar un amplio rango de propiedades en
productos de WPC y la norma ASTM D7032
especifica para suelos, barandillas y pasa-
manos.

Aplicaciones

Originalmente los compuestos de madera
plastica se centraban en aplicaciones no es-
tructurales, principalmente en los sectores
de automocion y construccion.

e Construccion: casas prefabricadas, teja-
dos,.perfiles, verjas, pavimentos, barandilas.
e Automocion: bandejas de los maleteros,
paneles de techos y puertas, interiores de
trenes, autobuses.

Actualmente, siguen siendo de gran interés
estas areas, pero, ademas, estan presentes
en sectores variados como:

e Industrial, infraestructuras: embalajes, ca-
jones, expositores, palets, sefalizacion.

e Mobiliario: papeleras, parques, estanterias,
muebles de cocina, puertas, ventanas, mo-
biliario de jardin y urbano.

Alimentacion
del polimero | —
Alimentacion Compounding /
del aditivos (doble husillo) \
Extrusion directa
Alimentacion
{doble husillo)
fibras -

e Esquema capacidades AIMPLAS en WPC

e Otros: carcasas para moviles, juguetes,
cuadro de bicicletas, tablas de snow, fundas
de instrumentos musicales.

WPC en AIMPLAS

AIMPLAS tiene una amplia experiencia en
proyectos con biocomposites y WPC, pu-
diendo realizar en sus instalaciones el pro-
ceso completo de su fabricacion desde el
disefio del producto, optimizacion de la for-
mulacion y extrusion e inyeccion del com-
pound.

o Muestras de WPC (Departamento de com-
pounding)

Tiene capacidad para desarrollarlo en 1 etapa
“one-step”, extrusion directa, (con extrusora
doble husillo co-rotativa o contra-rotaiva, en
funcion del polimero base y del perfil a obte-
ner) o en 2 etapas combinando la tecnologia
de compounding y extru-
sion/inyeccion (monohu-
sillo).
Inyeccion
Respecto a proyectos,
AIMPLAS tiene una amplia
experiencia en proyectos
subvencionados a nivel
nacional e internacional y
privados con empresas.
Se han estudiado y de-
sarrollado productos con
propiedades muy varia-
das desde mobiliario au-
xiliar de oficina, perchas,
piezas de interior de ca-
miones a perfileria para
uso en exterior.

Extrusidn
{monohusillo)
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Biocomposites en la industria
de la automocion: potenciales
aplicaciones y beneficios

Por Blai Lopez Rius,
investigador del Departamento de Composites de

AIMPLAS

¢Qué son los biocomposites?

Los biocomposites pueden definirse como
materiales compuestos en los que al menos
uno de sus componentes es de origen natu-
ral. Incluyen materiales compuestos de una
combinacion de:

1.Fibras naturales reforzadas con polimeros
derivados del petréleo

2 .Biopolimeros reforzados con fibras natura-
les

3.Biopolimeros reforzados con fibras sintéti-
cas (p. €]. vidrio o carbono)

Es importante dejar claro que los biocom-
posites No siempre son biodegradables. Los
polimeros biodegradables son diferentes a
los biopolimeros por lo que respecta a las
materias primas. Los biocomposites biode-
gradables son aquellos cuya matriz polime-
rica es biodegradable. Existen dos tipos: los
derivados de la biomasa y los derivados del
petrdleo.

¢Por qué biocomposites?

En los proximos anos, la industria del au-
tomdvil hara frente a una serie de retos de
gran importancia, no solo a nivel europeo,
sino también a nivel global.

Uno de estos retos es la reduccion de las
emisiones de efecto invernadero, como es
el caso del CO2. La Comisidn Europea vy la
European Automobile Manufacturers’ As-
sociation (ACEA) han puesto en marcha un
reglamento con el objetivo de reducir las
emisiones de CO2 en los vehiculos ligeros y
cumplir el objetivo de 95 g/km para el ano
2020 (REGLAMENTO (UE) 2019/631). Es im-
portante tener en cuenta que el 80 % de las
emisiones totales de vehiculos tienen lugar
durante su vida util y son consecuencia del

peso. Una reduccion de masa de 100 kg del
peso de un automovil puede conllevar una
reduccion de entre 0,3-0,5 1/100 km del con-
sumo de combustible y de entre 7,5-12,5 g/
km de emisiones de CO2 (Akampumuza,
Wambua, Ahmed, Li & Qin, 2016).

Otro de los retos es hacer frente al agota-
miento del petrdleo. Los recursos petroleros
se consumen a una velocidad 100.000 ma-
yor a la capacidad de la naturaleza de susti-
tuirlos, mientras que los productos de origen
natural estan infrautilizados. Con el tiempo,
las reservas de combustible disminuiran vy, si
tenemos en cuenta la ley de la ofertay la de-
manda, los precios de las materias primas y
de los productos finales derivados de estas
se incrementaran. Por esta razon, si el precio
del combustible sube, las fuentes de origen
renovable resultaran mas atractivas.

Por ultimo, otro punto de gran importancia
es la presion social. Desde hace unos afnos,
la sociedad viene pidiendo un cambio en el
sistema de consumo para lograr ser mas
responsables con el medio ambiente. Este
cambio de mentalidad también se esta ex-
tendiendo a la industria, que tiene el objetivo
de trabajar para cambiar de un modelo de
economia lineal a un modelo centrado en la
economia circular. En este modelo econo-
mico, el primer paso es trabajar en el eco-
disefio de productos teniendo en cuenta la
fuente de la materia prima y el modo de re-
introducir el articulo en el nuevo ciclo de pro-
duccion una vez finalizada su vida util.

_&9

Los biomateriales compuestos
se posicionan como una
potencial solucién a los retos
que se plantea la industria
automouvilistica.

Los biocomposites en la automocién

Los biocomposites presentan cantidad de
beneficios para el sector de la automocion. A
rasgos generales, los materiales compues-
tos son materiales ligeros, que reducen el
consumo de los vehiculos y las emisiones de
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Respaldo de un asiento
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efecto invernadero. Luego, en comparacion
con los composites de origen no renovable,
los biocomposites poseen excelentes pro-
piedades acusticas y térmicas, atributo que
los hace idébneos para piezas de interior de
vehiculos. Ademas, el uso de estos bioma-
teriales mejora las condiciones de trabajo,
puesto que el procesado de fibra de vidrio
y carbono estan asociados a problemas de
salud. También tiene lugar una reduccion del
consumo de energia, ya que la fabricacion
de estas fibras sintéticas es un proceso que
consume mucha cantidad de energia.
Cierto es que el uso de biocomposites en la
industria de la automocién Nno es una nove-
dad. Por ejemplo, Henry Ford desarrollé el
primer prototipo de coche con composites
(modelo T) fabricado en 1941 a partir de re-
sina de soja y reforzado con fibras de cana-
mo, sisal y trigo y VEB Sachsenring diseid
en 1957 el modelo Trabant, que contaba con
un chasis monocasco fabricado con resinas
fendlicas termoestables reforzadas con al-
gododn. A pesar de estos ejemplos, no fue
hasta mitad de los anos noventa cuando se
empezd a potenciar mucho mas la [+D en
este campo.

Actualmente, los biocomposites presentan
multitud de potenciales aplicaciones para
el sector de la automocion. Gracias a sus
propiedades, una de estas aplicaciones es
SU USO en componentes interiores no es-
tructurales. Algunos de estos componentes
son embellecedores de madera, rellenos de
asientos, respaldos de asientos, vestiduras,
paneles interiores, paneles de instrumentos
0 aislamientos termoacusticos.

Algunos fabricantes, como Ford, Mercedes
Benz, Toyota, Volkkswagen o BMW, ya em-
plean biocomposites para la fabricacion de
componentes interiores en sus vehiculos.
No obstante, el uso de este tipo de materia-
les en piezas estructurales esta menos ex-
tendido y todavia se esta investigando sobre
ello. Algunas de estas piezas son armazones
de asientos, suelos de maleteros, suelos de
caja de camionetas, transmisiones o com-
ponentes de la direccion.

Es posible obtener diferentes biocompo-
sites combinando refuerzos y matrices. La

Bandeja
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seleccion de los componentes dependera
de los requisitos en cuanto a propiedades
fisicas y quimicas de las piezas y componen-
tes finales.

En el sector de la automocion, los refuerzos
naturales mas comunes son la madera vy las
fibras naturales, como el lino, el canamo, el
yute y el sisal. Con estos refuerzos es po-
sible obtener Wood Plastic Composites o
materiales WPC y Natural Fiber Composi-
tes o materiales NFC respectivamente. No
obstante, debido a sus buenas propiedades
mecanicas (resistencia especifica compara-
ble a las fibras de vidrio) y alta disponibilidad,
el refuerzo usado mas habitualmente es la
fibra de lino, que se emplea tanto en forma
de fibra corta como fibra larga continua.

Se pueden emplear tanto matrices termo-
plasticas como termoestables en combina-
cion con estos refuerzos. Por una parte, las
matrices termoplasticas pueden poliésteres
biodegradables (PLA, PHB, PBS, etc.), poli-
meros naturales (celulosa, caucho natural,
etc.) y plasticos convencionales con conte-
nido bio (Bio-PE, bio-PP, bio-PET, bio-PC,
etc.). Muchos de estos biopolimeros termo-
plasticos derivan de la fermentacion del almi-
don y la glucosa. Por otra parte, las matrices
termoestables son resinas comunes con
contenido bio derivadas de aceites naturales
y bioetanol (bioepoxi, biopoliéster, biopoliu-
retano, etc.).

Retos y nuevos desarrollos

Es necesario resaltar que, a pesar de las
grandes ventajas que ofrecen los biocom-
posites, existen una serie de retos que de-
bemos afrontar e intentar resolver para pro-
mocionar el uso de este tipo de material. Las
investigaciones actualmente se centran en
la optimizacion de las propiedades de las
materias primas, obteniendo un equilibrio
entre cosechas para conseguir que las fibras
naturales tengan unas propiedades homo-
géneas en su uso con refuerzos, en la mejo-
ra de la compatibilidad entre el refuerzo y la
matriz teniendo en cuenta el caracter hidrofi-
lico de las fibras naturales, en la reduccion de
la naturaleza inflamable de estas o en la me-
jora de la reciclabilidad de los biocomposites.
En AIMPLAS, el Instituto Tecnoldgico del
Plastico, desarrollamos proyectos europeos
y nacionales de [+D en biocomposites con

aplicaciones en el sector de la automocion
para lidiar con estos retos. Algunos ejemplos
son el proyecto FIBRAGEN o el proyecto
BIOAVANT, que ya han finalizado, o KaR-
MA2020 y ECOxy, dos proyectos europeos
que se estan desarrollando en la actualidad
y que forman parte del programa Horizon-
te 2020. El objetivo es hacer frente a los re-
tos mencionados anteriormente y satisfacer
una de las actuales demandas del mercado,
que es la obtencion de piezas de automovil
econdmicas mientras, al mismo tiempo, se
contribuye a crear un sector del automovil
mas sostenible.
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Retos en el sector de la energia
edlica y actuales desarrollos

Uno de los grandes retos a los que se en-
frenta la sociedad del futuro es la generacion
de una energia segura, eficiente y limpia.
Para poder asegurar un suministro sosteni-
ble, competitivo y seguro es necesario pro-
mover y realizar la transicion hacia la genera-
cion eléctrica mediante fuentes de energia
renovables.

En este sentido, la energia edlica es una de
las energias renovables que mayor potencial
de crecimiento esta experimentando, cu-
briendo alrededor del 10.4% de la demanda
eléctrica europea en 2016.1 Asi, se espera
que represente en 2020 en torno a un 12%
de la generacion eléctrica, alineado con el
objetivo europeo 20-20-20 y el marco estra-
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tégico de la Comision Europea en materia de
clima y energia para el periodo 2020-2030.
De hecho, de acuerdo con el informe de
escenarios para 2030, la energia edlica po-
dria producir el 30% de la demanda eléctrica
europea, dando empleo a mas de 569.000
personas. Sin embargo, para que esta ten-
dencia siga en crecimiento es necesario que
se reduzca el coste de produccion de kW/h
de los aerogeneradores.

En AIMPLAS se estan llevando a cabo pro-
yectos de I+D relacionados con esta tema-
tica con el objetivo de contribuir a la mejora
del sector de la energia edlica y a la reduc-
cion del coste de produccion de kW/h de los
aerogeneradores. Dos de estos proyectos
son EOLO+ y FLOTANT.

El proyecto EOLO+ tiene como objetivo prin-
cipal mejorar la produccion de energia edlica
a través del desarrollo experimental de tec-
nologias que permitan mejorar la eficiencia,
el rendimiento y la produccion de los aero-
generadores

Dos de las vias para mejorar los aspec-
tos mencionados son:

e Aumentar la capacidad de produccion de
un aerogenerador a través de turbinas de
grandes dimensiones. Esto implica el desa-
rrollo de materiales mas ligeros que mejoren
la ratio potencia/peso vy, por tanto, el rendi-
miento del sistema.

e Evitar la pérdida de eficiencia aerodinami-
ca, debido a la erosion, la cual supone hasta
un 20% de pérdida de produccion energe-
tica anual. Para ello es necesario mejorar la
eficiencia de los aerogeneradores a través
de materiales que reduzcan dicha erosion
en los bordes de ataque de las palas.

En EOLO+ se pretenden mejorar estos pun-
tos combinando materiales altamente re-
sistentes a la erosion (elastomeros vy fibras
cortas), asi como materiales ligeros (resinas
microcelulares y tejidos 3D) en la fabricacion
de pala. Ademas, el proyecto pretende de-
sarrollar nuevas tecnologias de produccion
de materiales que seran aplicadas en el de-
sarrollo de nuevos recubrimientos.

El Proyecto EOLO+, con n° de expediente
RTC-2017-6341-3, ha sido financiado por el

Ministerio de Ciencia, Innovacion y Universi-
dades bajo el programa Retos Colaboracion.
Esta ayuda esta cofinanciada por la Union
Europea a través de los fondos FEDER, con
el objetivo de promover el Desarrollo Techo-
l6gico, la Innovacion y una Investigacion de
calidad.

Por otra parte, el proyecto FLOTANT tiene
como objetivo desarrollar la ingenieria con-
ceptual y basica, incluyendo los sistemas de
amarre, anclaje y exportacion de energia, de
una estructura flotante hibrida de bajo cos-
te, fabricada en hormigdn y plastico e im-
plementada para parques edlicos de aguas
profundas (de 100 a 600 m).

Los parques edlicos marinos tienen la ven-
taja de que son mas eficientes en la produc-
cion de energia debido a que en mar abierto
los vientos son mas estables, pero tienen la
problematica de que actualmente los costes
de instalacion y mantenimiento son mayo-
res.

Otra dificultad a la hora de instalar parques
edlicos marinos es encontrar zonas poco
profundas (menos de 60 m de profundidad
para poder anclar los aerogeneradores al
suelo) que estén alejadas de la costa y de
vias maritimas, por lo que es necesario bus-
car alternativas flotantes.

En el proyecto FLOTANT se pretende inci-
dir en los constes de instalacion (CAPEX) y
de mantenimiento (OPEX) con el objetivo de
conseguir un LCOE de 85-95 [I/MWh para
2030. Para mejorar el CAPEX es necesario
desarrollar técnicas mejoradas de construc-
cion e instalacion, reduciendo costes de lo-
gistica, instalacion y puesta en marcha. Por
otra parte, para mejorar el OPEX es impor-
tante el desarrollo de algoritmos predictivos
de mantenimiento, el uso de materiales no
corrosivos y en la dotacion de propiedades
antiincrustante y anti-mordedura a los ma-
teriales que van a estar en contacto directo
con el ambiente marino

El rol principal de AIMPLAS en este
proyecto consiste en:
e Disefar y desarrollar los elementos plasti-
cos flotantes para el sistema de flotacion.
e Disenar y desarrollar las cubiertas plasticas
para el sistema de cableado.
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e Disefiar una estra-
tegia para dotar de
propiedades antiin-
crustantes y anti-mor-
dedura a los materia-
les plasticos presentes
en los sistemas de
flotacion, amarre, an-
claje y cableado, evi-
tando usar métodos
que puedan resultar
dafinos para el medio
marino.

El proyecto FLOTANT
ha recibido financia-
cion del programa eu-
ropeo de investigacion
e innovacion H2020

bajo el acuerdo de
subvencion  ndmero
815289.

Materiales sostenibles y ligeros
para la movilidad del futuro

Uno de los principales retos sociales actua-
les consiste en la reduccion de emisiones y
gases contaminantes relacionados con el
transporte. Las emisiones de gases conta-
minantes pueden reducirse optimizando el
consumo de combustible de vehiculos de
combustion e incrementando el uso de ve-
hiculos eléctricos.

Desde el punto de vista de los materiales, se
pueden realizar modificaciones que tengan
un impacto directo en el consumo de com-
bustible o un aumento de la autonomia en
vehiculos eléctricos. La sustitucion de mate-
riales actuales por materiales ligeros contri-
buira a alcanzar los objetivos de emision de
CO2 marcados por la Comisiéon Europea.

Los composites termoplasticos son
tendencia en el aligeramiento de peso
en vehiculos por varias razones a parte
de su bajo peso. Sus principales bene-
ficios son:

HIGH PERFORMANCE AND
SENSORED MULTI-MATERIALS
CABLES FOR MOORING

SIMPLE & _» REDUCED
DESIGN F  06M

REINFORCED
PLASTIC BAGS

Al SAE

FLEXIBLE ELASTOMERIC
COMPOSITES FOR ANCHORING
AND MOORING CONNEXION

ANCHORING SYSTEM
WITH ACTIVE HEAVE
COMPENSATION

¢ Alta resistencia mecanica sin perder ducti-
lidad: La incorporacion de fibras de gran lon-
gitud permite obtener alta rigidez, sin com-
prometer la resistencia al impacto tal y como
ocurre con el refuerzo con fibras cortas.

e Adaptables a diferentes procesos de fabri-
cacion: inyeccion, compresion o deposicion
automatica de fibra.

e Tiempos de ciclo de fabricacion cortos
permitiendo altos volumenes de produccion.
e Combinacion con otros materiales compo-
niendo materiales hibridos de menor coste
seguln los requisitos de cada pieza: sobre
moldeo, compresion y soldadura son ejem-
plos de procesos que pueden emplearse
para la formacion de soluciones hibridas.

e Economia circular: la ventaja de los compo-
sites termoplasticos con respecto los tradi-
cionales termoestables es que son faciimen-
te reciclables. Ademas, se puede emplear
un polimero biodegradable como matriz e
incluso como fibra de refuerzo, teniendo una
solucion totalmente sostenible.

El desarrollo de composites termoplasticos
comenzo en el sector aeronautico, emplean-
do polimeros técnicos de altas propiedades
mecanicas y alta resistencia a la temperatu-
ra, tales como el PEEK (polieteretercetona),
PEI (polieterimida), PI (polimida), PPS (poli-
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sulfuro de fenileno) y PAEK (poliarileterceto-
na), reforzados con fibras de carbono.

En el sector automocion los polimeros mas
empleados son el PP (polipropileno) y las PA
(poliamidas), casi siempre reforzadas con
fibra de vidrio, siendo un composite mas
economico y superando en gran medida las
propiedades de los composites termoplasti-
cos de fibra corta tradicionales.

Una alternativa mas econdmica y respe-
tuosa con el medioambiente es el empleo
de polimeros reciclados y biodegradables.
Su refuerzo con fibra larga permite aumen-
tar sus propiedades, lo que puede suponer
una estrategia muy adecuada para la valo-
rizacion de residuos plasticos. AIMPLAS, a
través del proyecto GREENAUTO financiado
por IVACE, contribuira a desarrollar materia-
les reciclados con optimas propiedades me-
canicas.

Nueva generacion
de materiales compuestos
reciclados para una
movilidad sostenible

Los materiales compuestos juegan un papel
clave en el desarrollo de estructuras ligeras
que permitan una reduccion del peso de los
vehiculos. La principal ventaja de este alige-
ramiento es la reduccion de emisiones de
CO2. Sin embargo, existen algunos inconve-
nientes en el uso de estos materiales, como
el gran volumen de residuos que se gene-
ran durante la fabricacion de componentesy
durante los procesos de incineracion o ente-
rramiento de los materiales al final de la vida
de los productos (EolL-End of Life).

Hoy en dia, existe una concienciacion social
sobre el cambio climatico y sus consecuen-
cias devastadoras para la calidad del aire vy,
en consecuencia, para la salud de las per-
sonas. Este hecho hace que se planteen
nuevos retos: desarrollo de tecnologias de
reciclado y reutilizacion, integradas en los
criterios de disefio, que aseguren la maxima
reciclabilidad de estos materiales, asi como
el desarrollo de nuevos materiales mas re-

ciclables.

Para hacer frente a este desafio, la Comi-
sion Europea propone un Plan de Economia
Circular1 en el que apela por reducir la can-
tidad de residuo generado transformandolo
en nuevos productos de alta calidad, con el
fin de minimizar el impacto medioambiental y
reducir la huella de carbono.

Los principales aspectos que motivan
las iniciativas de reciclado son:

¢ El incremento significativo de los residuos
de materiales compuestos

¢ El endurecimiento de la legislacion

e | a concienciacion social sobre la elimina-
cion de las practicas que promueven el en-
terramiento o la incineracion de los materia-
les

A pesar de esta nueva tendencia hacia el
reciclado, todavia existen algunas barreras
que limitan el acceso al mercado de la tec-
nologia de reciclado de los materiales com-
puestos:

e Legislacion medioambiental. La protec-
cion medioambiental es uno de los grandes
desafios de la Unidn Europea con la vision
estratégica puesta a largo plazo en 2050 de
cero emisiones en el vehiculo?2.

Por otro lado, la legislacion en materia de
gestion, el aprovechamiento de los residuos
y el impacto medioambiental requieren que
todos los materiales ingenieriles sean debi-
damente recuperados y reciclados desde el
final de vida (EolL) del producto, como es el
caso de los vehiculos, End-of-Life Vehicles
(ELVs). Esta necesidad se intensifica con el
uso de baterias en el vehiculo eléctrico que
alarguen el rango de autonomia y el empleo
de materiales compuestos para reducir el
peso estructural.

En este sentido, tanto la directiva 2000/53/
ECS3 para el caso de los productos de final
de vida de los vehiculos, como la 2012/19/
EU4 para los residuos de equipos eléctricos
y electronicos, instan a que el 95% del volu-
men del vehiculo debe ser reciclado, del cual
el 85% puede ser recuperado a través de
reciclado mecanico y el 10% a través de re-
cuperacion energética y reciclado térmico.
Este hecho apela a un rediserio de los pro-

ductos y adecuacion de las tecnologias que
fomente el uso de materiales compuestos
reciclados para cumplir con el compromiso
ambiental y social tan demandado.

e Tecnoldgicas. Los procesos actuales de
reciclado de composites no son lo suficien-
temente competitivos debido a la falta de
madurez de las tecnologias disponibles, re-
sultando en productos de bajas propieda-
des mecanicas. Otro inconveniente técnico
es la adecuacion de los modelos numeéricos
que, teniendo en cuenta las premisas de es-
tos materiales compuestos, permitan dise-
Aar estructuras ecoeficientes y de mejores
prestaciones que las que se pueden realizar
con materiales convencionales.

¢ Industrias promotoras del reciclado de los
materiales compuestos. Necesidad de for-
talecer la cohesion entre la industria vy las
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A pesar de estas dificultades, el futuro del
reciclado de los materiales compuestos se
preveé optimista:

e El costo que supone el reciclado de los
composites se compensa con la legislacion
prohibiendo el enterramiento e incineracion
de los desechos de composites por el in-
cremento de la produccion del coste de los
constituyentes de composites virgenes.

e Oportunidad de desarrollo y adecuacion
de los procesos de fabricacion de piezas de
materiales compuestos reciclados fuera de
autoclave, como la impresion 3D, la pultru-
sion o el termoconformado entre otros.

¢ Mayor disponibilidad de los recursos y ges-
tion de residuos. Mejora en la cooperacion
entre el generador de residuo y el reciclador
es necesaria para desarrollar infraestructu-
ras de recogida del material de las plantas
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entidades de investigacion para la identifica- de los fabricantes.

cion de una hoja de ruta para el desarrollo

de estrategias de reciclado, que permitan AIMPLAS )
mejorar no solo la competitividad del tejido  INSTITUTO TECNOLOGICO DEL PLASTICO

industrial, sino también la calidad de vida de Valencia Parc Tecnologic
Calle Gustave Eiffel, 4 - 46980 Paterna

Valencia, ESPANA - tel..+34 961 366 040
www.aimplas.es

la sociedad en un entorno mas respetuoso
con el medioambiente.
Mirando hacia el futuro:
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Nanomateriales de carbono
en palas aerogeneradoras

Tiempo de lectura: 2 min.

La fabricacion de palas aerogeneradoras emplea mayorita-
riamente resinas de poliéster insaturado, y en algunos casos
resinas epoxi.

En los ultimos anos, ademas de conseguir palas edlicas con
disefios mas aerodinamicos, las innovaciones en este sector
estan dirigidas a incrementar la durabilidad de los materia-
les y reducir por tanto, los trabajos de mantenimiento. Las
nuevas generaciones de palas edlicas exigen materiales con
mayores prestaciones mecanicas capaces de resistir condi-
ciones ambientales mas extremas, entre ellas, resistencia al
impacto, a la fatiga y a la erosion por particulas y lluvia, incluso
resistencia a la corrosion y ambientes marinos.

Aqui es donde entran el grafeno y los nanomateriales de car-
bono. La incorporacion de estos nanomateriales a resinas de
poliéster o epoxi permite obtener polimeros nano-reforzados
con mayor dureza y resistencia al impacto por particulas, que
reduce el desgaste de las palas, la formacion de microgrietas
y extiende su vida en servicio.

Por otro lado, la incorporacion de nanomateriales de carbo-
no a resinas poliméricas, que por naturaleza son aislantes,
permite obtener resinas con capacidad de disipacion de car-

gas eléctricas. Esta propiedad es importante para evitar la
afectacion de la pala edlica en caso de tormentas eléctricas.
Adicionalmente, la conductividad eléctrica de las resinas poli-
meéricas gracias a la incorporacion de nanomateriales de car-
bono permite obtener propiedades avanzadas e inteligentes,
como auto-sensorizacion (self-sensing) para la deteccion de
grietas, fracturas o vibraciones, evitar la formacion de hielo
y/0o deshielo (antiicing-deicing) gracias al efecto Joule pro-
ducido por la conductividad eléctrica. También el efecto
Joule permite el auto-curado (self-curing) de la resina con
nanomateriales de carbono, de forma que es posible la re-
paracion in-situ de la pala edlica, ademas de un curado mas
eficiente y rapido de las resinas empleando energia eléctrica.
Son, por tanto, grandes innovaciones las que se pueden rea-
lizar en el sector edlico con unos pequefos materiales.

,A\opptgnono

www.applynano.com
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eurecat

Centre Tecnologic de Catalunya

Disenan un piano profesional de bolsillo
que permite interpretar musica
en cualquier lugar

Tiempo de lectura: 32 min.

e Jovenes emprendedores han desarrollado
el prototipo del instrumento, denominado
PocketPiano, junto con el centro tecnologi-
co Eurecat.

e El piano cabe en una mochila y se podra
conectar al movil para grabar interpretacio-
nes, leer partituras en tiempo real o compar-
tir piezas.

¢ El proyecto ha conseguido diferentes reco-
nocimientos del mundo del emprendimiento
tecnologico.

Jovenes emprendedores han desarrolla-
do, junto con el centro tecnoldgico Eurecat
(miembro de Tecnio), el prototipo de un pia-
no profesional portatil realizado con elec-
tronica y disefado por modulos, que cabe

en una mochila, con la idea de proceder a
su comercializacion el proximo afio, con el
nombre de PocketPiano.

Los emprendedores presentan el instru-
mento en primicia en la presente edicion de
la feria loT Solutions World Congress, que se
celebra en Barcelona a partir de hoy hasta el
jueves, 31 de octubre. Su prevision es hacer
una produccion inicial de entre 500 y 1.000
unidades del instrumento, que cuenta con
Tecnologia de Internet de las Cosas (IoT) vy
que dispondra también de una maleta dise-
fAada especialmente para llevarlo.

El instrumento se puede conectar al movil
para grabar interpretaciones, leer partituras
en tiempo real o compartir piezas. También
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esta dotado de auriculares para escuchar la
musica en la modalidad de sonido inmersivo
binaural.

PocketPiano, que se comercializara con una
caja de 20x20x42 centimetros, desplegado
tiene unas dimensiones de 16,4 centimetros
de ancho y 131 centimetros de largo y sera
el primero del mercado que contara con pe-
dales.

El piano “ofrece una solucion Unica para po-
der tocar en cualquier lugar un instrumento
de dimensiones tan grandes como seria un
piano”, explica Josep Bergada, uno de los
impulsores del proyecto, que ha conseguido
diferentes reconocimientos del mundo del
emprendimiento tecnoldgico, entre los que
figura la oportunidad que les ofrecid Tech-
Crunch Disrupt que les llevo a hacer una pre-
sentacion en Silicon Valley, en San Francisco,
en Estados Unidos.

“No es un juguete, sino un piano profesio-
nal. Por esta razéon, hemos invertido mu-
chos esfuerzos en disehar los sensores a fin
de poder replicar la sensacion del piano de
madera a partir de la percusion de cada ele-
mento”, detalla.

“Se trata de un proyecto pionero que mues-
tra hasta qué punto Eurecat puede ayudar
a emprendedores a innovar para hacer rea-
lidad su proyecto e introducirlo en el mer-
cado, mediante conocimiento tecnoldgico
diferencial”, resalta la directora de la Unidad
Tecnologica de Desarrollo de Producto de
Eurecat, Irene Rafols.

La idea surgi® cuando Josep Bergada co-
menzo a tocar el instrumento, un hecho que,
en sus palabras, le genero “la necesidad vi-
tal” de poder ensayar alli donde estuviera y
se encontrd que tener esta opcion “era una
cosa muy dificil”.

El proyecto gand también los premios Crea-
tic del Technocampus ahora hace dos afos
y fueron finalistas de los premios UPF Em-
pren. Este mes de julio, PocketPiano ha sido
también finalista en el premio Aijec a la mejor
iniciativa empresarial.

PocketPiano se ha beneficiado del progra-
ma “+PIME”, que Eurecat ha puesto en mar-
cha para impulsar la innovacion tecnoldgica
en la pequefa y mediana empresa, junto
con PIMEC (Micro, pequefa y mediana em-
presa de Cataluna) y AMEC (Asociacion de
Empresas Industriales Internacionalizadas).

Un robot con vision
artificial para imprimir
circuitos electrénicos

y sensores
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e El centro tecnoldgico Eurecat ha ideado
este sistema que hace posible la correccion
de la trayectoria durante la impresion, en
tiempo real.

¢ | a solucion permite la impresion, mediante
tinta conductora, de circuitos electronicos y
de sensores sobre sustratos rigidos y semi-
flexibles como el metal y los composites.

e En la feria MetalMadrid, Eurecat muestra
las posibilidades de la nueva robdtica para la
mejora de la productividad en los procesos
de fabricacion.

El centro tecnoldgico Eurecat (miembro de
Tecnio) presenta en MetalMadrid, un robot
dotado con vision artificial que permite la im-
presion, mediante tinta conductora, de cir-
cuitos electronicos y sensores sobre sustra-
tos rigidos y semi-flexibles como el metal y
los composites.

La innovacion de Eurecat “permite la reali-
zacion de trayectorias tridimensionales en
piezas con cualquier geometria”, explica la
directora de la Unidad de Robdtica y Au-
tomatizacion de Eurecat, Pepa Sedo, que
destaca que el sistema de vision artificial que
incorpora el robot hace posible “una correc-
cion de la trayectoria durante la impresion,
en tiempo real”.

Mediante la técnica 3D printed electronics
donde el método de impresion de elemen-
tos conductores mas utilizado es el spray
coating, el robot hace posible la impresion
de electronica sobre superficies tridimensio-
nales y permite alcanzar piezas funcionales,
un hecho hasta el momento poco habitual
por la dificultad y las diferencias que presen-
tan las superficies 2D y 3D entre ellas.

El centro tecnoldgico muestra asi en Metal-
Madrid “las posibilidades que la nueva robo-
tica ofrece para la mejora de la productivi-
dad en los procesos de fabricacion, desde la
robdtica industrial con la colaboracion entre
trabajadores y robots hasta la automatiza-
cion y la mecatronica”, ahade Sedo.

La directora de la Unidad de Robdtica y Au-
tomatizacion de Eurecat impartira la con-
ferencia “Vision y Robdtica en la i4.0”, en el
marco del Robotic Engineering Forum.

Materiales compuestos
para conseguir productos
mas ligeros para la
automocién vy la

aeronautica

e El centro tecnoldgico Eurecat participa en
Composites Spain, dentro de la feria Me-
talMadrid, que se celebra hoy y manana en
Madrid.

e Se espera que en 2020 el mercado glo-
bal de materiales compuestos supere los
85.000 millones de euros, segun el estudio
“Composites recycling: Where are we now?”
impulsado por Composites UK.

e Eurecat muestra los resultados del proyec-
to Cofrare 2.0, que ha desarrollado un bas-
tidor de la estructura del avion que reduce
el consumo energético en la fabricacion, en-
tre otros proyectos. Madrid, 27 de noviem-
bre de 2019.- El centro tecnoldgico Eurecat
(miembro de Tecnio) presenta hoy y mana-
na soluciones innovadoras hechas median-
te compuestos, unos materiales clave en el
desarrollo de productos mas ligeros para
sectores como el aeronautico y la automo-
cion, en Composites Spain, dentro de la feria
MetalMadrid.

Segun la directora de la Unidad de Materia-
les Composites de Eurecat, Maria Eugenia
Rodriguez, “en los Ultimos anos, el ambito de
la movilidad esta apostando por una reduc-
cion importante en el peso de sus compo-
nentes con el objetivo de reducir el consumo
de combustible y minimizar las emisiones de
co2”.

Segun el estudio “Composites recycling:
Where are we now?”, impulsado por Com-
posites UK y desarrollado conjuntamente
con la Universidad de Birmingham, la Uni-
versidad de Nottingham y la Universidad de
Manchester, el uso de materiales compues-
tos esta aumentando por las ventajas de li-
gerezay durabilidad que aportan, y se espe-
ra que en 2020 el mercado global de este
tipo de material supere los 85.000 millones
de euros.

En esta linea, Eurecat trabaja en “la optimiza-
cion del diseno y del proceso, para reciclar y
valorizar los composites, asi como para me-
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jorar los procesos
para la reduccion
el consumo ener-
gético”, detalla
Rodriguez.

En Composites
Spain, Eurecat
presenta los re-
sultados de pro-
yectos de [|+D
como es el caso
de Cofrare 2.0,
en el marco del
cual se ha desa-
rrollado “un bas-
tidor de la estruc-
tura del avion que permite reducir de forma
importante el consumo energético en la fa-
bricacion”, explica.

También se pueden ver las innovaciones de-
sarrolladas dentro del proyecto Keelbeman,
en el que se ha eliminado la autoclave y se
utiizan composites termoplasticos confor-
mados mediante prensa, lo que mejora la
productividad y el ahorro energetico, y del
proyecto RECYPART, que junto con la em-
presa TRC, se ha trabajado en la valorizacion
de fibras de carbono recicladas para diferen-
tes tecnologias de transformacion como la
infusion, la inyeccion y la RTM.

Eurecat presenta una
tecnologia de fabricacion
avanzada en la principal
feria de impresion 3D

de Europa

e | a innovacion ha sido desarrollada en la
sede de Amposta del centro tecnologico
Eurecat y se ha aplicado en varios casos de
uso de sectores, como el aeronautico, la au-
tomocion o el deportivo.

e Eurecat ha patentado esta tecnologia de
post-procesado, llamada CFIP, a nivel inter-
nacional.

e | a innovacion ha ganado el premio “Best
International Solution” y el galardon a la me-
jor solucion en nuevos materiales concedido
por la feria IN(BD)ustry. Amposta/Frankfurt,

20 de noviembre de 2019.- El centro tecno-
l6gico Eurecat (miembro de Tecnio) presen-
ta una tecnologia de fabricacion avanzada
en la conferencia TCT, que se celebra en
Frankfurt en el marco de la feria FormNext, el
principal evento de impresion 3D en Europa,
Cuyo uso permite reforzar piezas fabricadas
por impresion 3D mediante fibras continuas
de carbono, multiplicando su resistencia y
reduciendo el peso.

En palabras del responsable del desarrollo
de la tecnologia y gerente de Eurecat Am-
posta, Marc Crescenti, la tecnologia, llama-
da CFIP (delinglés Continuous Fibre Injection
Process), “se basa en un concepto diferente
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respecto a otras tecnologias de impresion
3D con fibras existentes actualmente, que
proporciona ventajas realmente disruptivas”.
Entre estas ventajas, destacan la posibilidad
de situar las fibras de refuerzo en todas las
direcciones y con gran libertad de disefio,
“lo que permite alinearlas en las direcciones
mas eficientes y mejorar alin mas las presta-
ciones mecanicas, la capacidad de reforzar
todo tipo de materiales, incluyendo plasticos,
metales o ceramicos”, e incluso “la posibili-
dad de unir integralmente diferentes piezas
que pueden estar fabricadas con diferentes
materiales y procesos, permitiendo obtener
estructuras multi-material y multi-proceso”,
explica Crescenti.

La solucion tecnoldgica se ha aplicado en
varios casos de estudio en ambitos como el
aeronautico, la automocion o el deportivo.
Es el caso, por ejemplo, de un pedal de freno
mediante la unidn integral de piezas hechas
de diferentes materiales y procesos.
“Eurecat ha presentado dos patentes in-
ternacionales para proteger la propiedad
intelectual de la tecnologia y prevé solicitar
mas”, resalta Crescenti.

Reconocimientos a una solucion innovadora
La innovacién de Eurecat ha sido reconoci-
da con el premio “Best International Solution”
a la mejor tecnologia de fabricacion aditiva
otorgado por la Conferencia Mundial de la
Asociacion Internacional de Parques Cienti-
ficos y Areas de Innovacion (IASP), y con el
premio a la mejor solucién en nuevos mate-
riales concedido por la feria IN(3D)ustry.

Nissan emprendera
45 proyectos de innovacion
tecnoldgica e industria 4.0
con Eurecat

e | a compania automovilistica y el centro
tecnoldgico han abordado seis retos estra-
tégicos, que engloban la fuerza de traba-
jo conectada y el montaje, la inspeccion y
el mantenimiento inteligentes, ademas del
ahorro energético y la produccion flexible.

¢ La iniciativa, basada en una metodologia
de cocreacion, es el resultado del acuerdo
estratégico que Nissan mantiene con Eure-

cat para impulsar su ecosistema de innova-
cion abierta.

¢ El objetivo es desbloguear nuevas tecnolo-
gias mediante soluciones innovadoras para
lograr los retos de las plantas de Nissan y
garantizar la sostenibilidad de sus sistemas
productivos.

¢ E| despliegue de las 45 ideas se empezara
a materializar en 2020 a través de proyectos
demostradores y los resultados se imple-
mentaran hasta 2022.

Nissan y el centro tecnoldgico Eurecat
(miembro de Tecnio) emprenderan hasta
45 proyectos de innovacion tecnoldgica de
aqui a 2022, enfocados en la digitalizacion y
la industria 4.0 en las plantas de produccion
de la compania automovilistica, mediante
soluciones que incidiran en seis retos que
engloban la fuerza de trabajo conectada y
el montaje, la inspeccion y el mantenimiento
inteligentes, ademas del ahorro energético y
la produccion flexible.

Varios equipos de trabajo pluridisciplinares
de Nissan y de Eurecat han abordado estos
seis retos a partir de una metodologia pro-
pia de cocreacion y de sistematizacion de
la innovacion, donde la combinacion partici-
pativa de talento “permite reforzar y acelerar
la capacidad de generar e implantar nuevas
soluciones para afrontar los principales retos
que se encuentran en las plantas de produc-
cion de la compania”, destaca Marc Herrera,
responsable de industria 4.0 en el Innovation
Lab de Nissan Europa.

Estos proyectos se inscriben en el acuerdo
estratégico que Nissan mantiene con Eure-
cat para impulsar su ecosistema de innova-
cion, dentro “de un proceso de innovacion
abierta, flexible y agil, en que los equipos de
Nissan y de Eurecat han ideado soluciones
a medida incorporando nuevas tecnologias
que permiten optimizar costes, mejorar la
eficiencia, la seguridad, la calidad y anadir
valor a los procesos de la marca automovi-
listica”, subraya el director de Desarrollo de
Negocio Industrial de Eurecat, Guillem Quin-
tana.

Avances hacia la digitalizacion y la in-
dustria 4.0

El despliegue de las 45 ideas se empezara
a materializar en 2020 a través de proyec-
tos demostradores o pruebas de concep-
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to (en inglés, proof of
concept o PoC). Los
resultados se imple-
mentaran hasta 2022,
ano en que finaliza el
plan a medio plazo
de la compania ‘Let’s
MOVE to 2022’.

Entre otras solucio-
nes, esta colabora-
cion dara lugar a un
asistente virtual para
la gestion de los equi-
pos de trabajo basa-
do en inteligencia arti-
ficial, de forma que los
supervisores tengan
en todo momento la
informacion

W

sobre la complejidad
de operaciones que
pasan en la linea.

Con el fin de aportar
una mayor precision y
efectividad en los pro-
cesos en el ambito de
la supervision de los
vehiculos acabados,
se aplicara vision ar-
tificial y machine lear-
ning para la verifica-
cion automatica de la
apariencia exterior de
los automoviles.

Asimismo, Nissan y
Eurecat estan po-
niendo las bases para
crear un software
modular para la su-

pervision energética, Laplanta de Nissan en Barcelona acoge pruebas del proyecto de I+D europeo Sha-
la deteccidn de ano- rework, que lidera Eurecaty que establecera un sistema que ayude al montaje de las
puertas sobre los vehiculos con la ayuda de un robot colaborativo.

malias y la prediccion
de la demanda. Tam-
bien esta previsto el desarrollo de un sistema
para el calculo automatico de indicadores de
rendimiento y patrones de consumo ener-
gético.

De este modo, “Nissan optimizara la gestion
de la energia en las plantas productivas y se-
guira transformandose en la direccion de la
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actuali- Nissan y Eurecat desarrollaran un sistema para el célculo automatico de indicadores
zada y recomenda- de rendimientoy patrones de consumo energético. En la imagen, dos operarios tra-
ciones de actuacion bajan en la planta de pintura de la fabrica de Nissan en la Zona Franca de Barcelona.

industria responsable con el medio ambien-
te”, apunta Marc Herrera.

Para incidir en la digitalizacion y en la optimi-
zacion de los protocolos de mantenimiento,
se establecera un sistema de grabacion de
video y de voz para operaciones, con el fin
de mejorar la accesibilidad de la informacion,
reducir los tiempos de las operaciones de
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reparacion y el movimiento de personal es-
pecializado.

Apuesta por la innovaciéon como palan-
ca para potenciar la competitividad

El proyecto se inscribe en “la apuesta decidi-
da de Nissan por potenciar la competitividad
de sus plantas mediante la [+D y la innova-
cion en industria 4.0, aprovechando las si-
nergias con el rico ecosistema de innovacion
existente en Cataluna, con agentes de pri-
mer orden como Eurecat”, manifiesta Sergio
Alcaraz, director general de Ingenieria de

Nuevos Modelos de Nissan Europa.

El objetivo es que “las soluciones tecnologi-
cas en desarrollo vean su aplicacion e imple-
mentacion en fabrica en un plazo muy proxi-
mMo”, agrega el director general de Negocio
de Eurecat, Miquel Rey, que incide en “la vo-
cacion de Eurecat de estar al servicio de la
industria catalana, a partir de su conocimien-
to en innovacion en las tecnologias industria-
les y digitales y en los procesos que definen
la industria 4.0, para impulsar su productivi-
dad y competitividad”.

Nissan y Eurecat, punteros en robdtica
colaborativa

Por otro lado, la planta de Nissan en Barce-
lona acoge pruebas del proyecto de [+D eu-
ropeo Sharework, que lidera Eurecat y que
tiene como objetivo llevar al mercado un
nuevo sistema inteligente integrado por di-
ferentes modulos de software, con el fin de
impulsar el trabajo conjunto entre operarios
y robots sin necesidad de barreras fisicas
de proteccion. En concreto, Sharework, que
cuenta con un presupuesto de 7,3 millones
de euros, establecera un sistema que ayude
almontaje de las puertas sobre los vehiculos
con la ayuda de un robot colaborativo. En la
actualidad estos robots no pueden manipu-
lar piezas de un peso tan elevado (60 kilos).

Eurecat desarrolla una
persiana inteligente y

energéticamente eficiente

e Junto con los otros elementos de la facha-
da, la persiana ayuda a reducir la demanda

energética del edificio tanto de calefaccion
como de refrigeracion un 30,7 por ciento,
asi como a mejorar el confort térmico y de
iluminacion.

¢ E| centro tecnoldgico se ha encargado del
disefo, de la fabricacion y de la instalacion
de esta persiana de altas prestaciones en
un edificio piloto, situado en la Universidad
de Burgos.

e E| desarrollo de la persiana se enmarca
dentro del proyecto europeo Bresaer, fi-
nanciado por la Comisién Europea dentro
del programa Horizon 2020.

El centro tecnoldgico Eurecat (miembro de
Tecnio) ha desarrollado una persiana inteli-
gente y energéticamente eficiente que per-
mite satisfacer las necesidades térmicas,
acusticas y de iluminacion del interior del
edificio y colaborar en la reduccién de la de-
manda energética.

La persiana de altas prestaciones se ha
instalado en un edificio piloto, situado en la
Universidad de Burgos. Junto con los otros
elementos de la fachada, ayuda a reducir
la demanda energética del edificio tanto de
calefaccion como de refrigeracion un 30,7
por ciento, asi como a mejorar el confort
térmico y de iluminacion.

Este nuevo modelo de persiana automati-
ca esta conectado a un sistema de gestion
electronico que analiza la incidencia solar y
edlica del edificio y decide la inclinacion 6p-
tima de las laminas de metal para garantizar
el confort en el interior.

Ademas, la persiana “mejora las condicio-
nes acusticas, ya que va fijada a la pared del
edificio y actua como aislante térmico apor-
tando estanqueidad en las ventanas”, expli-
ca la directora de la Unidad de Desarrollo de
Producto de Eurecat, Irene Rafols.

Por su parte, la Unidad de Robdtica y Auto-
matizacion de Eurecat se ha encargado del
desarrollo del software de control y comuni-
cacion con el edificio.

La innovacion ha sido desarrollada en el
marco del proyecto Bresaer, centrado en
la rehabilitacion sostenible de edificios con
un Nuevo sistema de recubrimiento de fa-
chadas y tejados, y financiado por la Comi-
sion Europea dentro del programa Horizon
2020.
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Crean una linea piloto
para fabricar piezas
plasticas con
funcionalidades
avanzadas para

la automocion

e | as tecnologias se validaran en dos de-
mostradores industriales que mostraran la
posibiidad de integrar circuitos impresos
con funciones de sensorica y de iluminacion
en piezas plasticas que tengan su superficie
nanotexturada.

e El proyecto PLASTFUN se desarrolla en la
planta piloto de Plastréonica de Eurecat, si-
tuada en las instalaciones de Cerdanyola del
Valles.

e PLASTFUN es un proyecto de la Comuni-
dad Industrias del Futuro (IdF) de RIS3BCAT.
El centro tecnoldgico Eurecat (miembro de
Tecnio) coordina el proyecto PLASTFUN,
que desarrolla técnicas y métodos para el
establecimiento, a escala industrial, de una
linea piloto de fabricacion de piezas inyecta-
das de plasticos con superficies que dispo-
nen de funciones avanzadas para el sector
de la automocion.

Las tecnologias desa-
rrolladas se validaran en
dos prototipos indus-
triales que mostraran,
por un lado, la posibili-
dad de crear efectos lu-
minicos integrados con
circuitos impresos que
contienen LEDs vy, por
el otro, los avances en
la nanotexturitzacion de
piezas con sensorica
impresa integrada.

En palabras del director
de la Unidad de Mate-
riales Plasticos de Eure-
cat, Enric Fontdecaba,
“el uso de esta tecno-
logia permite un nivel
de integracion de los
componentes que tiene
como resultado unas
piezas mas ligeras, mas compactas y con
medidas mas reducidas”. Ademas, una vez
esté completada la industrializacion, “sera
también mas econdmica su produccion”,
anade.

El proyecto PLASTFUN se desarrolla en la
planta piloto de Plastronica de Eurecat, si-
tuada en las instalaciones de Cerdanyola del
Valles, que permitira a empresas del
territorio desarrollar nuevos productos con
estas tecnologias y adquirir el conocimiento
necesario para su produccion rentable.

“La experiencia en electronica impresa y
sensorizacion de Eurecat permite a las em-
presas interesadas afadir funcionalidades a
sus piezas o productos y llegar al mercado
de forma mas rapida y economica”, explica
el director de la Unidad de Impresion Funcio-
naly Dispositivos Integrados de Eurecat, Paul
Lacharmoise. PLASTFUN es un proyecto de
la Comunidad RIS3CAT Industrias del Futuro
(IdF) coordinada por Eurecat con la partici-
pacion de Kostal, PTT, Autoadhesivos ZyR,
Microrelleus, Flubetech, Isovolta, el Instituto
Catalan de Nanociencia y Nanotecnologia
(ICN2), el Centro Nacional de Microelectro-
nica y el Instituto Quimico de Sarria.

El objetivo de la Comunidad RIS3CAT es
consolidar un polo de innovacion lider en fa-
bricacion eficiente y sostenible en Catalufia
mediante el despliegue de una red de capa-




cidades y plantas piloto que tienen que servir
para agilizar y consolidar la cadena de valor
de la I+D+i industrial.

Sobre Eurecat

Eurecat, Centro Tecnoldgico de Catalunha
(miembro de Tecnio), aglutina la experiencia
de mas de 650 profesionales que generan
un volumen de ingresos de 50 millones de
euros anuales y presta servicio a mas de
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1.600 empresas. +D apli-
cado, servicios tecnolo-
gicos, formacion de alta
especializacion, consulto-
ria tecnoldgica y eventos
profesionales son algunos
de los servicios que Eure-
cat ofrece tanto para gran-
des como para pequenas
y medianas empresas de
todos los sectores. Con
instalaciones en Barce-
lona, Canet de Mar, Cer-
danyola del Valles, Girona,
Lleida, Manresa, Mataro,
Reus, Tarragona, Ampos-
ta y Vila-seca, participa en
160 grandes proyectos
consorciados de +D+i na-
cionales e internacionales
de alto valor estratégico y cuenta con 88
patentes y 7 spin-off. El valor afiadido que
aporta Eurecat acelera la innovacion, dismi-
nuye el gasto en infraestructuras cientificas
y tecnoldgicas, reduce los riesgos y propor-
ciona conocimiento especializado a medida
de cada empresa.

www.eurecat.org

R %

UNION OBREROS Y EMPLEADOS PLASTICOS

LEY 23,551 PERSONERIA GREMIAL N° 63 ADHERIDA A LA C.G.T,

E-mail: uoyeplacapacitacion@ vahoo.com.ar = Web: www.uoyeporg.ar

Favin 4175 - C1253AAM Cindad Auténoma de Buenos Aires - Argentina
Oi i‘ Tel: (00 54 11) 5168-3200 / 3201

Union Obreros y Empleados Plasticos - UOYEP

Este aiio, como los anteriores, en un esfuerzo mancomunado entre la UTN-FRA y la UOYEP se brindan conocimientos

tedricos-practicos en las aulas y taller de maquinas-herramientas de UOYEP, ubicadas en Sede Central, sobre los procesos

de transformacion de la industria plastica a través de una serie decursos especificos.

Ademas se imparten cursos de rapida salida laboral para distintas actividades de la industria plastica con sostén

tedrico aulico en cada sede y practicas en maquinas en los talleres de UOYEP de su sede central.

Estas actividades de capacitacion se realizan en la Sedes: Capital, Laferrere, San Miguel y Quilmes mediante

un convenio entre el Ministerio de Trabajo, Seguridad y Desarrollo Social y la UDYEP.

Para mas datos sobre las distintas actividades de capacitacion solicitar informacidon en:

Sede Capital: José Marmol 1350 1° piso - Tel.: 5168-3200/01 int. 4275 de 9 a 18 a las Sras. Neri y Zulma
Sede San Miguel: Av. Pte. Peron 1483 2° piso - Tel.: 4667-0236 / 4664-0727
Sede Laferrere: Honororio Luque 6143 - Tel.: 4626-5241
Sede Quilmes: Humberto 1° 99 - Tel.: 4224-0439
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Desarrolla tejido multiaxial de fibra
C H Q M A R AT de carbono para automotores

Chomarat, grupo industrial internacional textil involucrado en
refuerzos compuestos, refuerzos para la construccion, re-
vestimientos y peliculas textiles, esta impulsando su estrate-
gia de innovacion y haciendo malabares con varios proyectos
con una nueva generacion de telas de carbono multiaxiales
para compuestos de alto rendimiento y mas competitivos
para la industria aeroespacial y automotriz. Como el primer
productor de textiles en unirse al AMRC, el Centro de Inves-
tigacion de Fabricacion Avanzada (AMRC) de la Universidad
de Sheffield (Reino Unido), Chomarat esta desarrollando las
tecnologias y procesos del futuro para ayudar a la industria
de los materiales compuestos a ser mas competitivos. El
director gerente del Grupo Chomarat, Michel Cognet, dijo:
“Ahora que los compuestos han demostrado su rendimiento
técnico, también debemos demostrar su relevancia técni-
ca y economica. Unirnos al AMRC nos da la oportunidad de
transmitir nuestra vision, y también trabajar con actores clave
como Boeing, Rolls-Royce y Airbus en el desarrollo de las
tecnologias del futuro. De esta forma, el Grupo implementa
su estrategia de innovacion en los sectores altamente estra-

tégicos de la automocion y la aeronautica. A través de sus
refuerzos, fomenta la busqueda de compuestos compati-
bles con altas tasas de produccion “. Chomarat ha reunido a
Solvay, Mécanium y la Universidad de Nantes para el proyec-
to conjunto NCF HP2 para desarrollar una nueva generacion
de tejidos de carbono multiaxiales, junto con los procesos
textiles asociados para producir piezas de compuestos ter-
moestables para la industria aeroespacial y automotriz. La
compania esta patrocinando el proyecto, que tiene un pre-
supuesto de 4 millones de euros y ha obtenido el sello de
aprobacion de los clusters competitivos Techtera, Axelera y
Viameca. El director de R & T del Grupo Chomarat, Philippe
Sanial, dijo: “Nos embarcamos en una aventura de 42 meses
con nuestros socios. Nuestro grupo da gran importancia a
la polinizacion cruzada que ocurre en proyectos colabora-
tivos. Eso es parte integral de nuestra estrategia de innova-
cion. Las soluciones que se desarrollan daran respuestas en
términos de propiedades mecanicas, reduccion de peso y
rentabilidad, que son criterios prioritarios en el sector aeroes-
pacial y automotriz “. (GK). http://chomarat.com.

Tanques nllmdrlm Wrﬁl:ahs o esféricos,

Tanques cilindricos horizontales apoyados o enterrados.
Tanques cilindricos con presion interior.

Torres lavadoras de gases, ciclones, chimeneas, efc.
Recipientes prismaticos (sin presion): piscinas, bateas.

Perfiles estructurales, superficies simples rigidizadas, etc.
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Inspeccion, analisis, diagndstico de fallas, reparacion.
Confeccion de especificaciones técnicas.”
Optimizacion de procesos productivos.

Fabricacion, montaje y puesta en marcha de maquinas FW
y laminadoras de paneles, automatizadas.

Automatizacion de equipos de procesos ya existentes.
Procesos de RTM-Light, Infusion por vacio y similares.
Asesoramiento sobre Know-How y tecnologia global.
Evaluacion de Proyectos de Inversion.

___ Ing.Gabriel Gonzalez
TH0354—4%13489
E-mail: gabrielng2005@gmail.com
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Representaciones en el sector de envasado

VE TRA CO Madignano / CR - Italia
leuasemmanu para laboratorios madicinales -

a pakelas

CA.VE.CO Palazzolo Sul'Oglio - Italia
Equipos de Envazsado mediante Sistama MAP

mmlmm:sylinmmﬂmsmhnmunmh Linea de produccion de pizzas y pastas.
{cosmética y medicina) blenders (mezclacores) para polvos
produccion incustrial y plun -Pmns compactadoras para ELMAR Inc. Depew/NY
m%m amﬁwsde pﬂem - (BUFFALO) - US.A.
Autemacion de Eneas preexistantes, Wﬂmgﬂfﬁmmzﬂl‘m
FRAMBATI srl Parma - Italia HAYSSEN PACKAGING (SANDIACRE)
E“s“““’fm:?wm““m HAYSSEN PACKAGING
3 valvulas de alimentacién por turbina. (ROSE FORGROVE LTD.)
a valvulas de « tubo espiral o "
Ensacadoras para big baggs y Mnn&ﬁsumm WHW Rdnodl:;‘g;agm ,.,hs

Equipos:
Flowpack. Envasadoras aulomalicas verticales
{con cieme zip). Estuchadoras.

COZZOLI MACHINE COMPANY Inc.

NEW ENGLAND MACHINERY Inc.
Bradenton Fl. U.S.A.

ionador de bombas

Aphuﬂmemema tapas, combinacor de cariles, -8 t NJ U.S.AJ
rotativas de mandriles, probador de aerosoles, ete. Equipos de lenado sasépicos y estériles de plvos
RS W kel o A8 ¥ liquidos, icoma serviales, ampolas, vacunas, elc.,,
¢l sector farmacéutico y bebidas en el sector alimentos.)
SPANTECH LLC Glasgow KY U.S.A. o el o
3 Sistemas da mancjo ¥ m;m GRANDI R. Bologna ltalia
Formadoras de master boxes y cajas
CUrves, TE':pcnsr:I'w con N:rhrnlﬁmedhymm: deU:.ﬂp periil, (incusive para ostuches con 5° pancl)
QutRun aswhc m'ﬂ Eh. vatol "EE 'm jincion Estuchadoras inclusive aguelias para 5° panel
ias 290 Grados, ’ (exhibidoras), blistaras, et

Transferencias Verticales

s Ve Homes ricgradas.  CAMPAGNUOLO sl Galliera Veneta PD - Italia

verticales icas y automaticas
con sistemas delceldas de carga y pesado de propio disefio.
JORNEN [EnvasedorasFlowpack elfc.
(ex - SHANGHAI JINGNIAN FARMACEUTICAL
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