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MATERIAS PRIMAS

Servicios Globales para la industria del FRP

Proveemos la mayor variedad en Materias Primas de la mas alta calidad
Maquinas, Herramientas, Ingenieria y Asesoramientos

- Resinas Epoxi Vinilester y Poliester
Verekal - Eviox - Forpol - Novatal

Terpal - Dirlon - Anathal - Nuran
- Gelcotas y Colorantes
GELTEX
- Masillas y Adhesivos Especiales
MOLDING SOFT
- Diluyentes
VISOL
- Fibras de Vidrio
FIBRE - CPIC
- Adhesivos
LORD
Acelerantes
POLISEC
- Catalizadores
PEROXAL
- Ceras Desmoldantes
ECLAT - MIRROR GLAZE - FREKOTE
- Nucleos
ACROTEC - AIREX BALTEK - MABA
NUCELMAT - PUCEL
- Velos Sintéticos
NEREX - NEXUS
- Film de Poliéster
BANDES

MAQUINAS Y HERRAMIENTAS
- Equipos para procesamiento de plastico reforzado y poliuretano TRACE - MAGNUM VENUS PLASTECH
INGENIERIA

- Disefio y Construccion de moldes, Dispositivos, Lay - Out de plantas, Procesos, Costos, Etc.

=)

meDpnano Calidad y tecnologia al servicio del cliente

=

Av. J. A. Roco 2928 (1686) Hurlingham, Provincia de Buenos Aires - Argentina
Tel.: (54-11) 4665-2970/4835/9579 Fax: (54-11) 4662-0354 E-mail: info@medano.com.ar




RESINAS DE ALTA PERFORMANCE FISICOQUIMICO
RESISTENTES A LA CORROSION

“Las mejores resinas del mundo para las industrias de procesos”

Verekal Eviox Forpol Novatal Terpal Dirlon Anathal Nuran

Epoxie Vinilester Ortoftalica Isoftalica Tereftalica Clorendica  Bisfenolica  Furanica
de Bisfenol-Ay Novolac

Para las maximas exigencias
Quimicas, Mecanicas,

Dieléctricas y de Temperatura
Imprescindibles para las industrias:
Petrolera, Quimica,

Alimenticia, Papelera, etc.

LINEA FR DE BAJA COMBUSTION
Aumente la seguridad de los equipos y las personas - carerias
El menor gasto en sequros, amortiza las inversiones - chimeness
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Las distintas Resinas Garantizamos
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Nuestro objetivo:

“CON EL PRODUCTO MAS ADECUADO PARA CADA NECESIDAD Producir con calidad estable y desarrollo continuo, innovando
SE LOGRA LA MEJOR RELACION COSTO BENEFICIO’ en las aplicaciones del FRP y los termoplasticos de Ingenieria.
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Mallas Metédlicas | Filtros | Zarandas
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TECNOTATRUSION

De Renato Masciocchi

MAQUINAS PARA LA INDUSTRIA PLASTICA
PRODUCTOS y ASISTENCIA TECNICA

TECNOEXTRUSION desarrolla instalaciones de extrusion personalizadas en funcion
de las necesidades del Cliente, todo garantizado por treinta arios
de extrema experiencia en el sector.
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LIMA, SEDE DE LA
CITA DE LA INDUSTRIA
INTERNACIONAL DEL PLASTICO
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www.expoplastperu.com

info@expoplastperu.com
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FERIA INTERNACIONAL DE LA PERU
INDUSTRIA DEL PLASTICO
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Esteban Merlo 5664 - (1678) Caseros - Pcia. de Buenos Aires - Argentina
Telefax: (54-11) 4750-0170; 4759-3963; 4759-7573
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Las pruebas confirman que un
nuevo recubrimiento de larga
duraci n para superficies para
espacios p blicos acaba
con la COVID-19

Se ha demostrado cientficamente que un nuevo trata-
miento para superficies antiv rico de AFFIX labs dura meses
en superficies como mesas de restaurantes, mobiliario de
escuelas y otros espacios p blicos, a la vez que mata el
pat geno de la COVID-19 por contacto.

AFFIX Labs, destacados expertos en aglomeraci n qumi-
ca, han aprovechado su experiencia mundial en la preven-
ci n de enfermedades para crear el primer tratamiento de
superficies de larga duraci n que ha demostrado que aca-
ba con el coronavirus (COVID-19). Ya disponible en Europa
y los Emiratos rabes Unidos, y en fase de presentaci n
en nuevos mercados globales, este tratamiento de super-
ficies, conocido como Si-Quat, combina un desinfectante
seguro y consolidado con lat cnica de aglomeraci n qu -
mica patentada del laboratorio.

«En comparaci n con las actuales soluciones desinfectan-
tes, Si-Quat es revolucionario a la hora de reducir la propa-
gaci n de la COVID-19 en lugares como escuelas, restau-
rantes, instalaciones deportivas y otros espacios p blicos.
Las pruebas han demostrado que Si-Quat mata el 99,99
% de los microbios en cuesti n de minutos en cualquier
superficie que haya sido protegida con el producto. Pero lo
que lo hace tan nico es que contin a haci ndolo durante
aproximadamente un mes, despu s de miles de toques en
superficies usadas frecuentemente», comenta Tom Sam,
director general de AFFIX Labs. «Otras soluciones desin-
fectantes requieren una nueva aplicaci n en cada super-
ficie varias veces al da, o que interrumpe las operaciones
comerciales. Esto provoca gastos y trastornos adicionales
en un momento en que muchas empresas ya est n te-
niendo muchas dificultades».

En el Instituto de Biogu mica de Portugal, de la Universidad
de Lisboa, se llevaron a cabo rigurosas pruebas que confir-
maron la durabilidad de Si-Quat, as como sus capacidades
delarga duraci n paramatar el virus. Los resultados mues-
tran que el producto se adhiere a pr cticamente cualquier
superficie, incluidos los tejidos, y actuaimente es el trata-
miento para superficies m s duradero que est disponible
ala venta.

Adem s, el amonio cuaternario, el principal ingrediente del
innovador tratamiento para superficies, ya ha sido amplia-
mente aceptado por importantes organismos de todo el
mundo, como la Organizaci n Mundial de la Salud (OMS),
la Agencia de Protecci n Ambiental de EE. UU., el Consejo
Americano de Qu mica (ACC) y la Agencia Europea de Sus-
tancias y Mezclas Qu micas (ECHA), como un medio eficaz
para eliminar el virus.

«Gracias a su capa incre blemente resistente, Si-Quat solo
se desgasta en las superficies despu s de miles de toques
om ltiples ciclos de limpieza. Esto significa que en superfi-
cies muy utilizadas, como pomos de puertas y mostrado-
res, Si-Quat tendr una eficacia de aproximadamente un
mes. En superficies que rara vez se tocan, como las pare-
des, tiene el potencial de proteger durante a os», explica
Sam. «Al combinar una eficacia, una seguridad y una lar-
ga durabilidad probadas, Si-Quat se perfila como un arma
importante en la batalla contra la propagaci n de la CO-
VID-19».

El producto, que requiere una formaci n mnimay solo una
protecci nb sica, esf cil de aplicar. Lost cnicos solo tie-
nen que aplicar con brocha o pulverizar Si-Quat en la su-
perficie y dejar que se seque durante 6 horas.

AFFIX Labs ha comenzado a desplegar la distribuci n de
Si-Quat en Europa, frica y Oriente Medio. Actualmente
est disponible para uso comercial a trav s de distribuido-
res como Logonet en Finlandia, SMART MIST PROJECTS
en Chipre, BIOTOS GLOBAL SERVICES en Grecia y CRYS-
TALLINE en los EAU, y cada semana se incorporan m s
socios de distribuci n a nuevos mercados.
www.si-quat.com

SI-RQUAT
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Estas empresas nos confiaron su representacion exclusiva
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Tradition forms future

Heilbronn - Alemania
Termoformadoras manuales y automaticas, blisteras,
skinpack, formado llenado y cerrado o sellado, accesorios
y equipos periféricos, etc.

Leinfelden - Alemania
Control de estatica. Sistemas ionizadores
para toda aplicacion.

-Erlenbach
(=]

e lecaPrint

Thayngen - Suiza
Impresoras tampograficas de uno a cinco colores,
impresoras serigraficas.

Lautert - Alemania
Inyectoras de poliestireno y polipropileno
expandible. Bloqueras. Pre-expansores.
Accesorios y equipos periféricos.

thermoware
EPS Machinery b.v.

Barneveld - Holanda
Moldeadoras de bandejas y vasos de
paredes finas en poliestireno expandible (EPS).
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Presencia internacional en el
“ENGEL Lightweight Future Day”

Despleg su amplia experiencia en composites

El peso ligero est en auge. Desempe a un
papel fundamental en la consecuci n de los
objetivos de protecci n del clima. El Light-
weight Future Day 2021, organizado por el
fabricante de maquinaria 'y proveedor de so-
luciones de sistema ENGEL en mayo, degj
clarounavezm s que laligereza es unatec-
nologa clave en el camino hacia un mundo
neutro en emisiones de CO2, y que los ter-
mopl sticos desempe ar n un papel impor-
tante en este sentido.

Expertos de primera clase de todas las in-
dustrias usuarias importantes, como la au-
tomoci n, la construcci n de bicicletas y
motocicletas, la aviaci ny laindustria del de-
porte y el ocio, as como representantes de
renombrados institutos de investigaci n pre-
sentaron soluciones y enfoques
de vanguardia en el Lightweight
Future Day 2021. M s de 500
asistentes obtuvieron valiosos
conocimientos de un total de
15 ponencias que presentaban
todas las facetas de los desa-
rrollos y tendencias actuales de
la ligereza, y participaron en los
debates. A cada ponencia le si-
gui una sesi N de preguntas y
respuestas moderada por el Dr.
Norbert M ller, jefe de desarro-
llo de maquinaria inteligente en
ENGEL, y el Dr. Bastian Brenken,
director general de Composites
United. Los dos expertos del
sector guiaron a los asistentes
a trav s del programa con una
gran experiencia profesional y
crearon un ambiente de con-

Tiempo de lectura: 21 min.

ferencia relajado y entretenido. Debido a la
actual pandemia de Corona, el Lightweight
Future Day se celebr este a o como un
evento virtual. Los participantes procedan
principalmente de Europa, con especial
atenci n a Alemania, el Reino Unido vy los
pases del Benelux, pero “hubo incluso al-
gunos expertos en materiales ligeros de los
Estados Unidos que no se desanimaron por
la hora de la conferencia, que para ellos era

e £/ Dr. Norbert M ller, Jefe de Desarrollo de m -
quinas inteligentes en ENGEL (derecha) y el Dr.
Bastian Brenken, Director General de Composi-
tes United e.V. (izquierda) guiaron a los partici-
pantes a trav s del programa y moderaron las
sesiones de preguntas y respuestas.
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e £l Lightweight Future Day 2021 se celebr como
un evento virtual. Para ela o que viene, el organi-
zador, ENGEL, espera de nuevo recibir a los parti-
Cipantes in situ. En 2022, se espera que el evento
se celebre como una soluci n h brida que permi-
ta la participaci n tanto presencial como virtual.

temprano”, como se ala Christian Wolfsber-
ger, Director de Desarrollo Comercial de Ma-
teriales Ligeros de ENGEL y organizador del
Lightweight Future Day.

Los compuestos termoplasticos acele-
ran la produccioén en serie

Los compuestos termopl sticos y la tecno-
loga de producci n correspondiente facili-
tan enormemente la producci n en serie de
grandes vol menes, como explic Michael
Thienel, experto en el desarrollo de solucio-
nes de puertas del proveedor de la industria
automovil stica Brose, en la primera ponen-
cia: “Con una mezcla inteligente de mate-
riales, hemos conseguido desarrollar un in-
novador sistema de puertas que establece
nuevos est ndares en cuanto a ligereza,
funcionalidad y dise o flexible. En compa-
raci n con los productos heredados a base
de acero, ahorramos hasta cinco kilogra-
Mos, es decir, un 40% del peso, mantenien-
do la misma seguridad en caso de colisi n.

Adem s, hemos conseguido
un grosor de pared de s lo 0,6
mil metros”. Su empresa ha su-
ministrado anualmente a Ford
un mill N de m dulos de puerta
fabricados con termopl sticos
reforzados con fibra (I mina ter-
mopl stica) desde 2018. En la
actualidad, Brose ya est en el
umbral de la producci n en se-
rie con la siguiente generaci n
de m dulos de puerta: el nuevo
elemento estructural sustituye a
otros elementos de puerta ba-
sados en el acero. En total, esto
ahorra un kilogramo m s de
peso por puerta de coche, vy el
sistema tambi N es m s renta-
ble como el elemento de acero.
Muchas de las ponencias del
Lightweight Future Day de-
muestran que el camino hacia laligerezam s
avanzada suele pasar por el procesamiento
de termopl sticos. FACC, especialista en
componentes ligeros para la construcci n
de aviones, tambi n apuesta por los termo-
pl sticos. La empresa se centra especial-
mente en el futuro mercado de la “Movilidad
A reaUrbana”, las cabinas a reas tripuladas
y los drones no tripulados en el tr ficoa reo
urbano, como explic Ren Adam, Director
de Investigaci n y Tecnhologa de la empre-
sa. Se esperan vol menes de producci n
de entre 5.000 y 30.000 componentes al
a o. Se trata de cifras muy superiores a las
de la producci n de piezas para aviones de
mayor tama o, que ronda las 1.000 unida-
des al a 0. Debido a sus largos tiempos de
curado, los termoestables utiizados hasta
ahora principalmente en la construcci n de
aviones no podran cumplir los cortos tiem-
pos de ciclo que se requieren aqu.

La capacidad de reciclaje hace que la
ligereza sea mas sostenible

Pero es probable que los termopl sticos
tambi N desempe en un papel M s im-
portante en la construcci n tradicional de
aviones en el futuro, ya que la industria de
la aviaci n se ha fijado el objetivo de lograr
la neutralidad clim tica para 2050. Ren

Adam: “Los procesos de producci n en la
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industria aeron utica cambiar n totalmente.
La fundici n hbrida, launi nen froy el con-
formado r pidoa nno se han convertido en
procesos est ndar agqu. Tenemos que me-
jorar considerablemente las estructuras de
costes y los ciclos de producci n. Estas son
las razones que nos llevan a la FACC a creer
que los termopl sticos ser n el material cla-
ve paralos pl sticos compuestos de fibra en
la industria de la aviaci n de cara al futuro.”
Otro tema fue com n en muchas de las pre-
sentaciones: la excelente reciclabilidad de
los termopl sticos en comparaci n con la
reciclabilidad m s limitada de los materiales
compuestos de fibra termoestables. Georg
K smeier, socio director de Forward Engi-
neering, se al que la UE est tratando de
convertir la economa circular en la norma
como parte del Green Deal. “Ahora es el
momento de pasar del pensamiento lineal
al circular en el desarrollo de productos y de
tener en cuenta el proceso de reciclaje ya en
la fase de dise o del producto”, inst a los
participantes en la conferencia. Como parte
de un estudio, su empresa compar lahuella
de CO2 enla producci n de un pedal de fre-
Nno basado en termopl sticos primarios, ma-
teriales de base biol gica y termopl sticos
reciclados. El potencial de ahorro de CO2
del uso de termopl sticos con contenido
reciclado result ser significativo. “Creemos
que los materiales termopl sticos tienen un
gran potencial ent rminos de sostenibilidad.
Para aprovecharlo, es necesario estable-
cer procesos de reciclaje a escala industrial.
Pero vemos que la industria est abordando
este reto”, dijo K smeier.

Piezas ligeras de termoplastico de una
sola vez

Debido a la creciente importancia de los ter-
mopl sticosenlaconstrucci nligera, ENGEL
ha invertido mucho en tecnologas y siste-
mas para el procesamiento de compuestos
termopl sticos enlos Itimos a os. “Somos
la primera empresa del mundo que puede
ofrecer un proceso totalmente integrado
que comienza con una ¢ lula de colocaci n
de cinta UD y termina con un componente
ligero termopl stico totalmente consolidado
y sobremoldeado”, dijo Paul Zwicklhuber, in-
geniero de desarrollo de Composite Proces-

sing en ENGEL, en su presentaci n.Lac lula
de colocaci n de cintas se basa en el princi-
pio de pick-and-place. Esto significa que las
cintas pueden depositarse y soldarse por
puntos a intervalos de tres a cuatro segun-
dos. Dado que la calidad de la pila depende
en gran medida de la precisi n del posicio-
namiento de la cinta, ENGEL ha equipado la
C lula de colocaci n con un sistema de me-
dici ncontecnologa de c maras de altare-
soluci n. A continuaci n hay una unidad de
consolidaci n que consolida los tejidos de
cinta termopl stica en el ciclo de moldeo por
inyecci n. La consolidaci n puede integrar-
se perfectamente en el proceso global, lo
que aumenta considerablemente la eficien-
cia en la producci n de soluciones de cinta
a medida.

ENGEL organomelt es el n cleo del proce-
so integrado. Aqu se forman y funcionali-
zan preimpregnados compuestos de fibra
termopl stica como cintas UD y | minas or-
g nicas. Los elementos funcionales, como
las nervaduras de refuerzo o los elementos
de ensamblaje, pueden sobremoldearse
inmediatamente despu s del termoforma-
do utilizando un termopl stico del grupo de
materiales de la matriz. Esto permite un pro-
ceso de producci n altamente integrado y
totalmente automatizado, al tiempo que el
proceso simplifica el reciclaje de las piezas
al final de su vida til. El proceso organomelt
tambi nse utiliza enlaproducci ndem du-
los de puertas de Brose.

El caso de uso de la empresa suiza Svismold
demostr que los materiales ligeros tambi n
pueden ofrecer ventajas aunque el peso
No sea un problema. La empresa consiguli

convencer a un fabricante de tablas de surf
para que sustituyera las anteriores aletas
termoestables por una aleta fabricada con
compuestos de fibra termopl stica basa-
dos en cintas UD. Result que la nueva aleta
ofrec a unas caracter sticas de precisi n de
la direcci n inigualables. Una de las razones
es que los flujos de fuerza calculados con
precisi n en la pieza pueden reproducirse
exactamente en ella, ya que el uso de UD-
tape garantiza la alineaci n de las fibras, al
tiempo que se reducen los costes de pro-
ducci n. La tabla de surf con la nueva aleta
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recibi una entusiasta acogida por parte de
la comunidad de surfistas.

El intercambio es importante, tanto a
nivel personal como entre sectores

El intercambio de experiencias y conoci-
mientos entre fabricantes de m quinas y
proveedores de sistemas, proveedores de
materiales, fabricantes de moldes, investiga-
dores y desarrolladores es 1o que hace que
el ENGEL Lightweight Future Day sea tan va-
lioso para los participantes. Adem s, se pro-
duce un intercambio entre sectores que, por
lo dem s, son totalmente diferentes, pero
que buscan soluciones para retos similares.
“Aunque la plataforma virtual ha alcanzado
este a o un nivel de cobertura especial-
mente alto, los contactos personales siguen
siendo importantes para nosotros”, afirma
Christian Wolfsberger. “Estamos desean-
do volver a ofrecer el Da del Futuro Ligero
el a o que viene como evento presencial o
hbrido, y dar la bienvenida al mayor n mero
posible de participantes en nuestra sede de
Schwertberg”.

Conferencia sobre
moldeode espuma
estructural de
espuma fundida
Reducir la presidn
por el éxito

ENGEL estuvo proporcionando informaci n
detallada sobre todos los aspectos del mol-
deo de espuma estructural en una confe-
rencia enlneade tresdas.

Por primera vez, la conferencia tradicional de
espuma fundida fue un evento virtual. Con-
cebido como un evento gratuito, esta fue
una oportunidad maravillosa para cualquie-
ra que deseaba comenzar con el moldea-
do de espuma estructural. Los expertos en
espuma fundida tambi n se beneficiaron de
participar. La conferencia estuvo dirigida a

procesadores de pl sticos y fabricantes de
moldes, as como a desarrolladores e inge-
nieros de dise o. Los idiomas de la confe-
rencia fueron alem neingl s.

“El moldeo de espuma estructural se ha es-
tablecido como una de las tecnologas de
ingeniera ligera m s importantes”, enfatiz
Wolfgang Kienzl, Product Manager Techno-
logy en ENGEL, “por lo que ahora se utilizan
muchas tecnolog as diferentes de espuma
fundida. En cualquier caso, sin embargo, la
ingeniera de procesos sabe ¢ Mo es im-
portante para obtener buenos resultados
en el moldeo por inyecci n. ENGEL apoya a
sus clientes en la selecci n del procesom s
adecuado para la aplicaci n respectivay en
su implementaci n en las operaciones del
cliente ”.

La conferencia online transmiti precisa-
mente este saber hacer. La gama de temas
cubrei toda la cadena del proceso, des-
de el desarrollo y dise o de componentes
compatibles con espuma fundida, pasando
por los materiales y el proceso de moldeo
por inyecci n, hasta la tecnologa de super-
ficies.

A lo largo de tres das, se presentaron tres
bloques diferentes de temas en cuatro con-
ferencias magistrales orientadas a la pr cti-
ca cada uno: en alem n porlama anay en
iNngl s por la tarde. Michael Fischer, director
de tecnologa de desarrollo empresarial de
ENGEL, y Wolfgang Kienzl fueron los anfitrio-
nes del evento dise ado de forma interacti-
va. Las preguntas de los participantes fueron
respondidas por los ponentes directamente
despu s de las conferencias.

De lo basico al futuro

El primer da de la conferencia estuvo de-
dicado a los conceptos b sicos tecnol gi-
cos Yy las ventajas especficas del proceso
de formaci n de espuma. Adem s de una
comparaci n de la formaci n de espuma
fsica y qumica, los participantes puedieron
esperar una presentaci n interesante sobre
los aspectos de ingenier a ligera y sostenibi-
lidad de una combinaci n de espuma y co-
inyecci n.

Alfinal del primer d a de la conferencia, Trexel
estuvo proporcionando informaci n sobre el
desarrollo futuro del proceso fsico MuCell.
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Los componentes producidos mediante moldeo
de espuma estructural son alrededor de un 20
por ciento m s ligeros que los producidos me-
diante moldeo por inyecci n compacto. Los pro-
cesos de formaci n de espuma tambi n se utili-
zan cada vez m s para componentes visibles de
alta calidad. Imagen: ENGEL

El tema clave del segundo da fue el desa-
rrollo de productos, la ingenier a de moldes y
la garanta de calidad. La atenci n se centr

en qu componentes son adecuados para
el moldeo de espuma estructural y por qu

la tecnolog a de herramientas es crucial para
una superficie de componentes de primera
clase. Adem s, los participantes puedieron
esperar conocimientos sobre simulaci n
para la optimizaci n de procesos y nuevos
desarrollos en m todos de medici n en |-
nea para piezas de alta calidad. El tercer da
analiz en profundidad la implementaci ny
la experiencia pr ctica con el moldeado de
espuma estructural. Entre otras aportacio-
nes, Borealis present granulados especia-

les para el moldeo de
espuma estructural
de PP. ProTec Poly-
mer Processing es-
tuvo demostrando el
proceso Perfoamer
de SOMOS, en el que
el granulado de pl s-
tico se enriquece con
CO2 en un autoclave
antes de su proce-
samiento posterior.
En la segunda parte,
Kostal inform sobre
las experiencias de la
pr ctica del moldea-
do de espuma es-
tructural.

Los componentes
producidos mediante
moldeo de espuma
estructural son alre-
dedor de un 20 por
ciento m s ligeros
que los producidos
mediante moldeo por
inyecci N compac-
to. Los procesos de formaci n de espuma
tambi n se utilizan cada vez m s para com-
ponentes visibles de alta calidad. Imagen:
ENGEL

Por Itimo, ENGEL y el CHASE Competen-
ce Center Linz estuvieron proporcionando
informaci n sobre la investigaci n sobre el
moldeo de espuma estructural y se embar-
can en un vigje hacia el futuro de la espu-
ma fundida, junto con los participantes de la
conferencia.

Ahorro de peso de hasta un 20 por ciento

Lo que une a todos los diferentes proce-
sos de inyecci n de espuma estructural es
la idea de ahorrar sin sacrificios. Se pueden
producir componentes de alta calidad que
son hasta un 20 por ciento m s ligeros que
las versiones compactas. Estos compo-
nentes muestran sus ventajas, sobre todo,
donde la retenci n de la forma, la precisi n
dimensional, las propiedades de aislamiento
y la eficiencia de producci n son importan-
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tes adem s delareducci n de peso. Bajo el
lema de foammelt, ENGEL ofrece m quinas
de moldeo por inyecci n hechas a medida
y soluciones de sistemas integrados basa-
dos en tecnolog as de formaci n de espuma
tanto fsicas como qu micas para una amplia
gama de requisitos de formaci n de espu-
ma. Para ampliar informaci nen:
www.engelglobal.com/foammelt-en

25 anos de
cooperacion:
ENGEL entrega la
maquina de moldeo
por inyeccidon numero
100 a MTA en Italia

MTA, con sede en Codogno, en el norte de
[talia, es una de las pocas empresas certifi-
cadas para fabricar fusibles para autom vi-
les. Para combinar sus altos est ndares de
calidad con la eficiencia, la empresa confa
principalmente en las m quinas de moldeo
por inyecci n sin barra de acoplamiento de
ENGEL. En la primavera de 2021, se entreg

a MTA la m quina n mero 100, una victoria

de ENGEL, justo a tiempo para el 25° aniver-
sario de la asociaci n entre las dos empre-
sas familiares.

MTA confi desde el principio en la tecnolo-
gasin tirantes de ENGEL. La primeram qui-
na ENGEL entregada a MTA en ltalia en 1996
fue un modelo sin barras de acoplamiento
de la serie ES, precursora de las actuales
m quinas victory. Ahora hay casi 60 m qui-
nas ENGEL en Codogno. MTA opera otras
m quinas ENGEL en Eslovaquia, Marruecos
y Brasil. La victory es el modelo de m quina
elegido en todas las plantas. Desde peque-
os fusibles enchufables, conectores, porta-
fusibles y tapas de radiador hasta unidades
completas de distribuci n de energa, MTA
cubre una gama muy amplia de productos
el ctricos y electr nicos para las industrias
del autom vil, la motocicleta, el veh culo co-
mercial y el vehculo todoterreno. Los tra-
bajos de preparaci n son muy frecuentes,
y aqu es donde la unidad de sujeci n sin
barras de sujeci n de las m quinas victory
demuestra ofrecer una clara ventaja de efi-
ciencia. Los cortos tiempos de preparaci n
conducen a una alta utilizaci ndelas m qui-
nas.
La alta fiabilidad es decisiva para la coopera-
ci nalargo plazo de MTA con ENGEL. “Para
nosotros, los procesos constantes y la alta
precisi nsonlom simportante. Las m qui-
nas ENGEL victory nos permiten mantener

o MTA y ENGEL celebran dos ani-
versarios al mismo tiempo. La en-
trega de la m quina de moldeo
porinyecci nn mero 100 coincide
con el 25 aniversario de la asocia-
ci n entre ambas empresas. De iz-
quierda a derecha: De izquierda a
derecha: Gabriele Formenti (Direc-
tor de rea ENGEL ltalia), Matteo
Terragni (Director General ENGEL
Italia), Giuseppe Falchetti (Vicepre-
sidente de MTA), Antonio Falchetti
(Director Ejecutivo de MTA), Marco
Pagliara (Director de Compras de
MTA) y Gabriele Gimici (Jefe del
Equipo de Productos Globales In-
directos de MTA). Foto: MTA
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e MTA utiliza m quinas de moldeo por inyecci n ENGEL sin columnas en sus plantas de todo el mun-
do. Entre otros pa ses, en Brasil. Foto: MTA

nuestros elevados est ndares de calidad al
tiempo que producimos grandes cantida-
des de forma muy eficiente”, subraya Ma-
ria Vittoria Falchetti, directora de marketing
y comunicaci n de MTA. “Calidad, tecno-
loga e innovaci n: estos valores comparti-
dos conforman nuestra cooperaci n. Y la
presencia global es una ventaja a adida. En
todos los pases en los que MTA produce,
ENGEL tambi n est representada con un
fuerte servicio local.”

ENGEL AUSTRIA GmbH: Es uno de los [de-
res mundiales en la fabricaci n de m quinas
de procesamiento de pl sticos. En la ac-
tualidad, el Grupo ENGEL ofrece una gama
completa de m dulos tecnol gicos para el
procesamiento de pl sticos como provee-
dor nico: m quinas de moldeo por inyec-
ci n para termopl sticos y elast meros jun-
to con automatizaci n, con componentes
individuales que tambi n son competitivos y

exitosos en el mercado. Con nueve plantas
de producci nen Europa, Am rica del Norte
y Asia (China y Corea), y filiales y represen-
tantesenm s de 85 pases, ENGEL ofrece a
sus clientes el excelente soporte global que
necesitan para competir y triunfar con nue-
vas tecnologas y sistemas de producci n
de vanguardia.

MAYOR INFORMACION:
PAMATEC S.A.
Representante exclusivo de

Av Olaz bal 4700 - Piso 13 A

C1431CGP - Buenos Aires

Telefax 4524-7978’

Contactos:

Ing Pedro Fr nkel <pl@pamatec.com.ar>
Martn Fr nkel <martinf@pamatec.com.ar>
Web : www.pamatec.com.ar.

www.engelglobal.com.




Plasticos Reforzados / Composite / Poliuretanos / Rotomoldeo

DSM ‘oclariter

Se asocian para buscar una soluci n
de reciclaje qu mico para productos
finales basados en Dyneema

Tiempo de lectura: 6 min.

Royal DSM, una empresa cientfica mun-
dial dedicada a la nutrici n, la salud y la vida
sostenible, y Clariter, una empresa interna-
cional de tecnologa limpia, han anunciado
hoy una asociaci n estrat gica para buscar
una soluci n de reciclaje gumico de pr xi-
ma generaci n para productos basados en
Dyneema® de DSM, una fibra de polietile-
no de peso Mmolecular ultra alto (UHMWPE).
Como primer paso, los productos de mues-
tra -incluyendo cuerdas, redes y materiales
balsticos hechos con Dyneema®- fueron
convertidos con xito en la planta piloto de
Clariter en Polonia, demostrando el potencial
de reciclabilidad de Dyneema® y subrayan-
do el compromiso activo de DSM Protective
Materials para dar forma a un mundo m s
sostenible.

En Inea con sus ambiciosos objetivos de
sostenibilidad, y tras el exitoso lanzamiento
de Dyneema® de base biol gica (balance
de masas), DSM Protective Materials est
buscando activamente soluciones de reu-
tilizaci n y reciclaje para los productos ba-
sados en Dyneema® al final de su vida il
Para impulsar soluciones t cnicas de reci-
claje, DSM Protective Materials y Clariter se
asociaron para probar la viabilidad de utilizar
Dyneema® como materia prima en el pro-
ceso de reciclaje gumico de Clariter. En las
pruebas de Clariter se utilizaron productos
de muestra fabricados con Dyneema® en
su planta piloto de Polonia. Los resultados
positivos confirman la viabilidad t cnica de
la transformaci n de los productos finales a
base de Dyneema® en familias de produc-
tos de alto valor y grado industrial: aceites,

ceras y disolventes mediante el proceso de
reciclaje gumico de 3 pasos patentado por
Clariter. Estos productos pueden utilizarse
como ingredientes para fabricar nuevos pro-
ductos finales y de consumo.

En el futuro, DSM Protective Materials y Cla-
riter seguir n impulsando esta iniciativa para
dar forma a un mundo m s sostenible. En
concreto, bas ndose en el xito del ensayo
a escala de laboratorio, Clariter ha progra-
mado ensayos a escala comercial en sus
instalaciones de Sud frica para 2021, con el
objetivo de utilizar materia prima derivada de
Dyneema® en sus plantas europeas a esca-
la completa que se construir n en los pr xi-
mos a os. Adem s, DSM seguir exploran-
do activamente las posibilidades de reducir
el impacto medioambiental de Dyneema®
en todas las etapas de la vida del producto.
Petra Koselka, Jefa de Operaciones de Cla-
riter, dijo: “Ampliar y explorar los Imites de la
pr xima soluci n circular requiere valor, pre-
visi n y tenacidad, lo que DSM ha demos-
trado con creces. Considerar el reto log stico
de recoger muchas toneladas de cuerdas
marinas, redes y materiales bal sticos usa-
dos es desalentador. Sin embargo, cuando
se presenta unaruta econ mica, de repente
el siguiente horizonte parece estar al alcan-
ce de la mano. Estamos encantados de tra-
bajar con DSM para llevar a cabo la I+D de
lo que hemos bautizado como “excitantes
ex ticos”, y planeamos utilizarlo como parte
de nuestras materias primas en las plantas a
gran escala que construiremos en Europa.”
Roeland Polet, Presidente de DSM Protec-
tive Materials, dijo: “Tras nuestros exitosos
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esfuerzos por introducir el Dyneema® de
base biol gica (balance de masas), estos
resultados marcan el siguiente paso impor-
tante en el viaje de circularidad de DSM Pro-
tective Materials. La reciclabilidad es clave
para nosotros, para nuestros clientes y para
la sociedad en general, y conseguirla requie-
re esfuerzos en toda la cadena de valor. Con
este fin, estamos deseando seguir constru-
yendo nuestra asociaci n con Clariter, y se-
guir utilizando nuestras capacidades basa-
das en la ciencia para cumplir con nuestro
prop sito de crear vidas m s brillantes para
todos.”

Acerca de DSM - Ciencia brillante.
Brighter Livinga™.

Es una empresa global, orientada a la ciencia
y activa en el campo de la nutrici n, la salud
y la vida sostenible. El prop sito de DSM es
crear vidas m s brillantes para todos. DSM
aborda con sus productos y soluciones al-
gunos de los mayores retos del mundo,
creando al mismo tiempo valor econ mico,
medioambiental y social para todas sus par-
tes interesadas: clientes, empleados, accio-
nistas y la sociedad en general. DSM ofre-
ce soluciones innovadoras para la nutrici n
humana, la nutrici n animal, el cuidado per-
sonal y el aroma, los dispositivos m dicos,
los productos y aplicaciones ecol gicosy la
nueva movilidad y conectividad. DSM y sus
empresas asociadas realizan unas ventas
netas anuales de unos 10.000 millones de
euros y cuentan con unos 23.000 emplea-
dos. La empresa se fund en 1902 y cotiza
en Euronext Amsterdam

www.dsm.com.

Acerca de Clariter

Ha creado un revolucionario proceso de reci-
claje qumico (upcycling) que ofrece una so-
luci n a gran escala para el problema mun-
dial de los residuos pl sticos. La tecnologa
acepta la mayora de los flujos de residuos
pl sticosy no s lo ayuda a limpiar el plane-
ta de forma eficaz, sino que tambi n crea
una oportunidad de negocio muy rentable.
En lugar de reciclar los residuos de pl stico
en productos intermedios que requieren un
procesamiento posterior, Clariter los trans-
forma en 3 familias de productos industriales
listos para usar: aceites, ceras y disolventes.

El sector n utico es uno de los campos de aplicaci n de
Dyneema, de DSM

(Foto: DSM Protective Materials: DSMPMPR0OO0S5)

Planta a escala industrial de Clariter, East London, Sud fri-
ca. (Foto: DSM Protective Materials: DSMPMPROO05)
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Estas alternativas puras a los combustibles
f siles se utilizan como ingredientes para
fabricar m s de 1.000 productos limpios de
uso diario y de consumo. La huella del pro-
ceso de Clariter es negativa ent rminos de
carbono y es preferible a los vertederos, la
iNncineraci Ny otras soluciones basadas en la
pir lisis. Su tecnologa est probada en una
planta piloto operativa en Gliwice (Polonia) y

- e
vy """%.::::Q::.
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Tiempo de lectura: 6 min.

DOVER, DELAWARE, ESTADOS UNIDOS DE
AM RICA -- La ingeniera aeron utica y ae-
roespacial es un fen meno complicado, ya
que el mercado necesita estrategias esta-
blecidas para formular soluciones de pr xi-
ma generaci n. As, un sistema hbrido de
componentes tradicionales y novedosos
allanar el camino hacia las fronteras emer-
gentes de la ingenier a.

“Si est cansado de las largas horas de es-
pera de los vuelos tradicionales, la espera ha
terminado. Le damos la bienvenida al nuevo
mundo de “La pr xima generaci n de viajes
supers nicos”, dice Priven Reddy, fundador
de la empresa aeroespacial L.E.A.P.
“Desayuno alas 9 de la ma ana en Londres
y aimuerzo a las 12.30 en Nueva York. La
empresa aeroespacial de Priven Reddy, un
magnate de la tecnolog a, pretende acercar
el mundo”.

Losvigjes a reos comerciales y tradicionales
se renuevan con un vuelo supers nico sos-
tenible de nueva generaci nalaalturade los
cielos. Una nueva era aeroespacial aparece
en el horizonte bajo elt rmino “LEAP”.

LEAP es el acr nimo de Leading Edge Avia-
tion Propulsion. Leap Aerospace est aqu
para demostrar que es el avi n de pasajeros

en una planta de demostraci n en East Lon-
don (Sud frica). Sus oficinas se encuentran
en Israel, Polonia, Luxemburgo y los Pases
Bajos. Sin comprometer la rentabilidad ni
la sostenibilidad, Clariter libera el valor de la
economa circular.

www.clariter.com

El magnate
tecnol gico Priven
Reddy, lanza
Leap Aerospace
para conectar el mundo
m sr pido

m s r pido del mundo y su aparici n en el
horizonte tendr como objetivo silenciar el
“boom s nico” por motivost cnicos.

El equipo gque trabaja en el dise o de Leap
Aerospace est dirigido a lanzar una solu-
ci nde aviaci n que ser il para la vigilan-
cia a rea, la logstica a rea, el turismo, las
operaciones a reas de emergencia y los
vigjes de negocios. Estared din mica de so-
luciones de Leap Aerospace abrir nuevas
plataformas para una serie de clientes y co-
munidades a nivel mundial.

El equipo de I1+D de Leap Aerospace tam-
bi n se centrar simult neamente en esta-
blecer la primera tecnolog a sin aspas para el
desplazamiento secundario de su avi n su-
pers nico durante el vuelo, as como en per-
feccionar su tecnolog a de aterrizaje seguro
en caso de fallo del motor. Priven Reddy, el
fundador, afirma: “La seguridad de los pasa-
jeros es de suma importancia para nosotros
y el avi n contar con el primer mecanismo
de aterrizaje seguro del mundo, que en caso
de fallo completo del motor o de mal funcio-
namiento, el avi n aterrizar de forma segu-
ra en tierra o en el oc ano, minimizando las
muertes”.
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El futuro de LEAP Aerospace

LEAP estar preparada para precomerciali-
zar sus aviones a la organizaci n de carga
y transporte a principios de 2022. Adem s,
actualmente Leap no tiene inter s en ven-
der a la comunidad privada. Leap est tra-
bajando con la visi n de fabricar modelos
mayores, incluyendo series de aviones 2.0
de 70 om s pasajeros. Eldise o nico de la
aeronave de Leap est pensado para adop-
tar la aerodin mica de una manera mucho
m s eficiente para minimizar las ondas de
chogue, reducir la resistencia y aumentar la
eficiencia.

LEAP funcionar a una velocidad dos veces
mayor, mucho m s que la velocidad del so-
nido, y los pasajeros experimentar n benefi-
cios de por vida para pasar unas vacaciones
relajantes en lugares lejanos en lapsos m s
cortos. El LEAP Aerospace es hasta 100 ve-
cesm ssilencioso que unhelic pteroy pasa
al vuelo de avance ganando velocidad gra-
dualmente con una eficiencia operativa simi-
laralade unavi n. Adem s, lacapacidad de
pasajeros de la aeronave puede modularse
entre 65-88 junto con la operaci n de vuelo
a una altitud de 60.000 pies. Como el avi n
pretende operar con una emisi n neta de
carbono cero, puede alcanzar una longitud
de 205 pies a una velocidad de MACH 1,9.

HERIRIRISERASE

LEAP hypersonic Aerospace se pone en
marcha de forma autofinanciada. Ofrecer
vuelos sin escalas de Nueva York a Londres
en menos de 3 horas, y de Johannesburgo a
Peknen +/- 3,5 horas. Adem s, LEAP afirma
que la aeronave estar lista para un vuelo
supers nico comercialmente sostenible con
el potencial de transportar 86 pasajeros a fi-
nales de 2029. Aunque Itimamente est n
apareciendo muchos otros supers nicos,
LEAP se est haciendo un hueco gracias a
sus atributos nicos.

Leap est dirigido a minimizar las complica-
ciones de la fabricaci n de aviones. El bajo
nivel de ruido se genera con la ayuda de pe-
que as h lices para el aterrizaje y el despe-
gue. El dise o de la aeronave se ha termina-
do de procesar y ahora el objetivo es iniciar
la generaci n de un prototipo completo vy
completar sus certificaciones y acreditacio-
nes por parte de las organizaciones de avia-
ci nde Europay Estados Unidos. Se espera
que la certificaci n de Leap Aerospace se
complete en aproximadamente 3 a os tras
la creaci n del prototipo volador. El pr ximo
avance de la organizaci n de la aeronave
ser a probable que tomara el primer servicio
de vuelo comercial en 2029.

www.leapaerospace.com/
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FEDERATION OF REINFORCED PLASTICS

JEC Forum DACH: El Grupo JEC y la AVK
lanzan un nuevo evento de Composites
para la regi n D-A-CH

Tiempo de lectura: 6 min.

El Grupo JEC y AVK, la Federaci n de
Pl sticos Reforzados e.V. de Alemania,
han unido sus fuerzas para organizar
un evento anual para la regi n D-A-CH,
dedicado a todas las formas de Com-
posites y sus aplicaciones. La primera
edici n del JEC Forum DACH, nica en
su formato y contenido, tendr lugar en
Frankfurt am Main, Alemania, en Messe
Forum, del 23 al 24 de noviembre de
2021. El evento tendr lugar en un lugar
diferente cada a o para destacar la di-
N mica y la variedad de la industria de
los materiales compuestos en la regi n
DACH.

El Grupo JEC lanza el JEC Forum DACH
en colaboraci n con la AVK. Con un for-
mato nico, el evento rotar cada a o
por diferentes ciudades de Alemania,
Suiza y Austria. Esta primera edici n ten-
dr lugar en Frankfurt am Main, Alema-
nia, en fecha ya mensionada.

El JEC Forum DACH INncluir reuniones de
Nnegocios preestablecidas entre patroci-
nadores y asistentes, as como talleres
para patrocinadores. El evento presen-
tar contenidos exclusivos como un ex-
tenso programa de conferencias sobre
Mmateriales compuestos, el panorama
anual del mercado AVK -tambi n dispo-
nible a trav s de la tecnologa de trans-
misi N en directo para los participantes a
distancia- y, por Itimo, los prestigiosos

Premios a la Innovaci n AVK-JEC.
Tambi n se introducir por primera vez
en la regi n D-A-CH el concurso JEC
Startup Booster. EI Foro JEC DACH
tambi n ofrecer un Tour de Compo-
sites para que los participantes puedan
visitar a los principales actores del eco-
sistema local de los composites el 25 de
noviembre.

El objetivo principal de este evento es
apoyar a la bulliciosa industria de los
materiales compuestos en esta regi n
y reanudar los negocios tras un per o-
do difcil y complejo. El formato gil del
evento se centrar en un sector de apli-
caci n diferente, la industria, as como
otros relacionados con los materia-
les compuestos regionales, especifica
cada a o. El objetivo final es desarrollar
negocios, conectar vy llegar al aparato
industrial local y a sus principales acto-
res, como universidades, centros de in-
vestigaci n y desarrollo y empresas de
todos los tama os, en un esp ritu de im-
pulso a los negocios y la innovaci n.
Eric Pierrejean, director general de JEC
Group, sobre esta decisi n estrat gica:
“La misi n del Grupo JEC es promover
la industria de los materiales compues-
tos compartiendo conocimientos, desa-
rrollando redes y celebrando la innova-
ci n. Este nuevo concepto de evento,
desarrollado en colaboraci n con AVK,

D ACH Konferenzen und
Geschiftstreffen

Nov 23-24, 2021 | patrecat ang AN
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activar los negocios, reunir a exper-
tos y clientes, pero tambi n destacar
los ecosistemas din micos locales de
los materiales compuestos en esta im-
portante regi N geogr fica para nuestra
industria.”

“Con el JEC Forum DACH, permitimos
a los |deres de la industria local estable-
cer conexiones y vnculos comerciales
m s fuertes para apoyar el crecimien-
to industrial en la regi n. Gracias al JEC
Forum DACH, la comunidad alemana,
Suiza y austriaca de los materiales com-
puestos tendr una visi N completa de
las Itimas innovaciones y tendencias. Y
lo que es m s importante, en este pe-
riodo, en el que encontrar nuevos mer-
cados puede ser a veces desalentador,
este evento ser el lugar que facilite los
negocios”, dijo Christian Strassburger,
director del evento JEC Forum DACH.

El Dr. Michael Effing, Presidente de la
Junta Directiva de la AVK: “Estamos muy
contentos de crear este nuevo even-
to compuesto en la regi n D-A-CH en
alianza con nuestro fuerte socio JEC
Group. Esta importante regi n geogr fi-
ca representa casi el 45% de la industria
de los materiales compuestos en Euro-
pa, incluyendo muchas PYMES

as como algunas grandes empresas de
todos los sectores. La econom a se est
recuperando y sigue subiendo. Centra-
do en el matchmaking, este evento re-
presenta una plataforma muy importan-
te para la creaci n de redes, apoyando
a la industria con nuevos impulsos, en
particular en los mercados clave de la e-
movilidad, la energa e lica, la edificaci n
y la construcci n y la pr xima genera-
Ci n de laindustria aeroespacial. “

Dr. Elmar Witten, Director General de la
AVK: “La AVK, como asociaci h comer-
cial alemana de materiales compuestos
con una larga historia de casi 100 a o©s,
est muy orgullosa de integrar nuestra
experiencia y de celebrar este evento
central en los pases de habla alema-

na junto con nuestro s lido socio JEC
Group. Aportaremos nuestro know-how
y nuestra larga tradici n a estos eventos,
especialmente en el campo de las des-
cripciones detalladas del mercado, el
establecimiento del simposio de acom-
pa amiento, los premios a la innovaci n
y, por ltimo, pero no menos importan-
te, nuestra asamblea general anual con
nuestras empresas miembros”.

Acerca del Grupo JEC

JEC Group es la empresa |der mundial
dedicada por completo a desarrollar
canales y plataformas de informaci n vy
conexiones comerciales que apoyen el
crecimiento y la promoci n de la indus-
tria de los materiales compuestos. Editor
de la revista JEC Composites Magazine,
la revista de referencia del sector, el Gru-
po JEC impulsa programas de innova-
ci n globales y organiza varios eventos
en el mundo, entre ellos JEC World (la
principal exposici n internacional dedi-
cada a los materiales compuestos y sus
aplicaciones), que tiene lugar cada a o
en Pars.

WWW . jeccomposites.com

Acerca de la AVK

AVK, la Federaci n Alemana de PI| sti-
cos Reforzados, es la asociaci n profe-
sional alemana de pl sticos reforzados
con fibra y materiales compuestos. Re-
presenta los intereses de los fabricantes
y transformadores tanto en Alemania
como a nivel europeo. Su gama de ser-
vicios incluye grupos de trabajo especia-
lizados, seminarios y conferencias, as
como el suministro de informaci n es-
pec fica sobre el mercado (www.avk-tv.
de). En Alemania, la AVK es una de las
cuatro organizaciones de apoyo de la
GKY, la Asociaci n General de la Indus-
tria de Transformaci n de Pl sticos. En
Europa, es miembro de la asociaci n
europea de materiales compuestos, Eu-
CIA (European Composites Industry As-
sociation). La AVK es miembro fundador
de Composites Germany.
www.avk-tv.de
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SEABUS

CATAMARANI MULTIRUOLO

Tiempo de lectura: 6 min.

Preparados para cualquier reto el SB450 es
un catamar n de alto rendimiento dise ado
para misiones de investigaci N oceanogr fi-
ca, as como para el ch rtery el alquiler. Las
esbeltas Ineas de agua y los elementos es-
tructurales con refuerzos de carbono y Ke-
vlar caracterizan el alma deportiva del reci n
nacido SEABUS.

La primera unidad est en construcci n vy
su entrega est prevista para diciembre de
2021.

Descripci n: Eslora ISO 8666 (Lh): 13.560
m Eslora total con baupr s: 15.160 m Eslora
de flotaci n (LWL): 13,476 m Manga m xima
(BOA): 7,573 m Calado (T) a.p.: 1,550 m Altu-
rade construcci n (D): 2,40 m Tablero libre a

p.c. (BL) a proa: 1,748 m Unidad de potencia
Sistema de motor de propulsi n est ndar: 2
075 HP VOLVO PENTA Rendimiento Veloci-
dad m xima con mar en calma a [ carga 11
kn Autonom a (a 12 nudos): 900 mg Consu-
mo horario a 10 nudos 18 L Desplazamien-
to Desplazamiento a plena carga 14000 kg
Desplazamiento m nimo operativo: 10500 kg
Reservas y combustibles Reserva de com-
bustible (neta al 10% de reserva y al 5% de
no respirable: 800 L Reserva de agua dulce
1200 | Dep sitos de aguas negras: | 2 [1 200
Dep sitos de aguas grises: | 2 [1250 |

Todas las caractersticas t cnicas se en-
cuentran en:

https://seabus-italia.com/sb450/
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AOC

Las resinas Atlac resisten la corrosi n
en una planta petroqu mica saud

Los materiales compuestos son bien conoci-
dos por su resistencia a entornos altamente
COrrosivos, pero para un rendimiento  ptimo
es esencial seleccionar la resina adecuada
para cada aplicaci n. Para un proyecto exi-
gente en una planta petroqu mica en Arabia
Saudita, Ollearis recurri  a las resinas Atlac®
de AOC, que tienen un historial probado en
procesos industriales desafiantes.

Se requirieron tuberas y recipientes resis-
tentes a la corrosi n para una unidad de
combusti N en el complejo petroqumico
Petrokemya (anteriormente SADAF) subsi-
diaria de SABIC en Jubail (Arabia Saudita). El
gas de escape de la unidad de combusti n
contiene cido clorh drico que debe neutrali-
zarse mediante un sistema de lavado h me-
do. Los compuestos polim ricos reforzados
con fibra proporcionaron la capacidad de
resistir los productos qumicos altamente
Ccorrosivos involucrados en este proceso y
ofrecieron una soluci Nm srentable que las
aleaciones met licas especializadas resis-
tentes ala corrosi n.

Ollearis, un fabricante experimentado de tu-
ber as, tanques y equipos de proceso resis-
tentes a la corrosi n, colabor con el con-
tratista de EPC del proyecto, China Tianchen
Engineering Corporation (TCC), y la empre-
sa de ingenier a responsable del paquete de
combusti n, John Zink Hamworthy Com-
bustion, para dise ar y fabricar los recipien-
tes compuestos y las tuberas necesarios
para el tanque de enfriamiento, el depurador
y la chimenea de escape. Ollearis seleccion
tres resinas Atlac® diferentes para propor-
cionar lasoluci nm secon mica que satis-
faga los requisitos de rendimiento de cada
componente.

Tiempo de lectura: 6 min.

La resina adecuada para el trabajo

Ollearis seleccion la resina epoxi Novolac
Vinyl Ester Atlac® 590 de AOC para la pri-
mera fase del proceso de limpieza de gases,
el tanque de enfriamiento, que tiene 11,8 m
de altura y un di metro interno (DI) de 3 m.
Esta es una aplicaci n muy exigente, ya que
el gas de escape de la unidad de combus-
ti ningresa al tanque a una temperatura de
aproximadamente 300 ° C y se enfra extre-
madamente r pido con agua rociada des-
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de boquillas ubicadas cerca de la entrada
de gas. La resina Atlac® 590 de alto rendi-
miento proporciona tanto la resistencia a la
soluci n agresiva de cido clorh drico como
la retenci n de fuerza a temperaturas eleva-
das necesaria para este recipiente.

Componentes antes del envio

Atlac® 430, una resina de ster de vinilo
epoxi bisfenol A est ndar y vers til, se eligi
para adaptarse a las condiciones menos de-
safiantes que se encuentran en el conduc-
to de 1,8 m de di metro internoy 1,45 m de
largo que conecta el tanque de enfriamiento
con el depurador, el depurador en s y la chi-
menea de escape del cual se libera el gas
limpiado. La depuradora de 14,10 m de altu-
ra tiene un di metro interior de 3,5 my una
temperatura de dise o de 85 ° C. Se expone
alasoluci nde cido clorhdrico que ingresa
desde el tanque de enfriamiento, as como
ala soluci n de hidr xido de sodio presente

CR
-
g

en el agua de lavado que se usa para neu-
tralizar el cido. La pila de 39,70 m de altu-
ra tiene un di metro interno de 1,3 my est
expuesta a aire que contiene una peque a
cantidad de cido clorhdrico y cloro h me-
do. Tiene una temperatura de dise o de 85
°C.

Finalmente, se seleccion la resina de po-
i ster de bisfenol A insaturado Atlac® 382
para una secci n del sistema de tuberas
instalado alrededor del depurador y el tan-
que de enfriamiento. Esta resina ofrece una
buena resistencia qu mica contra fluidos ci-
dos y ¢ usticos a un costo menor que las
resinas de ster de vinilo est ndar.

Ollearis fabric el tanque de enfriamiento, el
depurador y las partes cilndricas de la pila
mediante el proceso de bobinado de fila-
mentos. A diferencia de un proceso t pico de
bobinado de filamentos que utiliza mechas
directas de fibra de vidrio, para este proyec-
to Ollearis intercala capas de mechas tejidas
con las capas de mechas directas, produ-
ciendo una estructura con mejores propie-
dades mec nicas tanto en el aro como en la
direcci n axial. El mayor contenido de resina
de la capa estructural de mecha tejida tam-
bi N da como resultado una mayor resisten-
cia qumica, lo que es una ventaja si falla la
barrera contra la corrosi n.

Todos los demas componentes se pro-
dujeron en un procedimiento de lami-
nado manual.

Desafios especificos
Ollearis enfrent varios desafos al dise ar
el equipo para este proyecto. El primero se
refera al riesgo de agrietamiento en la capa
rica en resina (barrera contrala corrosi n) en
la superficie interna de el tanque de enfria-
miento como resultado de un choque t r-
mico. Para mejorar la resistencia al choque
t rmico, se utiliz un velo de revestimiento
de fibra de carbono para reforzar la barrera
contralacorrosi Ny aumentar su resistencia
al agrietamiento.

El segundo desafo consisti en encontrar
una forma de soportar el peso del empaque
dentro de la depuradora. Ollearis resolvi
este problema instalando una rejilla com-

Un perfil que
va con vos

es ese que te acompana en todo proceso,

creando mds de 600 matrices personalizadas

que se adaptan al diserio y necesidad de tu negocio.

Tambien es aquel que sale de Argentina

y llega a cada rincon de Sudameérica para que

cada vez mas personas cuenten con nuestros productos.

Pero por sobre todas las cosas, es el que entiende

tus necesidades y las transforma en oportunidades.

STEEL [ N
—\gAsnc

Perfiles que van con vos

Conocé mas sobre nosotros en
www.steelplastic.com.ar
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EPSON COLORWORKS®
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puesta debajo del empaque, que est sos-
tenida por una repisa compuesta y dos vigas
compuestas. La repisa y las vigas tienen una
secci n transversal rectangular hueca, y el
perfil de la repisa est relleno de espuma de
poliuretano. Ollearis decidi no unir la repisa
directamente al depurador, ya que la resis-
tencia al desprendimiento en los laminados
adheridos es relativamente baja y las cargas
de cizallamiento y desprendimiento en el la-
minado generadas por el peso del empaque
podran poner en riesgo el desprendimiento
de la repisa. Por lo tanto, el reborde se in-
tegr en la carcasa del depurador cilndrico
durante su fabricaci n. Las vigas se apoyan
en boquillas compuestas especialmente di-
se adas, unidas a la carcasa del depurador,

que proporcionan una “sila” en la que se
asientan los extremos de las vigas.

Los fondos del tanque de enfriamiento y del
depurador son planos y ambos recipientes
funcionan al vac o. Esto represent un desa-
fo adicional para Ollearis, ya que los paneles
compuestos planos tienen poca resistencia
alapresi ny al vaco vy, por lo general, ne-
cesitan ser muy gruesos para soportar tales
cargas, lo que los hace costosos de fabricar.
Ollearis desarroll una soluci N menos cos-
tosa mediante el uso de una construcci n
tipo s ndwich que comprende unn cleo de
tejido de fibra de vidrio 3D impregnado con
resina y revestido con capas de piel com-
puestas. Esto redujo tanto el costo como el
peso de las piezas.

Los recipientes y tuberas compuestos de
Ollearis se instalaron en la planta en 2017.
La instalaci n se realiz sin problemas y el
contratista de EPC, TCC, estaba muy satis-
fecho con la forma en que las tuberas y los
recipientes se conectaban f cimente entre
s en el sitio.

Fuente Jec News . www.aocresins.com

Imprimi vistosas etiquetas personalizadas a color cuando necesites.

La impresion en dos etapas es cosa del pasado con Epson Color\Works®.
Ahora podes imprimir etiquetas a todo color de una sola vez,
empleando tus propios disefios y en las cantidades que realmente necesitas.

EPSON

EXCEED YOUR VISION

INCITTENA.  Tel: 0341 4263322 ‘f Tok 011 5263-7778 ~ZNovalLink 7. o11 3972853

WWww.epson.com.ar G epsonlatincamerica D @epsonlatin n epsonlatinoamerica @ @apsonkatinoamerica
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MASCHINENBAU

% Davis-Standard

\ e . s World Leadership in Extrusion Process Technology
| Maguinas inyectoras para plastico.

|Tecnologias especiales para silicona, compuestos con fibra, Soluciones de extrusion de polimeros. : . ! |
|materiales termoestables. Packaging flexible, packaging rigido ; = ' e ——
{Tecnologias inteligentes 4.0 para control de peso, cierre Automotriz, construccion, productos de | = ‘ - edic Madie

¥ agua de enfriamiento. consumo, aplicaciones médicas 2 i

Tecnologias de gestion remota de fabrica y recoleccion
de datos de produccion.

Linea Victory sin columnas de 28 a 500 toneladas
Linea e-motion full-electric de 30 a 650 toneladas
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Linea e-mac full-electric de 50 a 280 toneladas Achwancand Techviokngy Systoms
I.Enea e-speed para pared fina de 380 a 650 toneladas Termoformadoras en linea
Robots antropomorfos de 6 ejes y robots cartesianos Corte CNC de lamina por chorro de agua

Corte CNC de lamina por laser

ra
Engineered P

Maquinas de extrusion soplado para sectores automotriz,
|| consumidor, packaging industrial y aplicaciones especiales. ‘ Impresoras offset de hasta seis colores para vasos,

B

|| Para fabricacion de hotellas y bidones:
| Linea KBB full-electric
| Linea Blue-electric

| Linea KCC hidraulica o
Para fabricacion de grandes productos: Linea KSH C \ﬂ R Con nuestros nuevos cabezales dg extrusion Kautex apara
| Para fabricacion de tubos soplados para automotriz Linea K3D A 1 envases se puede |C_’9 rar un cambllo de color del 100%
|Cabezales Kautex de ultima generacion. con un ahorro de tiempo y material de hasta el 75%.

baldes, tapas de baldes y tapas de rosca para botellas.
Impresoras Laser para interiores de tapas.

Equipos auxiliares para la
Industria Plastica . : .
Nuestra tecnologia RapidXchange le permite reducir el

_ 4 proceso de purga hasta un 75% a través de canales de
: V'S ta flujo reolégicamente optimizados.
@ HCIPICI Vision Inspection Systems

WASTERS OF GRANUDISTICS Se alcanzaron estos resultados innovadores en compara-

Soluciones integrales de molienda y granulacicn cién con los cabezales monocapa sin recubrimiento.
de alta tecnologia. | | |

Molinos y trituradores para materiales termoplasticos.

Toda la gama: desde pequefios molinos a pie dUTONATION
de maquina hasta granuladores para piezas

de gran tamano.

www.kautex-group.com

Pamatec S.A.

Tecnologia suiza en automatizacion IML.
Av. Olazabal 4700 Piso 13 "A"
(C1431CGP) Buenos Aires - Argentina

Av. Olazabal 4700 Piso 13 A - C1431CGP Buenos Aires - Argentina st et ot e e s
Tel./Fax: (54-11) 4524-7978
E-mail: pl@pamatec.com.ar - Web: www.pamatec.com.ar

Kautex Maschinenbau GmbH - Kautexstrasse 54 - 53229 Bonn - Germany - angel.catalan@kautex-group.com - +49 175 2934769
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Representaciones en el sector de envasado
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IVEN PHARMATECH ENGINEERING CO. LTD. - Shanghai China

=2, ElettroSolution

ELLETROSOLUTION - Italia

Lineas llave en mano para la industria farmacéutica. Llenadoras y lineas
para llenado en caliente para la industria farmacéutica y cosmética.
Blenders y mezcladoras para polvos a nivel industrial y plantas piloto.
Prensas compactadoras para polvos automaticas e hidraulicas.
Automatizacion de lineas ya preexistentes.

G

GPl GEO PROJECT INDUSTRIES de Galliera Veneta (PD) - Italia.

Lineas para llenado aséptico y esteril para la industria farmaceutica.
Llenado y pre llenado de jeringas y viales.
Sistemas de produccion de aire estéril y agua
tratada para industria farmaceutica, etc.

~! GROUP

GEO PROJECT INDUSTRIES

Grupo integrado por: Duetti Packaging, S.T.P. Engineering, VAl Packaging,ITALPROJECT (con sucursales en USA, FRANCIA, BRASIL, MEXICO Y RUSIA)

Jn| 2t GID

Engineering

mechanical solutions

VA ‘ Packaging |ELI:§'OJECT;L

Lineas de formado de cajas de carton corrugado y su llenado roboético, estuchadoras, llenadoras para botellas de cerveza y vino, amén de jugos,
llenado de pequefios envases farmacéuticos, paletizadoras, robots de posicionado en cajas y estuches. SARP pastas secas y frescas.

FALCEN

BEYOND EXPECTATIONS You Desire, We Deliver

E VvETRACD

BELLATRX - Montreal Canada FALCON MACHINERY - India VE TRA CO Madignano / CR - Italia

Lineas completas. Llenado dosificacion
solida, liquida, preparaciones en polvo.
Tapadoras y cerradoras. Etiquetadoras wrap,
frontal y atras, sistema simple o multi panel.
Sistemas de inspeccion y validacion.
Sectores alimentos e industria farmacéutica.
Sistemas de recuperacion de productos

Comprimidoras 3 y 4 D, Mezcladoras, etc.
Fabricacion de maquinaria que abastece
a diferentes campos como los productos
farmacéuticos, quimicos, cosméticos,
las industrias alimentarias, alcanfor y plantas
de fabricacion de medicamentos a granel.

Plantas llave en mano para laboratorios
medicinales; Emulsionadores horizontales
a paletas dispersores multiuso llenadoras
y lineas completas para llenado
en caliente (cosmética y medicina) blenders
(mezcladores) para polvos produccion industrial
y piloto; Prensas compactadoras para polvos
clasicas automaticas e hidraulicas. Lineas completas
con sistemas automaticos de paletizacion.
Automacion de lineas preexistentes.

-
ACRVECO

CA.VE.CO Palazzolo Sul'Oglio - ltalia

Equipos de Envasado mediante
Sistema MAP (atmosfera modificada)
Envasadoras automaticas.

Linea de produccion de pizzas y pastas.

C_ozzoLi>

MACHINE COMPANY

COZZOLI MACHINE COMPANY
Inc. Somerset NJ - U.S.A.

Equipos de llenados asépticos y estériles
de polvos y liguidos, como ser viales, ampollas,
vacunas, efc., en el sector farmacéutico
y bebidas en el sector alimentos.

Elmar Industries Inc

ELMAR Inc. Depew/NY (BUFFALO) - US.A.

Lider mundial en maquinas de llenado
disefiadas a medida. Llenadoras
rotativas para latas y tambores,
baldes y botellones de plastico.

Zabala 1725 1° PB (1426) Buenos Aires, Argentina / Tel : (54-11) 4785-3985 / Celular: 15-4140-7253

E-mail: weberflia@arnet.com.ar

-A 030 -N°145 - SEPTIEMBRE/OCTUBRE de 2021

Editorial Emma Fiorentino Publicaciones T cnicas S.R.L.

\

FORGE | SPIN | MACHINE

e —

Recibe la certificaci

Advanced Structural Technologies, Inc.
(AST) anunci que obtuvo la certificaci n UN
ISO 11119-2 del Departamento de Transporte
para dise ar y fabricar sus cilindros para al-
macenamiento de gas hidr geno a alta pre-
si n, para uso mundial.

Los nuevos recipientes de almacenamiento
de hidr geno de gran di metro se vender n
con el nombre H2-MAXTM para indicar las
caractersticas nicas de su producto, en
particular su capacidad nicadellenadom s
r piday completa.

Beneficios clave de los cilindros H2-MAX:

e Cilindro tipo Il de mayor di metro para apli-
caciones de hidr geno en el mercado

Di metros de cilindro personalizados fabri-
cados internamente

e Revestimiento de aluminio de una pieza sin
costuras

e Fuga inherente antes del modo de falla por
r faga

e Tolerancia al calor superior para prolongar
la vida til del cilindro

e Mayor tolerancia al impacto para mayor
seguridad

e | lenadom sr pidoycompleto conimpor-
tantes beneficios

e Rellenos eficientes y completos en tempe-
raturas extremas

e Costo de combustible reducido; La disi-
paci n de calor superior no requiere enfria-
miento durante el proceso de llenado.

e El repostaje m s completo reduce la an-
siedad por la autonoma

e Cilindros de vida extendida

e No se necesita reemplazo despu s de la
exposici n a altas temperaturas.

e Requisitos de prueba superados para
cumplir con lam xima vida til del cilindro

e | os ciindros H2-MAX est n dise ados

ADVANCED
STRUCTURAL
TECHNOLDGIES, INC.

n DOT UN ISO 11119-2

Tiempo de lectura: 3 min.

FIFFEE 1

§

para el amacenamiento de hidr geno en di-
versas aplicaciones para soluciones de mo-
vilidad sostenible y de cero emisiones con
una presi n de servicio de 350 bar (5.076

psi).

Kevin Black, gerente de ingeniera de AST,
dijo:

“El gran di metro del H2-MAX permite me-
nos cilindros, v Ivulas y PRD; por lo tanto,
minimizando los puntos de fuga potenciales
debido al n mero reducido de accesorios y
puntos de conexi n requeridos en compa-
raci n con un sistema de almacenamiento
de hidr geno tradicional dise ado con cilin-
dros convencionales ”

Fuente Jec https://astforgetech.com/
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LURSSEN

Tiempo de lectura: 3 min.

DESCRIPCI N

El Nord, de 141,6 metros de es-
lora, se dise con una idea en
mente: debe provocar emo-
ciones fuertes en cada obser-
vador, o s lo por su tama o,
sino por el propio dise o. Elres-
ponsable de su impresionante
dise o exterior e interior es el
estudio de dise o italiano Nu-
volari-Lenard, que ha dotado al
Nord de un aspecto impactan-
te conun dise o de proanunca
visto en un yate.

El yate Nord, entregado en
2021, ha implementado un sis-
tema de postratamiento de los
gases de escape, que consis-
te en la combinaci n de un si-
lenciador con una reducci n
cataltica selectiva en la misma
carcasa, que puede lograr un
ndice de limpieza de hasta el
97 % del nitr geno y una reduc-
ci n adicional del ruido ac sti-
co, un desarrollo de L rssen

CARACTER STICAS

Programa de crucero

Plano de cubierta raised pi-
lothouse

Otras caractersticas con heli-
puerto

Eslora 141,6 m (464°06”)
Velocidad de crucero 18 kt

www.lurssen.com/en/home/
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PARDO

YACHTS

Velero de regata y crucero
GS 44 Performance

DESCRIPCI N
El nuevo GS 44 Performance Hay grandes
expectativas para la presentaci n del nuevo
Grand Soleil 44 en el 2020 Yachting Festival
de Cannes: el nuevo reto de Cantiere del
Pardo de cara al mundo del espect culo y
de completar la gama Grand Soleil Yachts
Performance, dedicada a los armadores
m s deportistas en busca de una embarca-
Cci n que ofrezca altas prestaciones, capaz
de dar resultados tambi n en las regatas.
Estilo y elegancia completan el ADN de esta
nueva embarcaci n de 44 pies que retoma
el sentimiento familiar de los otros modelos
de la gama. La versi n “Race” La manga
m xima de m s de cuatro metros es esen-
cial para maximizar la estabilidad de la forma
y mejorar el rendimiento durante las regatas,
gracias a la posibilidad de equipar la cubier-
ta con seis cabrestantes. El plano v lico de
carbono se hace a n m s eficaz gracias a
la colocaci ndelm stim s atr s, para per-
mitir una mayor superficie v lica para las ve-
las de proa, haciendo que el barco seam s
gil al salir de las curvas. Un gran tri ngulo
de proa tambi n permite hacer el mejor uso
de las velas enrollables. Se pueden montar
rieles transversales a petici n para regular el

Tiempo de lectura: 3 min.

avance del foque en cualquier maniobra del
barco. Exteriores Las Ineas limpias y est -
ticamente encantadoras del barco dise an
espacios en la cubierta extraordinariamente
agradables. Laposici ndelm stilhaciaatr s
permite unas dimensiones de la cabina de
mando que se han incrementado significati-
vamente, en comparaci n con los modelos
anteriores, dando comodidady ligereza a las
soluciones de disposici N de los exteriores.
Arquitectura navalMatteo Polli El dise ador
de exteriores e interiores Nauta Yachts Asti-
llero Cantiere del Pardo

CARACTER STICAS

Programa de regata y crucero

N mero de camarotes con 3 camarotes

N mero de camas con 6 literas, con 8 literas
Material de fibra de vidrio

Jarcia con baupr s, con m stil de carbono
Otras caracter sticas con doble rueda de ti-
m n

Eslora total 44’00” (13,41 m)

Ancho 14'00” (4,27 m)

Calado B7'10” , 8'02”, 9'02” (2,41 m)
Desplazamiento 20.944 Ib (9.500,04 kQ)

www.pardoyachts.com/
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SIEMENS Gamesa

Har n que las turbinas sean totalmente reciclables para
2040 y las palas totalmente reciclables para 2030

Tiempo de lectura: 6 min.

La sostenibilidad solo puede abordarse me-
diante un compromiso s lido a largo plazo.
Siemens Gamesa se esfuerza por operar
como una empresa ambientalmente sos-
tenible y responsable para servir mejor a to-
dos sus grupos de inter s, desde inversores
hasta clientes y comunidades. La compa a
ha subido el list n, lanzando una ambiciosa
Visi n de Sostenibilidad hacia 2040 para ga-
rantizar que su contribuci n tenga el impac-
to m s significativo en el futuro.

Andreas Nauen, CEO de Siemens Ga-
mesa dijo:

“En el coraz n de todo lo que hacemos est
un profundo deseo de mejorar nuestro mun-
do a trav s del suministro de energa limpia
que ayudar a descarbonizar el suministro
de energa y abordar la amenaza del cam-
bio clim tico. Sin embargo, ese prop sito no
termina con el suministro de energa e lica,
y estamos decididos a tomar medidas en
todas nuestras actividades que tengan un
efecto positivo en el medio ambiente, nues-
tra empresa y la sociedad. Traspasar los |-
mites de la sostenibilidad es un compromiso
importante para liderar el cambio ahora, pero
tambi n para las generaciones venideras ”

Entre los numerosos proyectos e iniciativas,
el plan describe una forma de ayudar a lograr
una econom a descarbonizada con el obje-
tivo de alcanzar emisiones netas cero para
2040, incluidas las emisiones producidas por
toda la cadena de valor de la empresa. An-
teriormente, el objetivo neto cero era 2050.

Con este fin, la compa a buscar oportuni-
dades para lograr una tasa de intensidad de
carbono de cero emisiones por MW instala-
do sin ninguna medida de compensaci n de
compensaci n. Algunas de las principales
acciones ser n la sustituci n de todos los
sistemas de calefacci nvy refrigeraci n nue-
VOs y existentes por alternativas cero carbo-
Nno y la autogeneraci n en los parques e li-

cosylasf bricas. “Estamos comprometidos
a incorporar la sostenibilidad en todo el ciclo
de vida de nuestras operaciones y nuestra
visi n corporativa. Con este plan seguimos
siendo pioneros, bas ndonos en nuestros
logros de sostenibilidad existentes y demos-
trando eficazmente ¢ mo nuestro negocio
est trabajando para crear un futuro mejor
", Gregorio Acero, Director de Calidad y HSE
de Siemens Gamesa.

Los nuevos objetivos refuerzan el lideraz-
go en sostenibiidad de Siemens Gamesa
al sumarse a varios xitos importantes de
descarbonizaci n en los Itimos meses. En
concreto, Siemens Gamesa logr la neutra-
lidad de carbono y verific sus objetivos cli-
m ticos mediante la iniciativa Science Based
Target (SBTi), convirti ndose en el primer
fabricante de energas renovables en ha-
cerlo. Adem s, la empresa ha pasado a fun-
cionar al 100% con electricidad procedente
de fuentes renovables. Compromiso con la
economa circular La industria e lica es to-
dav arelativamente joven y es consciente de
su responsabilidad de encontrar una forma
sostenible de tratar los componentes de las
turbinas e licas al final de su ciclo de vida. La
mayor a de los componentes de una turbina
e licaya se pueden reciclar hoy en d a, pero
las palas de las turbinas e licas, en concreto,
representan un desafo debido a los mate-
riales utiizados y su compleja composici n.

La empresa promueve activamente la crea-
ci n de una econom a circular identificando
oportunidades para el reciclaje de produc-
tos a gran escala, haciendo que los mate-
riales de las turbinas sean m s sostenibles y
mejorando tanto la eficiencia de los residuos
como de los recursos. Con este fin, la com-
pa aanuncia un objetivo ambicioso de redi-
se artodas sus turbinas para garantizar una
turbina 100% reciclable comercializada para
2040 y palas totaimente reciclables para
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2030. Este paso marca un hito hacia una ca-
dena de valor de turbinas e licas totalmente
reciclable. Generando un impacto real tanto
en la empresa como en la sociedad.

Siemens Gamesa est fomentando un en-
torno laboral diverso e inclusivo. Con este fin,
la compa a ha establecido objetivos ambi-
ciosos para la igualdad de g nero compro-
meti ndose a aumentar la representaci n
femenina en la fuerza laboral, as como en la
direcci n ejecutiva, al 30% para 2040.

La empresa enfoca sus acciones sociales en
la reducci n activa de la pobreza en las co-
munidades, la lucha contra el cambio clim -
tico y la promoci n de la. educaci n tecno-
| gica en Inea con las necesidades futuras
de la sociedad. Estos son compatibles con
el objetivo de la empresa de alinear su enfo-
que con los Objetivos de Desarrollo Soste-
nible de las Naciones Unidas. Conoce m s
detalles en nuestra nueva plataforma de
Compromiso Social.

SIEMENS Gam

|

Para ello, Siemens Gamesa gestiona su ini-
ciativa SGRE Impact que anima a los em-
pleados de la compa a a promover causas
que les apasionan, moviliza financiaci n y
anima a los voluntarios a participar en estos
proyectos. El objetivo es lograr un cambio
positivo en las comunidades locales donde
estamos presentes.

Para luchar contra el cambio clim tico y
construirunmodelom s sustentable, es fun-
damental contar con suficientes profesiona-
les capacitados en disciplinas STEM (ciencia,
tecnologa, ingeniera o matem ticas). Por
ello, la compa a seguir impulsando inicia-
tivas en escuelas y universidades como su
videojuego Planet Rescuers para promover
la educaci n STEM con Minecraft Education
Edition, y Universities for Sustainability don-
de desafiamos a los estudiantes de todo el
mundo a pensar y encontrar soluciones para
combatir el cambio clim tico a trav s de la
iNnnovaci n.

Fuente Jec: www.siemensgamesa.com
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T Qhormar

Para Lamborghini 63:
el lanzamiento del primer yate

Tiempo de lectura: 3 min.

Tecnomar ha lanzado con xito el primer
Tecnomar para Lamborghini 63, yate a mo-
tor de vanguardia que surge del encuentro
entre la excelencia en lanavegaci nylos su-
perdeportivos.

'

El evento se llev a cabo en la sede de The
[talian Sea Group en Marina di Carrara, en
presencia de la direcci ny de todo el equipo
que particip en larealizaci n de esta joya.
Tecnomar para Lamborghini 63 est  inspira-
do en el Lamborghini
Si n FKP 37, el super-
deportivo hbrido que
anticipa el futuro, con
un dise o distintivo,
completamente per-
sonalizable en color y
detalles. Hay dos ele-
mentos innovadores
principales en la base
de su concepto de di-
se o:velocidady lige-
reza din mica.
Gracias a la presencia
de dos motores MAN
V12-2000HP el yate a
motor alcanzar una
velocidad de 60 nu-
dos y ser el barco
m s r pido de la flo-
ta Tecnomar de The
[talian Sea Group, ca-
paz de satisfacer las
necesidades de los
coleccionistas y de
los que disfrutan de la
vida en mar.

El uso de fibra de car-
bono, tpico de los
autos  Lamborghini,
otorga la clasificaci n
en la gama de embar-
caciones ultraligeras
CON un peso m Xximo
de 24 toneladas por
63 pies de eslora.

Fuente Jec www.tec-
nomar.com
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Con innovadora cubierta

principal envolvente

de cristal

Tiempo de lectura: 3 min.

DESCRIPCI N

Ofrece una innovadora suite para el propie-
tario en la proa y proporciona hasta un 50%
m s de espacio habitable que los yates tra-
dicionales de su longitud, pero sin hacer las
concesiones de velocidad de un yate de
desplazamiento El WHY200 mide 200 tone-
ladas brutas y puede registrarse por debajo
de los 24 metros (78’ 8”) de eslora en Inea
de carga, pero transmite la comodidad y el
espacio de un yate de desplazamiento mu-
cho mayor junto con las ventajas de veloci-
dad de un yate de semidesplazamiento.

Con la arquitectura naval de
Laurent Giles y el dise o inte-
rior de Vallicelli Design Studio,
el WHY200 ofrece las ven-
tajas de espacio y volumen
de una embarcaci n mucho
mayor gracias a su innovador
dise o de cuerpo completo
que genera m s de 200 me-
tros cuadrados de espacio
habitable interior, as como
144 metros cuadrados de cu-
biertas exteriores. La innova-
dora cubierta principal envol-
vente de cristal proporciona
la sensacional e in dita suite
del propietario en la proa, que
lleva la experiencia a bordo a
un nivel completamente nue-
vo. Las alas desplegables am-
plan la zona del club de playa
con acceso al mar por tres la-
dos. Los dos garajes ocultos
proporcionan una capacidad
de almacenamiento sin pre-
cedentes para la categora de
tama o del yate. Optimizado
para el crucero de desplaza-
miento completo y semides-
plazamiento, el WHY200 se
sit a perfectamente entre
los yates de desplazamiento

C——

)

completo, voluminosos pero m s lentos, y
los yates de planeo restringido pero r pido.
La estabilidad del casco, con una gran an-
chura, complementada con estabilizadores
de aletay girosc picos, garantiza un confort
total en el fondeo.

Las caracter sticas en:
info@ferrettigroup.com
http://www.wally.com

VAL L N
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ThermHex @

Thermoplastic Honeycomb Cores

=\ paneltec

Una combinaci n de n cleos da como
resultado un mejor rendimiento

Tiempo de lectura: 3 min.

A finales de 2012, PANEELtec pidi por pri-
mera vez n cleos de nido de abeja Ther-
mHex. Desde entonces, la asociaci n ha
crecido de manera constante. Uno de los
productos m s solicitados de PANEELtec
es el Duo-Core que constade unn cleo de
nido de abeja ThermHexy unn cleo de es-
puma.

Al emplear el n cleo de nido de abeja ter-
mopl stico de ThermHex, PANEELtec ha
reducido el peso en un 10% y mejorado las
propiedades de los paneles. Los n cleos
se utilizan para la producci n de paneles
s ndwich para los principales fabricantes
de vehculos comerciales y remolques en
Alemania, Austria y Pa ses Bajos. Las ventas
del panal aumentaron un 47% en 2020/21
en comparaci nconela o anterior.

Los paneles son mec nicamente m s re-
sistentes, con un espesor de chapa de 20
mm que ahora se puede desplegar con pa-
nal sin problemas. Bajo carga mec nica, las
celdas del primero utilizaron la fractura de
espuma de poliuretano, de modo que se
pueden formar burbujas debajo de las | mi-
nas frontales de PRFV.

Con un panel de nido de abeja completo de
20 mm, este peligro no existe en absoluto,
pero este panel tampoco tiene efecto ais-
lante. Si se requiere tanto aislamiento como
resistencia mec nica, el Duo-Core o el Tri-
ple-Core es la mejor opci n.

La combinaci n de aislamiento y resistencia
mec nica en el Duo-Core de PANEELtec se
logra agregando un n cleo de espuma a un
N cleo alveolar de 3,5 mm. El resultado es
un panel donde la carga mec nica se disipa
sobre la superficie y as las ¢ lulas de la es-
puma permanecen intactas. Estas propie-
dades se mejoran a n m s con el produc-
to Triple-Core, que tambi n hace uso de la
tecnolog a de panal

J rgen Schmidt, CEO de PANEELtec dijo:
“Cada gramo de peso que podamos quitar
de un remolque, casa m vil o bote ahorrar
energay dinero. Conlosn cleos de nido de
abeja ThermHex en nuestros paneles Duo-
Core logramos un ahorro de peso del 10%,
y esto es dinero en el bolsillo de nuestros
clientes y bueno para el medio ambiente.
Tambi n aporta otros beneficios como fir-
meza, durabilidad y resistencia ”.
El Dr. Jochen Pflug, director ejecutivo de
ThermHex Waben, dijo: “El bajo peso vy la
durabilidad son propiedades fant sticas en
paneles para vehculos. El n cleo de panal
adicional resistente a la compresi n permite
reducir el grosor de la piel y la densidad del
N cleo de espuma. Nos complace permitir
que PANEELtec ofrezca paneles tan innova-
dores al mercado ”.
PANEELtec produce paneles s ndwich de
gran formato mediante un proceso de adhe-
sivo al vac o. Esto permite la producci n de
paneles de gran formato, ligeros, estables vy,
seg nla combinaci n de capas superiores,
N cleos e inserciones, altamente funciona-
les. Los paneles aislantes universales vy lige-
ros tienen una amplia gama de aplicaciones
en un amplio espectro de industrias.
Los n cleos de nido de abeja de polipropi-
leno (PP) de ThermHex se utilizan donde se
requiere una relaci N ptima entre resisten-
cia y peso. Esto incluye la construcci n de
autom viles, embarcaciones, yates y bar-
Ccos, interiores y muebles, edificaci ny cons-
trucci n, energa e licay solar, piscinas, ba-
os prefabricados y otros.
Los n cleos de nido de abeja de polipropi-
leno (PP) de ThermHex se utilizan donde se
requiere una relaci N ptima entre resisten-
cia y peso. Esto incluye la construcci n de
autom viles, embarcaciones, yates y bar-
Ccos, interiores y muebles, edificaci ny cons-

trucci n, energa e licay solar, pisci-
nas, ba os prefabricados y otros.
ThermHex Waben utiiza energa
verde para la producci nde susn -
cleos en forma de panal, ya que la
electricidad proviene de fuentes re-
novables. El procesamiento y moni-
toreo del suministro de energa ver-
de est certificado de acuerdo con el
est ndar92de T VS D CMS. Esto
garantiza una adquisici n, equilibrio
y entrega confiable y rastreable de
energa el ctrica de fuentes renova-
bles.

ThermHex Waben GmbH comenz
su producci n en 2010 y es licencia-
taria de EconCore NV (B lIgica), Ider
tecnol gico en tecnologas de pro-
ducci n de material s ndwich renta-
bles.

Fuente Jec www.thermhex.com
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TATIANA debut en M naco

Yates Bilgin
Fatih, Menek e Cd., Kicikcekmece /
rstanbul, Turquia

Bilgin Yachts tiene su joya de la corona con
el debut mundial de Tatiana durante el Mo-
naco Yacht Show 2021.

Seguida por dos barcos gemelos en Inea,
Tatiana tiene una eslora de 80 metros, lo
que la convierte en el superyate m s gran-

Tiempo de lectura: 2 min.

de jam s construido en Turqua. Agresivo y
elegante son las palabras adecuadas para
describir sus Ineas exteriores y arquitectura
naval dise ada por Unique Yacht Design y
los interiores de H2 Yacht Design. Con alo-
jamiento para hasta 16 hu spedes en ocho
cabinas que comprenden los trajes del pro-
pietario, alcanza velocidades m ximas de 19
nudos

https://akasiayachting.com/tatiana
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Rochling

Tiempo de lectura: 9 min.

Haren, Alemania - R chling Engineering Plas-
tics SE & Co. KG, Haren/Alemania, presenta
RITA® 5.0, una nueva versi n completamente
revisada de su software de ¢ Iculo de tanques
de eficacia probada. RITA® 5.0 - Asistente in-
tegrado para la construcci n de tanques de
R chling” dimensiona tangues estacionarios no
presurizados de dise o redondo o rectangular,
teniendo en cuenta las directrices DVS aplica-
bles. Con muchas funciones nuevas, RITA® 5.0
facilita el ¢ Iculo y contribuye significativamente
a la producci n econ micay a la seguridad de
los dep sitos.

Hace casi 20 a os, R chling introdujo RITA®
- Asistente Integrado de Construcci n de Cis-
ternas de R chling, el software de c Iculo de
cisternas que en aguel momento se hab a de-
sarrollado en colaboraci ncon T V NORD. En
la actualidad, fabricantes de dep sitos de 35
pases confan en este software para el ¢ Iculo
de dep sitos rectangulares y redondos de ter-
mopl sticos. RITA® proporciona al usuario una
impresi n verificable de su estabilidad estructu-
ral que contiene toda la informaci n necesaria
para la aprobaci n de un tanque. En estrecha
colaboraci n con numerosos usuarios que utili-
zaron las versiones anteriores en su trabajo, sus
experiencias y sugerencias de mejora se incor-
poraron al desarrollo de la nueva versi N RITA®
5.0.

Visor 3D

Una de las innovaciones m s llamativas de
RITA® 5.0 es el Visor 3D, que proporciona una
visi N clara del dep sito previsto a partir de
una vista previa tridimensional. El usuario pue-
de cambiar entre la vista 3D y el boceto 2D en
cualquier momento. Adem s, en la impresi n
est tica se imprimen bocetos del dep sito con
dimensiones precisas.

Interfaz de usuario facil de usar

La interfaz de usuario del software de ¢ Iculo de
dep sitos ha sido completamente redise ada
para esta nueva versi n. Al mismo tiempo, se
ha mantenido la probada facilidad de uso de las
versiones anteriores. Con vistas a las ventas in-
ternacionales, RITA® 5.0 est disponible en ale-
m n, ingl s, franc s, polaco y checo.

R chling lanza una nueva versi n
de su probado software de
c Iculo de dep sitos RITA® 5.0

Seguridad contra terremotos

Cada vez m s, cuando se instala un dep sito
en una zona ssmica, se exige una prueba de
su resistencia a los terremotos. RITA® 5.0 ofre-
ce la posibilidad de dise ar tanques redondos
a prueba de terremotos y de calcular su ancla-
je. La verificaci n para el caso de carga s smica
para tanques con fondos inclinados o ¢ nicos
es novedosa en RITA® 5.0.

Gestion de los perfiles de acero

La selecci n de perfiles de acero destinados al
refuerzo de dep sitos rectangulares en la base
de datos de RITA® se ha ampliado para la nue-
va versi n del software. El men “Gesti n de
perfiles de acero” permite ajustar el orden de
los perfiles de acero, al igual que en las versio-
nes anteriores.

C Iculo de dep sitos de Polystone® P CubX
Por primera vez, la chapa de doble pared de
Polystone® P CubX® tambi n puede tenerse
en cuenta en el ¢ Iculo de dep sitos rectan-
gulares con el software RITA®. El m todo de
elementos finitos (FEM) se utiliza para realizar el
complejo ¢ Ilculo de deformaciones y tensiones
en tanques fabricados con planchas de doble
pared acanaladas. El uso de tiras de tensi n sig-
nifica que incluso los dep sitos m s largos de
Polystone® P CubX® pueden dise arse com-
pletamente sin refuerzos de acero.

Adem s de estos ejemplos, hay muchas otras
innovaciones en RITA® 5.0, que simplifican a n
M selc Iculoyeldise odelosdep sitos para
el fabricante.

Formacién y asesoramiento gratuitos
“Queremos que el ¢ Iculo de dep sitos rectan-
gulares y redondos de termopl sticos sea lo
m s f cil posible para nuestros usuarios”, ex-
plica Thomas Sch er, Director de Industria de
Procesos Qumicos de R chling, impulsor del
desarrollo de RITA® desde hace 14 a os.
Adem s de la funcionalidad nica en el merca-
do, R chling da gran importancia al servicio y a
la estrecha asistencia a los usuarios. Sch er lo
subraya: “Por lo general, ofrecemos a nuestros
usuarios un asesoramiento gratuito. Tambi n
estamos encantados de impartir formaci n
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Visor 3D: Una de las innovaciones m s llamativas de RITA® 5.0 es el Visor 3D, que proporciona una vista tridi-

mensional del tanque
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Vista 2D: El usuario puede cambiar entre la vista 3D y el boceto 2D en cualquier momento.
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Rachling’s Integroted Tank bullding As

gratuita a trav s de seminarios web bajo de-
manda”.

Si se solicita, R chling ofrece a las empresas
interesadas una licencia de prueba gratuita
de la nueva versi n para poner a prueba el
software.

Sistema completo para el disefo de
tanques y depdsitos

El software de ¢ Iculo de tanques RITA® 5.0
forma parte de la amplia gama de productos
de R chling para la ingeniera de tanques y
plantas qu micas. El procesador internacional
de pl sticos cuenta con una de las mayores
gamas de productos para esta industria, que
consiste en material de chapa, secciones
en U y secciones huecas, as como hilo para
soldar y el software de ¢ Iculo de tanques
RITA®. R chling cuenta con amplias bases
de datos y muchos a os de experiencia en
lo que respecta a la resistencia qu mica de los
termopl sticos.

Perfil de la empresa Grupo Réchling

El Grupo R chling ha dado forma a la indus-
tria. En todo el mundo. Desde hace casi 200
a os. Transformamos la vida de las personas
cada da con nuestros pl sticos personaliza-
dos: reducen el peso de los coches, hacen
M s seguros los envases de medicamentos
Yy mejoran las aplicaciones industriales. Nues-
tra plantilla, de unas 11.100 personas, est si-
tuada en los lugares donde est n nuestros
clientes: en 90 localidades de 25 pases. Las

Rochling

RITA 5.0

anly)

tres divisiones del Grupo generaron unas
ventas anuales conjuntas de 2.039 millones
de euros en 2020.

La divisi n Industrial, a la que pertenece R -
chling Engineering Plastics SE & Co. KG, es la
expertaen materiales ptimos para cada uso.
Desarrollamos y suministramos productos
individuales de pl stico para todas las reas
industriales. Por eso disponemos de la m s
amplia gama de productos de termopl sti-
cos y materiales compuestos. Suministramos
a nuestros clientes productos semiacabados
O componentes mecanizados.

La divisi n de automoci n avanza en la mo-
vilidad. Nuestras soluciones de producto en
los mbitos de la aerodin mica, la propulsi N
y la ligereza estructural ayudan a resolver los
principales retos. Protegemos el medio am-
biente a la vez que mejoramos la experiencia
de conducci n.

La divisi n M dica desarrolla productos, ser-
vicios y soluciones de plataforma innovado-
res, fiables y personalizados para el sector
sanitario. Como socio de confianza, ayuda-
Mos a nuestros clientes a conseguir resulta-
dos pioneros en la prevenci n de enferme-
dades y el restablecimiento de la salud en
todo el mundo.

www.roechling.com
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GLAVISTA

Autoglass history
and evolution

Guardian Automotive ahora es Glavista

La transici n de Guardian Automotive a Gla-
vista llega despu s de una serie de intere-
santes avances estrat gicos de la empresa
Guardian Automotive, uno de los principa-
les proveedores de soluciones de vidrio de
automoci n de primera calidad, ha cambia-
do sunombre por el de Glavista. Latransici n
llega despu s de una planificaci N de casiun
a oy significa que la empresa, ahora inde-
pendiente de Guardian, avanza hacia un fu-
turo emocionante.

El nuevo nombre de Glavista fue anuncia-
do el 23 de sep-
tiembre durante
un evento hbrido
especial en el AlIC-
Automotive Intelli-
gence Center, un
centro  europeo
de generaci n de
valor para el sector
de la automoci n,
en el que a los
participantes pre-
senciales se unie-
ron participantes
en Inea de toda
Europa. Adem s
del discurso del
CEO de Glavis-
ta, scar Teje-
dor, los asistentes
fueron invitados
pudieron ver al
expiloto profesio-
nal de la F rmula
1, Mark Webber,
que habl apasio-
nadamente sobre
la importancia del
cambio.

Tiempo de lectura: 6 min.

La transici n desde Guardian Automotive a
Glavista llega despu s de una serie de in-
teresantes avances estrat gicos de la em-
presa. Desde 2020, Guardian Automotive
ha sido una empresa independiente cen-
trada nicamente en soluciones de vidrio
de automoci n. Con un nuevo inversor, una
importante financiaci n en equipos de Itima
generaci n en el Centro de excelencia de la
empresa en Llodio, Espa a, ha hecho crecer
su oferta, permitiendo la fabricaci ntanto de
vidrio laminado como templado. Ahora, Gla-
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vista puede ofrecer una gamaa n mayor de
productos para clientes tanto en el mercado
de equipo original como en el de recambios.
Con una trayectoria sin igual en la din mica
industria automotriz que abarca casi 90
a os, Guardian Automotive se ha labrado
una reputaci n bien merecida por fabricar
productos de vanguardia a escala mundial.
La presentaci n de la marca Glavista marca
el siguiente paso importante en el interesan-
te desarrollo que est experimentando la
empresa. Sus equipos de 1+D de primer ni-
vel siguen de cercalas Itimas tendencias y
tecnolog as de la industria, innovando cons-
tantemente en la producci n de vidrios de
automoci n.

scar Tejedor, CEO de Glavista, se ala que
“al subir el list n constantemente de este
modo, Guardian Automotive se ha consoli-
dado como un actor clave en la revoluci n
de la automoci n. Ahora, como Glavista, es-
peramos continuar este camino lleno de in-
teresantes metas y desaf os”.

Sobre Glavista

Con casi 90 a os de experiencia en la
din mica industria automotriz, Glavista fabri-
ca y distribuye vidrio de automoci n de pri-
mera calidad desde el coraz n de Europa.
Con instalaciones de producci n en Llodio
y Valencia (Espa a), as como un centro de
distribuci n en Karlsruhe (Alemania), y 350
empleados, la empresa tiene la capacidad
de atender tanto al mercado de recambios
como de equipo original. Su larga experien-
ciay una excelente atenci n al cliente garan-
tizan siempre un servicio r pido y flexible.

Los procesos de producci nen Llodio est n
certificados de acuerdo con la norma IATF,
vinculante a nivel internacional para los pro-
veedores de automoci n. Adem s, la em-
presa cuenta con unared de ventasenm s
de 30 pases de todo el mundo.

www.glavista.com
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La Armada de EE.UU.

y Boeing demostraron el
reabastecimiento en
el aire mediante un avion
no tripulado

Tiempo de lectura: 3 min.

La aeronave no tripulada MQ-25 T1 exten-
di con xitola mangueray el drogue de su
almac n de reabastecimiento a reo (ARS)
emitido por la Armada de los Estados Uni-
dos y transfiri con seguridad combustible
de aviaci n a un F/A-18 Super Hornet de la
Armada de los Estados Unidos, demostran-
do la capacidad del MQ-25 Stingray para lle-
var a cabo su misi n principal de reabasteci-
miento a reo.

El contralmirante Brian Corey, que supervisa
la Oficina Ejecutiva del Programa de Aviaci n
no Tripulada y Armas de Ataque, dijo:

“Este equipo de profesionales fue funda-
mental para el xito del vuelo. En los pr xi-
Mmos a os, trabajaremos codo con codo con
Boeing para ofrecer esta capacidad que
mejorar en gran medida la futura ala a rea
del portaaviones.”

Leanne Caret, presidenta y consejera de-
legada de Boeing Defense, Space & Secu-
rity, dijo: “Este acontecimiento hist rico es
un m rito de nuestro equipo conjunto de
Boeing y la Armada, que est volcado en la
entrega de la capacidad crtica de reabaste-
cimiento a reo del MQ-25 a la flota lo antes
posible. Su trabajo es el motor de la integra-
Ci N segura de los sistemas no tripulados en

el futuro inmediato de las operaciones de
defensa.”

Durante la parte inicial del vuelo, el piloto de
pruebas del F/A-18 vol en formaci n cerra-
da detr s del MQ-25 para asegurar el rendi-
miento vy la estabilidad antes del reabasteci-
miento, una Mmaniobra que requera tan s lo
6 metros de separaci n entre el vehculo
a reo MQ-25 T1 y la sonda de reabasteci-
miento del F/A-18. Ambas aeronaves vola-
ban a velocidades y altitudes operativas re-
levantes. Una vez completada la evaluaci n
de forma segura, se extendi el drogue del
MQ-25 vy el piloto del F/A-18 se acerc para
“conectar” con la aeronave no tripulada y re-
cibir la descarga de combustible programa-
da.

El hito se produce tras 25 vuelos del T1, en
los que se ha probado la aerodin mica del
avi n y del ARS en toda la envolvente de
vuelo, as como extensas simulaciones de
reabastecimiento a reo utilizando modelos
digitales del MQ-25. El MQ-25 T1 continuar
con las pruebas de vuelo antes de ser en-
viado a Norfolk, Virginia, para las pruebas de
Mmanejo en cubierta a bordo de un portaavio-
nes de la Armada estadounidense a finales
de estea o.

El activo de prueba T1, propiedad de Boeing,
es un predecesor de las siete aeronaves de
prueba que Boeing est fabricando en virtud
de un contrato adjudicado en 2018. El MQ-
25 asumir el papel de tanque que actual-
mente desempe an los F/A-18, lo que per-
mitir un Mmejor uso de los cazas de combate
y ayudar a ampliar el alcance del ala a rea
del portaaviones.

www.boeing.com

Investigadores de Alemania
y Finlandia descubren un
nuevo tipo de material de

carbono atémicamente fino

Tiempo de lectura: 9 min.

Investigadores de la Universidad de Marbur-
go (Alemania) y de la Universidad de Aalto
(Finlandia) han descubierto una nueva red
de carbono, at micamente fina como el gra-
feno, pero formada por cuadrados, hex go-
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nos y oct gonos que forman un entramado
ordenado.

l.....

El carbono existe en varias formas. Adem s
del diamante y el grafito, hay formas recien-
temente descubiertas con propiedades sor-
prendentes. Por ejemplo, el grafeno, con
un grosor de una sola capa at mica, es el
material m s fino conocido, y sus inusuales
propiedades lo convierten en un candidato
muy interesante para aplicaciones como la
electr nica del futuro y la ingeniera de alta
tecnologa. En el grafeno, cada tomo de
carbono est unido a tres vecinos, forman-
do hex gonos dispuestos en una red de pa-
nal. Los estudios te ricos han demostrado
quelos tomos de carbono tambi N pueden
organizarse en otros patrones de red plana,
sin dejar de unirse a tres vecinos, pero nin-
guna de estas redes previstas se hab a he-
cho realidad hasta ahora.

Investigadores de la Universidad de Marbur-
go (Alemania) y de la Universidad de Aalto
(Finlandia) han descubierto una nueva red
de carbono, at micamente fina como el gra-
feno, pero formada por cuadrados, hex go-
nos y oct gonos que forman una red orde-
nada. Confirmaron la estructura nica de la
red mediante un microscopio de sonda de
barrido de alta resoluci n y descubrieron
que sus propiedades electr nicas son muy
diferentes a las del grafeno.

A diferencia del grafeno y otras formas de
carbono, la nueva red de bifenileno -como
se denomina el nuevo material- tiene pro-

piedades met licas. Las franjas estrechas
de lared, de s o 21 tomos de ancho, ya
se comportan como un metal, mientras que
el grafeno es un semiconductor a este ta-
ma o. “Estas franjas podr an utilizarse como
hilos conductores en futuros dispositivos
electr nicos basados en el carbono”, afirma
el profesor Michael Gottfried, de la Universi-
dad de Marburgo, que dirige el equipo que
ha desarrollado la idea. El autor principal del
estudio, Qitang Fan, de Marburgo, prosigue:
“Esta novedosa red de carbono tambi n
podra servir como material an dico supe-
rior en las bater as de iones de litio, con una
mayor capacidad de almacenamiento de li-
tio en comparaci n con la de los materiales
actuales basados en grafeno.”

El equipo de la Universidad de Aalto ayud a
obtener im genes del material y a descifrar
sus propiedades. El grupo del profesor Peter
Liieroth realiz la microscop a de alta reso-
luci n que mostr la estructura del material,
mientras que los investigadores dirigidos por
el profesor Adam Foster utilizaron simulacio-
nesy an lisis inform ticos para comprender
las apasionantes propiedades el ctricas del
material.

El nuevo material se fabrica ensamblando
mol culas que contienen carbono sobre
una superficie de oro extremadamente lisa.
Estas mol culas forman primero cadenas,
que consisten en hex gonos enlazados, y
una reacci n posterior conecta estas ca-
denas entre s para formar los cuadrados y
oct gonos. Una caracterstica importante
de las cadenas es que son quirales, o que
significa que existen en dos tipos de espejo,
como las manos izquierda y derecha. S lo
las cadenas del mismo tipo se agregan en
la superficie del oro, formando conjuntos
bien ordenados, antes de conectarse. Esto
es fundamental para la formaci n del nue-
vo material de carbono, porque la reacci n
entre dos tipos diferentes de cadenas s lo
da lugar al grafeno. “La nueva idea consiste
en utilizar precursores moleculares modifi-
cados para producir bifenileno en lugar de
grafeno”, explica Linghao Yan, que ha lleva-
do a cabo los experimentos de microscop a
de altaresoluci n en la Universidad de Aalto.
Por ahora, los equipos trabajan para producir
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| minas m s grandes del material, de modo
que se pueda seguir explorando su poten-
cial de aplicaci n. No obstante, “confiamos
en gque este nuevo m todo de sntesis con-
duzca al descubrimiento de otras redes de
carbono novedosas”, afirm el profesor Lil-
jeroth.

www.aalto.fi

Nox, la zapatilla de MTB
Marathon fabricada
con compuestos
termoplasticos

Tiempo de lectura: 6 min.

La colaboraci n entre Xenia Materials y
Vittoria Cycling Shoes comienza hace unos
a o0s, cuando Edoardo Vercelliintuy la posi-
bilidad de sustituir el carbono de matriz epoxi
preimpregnado -utiizado en las suelas de
las zapatillas de ciclismo de alta calidad- por
compuestos termopl sticos reforzados con
fibra de carbono XECARB®.

Despu s de ganar en Gr chen (CH) 2019,

Leo P ez conquist , con otra destacada ac-
tuaci n, su segundo ttulo de campe n del
mundo en Sakarya, Turqu a. A sus pies lleva-
ba Nox, la zapatilla dise ada espec ficamen-
te por Vittoria Cycling Shoes, empresa ita-
liana Ider en la producci n de calzado para
ciclismo de monta a. La suela de Nox est
totalmente realizada en XECARB® 1-C30, un
compuesto termopl stico dise ado y pro-
ducido por Xenia Materials.

La colaboraci n entre Xenia Materials y
Vittoria Cycling Shoes comienza hace unos
a o0s, cuando Edoardo Vercelliintuy la posi-
bilidad de sustituir el carbono de matriz epoxi
preimpregnado -utiizado en las suelas de
las zapatilas de ciclismo de alta calidad- por
compuestos termopl sticos reforzados con
fibra de carbono XECARB®.

Esto result ser una elecci n ganadora, no
s lo porgue el peso de la zapatila se redujo
significativamente, sino tambi n porque se
alcanz el equilibrio perfecto entre la rigidez
necesaria para transmitir la fuerza/potencia
sobre los pedales y la flexibilidad adecuada
gue permite el mejor confort en las rutas a
pie. Esta gran combinaci n es la clave del
xito de Nox.

ucil

2020 MTB MARATHON WORLD CHAMP

Nox, la zapatilla de MTB Marathon fabricada
con compuestos termopl sticos

Las suelas, producidas en compuestos ter-
mopl sticos XECARB®, est n garantizadas
a lo largo del tiempo y han sido dise adas
con precisi n para facilitar el proceso de lim-
pieza del barro y la conexi n de los tacos,
posible gracias a la forma m s amplia de la
zona de conexi n de los tacos.

Xenia Materials es una empresa italiana es-
pecializada en la ingeniera y la producci n
de materiales innovadores a base de pol -
meros utilizados en las industrias m s avan-
zadas y exigentes.

La empresa, situada en Vicenza, incorpo-
ra un equipo de ingeniera que ayuda a los
clientes a desarrollar componentes de alta
tecnolog a con un departamento de investi-
gaci ny desarrollo dedicado a la innovaci n
de productos.

Fundada en 1976 por el ciclista profesional

®
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Celestino Vercell, Vittoria Cycling Shoes es
una empresa italiana especializada en la rea-
lizaci n de zapatillas de ciclismo, 100% made
in Italy. Tras 40 a os de innovaci n, los or -
genes de la empresa son tan claros como
en sus inicios. La evoluci n tecnol gica ha
permitido a la empresa adaptarse al cambio
y explotar nuevas oportunidades, mante-
niendo intacta su peculiar curiosidad. Vittoria
Cycling Shoes se proyecta hacia el futuro.
Productos de alta calidad, tecnolog as inno-
vadoras y estudios continuos son la base de
esta empresa.

https://www.xeniamaterials.com/

Achim Fischereder,
Director de Marketing
Industrial, Hexcel

Tiempo de lectura: 9 min.
Achim Fischereder presenta la nueva tecno-
log a de revestimiento HexPly® XF, que per-
mite obtener superficies de alta calidad listas
para pintar para componentes preimpreg-
nados e infundidos.

¢Podra empezar d ndonos una breve in-
troducci n a la tecnolog a de revestimiento
HexPly®? ¢Qu tipo de producto esy c mo
beneficia al proceso de fabricaci n de mate-
riales compuestos?

Achim Fischereder: Ent rminos de material
compuesto, HexPly® XF es un material lige-
ro, No tejido, semipregado y con resina epoxi
que sustituye a los tradicionales gelcoats en
molde utilizados en la fabricaci n de compo-
nentes compuestos como las palas de las
turbinas e licas. Para el cliente final, se trata
de una tecnologa de superficie innovadora
que elimina la necesidad del gelcoat y el lar-
go trabajo de repintado que suele ser nece-
sario para obtener una superficie lista para
pintar. En resumen, nos complace informar
de que HexPly XF reduce los costes y pro-
duce piezas m s ligeras y consistentes con
tiempos de ciclom s cortos y un entorno de
trabajo m s limpio.

El mundo de los materiales compuestos se
enfrenta actualmente a varios retos, desde
las cadenas de suministro de materias pri-
mas hasta la demanda de los clientes finales.
¢,C mo han afectado estos retos a la estra-
tegia de desarrollo de productos de Hexcel
yaqu mercados se dirigen con HexPly XF?
Achim Fischereder: As es. En los [timos
meses se han producido algunos problemas
en las cadenas de suministro de materias
primas en los mercados de fibra de vidrio y
de productos qu micos, aunque hemos tra-
bajado muy duro para minimizar el impacto
en las entregas a nuestros clientes. Junto
con esta menor disponibilidad en la cadena
de suministro, la demanda en el sector de
los compuestos industriales se ha manteni-
do fuerte. Hexcel ha desarrollado HexPly XF
para mejorar la eficiencia de la producci n,
ahorrando en ltima instancia tiempo y re-
duciendo los costes para los fabricantes, lo
que va a ser un motor clave para los OEM
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de energae licade mayor xitoen elfuturo.
La energa e lica es sin duda un mercado
clave, pero la tecnologa HexPly XF no se li-
mita a la energa e lica. Los fabricantes de
piezas de los mercados marino e industrial
tambi N nos han informado de las ventajas
de la producci n de HexPly XF.

Dado que el procesamiento de la produc-
ci n de energa e lica es un factor clave
para la tecnolog a HexPly XF, ¢ puede darnos
m s detalles sobre ¢ mo encaja este nuevo
material en el proceso de construcci n de
palas? ¢Es adecuado para palas preimpreg-
nadas y/o de infusi N?

Achim Fischereder: Hemos desarrollado
2 variantes del material HexPly XF, una es
compatible con el preimpregnado y la otra
con los procesos de fabricaci n por infusi n
(normalmente estamos hablando de clien-
tes que curan con temperaturas de molde
> 60°C para la infusi n). La versi n de pre-
impregnado lleg primero y ha sido bien
probada por los principales usuarios de pre-
impregnado de los fabricantes de equipos
e licos, mientras que la versi n de infusi n
es el producto que acabamos de lanzar
ahora.

Tanto en la versi n de preimpregnado como
en la de infusi n, HexPly es el primer mate-
rial que se aplica en el molde recubierto de
aglutinante. F cil de manejar y suministrado
en forma de rollo listo para usar, HexPly XF
puede aplicarse r pidamente a mano o con
equipos de colocaci n semiautom ticos.

Una de las caras del producto, claramente
indicada por una pelcula protectora extra -
ble, es la cara de acabado de la superficie

autoadhesiva que va contra la superficie del
molde. Una vez colocado el material HexPly
XF, se puede iniciar inmediatamente la co-
locaci n de la estructura de la carcasa de la
pala (capas de tejido o preimpregnado) y se
puede infundir el laminado. Tras el curado, la
pala se desmolda f cimente y el fabricante
se beneficia de una superficie lista para pin-
tar.
Fuera del mercado de la energa e lica, ¢,po-
dra aplicarse HexPly XF en otras aplicacio-
nes de materiales compuestos? ¢Qu tipo
de componentes se han identificado y pue-
de darnos algunos ejemplos de casos de
xito de HexPly XF?
Achim Fischereder: HexPly XF puede utilizar-
se con la misma eficacia en otras estructu-
ras de compuestos preimpregnados o in-
fundidos. Algunos de los clientes marinos de
Hexcel han utilizado HexPly XF para mejorar
la calidad de la superficie y reducir el tiempo
y los costes de material cuando se cargan
las piezas para el acabado final de la pintura.
Un buen ejemplo de este tipo de aplicaci n
lo encontramos en un importante construc-
tor de superyates del Reino Unido, que pudo
reducir significativamente el tiempo de pre-
paraci n de la pintura de un gran toldo de
techo rgido desmoldando la pieza con una
superficie exterior de HexPly XF sin agujeros.
La tecnolog a HexPly XF tambi n tiene el po-
tencial de eliminar la necesidad de una capa
de barrera cosm tica (normalmente capas
Nno estructurales de estera de filamentos cor-
tados utilizadas para evitar la impresi n en la
construcci n de barcos de producci n), por
lo que tambi n se ahorra peso.
Adem s, la tecnologa XF tambi n est bien
adoptada en el sector de la automoci n
para la fabricaci n de paneles de carrocera
de clase A de alta calidad, una aplicaci ncon
los m s altos est ndares de calidad super-
ficial en la industria de los materiales com-
puestos. Cada a o, miles de coches de alto
rendimiento se construyen con productos
HexPly XF, lo que demuestra el excepcional
rendimiento de la calidad superficial de Hex-
Ply XF.
Gracias a la capacidad de producci ny su-
ministro a nivel mundial de la tecnologa de
superficie de HexPly® XF, as como a la op-
Cci nde personalizar la soluci n -por ejemplo,
en el sector de la energa e lica-, HexPly XF
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parainfusi n puede producirse con la prime-
ra capa de tejido estructural sin arrugas. La

ltima innovaci n en tecnolog a de superficie
de Hexcel puede adaptarse a una enorme
gama de aplicaciones.

¢Es f cil incorporar HexPly XF al proceso de
producci N? Podramos imaginar que algu-
Nos usuarios potenciales que no tienen ex-
periencia con materiales preimpregnados
podran estar nerviosos por un material pre-
impregnado y sus requisitos de almacena-
miento en fro.

Achim Fischereder: HexPly XF es un sistema
preimpregnado muy robusto. Por lo gene-
ral, Nno se requiere capacidad de almacena-
miento en fro. Los clientes s o necesitar n
un almacenamiento a temperatura controla-
da, que normalmente se requiere de todos
modos para almacenar componentes de
resina muy utilizados. Con una vida til de
hasta 6 semanas a temperatura ambiente,
HexPly XF ofrece una soluci nf cil de adop-
tar, incluso para quienes no utilizan actual-
mente preimpregnados. Con toda la mezcla
y medici n de material realizada por Hexcel
en la lnea de preimpregnados, HexPly XF es
potencialmente m sf cil de usar que un gel-
coat, eliminando las posibilidades de un error
de mezcla o aplicaci n. Adem s, los clientes
no tendr n que invertir en el equipo de mez-

cla necesario para la aplicaci n del gelcoat.
GEs T cilincorporar HexPly XF al proceso de
producci Nn? Podramos imaginar que algu-
Nos usuarios potenciales que no tienen ex-
periencia con materiales preimpregnados
podran estar nerviosos por un material pre-
impregnado y sus requisitos de almacena-
miento en fro.

Achim Fischereder: HexPly XF es un sistema
preimpregnado muy robusto. Por lo gene-
ral, no se requiere capacidad de aimacena-
miento en fro. Los clientes s lo necesitar n
un almacenamiento a temperatura controla-
da, que normalmente se requiere de todos
modos para almacenar componentes de re-
sina muy utilizados. Con una vida til de has-
ta 6 semanas a temperatura ambiente, Hex-
Ply XF ofrece una soluci n f cil de adoptar,
incluso para quienes no utilizan actualmente
preimpregnados. Con toda la mezcla y me-
dici n de material realizada por Hexcel en la
Inea de preimpregnados, HexPly XF es po-
tencialmente m s f cil de usar que un gel-
coat, eliminando las posibilidades de un error
de mezcla o aplicaci n. Adem s, los clientes
no tendr n que invertir en el equipo de mez-
cla necesario para la aplicaci n del gelcoat.

¢De d nde prev n que provendr n los prin-
cipales beneficios econ micos si los usua-
rios cambian a una soluci N HexPly XF para
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el acabado de sus componentes? ¢Se trata
nicamente de una reducci n del tiempo de
producci n en las fases de acabado o hay
otros factores?
Achim Fischereder: Desarrollamos HexPly
XF para proporcionar un mejor acabado su-
perficial a las piezas de composite acabadas
pero, por supuesto, tuvimos que demostrar
que poda ser competitivo en cuanto a cos-
tes y tambi n ahorrar tiempo en el proceso
global de fabricaci n. Los fabricantes de pa-
las pueden ahorrar entre 3 y 5 horas por pala
(entre 30 y 50 horas de mano de obra) utili-
zando HexPly XF en una pala infundida, por
lo que las ventajas son significativas. El for-
mato en rollo de HexPly XF tambi n significa
gue ya no es necesario el equipo de mezcla
dedicado que se utiliza para los gelcoats tra-
dicionales (junto con los consumibles como
brochas y rodillos). Adem s, se mejoran las
condiciones de trabajo en el taller, ya que no

se necesitan carpas con ventilaci n ni cabi-
nas de pulverizaci n para proteger a los tra-
bajadores de los humos peligrosos durante
la aplicaci n del gelcoat. Estos ahorros in-
directos adicionales podran proporcionar a
una f brica de palas una reducci n de cos-
tes anual de hasta 1.000.000 de euros.
HexPly® XF es adecuado para los procesos
de preimpregnado e infusi n - autoclave y
Oo0A / curado en bolsade vacoy est dispo-
nible como preimpregnado, semipregnado y
pel cula de resina con diferentes configura-
ciones de refuerzo y resina epoxi.

HexPly® XF es apto para los procesos de
preimpregnado e infusi n - curado en auto-
clave y O0A / bolsa de vaco y est disponi-
ble como preimpregnado, semipregnado y
pel cula de resina con diferentes configura-
ciones de refuerzo y resina epoxi.

https://www.hexcel.com/

¢C mo los compositos ayudan a hacer
mejores los autobuses?

Para muchas personas, los autobuses son una par-
te diaria de la vida cotidiana. Para otros, pueden estar
m s familiarizados con los entrenadores de viajes de
larga distancia o aventuras de vacaciones. Indepen-
dientemente de ¢ mo aprovechemos los autobuses,
los operadores y fabricantes tienen algunos objetivos
comunes: ahorrar combustible y mantenerse en funcio-
namiento. Entonces, ¢c mo ayudan los compuestos?
Cuando hablamos de materiales compuestos para au-
tobuses y autocares, nos centramos principalmente en
paneles m s grandes, desde z calos exteriores, pane-
les laterales y esquinas de techos a sistemas de techos
interiores. M s com nmente se usa fibra de vidrio, y los
grandes paneles rectos (o perfiles) se fabrican usando
tecnolog a de pultrusi n.

Los materiales compuestos, como la fibra de vidrio, son
menos densos que el acero y el aluminio, otros materia-
les que se utilizan para hacer superficies de autobuses.
Debido a que son m s livianos, ayudan a ahorrar com-
bustible, especialmente cuando cada kilogramo cuenta
param s kil metros.

Los compuestos tambi n ayudan a reducir la compleji-
dad de fabricaci n. Por ejemplo, un solo perfil pultrusio-
nado puede integrar en un producto s lido lo que nor-
malmente requeriram ltiples piezas unidas. Los perfiles
pueden integrar caracter sticas como las bisagras que
brindan a los dise adores de autobuses nuevas formas
de pensar sobre ¢ mo lograr los resultados deseados
con menos materiales y mano de obra.

www.exelcomposites.com
Eric Moussiaux, B Igica, E-mail: eric.moussiaux@vub.be
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El proyecto europeo Ecoxy
desarrolla resinas y fibras de origen “bio”
para producir piezas reciclables,
reprocesables y reparables

Tiempo de lectura: 6 min.

Los nuevos materiales desarrollados en el mar-
co del proyecto europeo ECOXY alargan la vida
til de los elementos fabricados, como se ha
demostrado en el caso de los perfiles de venta-
na y asientos traseros de coche.
Lainvestigaci n, enla que han participado doce
socios de ocho pases, ha contado con un pre-
supuesto de 4,85 millones de euros aportados
por la Uni n Europea.
Tras tres a os y medio de investigaci n, ha
concluido el proyecto europeo Ecoxy, cuyo ob-
jetivo era desarrollar materiales termoestables
y sostenibles compuestos por resina de origen
vegetal y refuerzos de fibra de lino o PLA bioba-
sado, con tres ventajas competitivas: ser repa-
rables, reprocesables y reciclables (‘3R’).
La iniciativa, en la que han participado doce so-
cios de ocho pases, ha contado con un pre-
supuesto de 4,85 millones de euros, aportados
en su totalidad por la Uni n Europea.
Gracias a la innovadora composici n de estos
materiales, las piezas resultantes podr n ser
recuperadas al final de su vida til, siendo casi
ilimitado el ciclo de aprovechamiento de los

recursos y materiales. Por otro lado, los ma-
teriales compuestos curados (mediante una
reacci N qumica que transforma el Iquido en
s lido) permiten asimismo su reprocesamien-
to. Es decir, modificarse morfol gicamente
para volver a crear una nueva pieza. Una de las
funcionalidades es su reparabilidad, porque, al
aplicarse calor y presi n, las microgrietas o da-
0s desaparecen.

Hasta ahora, el proyecto ECOXY ha logrado fa-
bricar respaldos para el asiento trasero de un
coche y perfiles de ventanas con este material,
cuyas propiedades mec nicas han sido valida-
das porcompa as del sector de laautomoci n
y la construcci n. Los sistemas de resina epoxy
comunes, aplicados en aeron uticay e lica, no
son reprocesables.

Por eso, el hito del proyecto ECOXY ha sido
hacer reaccionar la resina con endurecedores,
obteniendo matrices termoestables reproce-
sables. As, se ha logrado desarrollar estas fun-
cionalidades avanzadas empleando procesos
gumicos de vanguardia, gracias a los trabajos
previos de CIDETEC, coordinador del proyecto.
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Las piezas fabricadas en el proyecto se han ob-
tenido mediante dos tipos de procesos. El perfil
de ventana para la construcci n de edificios se
ha llevado a cabo mediante lat cnica de pultru-
si N, que consiste en introducir los hilos de fibra
en un ba o de resina, darles la forma deseada
y desprendiendo toda la resina sobrante. Des-
pu s, los flamentos se introducen en un mol-
de atemperado y, en funci n de la velocidad, la
temperatura del molde y el tiempo de resiliencia
(tiempo que tarda el material en recorrer el mol-
de), se obtiene el composite.

Por su parte, los respaldos para asientos tra-
seros de veh culos se han fabricado mediante
lat cnica WCM (Wet Compression Moulding),
proceso para producir composites en un mol-
de cerrado en el que se colocan las telas o re-
fuerzos en las cuales se ha vertido previamente
la resina, y se aplica presi ny temperatura para
su curado. De esta manera, se asegura que la
pieza final est completamente llena.

Ventajas competitivas para diversos sectores
Los pl sticos y materiales compuestos logra-
dos en el proyecto son una alternativa real para
m ltiples sectores industriales. Sus ventajas en
cuanto a dise o, facilidad de montaje, y mante-
nimiento plantean nuevos horizontes ent rmi-
nos de sostenibilidad y competitividad industrial.
Dentro del sector de la construcci n, estos
nuevos materiales cuentan con un amplio aba-
nico de aplicaciones; entre ellas destacan los
aditivos que otorgan propiedades ignfugas
a distintos elementos y que optimizan la tem-
peratura interna de los edificios, manteniendo
un calor homog neo. Asimismo, los materia-
les obtenidos por ECOXY presentan ventajas
competitivas para todos los sectores relacio-
nados con la movilidad (automoci n, aeron uti-
ca), las energas renovables (parques e licos) e
infraestructuras martimas, donde las condicio-
nes ambientales son muy agresivas para otros
materiales como los metales y en las que los
composites son una posible alternativa.

Centros de investigacién, empresas y
universidades en la cadena de valor

El proyecto ECOXY ha contado con un pre-
supuesto de 4,85 millones de euros, aporta-
dos en su totalidad por la Comisi n Europea, a
trav s del consorcio Biobased Industries Joint
Undertaking (BBI JU). Se trata de un proyecto
de investigaci n, enmarcado en el programa
multianual de investigaci n e innovaci n de la
Uni n Europea Horizonte 2020, que comenz
el 1 de junio de 2017 y que ha reunido a 12 so-
cios de Espa a, Alemania,

Francia, B Igica, Dinamarca, Pa ses Bajos, Italia
y Polonia, cinco de ellos centros de investiga-
ci n, una universidad y otras seis empresas.

La tecnologa 3R, ideada por el coordinador
del proyecto CIDETEC, ha sido validada por di-
ferentes instituciones que han colaborado a lo
largo de toda la cadena de valor. Specific Poly-
mers y CNRS han sido las encargadas de se-
leccionar la fuente de origen vegetal de la que
obtener las mejores resinas epoxy y de escalar
este proceso de sntesis.

Por otro lado, Weverij Flipts & Dobbels ha tra-
bajado en la mejora del tejido de fibras de Iino;
Centexbel, en el desarrollo de telas de PLA
(material termopl stico que permite personali-
zar las funcionalidades de los refuerzos utiliza-
dos en cada pieza); y Avantium, en el uso de
huminas como aditivo de las fibras de PLA.

Con todos los componentes del composite co-
rrectamente dise ados, el centro tecnol gico
alem n Fraunhofer ICT y el espa ol AIMPLAS,
Instituto Tecnol gico del Pl stico, han genera-
do a escala piloto demostradores de material
compuesto para el sector de la automoci ny
de la construcci n, respectivamente.

Las validaciones de los demostradores gene-
rados por Fraunhofer ICT y AIMPLAS han sido
realizadas por Centro Ricerche Fiat, para au-
tomoci n, y por Bergamo Technology, para
construcci n.

Finaimente, desde ECRT se ha optimizado el
proceso de molido de los composites de am-
bos sectores y su posterior cribado para ase-
gurar una buena selectividad de los materiales,
mientras que Aitiip ha demostrado la viabilidad
de las ‘3R’ en el composite (matriz mezclada
con refuerzo) a escala piloto.

Sobre AIMPLAS

En AIMPLAS ayudamos a las empresas a apli-
car la Econom a Circular a su modelo de nego-
cio para convertir los cambios legislativos que
afectan a la industria del pl stico en oportuni-
dades para mejorar su eficiencia, reducir su
impacto ambiental y aumentar su rentabilidad
econ mica. Para ello, trabajamos e investiga-
mos en mbitos como el reciclado, los mate-
riales y productos biodegradables, el uso de
biomasa y CO2, con el objetivo de desarrollar
soluciones innovadoras que ayuden a resolver
los desaf os actuales en medio ambiente.

www.aimplas.es
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En los Itimos a os se han multiplicado los
esfuerzos de |1+D en la obtenci n de estruc-
turas de elevadas prestaciones mec nicas
y de bajo coste en determinados sectores
como la automoci n, la aeron utica o el
transporte. Es en este [timo mbito en el
cual se enmarca el proyecto LIGHTCOMP de
AITEX, cuyo objetivo principal es el desarro-
llo de materiales compuestos de bajo peso y
con elevadas prestaciones funcionales.

Importancia / ventajas uso fibras recicladas
y fibras naturales: Actualmente, nos encon-

investiga y desarrolla
composites
multifuncionales de bajo
peso para
el sector transporte

tramos inmersos en una revoluci n social y
empresarial hacia una movilidad m s limpia
y es por esto por lo que recientemente se
ha incrementado el atractivo de soluciones
de refuerzo de origen natural y sostenible
para el aligeramiento de estructuras. Los
resultados obtenidos muestran una reduc-
Ci N en peso de hasta un 50%, vy la reduc-
ci ndel uso de pl stico hasta en un 70% en
elementos como los paneles interiores de
automoci n. Los materiales compuestos,
utilizan gran diversidad de fibras de refuer-
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z0, desde la fibra de vidrio hasta fibras na-
turales, pasando por la fibra de carbono. En
este aspecto, en el proyecto LIGHTCOMP
se han empleado principalmente el lino, ya
que ofrece muy buenas propiedades mec -
nicas a un coste bajo, reduciendo el peso,
adem s de ser un material que es respetuo-
so con el medioambiente.

Obtenci n de composites sostenibles: Den-
tro del proyecto LIGHTCOMP2020, se ha
empleado la tecnolog a de bordado Tailored
fibre placement (TFP) para la fabricaci n de
refuerzos, por el gran potencial que ofrece
para su uso en composites de altas presta-
ciones, pues permite alinear y disponer los
hilos seg n la orientaci n deseada, en fun-
ci n de la morfologa de la pieza a fabricar.
Empleando la tecnologa TFP se ha dispues-
to la fibra de lino de refuerzo seg n la geo-
metra de la pieza y seg n la direcci n del
esfuerzo ala que staes sometida con el fin
de maximizar la resistencia estructural ade-
m s de ahorrar el consumo de fibra al dismi-
Nnuir el N mero de capas de refuerzo reque-
ridas. Por otro lado, esta tecnolog a permite
mejorar el proceso de colocaci n de lafibra,
ya que la orientaci n de esta queda esta-
blecida sobre el tejido y al aplicar la resina se
evita que se pueda desplazar en la matriz de

la pieza. Para la fabricaci n de los materiales
compuestos se han utilizado procesos de
fabricaci n como la infusi n de resina asis-
tida por vaco y el RTM. Ambos procesos
consisten en laimpregnaci n de un refuerzo
de fibra seca con una resina termoestable.
Uno de los resultados del proyecto m s re-
levante ha sido la obtenci n de prototipos-
empleando como refuerzo un tejido de lino
bidireccional reforzado mediante TFP con un
hilo de lino de mayor grosor de forma que
se genere una estructura de fibra de refuer-
zO que cubre toda la pieza.La combinaci n
de los procesos TFP y RTM/VIP ofrecen un
sinfn de posibilidades para la fabricaci n de
materiales compuestos ya que, en funci n
de los requisitos t cnicos de la aplicaci n fi-
nal, se pueden dise ar y obtener refuerzos
a medida. Este proyecto cuenta con el apo-
yo de la Conselleria d’Economia Sostenible,
Sectors Productius, Comerc i Treball de la
Generalitat Valenciana, a trav s del IVACE, y
est cofinanciado por los fondos FEDER de
la UE, dentro del Programa Operativo FEDER
de la Comunitat Valenciana 2014-2020. (Ex-
pediente: IMDEEA/2020/35)

Fuente: www.cep-plasticos.com
www.aitex.es.

La producci n de | minas compuestas
RENOLIT TECNOGOR

100% reciclable comienza en la India para
el mercado interior de automoaviles

Tiempo de lectura: 2 min.

RENOLIT GOR S.p.A., un fabricante Ider de ma-

a o, al que asisti el Director de Operaciones, Dr.

&l

RENOLIT

teriales termopl sticos y termoformables para el
mercado automotriz mundial, ha respondido a la
creciente demanda mundial de RENOLIT TECNO-
GOR. La unidad de negocios RENOLIT COMPOSI-
TES ha agregado una nueva Inea de producci n al
APPL GOR Plastics India Pvt. Ltd. planta para clien-
tes en la India y la regi n de Asia Pacfico. La nue-
va Inea de extrusi n, ubicada en Pune, cerca de
Mumbai, es la primera instalaci n fuera de Europa
capaz de producir, | minas y rollos termoformables
RENOLIT TECNOGOR, limpios y seguros, junto con
otros productos livianos, 100% reciclables y soste-
nibles de la gama RENOLIT COMPOSITES.
Lainstalaci n de la nueva |nea en Pune se celebr
en el evento de inauguraci n oficial a principios de

Axel Bruder, del Grupo RENOLIT Group.

Acerca de RENOLIT SE

El Grupo RENOLIT es un especialista globalmente
activo para pelculas pl sticas, | minas y otros pro-
ductos pl sticos de alta calidad. Conm s de treinta
ubicaciones en m s de veinte pases y con ventas
anuales de EUR 1.031 millones en ela o fiscal 2018,
la compa a con sede en Worms, casi cincuenta
kil metros al noroeste de Heidelberg, es uno de los
principales fabricantes de productos pl sticos del
mundo. M s de 4,700 empleados contin an desa-
rrollando el conocimiento y la experiencia adquirida
enm s de setentaa os de negocios.

Mayor informacion www.renolit.com
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Crea centros de desarrollo

AIRBUS

Tiempo de lectura: 6 min.

El objetivo de los dos Centros de Desarrollo
de Emisiones Cero (ZEDC) complementa-
rios es conseguir una fabricaci n de tanques
criog nicos competitiva en costes para apo-
yar el xito del futuro lanzamiento al merca-
do de ZEROe y acelerar el desarrollo de las
tecnologas de propulsi n por hidr geno.
El dise o vy la integraci n de las estructuras
de los dep sitos son cruciales para el rendi-
miento de un futuro avi n de hidr geno.

Los desarrollostecnol gicosabarcar ntodo
el producto y las capacidades industriales,
desde las piezas elementales, el montaje, la
integraci n de sistemas y las pruebas crio-
g nicas del sistema final de tanques de hi-
dr geno |quido (LH2). Ambas ZEDC estar n

de emisiones cero

en Alemania y Francia

plenamente operativas en 2023 para cons-
truir tanques de LH2, con un primer ensayo
de vuelo previsto para 2025.

Airbus eligi el emplazamiento de Bremen
por su variada configuraci ny por su expe-
riencia de d cadas en LH2 dentro de De-
fence and Space y ArianeGroup. El ZEDC de
Bremen se centrar inicialmente en la ins-
talaci n del sistema, as como en las prue-
bas criog nicas generales de los tanques.
Adem s, este ZEDC se beneficiar del am-
plio ecosistema de investigaci n sobre el
hidr geno, como el Centro de Materiales y
Tecnologas Ecoeficientes (ECOMAT), y de
otras sinergias de las actividades espaciales
y aeroespaciales.
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Airbus eligi su emplazamiento en Nantes
por sus amplios conocimientos en tecno-
logas estructurales met licas relacionadas
con el caj n central del ala, incluido el de-
p sito central, crtico para la seguridad, de
los aviones comerciales. El ZEDC de Nantes
aportar su capacidad para gestionar por
igual una amplia gama de tecnologas me-
t licas y de materiales compuestos y su in-
tegraci n, as como su experiencia en activi-
dades de dise o de ¢ digo en las entradas
de la g ndola, los radomos y los complejos
paguetes de trabajo del fuselaje central. El
ZEDC se beneficiar de las habilidades y
capacidades del Tecnocentro de Nantes,
apoyado por un ecosistema local innovador
como el IRT Jules Verne.

En consonancia con las ambiciones de la re-
gi n del norte de Alemania y de Pays de Loi-
re, Airbus fomentar la colaboraci n entre

industrias para apoyar la transici n general a
las tecnolog as de propulsi n por hidr geno,

e
. SIQ

¢

Plasticos Reforzados / Composite / Poliuretanos / Rotomoldeo

as como la infraestructura terrestre asocia-
daenlareg n.

El dep sito es un componente crtico para la
seguridad, para el que se necesita una inge-
niera de sistemas especfica. El LH2 supo-
ne un reto mayor que el queroseno porque
debe almacenarse a -250 °C para licuarse.
La liguidez es necesaria para aumentar la
densidad. En el caso de la aviaci n comer-
cial, el reto consiste en desarrollar un com-
ponente que pueda soportar los repetidos
ciclos t rmicos y de presi n que exige una
aplicaci naeron utica.

Se espera que las estructuras de los tanques
de LH2 para las aplicaciones de los aviones
comerciales sean met licas a corto plazo,
pero las posibiidades de rendimiento aso-
ciadas a los compuestos de pol meros refor-
zados con fibra de carbono son elevadas.

www.airbus.com.

mate

material innovation

Aprobado para la financiaci n del NMCL

Tiempo de lectura: 6 min.

Sigmatex, | der mundialen eldise o, desarro-
lloy fabricaci n de textiles de fibra de carbo-
Nno para el sector de los materiales avanza-
dos, ha recibido recientemente financiaci n
en el marco del Programa de Automoci n
de los Niveles Nacionales de Competitividad
Manufacturera (NMCL).

Desarrollado por la Sociedad de Fabricantes
y Comerciantes de Autom viles (SMMT), el
NMCL cuenta con el apoyo de los principa-
les organismos comerciales, las empresas
principales de la industria y los fabricantes de
equipos originales, que trabajan en m ltiples
sectores de fabricaci n. En el Acuerdo del
Sector del Autom Vvil, el Gobierno se com-
prometi a financiar un programa nacional
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de mejora de la competitividad y la produc-
tividad de los proveedores dirigido por la in-
dustria.

Los principales objetivos del programa son:
* Mejorar la competitividad

e Aumentar la capacidad y las aptitudes de
la mano de obra, e incrementar la produc-
tividad

e Aumentar nuestras exportaciones desde
el Reino Unido

Sigmatex utilizar la financiaci n para acele-
rar la aplicaci n de su estrategia empresarial.
Se utilizar para permitir el crecimiento en los
mercados clave, centr ndose en el desarro-
llo de los procesos y del personal, reforzan-
do sus capacidades empresariales.

Paul McMullan, director general del Grupo
Sigmatex, ha comentado el premio:

“Estamos encantados de haber sido acep-
tados como beneficiarios del Programa de
Automoci n NMCL. Este programa est di-

se ado para ayudar a empresas como la
nuestra a aumentar su capacidad y com-
petitividad en relaci n con las necesidades
cambiantes del sector de la automoci n. A
medida que los fabricantes de equipos ori-
ginales recurren cada vez m s a los pl sti-
cos reforzados con fibra de carbono (CFRP)
como medio para reducir la masa de los ve-
h culos y mejorar la autonom a de los veh cu-
los el ctricos, es fundamental para el sector
brit nico contar con una cadena de sumi-
nistro preparada para cumplir los exigentes
requisitos de las aplicaciones de gran volu-
men. Sigmatex est a la vanguardia de esta
transformaci nvy, con la ventaja que supone
nuestra participaci n en el NMCL, espera-
mos seguir siendo |deres en tecnologa de
aligeramiento tanto en el sector de la auto-
Moci N como en otros mercados como el
aeroespacial y el de las energas renova-
bles”.

www.sigmatex.com
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Guangwei Composites entreg piezas para el
avi n de transporte no tripulado TP500

Tiempo de lectura: 3 min.

La empresa china Weihai Guangwei Com-
posite Materials Co., Ltd. entreg el primer
fuselaje trasero y el ala de cola del avi n de
transporte no tripulado TP500 al First Aircraft
Institute y a Yitong UAV Systems Co.

El avi n de transporte no tripulado TP500
se utiliza principalmente en el mercado del
transporte de carga no tripulado. El peso
m ximo de despegue es de 1,4 toneladas,
la capacidad comercial es de 500 kg, la ve-
locidad m xima es de 260 km/h y la autono-
mam xima es de 1.000 km. Toda lam qui-
na est dise aday fabricada principalmente
con materiales compuestos, y est ensam-
blada y conectada mediante un proceso in-
tegrado avanzado, que reduce al m ximo el
peso estructural. Principalmente para satis-
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facer las necesidades del mercado de trans-
porte de mercanc as no tripulado en la China
continental y las islas, as como en el sudeste
asi tico, Oriente Medio, el norte de fricay
otros pases y regiones, el TP500 puede ser
readaptado para realizar tareas de cartogra-
fapor teledetecci n, ingeniera de la sombra
humana, apoyo a las comunicaciones, res-
cate de emergencia y otras tareas.

El avi n de transporte no tripulado ha sido
desarrollado por el First Aircraft Institute
como unidad de desarrollo global, y Yitong
UAV System Co., Ltd. como unidad de mon-
taje global. Guangwei Composites se encar-
ga de las tareas de desarrollo de los mate-
riales principales preimpregnados y de las
piezas grandes, que se entregan a los clien-
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Enlos Itimos a os, Guangwei Composites
ha desarrollado activamente su negocio de
materiales compuestos no tripulados ba-
S ndose en sus propias ventajas de la cade-
na de la industria de la fibra de carbono y los
materiales compuestos.

Con la capacidad de suministrar desde la fi-
bra de carbono y el preimpregnado hasta el
desarrollo de piezas compuestas y materia-
les compuestos para m quinas completas,
la empresa anuncia haber acumulado una
rica experiencia en la fabricaci n de drones
y en la construcci n de sistemas de aviaci n
civil, y ha entregado con xito para helic p-
teros no tripulados de la serie AR500, dro-
nes solares de gran altitud de largo alcance
y otros tipos de drones a los clientes.

Ry =M
COMPOS
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tes como un todo para el montaje final y la
realizaci n de pruebas. Tras la entrega del
fuselaje trasero y el ala de cola, el fuselaje
delantero se entregar en breve.

FCIl lanza |nea de productos
anticorrosi n
Se indican nuevas aplicaciones
industriales en diversos
sustratos

Tiempo de lectura: 2 min.

Aplicaci n de mortero anticorrosi n.

Fabricante de especialidades de tratamiento de su-
perficies, la empresa brasile aFClacaba de lanzar una
Inea de productos anticorrosi n. Basado en ster de
vinilo y resinas epox dicas, combinadas con escamas
y escamas de vidrio, la nueva serie consta de quince
tipos de morteros, imprimaciones y formulaciones.
“Estos productos son adecuados para la protecci n
de cualquier tipo de sustrato, desde materiales com-
puestos y termopl sticos hasta concreto, acero al
carbono y acero inoxidable”, explic Renato Ferrara,
gerente de cuentas de FCI.

En total, la nueva familia de productos de FCI cons-
ta de quince art culos, divididos entre las series Ycon
Softer Base y Ycon Chem Shelter. El primero est re-
presentado por morteros que se aproximan al coefi-
ciente de expansi n de los materiales, as como impri-
maciones que preparan los sustratos parala adhesi n
del polmero que se aplicar m s adelante.

www.gwcfc.com

RO

“Los productos de la serie Ycon Softer Base se utili-
zan en la fabricaci n de tanques, tanques de conten-
ci ny depuradores, entre muchas otras estructuras
y equipos presentes en los tipos m s diferentes de
industrias”.

Ycon Chem Shelter se compone de formulaciones
anticorrosivas utilizadas como barreras qumicas en
aplicaciones desafiantes, comunes en plantas petro-
gumicas, f bricas de gaseosas y plantas de az car
y alcohol. “Formulamos los productos e indicamos
las empresas asociadas que son responsables de su
aplicaci n”, observ el gerente de cuentas de FCI.

Sobre la FCI: Ubicada en Barueri (S o Paulo, Brasil), FCI es
una empresa especializada en la fabricaci n de agentes de
liberaci n semipermanentes y productos anticorrosi n, as
como en el suministro de adhesivos estructurales. Son espe-
cialidades qu micas consumidas por industrias que procesan
diversos tipos de materiales, especialmente caucho, metal,
neum ticos, materiales compuestos y termopl sticos. Para
obtener m s informaci n, visite www.fci.com.br.
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(& EIRECOMPOSITES

ireComposites, Manna y NUIG desarrollar n
un fuselaje de drones compuestos
de fibra de carbono

Tiempo de lectura: 6 min.

El objetivo de desarrollar tecnolog as de au-
tomatizaci ny fabricaci n aditiva para la fa-
bricaci n de grandes vol menes de drones
con una reducci n del 36% en el coste por
dron

El proyecto MI-DRONE comenzar de in-
mediato con pruebas operativas a gran es-
cala que comenzar n a principios de 2023.
Cr dito de la foto: Manna, ireComposite,
NUI

ireComposites (Inverin, Galway, Irdanda),
una empresa innovadora de dise o, fabri-
caci n y pruebas, ha anunciado una aso-
ciaci n con Manna Galway para dise ar y

desarrollar un fuselaje compuesto reforzado
con fibra de carbono de grado aeroespacial
para el proveedor de servicios de entrega
de alimentos basado en drones Manna ( Du-
bln, Irlanda). Junto a la Universidad Nacional
de Irlanda Galway (NUIG), las dos empresas
tambi n recibieron 2,44 millones de euros
para el proyecto MI-DRONE. La financiaci n
proviene del Departamento de Empresa,
Comercioy Empleo en elmarco de su Itima
ronda del Fondo de Innovaci n de Tecnolo-
g as Disruptivas (DTIF).

El proyecto MI-DRONE ayuda a abordar la
demanda de los consumidores de una en-

e £l proyecto MI-DRONE comenzar de inmediato con pruebas operativas a gran escala que comen-

zar n a principios de 2023.
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trega de [Itima milla r pida y confiable utili-
zando un dron y los tiempos de entrega se
reducen a tres minutos. Seg n se informa,
el proyecto tambi n aborda la sostenibilidad
con una disminuci N de las emisiones del
80% como resultado directo de que los dro-
nes reemplacen aproximadamente 2.800
autom viles / camionetas en las carreteras
irlandesas.

El papel de ireComposites dentro de la
empresa es coordinar el proyecto vy liderar
el aligeramiento de la estructura del avi n
mediante el desarrollo de componentes es-
tructurales de fibra de carbono. Trabajando
junto con NUIG, ireComposites dice que
desarrollar tecnologas de automatizaci n
y fabricaci n aditiva (AM) para la fabricaci n
de grandes vol menes de drones y para las
pruebas estructurales de los mismos. Se
prev que esta fabricaci n conducir a una
reducci n del coste por dron en un 36% en-
tre 2024 y 2026.

Para escalar de manera efectiva el nego-
cio, la producci n de una gran cantidad de
aviones en un corto perodo de tiempo es
esencial, se ala ireComposites. Por lo tan-
to, se desarrollar una gama de procesos
de fabricaci n avanzados, que incluye la fa-
bricaci n automatizada, como la colocaci n
automatizada de cintas (ATP), la preparaci n

Bditonial

preprogramada de capas y la soldadura por
inducci n, para permitir la producci n de
alto volumen de la estructura del avi n no
tripulado.

Seg n ireComposites, los resultados del
proyecto conducir n a una reducci n signi-
ficativa de los gastos de env o para los clien-
tes. M s all de Irlanda, el consorcio cree
que el proyecto MI-DRONE puede expan-
dirse globalmente para servir a mil millones
de personas con entregas de Itima milla y
desplazar 560.000 autom viles y camione-
tas con drones.

“Estamos encantados con el anuncio de
que el proyecto MI-DRONE recibir fondos
sustanciales para ayudar a que esta idea
se convierta en realidad”, dice Tom s Fla-
nagan, CEO de ireComposites. “Estamos
entusiasmados de desempe ar un papel de
liderazgo en la mejora de la tecnologa de
drones. El objetivo de este proyecto es ace-
lerar la evoluci n de la entrega con drones y
creemos que este consorcio aporta lo mejor
ent rminos de liderazgo, visi ny fabricaci n
para hacer esto realidad y alinear a Irlanda
como | der mundial en tecnolog a de entrega
con drones. y fabricaci n “.

https://www.eirecomposites.com.
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