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Expo Eficiencia Energética | Buenos Aires 2024 <info@armaproductora.com> 

https://armaproductora.com

 

Un perfil que
va con vos 
es ese que te acompaña en todo proceso, 
creando más de 600 matrices personalizadas
que se adaptan al diseño y necesidad de tu negocio. 
También es aquel que sale de Argentina 
y llega a cada rincón de Sudamérica para que
cada vez más personas cuenten con nuestros productos.
Pero por sobre todas las cosas, es el que entiende
tus necesidades y las transforma en oportunidades.

Perfiles que van con vos

Conocé más sobre nosotros en
www.steelplastic.com.ar



www.aimplas.es/plasticsacademy
formacion@aimpas.es
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Tiempo de lectura: 15 min.

Lo más destacado de JEC World 2024: 
impulsar iniciativas en torno a la sostenibilidad y la movilidad

Los temas a la vanguardia de JEC World 2024 
incluyeron soluciones para aplicaciones de 
movilidad y materiales, tecnologías y procesos 
sostenibles para la fabricación de compuestos.
A principios de marzo, JEC World 2024 reunió 
una vez más a la comunidad de 
composites en París, Francia. 
Con la región preparándose 
para los Juegos Olímpicos de 
Verano de 2024, se exhibieron 
numerosas innovaciones enfo-
cadas en el mercado de depor-
tes y recreación. Otros temas 
que parecieron estar a la van-
guardia de la feria incluyeron 
soluciones para aplicaciones 
de movilidad y materiales, tec-
nologías y procesos sostenibles 
para la fabricación de com-
puestos.

Avanzando las preocupaciones 
sobre movilidad y sostenibili-
dad

● Cuadro de bicicleta compuesto Dieffenba-
cher y Rein4ced han colaborado en una línea 
de producción de cuadros de bicicleta total-
mente automatizada, que se ampliará a otros 
productos compuestos. Fuente | CW
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El fabricante alemán de máquinas e instalacio-
nes Dieffenbacher (Eppingen, Alemania) mos-
tró tecnologías que apoyan la producción de 
una variedad de soluciones de movilidad, que 
van desde piezas de automoción y transporte 
hasta deportes y recreación. Ejemplos de apli-
caciones producidas con equipos Dieffenba-
cher incluyeron carcasas de baterías, cajas de 
baterías y cubiertas de bajos para aplicaciones 
de movilidad eléctrica, así como componentes 
de bicicletas como cuadros y llantas.

Las tecnologías compuestas utilizadas para 
las piezas expuestas incluyeron compuesto de 
moldeo de láminas (SMC), termoplásticos de 
fibra de vidrio (GMT) y moldeado termoplásti-
co de fibra larga/fibra larga directa (LFT/D-LFT), 
así como la línea en blanco personalizada de 
la compañía, que incluye cinta. Tecnologías de 
colocación y consolidación. La principal com-
petencia de Dieffenbacher, la prensa hidráuli-
ca, desempeña un papel importante en todos 
estos procesos.

Recientemente, Dieffenbacher colaboró con 
el fabricante de bicicletas Rein4rced (Lovaina, 
Bélgica) para avanzar en la producción de cua-
dros de bicicleta termoplásticos reforzados con 
fibra de carbono (CFRTP), uno de los cuales es-
taba en exhibición. El material híbrido de Re-
in4ced, “Feather”, combina fibra de carbono 
con fibras de acero para mejorar la resistencia 
al impacto.
La asociación dio como resultado el diseño y 
la construcción de una línea de producción 
de termoplásticos en Lovaina, Bélgica, apro-
vechando la experiencia de Dieffenbacher en 
producción automatizada. Basada en su línea 
de piezas en blanco a medida, la nueva línea 
automatiza la colocación y consolidación de 
cintas unidireccionales (UD), garantizando 
una orientación adecuada de las fibras y redu-
ciendo las porosidades del material. La fábrica 
también sirve como instalación piloto para la 
producción en masa de productos compuestos.
Dieffenbacher también mostró su plataforma de 
digitalización Evoris, que emplea inteligencia 
artificial para mejorar la eficiencia de la planta. 
La tecnología se está integrando en acciona-
mientos de bombas de velocidad variable en 

la prensa hidráulica Fiberpress 
y para la gestión adaptativa de 
acumuladores en sistemas de 
accionamiento hidráulico. Es-
tas tecnologías tienen como 
objetivo minimizar el consumo 
de energía y optimizar el uso de 
materias primas.

Syensqo (Bruselas, Bélgica), 
anteriormente parte del Grupo 
Solvay, ha sido durante mucho 
tiempo un actor clave en las in-
dustrias aeroespacial y automo-
triz, centrándose en materiales 
compuestos livianos y de alto 
rendimiento y tecnologías de 
procesamiento eficientes. La 
empresa utilizó JEC como pla-
taforma para destacar nuevos 
avances y asociaciones.
La empresa está trabajando con 
numerosas empresas de elec-

trónica para una mayor integración de mate-
riales compuestos en dispositivos inteligentes 
y electrónica, abordando las necesidades de 
componentes más delgados, ligeros y rígidos. 
Un ejemplo es el uso de compuestos de fibra 
cerámica en un teléfono plegable, que mejora 
la gestión térmica y la durabilidad.

Syensqo también se centra en la electrifica-
ción, la propulsión de hidrógeno y el bioabas-
tecimiento, lo que refleja su compromiso con 
el avance del progreso humano. Las colabora-
ciones notables incluyen la asociación con Cli-
mate Impulse para un proyecto de vuelo ecoló-
gico impulsado por hidrógeno y el suministro 
de materiales avanzados al fabricante de siste-
mas aéreos no tripulados (UAS) Schiebel (Vie-
na, Austria) y a la empresa de entrega con dro-
nes Manna Drone Delivery (Dublín, Irlanda). 
Syensqo se compromete a brindar soluciones 
sustentables, incluido el trabajo con Trillium 
Renewable Chemicals (Knoxville, Tennessee, 
EE. UU.) para crear compuestos de fibra de 
carbono de base biológica, lo que demuestra 
su dedicación a la reducción de emisiones y el 
apoyo a objetivos ambientales.

Proceso de innovación
Fives (Hebron, Kentucky, EE. 
UU. y París, Francia) aprove-
charon JEC World como una 
oportunidad para promover su 
tecnología de inspección de 
compuestos en proceso de se-
guimiento óptico automatizado 
de superficies (COAST). COAST 
utiliza tecnología de tomogra-
fía de coherencia óptica (OCT), 
originaria de la industria médi-
ca, para medir con precisión los 
defectos del material durante el 
proceso de colocación automa-
tizada de fibras (AFP). Integra 
a la perfección mediciones de 
superficies con datos de posi-
ción de la máquina y datos de 
fabricación asistida por compu-
tadora (CAM), lo que permite 

la detección de defectos en tiempo real. Las 
ventajas de COAST incluyen una calidad de 
señal optimizada durante la rotación del cabe-
zal de la máquina y una generación precisa de 
nubes de puntos 3D para algoritmos de detec-
ción de defectos. Esta tecnología automatiza la 
recopilación de datos y el análisis de calidad, 
proporcionando retroalimentación rápida a los 
diseñadores e ingenieros de fabricación, mejo-
rando así la eficiencia del proceso.
La implementación exitosa en las instalaciones 
de un cliente demostró una evaluación de de-
fectos más rápida en comparación con las téc-
nicas de inspección manual. Fives anticipa una 
reducción del 90 % en el tiempo de inspección 
y retrabajo para 2024, con COAST preparado 
para revolucionar las especificaciones de cali-
dad de AFP e impulsar una mayor eficacia de 
los equipos y una reducción de costos para los 
usuarios finales. COAST “1.0” está disponible 
para su integración en las máquinas Fives AFP, 
con planes de integración en máquinas de ter-
ceros e investigación y desarrollo continuos 
para mejorar las capacidades de recopilación 
de datos. Esta innovación es el resultado de 
colaboraciones con el Consejo Nacional de 

● Syensqo. El stand de Syensqo en JEC World 
2024. Fuente |CW
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Investigación de Canadá (CNRC) y un cliente 
actual con experiencia en inspección en pro-
ceso (IPI), lo que generó mejoras tangibles en 
la eficiencia.

Fibra de carbon
Innovación de materiales

Hexcel Corp. (Stamford, Connecticut, EE. UU.) 
presentó una nueva fibra de carbono continua 
llamada HexTow IM9 24K, que ofrece una op-
ción de material compuesto liviano, robusto y 
duradero para diversas aplicaciones. La fibra 
de carbono comprende fibras de módulo in-
termedio (IM) de 24.000 filamentos, con una 

resistencia a la tracción superior a 6.300 mega-
pascales (MPa), un módulo de 298 gigapasca-
les (GPa) y una capacidad de deformación del 
1,9%. En comparación con la fibra IM7 básica 
de Hexcel, HexTow IM9 24K demuestra una 
mejora del 12 % en la resistencia a la tracción, 
lo que la hace particularmente adecuada para 
aplicaciones aeroespaciales, como la fabrica-
ción de estructuras primarias y secundarias de 
vehículos aeroespaciales.
Hexcel espera calificar el producto con una 
gama de sistemas de resina de alto rendimien-
to, que incluyen epoxis endurecidos, bismalei-
mida termoestable (BMI) y opciones fuera de 
autoclave (OOA). Se están generando datos 
compuestos en varios sistemas de resina para 
brindar a los clientes información completa 
sobre este nuevo producto. HexTow IM9 24K 
está posicionado para ofrecer un valor signifi-
cativo debido a su alto rendimiento, resistencia 
a la tracción y mayor productividad, todo ello 
como resultado de su tamaño de remolque de 
24K.

Caracol
CMS SpA y Caracol anunciaron una colabora-
ción para avanzar en el mercado global de im-
presión 3D de gran formato Fuente | Caracol

Impresión 3D en composites
CMS SpA (Zogno, Italia) y Caracol (Milán, Ita-
lia) anunciaron una colaboración para avanzar 
en el mercado mundial de la impresión 3D de 
gran formato. CMS SpA, una división de Scm 
Group, es conocida por su experiencia en tec-
nologías de procesamiento de materiales com-
puestos, sirviendo a sectores como el aeroes-
pacial, el automotriz y el marino. La trayectoria 
de la empresa en fabricación aditiva (AM) co-
menzó en 2018 con CMS Kreator, que ofrece 
máquinas híbridas que fusionan tecnologías 
aditivas y de fresado y máquinas de impresión 
independientes. Caracol, establecida como 
una startup en 2017 y ahora una ampliación 
global, se especializa en impresión robótica 
3D de gran formato con la plataforma Heron 

AM, sirviendo a diversos sectores, incluidos 
el aeroespacial, marino, automotriz, diseño y 
arquitectura. A través de la colaboración, las 
empresas buscan aprovechar sus respectivas 
fortalezas en robótica y mecanizado para brin-
dar a los clientes las ventajas de la fabricación 
aditiva para componentes a gran escala.
Massivit (Lod, Israel) mostró su tecnología de 
impresión 3D 10000-G diseñada para fabricar 
herramientas compuestas. La máquina es capaz 
de imprimir una carcasa a partir de un material 
rompible con agua desarrollado conjuntamen-
te con Sika (Bad Urach, Alemania). Luego se 
puede agregar resina a base de epoxi en el inte-
rior para crear un molde, plantilla o accesorio 
de alta gama. “Se puede imprimir con material 
que se puede romper con el agua, colocar la 
fibra sobre él y luego ponerlo en agua después 
del laminado. Luego, el material del molde se 
desmorona y lo que queda es una geometría 
que no se puede crear con ninguna otra técni-
ca de moldeo”, afirma el director general Erez 
Zimerman.

Termoplásticos en el sector aeroespacial
La exploración de termoplásticos en la fabri-
cación de aviones sigue siendo un tema desta-
cado de discusión mientras la industria espera 
con anticipación el anuncio de un nuevo pro-
grama de aviones comerciales. En el JEC World 
de este año, se presentaron varios demostrado-
res que mostraron la aplicación de compuestos 
termoplásticos en estructuras aeroespaciales, 
incluidos los siguientes finalistas del JEC World 
Innovation Award:

Un panel termoplástico curvo fabricado por 
Composite Technology Center (CTC GmbH, 
Stade, Alemania) utilizando tecnología de 
prensa de membrana hidrostática, que permi-
te la producción de compuestos termoplásti-
cos de alta temperatura con una alta calidad 

de laminado. La tecnología es adecuada para 
la consolidación de piezas de una sola vez al 
tiempo que integra refuerzos en el proceso. La 
junta longitudinal se creó mediante soldadura 
por conducción.
Una nervadura tejida en 3D para el programa 
Airbus Wing of Tomorrow (WOT) fabricada 
por Albany Engineered Composites (AEC, Ro-
chester, New Hampshire, EE. UU.) utilizando 
preformas tejidas en 3D de fibra de carbono 
y resina epoxi en un proceso de moldeo por 
transferencia de resina. Las preformas de AEC 
se diseñaron utilizando su conjunto de diseño 
#DCS y sistemas de tejido para producir una 
estructura integrada compleja.

● Hexcel HexTow IM9 24K. Fuente | CW

● Mandril compuesto. Este conducto de fibra 
de carbono se creó utilizando un molde lava-
ble impreso con la tecnología de impresión de 
Massivit y material rompible al agua de Sika. 
Fuente |CW
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El demostrador de compuesto termoplástico 
soldado con ASPERA de Spirit Aerosystems 
(Wichita, Kansas, EE. UU.) se fabricó mediante 
AFP, conformado por estampado y un novedo-
so proceso de intensificación de presión que 
se soldaron mediante métodos de cofusión y 
soldadura por inducción.

Otros demostradores en la feria incluyeron 
un demostrador de caja de torsión de Daher 
(Nantes, Francia) que representa un estabiliza-
dor horizontal sin remaches para aplicaciones 
aeronáuticas que utilizan compuestos termo-
plásticos, soldadura por inducción, estampado 
directo y co-consolidación, así como un panel 
de fuselaje termoplástico de Korea Aerospace 
Industries. (KAI, Sacheon-si, Corea del Sur).

https://www.jeccomposites.com/news/

● Aeroestructuras compuestas termoplásticas. 
En la foto en el sentido de las agujas del re-
loj: panel termoplástico (Centro de tecnología 
compuesta); Costilla tejida en 3D del Ala del 
mañana de Airbus (Albany Engineered Compo-
sites); demostrador de compuesto termoplásti-
co soldado ASPERA (Spirit Aerosystems); panel 
de fuselaje termoplástico (Korea Aerospace In-
dustries); demostrador de caja de torsión (Da-
her) Fuente | CW

Conferencia Mundial de Pultrusión 2024
Un éxito de EPTA:  

ASOCIACIÓN EUROPEA DE TECNOLOGIA 
EN PULTRUSION

Estado de ánimo positivo a pesar del difícil entorno del mercado

Tiempo de lectura: 14 min.

La 17ª Conferencia Mundial de Pultrusión 
(WPC) se celebró con un número récord de 
participantes. Este año, casi 150 participantes 
aprovecharon la oportunidad de establecer 
contactos en un entorno impresionante y de 
conocer los desarrollos e innovaciones actua-
les en 25 conferencias especializadas. La con-
ferencia tiene lugar cada dos años en diferentes 
países europeos y es el evento más importante 
de su tipo en Europa. El WPC está organizado 
por AVK para la Asociación Europea de Tecno-
logía de Pultrusión (EPTA) en colaboración con 
la Asociación Americana de Fabricantes de 
Composites (ACMA).
Alrededor de 50 participantes se reunieron 
para un cóctel de bienvenida en Willi’s Bierstu-
be, directamente en el hotel Hamburg Hafen.
Como en todo el hotel, también el Willi’s Biers-

tube muestra una estrecha conexión con el 
tema del puerto, Hamburgo y la historia ma-
rinera. En general, este tradicional hotel situa-
do sobre Landungsbrücken, en el barrio de St. 
Pauli, deleita a sus huéspedes desde hace más 
de 40 años con su estilo marítimo y sus vistas 
únicas al puerto y al Elba. Este hotel privado de 
gestión familiar también cuenta con una his-
toria llena de acontecimientos. En el siglo XIX 
sirvió inicialmente como residencia de marine-
ros y más tarde, entre otras cosas, como centro 
de entrenamiento naval. Aún hoy, el edificio 
clasicista sigue siendo un tesoro de la historia 
marítima hanseática. En toda la casa podrá ad-
mirar numerosos objetos de colección antiguos 
y sumergirse en la historia de Hamburgo y el 
transporte marítimo. La respuesta de los par-
ticipantes al lugar fue siempre positiva y sentó 
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las bases para un evento de gran éxito,  y posi-
tivo, algo que no se podía esperar en el difícil 
entorno actual del mercado

Actualmente existe un ambiente bastante ne-
gativo dentro del sector en los mercados de 
Alemania y resto de Europa. Los volúmenes de 
producción europeos de composites ya han ido 
disminuyendo en los últimos años. En 2022, 
hubo una disminución del 9% en el volumen 
de producción de composites en Europa. Para 
2023, hubo otra caída del 8% en el mercado 
general de composites en Europa. Por el con-
trario, el mercado mundial de composites evo-
lucionó positivamente el año pasado y tiene un 
volumen total de 13 millones de toneladas para 
2023 con un crecimiento de alrededor del 5%. 
En general, la dinámica del mercado en Euro-
pa fue significativamente menor que en todo 
el mundo. La cuota de Europa en el mercado 
mundial cae a alrededor del 20%.

Hay múltiples razones para ello. Es probable 
que el principal factor sea el mantenimiento 
de los elevados precios de la energía y las ma-
terias primas. Además, todavía persisten pro-
blemas en determinadas áreas de las cadenas 
logísticas, por ejemplo en determinadas rutas 
comerciales/de contenedores, así como un cli-
ma de consumo prudente. La desaceleración 
del comercio mundial y la incertidumbre po-
lítica están alimentando actualmente el senti-
miento negativo en el mercado.

Las dos áreas de aplicación centrales tanto para 
la industria de los composites en general como 
para la industria de la pultrusión en particular 
son el sector de la construcción/infraestructu-
ras y el sector de la movilidad. El sector de la 
construcción, como ámbito de aplicación cen-
tral, se encuentra actualmente en crisis. Aun-
que los libros de pedidos todavía están llenos, 
a menudo no hay nuevos pedidos. Los altos 
tipos de interés y los costos de los materiales, 

combinados con el ele-
vado costo de la vida, 
ejercen una presión 
especial sobre la cons-
trucción privada. 

Pero la construcción 
pública actualmente 
no puede alcanzar los 
objetivos que se ha fi-
jado. Según la ZDB 
(Asociación Central de 
la Industria de la Cons-
trucción Alemana), las 
previsiones en este im-
portante ámbito siguen 
siendo sombrías: “El 
declive del sector de la 
construcción continúa. 
Las ventas reales cae-
rán un 5,3% este año y 
esperamos un -3% adi-
cional el próximo año. 
La responsabilidad del 
negativo sigue siendo 
la construcción resi-

dencial, que este año cae un 11% en términos 
reales y continuará su descenso hasta un -13% 
en 2024. A pesar del aumento de las cifras de 
matriculaciones, la industria del automóvil es 
el ámbito de aplicación más importante”. para 
composites, aún no ha vuelto a su volumen an-
terior a 2020. Por el momento, los políticos no 
parecen capaces de tomar medidas adecuadas 
para crear un entorno más positivo para la in-
dustria.

La sostenibilidad se está convirtiendo cada vez 
más en un tema central en la industria y un 
factor relevante en todas las áreas de aplica-
ción. Debido a esto, se dictaron varias confe-
rencias sobre este tema.

El tema también incluye la inauguración de la 
conferencia el primer día del evento.

En dos presentaciones de la Asociación Euro-
pea de la Industria de Procesamiento de Com-
posites (EuCIA) y la 
Asociación Americana 
de la Industria de Com-
posites (ACMA), se ex-
plicaron los avances y 
el marco político en las 
respectivas regiones. 
Ambas presentaciones 
llegaron a la conclu-
sión de que la sosteni-
bilidad se ha converti-
do en un tema central 
para la industria de los 
composites y que la 
presión para que todos 
los actores de la indus-
tria actúen aumentará 
en los próximos años. 
Los compuestos tienen 
excelentes propiedades 
en esta área; en los úl-
timos años se han rea-
lizado muchos avances 
en términos de adquisi-
ción y estandarización 
de datos. Es necesario 
resaltarlos y enfatizar-

los cada vez más ante el público. Ambas aso-
ciaciones comerciales líderes promoverán el 
tema a través de actividades políticas y norma-
tivas apropiadas y tratarán de apoyar a la indus-
tria en la implementación práctica.

Las siguientes conferencias demostraron que la 
mejor manera de afrontar un entorno de mer-
cado desafiante es a través de la innovación, 
en las que se explicaron las innovaciones en 
el área de procesos, así como en las dos áreas 
de aplicación centrales: automotriz y cons-
trucción/infraestructura. El uso de materiales 
termoplásticos, todavía una especialidad en el 
campo de la pultrusión, está avanzando signifi-
cativamente y permite tanto el control de nue-
vos procesos como el uso de perfiles pultruídos 
en nuevas áreas de aplicación.
   
Por ejemplo, un gran fabricante de componen-
tes explicó la posibilidad de utilizar productos 
correspondientes en construcciones de gran 
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volumen y reutilizables de componentes some-
tidos a grandes cargas utilizando el ejemplo de 
un soporte telescópico en el sector del auto-
móvil. Las dos conferencias siguientes también 
estuvieron dedicadas al apasionante tema del 
automóvil. En primer lugar, se explicaron las 
posibilidades de sustitución del aluminio en 
amortiguadores por CFRP, seguido de las po-
sibilidades de la pultrusión en sistemas conti-
nuos de materiales compuestos en aplicaciones 
de automoción.
La industria eólica sigue siendo un motor del 
mercado de los composites, aunque ya no hay 
fabricantes de este tipo de palas en Europa. Sin 
embargo, sólo el uso de GRP y CFRP permite 
el desarrollo actual de la industria eólica ha-
cia una sociedad lo más libre de CO2 posible. 
A continuación se dedicó una conferencia co-
rrespondiente a este importante tema y se des-
tacaron los últimos avances en el campo de la 
pultrusión para el sector eólico.  

Otras conferencias sobre el tema general de 
la garantía de calidad y el reciclaje concluye-
ron el primer día del evento con 15 excelentes 
conferencias especializadas del más alto nivel. 
Los participantes quedaron impresionados la 
jerarquia profesional de los disertantes y por 
los temas muy bien presentados en todos los 
ámbitos.

Sin embargo, el primer día del evento no ter-
minó ahí. Los participantes se reunieron de 
nuevo por la noche en Elbkuppel para la cena 
de gala. Aquí los huéspedes aprovecharon el 
ambiente especial para intercambios profesio-
nales e interdisciplinarios. La velada se centró 
íntegramente en el networking con conocidos 
y nuevos contactos. Una vez más, el Hotel Ha-
fen Hamburg logró impresionar con un buffet 
etraordinario y subrayó la calidad de este pri-
mer día tan especial del evento.

El segundo día del evento comenzó con una 
mirada al tema de la sostenibilidad desde una 
perspectiva empresarial. 
Una gran empresa industrial explicó cómo 
aborda el tema y demostró sus propias medidas 

y procedimientos, antes de que un proveedor 
de materias primas presentara su perspectiva 
sobre el reciclaje y analizara el potencial del 
ciclo de vida de los materiales compuestos. 
También era imprescindible echar un vistazo 
fuera de lo común y a la huella de CO2 indivi-
dual de cada individuo, que estaba claramente 
ilustrada. Las siguientes ocho conferencias es-
tuvieron nuevamente dedicadas al tema de las 
innovaciones, tanto en el área de materias pri-
mas como en el área de procesos. Los institutos 
con sus actuales esfuerzos de investigación y la 
propia industria dieron su opinión.

Al final del evento, todos los participantes 
coincidieron en que la visita a Hamburgo va-
lió la pena, no sólo por su especial encanto, 
sino también por el ambiente positivo que rei-
na en la industria de la pultrusión. Impulsado 
fuertemente por las innovaciones y también en 
el contexto de un entorno difícil, se considera 
bien posicionado para el futuro, al igual que 
los composites en general.

Sostenible, duradera, abierta a la innovación 
y muy personal: así se mostró la industria en 
Hamburgo. Estamos deseando participar en el 
18.º WPC dentro de dos años y conocer nue-
vos amigos y viejos conocidos.

Acerca de EPTA
La Asociación Europea de Tecnología de Pul-
trusión fue creada en 1989 por un grupo de 
líderes Pultruders europeos con la misión de 
apoyar el crecimiento de la industria de la pul-
trusión mediante maximizar los esfuerzos de 
comunicación externa y fomentar el intercam-
bio de conocimientos entre miembros. Desde 
2006, la asociación ha existido bajo el para-
guas de AVK - Federation of Plásticos Reforza-
dos en Frankfurt, Alemania. La membresía de 
EPTA está abierta a todas las empresas y perso-
nas de todo el mundo que deseen profundizar 
en la aplicación de perfiles pultruidos. 

 www.pultruders.org

American Boating Congress ABC
Tiempo de lectura: 12 min.

La industria de la navegación de recreo se 
preparo para su muy esperado evento anual 
de promoción, el American Boating Congress 
(ABC), que tuvo lugar del 8 al 10 de mayo 
en Washington, D.C., donde se invitó a líde-
res de todos los segmentos de la industria de 
la navegación de recreo y la pesca a abordar 
cuestiones urgentes,  asuntos que impactan a 
la industria.

El evento de tres días brindó a los asistentes 
una oportunidad única de participar en de-

bates cruciales con miembros influyentes del 
Congreso y el personal en Capitol Hill. Desde 
reuniones con legisladores hasta actualizacio-
nes informativas de políticas, oportunidades 
para establecer contactos, recepciones y una 
cena especial, el evento promete equipar a los 
líderes de la industria con las herramientas y 
el conocimiento necesarios para navegar en un 
panorama en constante cambio.

En una reciente reunión anual con la Asocia-
ción de Navegación Recreativa de Washington, 

● Seguro de embarcaciones - foto © Asociación de Navegación Recreativa de Washington
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su homólogo en Columbia Británica, el Conse-
jo de Clubes Náuticos de Columbia Británica, 
los representantes confirmaron que muchos 
puertos deportivos de Columbia Británica exi-
gen prueba de una cobertura de seguro de res-
ponsabilidad civil de 2 millones de dólares para 
los navegantes transitorios que deseen atracar. 
Algunas marinas están considerando aumentar 
ese límite a 3 millones de dólares en 2025.

Aunque este no es un concepto completamen-
te nuevo en Columbia Británica, hay historias 
personales de personas a quienes se les negó 
el amarre si un yate visitante no puede propor-
cionar documentación que demuestre que su 
cobertura cumple con el requisito de mayor 
responsabilidad.

Dado que la mayoría de las pólizas de segu-
ro marítimo emitidas en buques de Washing-
ton tienen un límite de responsabilidad de 
$300.000 a $500.000, esto sugiere que mu-
chos cruceristas que tienen la intención de na-
vegar hacia el Norte aumentan los límites a $3 

millones u obtienen una “póliza general” para 
cubrir todos sus riesgos. Se informa que las po-
líticas generales pueden ser aceptables, pero 
se recomienda llamar con anticipación a los 
puertos deportivos en su itinerario de crucero.
El Congreso de Capitanes de Puerto y Admi-
nistradores Portuarios de la Costa del Pacífico 
(PCC) celebró recientemente su conferencia de 
50 aniversario. 

El evento se llevó a cabo en abril en Newport, 
Oregon, ciudad donde se fundó la organiza-
ción. La conferencia contó con oradores invi-
tados sobre temas como embarcaciones aban-
donadas, seguros, consideraciones legales, 
financiación y más con un discurso de apertura 
sobre Comportamiento, cambio y conflicto: ser 
eficaz en estos tiempos cambiantes presentado 
por George Myers del Effectiveness Institute. 

También hizo una aparición especial el re-
presentante estadounidense Val Hoyle, quien 
se dirigió a la audiencia sobre el valor de los 
puertos.

ARTE Selden

En el último día de la sesión legislativa de Geor-
gia, la Cámara de Representantes de Georgia 
aprobó por unanimidad el sustituto del Senado 
para el proyecto de ley 994. Patrocinado por 
el representante Alan Powell y aprobado en el 
Senado por el senador Matt Brass, este proyec-
to de ley aborda cuestiones de responsabilidad 
relacionadas con el alquiler de embarcaciones, 
arrendamientos y chárteres. Según HB 994, 
cuando alguien alquila, arrienda o fleta una 
embarcación y la opera de manera negligente, 
sería responsable de cualquier lesión o daño 
resultante.
El proyecto de ley ofrece protección a las em-
presas de alquiler de embarcaciones (conoci-
das como libreas). Si una empresa de librea 
tiene una cobertura de seguro de al menos 
$500,000 por persona y $1,000,000 por inci-
dente, la librea no sería considerada respon-
sable como propietario de embarcaciones por 
accidentes causados por arrendatarios, siem-
pre que cumplan ciertas condiciones:

Desde la tierra de los superyates llega Focus 
Yachts, un constructor familiar que crea obras 
maestras y ha anunciado que YachtCreators ha 
sido nombrado único importador de Focus Ya-
chts en América. Esta colaboración presagia la 
llegada de una flota extraordinaria que incluye 
modelos abiertos y cerrados hechos a medida, 
cada uno de los cuales es un testimonio de una 
artesanía incomparable y la exclusividad de ti-
radas de producción limitadas.
GOST® (Global Ocean Security Technologies), 
líder mundial en sistemas de seguridad, segui-
miento, monitoreo y videovigilancia marítima, 
anunció que la compañía ha unido fuerzas con 
KVH Industries, líder mundial en conectividad 
móvil, para lanzar una nueva gama de sistemas 
de seguridad para superyates. plataformas: los 
paquetes de seguridad GOST para superyates.
Los paquetes combinan Apparition de GOST, 
el sistema de seguimiento, monitoreo y seguri-
dad marítima con pantalla táctil de vanguardia 
diseñado para yates grandes, con CommBox 
Edge Communications Gateway de KVH, que 
ofrece integración y control perfectos para to-

● Alerta de promoción - foto © Asociación Nacional de Fabricantes Marinos ● Yates a motor Focus - foto © Focus Motor Yachts
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dos los canales de comunicación imaginables. 
Juntas, las dos tecnologías proporcionan una 
nueva plataforma de videovigilancia que brin-
da a los usuarios niveles de seguridad, acceso y 
control sin precedentes en la industria.

● Configuración GOST / KVH - foto © GOST

Boateka, una empre-
sa de Brunswick Cor-
poration (NYSE: BC), 
especializada en la 
venta directa al con-
sumidor de embarca-
ciones usadas a tra-
vés de su plataforma 
digital y modelo de 
concesionario, anun-
ció su nueva ubica-
ción en la región de 
Tampa Bay, uno de 
los cinco principales 
mercados de nave-
gación en los Estados 
Unidos. 

Ubicada estratégica-
mente muy cerca de 
los territorios corpo-

rativos más grandes de Freedom Boat Club en 
Tampa Bay y el suroeste de Florida, la ubica-
ción más nueva de Boateka servirá como un 
centro para acelerar las ventas de vehículos 
usados certificados en toda la región del su-
roeste de Florida y más allá. 

“Esta nueva ubicación representa otro hito im-
portante a medida que ampliamos la marca 
Boateka e involucramos a una de las comu-
nidades náuticas más activas de Florida”, dijo 
Brenna Preisser, presidenta de Aceleración Em-

presarial de Brunswick 
Corporation. “Espera-
mos seguir sirviendo al 
mercado de Tampa Bay 
ofreciendo un camino 
hacia embarcaciones 
usadas certificadas con 
garantía”.

Actualizan las noticias 
de la industria diaria-
mente: 
Peter Rendle 
peter.rendle@worldma-
rine.media

● Boateka agrega un nuevo centro comercial 
en Tampa Bay - foto © Boateka

Tiempo de lectura: 9 min.

Amplía la presencia de vehículos eléctricos solares
en los Emiratos Árabes Unidos

Los Emiratos Árabes Unidos proporcionarán un entorno ideal
para presentar internacionalmente el vehículo BinC de uso 
intensivo de compuestos de energía solar de la compañía

Aptera (Carlsbad, California, EE. UU.), fabri-
cante eficiente de vehículos eléctricos solares 
compuestos (sEV), se está expandiendo al mer-
cado de los Emiratos Árabes Unidos (EAU), lo 
que marca un paso fundamental en la estrate-

gia de crecimiento global de la compañía. Este 
movimiento se alinea con la visión de Aptera 
de producir 1 millón de sEV para 2030 y esta-
blecer una fuerte presencia internacional.
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Los Emiratos Árabes Unidos brindan a Aptera 
un entorno ideal para introducir sus vehículos 
eléctricos de energía solar en el extranjero. 

Con una gran demanda de los consumidores 
de soluciones de movilidad limpia, las prime-
ras en su tipo, y un entorno regulatorio propi-
cio, los EAU facilitan entregas internacionales 
rápidas.A medida que aumenta la necesidad 
de fibra de carbono, ¿puede el reciclaje llenar 
el vacío?El deseo de sostenibilidad y reciclabi-
lidad de los materiales continúa aumentando 
en los mercados finales, y los materiales com-
puestos reciclados están aumentando para sa-
tisfacer esa necesidad.

Esta colección de características de CW detalla 
el estado actual de la industria y las historias de 
éxito recientes en aplicaciones aeroespaciales, 
automotrices y ferroviarias. “El compromiso de 
los Emiratos Árabes Unidos con el transporte 
sostenible y su marco regulatorio de apoyo se 
alinean bien con los objetivos de expansión in-
ternacional de Aptera”, señala Chris Anthony, 
cofundador y codirector ejecutivo de Aptera. 
“Estamos entusiasmados con el potencial de 
contribuir positivamente al panorama automo-
triz innovador de los EAU”.

Junto con la entrada de Aptera en el merca-
do de los Emiratos Árabes Unidos, la compa-
ñía anuncia la producción limitada del Aptera 
“Union (o Etihad) Edition” para entrega exclu-
siva a los Emiratos Árabes Unidos en 2026. 
Estas unidades contarán con un color exterior 
dorado y un avanzado “Solar Chill”. tecnolo-
gía para preenfriar la cabina, puertas de ma-
riposa, marcas conmemorativas que celebran 
el aniversario de la Unión, adornos interiores 
personalizados y más. Aptera invita a los   que 
aporten $27 000 (aproximadamente AED 100 
000) o más a partir del 19 de abril de 2024 a 
asegurarse una de las 53 plazas de reserva de 
vehículos Aptera Union Edition.

https://aptera.us

Hexagon Ragasco lanza los cilindros 
Linktra Smart en Noruega

Los recipientes a presión de fibra de vidrio con IoT 
brindan información en tiempo real sobre las 

necesidades de recarga de los consumidores de GLP

 
Fuente | Hexágono Regasco

Hexagon Ragasco (Raufoss, Noruega), una empresa de Hexagon 
Composites (Oslo, Noruega), y Linde (Dublín, Irlanda), una empre-
sa global de gas industrial y comercializadora de GLP, ha lanzado 
el cilindro compuesto Linktra Smart a nivel nacional en Noruega. 
El lanzamiento sigue a un programa piloto regional que tuvo lugar 
durante el verano de 2023 en la ciudad de Oslo y sus alrededores.
Los cilindros Linktra Smart, implementados bajo el nombre AGA 
Smart Cilindros, se desarrollan en un proceso de fabricación total-
mente automatizado de tres pasos: se moldea por soplado un re-
vestimiento interior de polietileno (HDPE); alrededor de la línea se 
enrolla un material compuesto reforzado con fibra de vidrio; y se 
agrega una capa exterior, una carcasa de HDPE, tanto para brindar 
protección y agarre ergonómico como para permitir a los clientes 
marcar sus recipientes a presión. Hexagon Regasco señala que fa-
brica exclusivamente cilindros tipo 4 durante más de dos décadas.
En particular, los cilindros Linktra Smart de la compañía vienen con 
una oferta de Internet de las cosas (IoT) que permite la conexión 
del cilindro a los teléfonos móviles de los consumidores, lo que les 
permite ver rápidamente el nivel de gas y recibir notificaciones au-
tomáticas cuando llega el momento de recargar. Linktra también se 
conecta a los sistemas de TI de los distribuidores de GLP, brindando 
información sobre los patrones de uso de los consumidores, lo que 
permite una logística optimizada, lo que significa que el cilindro 
siempre está en stock cuando un cliente está listo para recargar.
“El cilindro inteligente AGA permite a los usuarios tener un control 
total del nivel de gas del cilindro de GLP para sus actividades domés-
ticas o de ocio”, afirma Morten Roness, director de ventas al consu-
midor de Linde en Noruega. “Al mismo tiempo, en Linde obtenemos 
datos en tiempo real para optimizar nuestras operaciones logísticas 
y la disponibilidad de productos para los clientes”.
Los cilindros están disponibles en la mayoría de los puntos de distri-
bución y máquinas expendedoras de Linde en todo el país

https://hexagonragasco.com
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En 2018, se recuperaron 
251.000 Tn. de plástico: 
241.000 Tn. son de reciclado 
mecánico y 10.000 Tn. 
como recuperación energética 
en hornos de cemento.

Lo que representa un 
26 % del total de reciclado y 
valorización 
sobre los envases, embalajes y packaging 

La industria plástica 
recicladora aún tiene 
un 60 % de capacidad 
ociosa.

www.ecoplas.org.ar
ECOPLAS ES UNA ASOCIACIÓN CIVIL, TÉCNICO-PROFESIONAL,
SIN FINES DE LUCRO, ESPECIALIZADA EN PLÁSTICOS Y MEDIO AMBIENTE.

Ecoplas, entidad técnico profesional especializada en plásticos 
y medio ambiente, presenta un nuevo Índice de Reciclado
de plásticos en Argentina.

Reducción 

Reuso

Reciclado

Recuperación 
mediante la revalorización del recurso

¿Cómo lo logramos?:
Potenciando la economía circular y promoviendo una 
gestión eficiente de los residuos, separando y 
clasificando el recurso plástico post consumo a través 
de las 4R.

3R Consumo
Responsable

Nuevos
Productos

Materia
Prima
Reciclada

Mecánico

Químico

Recuperación
Energética

Recuperador
Urbano

Producción 
de Plásticos

equivalen al peso de

24
Torres Ei�el

270.000
autos

1070
Estatuas

de la libertad

Separación
en Origen

RECICLADO

241.000 Tn.
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Tiempo de lectura: 9 min.

Centro Nacional de Exposiciones y Convenciones, Hongqiao, Shanghai, 
RP China - 23-26 de abril de 2024

Récord de Asistencia: Más de 320.000 Visitantes
Conclusión Perfecta del Regreso de CHINAPLAS a Shanghai

Tras un paréntesis de seis años, CHINAPLAS 
2024 regresó gloriosamente a Shanghái y 
concluyó con éxito el 26 de abril en el Cen-
tro Nacional de Exposiciones y Convenciones 
(NECC), Hongqiao, Shanghái, RP China. 

El gran regreso a Shanghái captó inmediata-
mente la atención de las industrias mundiales 
del plástico y el caucho por su inmensa escala 
y extraordinario atractivo. La feria no sólo batió 
el récord de expositores, con la participación 

de 4.495 empresas de 38 países y regiones, que 
ocuparon una superficie total de exposición de 
380.000 m2, sino que también estableció un 
nuevo récord de asistencia de visitantes. Un to-
tal de 321.879 visitantes de más de 170 países 
y regiones asistieron al megaevento, lo que re-
presenta un aumento del 29,67% en compara-
ción con la exposición de Shenzhen de 2023. 
Entre ellos, el número de visitantes extranjeros 
alcanzó la cifra de 73.204, lo que supuso el 
22,74% del total, marcando un importante cre-
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cimiento del 157,50% en comparación con la 
exposición de Shenzhen de 2023.

“Hemos batido repetidamente récords, supe-
rando el número de expositores, el número 
total de visitantes y el número de visitantes ex-
tranjeros de cualquier edición anterior de CHI-
NAPLAS. El resultado es tan esperado como 
inesperado. Con el regreso de la feria al este 
de China después de seis años, varios aspectos, 
como el ambiente animado, los aspectos más 
destacados de las tecnologías innovadoras, la 
cantidad y calidad de los visitantes y la propor-
ción de compradores extranjeros, han supera-
do con creces las expectativas”, declaró Ada 
Leung, Directora General de Adsale Exhibition 
Services Ltd., organizadora de CHINAPLAS. 
A medida que las industrias del plástico y el 
caucho avanzan hacia un desarrollo de alta 
calidad, CHINAPLAS también sigue la senda 
del crecimiento de alta calidad”. Renombra-
dos expositores de todo el mundo exhibieron 
sus innovadores productos, demostrando las 
“Nuevas Fuerzas Productivas”, mientras que 
compradores locales e internacionales con un 
fuerte poder adquisitivo se unen en el viaje de 
ida y vuelta. Hacer pedidos, firmar contratos, 

dar buenas noticias, entablar conversaciones 
cara a cara sobre innovaciones tecnológicas y 
dar rienda suelta a las oportunidades del sector 
se han convertido en la norma de la feria. La 
satisfacción de expositores y visitantes con la 
eficacia de la exposición ha aumentado sus-
tancialmente”.

Las tendencias mundiales 
del mercado del plástico 
y el caucho, a examen 

en CHINAPLAS

Centrada en los cuatro temas principales de 
“Economía circular”, “Materiales innovado-
res”, “Digitalización” y “Tecnologías de van-
guardia de China”, la exposición mostró tecno-
logías innovadoras presentadas por expositores 
de todo el mundo. Puso de relieve palabras 
clave como reducción de carbono, eficiencia 
energética, reducción de costes, inteligencia, 
eficiencia y alta calidad, abordando directa-
mente los puntos débiles y las demandas de 
los clientes, y atrayendo mucha atención en el 
recinto ferial.

La ola de la sostenibilidad está arrasando en 
todo el mundo. Muchos expositores dedicaron 
sus esfuerzos al ámbito de la “Economía Cir-
cular” y la “Sostenibilidad”. Presentaron diver-
sos logros innovadores, como plásticos de base 
biológica y plásticos biodegradables con un 
rendimiento excepcional, soluciones monoma-
teriales, policarbonato reciclado postconsumo, 
materiales ABS de grado médico reciclados 
químicamente y aditivos para mejorar el rendi-
miento de los plásticos reciclados, tecnologías 
de captura de carbono, líneas de producción 
de ciclo cerrado 100% reciclables para tapo-
nes de botellas y tecnologías de reciclaje de 
granulado en línea. Estas innovaciones relacio-
nadas con la economía circular se presentaron 
ampliamente en CHINAPLAS 2024, fomentan-
do una profunda exploración y colaboración 
dentro de la industria.

En la exposición se hizo hincapié en los ma-
teriales innovadores. Hubo una amplia gama 
de materiales para aplicaciones de carga de 
almacenamiento fotovoltaico, como películas 
de ETFE que mejoran la eficiencia de genera-
ción de energía de los módulos fotovoltaicos, 

adhesivos fotovoltaicos, láminas posteriores fo-
tovoltaicas, soluciones de almacenamiento de 
energía fotovoltaica y materiales de carga rápi-
da. La exposición también ha sido testigo de un 
aumento significativo de soluciones relaciona-
das con pilas de combustible, producción de 
hidrógeno y almacenamiento de hidrógeno, lo 
que supone un fuerte apoyo a la transforma-
ción ecológica de la energía. La aplicación de 
materiales ligeros, ignífugos y de gestión térmi-
ca para vehículos de nueva energía (NEV) si-
guió avanzando. Los plásticos de alta resisten-
cia y los materiales compuestos demostraron 
sus capacidades en la emergente economía de 
baja altitud.

A medida que los visitantes recorrían los pa-
bellones de la exposición, llamaba la aten-
ción la presencia de brazos robóticos que se 
balanceaban y giraban, agarrando hábilmente 
los componentes. Los stands que mostraban 
la producción automatizada y no tripulada de 
alta eficiencia se convirtieron en el centro de 
atención de los visitantes, atrayendo multitudes 
tanto dentro como fuera. Las tecnologías de 
vanguardia ocuparon el centro del escenario, 
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como las máquinas inteligentes de impresión 
en huecograbado de alta velocidad, las má-
quinas de moldeo por inyección de alto ren-
dimiento totalmente eléctricas, el moldeo de 
precisión de lentes ópticas, el proceso de una 
sola vez para moldeo por inyección y pintura 
con superficies de alto brillo, los cambiadores 
automáticos de herramientas robotizados, los 
sistemas de clasificación de chips de botellas 
AI, el moldeo por inyección por capas y la au-
tomatización para lentes ópticas moldeadas, 
las soluciones para el moldeo y envasado de 
cabezales de pipetas médicas de 384 canales, 
los sistemas inteligentes de gestión digital MES, 
etc. Estas demostraciones en el ámbito de la 
“Digitalización” encarnaron vívidamente la in-
novación y el entusiasmo dentro de las indus-
trias del plástico y el caucho.

“Mirar al mundo en China” está evolucionando 
gradualmente hacia “El mundo está mirando a 
China”. El mundo no sólo observa el desarrollo 
de China, sino que también se fija en sus so-
luciones. Las empresas chinas de materias pri-
mas químicas siguen abriendo nuevos caminos 
e innovando, mientras que la maquinaria china 
para plásticos ha seguido avanzando en cuan-
to a precisión de procesamiento, estabilidad y 
nivel de inteligencia. Entre los expositores de 
este año, más de 800 empresas han sido re-
conocidas como empresas de “Profesionali-
zación, Perfeccionamiento, Especialización e 
Innovación (PRSI)”, y más de 250 de ellas han 
sido galardonadas como “Pequeño Gigante”. 
Esto pone de relieve los puntos fuertes de la 
industria manufacturera china en términos de 
transformación y modernización, lo que mo-
difica significativamente la percepción que los 
compradores extranjeros tienen de la fabrica-
ción china. La combinación de “tecnologías 
chinas de gama alta” presentada en la exposi-
ción suscitó gran atención y elogios. 
Mientras los conocedores de la industria se 
sumergían en experiencias visualmente im-
presionantes, también disfrutaban de una serie 
de cautivadoras delicias auditivas. La Feria ha 
coincidido con una serie de actividades emo-
cionantes, como la Cumbre Mundial de ten-

dencias y tecnología de caucho plástico, la 
Conferencia y exhibición de reciclaje y econo-
mía circular de plástico, conferencias técnicas, 
conexiones de plástico médico, enfoque en 
aplicaciones, Foro de innovación en moldeo 
por inyección, simposio de tecnología avanza-
da e innovadora 2024, galería de innovación 
de productos, Centro de visión del mercado, 
etc., que ha atraído a un gran número de es-
pectadores y ha traído una experiencia dinámi-
ca y fascinante a todos los participantes. Cada 
actividad, con un tema y unos aspectos desta-
cados únicos, siguió de cerca las tendencias y 
los temas candentes de las industrias del plás-
tico y el caucho, reuniendo a profesionales de 
diversos campos para debatir sobre el desarro-
llo de la industria. Además, en el recinto ferial 
se organizaron varias actividades de encuentro 
entre empresas locales y extranjeras, con una 
respuesta abrumadora. 
   

Éxito sin precedentes y elogios 
de expositores y visitantes

Se firmaron contratos y el aire se llenó de risas. 
Las mesas de reuniones del stand estaban to-
talmente ocupadas por nuevos y viejos amigos 
de todos los rincones del mundo. Las élites de 
la industria firmaban contratos, hablaban de 
colaboraciones, exploraban nuevas tecnolo-
gías y oportunidades de negocio, eran testigos 
del floreciente desarrollo de las tecnologías del 
plástico y el caucho, ampliaban horizontes, ex-
pandían redes y recursos en el recinto ferial. La 
satisfacción de expositores y visitantes ha al-
canzado nuevas cotas en la exposición de este 
año.
Karen Wu, Directora de Comunicaciones de 
Marketing de KraussMaffei Machinery (China) 
Co., Ltd.: “La escala y la profesionalidad de la 
feria han sido impresionantes, proporcionando 
a expositores como nosotros una plataforma 
ideal para demostrar tecnologías innovadoras, 
los últimos equipos y soluciones. También nos 
permitió conocer en profundidad las tenden-
cias futuras del sector, captar nuevas dinámicas 
de mercado y descubrir posibles oportunida-
des de negocio.”
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Tan Yujuan, Director de Marketing de Batten-
feld-Cincinnati (Foshan) Extrusion Systems Ltd.: 
“Con la exitosa venta de la calandria de 3 ro-
dillos expuesta in situ, las buenas noticias si-
guieron llegando, ya que conseguimos varios 
pedidos de líneas de producción de extrusión, 
incluidos tubos de gran diámetro y tubos com-
puestos multicapa. Además, algunos clientes 
nacionales firmaron cartas de intención para 
futuras compras y expresaron sus intenciones 
de cooperación a largo plazo, dando lugar a 
resultados fructíferos. Tuvimos más de 300 visi-
tas de clientes registrados y más de 600 visitan-
tes en nuestro stand durante los cuatro días de 
la exposición”.

El Dr. Yang Tao, del Centro Tecnológico de 
Ácido Poliláctico de Pliith Biotechnology Co., 
Ltd.: “Nuestro debut en CHINAPLAS fue todo 
un éxito, y la empresa mostró sus sólidas ca-
pacidades corporativas aprovechando esta pla-
taforma de primer nivel para el intercambio 
industrial. Durante la exposición, tanto la Di-
visión de Ácido Poliláctico como la División 
de Modificados de nuestra empresa obtuvieron 
resultados significativos.

Liu Juan, Director de Comercio Internacional 
de Hengyang Huayi Machinery Co., Ltd.: “El 
número de visitantes a nuestro stand superó 
nuestras expectativas, y muchos de los produc-
tos expuestos se vendieron a clientes in situ 
antes de ser enviados. En cuatro días, aproxi-
madamente el 30% de los visitantes eran clien-
tes existentes, y el 100% de ellos expresaron 
su interés en hacer pedidos, lo que supone un 
porcentaje superior al del año pasado. Entre los 
nuevos clientes, el 20-30% tenían demandas 
claras, y ya hemos entrado en la fase de nego-
ciación de presupuestos con ellos después de 
la feria”.

Zhang Shaoyuan, Director de Ventas de Jiang-
su GET Recycling Technology Co., Ltd.: “Nos 
hemos comprometido con numerosos clientes 
de alta calidad, incluidos los de Europa, África, 
Sudamérica y el Sudeste Asiático. Hemos ce-
rrado con éxito acuerdos con clientes de países 

como Kenia, Indonesia, India, Etiopía, etc. Nos 
centramos principalmente en el reciclaje de 
PET alimentario, el reciclaje de envases MLP y 
las líneas de limpieza y reciclaje de películas y 
bolsas tejidas.

Cheng Xiliang, Director de Marketing de 
Shaanxi Beiren Printing Machinery Co., Ltd.: 
“El stand estuvo repleto de un flujo continuo 
de visitantes. Durante los cuatro días de expo-
sición, recibimos a más de 680 clientes locales 
y extranjeros. Los contratos firmados in situ su-
peraron los 60 millones de RMB, lo que de-
muestra los satisfactorios resultados obtenidos 
por nuestra empresa”.

Chen Cheng, del departamento de Marketing 
de USEON Technology Limited: “Este año, ha 
habido un aumento significativo en el núme-
ro de visitantes a CHINAPLAS, y todos los rin-
cones de nuestro stand estaban abarrotados. 
Seguiremos participando y apoyando CHINA-
PLAS 2025”. El negocio de USEON abarca tan-
to los mercados locales como los de ultramar, 
y esperamos crecer junto con CHINAPLAS y 
contribuir con nuestros esfuerzos a que la ma-
quinaria de plástico china se globalice.” 

La exposición no sólo recibió los elogios 
abrumadores de los expositores, sino que 
también obtuvo grandes elogios de los visi-
tantes. Los visitantes midieron con sus pasos 
el “poder duro” de las tecnologías del plásti-
co y el caucho y expresaron sus abundantes 
ganancias y beneficios de la feria. 

Li Changtian, Vicepresidente de Jiangsu Jinpeng 
Vehicle Industry Co., Ltd.: “Había mucha gente 
y muchas oportunidades. Obtuve muchos be-
neficios de esta exposición, desde las tecnolo-
gías necesarias para el desarrollo frontal hasta 
los procesos de I+D, pasando por los equipos 
de producción y la fabricación inteligente. 
En la feria encontré cadenas de suministro y 
tecnologías relacionadas mejores y de mayor 
calidad. En particular, me impresionó la tec-
nología de pilas de combustible de hidrógeno, 
concretamente la miniaturización de la pila de 
combustible de membrana de intercambio pro-
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tónico (PEMFC, por sus siglas en inglés), que 
demostró una alta eficiencia de conversión de 
energía, un buen rendimiento de arranque a 
baja temperatura, una alta corriente de salida y 
un bajo ruido de funcionamiento. Es adecuada 
para la tecnología de refrigeración de los vehí-
culos impulsados por hidrógeno, potenciando 
el avance de la tecnología y desvelando una 
nueva tendencia.”

Boris Wang, especialista principal en materia-
les sostenibles de Logitech: “Hemos observado 
que CHINAPLAS se ha mantenido al día de las 
tendencias del mercado medioambiental y ha 
proporcionado la información más reciente, 
eficaz y completa para ayudar a las empresas 
a afrontar mejor los retos medioambientales. 
En particular, en las sesiones dedicadas a la 
creación de redes durante la exposición, CHI-
NAPLAS nos puso en contacto con empresas 
colaboradoras, expertos técnicos y personal de 
ventas en función de nuestras necesidades es-
pecíficas. Esto nos permitió tener interacciones 
cara a cara con profesionales de la industria, lo 
que nos permitió adquirir conocimientos pro-
fundos sobre materiales, tecnologías y tenden-
cias medioambientales en un corto periodo de 
tiempo.”

Le Yijun, Director de Producción/Técnica de 
Perfetti Van Melle Confectionery (China) Co. 
Ltd.: “Asisto a CHINAPLAS todos los años. Este 
año, mi principal objetivo era comprender la 
aplicación práctica de los materiales respe-
tuosos con el medio ambiente y los materia-
les PCR en el mercado. Además, CHINAPLAS 
es una excelente plataforma para establecer 
contactos. Durante esta exposición, no sólo 
me encontré con muchos viejos amigos de la 
industria, sino que también tuve la oportuni-
dad de entablar conversaciones cara a cara 
con profesionales del sector. Esto me permitió 
conocer en profundidad los productos y solu-
ciones de sus empresas, lo que me aportó im-
portantes ideas y conclusiones.”

Han Jiangwei, ingeniero de I+D de MICRO-
TECH (Nanjing) Co., Ltd.: “Como ingeniero 

que ha participado en el desarrollo de disposi-
tivos médicos, asistir a CHINAPLAS por prime-
ra vez este año ha sido una experiencia reve-
ladora de la que he sacado mucho provecho. 
En la feria, he sido testigo de los meticulosos 
esfuerzos realizados en el diseño industrial, la 
fabricación inteligente y los servicios deriva-
dos en sectores específicos. La notable mejora 
de la maquinaria local, las partículas de ma-
teria prima, los equipos de inspección y otras 
áreas pusieron verdaderamente de manifiesto 
el auge de la fabricación local, abren más po-
sibilidades de sustitución local y reducción de 
costes en nuestras actividades descendentes. 
Además, conceptos como “economía circular” 
y “huella de carbono” fueron las palabras cla-
ve de la exposición de este año. Aunque estos 
términos pueden ser todavía conceptuales a 
nivel de producto, los fabricantes de las fases 
anteriores ya los han transformado en nuevos 
productos y equipos. Esto nos ofrece más op-
ciones para cumplir los requisitos normativos 
de los reglamentos sobre productos sanitarios 
de varios países.”

Josephus, Director de Operaciones de PT. Bi-
ggy Cemerlang, de Indonesia: “En CHINAPLAS 
pude encontrar una gran riqueza de recur-
sos, especialmente en los ámbitos de moldes 
y equipos de maquinaria. Descubrí nuevos 
proveedores y obtuve valiosos conocimientos 
sobre tecnologías avanzadas, especialmente 
en el campo de los nuevos materiales. Esta ex-
periencia ha sido extremadamente beneficiosa 
para mí”.

Qiu Qiang, Director General Adjunto del De-
partamento de Pruebas/Control de Calidad de 
AKAN Enterprise Group (SHANGHAI) Co., 
Ltd.: “Me sorprendió ser testigo del rápido de-
sarrollo de las tecnologías del plástico y el cau-
cho en esta exposición. Vi in situ una amplia 
gama de materiales plásticos especializados, y 
sus colores y prestaciones eran realmente im-
presionantes. Me hizo pensar en ellos como 
sustitutos de los materiales metálicos. Es emo-
cionante ver tantas posibilidades nuevas, que 
proporcionarán a la industria más opciones en 

el futuro. Actualmente, mi empresa también se 
está expandiendo en el desarrollo de materia-
les auxiliares para la artesanía y la confección. 
Los conocimientos adquiridos en esta expo-
sición son muy útiles para explorar nuevas 
oportunidades de negocio. Muchos de los ma-
teriales expuestos pueden aplicarse a produc-
tos relacionados, lo que nos abre nuevas vías”.
Do Thi Thuy Huong, miembro del Consejo Eje-
cutivo de la Asociación de Industrias Electróni-
cas de Vietnam: “Esta vez, he encabezado una 
delegación de casi 15 empresas para visitar 
CHINAPLAS. Los miembros buscan en China 
proveedores de materias primas y maquinaria 
de alta calidad para apoyar la producción de 
productos eléctricos, de telecomunicaciones, 
cables, tuberías y otros. Además, participamos 
en el encuentro empresarial organizado por el 
organizador, que fue un servicio fantástico. Es-
pecialmente cuando es un reto encontrar pro-
veedores relevantes por nuestra cuenta en el 
vasto mar de opciones, el business matching 
nos proporcionó una plataforma eficiente para 
la comunicación cara a cara con los exposi-
tores”.

El gran evento ha concluido con éxito, pero la 
emoción nunca termina. Aquellos que se ha-
yan perdido o quieran volver a ver algún mo-
mento emocionante de la exposición, pueden 
escanear los siguientes códigos QR de CHI-
NAPLAS Live o el álbum de fotos en directo 
para realizar una visita virtual a la exposición.
 

Escanear para entrar 
en CHINAPLAS Live

Escanear para entrar 
en el álbum de fotos 
en directo de CHI-
NAPLAS
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Tiempo de lectura: 6 min.

Gracias a todos los asistentes y agradecimiento 
a los profesionales del sector por su reconoci-
miento y apoyo en CHINAPLAS. CHINAPLAS 
se celebrará alternativamente entre Shenzhen 
y Shanghai, y la próxima edición tendrá lugar 
en el Centro Mundial de Exposiciones y Con-
venciones de Shenzhen (Bao’an), Shenzhen, 
RP China, del 15 al 18 de abril de 2025. Espe-
ramos unir nuestras manos a las de la industria 
en la nueva era, cabalgar las olas y crear bri-
llantez juntos. 

 CHINAPLAS WeChat:

 
Acerca de CHINAPLAS 2024
CHINAPLAS 2024 está organizado por Adsale Exhi-
bition Services Ltd., Beijing Yazhan Exhibition Servi-
ces Ltd., Adsale Exhibition Services (Shanghai) Ltd., 
Adsale Exhibition Services (Shenzhen) Ltd. y coor-
ganizado por el Consejo Nacional de la Industria 
Ligera de China - Asociación de la Industria de Pro-
cesamiento de Plásticos de China, Asociación de 
la Industria de Maquinaria para Plásticos de China, 
Asociación de Comercio de Plásticos de Shanghai y 
Messe Düsseldorf China Ltd., y cuenta con el apoyo 
de diversas asociaciones de plásticos y caucho de 
China y del extranjero. El evento cuenta también 
con el apoyo de diversas asociaciones de plásticos 
y caucho de China y del extranjero.
CHINAPLAS, que se introdujo por primera vez en 
1983, cuenta desde 2006 con la aprobación de 
la UFI (Asociación Mundial de la Industria Ferial). 
CHINAPLAS cuenta con el patrocinio exclusivo de 
la Asociación Europea de Fabricantes de Maquina-
ria para Plásticos y Caucho (EUROMAP) en China 
por 33ª vez. En la actualidad, CHINAPLAS es la 
principal feria de plásticos y caucho de Asia.
Para más información o consultas sobre la feria, vi-
site 
www.ChinaplasOnline.com o 
Chinaplas.pr@adsale.com.hk .

El desarrollo de boquillas 
compuestas ISRO C/C 

mejora los motores de cohetes

La boquilla compuesta duradera 
puede reemplazar las versiones 
metálicas para reducir la masa 

y aumentar la capacidadde carga 
útil en los vehículos

de lanzamiento.

La Organización de Investigación Espacial de 
la India (ISRO, Bengaluru, India) ha desarrolla-
do recientemente una boquilla ligera de car-
bono-carbono (C-C) para motores de cohetes. 
Este logro del Centro Espacial Vikram Sarabhai 
(VSSC) promete mejorar los parámetros vitales 
de los motores de cohetes, incluidos los niveles 
de empuje, el impulso específico y las relacio-
nes empuje-peso, aumentando así la capacidad 
de carga útil de los vehículos de lanzamiento. 

VSSC, conocida por su investigación espacial, 
ha aprovechado materiales avanzados como 
los compuestos C-C (ver barra lateral) para 
crear una boquilla divergente que ofrece pro-
piedades óptimas. Mediante el uso de procesos 
como la carbonización de compuestos verdes, 
la infiltración de vapor químico y el tratamien-
to a alta temperatura, la boquilla resultante pre-
senta baja densidad, alta resistencia específica 
y alta rigidez, capaz de conservar propiedades 
mecánicas incluso a temperaturas elevadas.

Compuestos termoplásti-
cos para aeroestructuras 
primarias

Los termoplásticos se han 
utilizado en piezas y es-
tructuras compuestas des-
de finales de la década 
de 1960, pero los nuevos 
materiales y procesos, y la 
demanda de la industria 
aeroespacial comercial 
de materiales de procesa-
miento más rápido, están 
empujando a los com-
puestos termoplásticos 
para aeroestructuras pri-
marias a la vanguardia del 
mundo de fabricación de 
compuestos. Esta colec-
ción de CW Features deta-
lla los conceptos básicos, 
los desafíos y el futuro de 
la tecnología de compues-
tos termoplásticos, con especial énfasis en su 
uso para estructuras primarias aeroespaciales 
comerciales.
Una característica clave de la boquilla C-C es 
su revestimiento antioxidante de carburo de 
silicio, que amplía sus límites operativos en 
entornos oxidantes. Esto no solo reduce las 
tensiones inducidas térmicamente sino que 
también mejora la resistencia a la corrosión, lo 
que permite ampliar los límites de temperatura 
operativa en entornos hostiles.

Acerca de los compuestos C/C
El carbono-carbono (también conocido como 
carbono reforzado con fibra de carbono y car-
bono reforzado) es un material compuesto que 
consiste en un refuerzo de fibra de carbono en 
una matriz de grafito. Fue desarrollado para 
los vehículos de reentrada de misiles balísticos 
intercontinentales, pero se ha vuelto popular 
para aplicaciones como conos de nariz y bor-
des de ala de ataque para aplicaciones espa-
ciales e incluso discos y pastillas de freno en 
automóviles.

La tecnología FAST de MATECH logra com-
puestos C/C de densidad ultraalta.

Una nueva era para los composites de matriz 
cerámica
El desarrollo de la boquilla es significativo, par-
ticularmente para el lanzador caballo de ba-
talla de ISRO, el Vehículo de Lanzamiento de 
Satélites Polares (PSLV). La PS4, la cuarta etapa 
del PSLV, emplea actualmente dos motores con 
boquillas hechas de aleación de Columbium. 
Sin embargo, reemplazando estas boquillas di-
vergentes metálicas con contrapartes C-C, se 
puede lograr una reducción de masa de apro-
ximadamente el 67%. Se prevé que esta susti-
tución aumente la capacidad de carga útil del 
PSLV en 15 kilogramos.

https://www.pressenza.com - ww.vssc.gov.in - 
https://www.isro.gov.in

● Boquilla compuesta C/C conectada al motor 
PS4. Fuente de las imágenes: ISRO
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  Prepara el almacenamiento de CcH2 
      para su demostración en camiones pesados

 El sistema Cryogas se basa en un tanque interno 
tipo 3 envuelto en fibra de carbono a 400 bar que 

almacena 38 kilogramos de CcH2

“Cryomotive” CcH2 Cryogas sistema de alma-
cenamiento de tanque único

Capacidad de 38 kg CcH2 Cryogas / Densidad 
gravimétrica del sistema de almacenamiento 
del 7% en peso ( basado en recinto de vacío 
de acero inoxidable ) / Diseñado para fugas 
de calor de 25 W con superaislación de vacío 
simplificada / Rango de temperatura de fun-
cionamiento: 20 K a 358 K (85°C) 7 Rango de 
presión de funcionamiento: 0,1 MPa a 45 MPa / 
Rendimiento del suministro: 5 g/s por recipien-
te* @ 1,5 MPa

El tanque de criogas proporciona almacena-
miento de alta densidad de hidrógeno crio-
comprimido (CcH2) utilizando un tanque in-
terno envuelto con fibra de carbono/remolque 
epoxi. Fuente | criomotriz.
El sistema de almacenamiento de hidrógeno 
criocomprimido (CcH2) de Cryomotive (Pfeff-
enhausen, Alemania) para camiones pesados 
se está preparando para comenzar demostra-
ciones en carretera. 
El sistema Cryogas cuenta con un tanque in-
terno Tipo 3 de 400 bar (revestimiento de alu-

minio envuelto con resina epoxi reforzada con 
fibra de carbono), pero ahora usa towpreg, 
que según Cryomotive proporciona una mayor 
repetibilidad y velocidades de bobinado más 
rápidas para una producción en masa más ren-
table.

Un sistema de tanque único almacena 38 ki-
logramos de CcH2 y ha superado con éxito las 
pruebas de ciclo y explosión hidráulica. Cryo-
motive ofrece dos tanques montados en basti-
dor para almacenar 76 kilogramos, o 3 o 4 reci-
pientes, en un estante que almacena hasta 150 
kilogramos de CcH2. Es posible un costo del 
sistema de 500 €/kilogramo con un volumen 
de producción de 1.000 tanques/año.

Se dice que CcH2 ofrece la mayor densidad de 
almacenamiento debido a su termodinámica 
favorable (lea “Hidrógeno criocomprimido, ¿la 
mejor solución para almacenamiento y estacio-
nes de repostaje?”). “Podemos ofrecer una alta 
capacidad de almacenamiento a bordo con un 
coste total de propiedad [TCO] bajo”, señala 
Tobias Brunner, cofundador y director general 
de Cryomotive. “Este sistema también ofrece la 
mejor economía para estaciones de servicio de 
hidrógeno con un costo total de menos de 1 
euro/kilogramo”.

Señala que los tanques de Cryogas se pueden 
llenar utilizando hidrógeno líquido criocom-
primido (LH2), hidrógeno gaseoso comprimi-
do crioenfriado (CGH2) y el sistema estándar 
CcH2 de 350 bar que ha desarrollado Cryomo-
tive. Este último permite un reabastecimiento 
rápido de 80 kilogramos en 10 a 15 minutos 
utilizando una criobomba alternativa de bajo 
costo a una velocidad de llenado de 500 ki-
logramos/hora. Otra ventaja clave es que los 
sistemas de almacenamiento de CcH2 pueden 
proporcionar suficiente presión de suministro 
tanto para las pilas de combustible como para 
los motores de combustión de H2: hasta 30 bar.

Los próximos pasos de desarrollo de Cryromo-
tive en 2024 incluyen:

• Más demostraciones de sistemas de almace-
namiento de Cryogas y estaciones de servicio 
con socios.
• Abrir un nuevo sitio de pruebas para permitir 
la validación de pruebas cíclicas de recipientes 
y bombas de Cryogas que utilizan nitrógeno lí-
quido presurizado y LH2 criocomprimida.
• Calificar sistemas de almacenamiento y re-
postaje de Cryogas para ferrocarriles, aviación, 
barcos y deportes de motor.

https://www.cryomotive.com
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35 PURO: la nueva serie aterriza en PALM BEACH

“El Ocean Alexander 35 Puro no se inspira en 
los yates que encuentran un nicho en los mer-
cados geográficos; ella es simplemente la en-
carnación de lo que es la navegación a vela”.

Con estas palabras Giorgio M. Cassetta presen-
ta el nuevo y revolucionario diseño de Ocean 
Alezander, astillero líder en la producción y 
comercialización de grandes yates de lujo.

El Ocean Alexander 35 Puro hizo su debut en 
el Salón Náutico Internacional de Palm Beach 
2024, donde el diseño del renombrado arqui-
tecto Giorgio Cassetta y los muebles de lujo 
exclusivos de The Poltrona Frau han revelado 
una mezcla de culturas con el nombre PURO, 
que pretende no ajustarse a las tendencias del 
mercado mundial. , pero para encarnar pura 
artesanía.
En esta audaz aventura, Ocean Alexander com-
bina el gusto americano con el diseño europeo, 
tanto en la estética exterior como en los inte-
riores, presentando un superyate de líneas flui-
das, con una elegante proa y una plataforma de 
popa con impresionantes vistas panorámicas.
 
Giorgio Cassetta, en colaboración con Andrea 
Agresta de NavalHead , aborda la carrocería 
del Ocean Alexander 35 Puro con una atención 
casi obsesiva a las proporciones, los detalles y 
los volúmenes. Las mismas escaleras exteriores 
para pasar de una cubierta a otra del yate están 
perfectamente alineadas, al igual que todo el 
pavimento, desde los espacios exteriores hasta 
los interiores y entre las distintas estancias. El 
único acceso con escalones hacia el interior se 

presenta en la zona de Beach Club, elegante y 
espaciosa, diseñada para una situación de ex-
tremo confort pero en contacto con el agua. La 
zona perfecta para quienes aman jugar con ju-
guetes acuáticos y pasar días en estrecho con-
tacto con el océano.
 
Gracias a la asociación con Poltrona Frau, el 
Ocean Alexander 35 Puro se centra en maxi-
mizar el placer de los huéspedes. . El uso de 
tapicería de cuero fino, costuras impecables 
y acabados exclusivos irradian una elegancia 
atemporal. La elección de paletas de colores, 
que van desde el crema hasta el marrón claro 
e incorporando el azul claro, junto con el uso 
de materiales de primera calidad y la precisión 
artesanal, crean una experiencia agradable e 
impactante para quienes suben a bordo de este 
superyate por primera vez.
Poltrona Frau tiene reputación mundial por 
crear muebles de alta gama y sus productos 
adornan las residencias más exclusivas. Es por 
eso que esta combinación de sillones, sofás y 
accesorios se integra armoniosamente con las 
líneas elegantes y modernas de este superyate 
de 35 metros.
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Proceso de molde cerrado
¿Qué es el moldeo por transferencia de resina ligera?

 Estos rasgos estilísticos están presentes en to-
das las zonas del Ocean Alexander 35 Puro. 
Con 5 camarotes, incluido un camarote prin-
cipal y 4 camarotes para invitados, cada uno 
con su propio baño privado, este superyate se 
destaca de todos los construidos anteriormente 
por su estilo. Incluso las tres cabinas de la tri-
pulación disfrutan de la rareza de tener cada 
una un baño privado y ser extremadamente 
acogedoras y espaciosas.
A bordo del Ocean Alexander 35 Puro, inclu-
so la cubierta superior y superior cumplen con 
las expectativas. Además de disfrutar de un im-
presionante espacio libre, ambos ofrecen una 
estructura de bar completa, amplios sofás y el 
tesoro de la cubierta superior, un jacuzzi im-
prescindible donde disfrutar de su cóctel favo-
rito servido con una vista impresionante.
 
Al diseñar sus embarcaciones de recreo , Ocean 
Alexander nunca pasa por alto el tema de la 
seguridad. De hecho, el Ocean Alexander 35 
Puro se ha construido pensando en superyates 
que duplican su tamaño. Incluso las tomas de 
aire para la sala de máquinas se han incorpo-
rado a la estructura, una elección de ingeniería 
para garantizar una navegación segura incluso 
en condiciones difíciles.
El Ocean Alexander 35 Puro ciertamente repre-
senta una evolución significativa para esta esti-
mada empresa. El objetivo de abrazar el diseño 
europeo sin comprometer la identidad y el ren-
dimiento se ha logrado con esta obra maestra 
naval llamada Puro: la esencia de todo lo puro.

OCEAN ALEXANDER 35 PURO
Ficha Técnica
Longitud total 34,6 metros
Eslora en la línea de flotación 29,2 metros
Haz máximo 7.44
Borrador 2.31
Desplazamiento 144 toneladas
Combustible 19.040
Agua dulce 2.500
Agua Negra 1.890
GT 273
Generadores estándar 2 x Kohler 55 KW
Motores estándar 2 x HOMBRE 2.000 CV
https://oceanalexander.com/

El moldeado por transferencia de resina ligera, o 
Light RTM, es un proceso mediante el cual se fa-
brican productos compuestos utilizando un sistema 
de molde cerrado. El molde cerrado consta de un 
molde lateral “A” (molde base) y un molde lateral 
“B” semirrígido (contramolde) que se sella al molde 
lateral “A”  mediante presión de vacío. La resina se 
introduce en la cavidad resultante al vacío.

La infusión de resina puede estar asistida por una 
bomba de inyección de resina, que acelerará el pro-
ceso de infusión. Una vez que se cura un molde 
del lado “A”, se retira el molde del lado “B” y se 
desmolda la pieza del molde del lado “A”.
Considere las posibilidades y limitaciones del pro-
ceso LRTM y diseñe o rediseñe sus productos para 
aprovecharlas.

Demostración:
Composites One ofrece una descripción general de 
las herramientas utilizadas en una demostración de 
LRTM.

El operario de Composites One demuestra el pro-
ceso LRTM de moldeo por transferencia de resina 
ligera.
Un proceso de fabricación versátil es el Light con 
las siguientes características:

● Alta productividad
● El molde realiza ciclos tan rápidos como 20 mi-
nutos por pieza utilizando un solo molde lateral “B” 
y tres moldes laterales “A”
● Costos laborales reducidos
● Superficies cosméticas en los lados “A” y “B” de 
la pieza
● Estabilidad dimensional mejorada
● Control de procesos mejorado



E
d

it
o

ri
a

l 
E

m
m

a
 F

io
re

n
ti

n
o

 P
u

b
li
c

a
c

io
n

e
s
 T

é
c

n
ic

a
s
 S

.R
.L

. 
- 

A
ñ

o
 3

3
 -

 N
º 

16
1 

- 
M

A
Y

O
 /

 J
U

N
IO

 2
0

2
4

50 51

Tiempo de lectura: 6 min.

Proyecto ACM CRC 
para desarrollar una tabla 

compuesta de surf 
para viaje 

● Uso constante de materiales
● Larga vida útil del molde
● Sin emisiones de COV
● Condiciones de trabajo en el taller muy mejoradas

Si bien LRTM puede ser una mejora con respecto 
al moldeo abierto para la mayoría de los produc-
tos, requiere que el producto que desea fabricar 
esté diseñado con este proceso en mente y que los 
moldes que utilice estén diseñados para el proceso. 
Un error común es simplemente intentar producir 
una pieza que fue diseñada originalmente para mol-
deo abierto con este proceso. Un mejor enfoque 
es considerar las posibilidades y limitaciones del 
proceso LRTM y diseñar o rediseñar sus productos 
para aprovecharlas. Esto puede resultar en ahorros 
sustanciales, así como mejoras en la productividad. 
Una buena regla a seguir es “Diseñar para el pro-
ceso”, independientemente del proceso que utilice.
Los juegos de moldes LRTM constan de un molde 
rígido “A” sólidamente reforzado y un molde semi-
rrígido “B”. El molde “A” está fabricado con resina 
de alta temperatura y baja contracción. El molde 
“B” es semirrígido y conserva una pequeña canti-
dad de flexibilidad. Los moldes “B” están fabricados 
con resina viniléster. Esta flexibilidad permite que el 
molde “B” encaje perfectamente con el molde “A”, 
lo cual es esencial para lograr las presiones de vacío 
y piezas de precisión necesarias.
La producción de LRTM es más eficiente que la ma-
yoría de los otros procesos. Puede utilizar un único 
molde “B” junto con varios moldes base para lograr 
tasas de producción de hasta tres piezas moldeadas 
por hora. En este caso hay tres moldes “A”, que se 
mueven desde el área de preparación de moldes a 
lo largo del ciclo de producción, mientras que el 
molde “B” permanece en una ubicación fija.

¿Qué se debe considerar al cambiar a Light RTM?
Siempre hay consideraciones cuando se trata de 
molduras cerradas, pero algunas de las más impor-
tantes a tener en cuenta al pensar en Light RTM son 
las siguientes:
● Costos iniciales moderados, superiores a los del 
moldeo de bolsas de silicona o VIP
● Tiempo de configuración inicial más largo que el 
moldeado de bolsas de silicona o VIP
● No apto para piezas con tiro negativo.
● El espesor de la pieza se fija en el momento de la 
construcción del molde.
● Relación vidrio/resina inferior al 35%

http://www.compositesone.com

Junto con Gowing Bros y otros socios univer-
sitarios, el centro de investigación se encarga 
del desarrollo de técnicas de fabricación avan-
zadas para desarrollar una tabla de surf fabri-
cada en Australia y apta para viajes. El Cen-
tro Australiano de Investigación Cooperativa 
de Fabricación de Compuestos (ACM CRC, 
anteriormente SoMAC CRC; Nueva Gales del 
Sur, Australia), ha iniciado un nuevo proyec-
to con la empresa de inversión Gowing Bros 
Ltd. (Gowings, Australia) para desarrollar una 
tabla de surf de viaje, tablas que requieren 
un almacenamiento de mínimo espacio, pero 
que supera los estándares actuales de las ta-
blas de surf y ofrece un rendimiento igual, si 
no mejor, a través de las marcas de Gowing, 
Gowings Pacific Trader, FCS y Softech. A tra-
vés de esta asociación, ACM CRC identificará y 
desarrollará técnicas de fabricación avanzadas 
para aumentar la calidad del laminado de ta-
bleros y adaptará procesos automatizados para 
la conformación del núcleo, la deposición de 
material compuesto (vidrio) y el acabado, con-
servando la alta calidad del tablero y al mismo 
tiempo reduciendo los costos de fabricación.
Gowings liderará el proyecto, gestionará el al-
cance del diseño y aprovechará información 
esencial del mercado. Además, supervisará el 
cumplimiento y las pruebas de estándares, ase-
gurando que la tabla de surf cumpla con las 
regulaciones y las expectativas del mercado, e 
incluso involucrará a atletas de surf para prue-
bas de campo.

El socio principal de investigación, la Universi-
dad de Nueva Gales del Sur (UNSW, Sydney), 
también ofrecerá información sobre el diseño 
basado en tecnología, explorando las carac-
terísticas de rendimiento de la tabla (flexión, 
amortiguación, rebote y “sensación”) para que 
puedan optimizarse.
También se aprovecharán las amplias capaci-
dades de investigación del Surf Flex Lab de la 
Universidad de Wollongong (UOW) para abar-
car toda la experiencia del surf. “Estas tablas de 
viaje premium tienen un potencial interesante 
para los mercados nacionales e internacionales, 
ya que ofrecen mayor durabilidad, rendimiento 
y sostenibilidad”, señala John Gowing, director 
no ejecutivo independiente de Gowings. “Esto 
significa que los surfistas que viajan, incluídos, 
potencialmente, nuestros atletas, ya no tendrán 
que cargar con tablas pesadas y de tamaño 
considerable”.
El 23 de abril, Gowing estuvo acompañado 
por Paul Amos, alcalde de Coffs Harbour, mi-

nistro en la sombra de Turismo, parlamentario 
Gurmesh Singh, el Dr. Steve Gower (CEO) de 
ACM CRC, el profesor David Currow (vicerrec-
tor adjunto - investigación y futuro sostenible, 
UOW ) y el profesor Ganga Prusty (director de 
investigación, ACM CRC), para asistir a una ce-
remonia de firma del contrato que oficializó el 
proyecto.

“Este es un proyecto apasionante para el CRC, 
que tiene potencial global para nosotros, nues-
tros socios y para Australia como nación, ya 
que las placas se diseñan y fabrican aquí mis-
mo, en nuestras costas”, dice Steve Gower. 
“Australia necesita reposicionar su capacidad 
de fabricación e ingeniería soberana para cap-
turar mercados emergentes. Este proyecto pre-
senta un excelente punto de partida”.

https://www.acmcrc.com   
https://gowings.com

Fuente | CRC AMC
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Los compuestos de tracción de Exel permitenel 
diseño del dirigible Flying Whales

El dirigible rígido VTOL de última generación, que llevará 80 kilómetros
de tubos de fibra de carbono de paredes delgadas, funcionará como 

una grúa aérea para transportar carga en áreas remotas

Exel Composites (Vantaa, Finlandia) está cola-
borando con el fabricante y operador francés 
de dirigibles Flying Whales (Suresne) para de-
sarrollar tubos de fibra de carbono de pared 
delgada para un dirigible rígido de última ge-
neración. El dirigible entregará hasta 60 tone-

ladas de carga a lugares remotos y de difícil 
acceso en todo el mundo. Esto también reduci-
rá las emisiones en comparación con el trans-
porte terrestre y aéreo. Exel brindará apoyo en 
I+D durante la fase de creación de prototipos 
de estructura rígida del dirigible, desarrollando 

y fabricando los 80 kilómetros estimados de tu-
bos de fibra de carbono necesarios para hacer 
realidad este concepto.
Flying Whales es el diseñador del LCA60T, 
un dirigible de despegue y aterrizaje vertical 
(VTOL) de 200 metros de largo que utiliza tec-
nología de elevación de helio para elevar su 
peso y capacidad de carga. El dirigible fun-
cionará como una grúa aérea, transportando 
la carga hasta el cliente, reduciendo la depen-
dencia del transporte aéreo y terrestre y des-
bloqueando cuellos de botella en los puertos 
de envío.
La aeronave podría usarse para transportar ár-
boles al transportar madera, palas de turbinas 
eólicas a estaciones de servicios públicos y un 
hospital portátil completo, con el objetivo de 
llevar atención médica universal a algunas de 
las áreas más remotas del mundo.
“Dado que este dirigible es uno de los más 
grandes jamás desarrollados, la estructura debe 
poder distribuir toda la carga de la estructura”, 
explica Guillaume Klein, director de desarro-
llo empresarial de Exel Composites. “Estamos 
trabajando estrechamente con Flying Whales 
para desarrollar un tubo único que cumpla con 
los requisitos técnicos y las especificaciones 
necesarias para que este proyecto sea viable. 
La mayoría de las normas aeroespaciales aún 
no cubren los dirigibles, sino que se centran en 
aviones y helicópteros”.
Según Flying Whales, Exel cubrió ambas nece-
sidades (un gran volumen de tubos de fibra de 
carbono enrollados y un socio de investigación 
y desarrollo con conocimiento de los estánda-
res y aplicaciones aeroespaciales) para darle 
vida a la aeronave.
“Cada dirigible requiere 80 kilómetros de tu-
bos de fibra de carbono enrollados”, continúa 
Klein. “El enrollado por tracción es ideal para 
estas aplicaciones, ya que permite añadir re-
fuerzos adicionales a los tubos en comparación 
con otras técnicas. Además, al ser un proceso 
de fabricación continuo, nos permite produ-
cir los grandes volúmenes de tubos necesarios 
para este proyecto manteniendo la calidad, es-
tabilidad y uniformidad”.

https://exelcomposites.com

ÉireComposites firma contrato ampliado 
para programas de aeroestructura Spirit

Según el acuerdo multimillonario, 
la compañía irlandesa suministrará piezas 

compuestas para aviones Bombardier 
y Airbus hasta 2030

 
6000 aviones globales. Fuente | nina buda

Este mes, ÉireComposites (Galway, Irlanda) extendió un con-
trato importante con Spirit AeroSystems (Wichita, Kansas, EE. 
UU. y Belfast, Irlanda del Norte) para continuar produciendo 
componentes para algunos de los programas clave de aeroes-
tructura de aviones comerciales y de negocios de Spirit.
ÉireComposites, una empresa de diseño, fabricación y prue-
bas, tiene una profunda trayectoria en materiales compues-
tos ligeros y de alto rendimiento y producción aeroespacial 
y proporciona trabajo a más de 70 personas en Galway. Las 
piezas de su fábrica vuelan en aviones comerciales desde 
2008.
Conseguir este contrato de Fase 2 es un momento crucial para 
la PYME, ya que garantiza que tendrá pedidos recurrentes de 
fabricación aeroespacial hasta 2030. La fábrica ofrece un ser-
vicio integral de compuestos y recientemente amplió su ofer-
ta para incluir una sala blanca adicional y una máquina CNC. 
Sin embargo, ÉireComposites atribuye su éxito a su gente y 
cita el fuerte liderazgo de un equipo talentoso como un recur-
so clave para construir una reputación de confiabilidad, crea-
tividad y flexibilidad en una variedad de sectores. “El nuevo 
contrato con Spirit es un respaldo importante al equipo y las 
capacidades de ÉireComposites; proporciona una plataforma 
para que la empresa crezca y prospere durante la próxima 
década”, afirma el director general de ÉireComposites, Tomás 
Flanagan. “El contrato no habría sido posible sin el apoyo 
del principal accionista de la empresa, Carlo Tassara Assets 
Management”.

https://www.eirecomposites.com
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Fiber Dynamics invierte en GX 1100 DCIM 
de KraussMaffei

Tiempo de lectura: 9 min.

Fiber Dynamics, Inc. en Wichita, Kansas, es un 
especialista en el campo de soluciones com-
puestas altamente sofisticadas. Con la inversión 
en una GX 1100-4300 DCIM de KraussMaffei, 
la empresa avanza al mismo tiempo hacia el 
moldeo por inyección de termoplásticos y el 
compuesto directo. Fiber Dynamics ve las prin-
cipales ventajas en la soberanía de las recetas 
propias y, por tanto, en una mayor flexibilidad, 
así como en tiempos de ciclo más rápidos y 
una mayor rentabilidad.

Con sus 100 empleados, Fiber Dynamics desa-
rrolla y fabrica desde hace 40 años artículos al-

tamente complejos a partir de materiales com-
puestos. Los clientes provienen de una amplia 
gama de industrias, como la aeroespacial, la 
de defensa y la automotriz. 

A la hora de diseñar la solución adecuada, la 
atención se centra no sólo en las propiedades 
específicas de los componentes, como la reduc-
ción de peso o una mayor resistencia mediante 
estructuras integradas, sino también, cada vez 
más, en argumentos económicos como la eli-
minación de procesos de montaje secundarios, 
un mayor grado de automatización y ciclos 
más cortos. veces. Teniendo esto en cuenta, Fi-

ber Dynamics siempre 
está abierta a nuevos 
procesos de fabricación 
económicos.
 
DCIM mucho más rápi-
do que la solución LCTS 
anterior
La decisión de utilizar 
la tecnología DCIM 
(Direct Compounding 
Inyección Moldeo) se 
tomó poco después del 
primer contacto con 
KraussMaffei, menos 
de seis meses después. 
En ese momento, Fiber 
Dynamics necesitaba 
ampliar la producción y 
enfrentó un desafío aún 
mayor con la produc-
ción de palas de hélice 
para el mercado de mo-
vilidad aérea avanzada.

La solución existente Lost Core Tooling Sys-
tem (LCTS) estaba tardando demasiado, tenía 
limitaciones de formulación y era demasiado 
costosa si se utilizaban métodos tradicionales. 
El moldeo por inyección era una solución ob-
via, pero producir formulaciones patentadas y 
altamente personalizadas planteaba un desa-
fío adicional. “KraussMaffei pudo comprender 
rápidamente nuestro problema y ofrecernos 
una solución única con su tecnología DCIM. 
Además, KraussMaffei pudo demostrar e im-
plementar la solución rápidamente”, afirma 
Darrin Teeter, director ejecutivo de Fiber Dyna-
mics, elogiando la colaboración.

La formulación interna aporta claras ventajas
Además de los tiempos de ciclo que son hasta 
ocho veces más rápidos en comparación con 
la tecnología LCTS anterior, Fiber Dynamics ve 
la principal ventaja de la tecnología DCIM en 
su propio control de recetas. “La capacidad de 
probar una variedad de formulaciones diferen-
tes y desarrollar rápidamente otras nuevas es 

crucial para el éxito de nuestro programa. Las 
formulaciones compuestas externamente gene-
ralmente no son prácticas para nuestro trabajo 
y ponen en peligro la naturaleza patentada de 
nuestras soluciones”, explica Darrin Teeter. La 
capacidad de producir también piezas mol-
deadas termoplásticas técnicas y compuestos 
termoplásticos también abre una dimensión 
completamente nueva de versatilidad y valor 
añadido para la empresa.
 
Estrecha cooperación con el principal instituto 
de investigación NIAR
Un socio importante en este proyecto es el Ins-
tituto NIAR ATLAS (Laboratorio de tecnologías 
avanzadas para sistemas aeroespaciales), tam-
bién ubicado en Wichita, Kansas. Con 1.400 
empleados y un presupuesto de investigación 
anual de más de 240 millones de dólares, 
NIAR (Instituto Nacional de Investigación de 
Aviación) es el instituto de investigación líder 
en el campo de la aviación en los EE.UU. Des-
de mediados de 2023, ATLAS utiliza una GX 
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Tiempo de lectura: 6 min.

450-1400 de KraussMaffei en su planta piloto 
de investigación de 150.000 metros cuadrados, 
que también está diseñada para los procesos 
FiberForm y ColorForm. Darrin Teeter: “Cuan-
do descubrimos el potencial de producir nues-
tros materiales LCTS mediante moldeo por in-
yección de termoplásticos, pudimos utilizar la 
máquina de laboratorio de ATLAS para llevar a 
cabo importantes procesos de validación. Los 
resultados fueron excelentes, por lo que rápi-
damente decidimos comprar el sistema DCIM”.
Está previsto que el sistema GX 1100-4300 
DCIM con una fuerza de cierre de 11.000 KN 
comience la producción en Wichita en mayo. 
Inicialmente, producirá mandriles de herra-
mientas para artículos compuestos en aviones, 
como palas de hélices, alas y trenes de aterri-
zaje. Fiber Dynamics también ve un gran po-
tencial futuro para la tecnología DCIM en las 
industrias automotriz y de artículos deportivos.

Fiber Dynamics - Tiempos de ciclo más cortos 
gracias a DCIM: las nuevas palas de hélice di-
señadas internamente por Fiber Dynamics
Foto: Fiber Dynamics – Tiempos de ciclo más 
cortos gracias a DCIM: las nuevas palas de héli-
ce diseñadas internamente por Fiber Dynamics
DCIM de KraussMaffei: económico y sosteni-
ble
El proceso DCIM combina el moldeo por in-
yección y la composición en un solo proceso. 
Una extrusora de un solo husillo se encarga de 
la preparación del material, lo que hace que 
el proceso sea especialmente rentable para 
componentes más pequeños con un peso de 
inyección de 50 ga 2000 g. Se pueden lograr 
ahorros de material de hasta el 50 por ciento 
por kilogramo.
Todo el proceso se lleva a cabo en una sola 
tanda, ya que la masa fundida entra en el pro-
ceso de plastificación de la máquina de mol-
deo por inyección sin paradas intermedias ni 
enfriamiento. Esto reduce la degradación del 
polímero, ahorra costes de energía y reduce la 
huella de CO2.
Foto de portada: iStock – Movilidad aérea 
avanzada: Fiber Dynamics ve un gran poten-
cial para DCIM en el mercado de taxis aéreos

MÁS INFORMACIÓN www.kraussmaffei.com

Investigadores de la UMaine 
pretenden reciclar palas 
de turbinas eólicas como 
material de impresión 3D

Con una subvención del DOE en mano, 
la ASCC de la UMaine busca desarrollar

un enfoque para reciclar material 
triturado de palas de turbinas eólicas 

como refuerzoy relleno rentable para la 
impresión 3D a gran escala.

Un equipo de investigadores de la Universidad 
de Maine (UMaine, Orono, EE. UU.) obtuvo 
una subvención de 75 000 dólares para explo-
rar el reciclaje de palas eólicas como materia 
prima para la impresión 3D. El premio es un 
ganador de la Fase 1 del Premio al Reciclaje 
de Materiales de Turbinas Eólicas de la Oficina 
de Tecnologías de Energía Eólica del Departa-
mento de Energía (DOE, Washington, D.C., EE. 
UU.).
Liderado por el Centro de Estructuras y Com-
puestos Avanzados (ASCC) de la universidad, el 
proyecto del equipo Wind Rewind “Palas para 
fabricación aditiva de gran formato” marca un 
hito en su misión de avanzar en soluciones de 
reciclaje para una economía de energía eólica 
circular. "Estamos agradecidos por el continuo 
apoyo del Departamento de Energía en nuestra 
misión de avanzar en las tecnologías de ener-
gía eólica", dice Habib Dagher, director ejecu-
tivo de la ASCC. "Con miles de palas eólicas 
destinadas a su eliminación en vertederos, esta 
financiación nos permite explorar el reciclaje 
responsable de estos productos, reutilizarlos y 
reutilizarlos como materia prima para la impre-
sión 3D".

Una fase de seguimiento permitiría el desarro-
llo de prototipos más grandes y la implemen-
tación de estudios de casos con socios de la 
industria.
El proyecto propone un enfoque innovador 
para reciclar material triturado de palas de tur-
binas eólicas como refuerzo y relleno rentable 
para la impresión 3D a gran escala. Al sustituir 
las fibras cortas de carbono por material tritura-
do y molido de palas eólicas, el equipo preten-
de lograr el reciclaje mecánico del 100% del 
material compuesto de las palas.

Los esfuerzos de investigación se centrarán en 
el desarrollo de nuevos métodos de composi-
ción para lograr la fuerza de unión adhesiva 
necesaria del material compuesto. Los gránu-
los resultantes servirán como materia prima 
para la impresión 3D basada en extrusión de 
gran formato, aprovechando las capacidades 
de fabricación avanzadas de la ASCC.Además 
de los beneficios de sostenibilidad de la inves-
tigación, el proyecto podría beneficiar a la in-
dustria mundial de prefabricados de hormigón, 
valorada en miles de millones de dólares al 
año. Al integrar material triturado de palas de 
turbinas eólicas en el proceso de impresión 3D 
para encofrados de hormigón prefabricado, el 
equipo pretende reducir significativamente los 
costos de material y al mismo tiempo ofrecer li-
bertad geométrica para el diseño y automatizar 
los procesos de fabricación.

Este proyecto también aborda la necesidad 
crítica de reciclaje sostenible de las palas de 
las turbinas eólicas y presenta ventajas econó-
micas para la industria de la construcción al 
reducir los costos de encofrado y los gastos de 
mano de obra.
El proyecto se alinea con los objetivos am-
bientales más amplios de UMaine ASCC, cuyo 
objetivo es reducir la huella ambiental de la 
energía eólica terrestre y marina y desarrollar 
materias primas respetuosas con el medio am-
biente para procesos de impresión 3D a gran 
escala.
Una fase de seguimiento permitiría el desarro-
llo de prototipos más grandes y la implemen-
tación de estudios de casos con socios de la 
industria, lo que en última instancia impulsaría 
una adopción más amplia de prácticas sosteni-
bles en el reciclaje de energía eólica.
Los miembros del equipo de Wind Rewind que 
lideran la presentación de este proyecto inclu-
yen profesores e investigadores de la ASCC, el 
Departamento de Ingeniería Civil y Ambiental, 
el Departamento de Ingeniería Mecánica y la 
Industria (Dr. Roberto López-Anido, Dr. Reed 
Miller, Dr. Amrit Verma, John Arimond, Dr. Ha-
bib Dagher, Hannah Berten y Ed Pilpel). Este 
proyecto está dirigido por el Dr. López-Anido 
con el apoyo de coordinación del Dr. Miller y 
el Dr. Luis Zambrano-Cruzatty.

https://composites.umaine.edu

Fuente | imágenes Getty
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